Informacje techniczne

Pozycjonowanie przedmiotu obrabianego

Mocowanie za pomocg zacisku szybkomocujacego

Trzpien pozycjonujacy

Réwnoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotéw obrabianych

+0,02

Rozstaw otworow pasowanych
(przedmiot obrabiany)

Otwor pasowany pod
sworznie mocujace (F7)

+0,02

Rozstaw otwordw pasowanych
(plyta przyrzadowa)

Sity mocujgce oddziatujace podczas obrdbki przedmiotu obrabianego

Przedmiot obrabiany
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Zapewnic¢, aby na dolng cze$¢ przedmiotu obrabianego nie

oddziatywata sita przekraczajgca wartosci podane w tabeli.
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