Wskazowka techniczna
dla stopek wahliwych

Modutowa budowa stopki wahliwej

Zastosowanie:

Stopki wahliwe sg zbudowane modutowo. W zaleznosci od przypadku
zastosowania komponenty mozna zestawia¢ indywidualnie. Stopki wahliwe
znajdujg zatem swoje zastosowanie w maszynach i instalacjach, ale takze
w meblach biurowych.

Budowa modutowa:

Stopki wahliwe skfadajg sie z dwdch komponentow: z talerza i trzpienia
gwintowanego wzgl. gtowicy kulowej. Kazdy talerz mozna zestawic z
kazdym trzpieniem gwintowanym i kazdg gtowicg kulowg (patrz rys. 1).
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Przy pomocy miotka z migkkim bijakiem pionowo wbi¢ kule trzpienia
gwintowanego wzgl. gtowice kulowg otwdr talerzyka. Obydwa otwory
mocujgce (zamknigete) w talerzu w razie potrzeby mozna w prosty sposdb
otworzy¢ przebijakiem, tak aby mozna byto zamocowac stopke w podtozu.

Wysokosé stopki wahliwej:

Niezaleznie od wielkosci talerza, trzpienia gwintowanego lub gtowicy
kulowej wysokos$¢ minimalna stopek wahliwych H = 22,5 mm (patrz
rysunek 2). Przy montazu trzpienia gwintowanego catkowitg wysoko$¢
stopki wahliwej oblicza sig zatem na podstawie dtugosci trzpienia
gwintowanego + wysokos¢ szesciokata + 22,5 mm.

(catkowita dtugosc¢ stopki = L + L1 + 22,5 mm).

Przy montazu z glowicg kulowg odpada dtugos¢ L.
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Kat nachylenia trzpienia gwintowanego wzgl. gtowicy kulowej:

Wskazowka do zamdwienia:

Jezeli talerzyk stopki wahliwej i trzpien gwintowany majg by¢ dostarczone
zmontowane, to prosze podaé¢ numer zamoéwienia talerza i trzpienia wzgl.

glowicy kulowej z dopiskiem ,zmontowane* (patrz przyktad zaméwienia
na danej stronie produktu).



