Dane techniczne dotyczgce magneséw mocujacych i surowych

Budowa:

Uchwyty magnetyczne to systemy magnesowe, kiore ze wzgledu na swojg konstrukcje, posiadajg tylko jedng powierzchnig przyciagajaca.
W przeciwienstwie do magnesow surowych, w uchwytach magnetycznych tylko jedna strona korpusu oddziatuje magnetycznie. Taka forma
budowy pozwala na przestrzenne ograniczenie wptywu pola magnetycznego. Nie dochodzi wiec do niepozgdanego namagnesowania
obrabianych przedmiotéw albo elementéw maszyny.

Magnesy surowe nie sg rozwigzaniem systemowym — w ich przypadku wszystkie powierzchnie korpusu oddziatujg magnetycznie.

Wersja:

Uchwyty magnetyczne plaskie:

Rdzen magnetyczny jest zanurzany lub wciskany w obudowe. Migdzy magnesem a obudowa umieszczona jest niemagnetyczna warstwa
oddzielajaca. Powstaje w ten sposob system z ostona.

Magnesy mocujace:

W ich przypadku magnetyczny rdzen jest otoczony tworzywem sztucznym. Ze wzgledu na swojg budowe te magnesy sprawdzajg sie
zwtaszcza na tablicach oraz cienkich blachach.

Magnesy rozwidlone / magnesy podkowiaste:

W tym przypadku jest to system bez ostony, z podzielong powierzchnig przylegajaca.

Magnesy z ostong gumowa:

Magnes jest otoczony guma, co chroni wrazliwe powierzchnie.

Magnesy surowe:

W tym przypadku chodzi o system bez ostony. Wszystkie powierzchnie magnesu wykazujg dziatanie magnetyczne.

Magnesy sztabkowe:

Rdzen tych magnesow jest wykonany z magnesu trwatego. Celem ekranowania magnetycznego jest on oddzielony od obudowy warstwa
materiatu niemagnetycznego. Powstaje w ten sposob system z ostong.

Wiasciwosci:
. Wartos¢ referencyjna do .
Oznaczenie oznaczania Staba ¢ P Wysoki
. . Ferryt magne- .
Sita magnesu Remanencja magnetyczna tycznie twardy AINiCo SmCo NdFeB
. . . . Ferryt magne-

Adsorpcja powtarzalna Sita trzymajaca AINiCo tycznie twardy SmCo NdFeB
Wytrzymalosc - Smeo | Femvtmagne- |y e AINiCo
mechaniczna tycznie twardy

Ferryt ma-
0dporno$¢ na korozje - NdFeB AlINiCo SmCo gnetycznie
twardy
Stabilnog¢ termiczna | emPeratura Curie charaktery- | - icop smco | Fervtmagne- |y
styczna dla materiatu tycznie twardy

Dtugotrwate nagrzewanie lub wystepowanie zmiennych naprezen termicznych moze niekiedy skutkowa¢ mechanicznym
uszkodzeniami systemu magnetycznego. W wielu przypadkach nie majg one wplywu na jego dziatanie. To samo dotyczy czynnikow
chemicznych (kapieli chemicznych, agresywnych gazéw itp.).



Wartosci sity przyczepnosci:

Podane sity mocujace sg wartosciami minimalnymi, ktore s osiggane przy zarysie pionowym petnym podparciu. W przypadku
zabrudzenia powierzchni biegundw lub nieréwnych przedmiotow obrabianych tworza sig szczeliny powietrzne, ostabiajace site
przyczepnosci. Zazwyczaj im wigksza szczelina powietrzna, tym stabsza sita przyczepnosci magnesu. Dlatego zaleca sig, by
powierzchnie biegunow byty utrzymywane w czystosci. Warstwy posrednie, ktore nie przewodza pdl magnetycznych, dziatajg tak
samo jak szczeliny powietrzne.
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1. Materiat niemagnetyczny zapobiega niepozgdanemu namagnesowaniu elementéw maszyny lub elementow
konstrukcyjnych

2. Dostatecznie duza szczelina powietrzna pomiedzy przedmiotem obrabianym a materiatem
niemagnetycznym.

3. Wykonanie elementéw maszyn lub elementoéw konstrukcyjnych z materiatu niemagnetycznego zapobiega
niepozadanemu namagnesowaniu.

4. Niekorzystnie, poniewaz element obrabiany, ktéry ma zosta¢ zamocowany, jest oparty na materiale
magnetycznym. Powoduje do niepozadane namagnesowanie elementéw maszyn i elementow
konstrukcyjnych.



