Elementy podporowe, ustalajgce i pozycjonujace
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Podstawki wahliwe
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KIPP Forma C, z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona, gtadka

Materiat:

Korpus — stal ulepszana cieplnie,
Kulka — stal fozyskowa 1.2067.
Forma D: Kulka z POM.

Forma H: Kulka z POM.

Forma K: Koricowka z weglika.
Forma M: kulka — stop twardy.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i fosforanowany.
Kulka hartowana.

Forma M: kulka niklowana.

Przyktad zamowienia:
K0282.120

Wskazéwka:
Podstawki wahliwe stuzg jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

* Obowiazuije, jesli zachowana zostata minimalna
gtebokosé otworu.

Wskazowka dotyczaca planu:

Typ C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
gtadka

Typ D: z gwintem zewnetrznym, kula sptaszczona z POM

Typ F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem

Typ M: z gwintem zewnetrznym, Kulka sptaszczona,
koricowka z weglika

Typ G: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
gtadka

Typ H: ttoczona, kula sptaszczona z POM

Typ J: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem

Typ K: ttoczona, kula sptaszczona, koncowka z weglika

Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.108 C 8 13 M8 72 13 10 11 10
K0282.110 C 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.112 C 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.116 C 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.120 C 20 50 M20 34,5 35 40 4 165
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Podstawki wahliwe H
KIPP Typ D, z gwintem zewnetrznym, kula sptaszczona z POM
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.208 D 8 13 M8 79 13 10 1 10
K0282.210 D 10 20 M10 12,7 18 16 17 25
K0282.212 D 12 20 M12 12,7 18 16 17 25
KIPP Forma F, z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona, w kratke
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.308 F 8 13 M8 7,2 13 10 1 10
K0282.310 F 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.312 F 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.316 F 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.320 F 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
KIPP Forma M, z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona, konicowka z weglika
Nr Zaméwienia Forma B D1 D2 D3 H 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.908 M 8 13 M8 7,7 13,3 10 1 10
K0282.910 M 10 20 M10 12 18 16 17 25
K0282.912 M 12 20 M12 12 18 16 17 25
KIPP Forma G, z dopasowanym uchwytem, kulka sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$¢
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0282.403 G 12 M3 7,2 1 35 10 0 12 H7X6 min. 10*
K0282.404 G 18 M4 10,5 17 44 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.405 G 28 M5 20 25 6,3 25 9 28 H7X13 min. 90*
KIPP Typ H, ttoczona, kula sptaszczona z POM
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$é
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.503 H 12 M3 79 11 3 10 0 12 H7X6 min. 10*
K0282.504 H 18 M4 12,7 17 4 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.505 H 28 M5 19,05 25 6 25 8 28 H7X13 min. 90*
KIPP Forma J, z dopasowanym uchwytem, kulka sptaszczona, w kratke
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$¢
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.603 J 12 M3 7,2 1 3,5 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.604 J 18 M4 10,5 17 4,4 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.605 J 28 M5 20 25 6,3 25 @ 28 H7X13 min. 90*
KIPP Typ K, ttoczona, kula sptaszczona, koncowka z weglika
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H T 0 kulki Otwor Obcigzalno$é
ustalajacy maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0282.804 K 18 M4 12,7 17 4 16 9 18 H7X8 min. 25*
K0282.803 K 12 M3 79 1 3 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.805 K 28 M5 19,05 25 6 25 0 28 H7X13 min. 90*
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Podstawki wahliwe
kat wychytu 12°

H +0,02

©

H:U,25

Materiat:
Korpus — stal ulepszana cieplnie, kulka — stal tozyskowa
1.3505.

Wersja:
Korpus ulepszony cieplnie, kulka hartowana (50 - 55 HRC).

Przyktad zamodwienia:
K0302.106

Wskazéwka:
Podstawki wahliwe stuzg jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach. Mozna je takze zamontowac do istniejgcych

m‘ mV mechanizméw mocujgcych — patrz np. mechanizm
g mocujgcy ,arness”.
D2 D2 ) )
Kulka zabezpieczona przed przekrgceniem.
Wskazowka dotyczaca planu:
Forma C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
gtadka
[\ Forma F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona, w
\ kratke
CQ/ "
|
SwW SW
KIPP Podstawki wahliwe kat wychytu 12°
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B D2 D3 H E Sw 0 kulki Obcigzalno$é
Forma C Forma F maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0302.106 K0302.306 7 M6 6,7 13 14,5 13 10 10

K0302.108 K0302.308 8 M8 6,7 13 14,5 13 10 10

K0302.110 K0302.310 10 M10 10 18 21,9 19 16 25

K0302.112 K0302.312 12 M12 10 18 21,9 19 16 25

K0302.116 K0302.316 16 M16 20 27 33 30 24 90

K0302.120 K0302.320 20 M20 20 27 33 30 24 90
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Podstawki wahliwe
kat wychytu 14°i 20°
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Materiat:
Korpus — stal. Kulka — stal nierdzewna i kwasoodporna.
Forma M ze wstawka z weglika spiekanego.

Wersja:
Korpus oksydowany, kulka z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0283.108

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Zgtoszone do patentu.

Do otworu gwintowanego D2 mozna wkrecic i wklei¢
wkret lub szpilke. W ten prosty sposob uzyskuje sie
podstawke wahliwg z gwintem zewngtrznym.

K0283.1061 K0283.9061 = Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.
K0283.1101 ; K0283.9101 ; Zalety:
K0283.1161 | K0283.9161 8 alety: _
5 A 3 s | ) - Podgtawka J(_est wghhwa_. o
= < H T T = <+ T T - Przejmowanie duzych sit obcigzajgcych.
. . - Whudowany pierscien uszczelniajacy typu o-ring
N | chroni przed wnikaniem wszelkich zanieczyszczen.
A A Gwarantuje to niezawodne dziatanie.
D1
KIPP Forma G, kulka sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma a D1 D2 D3 H H2 T E SW 0 kulki Obcigzalnosé
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0283.1061 C 14° 12 M6 7 17,5 12,5 6 19,6 17 10 14
K0283.106 C 14° 16 M6 7 17,5 - 6 19,6 17 10 14
K0283.108 C 20° 22 M8 11 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1101 C 20° 18 M10 1 26 20 9 21,7 24 16 34
K0283.110 C 20° 22 M10 11 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.112 C 20° 22 M12 11 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1161 C 20° 26 M16 18 40 30 15 416 36 25 2
K0283.116 C 20° 34 M16 18 40 15 41,6 36 25 90
K0283.120 c 20° 34 M20 18 40 15 41,6 36 25 90
KIPP Forma M, kulka sptaszczona, w kratke ze stopu twardego
Nr Zaméwienia Forma a D1 D2 D3 D4 H H1 H2 E T 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0283.9061 M 14° 12 M6 7 5 17,5 0,6 12,5 19,6 6 10 17 14
K0283.906 M 14° 16 M6 7 5 17,5 0,6 - 19,6 6 10 17 14
K0283.908 M 20° 22 M8 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.9101 M 20° 18 M10 1 75 26 0,8 20 27,7 9 16 24 34
K0283.910 M 20° 22 M10 11 75 26 0,8 - 27,7 9 16 24 34
K0283.912 M 20° 22 M12 11 75 26 0,8 - 27,7 9 16 24 34
K0283.9161 M 20° 26 M16 18 13 40 0,9 30 41,6 15 25 36 90
K0283.916 M 20° 34 M16 18 13 40 0,9 41,6 15 25 36 90
K0283.920 M 20° 34 M20 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
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Podstawki wahliwe

z pierscieniem uszczelniajgcym
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Materiak:

Korpus stal do ulepszania cieplnego.

Kulka:

Typ C, F, stal narzedziowa.

Typ K POM.

Typ O stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
Typ P stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka:

Typ C, F utwardzana, oksydowana.

Typ K kulka POM biafa.

Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistoSci
szlifierskiej 100.

Typ P poliuretan o twardosci 60° Shore.

Przyktad zamowienia:
K0284.704X012

Wskazowka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako
elementy podpierajgce i mocujace dla detali
surowych i przetworzonych. S stosowane rowniez
jako ograniczniki, nakfadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie pofgczona z kulka. Idealnie nadaje si¢ do
przytrzymywania gtadkich i $liskich przedmiotow przy
minimalnej sile nacisku. Przy tym czgsteczki diamentu
mimo dziatania duzg sita na matg powierzchnie nie
uszkadzaja przedmiotu. Powierzchnia diamentowa
charakteryzuje si¢ doskonatg odporno$cig na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona

na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie zostawia
$ladéw. Daje optymalng ochrone przed uszkodzeniem
wrazliwych powierzchni. Pertowa powierzchnia
gwarantuije silne trzymanie i nie zatrzymuje powietrza,
przez co zapobiega przywieraniu podstawki do
powierzchni kontaktowe;.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to réwnomierne ruchy.



Podstawki wahliwe o

z pierscieniem uszczelniajgcym

KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0284.104X012 C 10 M4 6 12 1,5 4,5 7 12
K0284.104X025 C 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.105X016 C 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.105X025 C 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, z rowkowaniem

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0284.304X012 F 10 M4 6 12 1,5 45 7 12
K0284.304X025 F 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.305X016 F 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.305X025 F 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0284.704X012 K 10 M4 6 12 1,5 45 7 2
K0284.704X025 K 10 M4 6 25 1,5 12 7 2
K0284.705X016 K 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 4
K0284.705X025 K 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 4

KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 T w 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0284.504X012 0 10 M4 8 12,5 2 35 28 7 11,5
K0284.504X025 0 10 M4 8 25,5 2 9 28 7 11,5
K0284.505X017 0 13 M5 11 17,5 3 6,5 28 10 19,8
K0284.505X026 0 13 M5 11 26,5 3 9 28 10 19,8
K0284.506X021 0 17 M6 14 21 3 75 28 13 27,4
K0284.508X024 0 19 M8 19 24 4 8,5 24 15 38,6
K0284.510X028 0 24 M10 21 28 4 9 24 20 58,3

KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 w T 0 kulki
K0284.604X014 P 10 M4 10 14,5 4 28 35 7
K0284.604X027 P 10 M4 10 27,5 4 28 9 7
K0284.605X019 P 13 M5 13 19,5 5 28 6,5 10
K0284.605X028 P 13 M5 13 28,5 5 28 9 10
K0284.606X023 P 17 M6 16 23 5 28 75 13
K0284.608X026 P 19 M8 21 26 6 24 8,5 15
K0284.610X030 P 24 M10 23 30 6 24 9 20
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Podstawki wahliwe o

uszczelnione pierscieniem ,0", z wymiennymi wstawkami

Materiat:
© @ @ @ @ Korpus: stal ulepszona cieplnie.
D3 Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

D3_ &, — D3_ &, 04l

)r = )r = | T Wstawka:

9 A : Forma C, F, M — stal narzedziowa.
ik = m =) i =l Forma K — POM. ‘
i i i Forma E — stal nierdzewna.
~ ! ~ ! ~ Forma O - stal nierdzewna z diamentowg powierzchnig.
f T Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowg powierzchnia.

D2 D2 D2
D1 D1 D1 Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka hartowana, niepowlekana.

Wstawka:

Forma C, F — hartowana i oksydowana.

Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.

Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

@ ® Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca

D4 ziarnistosci szlifierskiej 100.

D3_, &, & 3

3 D3 Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci 60°

: hore’a.
£ - A =~ ) Shore’a
i i Przyktad zaméwienia:

_ [ — K0285.736X036
D2 D|2 Wskazowka:
D1 D1 Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i

mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Kulke mozna wypchna¢ z korpusu lekko naciskajac na
Srube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

0Oszczedno$¢ kosztéw dzieki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje kulke
i skutecznie chroni przed wnikaniem zanieczyszczen.
Gwarantuje to réwnomierne ruchy.

KIPP Podstawki wahliwe uszczelnione pierscieniem ,,0”, z wymiennymi wstawkami

Nr Zamoéwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
obcigzeniu statycznym)
K0285.117X022 C 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10108
K0285.119X024 C 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12108
K0285.124X028 C 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16108
K0285.130X030 C 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20108
K0285.136X036 C 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25108
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L]
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T @ kulki Obcigzalno$c Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wkfadu
obcigzeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0285.217X022 E 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10102
K0285.219X024 E 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12102
K0285.224X028 E 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16102
K0285.230X030 E 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20102
K0285.236X036 E 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25102
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢é Nr zamdéwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0285.317X022 F 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.1010
K0285.319X024 F 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.1210
K0285.324X028 F 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.1610
K0285.330X030 F 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.2010
K0285.336X036 F 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.2510
Nr Zamoéwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)
K0285.717X022 K 17 M6 10 22 4 10 7 13 4 K0385.10109
K0285.719X024 K 19 M8 12 24 4 10 8 15 7 K0385.12109
K0285.724X028 K 24 M10 16 28 4 10 8 20 14 K0385.16109
K0285.730X030 K 30 M12 20 30 4 10 9 23 27 K0385.20109
K0285.736X036 K 36 M12 25 36 4 10 1" 28 47 K0385.25109
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T 0 kulki Obcigzalno$é Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0285.917X022 M 17 M6 10 79 22 4 10 7 13 28 K0385.10107
K0285.919X024 M 19 M8 12 9,5 24 4 10 8 15 39 K0385.12107
K0285.924X028 M 24 M10 16 12,7 28 4 10 8 20 58 K0385.16107
K0285.930X030 M 30 M12 20 15,9 30 4 10 9 23 95 K0385.20107
K0285.936X036 M 36 M12 25 19 36 4 10 1 28 136 K0385.25107
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 H H1 H2 T  Okulki Obcigzalno$é Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0285.517X022 0 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10105
K0285.519X024 0 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12105
K0285.524X028 0 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16105
K0285.530X030 0 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20105
K0285.536X036 0 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25105
Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Okuki Nr Zamowienia
dla wstawki ze stali nierdzewnej
z powierzchnia poliuretanowa
K0285.617X024 P 17 M6 10 10 24 6 12 7 13 K0385.10126
K0285.619X026 P 19 M8 12 13 26 6 12 8 15 K0385.12126
K0285.624X030 P 24 M10 16 16 30 6 12 8 20 K0385.16126
K0285.630X032 P 30 M12 20 21 32 6 12 9 23 K0385.20126
K0285.636X038 P 36 M12 25 27 38 6 12 1 28 K0385.25126
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Podstawki wahliwe

samopowrotne
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Materiat:
FormaCiF:
kulka stalowa, gniazdo kulowe ze stali do ulepszania
cieplnego.
FormaGi J:

kulka ze stali do ulepszania cieplnego, gniazdo kulowe
ze stali.

Wersja:

FormaCiF:

kulka hartowana i oksydowany, gniazdo kulowe
fosforanowane.

Forma Gi J:

kulka fosforanowana, gniazdo kulowe hartowane i
oksydowany.

Przyktad zaméwienia:
K1164.106

Wskazoéwka:

Podstawki wahliwe stuzg jako zderzaki, opory i dociski
w przyrzadach i systemach mocujacych.

Po zwolnieniu sity powierzchnia stykowa wraca do
pozycji wyjsciowej.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma C: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
gtadka

Forma F: z gwintem zewnetrznym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem

Forma G: z powierzchnig pasowana, Kulka sptaszczona,
gtadka

Forma J: z uchwytem pasowanym, kulka sptaszczona,
z ryflowaniem



Podstawki wahliwe o

samopowrotne

KIPP Podstawki wahliwe, samopowrotne

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H E SW1 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K1164.106 C 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.108 C 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.110 C 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.112 C 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.116 C 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 H E Swi1 @ kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K1164.306 F 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.308 F 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.310 F 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.312 F 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.316 F 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Nr Zaméwienia Forma D2 D3 H E T SW1 SW2 0 kulki Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K1164.403 G M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.404 G M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.405 G M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.406 G M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.408 G M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
Nr Zaméwienia Forma D2 D3 H E T SW1 SW2 @ kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K1164.603 J M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.604 J M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.605 J M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.606 J M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.608 J M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
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Podstawki wahliwe

samopowrotne
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1. Umiesci¢ chwytak na pozycji

Pozycja zerowa podstawki wahliwej

2. Chwyci¢ materiat
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Podstawka wahliwa dopasowuje

sie do konturu materiatu

KIPP Podstawki wahliwe samopowrotne

samoczynne cofnigcie
podstawki wahliwej

Materiat:
Stal do ulepszania ciepinego.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0286.105

Wskazdwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotow surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Zalety:

- Whudowany pierscien uszczelniajacy ,0” skutecznie
chroni przed wnikaniem brudu.

- Podstawka mocujgca samoczynnie wraca do pozycji
zerowej po zakoficzonym mocowaniu.

- Duze sity przy niewielkich rozmiarach.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma C: naktadka gtadka
Forma F: naktadka ztobkowana

1) Otwor na trzpien jako zabezpieczenie przed
przekreceniem

Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 T T L6 Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0286.105 C 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 08 5 3 4,6 30
K0286.106 C 22 M6 18 8 28 16,5 25 1 6 4 5,6 50
K0286.108 C 28 K] 23 11 33 21,5 34 1,3 8 5 75 90
K0286.110 C 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.112 C 40 M12 35 16 54 32 5 2 12 8 11,3 220
K0286.305 F 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 0,8 5 3 4,6 30
K0286.306 F 22 M6 18 8 2,8 16,5 2,5 1 6 4 5,6 50
K0286.308 F 28 M8 23 1 3,3 215 3,4 1,3 8 5 75 90
K0286.310 F 34 M10 29 13 4,4 27 4.2 1,6 10 6 9,2 140
K0286.312 F 40 M12 35 16 5,4 32 5 2 12 8 11,3 220
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Podstawki wahliwe nastawne -

o

Fh Rl

Ay

Materiak:
© Stal lub stal nierdzewna.

SW Wersja:

Wersja stalowa:

— | Korpus ulepszony cieplnie i fosforanowany
~ manganowo.

C T © % "'" Nakretka oksydowana.

D3

B Wersja nierdzewna:
H Korpus ulepszony cieplnie i polerowany elektrolitycznie.
L Nakretka niepowleczona.

Przyktad zaméwienia:
K0287.316

Wskazowka:

90 Kulka jest zabezpieczona przed przekreceniem.

1 D3

KIPP Podstawki wahliwe nastawne

Nr Zaméwienia Forma Materiat B D2 D3 H L E Sw 0 kulki Obcigzalno$¢
korpusu maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0287.308 F stal 25 M8 58 16 366 145 13 8,5 8
K0287.310 F stal 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.312 F stal 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.316 F stal 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.320 F stal 50  M20 20 27,3 773 33 30 25 90
K0287.3081 F stal nierdzewna 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.3101 F stal nierdzewna 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.3121 F stal nierdzewna 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.3161 F stal nierdzewna 40 M6 105 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.3201 F stal nierdzewna 50  M20 20 273 773 33 30 25 90
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Podstawki wahliwe nastawne

uszczelnione pierscieniem , 0"
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Materiat:

Korpus - stal do ulepszania cieplnego.

Kulka:

Typ C, F, stal narzedziowa.

Typ K POM.

Typ O - stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
Typ P - stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowg.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka:

Typ C, F utwardzana, oksydowana.

Typ K kulka POM biata.

Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistoSci
szlifierskiej 100.

Typ P poliuretan o twardo$ci 60° Shore.

Przyktad zaméwienia:
K0288.506X012
(podaé dtugos¢ B)

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako
elementy podpierajace i napinajace dla wyrobow
surowych i przetworzonych. S stosowane rowniez
jako ograniczniki, nakfadki i elementy dociskowe w
budowie maszyn i narzedzi.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie potaczona z kulkg. Idealnie nadaje sie do
przytrzymywania gtadkich i liskich przedmiotow przy
minimalnej sile nacisku. Przy tym czasteczki diamentu
nie uszkadzajg chwytanego przedmiotu mimo dziatania
duzg sitg na matg powierzchnig. Powierzchnia
diamentowa charakteryzuje si¢ doskonatg odpornoscig
na Scieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona

na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie zostawia
$ladéw. Daje optymalng ochrone przed uszkodzeniem
wrazliwych powierzchni. Pertowa powierzchnia
gwarantuije silne trzymanie i nie zatrzymuje powietrza,
przez co zapobiega przywieraniu podstawki do
powierzchni kontaktowe;.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem brudu.
Gwarantuje to rownomierne ruchy.



Podstawki wahliwe nastawne H
uszczelnione pierscieniem , 0"
KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 E SwW @ kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0288.106X012 c 12 M6 6 95 15 11,5 10 7 9
K0288.106X025 c 25 M6 6 95 15 115 10 7 9
K0288.106X040 c 40 M6 6 95 15 115 10 7 9
K0288.108X012 c 12 M8 85 13 15 15 13 10 15
K0288.108X025 c 25 M8 85 13 15 15 13 10 15
K0288.108X040 c 40 M8 8,5 13 15 15 13 10 15
KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, ryflowana
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 E SW @ kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0288.306X012 F 12 M6 6 95 15 115 10 7 9
K0288.306X025 F 25 M6 6 95 15 115 10 7 9
K0288.306X040 F 40 M6 6 95 15 115 10 7 9
K0288.308X012 F 12 M8 85 13 15 15 13 10 15
K0288.308X025 F 25 M8 85 13 15 15 13 10 15
K0288.308X040 F 40 M8 85 13 15 15 13 10 15
KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 E SW @ kulki Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0288.706X012 K 12 M6 6 95 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X025 K 25 M6 6 95 15 115 10 7 2
K0288.706X040 K 40 M6 6 95 15 11,5 10 7 2
K0288.708X012 K 12 M8 85 13 15 15 13 10 4
K0288.708X025 K 25 M8 85 13 15 15 13 10 4
K0288.708X040 K 40 M8 85 13 15 15 13 10 4
KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia diamentowa
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 E SW SWA1 w 0 kulki Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0288.506X 0 12/25/40 M6 8 10 2 115 10 - 28 7 9.2
K0288.508X 0 12/25/40 M8 11 145 3 15 13 - 28 10 15,5
K0288.510X 0 15/30/50 M10 14 16 3 19,6 17 3 28 13 18,8
K0288.512X 0 20/40/60 M12 19 19 4 21,9 19 5 24 15 29,8
K0288.516X 0 25/50/80 M16 21 23 4 27,7 24 6 24 20 50,3
KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 E sw SW1 w 0 kulki
K0288.606X P 12/25/40 M6 10 12 4 11,5 10 - 28 7
K0288.608X P 12/25/40 M8 13 16,5 5 15 13 - 28 10
K0288.610X P 15/30/50 M10 16 18 5 19,6 17 3 28 13
K0288.612X P 20/40/60 M12 21 21 6 21,9 19 5 24 15
K0288.616X P 25/50/80 M16 23 25 6 27,7 24 6 24 20
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Podstawki wahliwe nastawne

uszczelnione pierscieniem ,,0", z wymiennymi wstawkami
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Materiak:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

Wstawka:
Forma C, F, M — stal narzedziowa.
Forma K — POM.

Forma E — stal nierdzewna.

Forma O — stal nierdzewna z diamentowa
powierzchnig.

Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowg
powierzchnig.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka hartowana, niepowlekana.

Wstawka:

Forma C, F — hartowana i oksydowana.

Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.

Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajaca
ziarnistosci szlifierskiej 100.

Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardosci
60° Shore’a.

Przyklad zamowienia:
K0289.124X100

Wskazowka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach. Kulke mozna wypchnac z
korpusu lekko naciskajac na $rube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

0szczedno$¢ kosztéw dzigki wymiennym wstawkom.
Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to rownomierne ruchy.



Podstawki wahliwe nastawne o
uszczelnione pierscieniem ,,0", z wymiennymi wstawkami
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia

maks. kN (tylko przy ~ wstawki stalowej
obcigzeniu statycznym)

K0289.110X015 C 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X030 C 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X050 C 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.112X020 C 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X040 C 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X060 C 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.116X025 C 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X050 C 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X080 C 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.120X030 C 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X060 C 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X100 C 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.124X040 C 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
K0289.124X100 C 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW  SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wktadu
obcigzeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0289.210X015 E 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X030 E 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X050 E 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.212X020 E 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X040 E 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X060 E 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.216X025 E 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X050 E 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X080 E 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.220X030 E 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X060 E 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X100 E 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.224X040 E 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
K0289.224X100 E 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW  SW1 O kulki Obcigzalno$¢ Nr zamowienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0289.310X015 F 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X030 F 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X050 F 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.312X020 F 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X040 F 40 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X060 F 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.316X025 F 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X050 F 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X080 F 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.320X030 F 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X060 F 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X100 F 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.324X040 F 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
K0289.324X100 F 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
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Podstawki wahliwe nastawne -

uszczelnione pierscieniem ,0", z wymiennymi wstawkami

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy ~ wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)

K0289.710X015 K 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X030 K 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X050 K 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.712X020 K 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X040 K 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X060 K 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.716X025 K 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X050 K 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X080 K 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.720X030 K 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X060 K 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X100 K 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.724X040 K 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
K0289.724X100 K 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 a7 K0385.25109
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW  Swi 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)

K0289.910X015 M 15 M0 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X030 M 30 M0 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X050 M 50 M0 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.912X020 M 20 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X040 M 40 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X060 M 60 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.916X025 M 25 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X050 M 50 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X080 M 80 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.920X030 M 30 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X060 M 60 M20 20 159 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X100 M 100 M20 20 159 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.924X040 M 40 M4 25 19 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25107
K0289.924X100 M 100 M24 25 19 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25107
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Podstawki wahliwe nastawne -

uszczelnione pierscieniem ,0", z wymiennymi wstawkami

Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamdwienia
maks. kN (tylko przy  dla wstawki ze stali nierdzewnej
obcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa

K0289.510X015 0 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X030 0 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X050 0 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.512X020 0 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X040 0 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X060 0 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.516X025 0 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X050 0 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X080 0 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.520X030 0 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X060 0 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X100 0 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.524X040 0 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
K0289.524X100 0 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW  SW1 @ kulki Nr Zaméwienia
dla wstawki ze stali nierdzewnej
z powierzchnig poliuretanowg
K0289.610X015 P 15 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X030 P 30 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X050 P 50 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.612X020 P 20 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X040 P 40 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X060 P 60 M12 12 13 21 6 12 219 19 5 15 K0385.12126
K0289.616X025 P 25 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X050 P 50 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X080 P 80 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.620X030 P 30 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X060 P 60 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X100 P 100 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.624X040 P 40 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
K0289.624X100 P 100 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
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Podstawki wahliwe nastawne -

uszczelnione pierscieniem ,,0", z gniazdem szesciokatnym

Materiat:

Korpus - stal do ulepszania cieplnego.

Kulka:

Typ C, F, stal narzedziowa.

Typ K POM.

Typ O - stal nierdzewna z powierzchnig diamentowa.
Typ P - stal nierdzewna z powierzchnig poliuretanowa.

\
s
H1

@ @ Wersja:

i / i / Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
~ “— Kulka:
Typ C, F utwardzana, oksydowana.

M====&T' M====§&T' Typ K kulka POM biata.

Typ 0 z powierzchnig odpowiadajgca ziarnistosci
b2 swi bz swi szlifierskiej 100.
Typ P poliuretan o twardosci 60° Shore.

r \ r \ Przyktad zamdwienia:
@ K0290.510X025
J (nalezy podaé réwniez diugo$cé B)

Wskazowka:

Podstawki wahliwe znajdujg zastosowanie jako
@ D3 ® D3 elementy podpierajgce i mocujgce dla detali
obrabianych. S stosowane réwniez jako ograniczniki,
’K—7\ nakfadki i elementy dociskowe w budowie maszyn i

| narzedzi.

H1)
=
H1
-1
;

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

i Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest

| @ catkowicie potaczona z kulka. Idealnie nadaje sie do

przytrzymywania gtadkich i $liskich przedmiotéw przy

+ minimalnej sile nacisku. Przy tym czasteczki diamentu

| nie uszkadzajg chwytanego przedmiotu mimo dziatania
5 duzg sitg na bardzo matg powierzchnie. Powierzchnia

: ' diamentowa charakteryzuje sig¢ doskonatg odpornoscig

swi D2 Sw1 na $cieranie.

O\

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona

na kulke. Jest odporna na $cieranie i nie zostawia
$ladow. Daje optymalng ochrone przed uszkodzeniem
wrazliwych powierzchni. Pertowa powierzchnia
gwarantuje silne trzymanie i nie zatrzymuje powietrza,
przez co zapobiega przywieraniu podstawki do
powierzchni kontaktowej.

Zalety:

Wbudowany pierscien uszczelniajacy ,0” utrzymuje
kulke i skutecznie chroni przed wnikaniem
zanieczyszczen.

Gwarantuje to rownomierne ruchy.

Gniazdo szesciokgtne umozliwia lekkie przesuniecie i
pozycjonowanie w przypadku otworéw przelotowych.

588



Podstawki wahliwe nastawne H
uszczelnione pierscieniem ,,0", z gniazdem szesciokatnym
KIPP Typ C, kulka stalowa sptaszczona, gtadka
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0290.112X025 c 25 M12 6 15 6 7 15
K0290.112X035 c 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.112X050 c 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.116X025 c 25 M16 85 15 8 10 23
K0290.116X035 c 35 M16 85 15 8 10 23
K0290.116X050 c 50 M16 8,5 15 8 10 23
KIPP Typ F, kulka stalowa sptaszczona, ryflowana
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 Swi1 0 kulki Obcigzalnos¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0290.312X025 F 25 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X035 F 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X050 F 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.316X025 F 25 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.316X035 F 35 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.316X050 F 50 M16 8,5 15 8 10 23
KIPP Typ K, kulka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 kulki Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0290.712X025 K 25 M12 6 15 6 7 2
K0290.712X035 K 35 M12 6 15 6 7 2
K0290.712X050 K 50 M12 6 15 6 7 2
K0290.716X025 K 25 M16 8,5 15 8 10 4
K0290.716X035 K 35 M16 85 15 8 10 4
K0290.716X050 K 50 M16 8,5 15 8 10 4
KIPP Typ 0, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnig diamentowa
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H1 Swi1 0 kulki Obcigzalnosé
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0290.510X 0 25/35/50 M10 6 15 5 5 -
K0290.512X 0 25/35/50 M12 8 2 6 7 15,4
K0290.516X 0 25/35/50 M16 11 3 8 10 233
K0290.520X 0 30/50/70 M20 14 3 10 13 37,7
KIPP Typ P, kulka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H1 SW1 0 Kkulki
K0290.610X P 25/35/50 M10 8 35 5 5
K0290.612X P 25/35/50 M12 10 4 6 7
K0290.616X P 25/35/50 M16 13 5 8 10
K0290.620X P 30/50/70 M20 16 5 10 13
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Podstawki wahliwe nastawne

uszczelnione pierscieniem ,,0", z wymiennymi wstawkami i gniazdem szesciokatnym

©O®

D3 S
| =
Iy
falpy o
| @
Zamil ]
swi Dz swi

03, &
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T et ot
| @
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bz swi

E
£
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|
e 2| 1
i @
e
w1 b2

KIPP Typ C, wkiad stalowy sptaszczony, gtadki

Materiak:
Korpus: stal ulepszona cieplnie.
Kulka: stal nierdzewna i kwasoodporna.

Wstawka:
Forma C, F, M — stal narzedziowa.
Forma K — POM.

Forma E — stal nierdzewna.
Forma O — stal nierdzewna z diamentowg powierzchnia.
Forma P — stal nierdzewna z poliuretanowa powierzchnia.

Wersja:

Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.

Kulka hartowana, niepowlekana.

Wstawka:

Forma C, F — hartowana i oksydowana.

Forma M — z czotem z weglika spiekanego, w kratke,
oksydowana.

Forma K — kolor biaty.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma O — powierzchnia diamentowa odpowiadajgca
ziarnistosci szlifierskiej 100.

Forma P — powierzchnia poliuretanowa o twardo$ci 60°
Shore’a.

Przyktad zamoéwienia:
K0291.720X070

Wskazéwka:

Podstawki wahliwe stosuje sie do podpierania i
mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako zderzaki, opory i dociski w
przyrzadach i narzedziach.

Kulke mozna wypchnaé z korpusu lekko naciskajac na
$rube.

Kulka zabezpieczona przed przekreceniem.

Zalety:

0szczednos¢ kosztow dzigki wymiennym wstawkom.
Whbudowany pierscien uszczelniajacy ,,0” utrzymuje kulke i
skutecznie chroni przed wnikaniem zanieczyszczen.
Gwarantuje to réwnomierne ruchy.

Nr Zamowienia Forma B D2 D3 H1 H2 SW1 @ kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki stalowej
obcigzeniu statycznym)
K0291.120X030 C 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X050 C 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X070 C 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.124X040 C 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
K0291.124X080 C 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
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L]
KIPP Typ E, wstawka ze stali nierdzewnej, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SWi1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zamowienia
maks. kN (tylko przy dla wktadu
obcigzeniu statycznym) ze stali nierdzewnej
K0291.220X030 E 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X050 E 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X070 E 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.224X040 E 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
K0291.224X080 E 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
KIPP Typ F, wstawka sptaszczona, ryflowana
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 Swi 0 kulki Obcigzalno$é Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0291.320X030 F 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X050 F 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X070 F 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.324X040 F 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
K0291.324X080 F 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
KIPP Typ K, wktadka z POM, sptaszczona, gtadka
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zamowienia
maks. kN (tylko przy wstawki z POM
obcigzeniu statycznym)
K0291.720X030 K 30 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X050 K 50 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X070 K 70 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.724X040 K 40 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
K0291.724X080 K 80 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
KIPP Typ M, wstawka sptaszczona, z rowkowaniem z weglika spiekanego
Nr Zaméwienia Forma B D2 D3 D4 H1 H2 SW1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr zaméwienia
maks. kN (tylko przy wstawki
obcigzeniu statycznym)
K0291.920X030 M 30 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X050 M 50 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X070 M 70 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.924X040 M 40 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
K0291.924X080 M 80 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
KIPP Typ 0, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia diamentowa
Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 H1 H2 SwW1 0 kulki Obcigzalno$c Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
obcigzeniu statycznym) z powierzchnig diamentowa
K0291.520X030 0 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X050 0 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X070 0 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X040 0 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.524X080 0 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
KIPP Typ P, wstawka ze stali nierdzewnej z powierzchnia poliuretanowa
Nr Zamoéwienia Forma B D2 D3 D4 H1 H2 Swi1 0 kulki Obcigzalno$¢ Nr Zaméwienia
maks. kN (tylko przy dla wstawki ze stali nierdzewnej
ohcigzeniu statycznym) z powierzchnia poliuretanowa
K0291.620X030 P 30 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X050 P 50 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X070 P 70 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.624X040 P 40 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
K0291.624X080 P 80 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
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Sruby dociskowe z kulka o

® ®
@)

SW Sw

:/< = :/( - Material:
8 I :S(+_. | o 8§ —+ :§(+_. S S Sruba — stal dq ulepszania cieplnego.
- i - ¥ Kulka — stal tozyskowa.
° Wersja:
L1 L1 | Sruba — stal do ulepszania cieplnego, klasa
wytrzymatosci 10.9, czarna.
L2 L L2 L Kulka hartowana, z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:

Wskazéwka dotyczaca planu: K0380.10820
Forma A: z petng kulkg

Forma B: ze sptaszczong kulkg

Forma BV: sptaszczona kulka z ograniczonym wychytem
Forma F: ze spfaszczong kulka, w kratke

Forma FV: sptaszczona kulka, w kratke z ograniczonym wychytem

Wskazéwka:

Forme A z petng kulkg stosuije sie, gdy potrzebna jest
polerowana, czysta powierzchnia docisku. Sptaszczone
kulki (forma B) wychylaja sie, dzieki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.

KIPP Sruby dociskowe z kulka

Nr Zaméwienia Forma D D3 L L1 L2 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0380.10410 A M4 7 9,9 2,1 4 2,5 3 35
K0380.10416 A M4 7 15,9 2,1 4 2,5 3 35
K0380.10420 A M4 7 19,9 2,1 4 25 3 35
K0380.10512 A M5 8,5 12,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10516 A M5 8,5 16,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10520 A M5 8,5 20,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10620 A M6 10 20,8 3 6 4 5 9
K0380.10630 A M6 10 30,8 3 6 4 5 9
K0380.10640 A M6 10 40,8 16 6 4 5 9
K0380.10820 A M8 13 21,2 35 8 55 6 15
K0380.10835 A M8 13 36,2 35 8 55 6 15
K0380.10850 A M8 13 51,2 22 8 55 6 15
K0380.11025 A M10 16 26,7 45 10 7 8 20
K0380.11040 A M10 16 41,7 45 10 7 8 20
K0380.11060 A M10 16 61,7 28 10 7 8 20
K0380.11230 A M12 18 32 5 12 8,5 10 30
K0380.11250 A M12 18 52 5 12 8,5 10 30
K0380.11280 A M12 18 82 44 12 8,5 10 30
K0380.11640 A M16 24 433 6 16 12 14 60
K0380.11660 A M16 24 63,3 6 16 12 14 60
K0380.11680 A M16 24 83,3 36 16 12 14 60
K0380.120100 A M20 30 104,2 48 20 15 17 90
K0380.12050 A M20 30 54,2 75 20 15 17 90
K0380.12080 A M20 30 84,2 28 20 15 17 90
K0380.124120 A M24 36 1247 60 24 18 19 120
K0380.12460 A M24 36 64,7 9 24 18 19 120
K0380.12490 A M24 36 94,7 30 24 18 19 120
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Sruby dociskowe z kulka o

.-% !
R -~ v —— il
|
asfes
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D3 L L1 L2 @ kulki SW Obcigzalno$c
Forma B Forma F maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0380.20410 - M4 1,4 7 1,7 2,1 4 2,5 3 35
K0380.20416 - M4 1,4 7 15,7 2,1 4 2,5 3 35
K0380.20420 - M4 1,4 7 19,7 2,1 4 2,5 3 35
K0380.20512 - M5 2 8,5 11,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20516 - M5 2 8,5 15,7 2,4 5 3 4 4,5
K0380.20520 - M5 2 8,5 19,7 2,4 5 3 4 4,5
K0380.20620 - M6 32 10 20 3 6 4 5 9
K0380.20630 - M6 32 10 30 3 6 4 5 9
K0380.20640 - M6 3,2 10 40 16 6 4 5 9
K0380.20820 - M8 4,5 13 20 3,5 8 55 6 15
K0380.20835 - M8 4,5 13 35 3,5 8 55 6 15
K0380.20850 - m8 45 13 50 22 8 55 6 15
K0380.21025 K0380.31025 M10 6 16 25 4,5 10 7 8 20
K0380.21040 K0380.31040 M10 6 16 40 4,5 10 7 8 20
K0380.21060 K0380.31060 M10 6 16 60 28 10 7 8 20
K0380.21230 K0380.31230 M12 72 18 30 5 12 85 10 30
K0380.21250 K0380.31250 M12 72 18 50 5 12 85 10 30
K0380.21280 K0380.31280 M12 72 18 80 44 12 8,5 10 30
K0380.21640 K0380.31640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 60
K0380.21660 K0380.31660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 60
K0380.21680 K0380.31680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 60
K0380.220100 - M20 13,5 30 100 48 20 15 17 90
K0380.22050 - M20 13,5 30 50 75 20 15 17 90
K0380.22080 - M20 13,5 30 80 28 20 15 17 90
K0380.224120 - M24 15,8 36 120 60 24 18 19 120
K0380.22460 - M24 15,8 36 60 9 24 18 19 120
K0380.22490 - M24 15,8 36 90 30 24 18 19 120
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D3 L L1 L2 0 kulki SW Obcigzalno$¢
Forma BV Forma FV maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0380.40820 - K] 45 13 20 35 8 55 6 9
K0380.40835 - M8 45 13 35 35 8 55 6 9
K0380.40850 - K] 45 13 50 22 8 55 6 9
K0380.41025 K0380.51025 M10 6 16 25 45 10 7 8 12
K0380.41040 K0380.51040 M10 6 16 40 45 10 7 8 12
K0380.41060 K0380.51060 M10 6 16 60 28 10 7 8 12
K0380.41230 K0380.51230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 18
K0380.41250 K0380.51250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 18
K0380.41280 K0380.51280 M12 72 18 80 44 12 85 10 18
K0380.41640 K0380.51640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 36
K0380.41660 K0380.51660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 36
K0380.41680 K0380.51680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 36
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Sruby dociskowe 0

z kulka, stal nierdzewna

Sw
S e o
- =
L1
L2 L Materiat:

Stal nierdzewna.
Wersja:
Z potyskiem.

SwW

Przyktad zamowienia:

:/< _ K0381.11230
— j+—- = q{ Wskazéwka:

Forme A z petng kulkg stosuije sie, gdy potrzebna jest
polerowana, czysta powierzchnia docisku. Sptaszczone
L1 9o kulki (forma B) wychylaja sie, dzieki ruchomemu
~ utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych

L2 L powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.

D1
D

D3
L
e

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: z petng kulkg
Forma B: ze sptaszczong kulkg

KIPP Sruby dociskowe - stal nierdzewna, z kulka

Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D D1 D3 L L1 L2 0 kulki SW
Forma A Forma B

K0381.10410 K0381.20410 M4 -1,4 7 9,9/9,7 2,1 4 25 3
K0381.10416 K0381.20416 M4 -1,4 7 15,9/15,7 2,1 4 25 3
K0381.10420 K0381.20420 M4 -1,4 7 19,9/19,7 2,1 4 25 3
K0381.10512 K0381.20512 M5 -2 8,5 12,1117 2,4 5 3 4
K0381.10516 K0381.20516 M5 -2 8,5 16,1/15,7 2,4 5 3 4
K0381.10520 K0381.20520 M5 -2 8,6 20,119,7 2,4 5 3 4
K0381.10620 K0381.20620 M6 -/3,2 10 20,8/20 3 6 4 5
K0381.10630 K0381.20630 M6 13,2 10 30,8/30 3 6 4 5
K0381.10640 K0381.20640 M6 13,2 10 40,8/40 16 6 4 5
K0381.10820 K0381.20820 M8 -/145 13 21,2/20 35 8 55 6
K0381.10835 K0381.20835 M8 -/14,5 13 36,2/35 35 8 55 6
K0381.10850 K0381.20850 M8 -/14,5 13 51,2/50 22 8 55 6
K0381.11025 K0381.21025 M10 -/6 16 26,7/25 45 10 7 8
K0381.11040 K0381.21040 M10 -/6 16 41,7/40 45 10 7 8
K0381.11060 K0381.21060 M10 -/6 16 61,7/60 28 10 7 8
K0381.11230 K0381.21230 M12 -/7,2 18 32/30 5 12 8,5 10
K0381.11250 K0381.21250 M12 -/7,2 18 52/50 5 12 8,5 10
K0381.11280 K0381.21280 M12 -/7,2 18 82/80 44 12 8,5 10
K0381.11640 K0381.21640 M16 -10,7 24 43,3/40 6 16 12 14
K0381.11660 K0381.21660 M16 -10,7 24 63,3/60 6 16 12 14
K0381.11680 K0381.21680 M16 -10,7 24 83,3/80 36 16 12 14
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Wkrety dociskowe z kulka

z gwintem drobnozwojnym

D1

—

L1

D1

L2

D3

KIPP Wkrety dociskowe z gwintem drobnozwojnym

<l

Materiat:
Sruba - stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci 10.9.
Kulka — stal fozyskowa.

Wersja:
Sruba czarna.

Kulka hartowana, niepowlekana. g
Przyktad zamowienia:
K0382.11025

Wskazdowka:

Forma A z petng kulkg stosuije sie, gdy potrzebna jest
polerowana, czysta powierzchnia docisku. Sptaszczone kulki
(forma B) wychylajg sig, dzieki ruchomemu utozyskowaniu,
do 9° i przylegajg do nierdwnolegtych powierzchni, nie
powodujac wgniecert w miejscu docisku, zacisku czy
podparcia.

Gwint drobnozwojowy umozliwia szczeg6inie doktadng
regulacje wkretéw dociskowych.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: z petng kulka
Forma B: ze sptaszczong kulka

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D1 D3 L1 L2 0 kulki Sw Obcigzalno$é
Forma A Forma B maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0382.10810 K0382.20810 M8x1 /41 11,2/- -/10,3 55 4 10
K0382.10820 K0382.20820 M8x1 -14,1 21,2/- -/20,3 55 4 15
K0382.11012 K0382.21012 M10x1 -/5,6 13,7/- -12,3 7 5 20
K0382.11025 K0382.21025 M10x1 /5,6 26,7/- -125,3 7 5 20
K0382.11216 K0382.21216 M12x1,5 -7 18/- -116,2 8,5 6 30
K0382.11230 K0382.21230 M12x1,5 -7 32/- -/30,2 8,5 6 30
K0382.11620 K0382.21620 M16x1,5 -/10,7 23,3/- -/20 12 8 60
K0382.11635 K0382.21635 M16x1,5 -/10,7 38,3/- -/35 12 8 60
K0382.12030 K0382.22030 M20x1,5 -13,5 34,2/- -/30 15 10 90
K0382.12040 K0382.22040 M20x1,5 -113,5 44,2/- -/40 15 10 90
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Wkrety dociskowe z kulka

z petna kulka

®0
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KIPP Wkrety dociskowe z peina kulka

Materiah
Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci 10.9.
Kulka — stal fozyskowa lub POM.

\[\Iersja:
Sruba czarna.
Kulka hartowana i niepowlekana lub POM.

Przyktad zaméwienia:
K0383.10810

Wskazéwka:

Wkrety dociskowe z petng kulkg sg stosowane wtedy,
gdy wymagana jest czysta, wypolerowana powierzchnia
docisku.

Dtuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementéw potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.

Wskazowka dotyczaca planu:
Forma A: kulka ze stali
Forma D: kulka POM

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L 0 kulki Sw Obcigzalno$c
FormaA Forma D maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)
K0383.1046 K0383.3046 M4 6 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1048 K0383.3048 M4 8 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10410 K0383.30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10412 K0383.30412 M4 12 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10416 K0383.30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1058 K0383.3058 M5 8 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10510 K0383.30510 M5 10 3 25 4,5/0,5
K0383.10512 K0383.30512 M5 12 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10516 K0383.30516 M5 16 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10520 K0383.30520 M5 20 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10525 K0383.30525 M5 25 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10610 K0383.30610 M6 10,8 4 3 9/0,9
K0383.10612 K0383.30612 M6 12,8 4 3 9/0,9
K0383.10616 K0383.30616 M6 16,8 4 3 9/0,9
K0383.10620 K0383.30620 M6 20,8 4 3 9/0,9
K0383.10625 K0383.30625 M6 25,8 4 3 9/0,9
K0383.10650 - M6 50,8 4 3 9/0,9
K0383.10660 - M6 60,8 4 3 9/0,9
K0383.10680 - M6 80,8 4 3 9/0,9
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Wkrety dociskowe z kulka H

z petna kulka

KIPP Wkrety dociskowe z peina kulka

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L @ kulki SW Obcigzalno$¢
FormaA FormaD maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0383.10810 K0383.30810 M8 11,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10812 K0383.30812 M8 13,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10816 K0383.30816 M8 17,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10820 K0383.30820 M8 21,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10825 K0383.30825 M8 26,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10830 K0383.30830 M8 31,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10850 - M8 51,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10860 - M8 61,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10880 - M8 81,2 55 4 10/15/1,5
K0383.11012 K0383.31012 M10 13,7 7 5 20/2
K0383.11016 K0383.31016 M10 17,7 7 5 20/2
K0383.11020 K0383.31020 M10 21,7 7 5 20/2
K0383.11025 K0383.31025 M10 26,7 7 5 20/2
K0383.11035 K0383.31035 M10 36,7 7 5 20/2
K0383.11216 K0383.31216 M12 18 8,5 6 30/3
K0383.11220 K0383.31220 M12 22 8,5 6 30/3
K0383.11225 - M12 27 8,5 6 30/3
K0383.11230 K0383.31230 M12 32 8,5 6 30/3
K0383.11232 - M12 34 8,5 6 30/3
K0383.11240 K0383.31240 M12 42 8,5 6 30/3
K0383.11620 - M16 23,3 12 8 60
K0383.11625 - M16 28,3 12 8 60
K0383.11635 - M16 38,3 12 8 60
K0383.11650 - M16 53,3 12 8 60
K0383.12030 - M20 34,2 15 10 90
K0383.12040 - M20 44,2 15 10 90
K0383.12060 - M20 64,2 15 10 90
K0383.12435 - M24 39,7 18 12 120
K0383.12450 - M24 54,7 18 12 120
K0383.12480 - M24 84,7 18 12 120
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Wkrety dociskowe, stal nierdzewna M
z petna kulka

Materiat:
@ @ @ Sruba ze stali nierdzewne;.
Kulka ze stali nierdzewnej, POM lub ceramiki Si,N,.

1) / [ Wersja:
Q _:_j> v Stal nierdzewna z potyskiem.
Przyktad zamdwienia:
L K0384.1046
1
Wskazdwka:

Wkrety dociskowe z petng kulkg znajduja
zastosowanie, gdy powierzchnia nacisku musi by¢
czysta i wypolerowana. Diuzsze wersje zostaty
specjalnie przygotowane ,,do wklejania”. Dzieki temu
mozliwa jest ekonomiczna produkcja mechanicznych
elementow taczacych z gwintem zewnetrznym w
matych lub $rednich seriach. Azotek krzemu (Si,N,)
odznacza sig szeregiem doskonatych wtasnosci
materiatowych. Do tych cech nalezg m.in. wysoka
wigzko$¢ i wytrzymatosc, wyjatkowa odpornos¢ na
$cieranie i wysoka odporno$¢ chemiczna.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: kulka nierdzewna
Forma D: kulka POM

Forma E: Kula ceramiczna
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Wkrety dociskowe, stal nierdzewna M
z petna kulka

KIPP Wkrety dociskowe, stal nierdzewna, z petng kulka

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L @ kulki SwW Obcigzalno$¢
Forma A Forma D Forma E maks. kN (tylko przy
ohciazeniu statycznym)

K0384.10412 K0384.30412 - M4 12 25 2 -/0,3
K0384.10416 K0384.30416 - M4 16 25 2 -/0,3
K0384.1046 K0384.3046 - M4 6 25 2 -/0,3
K0384.1048 K0384.3048 - M4 8 2,5 2 -/0,3
K0384.10510 K0384.30510 - M5 10 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10512 K0384.30512 K0384.80512 M5 12 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10516 K0384.30516 - M5 16 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10520 K0384.30520 K0384.80520 M5 20 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10525 K0384.30525 - M5 25 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.1058 K0384.3058 K0384.8058 M5 8 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10610 K0384.30610 K0384.80610 M6 10,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10612 K0384.30612 - M6 12,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10616 K0384.30616 K0384.80616 M6 16,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10620 K0384.30620 K0384.80620 M6 20,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10625 K0384.30625 K0384.80625 M6 25,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10650 - - M6 50,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10660 - - M6 60,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10680 - - M6 80,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10810 K0384.30810 K0384.80810 M8 11,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10812 K0384.30812 K0384.80812 M8 13,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10816 K0384.30816 - M8 17,2 55 4 -11,5/10/15
K0384.10820 K0384.30820 K0384.80820 M8 21,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10825 K0384.30825 K0384.80825 M8 26,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10830 K0384.30830 K0384.80830 M8 31,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10850 - - M8 51,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10860 - - M8 61,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10880 - - M8 81,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.11012 - K0384.81012 M10 13,7 7 5 -/20
K0384.11016 - K0384.81016 M10 17,7 7 5 -/20
K0384.11020 - K0384.81020 M10 21,7 7 5 -/20
K0384.11025 - K0384.81025 M10 26,7 7 5 -/20
K0384.11035 - K0384.81035 M10 36,7 7 5 -/20
K0384.11216 - K0384.81216 M12 18 8,5 6 -/30
K0384.11220 - K0384.81220 M12 22 8,5 6 -/30
K0384.11225 - - M12 27 8,5 6 -/30
K0384.11230 - K0384.81230 M12 32 8,5 6 -/30
K0384.11232 - - M12 34 8,5 6 -/30
K0384.11240 - K0384.81240 M12 42 8,5 6 -/30
K0384.11620 - - M16 23,3 12 8 -
K0384.11625 - - M16 28,3 12 8 -
K0384.11635 - - M16 38,3 12 8 -
K0384.10410 K0384.30410 - M4 10 2,5 2 -/0,3
K0384.11650 - - M16 53,3 12 8 -
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Wkrety dociskowe H

ze sptaszczona kulka

©®
s dqi- 5|
1 | |
Fo
L
1 .
Materiat:
Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatoSci
KIPP Wkrety dociskowe z kulka sptaszczong, kulka POM 10.9.
Kulka — stal fozyskowa lub POM.
Nr Zaméwienia Forma D D1 L 0 kulki SW Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy Wersja:
obciazeniu statycznym) Sruba czarna.
K0383.70412 c M4 1,8 11,9 2,5 2 0,3 Kulka hartowana i niepowlekana lub POM.
K0383.70416 c M4 1,8 15,9 2,5 2 0,3 Przykiad zamowienia:
K0383.7046 c M4 1,8 59 2,5 2 0,3 K0383.41012
K0383.7048 c M4 1,8 79 2,5 2 03 Wskazéwka:
K0383.70410 C M4 1.8 9.9 2,5 2 03 Sptaszczone kulki (forma B, C lub F) wychylajg sig,
K0383.70516 c M5 2,1 15,8 3 25 0,5 dzieki ruchomemu utozyskowaniu, do 9° i przylegajg do
K0383.70520 c M5 21 198 3 25 05 nmrqunoleg’rygh powmrzchnl, nie powquJac wgniecen
w miejscu docisku, zacisku czy podparcia.
K0383.70525 ¢ Ms 21 248 3 25 0.5 Diuzsze wersje zostaly specjalnie przygotowane ,do
K0383.7058 c M5 2,1 78 3 2,5 0,5 wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
K0383.70512 C M5 2.1 118 3 25 05 seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementéw potgczeniowych z gwintem zewnetrznym.
K0383.70510 c M5 2,1 9,8 3 2,5 05
K0383.70610 c M6 3 10,3 4 3 09 Wskazowka dotyczaca planu:
Forma B: kulka ze stali
K0383.70612 c M6 3 12,3 4 3 0,9
Forma C: kulka POM
K0363.70616 ¢ Mée 3 163 4 8 09 Forma F: kulka ze stali, w kratke
K0383.70620 c M6 3 20,3 4 3 0,9
K0383.70625 c M6 3 25,3 4 3 0,9
K0383.70810 c M8 4,2 10,4 5,5 4 1,5
K0383.70830 c M8 4,2 30,4 5,5 4 1,5
K0383.70812 c M8 4,2 12,4 5,5 4 1,5
K0383.70816 c M8 4,2 16,4 55 4 1,5
K0383.70820 o M8 4,2 20,4 55 4 1,5
K0383.70825 c M8 4,2 25,4 55 4 1,5

KIPP Wkrety dociskowe bez tha z kulka sptaszczona, kulka ze stali, ryflowana

Nr Zaméwienia Forma D D1 L 0 kulki SW Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0383.41012 F M10 6 12 7 5 20
K0383.41016 F M10 6 16 7 5 20
K0383.41025 F M10 6 25 7 5 20
K0383.41035 F M10 6 35 7 5 20
K0383.41216 F M12 7,2 16 8,5 6 30
K0383.41220 F M12 7,2 20 8,5 6 30
K0383.41240 F M12 7,2 40 8,5 6 30
K0383.41230 F M12 7,2 30 8,5 6 30
K0383.41620 F M16 10,7 20 12 8 60
K0383.41625 F M16 10,7 25 12 8 60
K0383.41635 F M16 10,7 35 12 8 60
K0383.41650 F M16 10,7 50 12 8 60
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Wkrety dociskowe H

ze sptaszczona kulka

KIPP Wkrety dociskowe z kulka sptaszczona, kulka ze stali

Nr Zaméwienia Forma D D1 L 0 kulki SwW Obcigzalnosé
maks. kN (tylko przy
obciazeniu statycznym)

K0383.20412 B M4 1,4 11,8 2,5 2 35
K0383.20416 B M4 1,4 15,8 2,5 2 3,5
K0383.2046 B M4 1,4 58 2,5 2 3,5
K0383.2048 B M4 1,4 78 2,5 2 3,5
K0383.20410 B M4 1,4 9,8 2,5 2 3,5
K0383.20516 B M5 2 15,6 3 2,5 45
K0383.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 4,5
K0383.20525 B M5 2 24,6 3 2,5 4,5
K0383.20512 B M5 2 11,6 3 2,5 4,5
K0383.2058 B M5 2 7,6 3 2,5 45
K0383.20510 B M5 2 9,6 3 2,5 45
K0383.20612 B M6 3 12,1 4 3 9

K0383.20616 B M6 3 16,1 4 3 9

K0383.20610 B M6 3 10,1 4 3 9

K0383.20620 B M6 3 20,1 4 3 9

K0383.20680 B M6 3 80,1 4 3 9

K0383.20625 B M6 3 25,1 4 3 9

K0383.20650 B M6 3 50,1 4 3 9

K0383.20660 B M6 3 60,1 4 3 9

K0383.20812 B M8 41 12,3 55 4 10
K0383.20816 B M8 4,1 16,3 55 4 15
K0383.20820 B M8 4,1 20,3 55 4 15
K0383.20810 B M8 4,1 10,3 55 4 10
K0383.20825 B M8 41 253 55 4 15
K0383.20880 B M8 41 80,3 55 4 15
K0383.20830 B M8 41 30,3 55 4 15
K0383.20850 B M8 41 50,3 55 4 15
K0383.20860 B M8 41 60,3 55 4 15
K0383.21016 B M10 5,6 16,3 7 5 20
K0383.21020 B M10 5,6 20,3 7 5 20
K0383.21025 B M10 5,6 25,3 7 5 20
K0383.21012 B M10 5,6 12,3 7 5 20
K0383.21035 B M10 5,6 35,3 7 5 20
K0383.21216 B M12 7 16,2 8,5 6 30
K0383.21220 B M12 7 20,2 8,5 6 30
K0383.21230 B M12 7 30,2 8,5 6 30
K0383.21240 B M12 7 40,2 8,5 6 30
K0383.21620 B M16 10,7 20 12 8 60
K0383.21650 B M16 10,7 50 12 8 60
K0383.21625 B M16 10,7 25 12 8 60
K0383.21635 B M16 10,7 35 12 8 60
K0383.22040 B M20 13,6 40 15 10 90
K0383.22030 B M20 13,5 30 15 10 90
K0383.22060 B M20 13,5 60 15 10 90
K0383.22450 B M24 15,8 50 18 12 120
K0383.22435 B M24 15,8 35 18 12 120
K0383.22480 B M24 15,8 80 18 12 120
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Wkrety dociskowe, stal nierdzewna M

ze sptaszczona kulka

D1

KIPP Wkrety dociskowe ze sptaszczong kulka stal nierdzewna

Nr Zaméwienia Forma D D1 L 0 kulki SW Materiat:
wien! orm uid Sruba i kulka ze stali nierdzewnej.
Wersja:
K0384.2046 B M4 14 58 25 2 Stal nierdzewna z potyskiem.
K0384.2048 B M4 1,4 7,8 2,5 2 L
Przyktad zamowienia:
K0384.20410 B M4 1,4 9,8 2,5 2 K0384.2046
K0384.20412 B M4 1,4 11,8 2,5 2 .
Wskazowka:
K0384.20416 B M4 1,4 15,8 2,5 2 . L I
Sptaszczone kulki nachylajg sie, dzieki ruchomemu
K0384.2058 B M5 2 7.6 3 2,5 utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
K0384.20510 B M5 2 9,6 3 2,5 powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
K0384.20512 B M5 2 11,6 3 a5 docisku, zacisku czy podparcia.
Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do
K0384.20516 B M5 2 156 3 25 wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
K0384.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
K0384.20525 B M5 2 246 3 25 elementoéw potaczeniowych z gwintem zewnetrznym.
K0384.20610 B M6 3 10,1 4 3
K0384.20612 B M6 3 12,1 4 3
K0384.20616 B M6 3 16,1 4 3
K0384.20620 B M6 3 20,1 4 3
K0384.20625 B M6 3 25,1 4 3
K0384.20650 B M6 3 50,1 4 3
K0384.20660 B M6 3 60,1 4 3
K0384.20680 B M6 3 80,1 4 3
K0384.20810 B M8 41 10,3 5,5 4
K0384.20812 B M8 4,1 12,3 5,5 4
K0384.20816 B M8 41 16,3 5,5 4
K0384.20820 B M8 4,1 20,3 5,5 4
K0384.20825 B M8 41 253 5,5 4
K0384.20830 B M8 4,1 30,3 55 4
K0384.20850 B M8 41 50,3 55 4
K0384.20860 B M8 41 60,3 55 4
K0384.20880 B M8 41 80,3 55 4
K0384.21012 B M10 5,6 12,3 7 5
K0384.21016 B M10 5,6 16,3 7 5
K0384.21020 B M10 5,6 20,3 7 5
K0384.21025 B M10 5,6 25,3 7 5
K0384.21035 B M10 56 35,3 7 5
K0384.21216 B M12 7 16,2 8,5 6
K0384.21220 B M12 7 20,2 8,5 6
K0384.21230 B M12 7 30,2 8,5 6
K0384.21240 B M12 7 40,2 8,5 6
K0384.21620 B M16 10,7 20 12 8
K0384.21625 B M16 10,7 25 12 8
K0384.21635 B M16 10,7 35 12 8
K0384.21650 B M16 10,7 50 12 8
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Wkrety dociskowe H

ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem

Materiat:
@ Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymato$ci
10.9.
Kulka — stal fozyskowa.
a i 3_\ [ - Wersja:
7 A .
njJ ' | S Sruba czarna. Kulka hartowana, niepowlekana.
0 Przyktad zamowienia:
| K0383.50820
L Wskazowka:
Sptaszczone kulki nachylajg sie, dzigki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.
Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potaczeniowych z gwintem zewnetrznym.
KIPP Wkrety dociskowe ze sptaszczong kulka i ograniczonym wychylem Wskazowka dotyczaca planu:
Forma BV: sptaszczona kulka z ograniczonym
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 L @ kulki  SW Obcigzalnosc wychytem
LY Al maks. kN (tylko przy — pora Fy: spraszczona kulka, w kratke z ograniczonym
obciagzeniu statycznym)

wychytem

K0383.50616 - M6 3 16,1 4 3 6

K0383.50620 - M6 3 20,1 4 3 6

K0383.50612 - M6 3 12,1 4 3 6

K0383.50625 - M6 3 25,1 4 3 6

K0383.50816 K0383.60816 M8 41 163 5,5 4 9

K0383.50820 K0383.60820 M8 41 203 5,5 4 9

K0383.50825 K0383.60825 M8 41 253 5,5 4 9

K0383.50830 K0383.60830 M8 41 303 5,5 4 9

K0383.51025 K0383.61025 M0 56 253 7 5 12

K0383.51020 K0383.61020 M0 56 203 7 5 12

K0383.51035 K0383.61035 M0 56 353 7 5 12

K0383.51040 K0383.61040 M0 56 402 7 5 12

K0383.51230 K0383.61230 M12 7 30,2 8,5 6 18

K0383.51220 K0383.61220 M12 7 20,2 8,5 6 18

K0383.51240 K0383.61240 M12 7 40,2 8,5 6 18

K0383.51250 K0383.61250 M12 7 50 8,5 6 18

K0383.51635 K0383.61635 M6 107 35 12 8 36

K0383.51650 K0383.61650 Mi6 107 50 12 8 36

K0383.52030 K0383.62030 M20 135 30 15 10 60

K0383.52040 K0383.62040 M20 135 40 15 10 60

K0383.52050 K0383.62050 M20 135 50 15 10 60

K0383.52060 K0383.62060 M20 135 60 15 10 60

K0383.52435 K0383.62435 M24 158 35 18 12 80

K0383.52480 K0383.62480 M24 158 80 18 12 80

K0383.52450 K0383.62450 M24 158 50 18 12 80
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Wkrety dociskowe, stal szlachetna

ze sptaszczona kulka i ograniczonym wychytem

<

—
N

D1

Material:
Sruba i kulka ze stali nierdzewne;.

Wersja:
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K0384.50612

Wskazowka:

Sptaszczone kulki nachylaja sie, dzigki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do nieréwnolegtych
powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.

Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potaczeniowych z gwintem zewnetrznym.
Spfaszczone kulki nachylaja sie, dzigki ruchomemu
utozyskowaniu, do 9° i przylegajg do nieréwnolegtych
powierzchni, nie powodujgc wgniecen w miejscu
docisku, zacisku czy podparcia.

Diuzsze wersje zostaty specjalnie przygotowane ,,do
wklejania”. Umozliwiajg one przy matych lub $rednich
seriach ekonomiczne wytwarzanie mechanicznych
elementow potaczeniowych z gwintem zewnetrznym.

KIPP Wkrety dociskowe, stal nierdzewna ze sptaszczong kulka i ograniczonym wychytem

Nr Zamowienia Forma D D1 L 0 kulki Sw
K0384.50612 BV M6 3 12,1 4 3
K0384.50616 BV M6 3 16,1 4 3
K0384.50620 BV M6 3 20,1 4 3
K0384.50625 BV M6 3 251 4 3
K0384.50816 BV M8 41 16,3 55 4
K0384.50820 BV M8 41 20,3 55 4
K0384.50825 BV M8 41 25,3 55 4
K0384.50830 BV M8 41 30,3 55 4
K0384.51020 BV M10 5,6 20,3 7 5
K0384.51025 BV M10 56 253 7 5
K0384.51035 BV M10 56 353 7 5
K0384.51040 BV M10 5,6 40,2 7 5
K0384.51220 BV M12 7 20,2 8,5 6
K0384.51230 BV M12 7 30,2 8,5 6
K0384.51240 BV M12 7 40,2 8,5 6
K0384.51250 BV M12 7 50 85 6
K0384.51635 BV M16 10,7 35 12 8
K0384.51650 BV M16 10,7 50 12 8
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Sruby dociskowe bez tba H

z petna kulka, z zabezpieczeniem gwintu

®0O

L17%05 2 Materiat:
Sruba - stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci 10.9.
n _ fz{;\ Kulka — stal tozyskowa lub POM.
- — / B . . .
= Zabezpieczenie gwintu nylonowe.
= Nl & s grT Y
S= Wersja:
L*02 Sw Sruba czarna.
Kulka hartowana, niepowlekana.
Wskazowka dotyczaca planu: Przyktad zaméwienia:
Forma A: kulka ze stali K0666.1046

Forma D: kulka POM Wskazowka:

Wkrety dociskowe z petng kulka znajdujg zastosowanie, gdy

L2 = ok. dwa zwoje gwintu : ) X - ;
powierzchnia nacisku musi byC czysta i wypolerowana.

KIPP Sruby dociskowe bez tha, stalowe, z petna kulka, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D L L1 0 kulki SW Obcigzalnosé
Forma A Forma D maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0666.1046 K0666.3046 M4 6 2,5 25 2 3,5/0,3
K0666.10410 K0666.30410 M4 10 35 25 2 3,5/0,3
K0666.10416 K0666.30416 M4 16 5 2,5 2 3,5/0,3
K0666.1058 K0666.3058 M5 8 35 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10512 K0666.30512 M5 12 5 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10520 K0666.30520 M5 20 6 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10610 K0666.30610 M6 10,8 35 4 3 9/0,9
K0666.10616 K0666.30616 M6 16,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10620 K0666.30620 M6 20,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10625 K0666.30625 M6 25,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10650 - M6 50,8 7 4 3 9
K0666.10660 - M6 60,8 7 4 3 9
K0666.10810 K0666.30810 M8 11,2 35 55 4 10/1,5
K0666.10812 K0666.30812 M8 13,2 5 55 4 10/1,5
K0666.10820 K0666.30820 M8 21,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10825 K0666.30825 M8 26,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10830 K0666.30830 M8 31,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10850 - M8 51,2 8 55 4 15
K0666.10860 - M8 61,2 8 55 4 15
K0666.10880 - M8 81,2 8 55 4 15
K0666.11012 K0666.31012 M10 13,7 5 7 5 20/2
K0666.11016 K0666.31016 M10 17,7 9 7 5 20/2
K0666.11020 K0666.31020 M10 21,7 9 7 5 20/2
K0666.11025 K0666.31025 M10 26,7 9 7 5 20/2
K0666.11035 K0666.31035 M10 36,7 9 7 5 20/2
K0666.11216 K0666.31216 M12 18 8 8,5 6 30/3
K0666.11220 K0666.31220 M12 22 10 8,6 6 30/3
K0666.11230 K0666.31230 M12 32 10 8,6 6 30/3
K0666.11240 K0666.31240 M12 42 10 8,5 6 30/3
K0666.11620 - M16 23,3 10 12 8 60
K0666.11625 - M16 28,3 14 12 8 60
K0666.11635 - M16 38,3 14 12 8 60
K0666.11650 - M16 53,3 14 12 8 60
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Sruby dociskowe bez tba H

ze sptaszczona kulka, z zabezpieczeniem gwintu

Materiat:

Sruba — stal ulepszana cieplnie, klasa wytrzymatosci 10.9.
L2 Kulka — stal fozyskowa.
Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

B ﬂ\ Wersja:

S \ J [ Sruba czarna. Kulka hartowana, niepowlekana.

9° sw Przykiad zaméwienia:
K0666.20610

+0,2
L™

Wskazowka:

Sptaszczone kulki (forma B) nachylajg sie, dzieki
ruchomemu utozyskowaniu, do 9° i przylegaja do
nieréwnolegtych powierzchni, nie powodujac wgniecen w
miejscu docisku, zacisku czy podparcia.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma B: ze spfaszczong kulka

L4 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sruby dociskowe bez tha, ze splaszczong kulka, stalowe, z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia D D1 L L1 @ kulki SW Obcigzalno$¢
Forma B maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0666.20610 M6 3 10,1 3,5 4 3 9

K0666.20616 M6 3 16,1 7 4 3 9

K0666.20620 M6 3 20,1 7 4 3 9

K0666.20625 M6 3 25,1 7 4 3 9

K0666.20650 M6 3 50,1 7 4 3 9

K0666.20660 M6 3 60,1 7 4 3 9

K0666.20810 M8 41 10,3 3,5 55 4 10
K0666.20812 M8 41 12,3 5 55 4 10
K0666.20820 M8 41 20,3 8 55 4 15
K0666.20825 M8 41 25,3 8 55 4 15
K0666.20830 M8 41 30,3 8 55 4 15
K0666.20850 M8 41 50,3 8 55 4 15
K0666.20860 M8 41 60,3 8 55 4 15
K0666.20880 M8 41 80,3 8 55 4 15
K0666.21012 M10 5,6 12,3 5 7 5 20
K0666.21016 M10 5,6 16,3 9 7 5 20
K0666.21020 M10 5,6 20,3 9 7 5 20
K0666.21025 M10 5,6 25,3 9 7 5 20
K0666.21035 M10 5,6 35,3 9 7 5 20
K0666.21216 M12 7 16,2 8 8,5 6 30
K0666.21220 M12 7 20,2 10 8,5 6 30
K0666.21230 M12 7 30,2 10 8,5 6 30
K0666.21240 M12 7 40,2 10 8,5 6 30
K0666.21620 M16 10,7 20 10 12 8 60
K0666.21625 M16 10,7 25 14 12 8 60
K0666.21635 M16 10,7 35 14 12 8 60
K0666.21650 M16 10,7 50 14 12 8 60
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Wkrety dociskowe

>

Materiat:
7i = Sruba ze stali o klasie wytrzymatosci 10.9.
- Trzpien ze stali narzedziowe;.
P [ — 1 =5 pien ze stali narzedziowej
o > N Wersja:
Trzpien hartowany.
L4 SW Sruba i trzpien oksydowany.
L2 Przyktad zaméwienia:
L K0403.05X09
Wskazdéwka:
Wkrety dociskowe z zakoficzeniem ksztattowym
sg stosowane tam, gdzie wymagany jest nacisk
punktowy.
KIPP Wkrety dociskowe
Nr Zaméwienia D D1 L L2 L4 SW Obcigzalno$é
maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)
K0403.05X09 M5 3 9 1,8 0,5 2,5 45
K0403.05X13 M5 3 13 18 0,5 2,5 4,5
K0403.05X17 M5 3 17 1,8 0,5 2,5 4,5
K0403.05X21 M5 3 21 18 0,5 2,5 4,5
K0403.06X14 M6 4 14,3 2,7 0,8 3 9
K0403.06X18 M6 4 18,3 2,7 0,8 3 9
K0403.06X22 M6 4 223 2,7 0,8 3 9
K0403.06X27 M6 4 27,3 2,7 0,8 3 9
K0403.08X15 M8 55 14,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X19 M8 55 18,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X23 M8 5,5 22,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X28 M8 5,5 27,8 3,2 08 4 15
K0403.08X35 M8 5,5 34,8 3,2 0,8 4 15
K0403.10X19 M10 7 18,9 3,5 1,1 5 20
K0403.10X23 M10 7 229 3,5 1,1 5 20
K0403.10X28 M10 7 27,9 3,5 1,1 5 20
K0403.10X35 M10 7 349 3,5 1,1 5 20
K0403.10X43 M10 7 429 3,5 1,1 5 20
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Wkrety dociskowe ze szpicem M

Materiat:

i D Sruba ze stali o klasie wytrzymatosci 10.9.
EV N 5 Trzpien ze stali narzedziowej.
NS Wersja:

Trzpieh hartowany.
L4 SW $ruba i trzpien oksydowany.

L2 Przyktad zaméwienia:
L K0272.05X09

Wskazéwka:

Wkrety dociskowe ze szpicem sg stosowane wszedzie
tam, gdzie wymagane jest dodatkowe mocowanie za
pomoca potgczenia ksztattowego.

KIPP Wkrety dociskowe ze szpicem

Nr Zaméwienia D D1 L L2 L4 Sw Obcigzalno$¢
maks. kN (tylko przy
ohcigzeniu statycznym)

K0272.05X09 M5 3 8,5 1,3 0,5 2,5 45
K0272.05X13 M5 3 12,5 1,3 0,5 2,5 45
K0272.05X17 M5 3 16,5 1,3 0,5 2,5 45
K0272.05X21 M5 3 20,5 1,3 0,5 2,5 45
K0272.06X14 M6 4 13,5 1,9 0,8 3 9

K0272.06X18 M6 4 17,5 1,9 0,8 3 9

K0272.06X22 M6 4 215 1,9 0,8 3 9

K0272.06X27 M6 4 26,5 1,9 0,8 3 9

K0272.08X14 M8 55 14 2,4 1 4 15
K0272.08X18 M8 55 18 2,4 1 4 15
K0272.08X22 M8 55 22 2,4 1 4 15
K0272.08X27 M8 55 27 2,4 1 4 15
K0272.08X34 M8 55 34 2,4 1 4 15
K0272.10X18 M10 7 18 2,6 1,5 5 20
K0272.10X22 M10 7 22 2,6 15 5 20
K0272.10X27 M10 7 27 2,6 1,5 5 20
K0272.10X34 M10 7 34 2,6 1,5 5 20
K0272.10X42 M10 7 42 2,6 1,5 5 20
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Notatki ﬁ‘l‘
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Wstawki ,gripper” i wstawki gtadkie, okragte H

FormaC, E, K
o |
2 .
2 | e
8 U =<
Ll —
! g
G e
™
~J
D2 -0,13

* obowigzuje dla formy K

Forma P

wktad ze stali nierdzewnej sptaszczony,
gtadki z poliuretanowag powierzchnig

R |
S .
3| A
a U <+
\ 1l —
]
®
G S
™
~J
Forma M

Forma O

wkiad ze stali nierdzewnej
sptaszczony, gtadki z
diamentowa powierzchnig

wkiad sptaszczony,
w kratke ze stopu twardego

L5

D3
° 1
% o
L
>
S 3
3
* ]
G
D2 413
Forma F
wktad sptaszczony,
w kratke
& &S
S |-|—|- w =
1 =
ERER
~
| os
——
D2 413
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Materiat:

Forma C, F, M ze stali narzedziowej
FormaE, O, P ze stali nierdzewnej
Form K- POM

Wersja:

Forma C — hartowana i oksydowana.

Forma E — hartowana, niepowlekana.

Forma K — kolor biaty.

Forma 0 z powierzchnig diamentowg poréwnywalna
z ziarnistoscig szlifierska 100.

Forma P z powierzchnig poliuretanowg o twardosci 60°
w skali Shore’a.

Forma F hartowana i oksydowana.

Forma M z ryflowaniem z weglika spiekanego,
oksydowana.

Przyktad zamowienia:
K0385.2510

Wskazowka:

Dociski gripper i wktadki nadajg sie do zastosowania

w ramionach zaciskowych, systemach chwytania,
urzadzeniach zaciskajacych, szczekach i podstawkach
wahliwych. Zastosowanie zaciskdw umozliwia
przenoszenie najwyzszych momentow obrotowych

i ponadprzecietnych sit nacisku nawet w przypadku
wyrobow o duzej twardosci i nieregularnej powierzchni.

Typ O: diamentowa powierzchnia $cierna jest
catkowicie potaczona z materiatem korpusu. Idealnie
nadaje sie do przytrzymywania gtadkich i sliskich
przedmiotow przy minimalnej sile nacisku. Przy tym
czasteczki diamentu mimo dziatania duzg sita na
bardzo matg powierzchnie nie uszkadzajg chwytanego
przedmiotu. Powierzchnia diamentowa charakteryzuje
sie doskonatg odpornoscig na $cieranie.

Typ P: warstwa poliuretanowa jest trwale natozona

na materiat korpusu. Jest odporna na $cieranie i

nie zostawia $ladow. Daje optymalng ochrone przed
uszkodzeniami wrazliwych powierzchni. Pertowa
powierzchnia gwarantuje silne trzymanie i nie
zatrzymuje powietrza, przez co zapobiega przywieraniu
podstawki do powierzchni kontaktowe;.

Wstawki nadajg si¢ do montazu w podstawkach
wahliwych nastepujgcych typow:

Nr katalogowy K0285.117X022 - K0285.936X036
Nr katalogowy K0289.110X015 - K0289.924X100
Nr katalogowy K0291.120X030 - K0291.924X080



Wstawki ,gripper” i wstawki gtadkie, okragte H

KIPP Wkiadki okragte typ C, E, K, 0

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zamowienia D2 L3 L4 G
Forma C Forma E Forma K Forma 0
K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 6,4 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 6,4 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 6,4 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 6,4 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 6,4 M6
KIPP Wktadki okragte typ P
Nr Zaméwienia Forma D2 D3 L3 L4 G
K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6

KIPP Dociski gripper okragte typ F, M

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D2 D3 L3 L5 C E G
Forma F Forma M
K0385.1010 K0385.10107 10 -7,9 10 -/6 4,5 4,75 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -19,5 10 -6 45 4,75 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -/9,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -/15,9 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -9 10 -/6 4,5 4,75 M6
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Dociski gripper i wktadki okragte

z otworem fazowanym

D5 D5
o o
9 S
& &| ~ Materiat:
S < Forma C, F ze stali narzgdziowej
N Forma E, O ze stali nierdzewne;j
D4 g D4 3 Form K — POM
3 3
Wersja:
:': ?': Forma C, F hartowana i oksydowana.
; Forma E hartowana, niepowlekana.
V W Forma K — kolor biaty.
Forma O z powierzchnig diamentowg poréwnywalna z ziarnisto$cig
D2 .915 D2.915 szlifierskg 100.
Przyktad zamowienia:
@ @ K0385.110108
D5 D5 Wskazéwka:
o R Daciski gripper i wkfadki nadajg sie do zastosowania w ramionach
% § . zaciskowych, systemach chwytania, urzadzeniach zaciskajacych,
S s szczekach i podstawkach wychylnych. Zastosowanie zaciskow
L umozliwia przenoszenie najwyzszych momentow obrotowych i
D4 e f D4 - ponadprzecigtnych sit nacisku nawet w przypadku wyrobow o duzej
o S twardosci i nieregularnej powierzchni.
~ ™
~J
Typ 0: diamentowa powierzchnia $cierna jest catkowicie potgczona
z materiatem korpusu. Idealnie nadaje sie do przytrzymywania
gtadkich i Sliskich przedmiotéw przy minimalnej sile nacisku. Przy
tym czasteczki diamentu mimo dziatania duzg sit na bardzo matg
D2 413 powierzchnie pozostawiajg jedynie minimalne $lady na chwytanym
D2 413 przedmiocie. Powierzchnia diamentowa charakteryzuje sie
KIPP Wstawki gtadkie okragte doskonatg odpornoscig na $cieranie.
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia D2 D4 D5 L3 T
Forma C Forma 0 Forma K Forma E
K0385.110108 K0385.110105 K0385.110109 K0385.110102 10 3,4 6 10 5
K0385.110128 K0385.110125 K0385.110129 K0385.110122 10 3,4 6 12 5
- K0385.112105 - - 12 45 8 10 5,6
- K0385.112125 - - 12 45 8 12 5,6
K0385.112108 - K0385.112109 K0385.112102 12 45 9 10 5,6
K0385.112128 - K0385.112129 K0385.112122 12 45 9 12 5,6
K0385.116108 K0385.116105 K0385.116109 K0385.116102 16 55 1 10 6,6
K0385.116128 K0385.116125 K0385.116129 K0385.116122 16 55 1 12 6,6
K0385.120108 K0385.120105 K0385.120109 K0385.120102 20 6,6 1 10 7,6
K0385.120128 K0385.120125 K0385.120129 K0385.120122 20 6,6 11 12 76
K0385.125108 K0385.125105 K0385.125109 K0385.125102 25 6,6 1 10 7,6
K0385.125128 K0385.125125 K0385.125129 K0385.125122 25 6,6 1 12 7,6
KIPP Wstawki ,,gripper” okragte
Nr Zamowienia D2 D4 D5 L3 T
Forma F
K0385.11210 12 45 8 10 5,6
K0385.11212 12 45 8 12 5,6
K0385.11610 16 45 8 10 5,6
K0385.11612 16 45 8 12 5,6
K0385.12010 20 5,5 10 10 6,6
K0385.12012 20 5,5 10 12 6,6
K0385.12510 25 6,6 1 10 7,6
K0385.12512 25 6,6 1 12 7,6
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Dociski ,gripper” szesciokatne

Materiat:
Sruba z tbem sze$ciokatnym, klasa wytrzymatosci

B A 10.9. KoricOwki z nacigciami w kratke ze stopu
twardego o twardo$ci 72-74 HRC.
() Wersja:
! Oksydowane.
\_ e i | Przyktad zaméwienia:
\ K0386.1710
— Wskazéwka:
Plytki z nacigciami w kratke, z weglika spiekanego, sg
wlutowane.
KIPP Dociski ,,gripper” szesciokatne
Nr Zamowienia A B C D G Ryflowanie
K0386.1006 25 5 10 7,9 M6 bardzo drobne
K0386.1308 25 6,4 13 9,5 M8 drobne
K0386.1710 25 8,3 17 12,7 M10 drobne
K0386.17102 40 8,3 17 12,7 M10 drobne
K0386.1912 25 8,7 19 15,9 M12 drobne
K0386.19122 40 8,7 19 15,9 M12 drobne
K0386.2416 35 1 24 19 M16 drobne
K0386.24162 50 1 24 19 M16 drobne
K0386.3020 40 13,7 30 25,4 M20 bardzo drobne
K0386.30202 60 13,7 30 25,4 M20 bardzo drobne
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Wstawki ,gripper” kwadratowe M

Materiak:
@ Stal narzedziowa hartowana wzgl. weglik spiekany.
A g5 B E Wersja:

Oksydowane.

l T : Przyktad zaméwienia:

| | g é___: s 2 K0387.2506
A | ' b Wskazowka:
| Wstawki z nacigciami w kratke (gripper) nadaja sie do
0,8x45° 0,8x45° Ags zamontowania w ramionach dociskowych, chwytakach,
przyrzadach mocujgcych i uchwytach trojszczekowych.
Zapewniaja przenoszenie maksymalnie duzych
© momentéw obrotowych réwniez na powierzchnie
hartowane i nierowne. Gwarantujg one nieprzecigtnie
B duze sity mocujace, takze przy duzych sitach
A skrawania.
T 01 Plytki z nacieciami w kratke, z weglika spiekanego, s3
| wlutowane.
- Wskazowka dotyczaca planu:
a s AL s Forma A: stal narzedziowa
= Forma B: stal narzedziowa, kratka ze stopu twardego
I Forma C: stal narzedziowa
0,8x45°

KIPP Wstawki ,,gripper” kwadratowe

Nr Zamowienia Forma A B D1 D2 E G T Ryflowanie
K0387.1005 A 10 10 - - - M5 - bardzo drobne
K0387.101205 A 10 12 - - - M5 - bardzo drobne
K0387.1205 A 12 10 - - - M5 - drobne
K0387.121205 A 12 12 - - - M5 - drobne
K0387.1606 A 16 10 — — b M6 - drobne
K0387.161206 A 16 12 - - - M6 - drobne
K0387.2005 A 20 10 - - - M5 - drobne
K0387.201205 A 20 12 - - - M5 - drobne
K0387.2506 A 25 10 - - - M6 - drobne
K0387.251206 A 25 12 - - - M6 - drobne
K0387.12057 B 12 10 - - 10,3 M5 - drobne
K0387.1210048 C 12 10 45 8 - - 5,6 drobne
K0387.1212048 C 12 12 45 8 - - 5,6 drobne
K0387.1610048 C 16 10 4,5 8 - - 5,6 drobne
K0387.1612048 C 16 12 4,5 8 B - 5,6 drobne
K0387.2010058 C 20 10 55 10 b - 6,6 drobne
K0387.2012058 C 20 12 55 10 - - 6,6 drobne
K0387.2510068 C 25 10 6,6 1 - - 7,6 drobne
K0387.2512068 C 25 12 6,6 1 - - 7,6 drobne
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Dociski ,gripper” nastawne
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KIPP Dociski ,,gripper” nastawne
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Materiat:
Stal narzedziowa hartowana wzgl. weglik spiekany.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0388.5012

Wskazdwka:

Przelotowy gwint na trzpieniu pozwala precyzyjnie
wyregulowac wysoko$¢ podparcia zamocowanego
przedmiotu obrabianego.

Wstawki z nacieciami w kratke, z weglika spiekanego,

sg wiutowane.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: stal narzedziowa

Forma B: kratka ze stopu twardego

Forma C: kratka 4-punktowa ze stopu twardego

Nr Zaméwienia Forma A L B G F SwW
K0388.4010 A 40 - - M10 - 3
K0388.4012 A 40 - - M12 - 5
K0388.4016 A 40 - - M16 - 6
K0388.4020 A 40 — - M20 b 8
K0388.2510 B - 25 6,4 M10 - 5
K0388.5010 B - 50 6,4 M10 - 5
K0388.2512 B - 25 79 M12 - 6
K0388.5012 B - 50 7,9 M12 - 6
K0388.2516 B - 25 11,2 M16 - 8
K0388.5016 B - 50 11,2 M16 - 8
K0388.2520 B - 25 12,7 M20 - 10
K0388.5020 B - 50 12,7 M20 - 10

K0388.25124 C - 25 79 M12 6,5 6
K0388.50124 C - 50 79 M12 6,5 6
K0388.25164 C - 25 11,2 M16 8 8
K0388.50164 C - 50 11,2 M16 8 8
K0388.25204 C - 25 12,7 M20 8 10
K0388.50204 C - 50 12,7 M20 8 10
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Wkrety dociskowe

Materiat:
— Wkret — klasa wytrzymatosci 10.9.
| i L1 = Trzpien — mosiadz lub POM.
=
,.7L Wersja:
/ I3 Wkret — oksydowany.
SW, Przyktad zamdwienia:
K0389.04X105 (podaé dtugosc L)
Wskazdwka:
Wkrety dociskowe najlepiej nadaja sie do zaciskania
lub dociskania dtugich $rub, osi, watkéw i detali po
obrébce powierzchniowej.
KIPP Wkrety dociskowe
Nr Zamowienia Materiat D D1 L L3 SW
komponentow
K0389.04X mosiadz M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 1,2 2
K0389.05X mosiadz M5 3 12,5/20,5/30,5/40,5/8,5 1,3 2,5
K0389.06X mosiadz M6 4 11,5/17,5/26,5/41,5/51,5/61,5 1,9 3
K0389.08X mosigdz M8 5,5 12/22/32/52/62/82 2,4 4
K0389.10X mosigdz M10 7 14/18/27/37/52/62/82 2,6 5
K0389.12X mosigdz M12 8,5 18,5/22,5/32,5/42,5/52,5/62,5/82,5 3,3 6
Nr Zaméwienia Materiat D D1 L L3 SW
komponentow
K0389.104X POM M4 2 11/13/17/31/41/7/9 1,7 2
K0389.105X POM M5 3 11/13/17/21/31/41/9 1,8 2,5
K0389.106X POM M6 3,5 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 1,7 3
K0389.108X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 2 4
K0389.110X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/33,9/41,9/51,9/61,9/81,9 2,5 5
K0389.112X POM M12 8 22,1/27,1/34,1/42,1/52,1/62,1/82,1 29 6
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Wkrety dociskowe ze stali nierdzewnej 1

Materiat:
Sruba ze stali nierdzewne;.
MWt 5 = Trzpien - mosigdz lub POM.

WLl

N

N Wersja:
/ L3 Sruba polerowana.
S Przyktad zamoéwienia:

L K0667.041X105 (poda dhugosé L)

Wskazéwka:

Wkrety dociskowe najlepiej nadaja sie do zaciskania
lub dociskania dtugich $rub, osi, watkéw i detali po
obrébce powierzchniowe;.

KIPP Wkrety dociskowe ze stali nierdzewnej

Nr Zaméwienia Materiat D D1 L L3 SW
komponentow
K0667.041X mosigdz M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 1,2 2
K0667.051X mosigdz M5 3 8,5/12,5/20,5/30,5/40,5 13 25
K0667.061X mosigdz M6 4 11,5/13,5/17,5/21,5/26,5/41,5/51,5/61,5 1,9 3
K0667.081X mosigdz M8 55 12/22/32/52/62/82 2,4 4
K0667.101X mosigdz M10 7 14/18/27/37 2,6 5
K0667.121X mosigdz M12 8,6 22,5/32,5/42,5 3,3 6
Nr Zaméwienia Materiat D D1 L L3 SW
komponentéw
K0667.1041X POM M4 2 7/9/11/13/17/31/41 1,7 2
K0667.1051X POM M5 3 9/11/13/17/21/31/41 1,8 2,5
K0667.1061X POM M6 3,5 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 1,7 3
K0667.1081X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 2 4
K0667.1101X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/36,9 2,5 5
K0667.1121X POM M12 8 22,1/32,1/42,1 29 6
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Sruby dociskowe 0

z zabezpieczeniem gwintu

05 Materiat:
L=, 12 Wkret — klasa wytrzymatosci 10.9.
Trzpien — mosigdz lub POM.
A S Zabezpieczenie gwintu nylonowe.

Q > 8 © - Wersja:
e Sruba — oksydowana.

L3 Sw Przyktad zaméwienia:
L K0668.204X65 (podaé dtugosé L)

Wskazéwka:

Wkrety dociskowe najlepiej nadaja sie do zaciskania
lub dociskania dtugich srub, osi, watkéw i detali po
obrébce powierzchniowe.

Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 = ok. dwa zwoje gwintu

KIPP Sruby dociskowe z zabezpieczeniem gwintu

Nr Zaméwienia Materiat D D1 L L1 L3 SW
komponentow
K0668.204X mosigdz M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 2,5/3,5/5/5/5 1,2 2
K0668.205X mosigdz M5 3 8,5/12,5/20,5/30,5/40,5 3,5/5/6/6/6 1,3 25
K0668.206X mosigdz M6 4 11,5/17,5/26,5/41,5/51,5/61,5 3,5/7/7/717/7 1,9 3
K0668.208X mosigdz M8 55 12/22/32/52/62/82 3,5/8/8/8/8/8 2,4 4
K0668.210X mosigdz M10 7 14/18/27/37/52/62/82 5/9/9/9/9/9/9 2,6 5
K0668.212X mosigdz M12 8,5 18,5/22,5/32,5/42,5/52,5/62,5/82,5 8/10/10/10/10/10/10 33 6
Nr Zaméwienia Materiat D D1 L L1 I3 SW
komponentéw
K0668.304X POM M4 2 7/911/13/17/31/41 2,5/3,5/3,5/5/5/5/5 1,7 2
K0668.305X POM M5 3 9/11/13/17/21/31/41 3,5/3,5/5/6/6/6/6 1,8 2,5
K0668.306X POM M6 35 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 3,5/5/717/717/717 1,7 3
K0668.308X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 5/8/8/8/8/8/8/8 2 4
K0668.310X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/33,9/41,9/51,9/61,9/81,9 9/9/9/9/9/9/9/9 25 5
K0668.312X POM M12 8 22,1/27,1/34,1/42,1/52,1/62,1/82,1 10/10/10/10/10/10/10 2,9 6
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Kotki pozycjonujace

z wprowadzeniem kulistym, typ A

ng

[e]d0,01

TE o 55
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H e

KIPP Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym, typ A

Materiak:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.
Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.

Przyktad zaméwienia:
K0350.12

Wskazéwka:

Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym
utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okre$lane
tez jako efekt szuflady, zostato zminimalizowane i nie
wywotuje szkodliwych sit, bowiem Kkula pracuje jak
przegub (patrz schemat fgczenia 1, K0351 typ B).

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J
stal narzedziowa stal nierdzewna
K0350.05 K0350.505 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1
K0350.06 K0350.506 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1
K0350.08 K0350.508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2
K0350.10 K0350.510 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R25
K0350.12 K0350.512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3
K0350.14 K0350.514 14 14 14 17 14 3,5 M4 8 R3,5
K0350.16 K0350.516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4
K0350.20 K0350.520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5
K0350.25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6
K0350.30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8
K0350.40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10
K0350.50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12
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Kotki pozycjonujgce sciete M

z wprowadzeniem kulistym, typ C

Materiat:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.
Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.

0,05

Przyktad zamdwienia:
K0350.162

Wskazowka:

Koftki pozycjonujgce z wprowadzeniem kulistym
utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okre$lane
tez jako efekt szuflady, zostato zminimalizowane i nie
wywotuje szkodliwych sit, bowiem kula pracuje jak
przegub (patrz schemat tgczenia 1, K0351 typ B).

KIPP Kotki pozycjonujace $ciete z wprowadzeniem kulistym, typ C

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B (¢ D E F G H J K
stal narzedziowa stal nierdzewna

K0350.052 K0350.5052 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1 1,5
K0350.062 K0350.5062 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1 1,8
K0350.082 K0350.5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2 1,9
K0350.102 K0350.5102 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R2,5 2,5
K0350.122 K0350.5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3 2,5
K0350.142 K0350.5142 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5 39
K0350.162 K0350.5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43
K0350.202 K0350.5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5
K0350.252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 5,6
K0350.302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 8,8
K0350.402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 12,8
K0350.502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12 16,7
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Kotki pozycjonujace M

z wprowadzeniem kulistym, typ B

Materiat:
Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

o Wersja:

@Z& | Stal hartowana i szlifowana.
Y
\

Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.

M T | 5§ Przyktad zaméwienia:
© K0351.20

- /0.8 B Wskazowka:
70,07 08 H Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym

utatwiaja swoim ksztattem nasadzanie
pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okreslane
tez jako efekt szuflady, powstajgce na skutek
ukosnego natozenia tacznika lub wywotane przez sity,
ktdre nie dziatajg w osi trzpienia podczas nasuwania,
zostato zminimalizowane przez wprowadzenie kuliste i
powstajacy skos (patrz schemat taczenia 1).

o

5

Ags
Bn6

KIPP Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym, typ B

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J
stal narzedziowa stal nierdzewna
K0351.06 K0351.506 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1
K0351.08 K0351.508 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2
K0351.10 K0351.510 10 7 10 7 10 25 M3 6 R2,5
K0351.12 K0351.512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3
K0351.14 K0351.514 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5
K0351.16 K0351.516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4
K0351.20 K0351.520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5
K0351.22 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R55
K0351.25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6




Kotki pozycjonujgce sciete M

z wprowadzeniem kulistym, typ D

Materiat:
E Stal narzedziowa lub stal nierdzewna 1.4305.

Wersja:
Stal hartowana i szlifowana.
Stal nierdzewna, szlifowana i kolsteryzowana.

[ 2-
=
L1 /s
:
—

S8

- of Ss Przyktad zaméwienia:
© K0351.162

B 08 T Wskazowka:
[el00.0T A 08 H < Kotki pozycjonujace z wprowadzeniem kulistym
utatwiajg swoim ksztattem nasadzanie

pozycjonowanego elementu. Zakleszczanie, okre$lane
tez jako efekt szuflady, zostato zminimalizowane i nie
wywotuje szkodliwych sit, bowiem Kkula pracuje jak
przegub (patrz schemat faczenia 1, K0351 typ B).

KIPP Kotki pozycjonujace $cigte z wprowadzeniem kulistym, typ D

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia A B C D E F G H J K
stal narzedziowa stal nierdzewna

K0351.062 K0351.5062 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1 1,7
K0351.082 K0351.5082 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2 2
K0351.102 K0351.5102 10 7 10 7 10 25 M3 6 R25 2,5
K0351.122 K0351.5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3 2,5
K0351.142 K0351.5142 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5 3,76
K0351.162 K0351.5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 43
K0351.202 K0351.5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5 5
K0351.222 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5 5
K0351.252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6 5,6
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Kotki pozycjonujace cylindryczne H
szlifowane
D15
©[0,02]A]
A
- §[>
1 ! 1
63 !
= Materiak:
025 Stal narzedziowa.
Wersja:
KIPP Kotki pozycjonujace, szlifowane Hartowane i szlifowane.
Nr Zaméwienia D1 D2 K 2 3 Przykiad zamdwienia:
K0352.08
K0352.05 8 5 8 8 2 Wskazowka:
Czoto z nakietkiem.
K0352.07 10 7 8 8 2
K0352.08 12 8 8 10 2 i
K0352.081 14 8 8 10 3 ( | 1 J T
K0352.09 16 9 8 12 3 = f_ _1 I
l | | )
K0352.12 18 12 8 12 3 =+ i
K0352.121 20 12 8 14 3 c|= |
K0352.14 2 14 8 14 3 | i
K0352.16 25 16 8 16 3 ' '

Kotki pozycjonujace cylindryczne

nieszlifowane

L3
\

L1

/A I 1
0,8 |
N
~
)
S "2 -
s Materiat:
D2, Stal narzedziowa.
Wersja:
KIPP Kotki pozycjonujace, nieszlifowane Hartowane.
Nr Zamowienia D 02 [ 2 3 Przyktad zaméwienia:
K0353.05
K0353.05 8,5 5 8 8 5 Wskazowka:
Czoto z nakietkiem.
K0353.07 10,5 7 8 8 2
K0353.08 12,5 8 8 10 2 | +
K0353.081 145 8 8 10 3 _FL J ; ]I
K0353.09 16,5 9 8 12 3 -L ! J— “t | j
K0353.12 18,5 12 8 12 3 Bl !
K0353.121 20,5 12 8 14 3 =|= |
K0353.14 225 14 8 14 3 } i
K0353.16 25,5 16 8 16 3
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Kotki pozycjonujgce sciete

szlifowane

0,8 L3K15°
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B1

O
L1
S

KIPP Kotki pozycjonujace Scigte, szlifowane

Nr Zamowienia D1 D2 L1 L2 L3 B B1
K0354.05 8 5 8 8 2 2 6,6
K0354.07 10 7 8 8 2 3 8,6
K0354.08 12 8 8 10 2 3 938
K0354.081 14 8 8 10 3 3,5 11,2
K0354.09 16 9 8 12 3 4 13,2
K0354.12 18 12 8 12 3 4,5 14,7
K0354.121 20 12 8 14 3 5 16,6
K0354.14 22 14 8 14 3 56 18
K0354.16 25 16 8 16 3 6 19,8

Kotki pozycjonujace sciete
nieszlifowane
L3x15°
v -
3 33— —eft- o —|—
- \ | )
<&
< B
L1 L2
B1
KIPP Kotki pozycjonujace Scigte, nieszlifowane

Nr Zamowienia D1 D2 L1 L2 L3 B B1
K0355.05 8,5 5 8 8 2 2 6,6
K0355.07 105 7 8 8 2 3 8,6
K0355.08 125 8 8 10 2 3 938
K0355.081 14,5 8 8 10 3 35 1,2
K0355.09 16,5 9 8 12 3 4 13,2
K0355.12 18,5 12 8 12 3 4,5 14,7
K0355.121 20,5 12 8 14 3 5 16,6
K0355.14 225 14 8 14 3 56 18
K0355.16 25,5 16 8 16 3 6 19,8
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Materiak:
Stal narzedziowa.
Wersja:
Hartowane i szlifowane.
Przyktad zamdwienia:
K0354.08
Wskazowka:
Czoto z nakietkiem.
— A
foi o>

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zaméwienia:
K0355.05

Wskazowka:
Czoto z nakietkiem.

—+ e
[ AT A



Kotki pozycjonujgce rozprezne
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11

KIPP Kotki pozycjonujace rozprezne

19

11

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:

Ulepszone cieplnie i oksydowane. Czop i ptetwa —

szlifowane.

Przyktad zamowienia:

K0356.1610

Wskazowka:

Za pomoca kotkéw rozpreznych mozna doktadnie

pozycjonowac przyrzady np. ptyty indeksujace w
rowkach teowych stotéw obrabiarek (patrz rysunek).

Plyty muszg mie¢ dwa otwory dopasowane do trzpienia

rozpreznego.
Kotek rozprezny ma przelotowy otwor szesciokatny,

dostepny kluczem z obu stron.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Ptyta z siatkg otworéw
2) kapa dociskowa

3

)
)
)

Stot maszynowy

4) Kotki pozycjonujace rozprezne

Nr Zaméwienia Forma D B B1 B2 Zalecana
$rednica
K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 +0,01
K0356.1612 A 16 12 22 N 16,01 +0,01
K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 +0,01
K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 +0,01
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Kotki podporowe

. Materiat:
URY; L Stal narzedziowa.
%9/ 5 Wersja:
I Hartowane i szlifowane.
_i_ f Powierzchnia stykowa bez nakietkowania.
T - Przykiad zaméwienia:
! /% _ K0292.041
D2re ! 3 = Wskazéwka:
I Przy zastosowanju kilkg ppdstavyek moze zajég’:,
§[> &Z /3&2 potrzeba przeszllfowgqla ]ch na J_ednq vyyspkosc.
. Podstawki moga stuzy¢ rdwniez jako ndzki do
przyrzadow.
= |
KIPP Kotki podporowe
Nr Zaméwienia D1 D2 H H1 L3 L4
K0292.041 6 4 2,5 6,5 0,7 1,2
K0292.042 6 4 45 8,5 0,7 1,2
K0292.04 6 4 5 6 0,7 1,2
K0292.061 10 6 45 8,5 0,9 1,5
K0292.06 10 6 8 8,5 0,9 1,5
K0292.08 16 8 5 10 2 2
K0292.081 16 8 13 10 2
K0292.10 20 10 6 12 2 2
K0292.101 20 10 12 12 2 2
K0292.12 25 12 8 14 2 2
K0292.122 25 12 20 14 2 2
K0292.123 25 12 30 14 2 2
K0292.16 30 16 25 20 2,5 2,5
K0292.164 30 16 40 20 25 25
K0292.165 30 16 50 20 25 2,5
K0292.166 30 16 65 20 25 2,5
K0292.20 30 20 80 20 25 2,5
K0292.201 30 20 100 20 25 2,5
K0292.202 40 20 13 20 3,2 3,2
K0292.203 40 20 32 20 3,2 3,2
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Kotki pozycjonujgce i podporowe
DIN 6321 (wydanie 1973)
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KIPP Kotki podporowe, typ A

N

Nr Zamoéwienia D1 D2 H H1 H2 T
bez otoworu centrujacego
K0293.106 6 4 5 6 1,2 0,02
K0293.110 10 6 6 9 1,6 0,02
K0293.116 16 8 8 12 2 0,04
K0293.125 25 12 10 18 2,5 0,04
KIPP Kotki pozycjonujace cylindryczne, forma B
Nr Zamoéwienia Nr Zaméwienia D1 D2 H H1 H2 H3 T
wersja krotka wersja dtuga
K0293.206 K0293.306 6 4 712 6 1,2 4 0,02
K0293.208 K0293.308 8 6 10/16 9 1,6 6 0,02
K0293.210 K0293.310 10 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.212 K0293.312 12 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.216 K0293.316 16 8 13/22 12 2 8 0,04
K0293.220 K0293.320 20 12 15/25 18 2 9 0,04
K0293.225 K0293.325 25 12 15/25 18 25 9 0,04
KIPP Kotki pozycjonujace sptaszczone, forma C
Nr Zamowienia Nr Zamoéwienia B D1 D2 H H1 H2 H3 T
wersja krotka wersja dtuga
K0293.406 K0293.506 1 6 4 72 6 1,2 4 0,02
K0293.408 K0293.508 1,6 8 6 10116 9 1,6 6 0,02
K0293.410 K0293.510 2,5 10 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.412 K0293.512 2,5 12 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.416 K0293.516 35 16 8 13/22 12 2 8 0,04
K0293.420 K0293.520 5 20 12 15/25 18 2 9 0,04
K0293.425 K0293.525 5 25 12 1525 18 2,5 9 0,04

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Hartowane i szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0293.212

Wskazéwka:

Kotki forma A mogg stuzy¢ réwniez jako podstawki
dla przedmiotéw obrabianych i przyrzadow. Kotki
forma B mogg stuzy¢ do pozycjonowania przedmiotow
obrabianych i elementdw przyrzadéw w otworach
pasowanych.

Stosujgc sptaszczony kotek forma C mozna
zniwelowac tolerancje rozstawu otworéw lub ustali¢
pozycjonowany element w jednym tylko kierunku.
Kotki A i B mogg stuzy¢ rowniez jako hartowane
zderzaki lub ndzki do przyrzadow.

Podobne kotki — patrz K0352, K0353, K0354 i KO355.

Wskazéwka dotyczaca planu:

Forma A: kotek pozycjonujacy

Forma B: kotek pozycjonujacy cylindryczny
Forma C: Kotki pozycjonujace sptaszczone

Pozostate wymiary i dane jak forma A.
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Kotki ustalajace

z gwintem wewnetrznym
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Materiak:
Stal do naweglania.

Wersja:
hartowane i szlifowane (HRC 60 +2).

Przyktad zamdwienia:
K1094.208

Wskazdéwka:

Kotki pozycjonujgce dzieki swojej konstrukcji utatwiajg
nasadzanie elementow. W potaczeniu z hartowanymi
tulejami montazowymi K1095 umozliwiajg precyzyjng i
szybka wymiang obrabianych przedmiotow przy niskim
zuzyciu materiatu.

Wersje wykonania D1 = 5 oraz D1 = 6 nie majg gwintu
wewnetrznego.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma B: kotek pozycjonujgcy cylindryczny
Forma C: Kotki pozycjonujgce sptaszczone

KIPP Kotki krotkie
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Wersja 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Forma B Forma C
K1094.205 K1094.405 wersja krotka 5 3 - 8 3 5 1,50 -/- -
K1094.206 K1094.406 wersja krotka 6 4 - 10 4 6 1,80 -/- -
K1094.208 K1094.408 wersja krotka 8 6 M2,5 1,4 6 74 2,5 -/2,5 5
K1094.210 K1094.410 wersja krotka 10 7 M2,5 13,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.212 K1094.412 wersja krotka 12 8 M3 16 8 12 35 -/3,5 6
K1094.216 K1094.416 wersja krotka 16 12 M4 20 12 15 5 -/5 8
K1094.220 K1094.420 wersja krotka 20 14 M5 25,5 14 19,5 6 -/6 10
KIPP Kotki diugie
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Wersja 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Forma B Forma C

K1094.305 K1094.505 wersja diuga 5 3 - 10 3 5 1,50 -/- -
K1094.306 K1094.506 wersja diuga 6 4 - 12 4 6 1,80 -/-
K1094.308 K1094.508 wersja diuga 8 6 M2,5 17,4 6 7,4 2,5 -12,5 5
K1094.310 K1094.510 wersja diuga 10 7 M2,5 21,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.312 K1094.512 wersja dtuga 12 8 M3 24 8 12 35 -/3,5 6
K1094.316 K1094.516 wersja dtuga 16 12 M4 29 12 15 5 -/5 8
K1094.320 K1094.520 wersja diuga 20 14 M5 35,5 14 19,5 6 -/6 10
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Tuleje montazowe H
do kotkéw ustalajacych

r Materiat:
b1 Stal do naweglania.
~<0o -y, Wersja:

| hartowane i szlifowane (HRC 60 +2).
" | Przyktad zaméwienia:

i K1095.0812

= D
x
M7
i
D3
ng ©[70,01
KIPP Tuleje montazowe do kotkéw ustalajacych
Nr Zaméwienia Wersja 1 D1 D3 F H

K1095.0508 wersja krotka 5 8 1 8
K1095.0610 wersja krotka 6 10 1 10
K1095.0812 wersja krotka 8 12 1,2 12
K1095.1014 wersja krotka 10 15 1,5 14
K1095.1216 wersja krotka 12 18 1,5 16
K1095.1620 wersja krotka 16 26 1,5 20
K1095.2026 wersja krotka 20 30 2,5 26
K1095.0510 wersja dtuga 5 8 1 10
K1095.0612 wersja dtuga 6 10 1 12
K1095.0818 wersja dtuga 8 12 1,2 18
K1095.1022 wersja diuga 10 15 1,5 22
K1095.1224 wersja diuga 12 18 1,5 24
K1095.1630 wersja diuga 16 26 1,5 30
K1095.2036 wersja diuga 20 30 2,5 36
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Materiatk:

® D1 © D1 Stal automatowa.

08
V/ ' Wersja:
3 S : Utwardzone dyfuzyjnie i oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:

H=001
H:ﬂl
Hzol

@ @ @ K0298.215
G G G Wskazoéwka:
@ Nozki stuzg jako zderzaki, opory i dociski w

@ D1 przyrzadach oraz ogdlnie w obrabiarkach i
A urzgdzeniach.
] Wskazéwka dotyczaca planu:

Typ A: Gwint zewnetrzny i powierzchnia gtadka

L/
Htﬂl

- - Typ B: Gwint zewnetrzny i powierzchnia kulista
Typ C: Gwint zewnetrzny i powierzchnia ryflowana
G G Typ K: Gwint zewnetrzny i powierzchnia ryflowana
z weglika spiekanego
@ Dl ips ® ® D1 Typ L: Gwint zewnetrzny i wstawka z POM
'v/ | Typ D: Gwint wewnetrzny i powierzchnia gtadka
L ] Typ E: Gwint wewnetrzny i powierzchnia kulista
= - - Typ F: Gwint wewnetrzny i powierzchnia ryflowana
SIE ~ :": ~ slt ~
_G | _G ] G
E E E
-
-
| AHEE
H
D ﬁ
- - - - “’7
KIPP Forma A, z gwintem zewnetrznym i powierzchnig gtadka
Nr Zamowienia Forma B D1 G H E SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0298.108 A 8 13 M6 8 14,4 13 85
K0298.1104 A 10 13 M6 10 14,4 13 85
K0298.1081 A 10 17 M8 8 19,4 17 18
K0298.1101 A 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.1103 A 12 19 M10 10 21,1 19 32
K0298.1152 A 12 19 M10 15 21,1 19 32
K0298.110 A 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.115 A 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.1151 A 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.1201 A 19 30 M16 20 33 30 140
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Nozki H

KIPP Forma B, z gwintem zewnetrznym i powierzchnia kulista

Nr Zamowienia Forma B G H E SW Maks. moment
dokrecania

Nm
K0298.208 B 8 M6 8 14,4 13 85
K0298.2104 B 10 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.2081 B 10 M8 8 19,4 17 18
K0298.2101 B 10 M8 10 19,4 17 18
K0298.2103 B 12 M10 10 211 19 32
K0298.2152 B 12 M10 15 21,1 19 32
K0298.210 B 14 M12 10 25,2 22 60
K0298.215 B 14 M12 15 25,2 22 60
K0298.2151 B 19 M16 15 33 30 140
K0298.2201 B 19 M16 20 33 30 140

KIPP Forma C, z gwintem zewnetrznym i powierzchnia w kratke

Nr Zamoéwienia Forma B D1 G H E SW Maks. moment
dokrecania

Nm
K0298.308 C 8 13 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.3102 C 10 13 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.3081 C 10 17 M8 8 19,4 17 18
K0298.3101 C 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.3103 C 12 19 M10 10 211 19 32
K0298.3152 C 12 19 M10 15 211 19 32
K0298.310 C 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.315 C 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.3151 C 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.3201 C 19 30 M16 20 33 30 140

KIPP Forma K, z gwintem zewnetrznym i powierzchnig w kratke ze stopu twardego

Nr Zaméwienia Forma B D1 G H E SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0298.7101 K 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.710 K 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.715 K 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.7151 K 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.7201 K 19 30 M16 20 33 30 140

KIPP Forma L, z gwintem zewnetrznym i wstawka z POM

Nr Zamoéwienia Forma B D1 G H E SW Maks. moment
dokrecania
Nm
K0298.8101 L 10 17 M8 10 194 17 18
K0298.810 L 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.815 L 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.8151 L 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.8201 L 19 30 M16 20 33 30 140
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Nozki

]
KIPP Forma D, z gwintem wewnetrznym i powierzchnia gtadka
Nr Zaméwienia Forma D1 G H T E SW
K0298.410 D 13 M6 10 6 14,4 13
K0298.4151 D 13 M6 15 10 14,4 13
K0298.4101 D 17 M8 10 6 19,4 17
K0298.415 D 17 M8 15 6 19,4 17
K0298.4251 D 17 M8 25 16 19,4 17
K0298.4201 D 19 M10 20 10 211 19
K0298.4401 D 19 M10 40 15 211 19
K0298.420 D 22 M12 20 10 25,2 22
K0298.425 D 22 M12 25 15 25,2 22
K0298.430 D 22 M12 30 20 25,2 22
K0298.440 D 22 M12 40 25 25,2 22
K0298.450 D 22 M12 50 25 25,2 22
K0298.4301 D 30 M16 30 20 33 30
K0298.4501 D 30 M16 50 25 33 30
KIPP Forma E, z gwintem wewnetrznym i powierzchnig kulista
Nr Zaméwienia Forma G H T E Sw
K0298.510 E M6 10 6 14,4 13
K0298.5151 E M6 15 10 14,4 13
K0298.5101 E M8 10 6 19,4 17
K0298.515 E M8 15 6 19,4 17
K0298.5251 E M8 25 16 19,4 17
K0298.5201 E M10 20 10 211 19
K0298.5401 E M10 40 15 211 19
K0298.520 E M12 20 10 25,2 22
K0298.525 E M12 25 15 25,2 22
K0298.530 E M12 30 20 25,2 22
K0298.540 E M12 40 25 25,2 22
K0298.550 E M12 50 25 25,2 22
K0298.5301 E M16 30 20 33 30
K0298.5501 E M16 50 25 33 30
KIPP Forma F, z gwintem wewnetrznym i powierzchnia ryflowana
Nr Zaméwienia Forma D1 G H T E SW
K0298.610 F 13 M6 10 6 14,4 13
K0298.6151 F 13 M6 15 10 14,4 13
K0298.6101 F 17 M8 10 6 19,4 17
K0298.615 F 17 M8 15 6 19,4 17
K0298.6251 F 17 M8 25 16 19,4 17
K0298.6201 F 19 M10 20 10 211 19
K0298.6401 F 19 M10 40 15 211 19
K0298.620 F 22 M12 20 10 25,2 22
K0298.625 F 22 M12 25 15 25,2 22
K0298.630 F 22 M12 30 20 25,2 22
K0298.640 F 22 M12 40 25 25,2 22
K0298.650 F 22 M12 50 25 25,2 22
K0298.6301 F 30 M16 30 20 33 30
K0298.6501 F 30 M16 50 25 33 30
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Nozki H

D D
5 32/ ™ 08/
1 B 1 5 Materiat
A = A ] ateriat:
sw sw T Korpus — stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
/3&2 @ /3% 4 Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
' Powierzchnie stykowe utwardzone dyfuzyjnie.
G G Przyktad zaméwienia:
1 ~ ™ ~ K0299.106010
Wskazéwka:
Nozki stosuje sie do podpierania i mocowania
przedmiotéw surowych i obrobionych. Ponadto
mogg stuzy¢ jako opory i dociski w przyrzadach i
@ @ narzedziach.
R D 32 D Wskazéwka dotyczaca planu:
\. Lﬁ | Forma A: powierzchnia gtadka hartowana
Forma B: powierzchnia gtadka szlifowana i hartowana
[~ 3 Sw 8 Forma C: powierzchnia kulista hartowana
I~ F . .
SwW = = Forma D: powierzchnia w kratke ulepszana
/5 9 32 @
G G
———.— —— -
KIPP No6zki
Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia B D G H R SW
Forma A Forma B Forma C Forma D
K0299.106010 K0299.206010 K0299.306010 K0299.406010 1 10 M6 10 -/-115/- 10
K0299.106020 K0299.206020 K0299.306020 K0299.406020 1 10 M6 20 -1-115/- 10
K0299.108010 K0299.208010 K0299.308010 - 13 13 M8 10 -1-120 13
K0299.108015 K0299.208015 K0299.308015 K0299.408015 13 13 M8 15 ~1-120/- 13
K0299.108030 K0299.208030 K0299.308030 K0299.408030 13 13 M8 30 ~1-120/- 13
K0299.110010 K0299.210010 K0299.310010 - 16 17 M10 10 -1-/30 17
K0299.110020 K0299.210020 K0299.310020 K0299.410020 16 17 M10 20 -/-130/- 17
K0299.110040 K0299.210040 K0299.310040 K0299.410040 16 17 M10 40 -/-130/- 17
K0299.112010 K0299.212010 K0299.312010 - 20 19 M2 10 -/-/140 19
K0299.112025 K0299.212025 K0299.312025 K0299.412025 20 19 M12 25 ~/-135/- 19
K0299.112050 K0299.212050 K0299.312050 K0299.412050 20 19 M12 50 -/-/35/- 19
K0299.116015 K0299.216015 K0299.316015 - 24 27 M16 15 -/-/50 27
K0299.116030 K0299.216030 K0299.316030 K0299.416030 24 27 M16 30 ~1-/50/- 27
K0299.116060 K0299.216060 K0299.316060 K0299.416060 24 27 M16 60 ~1-/50/- 27
K0299.120040 K0299.220040 K0299.320040 K0299.420040 29 32 M20 40 -1-160/- 32
K0299.120080 K0299.220080 K0299.320080 K0299.420080 29 32 M20 80 -1-160/- 32
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No6zki do przyrzadéw

z gwintem zewnetrznym

s Materiat:
Hi52 Stal do ulepszania cieplnego 1.1181.
3 Bl . B Wersja:
@/ Oksydowane.
| _] o =2 Przyktad zaméwienia:
e K0300.10X75 (podaé wysoko$é H)
N

L osuse & n:m .
TN AN

N <

} 5 -\L\.._)/l (5 :

KIPP Nozki do przyrzadow z trzpieniem gwintowanym = =

Nr Zaméwienia B B1 D D1 G H E SW

K0300.10X 17 1 16,5 1 M10 50/75/100 19,5 17

K0300.12X 17 18 18,5 13 M12 50/75/100/125 215 19

Przyktad zastosowania uchwytu wiertarskiego
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No6zki do przyrzadow -

z gwintem wewnetrznym

Materiat:
@ Korpus — stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
0,5x45° - D Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
in/ W avs/ w Powierzchnie stykowe utwardzone dyfuzyjnie.
Y
A A | R m—— Przyktad zaméwienia:
A K0301.106X20
SW S
. N _ N P N Wskazowka:
‘i; S NG6zki do przyrzadéw stosuje sie do podpierania i
A = r|_ _|‘| mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych oraz
— | | przyrzadow. Ponadto moga stuzy¢ jako opory i dociski
‘ | | W przyrzadach i narzedziach.
Y Y
/A o Wskazéwka dotyczaca planu:
32 G /3Az Forma A: powierzchnia gtadka hartowana
Forma B: powierzchnia gtadka szlifowana i hartowana
Forma C: powierzchnia kulista hartowana
Forma D: powierzchnia w kratke ulepszana
© ©
D
3V2/ R - D
<]
i 3 sndaon
~ Sw q SwW ﬂ
§?: N | g "N |F i
7|7 = [T
Y b |y b ——

e
rziny

KIPP Nézki do przyrzadoéw z gwintem wewnetrznym

Nr Zaméwienia  Nr Zamowienia  Nr Zamdwienia  Nr Zaméwienia D E G H R T SW
Forma A Forma B Forma C Forma D
K0301.106X20  K0301.206X20  K0301.306X20  K0301.406X20 9,5 2/2/-/- M6 20 -/-115/- 12 10
K0301.106X40  K0301.206X40  K0301.306X40  K0301.406X40 95 2/2/-/- M6 40 -/-/115/- 12 10
K0301.110X32 K0301.210X32 K0301.310X32 K0301.410X32 16,5 3/3/-/- M10 32 -/-130/- 18 17
K0301.110X63 K0301.210X63 K0301.310X63 K0301.410X63 16,5 3/3/-/- M10 63 -/-130/- 18 17
K0301.112X32 K0301.212X32 K0301.312X32 K0301.412X32 18,5 3/3/-/- M12 32 -/-135/- 18 19
K0301.112X63 K0301.212X63 K0301.312X63 K0301.412X63 18,5 3/3/-/- M12 63 -/-135/- 18 19
K0301.116X50  K0301.216X50  K0301.316X50  K0301.416X50 23 4/4/-/- M16 50 -/-140/- 24 24
K0301.116X100  K0301.216X100  K0301.316X100  K0301.416X100 23 4/4/-/- M16 100 -/-140/- 24 24
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Stupy dystansowe H

Materiat:
L Stal.
Wersja:
pay [ — 74.__._. S ocynkowane i pasywowane na niebiesko.
Przyktad zamdwienia:
T T K1302.205025
(podaé dtugos¢ L, np. 025 dla L = 25 mm)
KIPP Stupy dystansowe
Nr Zaméwienia D1 E L SW T
K1302.205*+* M5 9,2 25/30/35 8 8
K1302.206*** M6 11,5 30/35/40/50/60 10 9
K1302.208*+* M8 15 30/35/40/50/60/90 13 12
K1302.210*+* M10 18,5 40/45/55/65/95/115 16 15
K1302.212*+* M12 20,8 40/45/55/65/95/115 18 18
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Podstawki stozkowe

Materiat:

@ @ Korpus — stal do ulepszania ciepinego.
D1 Wersja:
4"—"* Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
-t D1 o D1 o D2
16 | Przyktad zaméwienia:
K0294.106012
I I A ]
R Wskazowka:
S 3 =T s e Podstawki stozkowe stosuje sig¢ do podpierania i
Ty | = x mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
fw [ I % a Y [ V [ ] Ponadto moga stuzy¢ jako opory i dociski w
[ \ przyrzadach i narzedziach.
32 ) /32 /32 Do otworu gwintowanego D mozna wkrecié i wklei¢
- wkret lub trzpien. W ten prosty sposdb uzyskuje sie
podstawke z gwintem zewnetrznym.
Wskazéwka dotyczaca planu:
A Forma A: Powierzchnia gtadka
= Forma B: Powierzchnia kulista
] 3 Forma C: Powierzchnia w kratke
Y
KIPP Podstawki stozkowe
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia D D1 D2 E H P R SW
FormaA Forma B Forma C
K0294.106012 K0294.206012 K0294.306012 M6 6 -I-/5 3 12,5 4 -/5/- 1
K0294.106025 K0294.206025 K0294.306025 M6 6 -I-/5 3 25 7 -/5/- 1
K0294.108015 K0294.208015 K0294.308015 M8 8 -1-/6 4 15 6 -18,5/- 13
K0294.108030 K0294.208030 K0294.308030 M8 8 -/-/6 4 30 9 -/18,5/- 13
K0294.110020 K0294.210020 K0294.310020 M10 10 -/-/8 5 20 9 -19/- 17
K0294.110040 K0294.210040 K0294.310040 M10 10 -/-/8 5 40 13 -/9/- 17
K0294.112025 K0294.212025 K0294.312025 M12 12 -1-9,5 6 25 1 -112,75/- 19
K0294.112050 K0294.212050 K0294.312050 M12 12 -1-9,5 6 50 16 -112,75/- 19
K0294.116030 K0294.216030 K0294.316030 M16 16 -/-113 8 30 12 -17/- 24
K0294.116060 K0294.216060 K0294.316060 M16 16 -1-113 8 60 20 -17/- 24
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Podstawki stozkowe z czopem pozycjonujgcym H

Materiat:
@ @ Korpus — stal do ulepszania cieplnego.

-l 01| D1, D1 Wersja:
Lv6/ o i R Korpus ulepszony cieplnie i oksydowany.
\ ) Powierzchnie stykowe utwardzone dyfuzyjnie.

Y

Przyktad zaméwienia:
K0295.106012

=]
&«
L

Hi L Ht0,07;

. Wskazdwka:

Podstawki stozkowe stosuije sie do podpierania i

D mocowania przedmiotéw surowych i obrobionych.
Ponadto moga stuzy¢ jako opory i dociski w
D201 przyrzadach i narzgdziach.

Do otworu gwintowanego D mozna wkreci¢ i wklei¢
wkret lub trzpien. W ten prosty sposdb uzyskuje sie
podstawke z gwintem zewnetrznym.

|H1I4 H:O'i;

;|H7 AHiU'Zs;

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: Powierzchnia gtadka
Y Forma B: Powierzchnia kulista
Forma C: Powierzchnia w kratke

KIPP Podstawki stozkowe z czopem pozycjonujacym

Nr Zaméwienia Forma D D1 D2 H H1 H2 P R SwW
K0295.106012 A M6 7 11,9 12,5 4 4 6 17
K0295.106025 A M6 7 1,9 25 4 4 6 — 17
K0295.110020 A M10 10 17,8 20 5 7 10 - 24
K0295.110040 A M10 10 17,8 40 6 7 10 - 24
K0295.116030 A M16 20 25,8 30 10 13 16 - 41
K0295.116060 A M16 20 25,8 60 10 13 16 - 41
K0295.206012 B M6 7 11,9 12,5 4 4 6 6 17
K0295.206025 B M6 7 11,9 25 4 4 6 6 17
K0295.210020 B M10 10 17,8 20 5 7 10 75 24
K0295.210040 B M10 10 17,8 40 6 7 10 75 24
K0295.216030 B M16 20 25,8 30 10 13 16 26 41
K0295.216060 B M16 20 25,8 60 10 13 16 26 41
K0295.310020 C M10 10 17,8 20 5 7 10 — 24
K0295.310040 C M10 10 17,8 40 6 7 10 - 24
K0295.316030 C M16 20 25,8 30 10 13 16 - 41
K0295.316060 C M16 20 25,8 60 10 13 16 - 41
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Nozki

z trzpieniem gwintowanym DIN 6320 (wersja 1971)

®
H H B SW
P G I
o= g T
15 15°

TV

Materiat:

Stal do ulepszania cieplnego 1.1172.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0296.10

Wskazowka:

Podstawki ptaskie K0292 i kotki K0293 moga réwniez

stuzy¢ jako nozki.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma A: z gtadkg powierzchnig styku

Forma B: z ryflowang powierzchnig ze stopu twardego

=
!
- e
KIPP Nézki z trzpieniem gwintowanym DIN 6320 (wydanie 1971)

Nr Zaméwienia Forma D G H B E SwW
K0296.06 A 8 M6 10 1 11,5 10
K0296.061 A 6 M6 20 1 11,5 10
K0296.08 A 10 M8 15 13 15 13
K0296.081 A 9 M8 30 13 15 13
K0296.10 A 13 M10 20 16 19,6 17
K0296.101 A 13 M10 40 16 19,6 17
K0296.12 A 15 M12 25 20 21,9 19
K0296.121 A 15 M12 50 20 21,9 19
K0296.083 B 15 M8 15 13 15 13
K0296.123 B 15 M12 25 20 21,9 19
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PodstawKki o

z gwintem wewnetrznym

Materiak:
H=o01 Stal do ulepszania ciepinego.

H1

Wersja:

Ulepszone cieplnie, oksydowane.

Q| 1T /7- 777 <} W Powierzchnia podparcia hartowana indukcyjnie,
7/ szlifowana.

D1

Przyktad zamoéwienia:
K1105.2060420

Wskazdowka:

Podstawki mogg by¢ stosowane zaréwno jako
precyzyjne i stabilne podpory, jak i ograniczniki.
Dzigki formie trzpienia, jaka posiadajg podstawki,
mozliwe jest réwniez ich zastosowanie z elementami
0 waskich punktach podparcia.

KIPP Elementy podporowe, z gwintem wewnetrznym

Nr Zamowienia D D1 E H H1 P SwW
K1105.2060420 M6 4 1" 20 8,5 6 10
K1105.2060430 M6 4 1 30 13,5 9 10
K1105.2080430 M8 4 14,4 30 13 10 13
K1105.2080440 M8 4 14,4 40 18 14 13
K1105.2080630 M8 6 14,4 30 13 10 13
K1105.2080640 M8 6 14,4 40 18 14 13
K1105.2100630 M10 6 19 30 12 10 17
K1105.2100650 M10 6 19 50 25 15 17
K1105.2100830 M10 8 19 30 12 10 17
K1105.2100850 M10 8 19 50 25 15 17
K1105.2120640 M12 6 21,2 40 18 12 19
K1105.2120660 M12 6 21,2 60 28 18 19
K1105.2120840 M12 8 21,2 40 18 12 19
K1105.2120860 M12 8 21,2 60 28 18 19
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Podstawki o

z gwintem zewnetrznym

Materiat:
B H=001 Stal do ulepszania ciepinego.

H1

Wersja:

Ulepszone cieplnie, oksydowane.

Powierzchnia podparcia hartowana indukcyjnie,
szlifowana.

D1

Przyktad zamowienia:
K1105.1060420

Wskazowka:

Podstawki moga by¢ stosowane zaréwno jako
precyzyjne i stabilne podpory, jak i ograniczniki.
Dzigki formie trzpienia, jaka posiadajg podstawki,
mozliwe jest réwniez ich zastosowanie z elementami
0 waskich punktach podparcia.

KIPP Elementy podporowe, z gwintem zewnetrznym

Nr Zamowienia B D D1 E H H1 SwW
K1105.1060420 8 M6 4 1 20 10 10
K1105.1060430 8 M6 4 1 30 15 10
K1105.1080430 10 M8 4 14,4 30 15 13
K1105.1080440 10 M8 4 14,4 40 20 13
K1105.1080630 10 M8 6 14,4 30 15 13
K1105.1080640 10 M8 6 14,4 40 20 13
K1105.1100630 14 M10 6 19 30 15 17
K1105.1100650 14 M10 6 19 50 25 17
K1105.1100830 14 M10 8 19 30 15 17
K1105.1100850 14 M10 8 19 50 25 17
K1105.1120640 14 M12 6 21,2 40 20 19
K1105.1120660 14 M12 6 21,2 60 30 19
K1105.1120840 14 M12 8 21,2 40 20 19
K1105.1120860 14 M12 8 21,2 60 30 19
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Nozki

H +0,2

D2
T
/92 D1
D

Materiak:
Stal.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Przyktad zamowienia:
K0303.08

H1 __.T_

KIPP Nozki
Nr Zaméwienia D D1 D2 H
K0303.05 16 55 10 10
K0303.06 20 6,6 1 12
K0303.08 25 9 15 16
K0303.10 32 1 18 20
K0303.12 36 13,5 20 25 13

1 |

Notatki
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Sruby podpierajace .

Materiak:
A Stal do ulepszania cieplnego, ulepszona.
N Wersja:
an 7T\ Oksydowane.
o Przyktad zamoéwienia:
K0297.16016
[ . o T Wskazéwka:
o Zaokraglony nosek $ruby pozwala wykorzystac jg
@ U rdwniez do pozycjonowania przedmiotéw obrabianych
; z otworami.
[ : ] w ][ Wersje K0297.20020 oraz K0297.20040 posiadaja
wbudowany o$miokat.
swi ) .
T X T Wskazdowka dotyczaca planu:
| 1) Nakretka zabezpieczajaca
G
.GB. a
KIPP Sruby podpierajace
Nr Zaméwienia A B C D E G SW SW1
K0297.06006 6 37 6 6 25 M6 13 10
K0297.06012 6 43 12 6 25 M6 13 10
K0297.08008 8 45 8 7 30 M8 13 13
K0297.08016 8 53 16 7 30 M8 13 13
K0297.10010 10 58 10 8 40 M10 17 17
K0297.10020 10 68 20 8 40 M10 17 17
K0297.12012 12 72 12 10 50 M12 19 19
K0297.12024 12 84 24 10 50 M12 19 19
K0297.16016 16 89 16 13 60 M16 24 24
K0297.16032 16 105 32 13 60 M16 24 24
K0297.20020 20 115 20 15 80 M20 36 30
K0297.20040 20 135 40 15 80 M20 36 30
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Kotki podporowe

16
- & %]
s 1 : 1
go\h
H10,25 B
KIPP Kotki podporowe
Nr Zaméwienia H B D1 D2
K0305.05X 8/10/12/16 5 5 4
K0305.06X 10/12/16/20 6 6 5
K0305.08X 12/16/20/25 8 8 6
K0305.10X 16/20/25/32 10 10 8
K0305.12X 20/25/32/40 12 12 10
K0305.14X 20/25/32/40 14 14 12
K0305.16X 25/32/40/50 16 16 14
K0305.20X 25/32/40/50 20 20 16
r4 - -
Sruby podpierajgce nastawne
z przeciwnakretka
sw H1 H4
1 ) B 1
- w Q H— — 3
B ) - L JA !
150 H3 \
K R
KIPP Sruby podpierajace z przeciwnakretka
Nr Zaméwienia D D1 H H1 H2 H3 H3 H4 E SW R F
min. maks. ok.N
K0306.05 M5 5 50 32 40 205 425 5 11,5 10 7 1000
K0306.06 M6 6 50 32 40 21 41 5 11,5 10 8 1430
K0306.08 M8 8 50 32 40 22 38 5 15 13 11 2620
K0306.10 M10 10 52 32 40 25 37 5 196 17 14 4180
K0306.101 M10 10 70 32 56 42 55 6 196 17 14 4180
K0306.12 M12 12 70 40 56 36 52 6 219 19 16 6100
K0306.121 M12 12 95 50 80 51 77 6 219 19 16 6100
K0306.14 M14 14 100 63 80 44 79 8 254 22 20 8320
K0306.16 M16 16 100 63 80 45 76 8 27,7 24 25 11520
K0306.161 Mi6 16 120 63 100 65 96 8 27,7 24 25 11520
K0306.20 M20 20 110 70 88 50 90 10 346 30 28 18000
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Materiat:
Stal do naweglania 1.0301.

Wersja:
Utwardzone dyfuzyjnie, oksydowane i szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0305.05X8 (podaé wysokos¢ H)

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.1181.

Wersja:
hartowane powierzchniowo i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0306.05

é;



Sruby podporowe 0

Materiat:
C Stal ulepszana cieplnie lub mosigdz.

Wersja:
Stal ulepszona i oksydowana.
Mosigdz niepowlekany.

R
[ ] ] @ > Przyktad zamowienia:
K0307.16055

KIPP Kotki podporowe
Nr Zaméwienia Materiat B D E H SW
korpusu
K0307.06030 stal po ulepszeniu cieplinym 25 M6 11,5 30 10
K0307.06040 stal po ulepszeniu ciepinym 35 M6 11,5 40 10
K0307.06050 stal po ulepszeniu ciepinym 45 M6 11,5 50 10
K0307.08036 stal po ulepszeniu ciepinym 30 M8 15 36 13
K0307.08046 stal po ulepszeniu cieplinym 40 M8 15 46 13
K0307.08056 stal po ulepszeniu ciepinym 50 M8 15 56 13
K0307.10042 stal po ulepszeniu cieplinym 35 M10 19,6 42 17
K0307.10048 stal po ulepszeniu ciepinym 40 M10 19,6 48 17
K0307.10058 stal po ulepszeniu cieplinym 50 M10 19,6 58 17
K0307.10068 stal po ulepszeniu ciepinym 60 M10 19,6 68 17
K0307.12048 stal po ulepszeniu cieplnym 42 M12 21,9 50 19
K0307.12070 stal po ulepszeniu cieplnym 60 M12 21,9 70 19
K0307.12080 stal po ulepszeniu cieplnym 70 M12 21,9 80 19
K0307.16055 stal po ulepszeniu ciepinym 45 M16 27,7 55 24
K0307.16075 stal po ulepszeniu ciepinym 65 M16 27,7 75 24
K0307.16085 stal po ulepszeniu ciepinym 75 M16 27,7 85 24
K0307.12148 mosigdz 42 M12 21,9 50 19
K0307.16155 mosiadz 45 M16 27,7 55 24
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Sruby separujace

Materiat:
® Stal.
Klasa wytrzymato$ci 10.9.
)
Wersja:
R | N R—— Sruba separujgca oksydowana.
Nakretka cynkowana.
-
K L Przyktad zamdwienia:
; K1200.10820
(podaé dtugos¢ L, np. 20 dla L = 20 mm)
Wskazowka:
Sruba separujgca w rozmiarze M3 dostepna tylko
() w klasie wytrzymatosci 8.8.
SR1
-
K L
T
KIPP Sruby separujace
Nr Zaméwienia Forma D L K SW SR1
K1200.103** A M3 16/25 2 5,5 -
K1200.104** A M4 16/25/35 2,5 7 -
K1200.105** A M5 16/25/35 3,5 8 -
K1200.106** A M6 25/35/40 3,8 10 -
K1200.108** A M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 -
K1200.110** A M10 35/40/50/60 6 17 -
K1200.112** A M12 40/60/70 7 19 -
K1200.116** A M16 50/60/70 9,5 24 -
K1200.203** B M3 16/25 2 5,5 10
K1200.204** B M4 16/25/35 2,5 7 10
K1200.205** B M5 16/25/35 3,5 8 12
K1200.206** B M6 25/35/40 3,8 10 15
K1200.208** B M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 20
K1200.210** B M10 35/40/50/60 6 17 30
K1200.212** B M12 40/60/70 7 19 30
K1200.216** B M16 50/60/70 9,5 24 35
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Podpérki dystansowe

Materiat:
A Stal do ulepszania ciepinego.
B Wersja:
Oksydowane.
( \ Przyktad zamowienia:
S (O e A | 1Yl o K0308.0803006
A%

__J o \‘L Wskazowka:

Przestawna naktadka, na ktérej mozna montowac

0l rézne nasadki.

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Naktadka Srubowa

2) Wspornik

[ )
KIPP Podporki

Nr Zamowienia A B © D E F G
K0308.0803006 30 20 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.0804006 40 30 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.1003808 38 24 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1004808 48 34 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1205110 51 33 22 7 24,5 M12 M10x 10
K0308.1206610 66 48 22 7 245 M12 M10x 10
K0308.1606212 62 40 27 10 30,1 M16 M12x 12
K0308.1607712 77 55 27 10 30,1 M16 M12x 12
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Zatrzaski trzpieniowe

z czujnikiem potozenia krancowego

- D1
B
r< Sw
B
o L ]
D
M8x1

M5x0,5

1 BBN +
® 14 BK
3 :BU | B

‘®
Materiat:

Sruba i trzpien — stal nierdzewna 1.4301.
Tulejka prowadzgca — stal nierdzewna 1.4112.
Obudowa czujnika — stal nierdzewna.

Wersja:

Sruba i trzpien — niepowlekane.
Tulejka prowadzaca niepowlekana.
Obudowa czujnika niepowlekana.
Czujnik indukcyjny:

zwierny (NO)

Napiecie robocze 10 — 30V DC
Prad roboczy 100 mA

Zasieg 0,8

Stopien ochrony: IP 67
Podtaczenie: kabel 0,3 m, PUR, ze ztagczem wtykowym
Zakres temperatur; -25°C — +70°C
Aprobaty: CE, c-UL-us

Przyktad zamoéwienia:
K0581.080352

Wskazéwka:

Uruchomienie nastepuje poprzez docisniecie trzpienia
do powierzchni czotowej tulei prowadzacej. Czujnik
dotgczony jest luzem.

Zalecany spos6b montazu: wklejanie np. za pomocg
srodka Loctite 638.

Uwaga: Nalezy wkreci¢ czujnik do oporu!

Bezpieczenstwo:
Elementy dociskowe nastawne nie nadajg sie do
stosowania jako zabezpieczenie 0sdb.

Wskazéwka dotyczaca planu:

5) Wskaznik LED

BN = brazowy

BK = czarny

BU = niebieski

KIPP Zatrzaski trzpieniowe z czujnikiem potozenia krancowego

Nr Zaméwienia Rozmiar B D D1 H H1 SW
K0581.080352 1 25 M8 3 35,2 2 13
K0581.100352 2 25 M10 3 35,2 2 17
K0581.120352 3 25 M12 3 35,2 2 19
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Przylgi drzwiowe z tworzywa sztucznego

do profilu aluminiowego z odbojnikiem lub z zamknieciem magnetycznym

® L1 B1
% [
=
— /
R e !
-
L
D D
BN B
3
1T 3
~
L1 B2
H3 D
= 3 ©
-= I 7
P — ;
J T J
D D
i
BN B
3
1 1
3
~

ifcy

Materiat:

Przylga drzwiowa PA, wzmocniona wtdknem szklanym.
Thumik EPDM.

Plyta mocujgca stalowa.

Mocowanie rowkowe, cynkowy odlew cisnieniowy.
Sruba stalowa.

Element mocujgcy PA, wzmocniony widknem szklanym.

Wersja:
Stal ocynkowana.

Przyktad zaméwienia:
K1633.0

Zakres dostawy:

Przylga drzwiowa z odbojnikiem:
1x przylga drzwiowa,

1x mocowanie rowkowe,

1x $ruba ISO 7991 - M5x14,

1x element mocujgcy.

Przylga drzwiowa z zamknigciem magnetycznym:
1x przylga drzwiowa,

1x piyta mocujgca,

1x mocowanie rowkowe,

2x $ruba 1SO 7991 - M5x14,

1x element mocujgcy.

Wyposazenie:

Przylgi drzwiowe mozna wykorzystywa¢ do amortyzowanego lub
magnetycznego zamykania drzwi lub klap z profili aluminiowych.

©

ulj]u

KIPP Przylgi drzwiowe z tworzywa sztucznego do profilu aluminiowego z odbojnikiem lub z zamknigciem magnetycznym

Nr Zamowienia Wersja 1 Forma Materiat Powierzchnia B B1 B2 D H
komponentow komponentow
K1633.0 z odbojnikiem A EPDM 40 15 M5 19
K1633.1 z zamknigciem magnetycznym B stal ocynkowany 40 - 36 M5 19
Nr Zaméwienia H1 H2 H3 L L1 L2 L3 L4 BN=Szeroko$¢ Twardo$é w
rowka skali Shore‘a
K1633.0 45 5 53,5 20/22,5 12 5 8/10
K1633.1 45 2,5 53,5 20/22,5 12 3 30 8/10 70
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Ogranicznik zaciskowy przesuwny H
do profili

Materiat:

! Korpus aluminiowy.
Komponenty metalowe ze stali.
Komponenty z tworzywa sztucznego z PAG.

Korpus anodyzowany w kolorze naturalnym.

|

= | Wersja:
| Komponenty metalowe chromianowane na niebiesko.
|

: Przyktad zamdwienia:
o 5 i - K1214.064040
v M ,
L Wskazowka:
' D1 Regulowany ogranicznik do systemdéw profilowych typu

B, typu | i rowkoéw teowych wg DIN 650. Zaciskanie
nastepuje poprzez obrécenie pokretta gwiazdzistego.
Sprezynujace kotki gwintowane zapewniajg fatwe
przesuwanie ogranicznika po zwolnieniu, bez
wychylania nakretki do rowkow.

Wyposazenie:
K1023.0806
K1024.0606
K1024.0806
K1025.0806
K1026.1006
K1027.1006
K0377.06
K0377.061
K0377.806
K0377.2061
K0377.206

KIPP Ogranicznik zaciskowy przesuwny do profili rowkowych

Nr Zaméwienia D D1 D2 H H1 L

K1214.064040 40 M6 32 60 40 7
650




Notatki ﬁ‘l‘

651



Podktadki kuliste, podktadki stozkowe H

Norma DIN 6319, wersja 10/01

Materiat:
Stal do naweglania, stal ulepszona cieplnie lub stal

r——\l/*\?”j © @ @ nierdzewna.

; Wersja:

| 120° Stal do naweglania, utwardzona dyfuzyjnie,
fosforanowana manganowo.

D5 Stal ulepszona cieplnie, ulepszana (HV 390 +40),

fosforanowana manganowo.

%2/ Stal nierdzewna, niepowlekana.

< Przyktad zaméwienia:

= /3% K0729.216

H13
b1 D173 Wskazdowka:
D2 D2 Przy montazu elementdw o nieréwnolegtych
powierzchniach nalezy stosowac podktadki stozkowe
typu G.

Dane o wytrzymatosci nie dotycza wersji w wykonaniu
ze stali nierdzewne;.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Forma C: tarcza kulista

Forma D: panewka stozkowa
Forma G: panewka stozkowa

KIPP Podkiadki kuliste forma G, DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D2 H H1 R1 Obcigzalnosé
stal do naweglania stal nierdzewna maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0729.105 - C 5,25 10,5 2 0,4 75 6,5
K0729.106 K0729.0106 C 6,4 12 2,3 0,7 9 9/6
K0729.108 K0729.0108 C 8,4 17 3,2 0,6 12 17112
K0729.110 K0729.0110 C 10,5 21 4 0,8 15 26/16
K0729.112 K0729.0112 C 13 24 4,6 1,1 17 38/24
K0729.114 - C 15 28 5 1,2 22 53
K0729.116 K0729.0116 C 17 30 53 1,3 22 73/45
K0729.120 K0729.0120 C 21 36 6,3 2 27 117/71
K0729.124 K0729.0124 C 25 44 8,2 2,4 32 168/105
K0729.130 K0729.0130 C 31 56 1,2 3,6 41 269/191
K0729.136 K0729.0136 C 37 68 14 4,6 50 394/-
K0729.142 K0729.0142 C 43 78 17 6,5 58 542/-
K0729.148 K0729.0148 C 50 92 21 8 67 714/-
K0729.156 - C 58 103 23 9,5 79 960
K0729.164 - C 66 120 27 12 93 1269
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Podktadki kuliste, podktadki stozkowe H

Norma DIN 6319, wersja 10/01

KIPP Podktadki stozkowe forma D, DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D5 H H2 Obcigzalnosé
stal do naweglania stal nierdzewna maks. KN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)

K0729.205 - D 6 10,5 9,25 2,1 3,1 6,5
K0729.206 K0729.0206 D 7,1 12 1 2,8 42 9/6
K0729.208 K0729.0208 D 9,6 17 14,5 35 5,6 17112
K0729.210 K0729.0210 D 12 21 18,5 42 6,5 26/16
K0729.212 K0729.0212 D 14,2 24 20 5 8 38/24
K0729.214 - D 16,5 28 248 5,6 8,5 53
K0729.216 K0729.0216 D 19 30 26 6,2 9,5 73/45
K0729.220 K0729.0220 D 23,2 36 31 75 1,7 117/71
K0729.224 K0729.0224 D 28 44 37 9,5 15,2 168/105
K0729.230 K0729.0230 D 35 56 49 12 19,2 269/191
K0729.236 K0729.0236 D 42 68 60 15 23,5 394/-
K0729.242 K0729.0242 D 49 78 70 18 29 542/-
K0729.248 K0729.0248 D 56 92 82 22 35,5 714/-
K0729.256 - D 65 103 92 25 39,7 960
K0729.264 - D 75 120 110 30 46,5 1269

KIPP Podktadki stozkowe forma G, DIN 6319, wersja 10/01

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia Forma D1 D2 D5 H H2 Obcigzalno$¢
stal po ulepszeniu cieplnym stal nierdzewna maks. kN (tylko przy
obcigzeniu statycznym)
K0729.305 - G 6 15 9,25 2,5 35 6,5
K0729.306 K0729.0306 G 7,1 17 1 4 54 9/6
K0729.308 K0729.0308 G 9,6 24 14,5 5 7,1 1712
K0729.310 K0729.0310 G 12 30 18,5 5 73 26/16
K0729.312 K0729.0312 G 14,2 36 20 6 9 38/24
K0729.314 - G 16,5 40 248 6 9,5 53
K0729.316 K0729.0316 G 19 44 26 7 10,4 73/45
K0729.320 K0729.0320 G 23,2 50 31 8 12,2 17/71
K0729.324 K0729.0324 G 28 60 37 10 15,7 168/105
K0729.330 K0729.0330 G 35 68 49 12 19,7 269/191
K0729.336 - G 42 80 60 12 20,3 394
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Podktadki wahliwe

€

= &

Materiat:
D Stal 1.7225. Stal nierdzewna 1.4305.
= 3 Wersja:
I 4 Stal pasywowana na niebiesko.
- i ’ Stal nierdzewna z potyskiem.
—— ‘:E P -
Przyktad zamowienia:
D3 K0691.401
D2 Wskazdowka:
Podkfadka wahliwa umozliwia precyzyjne utozenie
podczas montazu sko$nych powierzchni, do kata
nachylenia ok.4°. Przy przechyleniu D3 > 1° dla
rownego podparcia $rub zalecana jest jako podpora
dodatkowa podkfadka wahliwa. Cze$¢ gdrna jest
zabezpieczona przed wypadnigciem z czesci dolnej.
Podktadki wahliwe
Podktadki wahliwe
Elementy
wyréwnujgce poziom
KIPP Podktadki wahliwe
Nr Zamoéwienia Nr Zamoéwienia H H1 D D1 D2 D3 a
stal stal nierdzewna
K0691.151 K0691.152 8 5,5 23 8,5 25 15 4°
K0691.201 K0691.202 10 6,2 30 13 32 20 4°
K0691.301 K0691.302 12,5 9 40 20 45 30 4°
K0691.401 K0691.402 16 13 52 29 58 38 4°
K0691.501 K0691.502 20 14 65 36 70 48 4°
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Trzpien mocujacy H
Ball Lock

Kulki hartowane, z potyskiem.

08 ! Materiat:
‘ Trzpien mocujacy ze stali utwardzonej.
\ \ \ \ Stalowe tozysko toczne.
~ ) i L L
SIS = @ Wersja:
\ ‘ Trzpien mocujgcy hartowany, oksydowany.

Przyktad zaméwienia:
K0935.16020

Wskazéwka:

Poprzez dokrecenie $ruby (D2) Srodkowa kula jest
dociskana w dét i w ten sposob wyciska na zewnatrz
trzy mniejsze kulki w trzpieniu mocujacym.

Za pomoca tego prostego w obstudze systemu
mozna skrdci¢ czas wymiany palety lub
przyrzadu nawet dwunastokrotnie w stosunku do

standardowych metod.
&L
SO
KIPP Trzpien mocujacy Ball lock
Nr Zamowienia Grubos¢ plyty do D D1 D2 L L1 SW Sita Maks. moment Nr zaméwienia
mocowania +0,05 trzymajaca dokrecania Zestawu naprawczego
FKN Nm
K0935.13013 13 13 22 M5 27,6 6 25 3,3 1 K0935.913013
K0935.13020 20 13 22 M5 34,6 6 25 3,3 1 K0935.913020
K0935.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 3 K0935.916020
K0935.16025 25 16 32 M6 415 8 3 53 3 K0935.916025
K0935.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 4 K0935.920020
K0935.20025 25 20 40 M6 445 10 3 13,3 4 K0935.920025
K0935.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 9 K0935.925020
K0935.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 9 K0935.925025
K0935.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 15 K0935.930020
K0935.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 15 K0935.930025
K0935.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 25 K0935.935020
K0935.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 25 K0935.935025
K0935.35040 40 35 60 M12 7 13 6 68 25 K0935.935040
K0935.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 25 K0935.935050
K0935.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 50 K0935.950020
K0935.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 50 K0935.950025
K0935.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 50 K0935.950040
K0935.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 50 K0935.950050
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Trzpien mocujacy nierdzewne

Ball Lock

T
% Ly

O «fe

KIPP Trzpien mocujacy nierdzewne Ball Lock

i
5 _?

Materiat:
Trzpien mocujacy i kulki ze stali nierdzewnej 1.4542

Wersja:
Trzpien mocujacy i kulki hartowane min. 40 HRC,
niepowlekane.

Przyktad zamowienia:
K1474.16020

Wskazowka:

Poprzez dokrecenie Sruby (D2) Srodkowa kula jest
dociskana w dot i w ten sposdb wyciska na zewnatrz
trzy mniejsze kulki w trzpieniu mocujacym.

Za pomoca tego prostego w obstudze systemu
mozna skrdci¢ czas wymiany palety lub
przyrzadu nawet dwunastokrotnie w stosunku do
standardowych metod.

Nr Zamowienia Grubos¢ plyty do D D1 D2 L L1 SW Sita Maks. moment Nr zaméwienia
mocowania +0,13 trzymajaca dokrecania Zestawu naprawczego
FKN Nm
K1474.13013 13 13 22 M5 27,6 6 2,5 3,3 1,2 K1474.913013
K1474.13020 20 13 22 M5 34,6 6 25 3,3 1,2 K1474.913020
K1474.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 45 K1474.916020
K1474.16025 25 16 32 M6 415 8 3 53 4,5 K1474.916025
K1474.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 53 K1474.920020
K1474.20025 25 20 40 M6 444 10 3 13,3 53 K1474.920025
K1474.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 1 K1474.925020
K1474.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 1 K1474.925025
K1474.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 18 K1474.930020
K1474.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 18 K1474.930025
K1474.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 33 K1474.935020
K1474.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 33 K1474.935025
K1474.35040 40 35 60 M12 7 13 6 68 33 K1474.935040
K1474.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 33 K1474.935050
K1474.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 65 K1474.950020
K1474.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 65 K1474.950025
K1474.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 65 K1474.950040
K1474.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 65 K1474.950050
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Trzpien mocujacy H

z systemem szybkiego pozycjonowania

Materiat:
L1 L SW Trzpien mocujacy ze stali utwardzonej.
Stalowe tozysko toczne.
0,8 5 Wersja:
_ | Trzpien mocujgcy hartowany, oksydowany.
! Kulki hartowane, z potyskiem.
S ] SR | T ) )
S S & EB Przyktad zaméwienia:

: K0935.112013

Wskazowka:

A Trzpien mocujacy z systemem szybkiego
pozycjonowania zapewniajagcy dodatkowg oszczednosé
czasu podczas przezbrajania.

Trzpien pozycjonujgcy nalezy umiescic w otworze
ustalajgcym i wcisng¢ przycisk. W ten sposob trzy kulki
s rozsuwane do zewnatrz w celu wypozycjonowania
komponentow. Nastepnie nalezy dociagnaé srube
mocujacg kluczem imbusowym o 1/4 obrotu, aby
uzyskac bezpieczne i dopasowane ksztattowo
zaci$nigcie komponentow.

KIPP Trzpien mocujacy z systemem szybkiego pozycjonowania

Nr Zaméwienia Grubos¢ ptyty do D D1 D2 L L1 SwW Sita Maks. moment
mocowania +0,05 trzymajaca dokrecania
F kN Nm
K0935.120025 25 20 40 25 44,5 15 6 8 2
K0935.116020 20 16 32 20 36,5 15 6 8 2
K0935.113020 20 13 25 16 34,6 12 4 4 1
K0935.113013 13 13 25 16 27,6 12 4 4 1
K0935.120020 20 20 40 25 39,5 15 6 8 2
K0935.116025 25 16 32 20 41,5 15 6 8 2
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Tuleje centrujgce

D1 5,008

D

s

S
I
{8 i
ss |
~ .
|
|

Trapiert mocujacy Tuleja centrujaca — klasa jakosci |,

alternatywnie klasa jakosci Il
% G %%,

Otwor o Srednicy wigkszej
0 0,4 - 0,8 mm niz srednica
trzpienia mocujacego

Otwor o Srednicy wigkszej
00,4 - 0,8 mm niz Srednica
trzpienia mocujacego

) ) Piyta mocujgca
Tuleja centrujgca

— klasa jakosci |
J ! Stét maszynowy lub

plyta bazowa

Tuleja montazowa, forma B
(wkrecana od przodu)

Materiak:
Stalowe tozysko toczne.

Wersja:
Hartowane i oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0936.113020

Wskazéwka:

W przypadku toleranciji odlegtosci osi w zakresie
+0,005 mm oraz zastosowania 2 tulei centrujgcych
w klasie | mozna osiggng¢ powtarzalnos¢

w zakresie +0,013 mm.

W przypadku toleranciji odlegtosci osi w zakresie
+0,03 mm oraz zastosowania po jednej tulei
centrujgcej w klasie | i klasie Il mozna osiggnac¢
powtarzalno$¢ w zakresie +0,04 mm.

Tuleje centrujgce weciska si¢ lekko w otwory
ustalajgce na paletach wymiennych.

Dodatkowe wskazowki znajdujg sie w czesci
zawierajgcej informacje ogoline.

KIPP Tuleje centrujace
Nr Zamowienia T=Tolerancja Nr Zaméwienia T=Tolerancja D D1 L Otwor ustalajacy
klasa doktadnosci | klasa doktadnosci | klasa doktadnosci Il klasa doktadnosci Il dla tulejki centrujacej
@ +0,010

K0936.113013 +0,005 - +0,018 K0936.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K0936.113020 +0,005 - +0,018 K0936.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K0936.116020 +0,005 - +0,018 K0936.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K0936.116025 +0,005 - +0,018 K0936.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K0936.120020 +0,005 - +0,018 K0936.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K0936.120025 +0,005 - +0,018 K0936.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K0936.125020 +0,005 - +0,018 K0936.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K0936.125025 +0,005 - +0,018 K0936.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K0936.130020 +0,005 - +0,018 K0936.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K0936.130025 +0,005 - +0,018 - - 30 45,042 25 45,018
K0936.135020 +0,005 - +0,018 - - 35 45,042 20 45,018
K0936.135025 +0,005 - +0,018 K0936.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K0936.135040 +0,005 - +0,018 K0936.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K0936.135050 +0,005 - +0,018 K0936.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K0936.150020 +0,005 - +0,018 b - 50 63,546 20 63,521

- - K0936.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K0936.150040 +0,005 - +0,018 K0936.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K0936.150050 +0,005 - +0,018 K0936.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521
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Tuleje centrujace nierdzewne H
D1 9,008 o
D
2
i

Materiat:
Stal nierdzewna 1.4548.

Wersja:
hartowane min. 40 HRC, niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:

K1475.113020
L . Tuleja centrujgca — klasa jakosci |, Wskazowka:
Trzpien mocujgcy, alternatywnie kiasa jakosci Il W przypadku tolerancii odlegtosci osi w
zakresie +0,005 mm oraz zastosowania 2
tulei centrujgcych w klasie | mozna osiagnacé

powtarzalno$¢ w zakresie +0,013 mm.

W przypadku tolerancji odlegtosci osi w zakresie
+0,03 mm oraz zastosowania po jednej tulei
centrujacej w klasie | i klasie Il mozna osiagnaé
o ] powtarzalno$¢ w zakresie +0,04 mm.

Otwdr o Srednicy wigkszej Tuleje centrujgce weiska sie lekko w otwory

0 0,4 - 0,8 mm niz srednica . ;

trzpienia mocujacego ustalajgce na palet{ach'wynyer?nygh. N
Dodatkowe wskazowki znajdujg sie w czesci

zawierajgcej informacje ogodlne.

Otwor o Srednicy wigkszej
00,4 - 0,8 mm niz Srednica
trzpienia mocujgcego

) ) Piyta mocujgca
Tuleja centrujgca

— klasa jakosci |
J ! Stét maszynowy lub

plyta bazowa

Tuleja montazowa, forma B
(wkrecana od przodu)

KIPP Tuleje centrujace nierdzewne

Nr Zamowienia T=Tolerancja Nr Zaméwienia T=Tolerancja D D1 L Otwor ustalajacy
klasa doktadnosci | klasa doktadnosci | klasa doktadnosci Il klasa doktadnosci Il dla tulejki centrujacej
0 +0,010
K1475.113013 +0,005 - +0,018 K1475.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K1475.113020 +0,005 - +0,018 K1475.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K1475.116020 +0,005 - +0,018 K1475.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K1475.116025 +0,005 - +0,018 K1475.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K1475.120020 +0,005 - +0,018 K1475.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K1475.120025 +0,005 - +0,018 K1475.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K1475.125020 +0,005 - +0,018 K1475.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K1475.125025 +0,005 - +0,018 K1475.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K1475.130020 +0,005 - +0,018 K1475.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K1475.130025 +0,005 - +0,018 K1475.230025 +0,025 - +0,050 30 45,042 25 45,018
K1475.135020 +0,005 - +0,018 K1475.235020 +0,025 - +0,050 35 45,042 20 45,018
K1475.135025 +0,005 - +0,018 K1475.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K1475.135040 +0,005 - +0,018 K1475.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K1475.135050 +0,005 - +0,018 K1475.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K1475.150020 +0,005 - +0,018 K1475.250020 +0,025 - +0,050 50 63,546 20 63,521
K1475.150025 +0,005 - +0,018 K1475.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K1475.150040 +0,005 - +0,018 K1475.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K1475.150050 +0,005 - +0,018 K1475.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521
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Tuleje pozycjonujgce

forma A (montowane od tytu)

L
L1
1
ovs/ D51553 g
S B T Materiat:
- S| S Stal nierdzewna 1.4548.
S S
é a S E i NS \\g - Wersja:
V/ Q\o‘é\ /3% % * hartowane min. 40 HRC, niepowlekane.
Przyktad zaméwienia:
L2 D6 0,15 K1476.20
Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Ptyta podstawowa
KIPP Tuleje pozycjonujace forma A (montowane od tytu)
Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Min.
grubo$¢ piyty
podstawowej H
K0937.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K0937.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K0937.20 20 24,8 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 8,74 25
K0937.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 41 10,54 25
K0937.30 30 36,2 48,2 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K0937.35 35 43 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K0937.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
Tuleje pozycjonujgce nierdzewne
forma A (montowane od tytu)
L
L1 ; Materiat:
%9/ D52004 g Stal nierdzewna 1.4548.
S g - Wersja:
- S < hartowane min. 40 HRC, niepowlekane.
3 sl s Y ©
Q —+-H—HQal Q ST
* %9/ = * Przyktad zamdwienia:
<, /3% K1476.20
Wskazéwka dotyczaca planu:
L2 D6 =015 1) Plyta podstawowa

KIPP Tuleje pozycjonujace nierdzewne forma A (montowane od tytu)

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Min.
grubos¢ pyty
podstawowej H
K1476.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K1476.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K1476.20 20 248 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 8,74 25
K1476.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 41 10,54 25
K1476.30 30 36,2 48,2 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K1476.35 35 41,3 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K1476.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
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Tuleje pozycjonujgce

forma B (montowane od przodu)

ve L 3x120° D5561
- N Materiat:
\ D6
aal
~ T <]\ = " D7 (3x120°) Stal do ulepszania ciepinego.
) Wersja:
g. o Nl = * -~ [ § Ulepszone cieplnie i oksydowane.
|08 S » 3v2/ 7 A
S N\~ - : = Przyktad zamowienia:
~ 7 )i K0938.13
- Wskazdwka:
L1 Q B D4 | W komplecie znajdujg sie Sruby
D4 1 D5+ mocujace.
Wskazéwka dotyczaca planu:
. . . 1) Piyt tawow:
KIPP Tuleje pozycjonujace forma B (montowane od przodu) ) Piyta podstawowa
Nr Zaméwienia D  Di D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Min.
grubos$c ptyty
podstawowej H
K0938.13 13 17,3 3499 44 25 1156 45 7,6 35 13,5 M4x7 20 11,91 20
K0938.16 16 207 3699 44 29 1156 45 7,6 37 21 M4x7 20 11,91 20
K0938.20 20 248 4499 54 35 1582 6 9,5 45 21 M5x9 25 16,21 25
K0938.25 25 304 5499 64 42 1994 7 1 55 25,5 M6x10 25 20,32 25
K0938.30 30 362 5999 64 48 2177 7 11 60 30,5 M6x11 30 22,15 30
K0938.35 35 41,3 6999 84 56 2261 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K0938.50 50 584 9199 104 75 31,12 11 17 92 55 M10x18 45 315 45
Tuleje pozycjonujgce nierdzewne >
forma B (montowane od przodu) » _’ ¢
L 3x120° D5;38% Materiat:
O,VB/ <]: 06 Stal nierdzewna 1.4548.
~
— D7 (3x120°) Wersja:
\ hartowane min. 40 HRC, niepowlekane.
s - 8 A
Sttt 3 * ™ 25 ‘% Przyktad zaméwienia:
Q : . « , V/ ~y = K1477.13
\ / . T
B B e RV / }d/ Wskazowka:
W komplecie znajduja sie $ruby
- .
L1 g B / D4 mocujgce.
D4 1 D5+ Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Ptyta podstawowa
KIPP Tuleje pozycjonujace nierdzewne forma B (montowane od przodu)
Nr Zamowienia D D1 D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Min.
grubos$¢ ptyty
podstawowej H
K1477.13 13 17,3 3499 44 25 1156 45 76 35 13,5 M4x7 20 11,91 20
K1477.16 16 20,7 3699 44 29 1156 45 76 37 21 M4x7 20 11,91 20
K1477.20 20 248 4499 54 35 1582 6 9,5 45 21 M5x9 25 16,21 25
K1477.25 25 304 5499 64 42 1994 7 1 55 25,5 M6x10 25 20,32 25
K1477.30 30 362 5999 64 48 2177 7 1 60 30,5 M6x11 30 22,15 30
K1477.35 35 413 6999 84 56 2261 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K1477.50 50 584 91,99 104 75 31,12 11 17 92 55 M10x18 45 315 45

061



Trzpien mocujacy

z systemowym napinaczem kolinowym

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1802.1625

Wskazdéwka:

Dzigki trzpieniowi mocujgcemu mozna tatwo mocowac i wysrodkowac
przedmiot obrabiany w otworze.

Dzieki zintegrowanemu osiowemu fozysku igietkowemu, ktdre wytwarza
mate tarcie powierzchniowe, mozna 0siggng¢ wyzsza site mocujgca.
tozysko z duza no$noscig gwarantuje dtugi okres uzytkowania.

Cylinder dociskowy z efektem dociggania.

Montaz:

Wprowadzi¢ trzpien mocujacy w otwor montazowy przez przedmiot
obrabiany przeznaczony do mocowania.Najpierw dokre¢ srube recznie
za pomocg $ruby radetkowanej, a nastepnie za pomocg odpowiedniego
klucza.

Czes$c¢ radetkowg mozna rowniez umiesci¢ w przeznaczonym do tego
otworze.

Zalety:

katwo ustawiany zasieg naciggajacy

Niezaleznie od $rednicy i wykonczenia powierzchni otworu (do H12)
Efekt dociggania

Znaczne zwiekszenie sity zacisku przy tym samym momencie dokrecania
Wysokiej jakosci osiowe fg=0zysko igietkowe z duzg no$noscig i diugim
okresem uzytkowania

Uzycie:

Idealne do mocowania elementéw standardowych o réznych grubosciach.
Cylinder dociskowy moze by¢ rowniez wykorzystywany do systemow
szybkiej wymiany.

Wskazéwka dotyczaca planu:
Wymiar H odnosi sie do zakresu zaciskania.

1) 0-ring
|
L
KIPP Trzpien mocujacy z systemowym napinaczem kolinowym
Nr Zamoéwienia D D1 H L L1 L2 SwW Sita Moment Nr zaméwienia
zakres mocowania trzymajaca dokrecania Zestawu naprawczego
F kN Nm

K1802.1010 10 20 0-10 20 8 5 8 54 4,4 K1802.91010
K1802.1215 12 26 0-15 27 10 6 10 8,8 10,5 K1802.91215
K1802.1625 16 32 0-25 39 12 8 13 16,8 22 K1802.91625
K1802.2030 20 38 0-30 49,5 15 9 17 22,6 31 K1802.92030
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Zestaw naprawczy do trzpieni pozycjonujacych H

‘i
g o

Przyktad zamoéwienia:
K1802.91215

Wskazowka:

Zestaw naprawczy sktadajgcy sie ze Sruby z tbem
wpuszczanym, O-ringu i 3-czgsciowej szczeki. g

KIPP Zestaw naprawczy do trzpieni pozycjonujacych

Nr Zamoéwienia dlaD dla numeru katalogowego
K1802.91010 10 K1802.1010
K1802.91215 12 K1802.1215
K1802.91625 16 K1802.1625
K1802.92030 20 K1802.2030
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Trzpienie mocujgce pneumatyczne M

stal nierdzewna

Forma A: trzpien w stanie wyjsciowym jest
zacisniety dzigki wbudowanej sprezynie. Pod
wplywem dziatania sprezonego powietrza trzpieni
zostaje poluzowany.

Forma B: trzpien w stanie wyjsciowym jest
niezacisniety (poluzowany). Pod wptywem
dziatania sprezonego powietrza trzpien zostaje

zacisniety.
@ Materiat:
o Korpus ze stali nierdzewnej.
Uszczelka z NBR.
I 1 ,

Wersja:
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K1738.10140

H2
H3
—
H4

D3 SwW Wskazowka do zaméwienia:
Forma A oznaczona jest na korpusie dodatkowym
rowkiem.

Wskazowka montazowa: Wskazéwk
i skazowka:
9 }

Podane sity mocujgce i zacisku odnoszg sig do
| cisnienia roboczego 0,5 MPa.
W przypadku stosowania kilku dzwigni
| pozycjonujgcych nie nalezy przekraczac tolerancji
: odstepu + 0,1 mm.
Doktadno$¢ powtarzalnos$ci wynosi + 0,2 mm.

6 0,2

Montaz:
Wymiary montazowe do grubosci ptytki 6 mm.

Wyposazenie:
K1739 tuleje montazowe ze stali nierdzewne;.

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Identyfikacja formy A lub B

2) Przytacze pneumatyczne

3) Tuleja mocujaca do trzpienia mocujgcego
4) Trzpien mocujacy forma A

5) Trzpien mocujacy forma B
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K1738

Trzpienie mocujgce pneumatyczne

stal nierdzewna

KIPP Trzpienie mocujace pneumatyczne, stal nierdzewna

Sita
trzymajaca

F
N

D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4  SW  Cisnienie

Typ formy D

Forma

Nr Zaméwienia

robocze

N
150
300

MPa
03-0,7
0,3-07

50
150

19
19

10
10

21 45 265

55
55

M5

23
23

10 M14x1
M14x1

10

19
19

sprezynowy

pneumatycznie mocowany

A
B

K1738.10140

45 265

21

M5

K1738.10141

065



Tuleje do trzpieni mocujgcych pneumatycznych H

stal nierdzewna

D1yg

+04
D +02

H2

H1

35+0,1

+0,10
DZ +0,05

35+0,1

6-10

D3

+0,10
D2 +0,05

KIPP Tuleje do trzpieni mocujacych pneumatycznych, stal nierdzewna

>10

D4

S

Materiat:
Stal nierdzewna.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1739.101

Wskazowka:

Wymiary montazowe forma A:

mocowanie z nakretkg, maks. grubos¢ ptyty 10 mm.
Wymiary montazowe forma B:

nakrecana, do ptyt o grubosci powyzej 10 mm lub
w otworach nieprzelotowych.

Kolor moze odbiegac od ilustracji wskutek utwardzenia.

Na zapytanie:
Odpowiednia nakretka i narzedzie montazowe.

Wyposazenie:
K1738 Trzpienie mocujace pneumatyczne, stal
nierdzewna.

Nr Zaméwienia

B

D

D1

D2

D3

D4 H H1 H2

K1739.101

2,5

10

20

20

17

M16x1,5 17 3 2
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Adaptery pozycjonujgce okragte, pneumatyczne H

stal nierdzewna

D1
|
1 1 i=
I
I =
Y | 2
:
SwW
D2

KIPP Adaptery pozycjonujace okragte, pneumatyczne, stal nierdzewna

1)

Wskazdwka montazowa:

6 0,2

o

Mocowanie odbywa si¢ pod wptywem dziatania
sprezonego powietrza.

Luzowanie mechanizmu odbywa sie poprzez
dziatanie zintegrowanej sprezyny.

Materiat:
Korpus ze stali nierdzewne;j.
Uszczelka z NBR.

Wersja:
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K1740.0618

Wskazowka:

Wymiary montazowe do grubosci ptytki 6 mm.
Podane sity mocujace i zacisku odnoszg si¢ do
cisnienia roboczego 0,5 Mpa.

W przypadku stosowania kilku dzwigni
pozycjonujgcych nie nalezy przekraczac tolerancji
odstepu 0,1 mm.

Dokfadno$¢ powtarzalno$ci wynosi + 0,2 mm.

Wyposazenie:
Sworznie mocujgce K1564.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Zawor powietrza (jednostronny)
2) Przytacze pneumatyczne

3) Sworzen mocujacy

4) Adapter pozycjonujacy

Nr Zaméwienia D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 SW Cisnienie F Sita
robocze N trzymajaca
MPa N
K1740.0618 6 M18x1 21 M5 55 4 15 26,7 19 03-0,7 30 75
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Adaptery pozycjonujgce kotnierzowe, pneumatyczne H

stal nierdzewna

L3 e o : .
gl

—-—-1T ] Mocowanie odbywa si¢ poprzez dziatanie sprezonego
powietrza. Jezeli ciSnienie si¢ zmniejszy, mocowanie
zostanie utrzymane dzigki zintegrowanej sprezynie.
W celu odblokowania adaptera pozycjonujacego za
pomoca sprezonego powietrza nalezy pokona¢ site
sprezyny 6 N.

D4,2)

ﬂ :
D3;1) \Lt
=2
Wersja:

l
B4 | | Stal nierdzewna z potyskiem.

L
ﬂ—l_l_ﬁ Przyktad zaméwienia:
K1741.0618

= WSkazéwka do zamowienia:
T Qf @ Sruby z tbem walcowym M3x28 do mocowania od dotu
gnajdujq sie w zakresie dostawy.

Sruby z tbem walcowym M4 do mocowania od gory nie
znajdujg sie w zakresie dostawy.

: ey Materiat:

|

Korpus ze stali nierdzewne;.
| Uszczelka z NBR.

|

H5] H4
H2
H1

D1

+0,2

D+0,4

N
[\

Wskazowka:
Wymiary montazowe do grubosci ptytki 6 mm.
Podane sity mocujace i zacisku odnoszg si¢ do cisnienia
Wskazdwka montazowa: roboczego 0,5 Mpa.
oD2;818 3 4 op2;252 S W przypgdku stosowapia kilku Q?wigni pozycjonujgcych
© nie nalezy przekraczac tolerancji odstgpu +0,1 mm.
+ Doktadno$¢ powtarzalnosci wynosi + 0,2 mm.

——

6

Wyposazenie:

g8 Sworznie mocujgce K1564.

Wskazowka dotyczaca planu:
; 1) Przytacze ,Mocowanie”

04,5 © 2) Przytacze ,Luzowanie”

” 3) Sruba z them walcowym M3
4) Sruba z them walcowym M4
5)
6)

Sworzen mocujacy
Adaptery pozycjonujace

KIPP Adaptery pozycjonujace kotnierzowe, pneumatyczne, stal nierdzewna

Nr Zamoéwienia B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1741.0618 23 17 4 4 6 6 M4 18 M3 M3 33 55 23 26,5
Nr Zamowienia H3 H4 H5 L L1 L2 L3 Cisnienie F=sita mocujgca N F1=Sita zacisku N Sita
robocze (zamocowanie pneum.) (sprezynowy) trzymajaca
MPa N
K1741.0618 8 1 8 27,5 16 12 7 03-0,7 40 6 100
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Sworznie mocujgce ze stali nierdzewnej

o
-
= |
5
M
D%

(dh)
S

Materiatk:
Stal nierdzewna.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zamoéwienia:
K1564.16

Wskazdowka:
Kolor moze odbiegaé od ilustracji wskutek utwardzenia.

Wskazowki obstugowe:
Wkreci¢ sworzen mocujacy do gwintu i dokrecic. Patrz
rysunek montazowy.

Wyposazenie:

Zamknigcia obrotowe K1561.

Zamkniecia zaciskowe K1562.
Mocowania pozycjonujace okragte K1740.

D1 Mocowania pozycjonujace kotnierzowe K1741.
f‘_‘f_—q Wskazéwka dotyczaca planu:
§ t L 1) Piyt
A [ via
5 .
(1
|
T
—— N i
|
‘M |
M
KIPP Sworznie mocujace ze stali nierdzewnej
Nr Zaméwienia D D1 H H1 L M SW
K1564.16 6 7 7,6 0,5 58 M04X0,7 5
K1564.18 8 9 8,7 0,5 58 M05X0,8 7
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Dociskacz centrujgcy pneumatyczny

stal nierdzewna

L
L1
L2
T
T
__i__._ g E [
L3
2) D1 D 1)
9 = = —
% D4:5 R Ty = " =
| | . - - A
& ! 2 M= | 3
|
| oy
D3; 6) B4
B2 B3
Wskazowka montazowa: 8
16,2 016,2
=S 5 NN
©
M.
3 095
S
Sl 05,5 -
L %
18
S
5t
18
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Mocowanie i luzowanie przedmiotu obrabianego
nastepuje poprzez dziatanie sprezonego powietrza.
Dopuszczalna $rednica mocowania w zakresie 16
-20 mm.

Materiat:
Korpus ze stali nierdzewne;.
Uszczelka z NBR.

Wersja:
Stal nierdzewna z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K1742.16

Wskazdowka do zaméwienia:

Sruby z tbem walcowym M4x35 do mocowania od dotu
znajdujg sie w zakresie dostawy.

Sruby z niskim them walcowym M5 do mocowania od
gory nie znajdujg sie w zakresie dostawy.

Wskazowka:

Wymiary montazowe do grubosci ptytki 6 mm.

Podane sity zacisku odnoszg sie do ci$nienia roboczego
0,5 Mpa oraz jakosci powierzchni 1,6 pm.

Dokfadno$¢ powtarzania wynosi ok. + 0,2 mm.

Wskazéwka dotyczaca planu:

1) Pozycja ,Mocowanie”

2) Pozycja ,Luzowanie”

Plyta mocujgca

0-ring

Przytacze ,Mocowanie”

Przytacze ,Luzowanie

Sruba z them walcowym M4

Sruba z niskim tbem walcowym M5
Przedmiot obrabiany

)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

9

«)d)
«6)




Dociskacz centrujgcy pneumatyczny “-;;II

stal nierdzewna

KIPP Dociskacz centrujacy pneumatyczny, stal nierdzewna

Nr Zaméwienia B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1742.16 36 28 5 5 75 20 16 M5 M3 M3 4,2 10 14,7 1,3
Nr Zaméwienia H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 L L1 L2 L3 Sita Cisnienie
trzymajaca robocze
N MPa
K1742.16 6 17,5 10 30 40 13 18 40 22 18 8 77 03-0,7
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Elementy poziomujgce nastawne - M
e
i \ljfl
| :
I — L )
i i
@ ‘ A Materiat:
dE Wersja standardowa 1.7225,
T ‘ wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.
Py | / Wersja:
T Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
D pasywowana na niebiesko.
D1 Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.
Przyktad zamdwienia:
I K0692.01505
= .
~ Wskazowka:
[ Q Elementy poziomujgce nastawne znajduja
s zastosowanie w miejscach, gdzie montowane i
| poziomowane s3 silniki, agregaty, elementy napedowe
i linie produkcyjne. Odznaczaja sie szerokim zakresem
regulacji od 15 mm do 40 mm. Inne zakresy na
KIPP Elementy poziomujace nastawne specjaine zamowienie.
Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M F
korpusu Sruby min. maks. kN
K0692.01504 stal po ulepszeniu cieplnym 45 M4  Mib5x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.01505 stal po ulepszeniu ciepinym 5,5 M5 Mi15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.01506 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 Mi15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.02006 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M20x1 32 35 5 6 4 2 65
K0692.02008 stal po ulepszeniu ciepinym 9 M8 M20x1 32 35 5 6 4 2 65
K0692.02010 stal po ulepszeniu ciepinym 11 M10 M20x1 32 35 5 6 4 2 65
K0692.02510 stal po ulepszeniu cieplnym 11 M10 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 120
K0692.02512 stal po ulepszeniu ciepinym 13,5 M12 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 120
K0692.02516 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 120
K0692.03216 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 210
K0692.03220 stal po ulepszeniu ciepinym 22 M20 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 210
K0692.03224 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 210
K0692.04020 stal po ulepszeniu ciepinym 22  M20 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.04024 stal po ulepszeniu ciepinym 26 M24 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.04030 stal po ulepszeniu ciepinym 33  M30 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.015041 stal nierdzewna 45 M4 Mi5x1 25 28 43 5 4 2 271
K0692.015051 stal nierdzewna 55 M5 Mi5x1 25 28 43 5 4 2 271
K0692.015061 stal nierdzewna 66 M6 Mi5x1 25 28 43 5 4 2 271
K0692.020061 stal nierdzewna 66 M6 M20x1 32 35 55 6 4 2 434
K0692.020081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 35 5 6 4 2 434 &
K0692.020101 stal nierdzewna 11 M10 M20x1 32 35 55 6 4 2 434 THH (T 1
K0692.025101 stal nierdzewna 11 M10 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84 M {‘ — -1
K0692.025121 stal nierdzewna 135 M12 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84 H _EE
K0692.025161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84 =
K0692.032161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148
|
K0692.032201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148 I == ]
K0692.032241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148 H |
K0692.040201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225 T |
K0692.040241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225 UL THE
1 i
K0692.040301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225
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Elementy poziomujgce nastawne H
z nakretka zabezpieczajaca
|
@ i !
i T i
‘ Y - Materiat:
o « ) I \ Wersja standardowa 1.7225,
‘ wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.
< J Wersja:
Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
D pasywowana na niebiesko.
D1 Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.
Przyktad zaméwienia:
[ K0693.01004
= J/ ~ Wskazowka:
\ Q Elementy poziomujgce nastawne znajdujg zastosowanie
= W miejscach, gdzie montowane i poziomowane sg silniki,
L agregaty, elementy napedowe i linie produkcyjne. Nakretka

zabezpieczajgca stuzy przy tym do zabezpieczania ustalonej
wysokosci. Inne zakresy na specjalne zaméwienie.
KIPP Elementy poziomujgce nastawne z nakretka zabezpieczajaca

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M F
korpusu sruby min. maks. kN
K0693.01004 stal po ulepszeniu cieplnym 45 M4 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01005 stal po ulepszeniu cieplnym 55 M5 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01006 stal po ulepszeniu cieplnym 6,6 M6 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01406 stal po ulepszeniu cieplnym 6,6 M6 M20x1 32 4 55 6 4 2 65
K0693.01408 stal po ulepszeniu cieplnym 9 M8 M20x1 32 4 55 6 4 2 65
K0693.01410 stal po ulepszeniu cieplnym 11 M10 M20x1 32 4 55 6 4 2 65
K0693.01810 stal po ulepszeniu cieplnym 1 M10 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.01812 stal po ulepszeniu cieplnym 13,5 M12 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.01816 stal po ulepszeniu cieplnym 17,5 M16 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.02316 stal po ulepszeniu cieplnym 17,5 M16 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 210
K0693.02320 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 210
K0693.02324 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 210
K0693.02920 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.02924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 330
K0693.02930 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 330
K0693.010041 stal nierdzewna 45 M4 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.010051 stal nierdzewna 55 M5 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.010061 stal nierdzewna 6,6 M6 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.014061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.014081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.014101 stal nierdzewna 1 M10 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.018101 stal nierdzewna 1 M10 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.018121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.018161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.023161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 148
K0693.023201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 148
K0693.023241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 148
K0693.029201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 225
K0693.029241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 225
K0693.029301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 225
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Elementy poziomujgce nastawne M
niskie
-2
8 B
-_.

Materiat:
Wersja standardowa 1.7225,
wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
pasywowana na niebiesko.

Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.

Przyktad zamdwienia:
K0694.0404

Wskazdwka:

Elementy poziomujgce nastawne niskie znajduja
zastosowanie w miejscach, gdzie montowane i
poziomowane s3 silniki, agregaty, elementy napedowe
i linie produkcyjne. Ich zaletg jest niska konstrukcja
pozwalajgca na tatwe i doktadne wypoziomowanie

KIPP Elementy poziomujgce nastawne, niskie réwniez przy wigkszej liczbie punktow podparcia.
Zapewnia to montaz bez naprezen.

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B NM F
korpusu Sruby min.  maks. kN
K0694.0404 stal po ulepszeniu cieplnym 4,5 M4  Mi15x1 25 15 19 5 4 2 40
K0694.0405 stal po ulepszeniu ciepinym 5,5 M5  Mi15x1 25 15 19 5 4 2 40
K0694.0406 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 Mi5x1 25 15 19 5 4 2 40
K0694.0506 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6  M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0508 stal po ulepszeniu ciepinym 9 M8  M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0510 stal po ulepszeniu cieplnym 11 M10  M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0710 stal po ulepszeniu cieplnym 11 M10 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 120
K0694.0712 stal po ulepszeniu ciepinym 13,5 M12 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 120
K0694.0716 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 120
K0694.0916 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 210
K0694.0920 stal po ulepszeniu ciepinym 22 M20 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 210
K0694.0924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 210
K0694.1020 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 33 43 11 6 25 330
K0694.1024 stal po ulepszeniu ciepinym 26 M24 M50x1,5 70 33 43 11 6 25 330
K0694.1030 stal po ulepszeniu ciepinym 33 M30 M50x1,5 70 33 43 11 6 2,5 330
K0694.04041 stal nierdzewna 45 M4 M5kt 25 15 19 5 4 2 271
K0694.04051 stal nierdzewna 55 M5 Mi5x1 25 15 19 5 4 2 271
K0694.04061 stal nierdzewna 66 M6 Mi5x1 25 15 19 5 4 2 271
K0694.05061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.05081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.05101 stal nierdzewna 1 M10  M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.07101 stal nierdzewna 1 M10 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 84
K0694.07121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 84
K0694.07161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 84
K0694.09161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.09201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.09241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.10201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 33 43 11 6 25 225
K0694.10241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 33 43 11 6 25 225
K0694.10301 stal nierdzewna 33 M30 M50x15 70 33 43 11 6 25 225
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Elementy poziomujace nastawne o
z podktadka wahliwa . .

ty

|
w
S .1

Materiat:
Wersja standardowa 1.7225,
wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
pasywowana na niebiesko.

Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K0695.0406

Wskazéwka:
- Elementy poziomujgce nastawne z podktadkg wahliwg
znajdujg zastosowanie w miejscach, gdzie montowane
i poziomowane s3 silniki, agregaty, elementy
napedowe i linie produkcyjne. Umozliwiajg precyzyjne
utozenie podczas montazu sko$nych powierzchni, do
D2 kata nachylenia ok.4°.

KIPP Elementy poziomujace nastawne z podkitadkg wahliwa

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M a F
korpusu Sruby min. maks. kN
K0695.0406 stal po ulepszeniu cieplnym 6,6 M6 M15x1 25 22 26 5 4 2 4° 40
K0695.0506 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0508 stal po ulepszeniu ciepinym 9 M8 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0510 stal po ulepszeniu ciepinym 11 M10 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0710 stal po ulepszeniu ciepinym 1 M10 M30x1,5 45 34 4 7 5 2 4° 120
K0695.0712 stal po ulepszeniu ciepinym 13,5 M12 M30x1,5 45 34 4 7 5 2 4° 120
K0695.0716 stal po ulepszeniu cieplinym 17,5 M16 M30x1,5 45 34 4 7 5 2 4° 120
K0695.0916 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.0920 stal po ulepszeniu cieplinym 22 M20 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.0924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.1020 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 50 60 1 6 2,5 4° 330
K0695.1024 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M50x1,5 70 50 60 1 6 2,5 4° 330
K0695.1030 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M50x1,5 70 50 60 11 6 2,5 4° 330
K0695.1224 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M60x2 80 56 68 11 7 3 4° 495
K0695.1230 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M60x2 80 56 68 11 7 3 4° 495
K0695.04061 stal nierdzewna 6,6 M6 M15x1 25 22 26 5 4 2 4° 27,1
K0695.05061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.05081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.05101 stal nierdzewna 1" M10 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.07101 stal nierdzewna 1 M10 M30x1,5 45 34 4 7 5 2 4° 84
K0695.07121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 84
K0695.07161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 84
K0695.09161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.09201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.09241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.10201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 50 60 1" 6 2,5 4° 225
K0695.10241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 50 60 11 6 25  4° 225
K0695.10301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 50 60 11 6 25 4 225
K0695.12241 stal nierdzewna 26 M24 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 323
K0695.12301 stal nierdzewna 33 M30 M60x2 80 56 68 11 7 3 4° 323

675



Elementy poziomujgce nastawne M

niskie, z nakretka zabezpieczajaca

s

Materiat:
Wersja standardowa 1.7225,
Wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
pasywowana na niebiesko.

Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.

Przyktad zaméwienia:
K0097.0404

Wskazowka:

Elementy poziomujgce nastawne niskie z nakretkg
zabezpieczajgcg znajdujg zastosowanie w miejscach,
gdzie montowane i poziomowane sg silniki, agregaty,
elementy napedowe i linie produkcyjne. Ich zaletg

jest niska konstrukcja. Pozwala ona na tatwe

i doktadne wypoziomowanie réwniez przy wigkszej
liczbie punktéw podparcia. Zapewnia to montaz bez
naprezen. Nakretka zabezpieczajgca stuzy przy tym do
zabezpieczania ustalonej wysokosci.

N
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Elementy poziomujgce nastawne M

niskie, z nakretka zabezpieczajaca

KIPP Elementy poziomujace nastawne, niskie, z nakretka zabezpieczajaca

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M F
korpusu sruby min. maks. kN
K0097.0404 stal po ulepszeniu cieplnym 45 M4 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0405 stal po ulepszeniu cieplnym 55 M5 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0406 stal po ulepszeniu cieplnym 6,6 M6 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0506 stal po ulepszeniu cieplnym 6,6 M6 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0508 stal po ulepszeniu cieplnym 9 M8 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0510 stal po ulepszeniu cieplnym 11 M10 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0710 stal po ulepszeniu cieplnym 11 M10 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0712 stal po ulepszeniu cieplnym 13,5 M12 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0716 stal po ulepszeniu cieplnym 17,5 M16 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0916 stal po ulepszeniu cieplnym 17,5 M16 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.0920 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M40x1,5 58 37 46 9 6 2,5 210
K0097.0924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.1020 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 44 54 1 6 2,5 330
K0097.1024 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.1030 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.04041 stal nierdzewna 45 M4 M15x1 25 20 24 5 4 2 211
K0097.04051 stal nierdzewna 55 M5 M15x1 25 20 24 5 4 2 211
K0097.04061 stal nierdzewna 6,6 M6 M15x1 25 20 24 5 4 2 211
K0097.05061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 24 29 6 4 2 43,4
K0097.05081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 24 29 6 4 2 43,4
K0097.05101 stal nierdzewna 1 M10 M20x1 32 24 29 6 4 2 43,4
K0097.07101 stal nierdzewna 1 M10 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.07121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.07161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.09161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 148
K0097.09201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 148
K0097.09241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 148
K0097.10201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 225
K0097.10241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 225
K0097.10301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 225
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Elementy poziomujgce nastawne M
z podktadka wahliwg i nakretka zabezpieczajaca

Materiat:
Wersja standardowa 1.7225,
Wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.

Wersja:

Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
pasywowana na niebiesko.

Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.

Przyktad zamoéwienia:
K0115.0406

Wskazéwka:

Elementy poziomujgce nastawne z podktadkg wahliwg
i nakretkg zabezpieczajaca znajdujg zastosowanie

W miejscach, gdzie montowane i poziomowane

sg silniki, agregaty, elementy napedowe i linie
produkcyjne. Umozliwiajg precyzyjne utozenie podczas
montazu skosnych powierzchni, do kata nachylenia

1 4. ok.4°. Nakretka zabezpieczajaca stuzy przy tym do

= zabezpieczania ustalonej wysokosci.
Wyposazenie:
M Podktadki wahliwe K0691
D2
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Elementy poziomujgce nastawne M
z podktadka wahliwg i nakretka zabezpieczajaca

KIPP Elementy poziomujace nastawne z podktadkg wahliwg i nakretka zabezpieczajaca

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M a F
korpusu Sruby min. maks. kN

K0115.0406 stal po ulepszeniu cieplnym 6,6 M6 M15x1 25 27 31 5 4 2 4° 40
K0115.0506 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0508 stal po ulepszeniu ciepinym 9 M8 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0510 stal po ulepszeniu ciepinym 11 M10 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0710 stal po ulepszeniu ciepinym 1 M10 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0712 stal po ulepszeniu ciepinym 13,5 M12 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0716 stal po ulepszeniu cieplinym 17,5 M16 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0916 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 210
K0115.0920 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 210
K0115.0924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 210
K0115.1020 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 61 71 1 6 2,5 4° 330
K0115.1024 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M50x1,5 70 61 71 1 6 2,5 4° 330
K0115.1030 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M50x1,5 70 61 4! 11 6 2,5 4° 330
K0115.1224 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 495
K0115.1230 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M60x2 80 67 79 11 7 3 4° 495
K0115.04061 stal nierdzewna 6,6 M6 M15x1 25 27 31 5 4 2 4° 27,1
K0115.05061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.05081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.05101 stal nierdzewna 1" M10 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.07101 stal nierdzewna 1" M10 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.07121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.07161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.09161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.09201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.09241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.10201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 61 71 1" 6 2,5 4° 225
K0115.10241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 61 71 11 6 25  4° 225
K0115.10301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 61 71 11 6 25 4 225
K0115.12241 stal nierdzewna 26 M24 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 323
K0115.12301 stal nierdzewna 33 M30 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 323
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Elementy poziomujgce nastawne M
z podktadka wahliwag

Materiat:
@ o Wersja standardowa 1.7225,
| Wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.

N
i
S

A

Wersja:
Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
pasywowana na niebiesko.

Ll
ﬂ> ‘ ﬂ Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.
A . Przyktad zaméwienia:
| K0057.1506
@ | ol Wskazowka:
D Elementy poziomujgce nastawne z podktadkg wahliwg
D1 znajdujg zastosowanie w miejscach, gdzie montowane
i poziomowane s3 silniki, agregaty, elementy napedowe
i linie produkcyjne. Umozliwiajg precyzyjne utozenie
podczas montazu skosnych powierzchni, do kata
@ nachylenia ok.4°.
ET 0dznaczajg sie szerokim zakresem regulacji od 15 mm
do 50 mm.
M -
D2 Wyposazenie:

Podktadki wahliwe K0691
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Elementy poziomujgce nastawne M
z podktadka wahliwag

KIPP Elementy poziomujace nastawne z podktadkg wahliwa

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M a F
korpusu Sruby min. maks. kN
K0057.1506 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M15x1 25 35 50 5 4 2 4° 40
K0057.2006 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2008 stal po ulepszeniu cieplnym 9 M8 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2010 stal po ulepszeniu ciepinym 11 M10 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2510 stal po ulepszeniu ciepinym 11 M10 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.2512 stal po ulepszeniu cieplinym 13,5 M12 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.2516 stal po ulepszeniu ciepinym 17,5 M16 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.3216 stal po ulepszeniu cieplinym 17,5 M16 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.3220 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.3224 stal po ulepszeniu ciepinym 26 M24 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.4020 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 330
K0057.4024 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 330
K0057.4030 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 330
K0057.5024 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M60x2 80 94 144 11 7 3 4° 495
K0057.5030 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M60x2 80 94 144 11 7 3 4° 495
K0057.15061 stal nierdzewna 6,6 M6 M15x1 25 35 50 5 4 2 4° 27,1
K0057.20061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.20081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.20101 stal nierdzewna 1 M10 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.25101 stal nierdzewna 1 M10 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.25121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.25161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.32161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.32201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.32241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.40201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 83 123 1" 6 2,5 4° 225
K0057.40241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 83 123 11 6 25 4° 225
K0057.40301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 83 123 11 6 25 4 225
K0057.50241 stal nierdzewna 26 M24 M60x2 80 94 144 11 7 3 4° 323
K0057.50301 stal nierdzewna 33 M30 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 323
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Elementy poziomujgce nastawne M
z podktadka wahliwg i nakretka zabezpieczajaca

Materiat:
@ °\ Wersja standardowa 1.7225,
= ’ Wersja ze stali nierdzewnej 1.4305.
! ﬂ Wersja:

Wersja ze stali nierdzewnej niepowlekana.
Przyktad zamdwienia:

K0119.1006

Wskazdwka:

Elementy poziomujgce nastawne z podktadkg wahliwg

i nakretkg zabezpieczajgca znajdujg zastosowanie

W miejscach, gdzie montowane i poziomowane

sg silniki, agregaty, elementy napedowe i linie

produkcyjne. Umozliwiajg precyzyjne utozenie podczas

j montazu sko$nych powierzchni, do kata nachylenia
@ ok.4°. Nakretka zabezpieczajgca stuzy przy tym do

4 zabezpieczania ustalonej wysokosci.

ET Odznaczajg si¢ szerokim zakresem regulacji od 10 mm

M do 39 mm.

D2

_ Wersja standardowa ocynkowana galwanicznie,
% pasywowana na niebiesko.
N
[a4]
}

Wyposazenie:
Podktadki wahliwe K0691

N
A\

}‘ 7
it S

7

A,
¥
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Elementy poziomujgce nastawne M
z podktadka wahliwg i nakretka zabezpieczajaca

KIPP Elementy poziomujace nastawne z podktadkg wahliwg i nakretka zabezpieczajaca

Nr Zaméwienia Materiat D dla D1 D2 H H B N M a F
korpusu Sruby min. maks. kN
K0119.1006 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M15x1 25 40 50 5 4 2 4° 40
K0119.1406 stal po ulepszeniu ciepinym 6,6 M6 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1408 stal po ulepszeniu ciepinym 9 M8 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1410 stal po ulepszeniu ciepinym 11 M10 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1810 stal po ulepszeniu ciepinym 1 M10 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.1812 stal po ulepszeniu ciepinym 13,5 M12 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.1816 stal po ulepszeniu cieplinym 17,5 M16 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.2316 stal po ulepszeniu cieplnym 17,5 M16 M40x1,5 58 79 102 9 6 25 4° 210
K0119.2320 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 210
K0119.2324 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M40x1,5 58 79 102 9 6 25 4° 210
K0119.2920 stal po ulepszeniu cieplnym 22 M20 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 330
K0119.2924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 330
K0119.2930 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M50x1,5 70 94 123 11 6 2,5 4° 330
K0119.3924 stal po ulepszeniu cieplnym 26 M24 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 495
K0119.3930 stal po ulepszeniu cieplnym 33 M30 M60x2 80 105 144 11 7 3 4° 495
K0119.10061 stal nierdzewna 6,6 M6 M15x1 25 40 50 5 4 2 4° 27,1
K0119.14061 stal nierdzewna 6,6 M6 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.14081 stal nierdzewna 9 M8 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.14101 stal nierdzewna 1" M10 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.18101 stal nierdzewna 1" M10 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.18121 stal nierdzewna 13,5 M12 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.18161 stal nierdzewna 17,5 M16 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.23161 stal nierdzewna 17,5 M16 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.23201 stal nierdzewna 22 M20 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.23241 stal nierdzewna 26 M24 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.29201 stal nierdzewna 22 M20 M50x1,5 70 94 123 1" 6 2,5 4° 225
K0119.29241 stal nierdzewna 26 M24 M50x1,5 70 94 123 11 6 25  4° 225
K0119.29301 stal nierdzewna 33 M30 M50x1,5 70 94 123 11 6 25 4 225
K0119.39241 stal nierdzewna 26 M24 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 323
K0119.39301 stal nierdzewna 33 M30 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 323
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