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Wielokrotne systemy mocowania znajdują zastosowanie głównie w obróbce dużej liczby 
obrabianych przedmiotów.
System można dostosować do jednego lub kilku obrabianych przedmiotów. 
W zależności od rozmiaru obrabianego przedmiotu i długości szyny mocującej można zamocować 
kilka obrabianych przedmiotów jednocześnie.
Dzięki dużej ilości dostępnych komponentów wielokrotnego systemu mocowania 
(szyny mocujące, stałe ograniczniki, rozpieracze klinowe i osprzęt) można 
bez problemu i szybko obrabiać różne ilości
obrabianych przedmiotów o różnych wymiarach.
Użytkownik ma do wyboru dwie wersje rozpieraczy klinowych - jednostronną i dwustronną.
Zazębienia na listwie mocującej są precyzyjnie oszlifowane i gwarantują pewne i dokładne 
mocowanie stałych ograniczników. Poprzez zamontowanie kilku szyn mocujących w kierunku 
wzdłużnym i poprzecznym można 
optymalnie zwiększyć obszar roboczy maszyny oraz liczbę obrabianych przedmiotów.

Wielokrotny system mocowania
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Możliwy montaż wielokrotnego systemu mocowania w 
kierunku wzdłużnym i poprzecznym na stołach teowych. 
Regulacja za pomocą nakrętek do rowków teowych. 
Mocowanie za pomocą śrub mocujących lub łap 
dociskowych.

Montaż wielokrotnego systemu mocowania pasującego do systemów 
rastrowych. 
Ustawianie i mocowanie za pomocą śrub pasowanych.

Dostosowanie wielokrotnego systemu mocowania do 
mechanicznego systemu mocowania z punktem zerowym. 
Pasuje do średnicówki 96mm. 
Otwór do znakowania Ø16H6 i gwint mocujący M10. 

Dostosowanie wielokrotnego systemu mocowania na popularnych 
systemach z punktem zerowym. 
Pasuje do średnicówki 200mm. 
Otwór do znakowania Ø25H6 i śruba mocująca M12.

Złącza
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Przykład zastosowania systemu 
wielokrotnego mocowania

Zastosowanie wielokrotnego systemu mocowania z różnymi obrabianymi 
przedmotami. 
Tutaj rozpieracze klinowe z jednostronnym działaniem siły.
W zależności od rozmiaru obrabianego przedmiotu można zamocować kilka 
obrabianych przedmiotów w przypadku identycznych szyn mocujących.
Wielokrotny system mocowania można szybko i elastycznie przebudować. 

Wielokrotny system mocowania ustawiony i zamocowany na palecie za pomocą 
rowków teowych. 
Wielokrotny system mocowania ustawiony dla 20 obrabianych przedmiotów. 
Oszczędzające miejsce ograniczniki stałe ze śrubą mocującą. 
Rozpieracz klinowy zamocowany jako dwustronny element mocujący.

Elastyczne zastosowanie systemu rozpieraczy klinowych na kolumnie mocującej 
8-stronnej. 
Za pomocą tego mocowania można zamocować wiele obrabianych przedmiotów, aby 
wydłużyć czas pracy maszyny.

Wielokrotny system mocowania zamontowany na palecie wymiennej. 
Obrabiane przedmioty można mocować poza maszyną, aby wydłużyć czas pracy maszyny. 
Poprzez dwustronne ustawienie rozpieraczy klinowych można zamocować obie płyty jednocześnie.

Wielokrotny system mocowania zamontowany na palecie wymiennej. 
Na stałe ograniczniki wielokrotnego systemu mocowania przykręca się szczęki nakładane z pryzmą. 
W przypadku elementów mocujących stosuje się rozpieracze klinowe z naddatkiem obróbkowym. 
Kontur przedmiotu obrabianego skrawa się w naddatku obróbkowym.
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Maksymalna wielkość przedmiotu obrabianego dla wariantu rozpieracza klinowego dwustronnego i szczęki stałej ES

Szyny napinające

Szyny napinające

Szyny napinające

Szyny napinające

1 szt. 2 szt.

3 szt. 4 szt.

5 szt. 6 szt.

7 szt. 8 szt.

Połączenie z szyn napinających do 
wielokrotnego systemu mocowania K1746, 
rozpieracza klinowego K1748 i 
szczęk stałych ES do wielokrotnego systemu mocowania K1750.

Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego
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Maksymalna wielkość przedmiotu obrabianego dla wariantu rozpieracza klinowego dwustronnego i szczęki stałej DS

Szyny napinające

Szyny napinające

Szyny napinające

Szyny napinające

1 szt. 2 szt.

3 szt. 4 szt.

5 szt. 6 szt.

7 szt. 8 szt.

Połączenie z szyn napinających do 
wielokrotnego systemu mocowania K1746, 
rozpieracza klinowego K1748 i 
szczęk stałych DS do wielokrotnego systemu mocowania K1751.

Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego
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Maksymalna wielkość przedmiotu obrabianego dla wariantu rozpieracza klinowego ze szczęką stałą

Szyny napinające

Szyny napinające

Szyny napinające

Szyny napinające

1 szt. 2 szt.

3 szt. 4 szt.

5 szt. 6 szt.

7 szt. 8 szt.

Połączenie z szyn napinających do 
wielokrotnego systemu mocowania K1746, 
rozpieracza klinowego ze szczęką stałą do wielokrotnego systemu mocowania K1749 i
1x szczęki stałej ES do wielokrotnego systemu mocowania K1750.

Maksymalny rozmiar przedmiotu obrabianego


