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Imadto 5-osiowe kompaktowe



Imadto 5-osiowe KOMPAKTOWE

Dziatanie

Nowatorskie rozwigzanie w systemach mocowania 5-osiowego KIPP. System zostat zaprojektowany do optymalnej obrdbki skomplikowanych
przedmiotéw obrabianych na nowoczesnych maszynach 5-osiowych.

Zastosowanie inteligentnej technologii zwigksza sztywno$¢ mocowania, umozliwiajac tym samym wykorzystanie wigkszej sity skrawania

i predkosci posuwu. Mozliwo$é optymalnego dostepu do obrabianego przedmiotu pozwala na zastosowanie krétszych narzedzi skrawajacych.
Koszty narzedzi zostajg znacznie obnizone.

n Element pozycjonujgcy ze szczgkami mocujgcymi ZALETY:
M Bardzo duza sita zacisku
E Element mocujgcy W Wysoka sztywnosé systemu
ﬂ Doktadna regulacja za pomoca $ruby radetkowanej W QObustronna funkcja dociskania w dot poprzez szczeki mocujace
n $ruba zaciskowa B Optymalne, precyzyjne dostosowanie szczek mocujgcych do przedmiotu
obrabianego
E Tuleje dystansowe B Zwigkszony okres trwatosci narzedzi
ﬂ Plyta podstawowa W Dzigki symetrycznej budowie obrabiany detal jest zawsze idealnie wycentrowany

W Duzy rozstaw szczek mocujacych — w zakresie od 20 do 320 mm

B Mozliwos¢ regulacji gtebokosci mocowania za pomoca listew bazowych w
zakresie od 3 do 20 mm

B Swobodny dostep do narzedzi

W katwosé czyszczenia
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Sity

Nowatorskie rozwigzanie polega na oddzieleniu strumienia sity i pozycjonowania przedmiotu obrabianego. W wyniku inteligentnego rozktadu sit, na
stot maszynowy oddziatujg tylko niewielkie sity.

NOWATORSKIE
ROZWI AZ ANIE W B (Qddzielenie strumienia sity i pozycjonowania
SYSTEMACH B Bardzo wysoka sita mocujaca
MOCOWANIA B Maksymalna sztywnos$¢
W OCZEKIWANIU NA _ _
PATENT B Mocowanie z centrowaniem

Punkt docisku

Odksztatcenie
wystepuje w
elemencie
mocujgcym

Sworzen

B Elementy mocujgce
B Elementy pozycjonujace



Przyktady zastosowania

Imadto 5-osiowe kompaktowe posiada w zestawie szczeki
mocujace z pinami do detali surowych oraz przykrecone listwy
bazowe, przy czym gteboko$¢ mocowania moze by¢ regulowana
poprzez samodzielne przefrezowanie.

Przedmiot obrabiany w stanie zamocowanym. Pewne zamocowa-
nie ksztattowe za pomoca pinow.

Przedmiot obrabiany po zamocowaniu. Odcisk pinu
mocujacego jest widoczny na krawedzi detalu.

14



Sprzegto do mocowania krzyzowego umozliwia potaczenie ze
sobg dwoch kompaktowych imadet 5-osiowych z przesunigciem
0 90 stopni. Mozliwe jest mocowanie 4-stronne przedmiotow

0 réznych wymiarach.

Kompaktowe imadto 5-osiowe KIPP bezposrednio na stole maszy-
nowym.

Uzycie szczeki ruchomej jako dodatkowej szczeki statej.Mocowa-
nie przedmiotow obrabianych szczekami gtadkimi.

Platzierung direkt auf KIPP Nullpunktspannsystem (iber integrierte
Spannbolzen in der 5-Achs Spanner kompakt Grundplatte.




Imadto 5-osiowe kompaktowe

szczeki mocujace gtadkie

o H
20 - 320 g8 S B
(moZliwosé o|S E N
wyadluzenia = =S8
g_ rozstawu) NC
o Flofik
S
R S é Materiat:
Tl Plyty bazowe i szczeki — stal do naweglania.
@ 1\ I @ % Szczeki mocujace — stal narzedziowa.
w
— > — > 8 s Wersja:
— Szczeki oksydowane.
Szczeki mocujgce niepowlekane.
Sw19
Przyklad zamowienia:
N L N K0973.124000901500
N N
= . 1 = Wskazowka:
@ ___@ ] _.____EIEE_'_ ] =Y tatwos¢ obstugi oraz funkcja szybkiej regulacji
= T za pomoca skali pozwala na pewne i doktadne
dopasowanie szczek mocujacych do mocowanego
. . detalu.
- Dodatkowo dzigki symetrycznej budowie imadta
5-o0siowego, obrabiany detal jest zawsze idealnie
350 wycentrowany. Mozliwos¢ optymalnego dostepu
360 do obrabianego detalu pozwala na zastosowanie
krétszych narzedzi skrawajacych. Pozwala to na
400 znaczne zredukowanie kosztow.
Rozstaw szczgk od 20 mm do 320 mm.
Widok z dotu 2017 Montaz: . ’
Imadto 5-osiowe kompaktowe mozna zamontowac na
M6 mé (6x) L stole z rowkami teowymi, palecie z siatkg otworow
lub za pomocag kotnierza adaptacyjnego na systemie
N 'iQ punktu zerowego.
; P oY Y
o S — —6 Zakres dostawy:
8 * ' A Plyta podstawowa K0994
= U Szczeki mocujace K0976
= Tuleja dystansowa K0990.060
nal B Tuleja dystansowa K0990.120
Zso %0 / 08" \ _ Tuleja dystansowa K0991.060
5 A 58 t=5,8 J
=9 Tuleja dystansowa K0991.120
200 Trzpien gwintowany K0940.999.002
Nakretka wrzeciona K0940.999.003
Sita zacisku — imadto 5-osiowe kompaktowe Wyposazenie:
5,2. Listwy bazowe K0974
50 Naktadki mocujgce K0975
434 ;
z u 5 Szczgka wahlia K098
= 344 Szczeka wewnetrzna K0987
R : .
< /26/ Sprzegto do mocowania krzyzowego K0992
g 2 ]
= 15y Listwe bazowa i szczeki mocujgce z pinami nalezy
» 10 zamOwic osobno.
0 i | ; ; . ; .
20 40 60 80 100 120 140
Moment obrotowy w Nm
KIPP Imadto 5-osiowe kompaktowe szczeki mocujace gtadkie
Nr Zaméwienia A B C H L Sita rozciggajaca Sruby Ciezar
maks. kN montazowe kg
K0973.124000901500 70 90 8/3 12117 57,5 52 K0815.12055 21,96
K0973.124001251500 105 125 8/3 12117 58 52 K0815.12055 30,16
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Szczeki mocujgce gtadkie

B 8 Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowana, niepowlekana.

35

Przyktad zamoéwienia:

@ @ K0975.0900

l Wskazéwka:
Do mocowania przedmiotéw obrabianych po obrdbce
wstepnej oraz dla obrobki wykanczajace;.

Produkty sprzedawane sg na sztuki.
KIPP Szczeki mocujace gtadkie

Nr Zamowienia B
K0975.0900 90
K0975.1250 125

Szczeki mocujgce z pinami

Materiat:
B 8 Stal narzedziowa.

Wersja:

Szczeka hartowana, niepowlekana.
@_@'_@_@_Q_@ ol Piny hartowane, oksydowane.
Przyktad zaméwienia:
K0975.0901

m Do ke
L Do ksztattowego mocowania, np. surowych

detali, odlewow itp.

35

produkty sprzedawane sg na sztuki.

KIPP Szczeki mocujace z pinami

Nr Zaméwienia B Liczba
pinéw
K0975.0901 90 6
K0975.1251 125 8




Szczeki mocujgce

z naddatkiem obrébkowym

B 30
Xp]
4/—\— !
KIPP Szczeki mocujace z naddatkiem obrébkowym
Nr Zamowienia B
K0975.0902 90
K0975.1252 125
Listwy bazowe
B
KIPP Listwy bazowe
Nr Zamowienia B H
K0974.0900312 90 12
K0974.0900317 90 17
K0974.1250312 125 12
K0974.1250317 125 17
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Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0975.0902

Wskazowka do zamowienia:
Produkty sprzedawane sg na sztuki.

Wskazowka:

Szczeki mocujgce z naddatkiem obrdbkowym
szczegdlnie dobrze nadajg sie do przedmiotéw o
skomplikowanych i nieregularnych ksztattach.

Materiat:
Stal hartowana.

Wersja:
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0974.0900312

Wskazowka:

Listwy bazowe sg przeznaczone do ustawiania
gtebokosci mocowania obrabianego przedmiotu w
imadle 5-osiowym kompaktowym.

Przy listwie bazowej 12 mm.

Przy listwie bazowej 17 mm.

Elementy sg sprzedawane parami.

Wyposazenie:
do K0973



Listwy bazowe przykrecane

:':L Materiat:
Stal do naweglania.

@ / \ @ "}_ | Wersja:

Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0974.0900515

Wskazéwka:

Listwy bazowe przykrecane sg przeznaczone

do ustawiania wysokosci podpory obrabianego

przedmiotu.

Poprzez sfrezowanie przykreconych listew

mozna 0siagnac zadana gleboko$¢ mocowania
KIPP Listwy bazowe, przykrecane obrabianego przedmiotu. Umozliwia to
osiggniecie bardzo wysokiej doktadnosci

Nr Zamowienia B H wzgledem stotu maszynowego.
K0974.0900515 % 15 Elementy sg sprzedawane parami.
K0974.1250515 125 15 Wyposazenie:

do K0973

Tuleje dystansowe
Materiat:
— Stal do ulepszania ciepinego.
Q —— 11 Wersja:
Oksydowane.
Przyktad zamdwienia:
L1 K0990.060
Wskazdowka:

Do ustawiania rozstawu szczek mocujgcych.
Dostawa wraz z nakretka.
Tuleje dystansowe mozna dowolnie tgczy¢ ze soba.

KIPP Tuleje dystansowe
Nr Zaméwienia D L1 Zakres mocowania
K0990.060 34 60 Przedtuzenie 0 60 mm
K0990.120 34 120 Przedtuzenie 0 120 mm
K0990.240 34 240 Przedtuzenie o0 240 mm

K0990.480 34 480 Przedtuzenie o0 480 mm




Tuleje dystansowe

L1

=&

a14

Otwor przekazujacy site

1)

2)

3)

4)

9)

KIPP Tuleje dystansowe

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0991.060

Wskazdowka:

Do ustawiania rozstawu szczek mocujgcych.

Dostawa wraz z nakretka.

Tuleje dystansowe sg tgczone poprzez boczne otwory ze
szczekami mocujgcymi.

W kazdym imadle 5-osiowym kompaktowym musi by¢
zamontowana tuleja dystansowa.

Wskazéwka dotyczaca planu:
1) Szeroko$¢ mocowania 20 - 80 mm tuleja adaptacyjna
60 mm + watek z gwintem

2) Szeroko$¢ mocowania 80 - 140 mm tuleja
adaptacyjna 120 mm + watek z gwintem

3) Szeroko$¢ mocowania 140 - 200 mm tuleja
adaptacyjna 120 mm + tuleja wydtuzajaca 60 mm +
watek z gwintem

4) Szeroko$¢ mocowania 200 - 260 mm tuleja
adaptacyjna 120 mm + tuleja wydtuzajaca 120 mm +
watek z gwintem

5) Szeroko$¢ mocowania 260 - 320 mm tuleja
adaptacyjna 120 mm + tuleja wydtuzajaca 120 mm +
tuleja wydtuzajgca 60 mm + watek z gwintem

Nr Zaméwienia A

Zakres mocowania

K0991.060 56
K0991.120 116

38 74

38 134

20-80
80-140
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Ptyty bazowe

Materiat:
Stal do naweglania.

8H7

Wersja:
Oksydowane.
Powierzchnia robocza szlifowana.

S
T oo T:tiéiééé:i;ééééé "ééééa‘:‘;ééw ]

-

63 A>|

N

.O__
¥
7
20 H7

Przyktad zamoéwienia:
K0994.090280

12H7

3
S

Wskazdwka:

Plyty bazowe z rowkami na spodzie umozliwiajg
tatwe ustawienie i montaz imadta na stole
maszynowym.

20, Mozliwe mocowanie w otworach M.T.P. 12F7 przy
, rozstawie rastra 40 mm i 50 mm.

Przewidziano boczne wyztobienia na osobne

|

o N elementy mocujace.
g12h7 =
A2
Al
I U e s e
R K "P*"’@‘P@‘P@‘P@@@@@@?W@@NNWNW@@} @
bl [ 1[ ol | pol 1 ol hoopo bobo o cdedod bl | lad | bod | I
10
A
L
KIPP Piyty bazowe
Nr Zamowienia A Al A2 B L Sruby Ciezar
montazowe kg
K0994.090280 20x10 240 250 90 280 K0815.12055 6,14
K0994.125280 20x10 240 250 125 280 K0815.12055 8,86
K0994.090400 31x10 350 360 90 400 K0815.12055 8,58
K0994.125400 31x10 350 360 125 400 K0815.12055 12,24
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Szczeki mocujgce kompletne

po lewej stronie

80

po prawej stronie

Materiat:
Szczeki: stal naweglana.

Naktadki mocujgce: stal narzedziowa.

& .
Wersja:
Szczeki oksydowane.
Szczeki mocujgce niepowlekane.
o | S Przyktad zaméwienia:
( | — K0976.09015010
Wskazowka:
E— Kompletne szczeki mocujace zwigkszajg mozliwosci
@ kompaktowego imadta 5-osiowego.
Uzywajac kompletnych szczek mocujgcych, mozna
mocowac krzyzowo detale o duzych gabarytach.
W ten sposéb mozna uzyska¢ mocowanie 4-stronne.
Potrzebne sa do tego dodatkowo ptyty podstawowe,
tuleje dystansowe i sprzegta do mocowania
krzyzowego.
o
o
o
o
o
o
o
o
KIPP Szczeki mocujace kompletne
Nr Zaméwienia Wersja B Ciezar
kg
K0976.09015010 prawy 90 5,18
K0976.09015020 lewy 90 54
K0976.12515010 prawy 125 7,42
K0976.12515020 lewy 125 7,42

22



Przyktad zastosowania

Notatki

23



Szczeki wahliwe

110 Materiat:
Korpus: stal naweglana.
I QQV Szczeki mocujgce: stal narzedziowa.
A Wersja:
Korpus oksydowany.
Szczeki mocujgce hartowane, niepowlekane.
Przyktad zaméwienia:
. K0988.09015010
=]
TR Wskazéwka:
Szczeki wahliwe stosuje sie do mocowania ukosnych
przedmiotow obrabianych.
Naktadki mocujgce szczek wahliwych mozna wychylic
0 = 4°, Szczeki wahliwej mozna dodatkowo uzy¢ jako
szczeki statej.
Stabilne wykonanie z 2 $rubami mocujgcymi.
I
: O
|
KIPP Szczeki wahliwe
Nr Zaméwienia B Cigzar
kg
K0988.09015010 90 6
K0988.12515010 125 8,77

24



Naktadki mocujace gtadkie do szczek wahliwych

20

1

40

|
|
|
|
B

KIPP Naktadki mocujace gtadkie do szczek wahliwych

1,5

Nr Zamowienia B
K1001.0900 90
K1001.1250 125

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
hartowana, niepowlekana.

Przyktad zamowienia:
K1001.0900

Wskazowka:
Do mocowania przedmiotéw obrabianych po obrdbce
wstepnej i po szlifowaniu.

Produkty sprzedawane sg na sztuki.

Naktadki mocujgce z pinami do szczek wahliwych

OO

20

y

KIPP Naktadki mocujace z pinami do szczgk wahliwych

1,7

Nr Zaméwienia B Liczba
pinéw
K1001.0901 90 6
K1001.1251 125 8

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Szczeka mocujgca hartowana, niepowlekana.
Piny hartowane, oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K1001.0901

Wskazoéwka:
Do ksztattowego mocowania, np. surowych detali,
odlewow itp.

produkty sprzedawane sg na sztuki.
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Szczeki wewnetrzne

Materiat:
Korpus: stal naweglana.
Szczeki mocujgce: stal narzedziowa.

Wersja:
Korpus oksydowany.
Szczeki mocujgce hartowane, niepowlekane.

Przyktad zaméwienia:

K0987.0901500

g S Wskazowka:

| IS Szczeki wewnetrzne stosuije sie do jednoczesnego

i = mocowania 2 przedmiotéw obrabianych.

l Szczeki wewnetrzne mozna przesuwaé odpowiednio
do wymiardéw obrabianych przedmiotéw. Dzigki czemu
mozna zamocowaé 2 przedmioty obrabiane o réznych

{%_ gabarytach.
47
|
I
€6 [ 6]
| |
N
|
KIPP Szczeki wewnetrzne
Nr Zaméwienia B Cigzar
kg
K0987.0901500 90 3,38
K0987.1251500 125 5,1
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Naktadki mocujace gtadkie do szczek wewnetrznych

B
! |
E
! ! Materiat:
Stal narzedziowa.
Wersja:
A hartowana, niepowlekana.

Przyktad zamodwienia:

_@______ <§§> | K1002.0900
Wskazowka:

Do mocowania przedmiotéw obrabianych po obrébce
wstepnej i po szlifowaniu.

KIPP Naktadki mocujace gtadkie do szczek wewnetrznych orodukly sprzedawane na sztuki

Nr Zaméwienia A B
K1002.0900 61 90
K1002.1250 96 125

Naktadki mocujace z pinami do szczek wewnetrznych

H H Materiat:
Stal narzedziowa.
Wersja:

A Szczeka mocujgca hartowana, niepowlekana.
Piny hartowane, oksydowane.

s ,\T wou %\ 1 Przyktad zaméwienia:
_6.-2 \_L/

K1002.0901
I S S S S

22

=T Wskazowka:
Do ksztattowego mocowania, np. surowych detali,
odlewdw itp.

KIPP Naktadki mocujace z pinami do szczek wewnetrznych orodukly sprzedawane sg na sztuki.

Nr Zaméwienia A B Liczba
pinéw
K1002.0901 61 90 6
K1002.1251 96 125 8
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Piny mocujace

Powierzchnia gtadka
5 + = / \ “
\\/
B Materiat, wersja:
Stal narzedziowa, hartowana.
Powierzchnia ryflowana Przyktad zamoéwienia:
K0946.05600
Wskazowka:
- “ Odpowiednie do szczgki mocujacej standardowej i
S | % S adapteréw do obrébki detali okragtych.
Montaz odbywa sig poprzez wcisnigcie.
KIPP Piny mocujgce
Nr Zamowienia Wersja D1 Zastosowanie
K0946.05000 sptaszczony 7,5 Materiat 0 wytrzymatosci na rozcigganie ponad 1000 N/mm?
K0946.05400 Powierzchnia ryflowana 4 Materiat o wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?
K0946.05600 Powierzchnia ryflowana 6 Materiat 0 wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?

Przyktad zastosowania

28



Zestaw elementéw mocujgcych okragtych

B 13,5

10

KIPP Zestaw elementow mocujacych okragtych

18

Materiat:
Stal narzedziowa.

Wersja:
Szczeka mocujgca hartowana, niepowlekana.
Piny hartowane, oksydowane.

Przyktad zaméwienia:
K0989.09035

Wskazowka:
Do mocowania detali okragtych.

Elementy sg sprzedawane parami.

Nr Zaméwienia B Zakres mocowania
min. - mak.

K0989.09035 90 20 mm - 250 mm

K0989.12535 125 20 mm - 320 mm




Materiat:
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Sprzegto

do mocowania krzyzowego

KIPP Sprzegto do mocowania krzyzowego

Nr Zaméwienia

K0992.178
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Blokada boczna - zderzak

Materiat:
1 Stal do naweglania.

Wersja:
Ramie wychylne, oksydowane.
Kotek oporowy nielakierowany.

Przyklad zaméwienia:
K0993.150

85,5

Wskazoéwka:

Zestaw ogranicznikow (zderzakow) do bezposrednio

mocowania na szczgkach.

Ogranicznik mozna odchyli¢ w celu obrébki przedmiotu
| obrabianego bez straty wymiaru ogranicznika.

e
©

Dostawa w komplecie z elementami dodatkowymi.

M8

60
=
=

KIPP Blokada boczna - zderzak

Nr Zamowienia Odpowiedni do

K0993.150 Imadto 5-osiowe KOMPAKTOWE
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Zestaw tap mocujacych

K1008.0012
K1008.0016 67.2
5 | OO
Materiak:
115 | Stal do ulepszania cieplnego.
Wersja:
Oksydowane.
I ] Przyktad zamowienia:
i K1008.0012
j=)
® | S Wskazowka:
I i ha Zestaw tap mocujacych do imadet 5-osiowych kompaktowych.
10 Umozliwiajg mostkowanie systeméw rowkow teowych, siatek
+ otwordw i rozstawow otworéw mocujacych.
D
K1008.1412
K1008.1816 67,2 20

B
B1
7Y
|
D
‘;,
(P__.
14
20

I 18

115 M6

o .

° |

S
]
0.1 10
|
B2
KIPP Zestaw tap mocujacych
Nr Zamowienia B B1 B2 D

K1008.0012 36 12,8 - M12
K1008.0016 40 16,8 - M16
K1008.1412 36 12,8 13,5 M12
K1008.1816 40 16,8 17,5 M16
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klucz dynamometryczny

do kompaktowego imadta 5-osiowego

38 38
12,7 SW17 14,2 SW19

Zakres dostawy:

Zestaw zawiera nastepujace elementy:
Klucz dynamometryczny

Wkitadka klucza nasadowego SW17
Wkitadka klucza nasadowego SW19

Zasada dziatania:
Sposob dziatania uchwytéw z kluczem dynamometrycznym
- Odblokowac.

- Nacisng¢ uchwyt o ok. 8 mm do przodu i obréci¢ w zagdanym kierunku.

- Obroci¢ uchwyt z zagdanym momentem obrotowym.
- Nieco obrdci¢ uchwyt z powrotem.
- Zablokowac.

Odpowiedni do:
Imadto 3-osiowe
Imadto 5-osiowe
Imadto 5-osiowe kompaktowe

Materiak:
Stal.

Wersja:
Powierzchnia: chromowana na twardo

Przyktad zaméwienia:
K1489.01

Wskazowka:

Zestaw klucza dynamometrycznego 20-120:

- Doktadnosé +/- 3% wartosci podziatki (w kierunku uruchamiania)

(5107-3 CT +/- 4% doktadnosci wyzwalania)

- Zabezpieczenia: - dotykowe (wyzwalanie czgstkowe)

- akustyczne (element zatrzaskujacy)

- Zaprojektowano pod katem wymagajgcych zastosowan w warsztacie.

- Szeroki zakres zastosowan przy kontrolowanym dokrecaniu Srub.
Zastosowania w przemysle i rzemio$le.

- Zoptymalizowany pierscien uszczelniajacy zapewniajacy ochrone przed
ciatami obcymi.

- Zestaw do naprawy grzechotki, przeznaczony do samodzielnego montazu
przez klienta, daje mozliwo$¢ wieloletniego uzytkowania.

- Uchwyt z zabezpieczeniem przed zsuwaniem dla fatwego przenoszenia sity
poprzez pewniejszy chwyt.

- Pomoc regulacyjna w postaci punktéw blokady dla optymalnej fatwosci
obstugi gwarantuje pewne i szybkie ustawianie zgdanego momentu
obrotowego poprzez obrét uchwytu.

- Bezpieczne blokowanie wartosci nastawczych poprzez funkcje zatrzasku na
wianuszku obrotowym.

- Symbole zamka wskazujg poszczegolne stany blokady.

- Mozliwo$¢ mocowania petli linowej poprzez otwory w blokujagcym wianuszku
obrotowym.

- Czytelna, kontrastowa podziatka.

- Trwata czytelno$¢ poprzez wykonane laserowo oznaczenia na podziatce.

- Whudowana dzwignia przetaczajaca.

- Poswiadczony na zgodno$¢ z DIN EN IS0 6789-2:2017.

- Posiada certyfikat kalibracji i numer seryjny.

- Dostawa w stabilnym opakowaniu (Hexa-Drehpack).

- Przekroj czworokgtny wg DIN 3120, ISO 1174-1, DIN EN ISO 6789-2:2017.

Wktadka klucza nasadowego (6-katna):

- Z radetkowaniem

- Powierzchnia: chromowana, polerowana
- DIN 3124, 1S0 2725-1

Zalecenia:
Roczny interwat przegladéw dla kluczy dynamometrycznym z uwzglednieniem
gornego limitu 5000 cykli zmiany obcigzenia.

KIPP Klucz dynamometryczny do kompaktowego imadta 5-osiowego

Nr Zamowienia Nazwa Wersja Typ produktu moment obrotowy
Nm
K1489.01 klucz dynamometryczny zestaw Rekojescia obrotowa 20-120
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Imadto 3-osiowe
Imadto 5-osiowe
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Imadto 5-osiowe

Nowatroskie rozwigzanie mocowania do obroébki 5-osiowe;j

Imadta 5-osiowe stanowig dodatkowy element nowoczesnych centrow frezarskich, dzigki
ktéremu ich konstrukcja przybiera niespotykana dotychczas forme.

W wielu obrabianych przedmiotach stopien ztozonosci stale zwieksza sig, za$ ich produkcja musi by¢
realizowana w coraz krotszym czasie i z najwyzsza precyzja. Celem spetnienia tych kryteriéw detale
coraz cze$ciej obrabiane sg kompleksowo. W zwigzku z tym producenci obrabiarek, opracowujac
nowoczesne technologie produkcji, biorg pod uwage trend zmierzajacy do stosowania obrébki
5-osiowej. Doktadnos¢ tych maszyn przekfada sie catkowicie na wysoka jakos$¢ obrobionego
przedmiotu.

W zwigzku z coraz wigkszymi mozliwosciami ksztattowania przedmiotéw obrabianych przy

uzyciu technologii 5-osiowej, warunkiem wstepnym efektywnego wykorzystania maszyn jest
zaimplementowanie optymalnego systemu mocowania. Zastosowanie optymalnego systemu
mocowania zapewnia miedzy innymi mozliwos¢ bardzo doktadnej obrdbki detali realizowanej przez
maszyne bez przeszkod i w sposob kompleksowy.

Imadta 5-osiowe zapewniajg obrdbke eliminujgca uszkodzenia krawedzi i generowanie drgan, przy
sitach tngcych i posuwowych sitach skrawania o bardzo wysokich wartosciach. Dopuszczajg one
stosowanie niezwykle krétkich narzedzi, ktére gwarantujg uzyskanie wymaganych tolerancji oraz
jakosci powierzchni.

Imadta 5-osiowe umozliwiajgce obrobke 5-stronng w jednym zamocowaniu

e mozliwo$¢ montazu na plytach z siatkg otwordw, ptytach z rowkami teowymi oraz na wiasnych przyrzadach

* sita mocujaca do 42 kN dzigki montazowi tulei mocujgcej bezposrednio pod obrabianym detalem
* rozstaw mocowania 22 - 236 mm, moze by¢ dowolnie zwigkszany przy uzyciu tulei dystansowych

e umozliwia mocowanie detali surowych, wykonczonych, okragtych oraz o nieregularnym ksztatcie

e mocowanie ksztattowe bez nacig¢ wstepnych Imadfo 5-osiowe

® rozne wysokosci mocowania (patrz rys.) imadlo 5-osiowe

* mata gteboko$¢ mocowania 8 mm Zestaw podstawowy
imadlo 5-osiowe

Imadto 3-osiowe

Imadfo 3-osiowe

Zestaw podstawowy
imadfo 3-osiowe

Upinaci vyska
175 mm
Wysokos¢ mocowania
150 mm z adapterem
Wysokos¢ mocowania podwyzszajacym
125 mm z adapterem
Wysokos¢ mocowania ~ podwyZszajgcym
100 mm
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Imadto 5-osiowe

Wysokosc
o mocowania
Wysokosc 225 mm z adap te(em .
mocowania adapterem podwyzszajacym
200 mm z podwyzszajacym
adapterem
podwyzszajacym



Imadto 5-osiow

e

Informacja techniczna - proces mocowania

Proces mocowania polega na wprowadzeniu hartowanego wymiennego pinu
mocujgcego w przedmiot obrabiany. Czynno$¢ ta zapewnia mocowanie ksztattowe
przy jednoczesnym wyeliminowaniu wstepnego wyttaczania powierzchniowe-

go. Sptaszczone piny mocujace stosowane sg opcjonalnie do mocowania detali

w przypadku ktorych nie jest mozliwe mocowanie ksztattowe. Elastycznosé
procesow technologicznych zwigkszajg specjalne szczeki mocujace oraz okragte
adaptery mocujace przeznaczone do mocowania detali o okragtym ksztatcie,
wchodzgce w sktad wyposazenia dodatkowego.

Kupujac imadto 5-osiowe Kipp otrzymuja Pafistwo uniwersalny element mocujacy,
w ktdrym mozna mocowac detale o gabarytach w zakresie 22 — 236 mm. Zasto-
sowanie elementoéw przedtuzajacych umozliwia swobodne zwigkszanie rozstawu

mocowania.

Ogromna sita zaciskowa o wartosci do 42 kN nie jest wowczas tracona

w wyniku zginania

Sita docisku jest generowana dokfadnie w
tym punkcie, w ktérym zostaje przytozona.
Dzieje sie tak dzigki zastosowaniu tulei
mocujacej bezposrednio pod obrabianym
przedmiotem.

rozsuwanie sig
szczek pod
wptywem

obciazenia

e szczeki zaciskowe nie rozwierajg sie pod
obcigzeniem

e brak naprezen stotu maszynowego

¢ mozliwo$é uzyskania sit skrawania .
0 najwyzszej wartosci dzieki niezwykle
wysokiej sztywnosci

tradycyjne imadta

Imadto 5-osiowe - konstrukcja systemu

Poz.| Nazwa Sztuk
1 [ Szczeki state 1
2 | Szczeki ruchome 1
3 | Plyta podstawowa do szczek statych 1
4 | Plyta podstawowa do szczek ruchomych 1
5 | Szczeki mocujace standardowe ze $rubg z them walcowym (5.1)| 2
6 | Pin mocujacy 12
7 | Tuleja mocujaca (7) z obsadg (7.1) 1
8 |Nakretka 1
9 | Tuleja dystansowa (9) z nakretka (9.1) 1
10 | Sruba mocujaca 4
11 | Listwa podporowa 2
12 | Sruba z them walcowym DIN 6912 M8x12 2
13 | Wskazowka 1
14 | Sruba z tbem walcowym DIN 913 M8x8 1
15 | Sruba z tbem walcowym DIN 912 M12x20 2
16 | Sruba z tbem walcowym DIN 912 M12x40 3
17 | Kotek walcowy DIN 7979 8x20 2

brak rozsuwania
sig szczek pod
wptywem obcigzenia
(réwnolegte moco-
wanie przedmiotow)

Imadto 5-osiowe
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Imadto 3-osiowe do siatki otwoérow M.T.P

22-236
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Sita zacisku — imadto 3-osiowe
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22

Sita zacisku w kN

KIPP Imadto 3-osiowe do siatki otworéw M.T.P

Materiat:

Plyty bazowe i szczeki ze stali do naweglania.
Listwy podporowe ze stali.

Szczeki mocujgce ze stali specjalnej.

Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.

Wersja:

Plyty bazowe i szczeki oksydowane.

Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.

Szczeki mocujace z potyskiem.Pin mocujgcy hartowany,
Z potyskiem.

Przyktad zamowienia:
K0939.4012100

Wskazowka:

Imadto 3-osiowe do montazu na ptytach z siatka
otwor6w. Imadfo umozliwia swobodng obrébke z
3-stron bez ryzyka wystgpienia kolizji z narzedziem przy
gteboko$ci mocowania 8 mm. System ten pozwala na
uzyskanie rozstawu mocowania w zakresie 22-236 mm,
a przy uzyciu opcjonalnych tulei dystansowych K0947
mozliwe jest jej zwiekszenie o dowolng dtugosc.

Montaz tulei mocujgcej bezposrednio pod detalem
obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
mocujgca o wartosci do 22 kN, ktora nie jest tracona

w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinéw
mocujacych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe bez
nacie¢ wstepnych.

Do mocowania imadta na ptytach z siatkg otworéw
zaleca sig $ruby pasowane K0815.

Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa o
wymiarze L = 60 mm oraz 1 0o wymiarze L = 120 mm.

* Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za pomocg
adapterow podwyzszajgcych K0941 i listew bazowych
K0942.

Wyposazenie:
Blokada K0948
Sruby pasowane K0815

Nr Zamoéwienia  Rozstaw otworéw A Al B

B1

B2

D H maks. sita Cigzar
zacisku kg
kN

K0939.4012100 40x40 (M12) 40 160 190
K0939.5012100 50x50 (M12) 50 150 190
K0939.5016100 50x50 (M16) 50 150 190

148
138
134

124
114
110

12 100 * 22 18,88
12 100 * 22 19,445
16 100 * 22 18,74
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Imadto 3-osiowe do rowkdéw teowych
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KIPP Imadto 3-osiowe do rowkow teowych

140

[

Materiat:

Plyty bazowe i szczgki ze stali do naweglania.
Listwy podporowe ze stali.

Szczeki mocujgce ze stali specjalne;.

Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.

Wersja:

Plyty bazowe i szczeki oksydowane.

Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.
Szczeki mocujgce z potyskiem.Pin mocujgcy
hartowany, z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0940.063100

Wskazdowka:

Imadto 3-osiowe do montazu na stotach maszynowych
z rowkami teowymi. Imadto umozliwia swobodng
obrébke z 3-stron bez ryzyka wystapienia kolizji z
narzedziem przy gteboko$ci mocowania 8 mm. System
ten pozwala na uzyskanie rozstawu mocowania w
zakresie 22-236 mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei
dystansowych K0947 mozliwe jest jej zwigkszenie 0
dowolng dtugosc.

Montaz tulei mocujgcej bezpoSrednio pod detalem
obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
mocujgca o warto$ci do 22 kN, ktora nie jest tracona
w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinéw
mocujgcych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe
bez nacie¢ wstepnych.

Do mocowania imadta na stotach z rowkami teowymi
zaleca sie zestaw mocujacy K0951.

Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze L = 120
mm.

* Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za pomoca
adapterow podwyzszajgcych K0941 i listew
bazowych K0942.

Wyposazenie:
Blokada K0948
Zestaw mocujgcy K0951

Nr Zamowienia Odpowiedni do

Al

maks. sita Ciezar
zacisku kg
kN

K0940.063100 Rozstaw pomigdzy rowkami 63 - 126

63

126

158

12,5 100 * 22 14,8
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Imadto 5-osiowe do siatki otwoérow M.T.P
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KIPP Imadto 5-osiowe do siatki otworéw M.T.P

5
4
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Materiat:

Plyty bazowe i szczeki ze stali do naweglania.
Listwy podporowe ze stali.

Szczeki mocujgce ze stali specjalne;.

Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.

Wersja:

Plyty bazowe i szczeki oksydowane.

Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.
Szczeki mocujace z potyskiem.Pin mocujacy
hartowany, z potyskiem.

Przyktad zamdwienia:
K0939.4012175

Wskazowka:

Imadto 5-osiowe do montazu na ptytach z siatka
otwor6w. Imadfo umozliwia swobodng obrdbke z
5-stron bez ryzyka wystgpienia kolizji z narzedziem
przy gtebokosci mocowania 8 mm. System ten pozwala
na uzyskanie rozstawu mocowania w zakresie 22-236
mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei dystansowych
K0947 mozliwe jest jej zwiekszenie o dowolng dtugosc.
Montaz tulei mocujacej bezposrednio pod detalem
obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
mocujgca o wartosci do 42 kN, ktdra nie jest tracona

w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinow
mocujacych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe
bez nacig¢ wstepnych.

Do mocowania imadta na ptytach z siatkg otworow
zaleca sie Sruby pasowane K0815.

Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze L = 120
mm.

* Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za pomoca
adapteréw podwyzszajgcych K0941 i listew
bazowych K0942.

Wyposazenie:
Blokada K0948
Sruby pasowane K0815

Nr Zamoéwienia  Rozstaw otworéw A Al B

B1

B2

D H maks. sita Cigzar
zacisku kg
kN

K0939.4012175 40x40 (M12) 40 160 190
K0939.5012175 50x50 (M12) 50 150 190
K0939.5016175 50x50 (M16) 50 150 190

148
138
134

124
114
110

12 175~ 42 25,095
12 175~ 42 25,232
16 175~ 42 25

40



Imadto 5-osiowe do rowkdéw teowych

22-236
(mozliwos¢
zwigkszenia 20,
rozstawu) s
[
— =104 s
: @ § Materiat: _ . . .
@ S Plyty bazowe i szczeki ze stali do naweglania.
(=) . .
E Listwy podporowe ze stali.
o § Szczeki mocujace ze stali specjalne;.
@ N ‘é Pin mocujacy ze stali narzedziowe;.
S
= Wersja:
|- Plyty bazowe i szczeki oksydowane.
Listwy podporowe hartowane, z potyskiem.
! ) Szczeki mocujace z potyskiem.Pin mocujgcy
i | hartowany, z potyskiem.
Przyktad zaméwienia:
K0940.063175
Wskazdowka:
D SW19 Imadto 5-osiowe do montazu na stotach maszynowych
/ z rowkami teowymi. Imadto umozliwia swobodng
obrébke z 5-stron bez ryzyka wystapienia kolizji z
y 7 narzedziem przy gteboko$ci mocowania 8 mm. System
| | SN b T <$r ten poz.wala na uzyskanie rozs.tavxllu mogowania w .
I @ 5 [ @ zakresie 22-236 mm, a przy uzyciu opcjonalnych tulei
dystansowych K0947 mozliwe jest jej zwigkszenie 0
_ — \—\ ) T h | © ~— dowolng dfugo$c.
<| < T / BT _i__ ——1 B Q@ Montaz tulei mocujacej bezposrednio pod detalem
. @ 5 § [ @ | obrabianym sprawia, ze na detal oddziatuje sita
fan [ mocujgca o warto$ci do 42 kN, ktora nie jest tracona
[ —G—} @ D i @ — ﬁ w wyniku zginania. Zastosowanie ryflowanych pinéw
- J |/ O HOF—————— mocujgcych 4 mm zapewnia mocowanie ksztattowe
® j @ bez nacie¢ wstepnych.
I S - Do mocowania imadta na stotach z rowkami teowymi
98 98 zaleca sie zestaw mocujacy K0951.
Do zestawu imadta dotgczona jest 1 tuleja dystansowa
0 wymiarze L = 60 mm oraz 1 o wymiarze L = 120
Sita zacisku — imadto 5-osiowe mm.
50 * Wysoko$¢ mocowania mozna zwigkszy¢ za pomocg
- 42 adapterow podwyzszajgcych K0941 i listew
—; 40 /35'//’ bazowych K0942.
% 30 28 Wyposazenie:
& 5 2/ Blokada K0948
s 12 Zestaw mocujacy K0951
[ /
0 i | ; ; . ; .
20 40 60 80 100 120 140
Moment obrotowy w Nm
KIPP Imadto 5-osiowe do rowkow teowych
Nr Zamowienia Odpowiedni do A Al B D H maks. sita Ciezar
zacisku kg
kN
K0940.063175 Rozstaw pomigdzy rowkami 63 - 126 63 126 158 12,5 175* 42 21,32
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Adaptery podwyzszajgce

Zwigkszenie wysoko$ci adaptera Zwigkszenie wysokosci adaptera
po stronie ruchomej po stronie nieruchomej

o-—-0 [e

3
o
0

96

75,5

w N
S

KIPP Adaptery podwyzszajace

Material, wersja:
Stal do naweglania, oksydowana.

Przyklad zamowienia:
K0941.025
(dostawa w parach)

Wskazowka:

Adaptery podwyzszajace montowane sg pomigdzy
ptytg podstawowa a szczgkami. Pozwala to na
zwigkszenie wysokosci mocowania w przypadku
imadta 3-osiowego do 125 lub 150 mm. W przypadku
imadta 5-osiowego wysoko$¢ mocowania moze zostac
zwigkszona do 200, 225 lub 250 mm.

W przypadku zastosowania adapterow
podwyzszajgcych nalezy zamowi¢ takze odpowiednie
listwy podporowe K0942.

Dostawa wraz ze $rubami mocujgcymi i kotkami
ustalajacymi.

K0940.063175

/ K0948.100

K0942.225\ /
/

K0951.1412
K0941.050

K0952.14063400

Nr Zaméwienia H Ciezar
kg
K0941.025 25 1,945
K0941.050 50 3,68
K0941.075 75 (25 + 50) 5,271
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Listwy bazowe

96

N
s

H +0,02

Materiat, wersja:
Stal hartowana, z potyskiem.

Przyklad zamowienia:
K0942.100
(dostawa w parach)

Wskazowka:

W przypadku zwigkszenia wysokosci mocowania za
pomocg adapteréw podwyzszajacych K0941 konieczna
jest wymiana listew bazowych na wyzsze.

* W zestawie 12 pindw mocujgcych K0946.05600.

iy
@ TF=@,
(@) o o = (P
A
° S
=
oS
o
© S
| &
NE)
3
I
s
L LI
KIPP Listwy bazowe
Nr Zamowienia H Odpowiedni do
K0942.100 100 Zestaw podstawowy imadio 3-osiowe
K0942.105* 105 Zestaw podstawowy imadio 3-osiowe
K0942.125 125 Imadto 3-osiowe z adapterem podwyzszajacym 25 mm
K0942.150 150 Imadto 3-osiowe z adapterem podwyzszajacym 50 mm
K0942.175 175 Zestaw podstawowy imadifo 5-osiowe
K0942.180* 180 Zestaw podstawowy imadifo 5-osiowe
K0942.200 200 Imadto 5-osiowe z adapterem podwyzszajagcym 25 mm
K0942.225 225 Imadto 5-osiowe z adapterem podwyzszajagcym 50 mm
K0942.250 250 Imadto 5-osiowe z adapterem podwyzszajacym75 mm (25 + 50)
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Szczeka mocujgca standardowa

19 19 16 19 19
6 o 606 © = .
S — [ | [
|
QO ©O -
19 3.;5 19
100
KIPP Szczeka mocujgca standardowa
Nr Zamowienia Odpowiedni do
K0943.110008 do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych
K0944
Szczeka mocujaca gtadka

©©

©©

30

19

35

19

100

KIPP Szczeka mocujaca gtadka

Nr Zaméwienia

Odpowiedni do

K0944.210020

do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

44

Materiat, wersja:
Stal specjalna, z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0943.110008

Wskazowka:
Szczeki mocujgce z otworami na piny mocujace.
Odpowiednie do wszystkich imadet 3- i 5-osiowych.

Wyposazenie:
Piny mocujace K0946

Materiat, wersja:
Stal 1.0503, z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0944.210020

Wskazdowka:
Szczeki mocujace z naddatkiem obrébkowym.
Odpowiednie do wszystkich imadet 3- i 5-osiowych.



Szczeka mocujaca

=—— ]

Sruba z them walcowym DIN 6912 M8x14 10.9

21

19

35

19

100

KIPP Szczeka mocujgca

Nr Zamowienia

Odpowiedni do

K0953.110008

do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

Adaptery do obrébki detali okragtych

5
!
S
|
|
=
02135
22
|
] S

KIPP Adaptery do obrébki detali okragtych

Nr Zaméwienia

Odpowiedni do

K0945.135010

do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych

Materiat, wersja:
Stal specjalna, z potyskiem.

Przyktad zaméwienia:
K0953.110008

Wskazéwka:
Szczeki do mocowania detali po obrobce wstepne;.
Odpowiednie do wszystkich imadet 3- i 5-osiowych.

Elementy sg sprzedawane parami.

Materiat, wersja:

Adaptery ze stali utwardzonej, oksydowane;.
Sruba z them walcowym klasa wytrzymatosci
10.9.

Przyktad zamowienia:
K0945.135010
(dostawa w zestawie 4 szt.)

Wskazowka:

Do mocowania detali okragtych o $rednicy
30-200 mm. Mocowana bezposrednio na
standardowej szczece mocujgcej lub na szczece
w wersji z naddatkiem obrébkowym.

Wyposazenie:
Piny mocujace K0946
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Piny mocujace

Powierzchnia gtadka

75

Powierzchnia ryflowana

S 1 s
KIPP Piny mocujgce
Nr Zamowienia Wersja D1 Zastosowanie
K0946.05000 sptaszczony 7,5  Materiat o wytrzymato$ci na rozcigganie ponad 1000 N/mm?

K0946.05400 Powierzchnia ryflowana 4 Materiat o wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?

K0946.05600 Powierzchnia ryflowana 6  Materiat o wytrzymatosci na rozcigganie do ok. 1000 N/mm?

Przyktad zastosowania

46

Materiat, wersja:
Stal narzedziowa, hartowana.

Przyktad zamoéwienia:
K0946.05600

Wskazéwka:

Odpowiednie do szczgki mocujacej standardowej i
adapterow do obrdbki detali okragtych.

Montaz odbywa si¢ poprzez wcisnigcie.



Tuleje dystansowe z nakretka

Materiat, wersja:

L Nakretka zigczkowa Stal do ulepszania cieplnego, oksydowana.
Przyktad zamowienia:
3‘ - R K0947.060
> - = A .
§ ¢_ S ‘S’os Iz(\?vfgl‘(’;lz(:r;ia rozstawu.

Dostawa wraz z nakretka. Tuleje dystansowe mozna
ze sobg taczy¢ w dowolny sposob.

KIPP Tuleje dystansowe z nakretka

Nr Zaméwienia L Zakres mocowania
K0947.060 60 22-82
K0947.120 120 82-142
K0947.240 240 Przedtuzenie 0 240 mm
K0947.480 480 Przedtuzenie 0 480 mm

Blokada boczna - zderzak

56

ﬂf- —— Materiat:

Stal do naweglania.

Wersja:
Ramie wychylne, oksydowane.

16 Kotek oporowy nielakierowany.

Przyktad zamodwienia:
K0948.100

Wskazéwka:

Blokada do bezposredniego mocowania na
szczece statej. Aby umozliwi¢ swobodng
obrdbke, po ustaleniu potozenia blokade mozna
odchyli¢. Dostawa w komplecie z elementami

KIPP Blokada boczna - zderzak dodatkowymi.

Nr Zamowienia Odpowiedni do

K0948.100 do wszystkich imadet 3-osiowych oraz 5-osiowych
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Sruby pasowane

forma B

A

KIPP Sruba pasowana forma B

Nr Zamowienia A B (& D E G SW
K0815.12055 12 55 18 22 M12 67 10
K0815.16055 16 55 24 25 M16 71 14

Zestaw mocujacy

do rowkdw teowych

Mi12

KIPP Zestaw mocujacy do rowkow teowych

Nr Zaméwienia Wersja B
K0951.1412 Szerokos¢ rowka 14 14
K0951.1812 Szerokos¢ rowka 18 18

48

Materiat:
Stal do ulepszania
cieplnego.

Wersja:

Hartowane i oksydowane.
Gniazdo pasowane -
szlifowane.

Przyktad zamdwienia:
K0815.12055

Material, wersja:
Stal do ulepszania cieplnego, oksydowana.

Przyktad zaméwienia:
K0951.1412

Wskazéwka:

Zestaw mocujgcy do pozycjonowania i mocowania
imadet 3- i 5-osiowych na stofach z rowkami teowymi
o wielkosci 14 lub 18.

Zestaw skfada sie z:

8 $rub z them sze$ciokatnym ISO 4014 M12x60 - 12.9
8 nakretek do rowkéw teowych DIN 508

8 podkiadek

4 kamieni ustalajgcych



Ptyta z rowkami teowymi
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KIPP Piyta z rowkami teowymi

Materiat, wersja:
Stal hartowana, oksydowana.
Powierzchnie stykowe szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K0952.14063400

Wskazéwka:
Plyty z rowkami teowymi, umozliwiajg tatwe ustawienie
i montaz imadfa na stole maszynowym.

Nr Zamowienia Wersja Cigzar
kg
K0952.14063400 Szeroko$¢ rowka 14/Rozstaw pomigdzy rowkami 63 21,135

49



50



Imadto samocentrujace

51



Wskazéwka: imadto samocentrujgce

Imadto maszynowe samocentrujgce
Doktadnos¢ centrowania +/- 0,02mm na catym obszarze mocowania.
Aby uzyskac kontrolowang site zacisku, zaleca si¢ zastosowanie klucza dynamometrycznego.

Wiele mozliwosci taczenia:

1. Montaz systemu mocujgcego z punktami zerowymi. Pasowanie 25H6/M12. Kazde imadfo samocentrujgce posiada
otwory gtadkie i gwintowane, stuzagce do montazu sworzni mocujgcych system z punktami zerowymi. Umozliwia to
integracje tych imadet z dostgpnymi systemami mocowania z punktami zerowymi.

2. Montaz systemow podporowych. Mozliwo$¢ zautomatyzowania. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ transportowania
imadet samocentrujgcych przy uzyciu systemdéw podporowych.

3. Montaz ptyty adaptacyjnej do systemu rastrowego M12/@12F7, rozstaw otworéw 50mm. Potgczenie z plyta
adaptacyjng pasujgca do systemu rastrowego M12/@12F7 gwarantuje wszechstronne pozycjonowanie na modutach
podstawowych kompatybilnych z systemem rastrowym.

4. Montaz bezposrednio na stole warsztatowym. Dzigki bocznym wpustom mocujgcym imadta samocentrujgce moga by¢
dowolnie mocowane do stotu warsztatowego.

52



Imadto samocentrujace

szerokosc¢ szczek 65 mm

g25"
M12

M10 gl

/
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110

14
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Sita zacisku (kN)

0 20 25 35 45 55 60

Moment obrotowy (Nm)

KIPP Imadto samocentrujace, szeroko$¢ szczek 65 mm

Materiat:
Korpus oraz uchwyt szczeki ze stali do naweglania
Wrzeciono z wytrzymatej stali specjalnej.

Wersja:
Korpus oraz uchwyt szczeki hartowane i szlifowane.

Przyktad zaméwienia:
K1236.065100

Wskazéwka do zaméwienia:
Dostawa z korbkg szesciokatna.
Szczeki mocujace nalezy zamawiac oddzielnie.

Wskazéwka:

Imadto samocentrujgce mechaniczne. Nadaje sie do
automatyzacji: kompatybilne z systemami obstugi.
Elastyczne mocowanie: odpowiednie do systemow
mocowania z punktem zerowym, mocowania na stole
maszynowym lub za posrednictwem ptyty bazowe;.
Doktadnos¢ centrowania: +/- 0,02 mm.

Zaleca si¢ zastosowanie klucza dynamometrycznego
w celu uzyskania odpowiedniej sity mocujgce;.

Cechy:

- rowki i otwory gwintowane do zamocowania szczek
nasadzanych

- szczeki dwukierunkowe (wyposazenie dodatkowe)
z bocznym gwintem zapewniaja duzy zakres
mocowania

- fatwe odprowadzanie widréw i chtodziwa

Nr Zamowienia Wymiary Cigzar
kg
K1236.065100 zobacz rysunek 2,95
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Imadto samocentrujace

szerokosc¢ szczek 80 - 125 mm

130
110
100

-

11
7 R O)
O
®
]
&
50

= € ©
g14%7 710" Materiat:
Korpus oraz uchwyt szczeki ze stali do naweglania
H7
025"/M12 Wrzeciono z wytrzymatej stali specjalnej.
Wersja:
| L2 | Korpus oraz uchwyt szczeki hartowane i szlifowane.
B ) 155 | Przyktad zamowienia:
K1237.080200
Sw A s Wskazowka do zaméwienia:
L3 = Dostawa z korbka szesciokatna.
E Szczeki mocujgce nalezy zamawiac oddzielnie.
C J t — IJ = Wskazdowka:
Imadto samocentrujgce mechaniczne. Nadaje si¢ do
84 L automatyzacji: kompatybilne z systemami obstugi.
Elastyczne mocowanie: odpowiednie do systemow
202 mocowania z punktem zerowym, mocowania na stole
maszynowym lub za posrednictwem ptyty bazowej.
T Doktadno$¢ centrowania: +/- 0,02 mm.
f { Zaleca sig zastosowanie klucza dynamometrycznego
95 w celu uzyskania odpowiedniej sity mocujgcej.
Cechy:
& & - rowki i otwory gwintowane do zamocowania szczek
nasadzanych
= - szczeki dwukierunkowe (wyposazenie dodatkowe)
O COD z bocznym gwintem zapewniajg duzy zakres
T mocowania
- fatwe odprowadzanie widréw i chtodziwa
B =80 mm
16
15
14
= 135
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20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
Moment obrotowy (Nm)
KIPP Imadto samocentrujace, szeroko$¢ szczek 80 mm
Nr Zaméwienia B H H1 L L1 L2 L3 SW Cigzar
kg
K1237.080200 80 50h7 16 200 6-101 66-161 52 12 5,82
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Imadto samocentrujace

szerokosc¢ szczek 80 - 125 mm

20010,02
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Moment obrotowy (Nm)
KIPP Imadto samocentrujace, szeroko$¢ szczek 125 mm
Nr Zaméwienia B H H1 L L1 L2 L3 SW Cigzar
kg
K1237.125315 125 68h7 17 315 6-188 94-276 66 14 16,85
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Nasadzana szczeka regulowana

Material, wersja:
B1 Szczeka regulowana stalowa, hartowana, powierzchnie
L B2 mocujace szlifowane.
Listwa dociskowa stalowa, hartowana.

28 2C C X C C I D I I I I C X X X X X X

Przyklad zamowienia:
K0587.0801

Wskazowka:
Szczeki nasadzane sg dostosowane do imadta
samocentrujgcego. Rozstaw mozna zwigkszac lub

H2

©
A

B zmniejszac, obracajac szczeki. Podobnie mozna
wymienic listwy dociskowe na listwy zaciskowe
z gtadka powierzchnia.
KIPP Nasadzana szczeka regulowana
Nr Zaméwienia B B1 B2 H H1 H2 H4 L Ciezar
kg
K0587.0651 38 30 17 18 21,1 9 9,5 65 0,354
K0587.0801 53 23 17 31 34,1 12 17 80 0,5
K0587.1251 67 23 17 31 34,1 18 23 125 1,55

56



Nasadzana szczeka regulowana do obroébki 5-osiowej
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KIPP Nasadzana szczeka regulowana do obrébki 5-osiowej

Materiat, wersja:

Szczeka regulowana stalowa, hartowana, powierzchnie
mocujgce szlifowane.

Listwa dociskowa stalowa, hartowana.

Przyktad zamdwienia:
K1115.0801

Wskazowka do zamowienia:

Para wysokich, nasadzanych szczek z dwoma
wkitadkami i trzema trzpieniami mocujgcymi o réznych
dtugosciach.

Wskazéwka:

Przedmiot obrabiany mocowany jest najpierw
dolnym wrzecionem mocujgcym, a nastepnie gérnym
wrzecionem mocujgcym .

Wyposazenie podstawowe:

Do szczek o szeroko$ci 80 mm.

Wysokie szczgki schodkowe naktadane dostarczane sg

parami z 2 wkfadkami mocujgcymi oraz 3 wrzecionami

mocujgcymi o réznych dtugosciach.

1. Dtugos¢ 80 mm, zakres mocowania 6 mm - 35 mm.

2. Dtugos¢ 140 mm, zakres mocowania 6 mm - 95 mm.
3. Dtugos¢ 200 mm, zakres mocowania 6 mm -

155 mm.

Do szerokosci szczek 125 mm.

W dostawie para wysokich, nasadzanych szczek
regulowanych, z 2 wktadkami uchwytowymi i 3 tulejami
mocujgcymi o réznych dtugosciach.

1. Dhugo$¢ 110 mm zakres mocowania 6 mm - 60 mm.
2. Dtugos¢ 245 mm zakres mocowania 6 mm - 200
mm.

3. Dlugos¢ 315 mm zakres mocowania 6 mm - 270
mm.

Zalety:

Idealnie nadaje sie do obrdbki 5-stronnej. Wysoka
konstrukcja na stole maszynowym do obrabiarek
5-osiowych. Sita mocujgca dziata bezposrednio

pod przedmiotem obrabianym. Szczeki nasadzane

z mozliwoscig rozbudowy do imadta samocentrujgcego
80 mm oraz 125 mm. Przedmiot obrabiany mocowany
jest najpierw dolnym wrzecionem centrujgcym,

a nastepnie dociggany gornym wrzecionem mocujgcym.

Nr Zamowienia Wersja B B1 B2 H H1 L Ciezar
kg
K1115.0801 do obrobki 5-0siowej 53 23 17 62 65,1 80 2,689
K1115.1251 do obrobki 5-0siowej 67 23 17 90 93,1 125 6,32
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Naktadki

do szczek mocujacych

®
L B
b

B1

L B

o
™
B

KIPP Naktadki do szczek mocujacych

Nr Zaméwienia Nr Zaméwienia B B1 H L
Forma A Forma B

K0591.065117 K0591.065217 17 1 9,2 65

K0591.080117 K0591.080217 17 1 9,2 80

K0591.125117 K0591.125217 17 1 9,2 125

Szczeki nasadzane

do imadef samocentrujacych, szerokos¢ szczek 65 mm

B2

o O o

H2

12

KIPP Szczeki nasadzane do imadet samocentrujacych, szerokos$c szczek 65 mm

Nr Zaméwienia B B1 B2 B3

H1

H2

K1383.06532 38 8 1 1

32

9,5

27 65
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Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane i szlifowane.

Przyktad zamowienia:
K0591.080117

Wskazoéwka:

Wktadki z gtadka (forma A) lub ryflowang (forma B)
powierzchnig mocujaca zapewniajgce maksymalne
sity dociskajace.

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zamowienia:
K1383.06532

Wskazowka:

Szczeki nasadzane stanowig podstawe do przykrecenia
szczek wkrecanych. Sg one przykrecane bezpo$rednio
do imadta samocentrujgcego. Mozliwa jest szybka
wymiana rdznych szczek wkrecanych.

Odpowiednie do K1236



Szczeki nasadzane

do imadet samocentrujacych, szerokos¢ szczek 80-125 mm

Materiat:
Stal.

@ Wersja:
Hartowane.

Przyktad zaméwienia:
K1384.08025

A\

= O © €

H1

Wskazéwka:

L1 B Szczeki nasadzane stanowia podstawe do przykrecenia
szczek wkrecanych. Sg one przykrecane bezposrednio

do imadta samocentrujgcego. Mozliwa jest szybka

L wymiana réznych szczek wkrecanych.

Odpowiednie do K1237

| 6¢ © OB

A

He

L H
H3

L1 B
L2

KIPP Szczeki nasadzane do imadet samocentrujacych, szerokosé szczek 80-125 mm

Nr Zaméwienia Forma B H H1 H2 H3 L L1 L2
K1384.08025 A 45 25 12,5 - - 80 38
K1384.12550 B 66 50 20 16 10 125 60 80
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Szczeki wkrecane

do imadef samocentrujgcych 65-80-125 mm

Materiat:
@ L1 Stal hartowana.

Wersja:
Powierzchnie mocujgce szlifowane.

© ®) - o
N\ Przyktad zaméwienia:
K0598.0651

H1

L B Wskazowka:

Szczeki wkrecane stuza do mocowania réznych
przedmiotéw obrabianych. Zaleznie od rodzaju szczek
@ mozliwe jest mocowanie elementéw surowych lub

L1 wstepnie obrobionych.

Szczeki wkrecane sg przykrecane do nasadzanych
szczek podstawowych.

= ===
=== =

(an)
)

(an\
N/,
=O=O=0=0=(

P =)= =¢

Odpowiednie do K1236, K1237

H1

AAAAAAAAA

=4

Wskazéwka dotyczaca planu:
L B Forma A: gtadka
Forma C: w kratke

KIPP Szczeki wkrecane do imadet samocentrujgcych 65-80-125 mm

Nr Zamowienia Forma B H H1 L L1
K0598.0651 A 75 20 10 66 34
K0598.0801 A 75 25 12,5 81 38
K0598.1251 A 11,5 40 20 126 60
K0598.0653 C 75 20 10 66 34
K0598.0803 C 75 25 12,5 81 38
K0598.1253 C 11,5 40 20 126 60
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Szczeki pryzmatyczne

dla imadet samocentrujacych 65-80-125 mm

H1
<

KIPP Szczeki pryzmatyczne dla imadet samocentrujgcych 65-80-125 mm

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane.

Przyktad zaméwienia:
K1375.065

Wskazéwka:

Szczeki pryzmatyczne stuzg do mocowania materiatow
okragtych, rur, pretow, profili itp. Pryzma zamontowana
w potozeniu poziomym i pionowym.

Szczeki pryzmatyczne sg przykrecane do nasadzanych
szczek podstawowych.

Odpowiednie do K1236 i K1237

Nr Zaméwienia B D H H1 L L1
K1375.065 12,5 5-25 20 10 66 34
K1375.080 12,5 5-25 25 12,5 81 38
K1375.125 20 8-38 40 20 126 60

Blokady przegubowe

| | e
i b L L \[
e,

r”ﬁﬁﬂ | TLET |

| LL

KIPP Blokady przegubowe

Materiat, wersja:
Stal, oksydowana.

Przyktad zaméwienia:
K0607.080

Wskazéwka:

Zderzak przegubowy przeznaczony do
bezposredniego zamocowania na imadle lub
szczece Srodkowe;.

Nr Zamowienia D Odpowiedni do
K0607.080 M6 ZS 80-200
K0607.100 M8 ZS 100-350
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Ptyta podstawowa

do imadta samocentrujgcego

a12t7
(6x)

[~
r

16 901

O

8
_5&%3

Q

<

75:0,01

75:0,01

75 0,01

75:0,01

KIPP Piyta podstawowa do imadia samocentrujacego

Materiat:
Stal.

Wersja:
Hartowane i szlifowane.

Przyklad zamowienia:
K1274.12175200

Wskazowka:

Forma A:

Plyta podstawowa umozliwia mocowanie imadet
samocentrujgcych (65 - 80 - 125) w systemach
rastrowych M12/12F7 o rozstawie 50 mm.

Forma B+C:

Plyta podstawowa umozliwia mocowanie imadet
samocentrujgcych (65 - 80 - 125) na stofach
maszynowych z rowkami teowymi.

Nr Zamowienia Forma Odpowiedni do Ciezar
kg
K1274.12175200 A Imadto centrujace 65, 80, 125 4,03
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Ptyta podstawowa

do imadta samocentrujgcego
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KIPP Plyta podstawowa do imadta samocentrujacego

0125
(4x)

Nr Zamowienia Forma Odpowiedni do Ciezar
kg
K1274.00175260 B Imadto centrujace 65, 80 6,3
K1274.00230275 C Imadto centrujace 125 7,5

63



64



Imadio NC
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Wskazdéwka: Imadto NC

Opcjonalnie
Mozliwos¢ adaptaciji mocowanie kilku elementow obrabianych
Rowek i otwor gwintowany do jednoczesnie
zamocowania szczegk nasadzanych Korzystajac z adaptera do szczek
i wstawek. mocujacych, mozna zamocowac kilka
detali do obrébki. Montaz nie wymaga uzycia
narzedzi.

Indywidualne dopasowanie
Uniwersalne — mozliwos$¢
zamocowania na kazdym stole
warsztatowym, do rozpoczeci
pracy wystarczy tapa dociskowa

i nakretki mocujgce (opcjonalnie).

Optymalne pozycjonowanie
Rowek poprzeczny utatwiajacy
wypoziomowanie.

Szybkie ustawienie wst
Trzpienie mocujgce dla szybkiego pozycjonowania

wstepnego.
Naped wrzeciona
Sita mocujgca do 40 kN w wersji mechaniczno-
pneumatycznej lub do 10 KN w wersji mechaniczne;j.
Zalety:

- powtarzalno$¢ <0,01 mm

- szczeka stata mocowana we wszystkich ptaszczyznach (X,Y,2)

- duzy zakres mocowania dzigki szczekom nasadzanym

- podstawowe wyposazenie: 2 obrotowe szczeki wkrecane i 1 korbka

- mozliwo$¢ montazu na stotach z rowkami teowymi o rozstawie 63 - 100 mm.
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Imadta NC

szerokosc¢ szczek 125 mm

, 131-445

, 63-377
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Sita zacisku (kN)

8,5

01 2 3 4 5 6 7 8

Obroty wrzeciona
(odblokowanie 2000 N)

KIPP Imadta NC szerokos$¢ szczek 125 mm

Materiat:
Korpusy i uchwyty szczek ze stali do naweglania.

Wersja:
hartowane i szlifowane ze wszystkich stron.

Przyktad zaméwienia:
K1238.125470

Cechy:

Imadta NC mozna stosowac do réznych zadan
zwigzanych z mocowaniem:

- powtarzalno$¢ réwna/mniejsza niz 0,01 mm

- szczeka stata zamocowana we wszystkich
ptaszczyznach (X,Y,2)

- zastosowanie pionowe bezposrednio na stole
maszynowym

- duzy zakres mocowania dzigki szczgkom
nasadzanym

- mozliwo$¢ ustawienia bocznego, z otworami
mocujgcymi do rozstawu rowkow 63 mm oraz 100 mm
- szybkie ustawianie wstepne dzigki sworzniom
pozycjonujacym

- wyposazenie podstawowe z 2 obrotowymi szczekami
wkrecanymi i korbkg

Nr Zaméwienia B L

L1

L2

L3

L4 L5 H Cigzar
zakres mocowania kg

K1238.125470 125 470

115

300

280

150 564 0-239 37,6
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Nasadzana szczeka regulowana

do imadta NC
Materiat:
125 3 4 Stal.
——I—<— 4
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Wersja:
~| o Hartowane i szlifowane.
LQDI —
(o>}
{ 1 ) Przyktad zaméwienia:
K1273.1251
58
Wskazowka:
Szczeki nasadzane mozna stosowac do rozszerzania
rozstawu imadta NC. Listwy dociskowe mozna
wymieni¢ na listwy zaciskowe z gtadkg powierzchnig
mocujacg K0591.125117.
KIPP Nasadzana szczeka regulowana do imadta NC
Nr Zamowienia Odpowiedni do
K1273.1251 Imadto NC 125
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Szczeki pryzmatyczne
dla imadet NC

Materiat:
Stal.

I | . Wersja:
= G : ) Hartowane.

Ll -\\E Przyktad zaméwienia:
80 K1376.125

16

Wskazdowka:

Szczeki pryzmatyczne do mocowania materiatow
okragtych, rur, pretow, profili itp. Pryzma
zamontowana w potozeniu poziomym i pionowym.

Odpowiednie do K1238.125470

KIPP Szczeki pryzmatyczne dla imadet NC

Nr Zamowienia B D H L

K1376.125 20 8-38 43 125

Elementy separujace z pidorem sprezystym
do imadet NC

L1 B1

Materiat:

@@‘ {3 < Stal.

Wersja:
Hartowane.

H1

Przyktad zaméwienia:
K0601.125

Wskazowka:

Elementy separujgce z pidrem sprezystym

sg stosowane do mocowania nieobrobionych
elementow. Pidro sprezyste podczas mocowania
dodatkowo dociska przedmiot obrabiany w dot,
do powierzchni przylegania.

KIPP Elementy separujace z piérem sprezystym do imadet NC Odpowiednie do K1238.125470

Nr Zaméwienia B B1 H H1 L L1

K0601.125 11,5 21,5 43 16 125 80




Przektadnie katowe
dla imadet NC

KIPP Przektadnie katowe do imadet NC

Materiat:
Obudowa stalowa.
Przektadnia stalowa.

Przyktad zaméwienia:
K1377.125

Wskazéwka:

Przektadnie katowe s3 stosowane w celu umozliwienia
obstugi imadta NC od géry lub przy ograniczonej ilosci
miejsca.

- Przetozenie wynosi 1 :1,4

- Bez przektadni katowej imadto NC maks. 4,5 obrotow.
Z przektadnig katowa maks. 6,3 obrotow.

- Przektadnia katowa szczegdlnie nadaje sie do
poziomej wstawki imadfa NC, np. kostki mocujace/
wieze mocujgce. Dodatkowo przektadnie katowe
moga by¢ wykorzystywane do obstugi imadta NC od
gory lub przy ograniczonej ilosci miejsca.

Odpowiednie do K1238.125470

Nr Zaméwienia B

K1377.125 43

124,5
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Notatki

7



72



Wielokrotny system mocowania
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Wielokrotny system mocowania

System rozpieraczy klinowych stosuje sie do mocowa-
nia réznych detali obrabianych na listwie bazowej lub
bezposrednio na stole maszynowym. Dzigki elastycznym
elementom systemu wielokrotnego mocowania (listwa
bazowa, element separujacy i rozpieracz klinowy) mozna
w fatwy sposdb mocowaé detale o réznych wymiarach i
ksztaftach.

Zabkowane listy bazowe gwarantujg niezawodne i precy-
zyjne zamocowanie elementow separujacych.

Istnieje mozliwo$¢ faczenia ze sobg listew bazowych w
kierunku wzdtuznym lub poprzecznym, dzigki temu mozna
w bardziej efektywny sposéb wykorzysta¢ obszar roboczy
na stole maszynowym.

Rozpieracz klinowy KIPP umozliwia rownoczesne zamo-
cowanie dwach obrabianych detali w jednym mocowa-
niu. Dzigki konstrukcji klina poprzecznego rozpieracz
oddziatuje zaréwno w ptaszczyznie pionowej, jak i
poziomej, na skutek tego detal jest solidnie zamocowa-
ny i zabezpieczony. Podczas dokrecania Sruby szczeki
rozpieracza rozchodzg sie, dociskajac obrabiany detal do
elementéw separujgcych.
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Przykiad zastosowania systemu wielokrothego mocowania
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Systemy rozpieraczy klinowych

elementy separujace twarde

Materiat:

A Listwa bazowa, elementy separujgce i rozpieracz
=001 A F F2001 klinowy ze stali ulepszanej cieplinie.
| | Wersja:
‘@ : ¢ Powierzchnie zgbkowane hartowane i szlifowane.
'i s aal -1 - e Naaa f' v Elementy separujgce hartowane.
= s X ;- Rozpieracze klinowe hartowane i oksydowane.
S |
T | | Przyktad zamdwienia:
| | K0902.12
L1 0,02
D
Otwor na Srubg pasowana/
22001 gniazdo wiykowe 3G
!
PN ]
@ (e (\ a\ T . ™) |
il I~ I
L
T
KIPP Systemy rozpieraczy klinowych, elementy separujace twarde
Nr Zaméwienia A A B C D E F G H H L L L2 Sita Cigzar
min. max. Sruba z them walcowym zacisku ok. kg
DIN 912 KN
K0902.08 305 335 24 25 12H6 25 M5 M8x25 40 55 199 150 50 15 1,35
K0902.12 44 495 48 40 12F7 5 M8 M12x30 50 72 249 200 50 30 4,961
K0902.16 55 62 48 40 16F7 5 M8 M16x40 63 92 249 200 50 50 6,016
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Systemy rozpieraczy klinowych

elementy separujace miekkie

A
A
Cc F E:(J.01
L L
? 1 W 2
MR SAAAA AAAAAAAAAAAAARS AAAA A MAAAAAAAS AAAAA AR AN
E s |
1 |
R
L110.02
D
| 2001 Otwor na Srubg pasowana/

gniazdo wtykowe

3G

| i@ _HL@ S0
| 1l

KIPP Systemy rozpieraczy klinowych, elementy separujace migkkie

Materiat:
Listwa bazowa, elementy separujgce i rozpieracz
klinowy ze stali ulepszanej cieplinie.

Wersja:

Powierzchnie zgbkowane hartowane i szlifowane.

Rozpieracze klinowe hartowane i oksydowane.

Przyktad zamdwienia:
K0903.12

Wskazowka:

Rozpieracze klinowe posiadaja, w zaleznosci od
wielkosci, naddatek obrdbkowy wynoszacy 3 mm
(K0903.08) lub 5 mm (K0903.12, K0903.16).

Nr Zaméwienia A A B © D E F G H H1 L L1 L2 Sita Ciezar
min. max. Sruba z them walcowym zacisku ok. kg
DIN 912 kN
K0903.08 36,5 395 24 31 12H6 25 M5 M8x25 40 55 199 150 50 1 1,397
K0903.12 54 595 48 50 12F7 5 M8 M12x30 50 72 249 200 50 23 49
K0903.16 65 72 48 50 16F7 5 M8 M16x40 63 92 249 200 50 38 6,522
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Rozpieracze klinowe

powierzchnie mocowania gtadkie lub ryflowane

Rozpieracze klinowe nadajg sie do przyrzadow
wielogniazdowych. Powierzchnie klindw pozwalajg
na osiggniecie duzych sit mocujgcych.
Rozpieracze klinowe mozna mocowaé, do

D wyboru, w otworach gwintowanych lub w
| ; rowkach teowych. Podczas wkrecania Sruby
: ' | mocujacej szczeki rozsuwajg sie i dociskaja
_|_ . . _I_ @ przedmioty obrabiane do statych oporéw przyrzadu

: : obrdbkowego.

| | Podtuzny otwdr w klinie pozwala na przesuwanie
rozpieraczy klinowych lub wyréwnanie do
tolerancii.

Materiat:
A ; ) Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.
A
w Wersja:
uy i 77 _\ i /_ Klin i szczeki — hartowane, czarne.
| T i | S \ ' Przyktad zaméwienia:
o\ K0039.2208
| Wskazowka:

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = 1,5 mm

4
5 _\ * 3 / 5 Wskazéwka dotyczaca planu:
I N . 1) Powierzchnie mocowania gtadkie
\ ,_ l |_ | / 2) Powierzchnie mocowania ryflowane

i —| , l_ ‘| D) $ruba z tbem walcowym DIN 6912

I ! . 3) Rozpieracze klinowe
| . . . | — 4) Przedmiot obrabiany

| , | 5) Staty ogranicznik
. ) i | i ) i |
KIPP Rozpieracze klinowe, wersja waska
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia A A B C D E maks. sifa Maks. moment
wersja gtadka ryflowany min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 M8X25 2 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,56 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,56 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210
KIPP Rozpieracze klinowe, wersja szeroka
Nr Zamowienia Nr Zaméwienia A A B C D E maks. sifa Maks. moment
wersja gtadka ryflowany min. max. zacisku dokrecania
kN Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,6 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210
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Rozpieracze klinowe

z naddatkiem obrébkowym

Il

Wi}

ANy
l é\m i

KIPP Rozpieracze klinowe z naddatkiem obrébkowym

Materiat:
Klin i szczeki — stal ulepszona cieplnie.

Wersja:
Klin i szczeki — hartowane, czarne.

Przyktad zamowienia:
K0649.3110

Wskazéwka:

Szczegdlng cechg tych rozpieraczy klinowych jest
naddatek obrobkowy. Ten naddatek dtugosci umozliwia
obrébke konturéw dopasowanych do geometrii
przedmiotu obrabianego. Ponadto nadaja sie one do
przyrzadow wielogniazdowych. Powierzchnie klinéw
pozwalajg na osiggniecie duzych sit mocujgcych.
Rozpieracze klinowe mozna mocowaé, do wyboru,

w otworach gwintowanych lub w rowkach teowych.
Podczas wkrecania Sruby mocujacej szczeki rozsuwajg
sie i dociskajg przedmioty obrabiane do statych oporéw
przyrzadu obrébkowego.

Podtuzny otwdr w Kklinie pozwala na przesuwanie
rozpieraczy klinowych lub wyréwnanie do tolerancji.

Droga przesuwania:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

Pamietaj:

Cecha szczegoing tych rozpieraczy jest naddatek
obrébkowy po 3 mm na kazdg szczeke w wersji M8
oraz po 5 mm w wersjach M10, M12 i M16.

Wskazéwka dotyczaca planu:

D) sruba z tbem walcowym DIN 6912

1) Rozpieracze klinowe

2) Przedmiot obrabiany

3) Element separujacy

4) Plyta podstawowa

5) Sitownik hydrauliczny/pneumatyczny

= =

= o= =

Nr Zaméwienia Wersja A A B C D E maks. sita Maks. moment
min. max. zacisku dokrecania

kN Nm
K0649.3108 waski 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 11 19
K0649.3110 waski 42 a7 28 19  M10X25 35 15 37
K0649.3112 waski 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3116 waski 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 szeroki 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 1 19
K0649.3210 szeroki 42 47 38 19  M10X25 3,5 15 37
K0649.3212 szeroki 54 59,5 48 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3216 szeroki 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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Elementy separujace

D1

KIPP Elementy separujace

D
Otwor przelotowy dla
Sruby z them walcowym DIN 912

Nr Zamowienia Wersja B D D1 E H H1 L

K0905.5000802 twarde 24 M8x25 M5 2,5 15 6 25 +0,01
K0905.5001202 twarde 48 M12x30 M8 5 22 8 40 +0,01
K0905.5001602 twarde 48 M16x40 M8 5 29 12,5 400,01
K0905.5100802 miekkie 24 M8x25 M5 2,5 15 6 31 +0,1
K0905.5101202 miekkie 48 M12x30 M8 5 22 8 50 +0,1
K0905.5101602 migkkie 48 M16x40 M8 5 29 12,5 50 +0,1

Element separujacy

pokryty weglikiem spiekanym, ryflowany

M8

?_

22

RV VY g M g A g A g Y 7
Foatababababababa Ly dfo bl
(50 100 150 |
\ +0,01 \
) i /
/ \
L e o - —

L

1
S| | b
o
<

|

40

-~ 0twor przelotowy dla Sruby
z them walcowym DIN 912, M12

KIPP Element separujacy pokryty warstwa twardego metalu i ryflowany

Nr Zaméwienia

Wymiary

K0905.5201202

80

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

Wersja:

Element separujacy twardy:

Element separujacy hartowany do 1200-1400 N/mm?,
oksydowany.

Powierzchnie zgbkowane hartowane i szlifowane.

Element separujacy migkki:
Element separujacy (HRC 30), oksydowany.
Powierzchnie zgbkowane hartowane i szlifowane.

Przyktad zamoéwienia:
K0905.5000802

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

Wersja:

Element separujacy twardy.

Element separujacy hartowany 58 +/2 HRC.
Powierzchnia zgbkowana szlifowana, z potyskiem.

Przyktad zamoéwienia:
K0905.5201202

Wskazowka:
Element separujacy z jednej strony jest ryflowany, z
drugiej za$ pokryty warstwg twardego metalu.



Element separujacy pryzmatyczny

26 +0,01

1710,01

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

Wersja:
40 . . Element separujacy pryzmatyczny hartowany do
Otwor przelotowy dla Sruby z 5
, tbem walcowym DIN 912, M12x40 1200-1400 N/mm*, oksydowany.
1 Powierzchnie zgbkowane oraz pryzmatyczne
| szlifowane, z potyskiem.
o & NS L
3N /_’_ Ny Przyktad zaméwienia:
K0906.5001265
26:0,01
KIPP Element separujacy pryzmatyczny
Nr Zamowienia D
min. - maks.
K0906.5001265 5-33
Element separujacy
31,8
M8
[S'<)
©
© N}
‘fl vhalba bbb bbby balay Elementy separujgce — stal ulepszana cieplnie 1.0503.
(50 100 150 ¢
: 52001 i Wersja:
i — (? Elementy separujace hartowane do 1200-1400 N/mm?,
{ ) oksydowane.
_—— = — — — Powierzchnia zgbkowana szlifowana, z potyskiem.
| Przyktad zaméwienia:
1 K0907.5001273
%_0 3. — -
"~ Otwar przelotowy dla sruby
i Z them walcowym DIN 912, M12x40
|
56,5

KIPP Element separujacy

Nr Zamowienia Wymiary

K0907.5001273
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Listwy bazowe do rozpieraczy klinowych

Otwér na srube pasowana/
gniazdo wtykowe

K0904.5021201

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego 1.0503.

Wersja:
oksydowana.
Powierzchnie zgbkowane hartowane i szlifowane.

Przyktad zamowienia:

H1

K0904.5000801
B1
!
Ol
!
I
B

KIPP Listwy bazowe do rozpieraczy klinowych

Nr Zamowienia B B1 D D1 E H H1 L L1 L2 L3 L4 Cigzar
kg
K0904.5000801 24 8,2 12 H6 14,2 2,5 40 25 199 150 50 +0,01 - - 1,1
K0904.5001201 48 12,2 12F7 20,2 5 50 34 249 200 50 0,01 - - 3,7
K0904.5021201 48 12,2 12F7 20,2 5 50 34 349 300 150 +0,02 280 120 5
K0904.5001601 48 16,2 16 F7 24,2 5 63 43 249 200 50 +0,01 - - 4,4
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Listwy bazowe

62 6
08 0,01
. i :
% | /% Materiat:
- | // = Stal.
! J
—Th /(% I | R Wersja:
| - N |@| Listwa bazowa hartowana, oksydowana.
465 Powierzchnie przylegajace zeszlifowane, z potyskiem.
485 Przyktad zamoéwienia:
* K0908.5001295
KIPP Listwy bazowe
Nr Zaméwienia H H1
K0908.5001295 20 10
K0908.5001298 27 17
Nakretki mtoteczkowe
D1
' i A
— 7Z - = Materiat:
\4 | Stal.
| 2
L Wersja:
Oksydowane.

KIPP Nakretki mtoteczkowe

Przyklad zamowienia:
K0909.0802

Nr Zaméwienia D D1 L
K0909.0802 14 M8 20
K0909.1202 20 M12 30
K0909.1602 24 M16 35
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Obowigzujg ogoine warunki zakupu, dostawy i ptatnosci, z ktérymi mogg sie
Panstwo zapoznac na naszej stronie internetowej www.kipp.com.
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KIPP POLSKA Sp. z o.0.

ul. Ostrowskiego 7
53-238 Wroctaw

Tel. +48 713392144
Faks +48 71 336 22 63
polska@Kkipp.pl
www.kipp.pl
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