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Opis

Materiat:
Stal do ulepszania cieplnego.

Wersja:
Element mocujacy hartowany, oksydowany i szlifowany.

Wskazowka:

Pneumatyczne zaciski szybkomocujgce stosowane sg do mocowania przedmiotow
obrabianych i przyrzadow.

Sworznie mocujgce sg skrecane z przedmiotem obrabianym lub przyrzadem.

Proces mocowania:

Otworzy¢ element mocujgcy, podajac sprezone powietrze do przytacza ,otwieranie”.
Zamknac¢ element mocujacy (proces mocowania), podajgc sprezone powietrze do
przytacza ,zamykanie”.

3. przytacze (D5) stuzy do przedmuchiwania i czyszczenia powierzchni przylegajace;.
Dodatkowo mozliwe jest wykonanie zapytania, czy przedmiot obrabiany przylega do

powierzchni stykowej. Ponadto tatwiejsze jest odsuniecie przedmiotu obrabianego od
elementu mocujgcego po procesie otwierania.

System mozna stosowac réwniez jako system mocujgcy z punktami zerowymi.

Sita zacisku odnosi si¢ do 0,5 MPa.

Wyposazenie:
K1391 Sruby mocujace do pneumatycznych dociskaczy hakowych.
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Zaciski szybkomocujace pneumatyczne

Rysunki
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Zaciski szybkomocujace pneumatyczne

Rysunki

Wskazdwka montazowa:

Zastosowanie przylaczy bocznych:
- Dolne przylacza zamknac za pomoca zataczonych o-ringdw.
- Sprawdzic, czy z tego obszaru nie uchodzi powietrze.

Zastosowanie dolnych przytaczy:

- Zamontowac zataczone o-ringi na dolnych przylaczach.
- Boczne przylacza powietrza musza byc zamknigte.

Pozycjoenowanie przedmiotu obrabianego

Mocowanie za pomoca zacisku szybkomocujacego

Trzpien pozycjonujacy

Rownoczesne mocowanie i pozycjonowanie przedmiotow obrabianych
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°
Zaciski szybkomocujace pneumatyczne
Przeglad artykutow
Zaciski szybkomocujace pneumatyczne
Nr Zamowienia D DI D2 D3 D4 D5 H HI H2 H3 H4 H5 H6 Sita Cisnienie
zacisku robocze
kN MPa
K1390.40075 75 50 40 8 63 M5 40 38 30 26 15 6 19 1 03-1,0
K1390.50105 105 75 63 12 88 G1/8 50 47 35 31 19 10 19 25 03-1,0
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