Dzwignie pozycjonujace

Opis artykutu/ilustracje produktu

1. Pozycjonowanie 2. Sworzen jest 3. Pozycjonowanie
wstepne wysuwany

Centrowanie przedmiotu
<= obrabianego
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Kinn

Opis

Materiat, wersja:

Korpus i sworznie dociskowe ze stali utwardzonej, hartowanej i szlifowane;.
Uchwyt ze stali utwardzonej, hartowane;.

Gatka kulista — duroplast PF 31, czarny.

Wskazowka:

* Dopuszczalna sita docisnigcia uchwytu.

** Do tej masy maksymalnej mozliwe jest optymalne pozycjonowanie obrabianego
detalu..
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Przeglad artykutow
Nr Zamoéwienia A B CDETFGHJ KLMN P Q R ST U Sita Maksymalny ciezar
reczna przedmiotu obrabianego
FHN kg
K0918.2808 43 12 20 34 28 12 8 60 10 17 546 M5 71 20 100 13 5 M4x5 150* 250*
K0918.4212 61 15 30 48 42 14 12 80 13 23763 M6 94 25 90 158 M6x8 200* 300**
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