Upinaci systém nulového bodu
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Technické informace H
k upinacimu systému nulového bodu

Pouziti
Specialné pro oblast tfiskového a beztfiskového obrabéni byl vyvinut modularné sestaveny, flexibilni upinaci systém nulového bodu. Tento systém umoZziiuje
rychlé, presné upinani a referencovani pipravkil a obrobk{i na vech tiskovych obrabécich strojich a obrabécich centrech, jakoz i na elektroerozivnich

hloubicich a méficich strojich. Nezalezi na tom, zda upiname paletu, pfipravek, svérak nebo obrobek, protoze tento systém umoziiuje bleskovou vyménu s
definovanym nulovym bodem a presnosti reprodukce nizsi nez 0,005 mm.

Prednosti Vas uzitek
® Modularni systém * | ze kombinovat s nasim modulovym upinacim systémem
o Kompaktni plocha konstrukce o Lepsi vyuziti prostoru stroje
* Bleskova vymeéna obrobku nebo pfipravku e ZvySeni produktivnich provoznich hodin stroje, vyrazné snizeni

® Pneumaticky systém AT T
. . e Spolehlivy systém
® Tvarove uzamceni

* Pridrzné sily do 75 kN a stahovaci sily do 25 kN * Moznost velmi vysokych reznych sil

o Turbofunkee e \/elmi vysoka bezpecnost obsluhy a vyrobniho procesu

« Polohovani pomoci kréitkého kuZelu e ZvySene stahovaci sily standardné obsazeny

 Funguije spolehlivé v kazdé montazni poloze U S T T D B

. o » Moznost montaze upinacich valcti ve svislé a vodorovné poloze
 Funkce vzduchového utésnéni

* Pfi vymeénén palet Ize aktivovat vyfukovou funkci

Usporadani cepu

Nastaveni polohy a upnuti obrobk, pripravk(i nebo palet se provadi pomoci ¢eptl. Existuii tfi riizné druhy ¢epu.

& Centring spigot fixed in x and y direction (reference point)

@ Compensating pin fixes the free axis (studs)

¢P Clamping spigot Spigot with undersize (no centring function only clamping function)

® Cylindrical pin For individual clamping, positioning is done with centring spigot + 2 cylindrical pins

P O

1 = fastening with DIN 912 screw through the tightening bolt
2 = fastening with DIN 912 screw through the fixture or workpiece
3 = fastening with grub screw DIN 913

| centring pins Form A
[} | adjustment pins Form B
tightening bolts Form C
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Technické informace %

k upinacimu systému nulového bodu
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Upinaci stanice UNILOCK
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Connection code

G1/4 Turbo plug G1/4 Open plug
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Connection code

G1/4 Open plug G1/4 Turbo plug

KIPP Upinaci stanice UNILOCK

Material:
Upinaci modul ze zuslechténé oceli.
Zakladova deska ocel 1.1730.

Provedeni:
Upinaci modul funkéni plochy, kaleny a brouseny.
Zakladova deska oboustranné brousena.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1009.1000149199

Upozornéni:

Hotové namontované vicenasobné upinaci stanice s
integrovanymi vestavnymi UNILOCK upinacimi moduly
ERGO 138 mm. Upinaci stanice se pfipeviiuji Upinkami
nebo pfimym nasroubovanim na strojni stdl.

Otvory pro upevnéni na zadni strané maji standardni
rozloZeni a jsou pfedbézné vystredény.

Upinaci stanice Ize vyrovnat pomoci referencnich otvorl
14H7.

Upinci moduly se ovladaji centralné pomoci
pneumatické pfipojky.

Vlysoké upinaci sily vytvafi integrovany svazek pruzin
(jednotka je upnuta bez tlaku).

Proces uvolnéni se uskutechuje pneumaticky.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi
Srouby M10, M12, M16, je mozné vyvinout tyto pfidrzné
sily:

- pfidrzna sila (M10) 35.000N/modul

- pfidrzna sila (M12) 50.000N/modul

- pfidrzna sila (M16) 75.000N/modul

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou DIN EN
IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Na vyzadani:

Upinaci stanice se specialnimi rozméry.

Technické udaje:

- Zatahovaci sila s Turbo od 18 kN/modul.

- Oteviraci tlak: 6 bar, naolejovany vzduch.

- Turbo tlak: 6 bar.

- Vzduchova pfipojka: G1/4

- Reprodukéni presnost < 0,005 mm

- Referencni otvory 14H7 pro vyrovnani upinaci desky.

Objednaci cislo Provedeni 2 Provedeni

Typ provedeni Hmotnost

kg

K1009.1000149199 1né&sobny A
K1009.10001491991 1né&sobny B
K1009.2200395195 2nasobny A

bez pojistky proti protoceni 7,08
s pojistkou proti protoceni 72

bez pojistky proti protoceni 17,62
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Upinaci stanice UNILOCK
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Connection code

Material:
Upinaci modul ze zuSlechténé oceli.
Zakladova deska ocel 1.1730.

Provedeni:
Upinaci modul funkéni plochy, kaleny a brouSeny.
Zakladova deska oboustranné brousena.

Priklad zpiisobu objednani:
K1009.4200395395

Upozornéni:

Hotové namontované vicenasobné upinaci stanice s
integrovanymi vestavnymi UNILOCK upinacimi moduly
ERGO 138 mm. Upinaci stanice se pfipeviiuji Gpinkami
nebo pfimym nasroubovanim na strojni stil.

Otvory pro upevnéni na zadni strané maji standardni
rozlozeni a jsou pfedbézné vystredény.

Upinaci stanice Ize vyrovnat pomoci referencnich otvor

14H7.

Upinci moduly se ovladaji centralné pomoci
pneumatické pfipojky.

Vlysokeé upinaci sily vytvari integrovany svazek pruzin
(jednotka je upnuta bez tlaku).

Proces uvolnéni se uskuteciiuje pneumaticky.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi

Srouby M10, M12, M16, je mozné vyvinout tyto pfidrzné

sily:

- pridrzna sila (M10) 35.000N/modul

- pridrzna sila (M12) 50.000N/modul

- pridrzna sila (M16) 75.000N/modul

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci Cepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Na vyzadani:

Upinaci stanice se specialnimi rozméry.
Technické tdaje:

- Zatahovaci sila s Turbo od 18 kN/modul.
- Oteviraci tlak: 6 bar, naolejovany vzduch.

- Turbo tlak: 6 bar.
- Vzduchova pfipojka: G1/4

OO

G1/4 Turbo plug G1/4 Open plug - Reprodukéni presnost < 0,005 mm
- Referencni otvory 14H7 pro vyrovnani upinaci desky.
KIPP Upinaci stanice UNILOCK
Objednaci cislo Provedeni 2 Provedeni Typ provedeni Hmotnost
kg
K1009.4200395395 4nasobny bez pojistky proti protoceni 35
K1009.6200595395 6nasobny bez pojistky proti protoceni 52,2
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Pro poznamky
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K1003
Upinaci modul UNILOCK ,@- H
ERGO 138 v

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Funkéni plochy, kalené a brousené.

Pfiklad zplisobu objednani:

107 K1003.138280
)(\ Upozornéni:
. Upinaci moduly UNILOCK Ize s pfesahem ¢i bez ného montovat

ve vech polohach do strojnich stolil, do pfipravkii (desky,

g kostky, véZe atd). Pneumatické ovladani upinacich moduld Ize
provadét jednotlivé nebo najednou.

Takto Ize upinaci systém nulového bodu vytvofit individualné.
| Diky modularni konstrukci Ize pocet a vzdalenost upinacich

. ) -— modulil optimainé pfizpdsobit danému upinacimu tkolu.

! Pfipravné Casy se zna¢né redukuiji a tim se prodlouzi doby
|

0138 305

40

147/ 8 deep

28 {005

I

I
i . 62 chodu stroje.
|
© ' ' Diky kompaktni konstrukci plochych upinacich Soupatek se
g 7 docili velmi nizké montazni vysky upinacich modul(.
0-ring 095x1.5 Vlysoké upinaci sily vytvari integrovany svazek pruZin (jednotka

—+—-—1t1-  je upnuta bez tlaku).

Proces uvolnéni se uskutecfiuje pneumaticky.

Takeé pfi poklesu tlaku nebo kolisani zasobeni stlatenym
vzduchem zlistane zachovana pina zatahovaci sila.

VSechny upinaci moduly zahrnuji ve standardnim provedeni
funkei turbo. Kratkym vzduchovym impulzem na pfipojce
vzduchu ,, Turbo“ se jesté jednou znacné zvySi normalni
zatahovaci sila dosazena pruzinami. To znamena, Ze upinaci
moduly Ize velmi dobie pouzit i pro tézké upinani.

2121
Internal support 80

0110 10
2
I
|
1

A-A 274 1-  Pro maximalni zatahovaci silu se doporucuje pouziti funkce
turbo.
16,6792
10 § Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi Srouby
05 - °.>i: M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:
* s 8 @ - piidrzna sila (M10) 35.000 N
@ o5 <]5 - pfidrzna sila (M12) 50.000 N
— = - piidr#na sila (M16) 75.000 N
N Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
Y o DIN EN IS0 4762 -12.9.
3 ) 0 S| e
0| S| X|o
g * Vil Se é Upinaci Cepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve spojeni
S 2 s namontovanou vyménnou jednotkou.
Ral),va/
4 Jednotna velikost upinacich ¢epti pro vSechny upinaci moduly
007 a kpmpgtipilita S .SOSYm uPiqacim s.ysté’mem 80 zaruCuji
univerzalni kombinaci moznych aplikaci.
[z]o,01 [/10,01]A] Upinaci moduly ERGO Ize obdrZet s pojistkou proti protoceni i
bez ni.
KIPP Upinaci modul UNILOCK ERGO 138
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni Provozni Zatahovaci sila Hmotnost
tlak v s turbo kg
barech kN
K1003.138280 A bez pojistky proti protoceni 6 18 3,56
K1003.138281 B s pojistkou proti protoceni 6 18 3,52
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Upinaci modul UNILOCK

ERGO 138

@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

P Tightening bolts = Form C  Pins with undersize
(no centring function, clamping only)

7

2

@

+0,5
0,5%

Prednosti:

- Kompaktni plocha konstrukce diky plochému Soupatku.
- Standardni funkce Turbo.

- Reprodukéni presnost <0,005 mm.

- Polohovani pomoci kratkych kuzell.

- Vlysoké zatahovaci sily.

- Optimalizace pfipravnych casd.

Rozsah dodavky:

1x upinaci modul.

1x 0-krouzek 095x1,5.

2x 0-krouzek @8x2 pro pfivod média.
6x upeviovaci Srouby.

6x krytka pro upevriovaci Srouby.

Prislusenstvi:

Upinaci ¢epy K0967.

Ochranné ¢epy pro upinaci moduly K1010.
Kryt pro upinaci moduly K1010.

Vezméte na védomi:

Doporuceni jmenovité Sifky hadice:

- AZ Ctyfi upinaci moduly jmenovita Sifka hadice 6 mm.

- 0d péti upinacich moduld jmenovita Sitka hadice 8 mm.

Princip funkce:
Upinaci moduly Ize dle volby pfipojit pomoci pfipojek na zakladni desce,
nebo na zavitovém spojeni pfimo na upinacim modulu.

Aby byla zarucena funkce upinaciho Soupatka, musi se provadét
odvzdus$néni horni pistni komory pomoci pfipojky vzduchu , Turbo“.

Toto Ize provést jednou ze Etyf moznosti:

1) Pfipojeni a pouZiti funkce Turbo v zakladové desce vedle pfipojky
,Oteviit“. Takto Ize v pfipadé potreby dopnout kratkym impulzem
vzduchu také upinaci modul. (Doporuceno)

2) Jednoduchy otvor k tniku vzduchu v zakladni desce, ktera je spojena s
pfipojkou Turbo. Pro uzavfeni otvoru proti znegisténi se nesmi pouZzivat

Zadny otvor se zajiStovaci funkci, nybrz je tfeba vloZit odvzdu$niovaci
Sroub.

3) Ve tfetim piipadé se musi pistova komora odvzdu$nit pomoci otvoru,

ktery se propoji pod zakladovou deskou pres pficnou drazku. Otvor se
musi nasunout na pfipojku Turbo tak, aby mohlo probihat odvzduSnéni.
4) Pfi bo¢nim ovladani upinaciho modulu se musi rovnéz na tomto misté

vloZit odvzduSriovaci Sroub.

Technické tdaje:

- Zatahovaci sila s funkci Turbo 18 kN.

- Systémovy tlak: 6bar, vzduch s olejem.
- Reprodukénost prenosti <0,005 mm.
- Teplotni rozsah 5° az 60° C.

- VoliteIné pfipojeni pro Cistici vzduch.

0dkaz na vykres:

a) spodni pfipojeni bez hadice (otevieny)
0-krouzek @8x2

b) spodni pfipojka bez hadice (turbo)
0-krouzek @8x2

¢) stredici okraj

d) odvzdus$néni

f) boéni pfipojka G1/8 (otevfit ovladani)

g) bocni pfipojka G1/8 (turbo)
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Upinaci modul UNILOCK

ESM 138-C

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Funkéni plochy po cementovani kaleny a brouSeny.

Priklad zplisobu objednani:
K1385.138390

Upozornéni:

Upinaci moduly UNILOCK Ize s pfesahem ¢i bez ného montovat

ve vSech polohach do strojnich stold, do pripravkii (desky, kostky,
véZe atd). Pneumatické ovladani upinacich modulil Ize provadét
jednotlivé nebo najednou.

Takto Ize upinaci systém nulového bodu vytvorit individuainé.

Diky modularni konstrukci Ize pocet a vzdalenost upinacich
moduld optimalné pfizplsobit danému upinacimu tkolu. Pfipravné
Casy se znacné redukuiji a tim se prodlouzi doby chodu stroje.

Vlysoké upinaci sily vytvari integrovany svazek pruzin (jednotka je
upnuta bez tlaku).

Proces uvolnéni se uskuteCiiuje pneumaticky.
Také pfi poklesu tlaku nebo kolisani zasobeni stlatenym
vzduchem z{istane zachovana plna zatahovaci sila.
X o
§ VSechny upinaci moduly zahrnuji ve standardnim provedeni
‘%G <’ .| funkei turbo. Kratkym vzduchovym impulzem na pfipojce vzduchu
© | = »Turbo“ se jeSté jednou znacné zvysi normalni zatahovaci sila
= S dosazend pruzinami. To znamena, Ze upinaci moduly Ize velmi
= dobfe pouZit i pro téZké upinani.
1 Pro maximalini zatahovaci silu se doporucuje pouziti funkce turbo.
1,497 | 3
Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upevriovacimi Srouby
N M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:
30 05 L D - pFidrzna sila (M10) 35.000 N
g5 @ * <]§ g g - pfidrzna sila (M12) 50.000 N
= - pfidrzna sila (M16) 75.000 N
O Ll - )
—\_ 1 Pridrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
DIN EN ISO 4762 -12.9
RS =\ <R0,8 o o .
39| <« “ Upinaci Cepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve spojeni s
o ™ % - namontovanou vyménnou jednotkou.
- Q
S Jednotna velikost upinacich éepli pro véechny upinaci moduly a
X Ra@ kompatibilita s 50sym upinacim systémem 80 zarucuji univerzalni
> B = kombinaci moznych aplikaci.
001 Pfednosti:
L 71007 A) - Vhodné pro automatizaci diky riiznym moZnostem dotazovani.
- - Standardni funkce Turbo.
- Reprodukéni presnost <0,005 mm.
- Polohovani pomoci kratkych kuzell.
- Vlysokeé Zatahovaci sily.
- Optimalizace pfipravnych cast.
KIPP Upinaci modul UNILOCK ESM 138-C
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D D1 H H1 Provozni Zatahovaci sila
tlak v s turbo
barech kN
K1385.138390 A bez pojistky proti protoceni 138 110 39 16,7 6 25
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Upinaci modul UNILOCK

ESM 138-C

@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

P Tightening bolts = Form G Pins with undersize
(no centring function, clamping only)

7)

© |

2

@

+0,5
0,5*

Rozsah dodavky:

1x upinaci modul.

1x 0-krouzek @110x1.

3x 0-krouzek @9x1,5 pro pfivod média.
6x upevriovaci Srouby.

6x krytka pro upevnovaci Srouby.

Prislusenstvi:

Upinaci Cepy K0967.

Ochranné ¢epy pro upinaci moduly K1010.
Kryt pro upinaci moduly K1010.

Vezméte na védomi:

Doporuceni jmenovité Sifky hadice:

- AZ Ctyfi upinaci moduly jmenovita Sifka hadice 6 mm.

- 0d péti upinacich modulli jmenovita Sitka hadice 8 mm.

Princip funkce:
Upinaci moduly Ize dle volby pfipojit pomoci pfipojek na zakladni
desce, nebo na zavitovém spojeni pfimo na upinacim modulu.

Aby byla zarucena funkce upinaciho Soupatka, musi se provadét

odvzdusnéni horni pistni komory pomoci pfipojky vzduchu , Turbo“.

Toto Ize provést jednou ze ¢tyf moznosti:

1) Pfipojeni a pouziti funkce Turbo v zakladové desce vedle pripojky
,Otevfit“. Takto |ze v pfipadé potfeby dopnout kratkym impulzem

vzduchu také upinaci modul. (Doporuceno)
2) Jednoduchy otvor k tniku vzduchu v z&kladni desce, ktera je
spojena s pfipojkou Turbo. Pro uzavfeni otvoru proti zne¢isténi

se

nesmi pouzivat zadny otvor se zajiStovaci funkci, nybrz je tfeba

vloZit odvzdusriovaci Sroub.
3) Ve tfetim pfipadé se musi pistova komora odvzdu$nit pomoci
otvoru, ktery se propoji pod zakladovou deskou pres pficnou

drazku. Otvor se musi nasunout na pfipojku Turbo tak, aby mohlo

probihat odvzdu$néni.

4) Pfi bo€nim ovladani upinaciho modulu se musi rovnéz na tomto

misté vlozit odvzduSiovaci Sroub.

Technické tdaje:

- Zatahovaci sila s funkci Turbo 25 kN.

- Systémovy tlak: 6 bar, vzduch s olejem.

- Reprodukénost prenosti <0,005 mm.

- Teplotni rozsah 5° az 60° C.

- Volitelné pfipojeni pro Gistici vzduch.

- Treti pfipoj vzduchu Ize pouZzivat jako funkci dotazu pro upinaci
Soupatko otevieno nebo uzavreno.

0dkaz na vykres:

a) spodni pripojeni bez hadice (otevieny)
0-krouzek @9x1,5

b) spodni pfipojka bez hadice (turbo)
0-krouzek @9x1,5

c) stfedici okraj

d) odvzdusnéni

e) spodni pfipojeni bez hadice
(dotaz na dynamicky tlak/poloha upinaciho Soupéatka)
0-krouzek @9x1,5

f) bocni pfipojka G1/8 (oteviit ovladani)

g) bocni pripojka G1/8 (turbo)
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Upinaci modul UNILOCK

ESM 176

(6%)

24,9

0138,5 *§?

<R0,8

D7H6

~

® 2]

Hal@

¥

KIPP Upinaci modul UNILOCK ESM 176

[1]0.01A]

/10,011 A]

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Funkeéni plochy po cementovani kaleny a brouSeny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1389.176390

Upozornéni:

Upinaci moduly UNILOCK Ize s pfesahem ¢&i bez ného montovat
ve vech polohach do strojnich stolil, do pripravkii (desky,
kostky, véZe atd). Pneumatické ovladani upinacich moduli Ize
provadét jednotlivé nebo najednou.

Takto Ize upinaci systém nulového bodu vytvofit individualné.
Diky modularni konstrukci Ize poCet a vzdalenost upinacich
modulli optimalné prizpdsobit danému upinacimu tkolu.
Pfipravné Casy se znacné redukuiji a tim se prodlouzi doby
chodu stroje.

Vlysoké upinaci sily vytvafi integrovany svazek pruzin (jednotka
je upnuta bez tlaku).

Proces uvolnéni se uskutecfiuje pneumaticky.

Také pri poklesu tlaku nebo kolisani zasobeni stlacenym
vzduchem zlistane zachovana plna zatahovaci sila.

VSechny upinaci moduly zahrnuji ve standardnim provedeni
funkci turbo. Kratkym vzduchovym impulzem na pfipojce
vzduchu ,, Turbo“ se jesSté jednou znacné zvySi normalni
zatahovaci sila dosazena pruzinami. To znamena, Ze upinaci
moduly Ize velmi dobfe pouzit i pro t8Zké upinani.

Pro maximalni zatahovaci silu se doporucuje pouZiti funkce
turbo.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upevfiovacimi Srouby
M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:

- pfidrzna sila (M10) 35.000 N

- pfidrzna sila (M12) 50.000 N

- pfidrzna sila (M16) 75.000 N

Pridrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve spojeni
s namontovanou vyménnou jednotkou.

Jednotna velikost upinacich ¢epl pro vSechny upinaci moduly
a kompatibilita s 50sym upinacim systémem 80 zaruCuji
univerzalni kombinaci moznych aplikaci.

Prednosti:

- Vhodné pro automatizaci diky rliznym moznostem dotazovani.
- Standardni funkce Turbo.

- Reprodukéni presnost <0,005 mm.

- Polohovéni pomoci kratkych kuZzel(.

- lysoké Zatahovaci sily.

- Optimalizace pfipravnych ¢asu.

Na vyzadani:
Vestavny upinac s pojistkou proti protoceni.

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni

D1

H H1 Provozni Zatahovaci sila
tlak v s turbo

barech kN

K1389.176390 A

bez pojistky proti protoceni

176

138

39 20,8 6 40
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Upinaci modul UNILOCK

ESM 176

@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

P Tightening bolts = Form C  Pins with undersize
(no centring function, clamping only)

1)

© |

)

2)

© |
3)
o © |
o | A

Rozsah dodavky:

1x upinaci modul.

3x 0-krouzek @9x1,5 pro pfivod média.
6x upevilovaci Srouby.

6x krytka pro upevriovaci Srouby.

Prislusenstvi:

Upinaci ¢epy K0967.

Ochranné ¢epy pro upinaci moduly K1010.
Kryt pro upinaci moduly K1010.

Vezméte na védomi:

Doporuceni jmenovité Sifky hadice:

- AZ Gtyfi upinaci moduly jmenovita Sifka hadice 6 mm.

- 0d péti upinacich modul jmenovita Sitka hadice 8 mm.

Princip funkce:
Upinaci moduly Ize dle volby pfipojit pomoci pfipojek na zakladni
desce, nebo na zavitovém spojeni pfimo na upinacim modulu.

Aby byla zarucena funkce upinaciho Soupatka, musi se provadét
odvzdu$néni horni pistni komory pomoci pfipojky vzduchu , Turbo“.

Toto Ize provést jednou ze ¢tyf moznosti:

1) Pfipojeni a pouZiti funkce Turbo v zakladové desce vedle pfipojky
,Otevrit“. Takto Ize v pfipadé potreby dopnout kratkym impulzem
vzduchu také upinaci modul. (Doporuceno)

2) Jednoduchy otvor k tniku vzduchu v zakladni desce, ktera je
spojena s pripojkou Turbo. Pro uzavfeni otvoru proti znecisténi
se nesmi pouZivat Zadny otvor se zajiStovaci funkci, nybrz je
tfeba vloZit odvzdusSriovaci Sroub.

3) Ve tietim pfipadé se musi pistovd komora odvzdusnit pomoci
otvoru, ktery se propoji pod zékladovou deskou pies pfichou
drazku. Otvor se musi nasunout na pfipojku Turbo tak, aby mohlo
probihat odvzdu$néni.

4) Pfi bo¢nim ovladani upinaciho modulu se musi rovnéz na tomto
misté vlozit odvzdusnovaci Sroub.

Technické tdaje:

- Zatahovaci sila s funkci Turbo 25 kN.

- Systémovy tlak: 6 bar, vzduch s olejem.

- Reprodukénost prenosti <0,005 mm.

- Teplotni rozsah 5° az 60° C.

- Volitelné pfipojeni pro Gistici vzduch.

- Treti pfipoj vzduchu Ize pouzivat jako funkci dotazu pro upinaci
Soupatko otevieno nebo uzavreno.

Odkaz na vykres:

a) spodni pfipojeni bez hadice (otevieny)
0-krouzek @9x1,5

b) spodni pfipojka bez hadice (turbo)
0-krouzek @9x1,5

¢) stredici okraj

d) odvzdusnéni

e) spodni pfipojeni bez hadice
(dotaz na dynamicky tlak/poloha upinaciho Soupatka)
0-krouzek @9x1,5

f) bocni pfipojka G1/8 (otevfit ovladani)

g) bocni pripojka G1/8 (turbo)

607

OO



UNILOCK upinaci modul

EFM 138
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KIPP UNILOCK upinaci modul EFM 138

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Funkéni plochy, kalené a brousené.

Priklad zpiisobu objednani:
K1866.138110

Upozornéni:

Upinaci moduly UNILOCK EFM 138 Ize s pfesahem ¢i bez
ného namontovat ve vSech polohdch do strojnich stolli, do
pripravk( (desky, kostky, véZe atd).

Upinaci modul UNILOCK EFM 138 je obzvlasté vhodny

pro montaz do upinacich vézi diky hlubokému zapusténi
upinacich modul(.

S maximalnim pfesahem 11 mm nad instalacni plochu zde
vyplynou jen nepatrné rusivé obrysy. To umoziiuje optimalni
horizontalni obrabéni obrobku.

Pneumatické ovladani upinacich modulli Ize provadét
jednotlivé nebo najednou.

Takto Ize upinaci systém nulového bodu vytvofit individuainé.
Diky modularni konstrukci Ize pocet a vzdalenost upinacich
modul(i optimalné prizplsobit danému upinacimu tkolu.
Pripravné ¢asy se znacné redukuiji a tim se prodlouzi doby
chodu stroje.

Velké upinaci sily vytvafi integrovany svazek pruzin (jednotka
je upnuta bez tlaku).

Proces uvolnéni se uskutechuje pneumaticky.

Také pfi poklesu tlaku nebo kolisani zasobeni stlaenym
vzduchem zlistane zachovéna pIn zatahovaci sila.

VSechny upinaci moduly zahrnuji ve standardnim provedeni
funkci turbo. Kratkym vzduchovym impulzem na pfipojce
vzduchu ,, Turbo“ se znacné zvySi normalni zatahovaci sila,
dosazena pruzinami. To znamena, Ze upinaci moduly Ize
velmi dobfe pouzit pro tézké upinani.

Pro maximalni zatahovaci silu se doporucuje pouZiti funkce
turbo.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi Srouby
M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:

- pfidrzna sila (M10) 35.000 N

- pridrzna sila (M12) 50.000 N

- pridrzna sila (M16) 75.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9.

Upinaci Cepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Jednotna velikost upinacich ¢epli pro vSechny upinaci
moduly a kompatibilita s 50sym upinacim systémem 80
zaruCuji Sirokou paletu moznych aplikaci.

Objednaci cislo D D1 H H1

Provozni Zatahovaci sila
tlak v s turbo
barech kN

K1866.138110 138 110 11 49

6 20
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UNILOCK upinaci modul

EFM 138

@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

P Tightening bolts = Form C  Pins with undersize
(no centring function, clamping only)

O ©

©

a5

0,5+00'5

Prednosti:

- Optimalni pro montaz do upinacich véZzi s nizkou konstrukéni
vySkou 11 mm.

- Standardni funkce Turbo.

- Reprodukéni presnost <0,005 mm.

- Polohovani pomoci kratkych kuZel(.

- Vlysokeé zatahovaci sily.

- Optimalizace pfipravnych ¢ast.

Rozsah dodavky:

1 upinaci modul véetné.

6 upeviovacich Sroubd.

6 ochrannych krytek Sroubu.

2 0-krouzky @9x1,5 vzduchové pfipojky.

PrisluSenstvi:

Upinaci Cepy K0967.

Ochranné ¢epy pro upinaci moduly K1010.
Kryt pro upinaci moduly K1010.

Vezméte na védomi:

Doporuceni jmenovité Sifky hadice:

- AZ Gtyfi upinaci moduly jmenovita Sitka hadice 6 mm.

- 0d péti upinacich modulli jmenovita Sitka hadice 8 mm.

Princip funkce:
Upinaci moduly Ize ovladat pomoci pfipojek na zakladni desce.

Aby byla zarucena funkce upinaciho Soupatka, musi se provadét

odvzdusnéni horni pistni komory pomoci pfipojky vzduchu , Turbo“.

Toto Ize provést jednou ze tfi moznosti:
1) Pfipojeni a poutZiti funkce turbo v zakladové desce nebo v upin

aci

véZi vedle pfipojky ,,Otevfit". Takto Ize v pfipadé potfeby dopnout

kratkym impulzem vzduchu také upinaci modul. (Doporuceno)
2) Jednoduchy otvor k uniku vzduchu v zakladni desce / upinaci

véze, ktera je spojena s pripojkou turbo. Pro uzavreni otvoru proti

znecCiSténi se nesmi pouzivat zadny otvor se zajiStovaci funkci,
nybrz je tfeba vlozit odvzduSniovaci Sroub.

3) Ve tietim piipadé se miize pistova komora odvzdusnit pomoci
otvoru, ktery se propoji pod zakladovou deskou pres pficnou
drazku. Otvor musi licovat s pfipojkou Turbo tak, aby mohlo
probihat odvzdu$néni.

Technické tdaje:

- Zatahovaci sila s turbo 20 kN.

- Systémovy tlak: 6 bar, vzduch s olejem.
- Reprodukéni presnost < 0,005 mm.

- Teplotni rozsah 5° az 60° C.

- Volitelna pfipojka pro Cistici vzduch.

Odkaz na vykres:

a) spodni pripojeni bez hadice (otevieny)
0-krouzek @9x1,5

b) spodni pfipojka bez hadice (turbo)
0-krouzek @9x1,5

c) stedici okraj

d) odvzdusnéni
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K123

Rucni upinaci modul UNILOCK H

4 | )
S s W N oy
QI W IR
! Material:
g | J Zuslechténa ocel.
L1 10015 Provedeni:
Funkéni plochy, kalené a brousené.
SW
Pfiklad zpiisobu objednani:
= K1123.1605050
i
|
/ Y & Upozornéni:
E) oF Ruéni upinaci moduly UNILOCK Ize adaptovat pfimo na
j

strojni stoly se systémem s dérovanou Sablonou nebo
C /?? A1 strojni stoly v provedeni s drazkami T, véetné moznosti
adaptace na rastrové palety se vzdalenosti rastru

50 mm o velikosti systému M12/M16.

Rucni upinaci modul UNILOCK H50 je pfedevSim
vhodny pro stroje s kratkou pojezdovou dréhou Z. Diky
niz8i konstrukéni vySce ruéniho upinaciho modulu je
dosazeno optimalniho vyuZiti pojezdové drahy Z.
Ruéni upinaci modul UNILOCK H50 Ize montovat ve
vSech polohach.

S}
E:
H1

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviovacimi
Srouby M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné
sily:

- pfidrzna sila (M10) 35.000 N

- pfidrzna sila (M12) 50.000 N

- pfidrzna sila (M16) 75.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9.

(2%)
B 0,05

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Ruéni upinaci moduly UNILOCK Ize upevnit pomoci
Sroubd s valcovou hlavou M12 nebo M16
DIN EN IS0 4762 -10.9.

Polohovani ru¢nich upinacich modul UNILOCK Ize
provést pomoci dvou vyrovnavacich otvord D1 nebo
centralniho vyrovnavaciho otvoru D.

Kromé toho jsou v ruénich upinacich modulech
UNILOCK k dispozici dva polohovaci otvory B1 pro
vyrovnani vymeénnych zafizeni na dosedaci ploSe.

Rozsah dodavky:
1 ks ruéniho upinaciho modulu, vé. upeviiovaciho
prisluSenstvi.

Technickeé udaje:

Max. ovladaci moment: 15 Nm.
Max. zatahovaci sila: 15 Nm.
Reprodukéni presnost <0,005 mm

KIPP Ruéni upinaci modul UNILOCK

Objednaci ¢islo B B1 B2 B3 D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 L L1 L2 SW Hmotnost
kg
K1123.1605050 85 25 24,75 16,5 12 20 13 17 50 6,5 30 12 125 100 24,3 6 3,52
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UNILOCK vymeénné palety

pro upinaci systém nulového bodu
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KIPP UNILOCK vyménné palety pro upinaci systém nulového bodu

-
- NG
] i
- P
Material:

Vlysokopevnostni hlinik.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1218.1000200200

Upozornéni:

Vyménné palety jsou vhodné zejména pro rychlou
vyménu obrabécich pfipravkli na upinacich deskach
nulového bodu.

Jsou oboustranné brousené, rozte¢ upinacich cepl
Standard 200 mm. Kompletné s upinacimi ¢epy a
rukojetmi.

Na vyzadani:
DalSi rozteGe a specialni velikosti.

Objednaci cislo Provedeni B H L L1 Hmotnost
cca kg
K1218.1000200200 A 199 25 199 2,95
K1218.2200200200 B 199 25 399 200 6,02
K1218.4200400400 C 399 25 399 200 11,88
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Upinaci cep UNILOCK

velikost systému 80 mm

sw
L
I

D hé
D1 o5
=
|
& | ]
i centring pins Form A
i\ ! adjustment pins Form B
tightening bolts Form C
- & -
|
I
D3
D2
@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)

@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

@ Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,
clamping only)

1 = fastening with DIN 912 screw through the tightening bolt
2 = fastening with DIN 912 screw through the fixture or workpiece
3 = fastening with grub screw DIN 913

| centring pins Form A

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brynyrovano.
Funkéni plochy brouSeny.

Priklad zpiisobu objednani:
K0967.140160512

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani

a polohovani obrobk a pripravka.

Upinaci ¢epy se seSroubuiji s vyménnym prvkem a
adaptuji na riizné zakladni moduly.

Pomoci upinacich ¢epti UNILOCK jsou ve spojeni
s upeviovacimi Srouby M10, M12, M16 mozné
nasledujici pridrzné sily:

- Pfidrzna sila (M10) 35.000N

- Pfidrzna sila (M12) 50.000N

- Pfidrzn4 sila (M16) 75.000N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
DIN EN IS0 4762 -12.9.

DalSi upinaci ¢epy ve stejné systémové velikosti
naleznete u K1471, K0968 a K0967 se zavitovymi Cepy.

il adjustment pins Form B
tightening bolts Form C
3
KIPP Upinaci ¢ep UNILOCK
Objednaci ¢islo Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 D2 D3 H T SW
Provedeni A Provedeni B Provedeni C

K0967.140160512 K0967.240160512 K0967.340160512 16 M12 16,5 10,3 5 10,5 10
K0967.140180512 K0967.240180512 K0967.340180512 18 M12 16,5 10,3 5 10,5 10
K0967.140220516 K0967.240220516 K0967.340220516 22 M16 18,5 14,2 5 12,5 17
K0967.140250512 K0967.240250512 K0967.340250512 25 M12 16,5 10,3 5 10,5 10
K0967.140250516 K0967.240250516 K0967.340250516 25 M16 18,5 14,2 5 12,5 17
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Upinaci cepy UNILOCK

s prichozim otvorem systémova velikost 80 mm

Mi16

centring pins Form A
adjustment pins Form B
tightening bolts Form C

@& Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

(P Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,
clamping only)

KIPP upinaci ¢epy UNILOCK s priichozim otvorem

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brynyrovano.
Funkéni plochy brouSeny.

Vykyvny upeviiovaci Sroub M16x65 zuSlechtény a

brynyrovany.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1471.140250516

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani

a polohovani obrobk a pfipravk.
Upinaci ¢epy se seSroubuji s vyménnym prvkem a
adaptuji na riizné zakladni moduly.

Odkaz na vykres:

1) Vykyvny upeviovaci Sroub M16x65.

Trida pevnosti 10.9.

Objednaci cislo Provedeni D D1 H Utahovaci

moment

max. Nm
K1471.140250516 A 25 16,5 5 120
K1471.240250516 B 25 16,5 5 120
K1471.340250516 C 25 16,5 5 120
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UNILOCK ochranny cep

pro upinaci moduly

7395

35

KIPP UNILOCK ochranny ¢ep pro upinaci moduly

Objednaci ¢islo Rozméry
K1010.040 viz vykres
UNILOCK kryt
pro upinaci moduly
137,5
L
|
o
)
~
I
KIPP UNILOCK kryt pro upinaci moduly
Objednaci cislo Rozméry
K1010.138 viz vykres

614

Material:
Hlinik.

Provedeni:
Eloxované.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1010.040

Upozornéni:
Ochranny Gep pro zakryti otvoru.

Material:
Hlinik.

Provedeni:
Eloxované.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1010.138

Upozornéni:
Krytka pro upinaci modul D=138.




Upinaci prvek UNILOCK e

pro upinaci stanici UNIOCK

-

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Zékladni téleso brynyrovano.

22,7I0’1

Priklad zpGisobu objednani:
K1869.482212

Upozornéni:

Upinaci prvky UNILOCK se pouZivaji k rychlému
upevnéni upinaci stanice na vSech béznych strojnich
stolech.

Upinaci prvky Ize bocné upevnit na upinaci stanici nebo
na étyfech zaoblenych rozich.

Prednosti:

Rychlé upevnéni upinacich stanic UNILOCK diky
uzplsobenym upinacim prvk(m.

Nejsou zapotfebi zadné upevhovaci otvory skrz upinaci

§tanici.

Zadne rusivé hrany diky plocheé konstrukci. SO
Z4dné nanosy tfisek diky uzavienému tvaru upinaciho | &&
prvku

Dodany kryt pro hlavy Sroubu zabranuje hromadéni
tfisek a chladiciho maziva.

Rozsah dodavky:

Upinaci prvek

Kryt pro hlavy Sroubi s vnitinim Sestihranem

Sroub s valcovou hlavou

Matice pro kamen do drazky

(M12= Sitka drazky 14 mm; M16=8itka drazky 18 mm)

KIPP Upinaci prvek UNILOCK pro upinaci stanici UNILOCK

Objednaci cislo D H F
priichozi otvor pro Sroub
s valcovou hlavou ISO 4762

K1869.482212 48 38 M12
K1869.482216 48 38 M16
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Priklady aplikace
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Priklady aplikace
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50sy upinaci systém modulu 80
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Funkce

Systém UNILOCK byly vyvinut specialné pro 5stranné obrabéni. Idedlni pro upinani komplexnich obrobk(i. Ty mohou byt kompletné vyrabény
pii jediném upnuti. | obrabéni ze 6. strany je mozné. Obrobky jsou prostfednictvim Sroubd spojeny s 50sym modulovym systémem.

Sily velikost systému 80 mm

VYHODY:

e 5stranné obrabéni bez rusivych hran

e Modularni konstrukce zaru¢uje maximalni flexibilitu
 Rozhrani k béznym systémiim

o Variabilni upeviiovani obrobki

¢ Obrobek je tvarové spojen s upinacim systémem

¢ Obrobek se do polohy ustavuje snadno prostirednictvim zavitu nebo

zalicovani

¢ Nulovy bod je pienaSen na obrobek
o Vysoka upinaci sila modulii Diky modularni konstrukci a velkému mnoZzstvi modul(l
Ize systém skladat individualné pro mnoho aplikaci

* Velmi vysoka presnost reprodukce
a opétovné kombinovat.
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K dispozici je vice nez 70 prvki: Zakladni moduly, nastavbové moduly a dily pfislusenstvi.
V kombinaci zarucuiji realizaci riiznych vysek, pripojeni k rozhrani a obrabéni komplexnich obrobku.

Flexibilni vySky nastaveb diky velkému vybéru zakladnich a nastavbovych upinacich modull
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Pripravné casy
Bez KIPP UNILOCK:

Obvyklé opracovani obrobku ve svéraku: Nutné je nékolikeré upnuti,
aby bylo moZné obrobek kompletné opracovat.

Nevyhoda:
Enormni ¢asova ztrata kvdli nutnosti opétovného upinani obrobku.
Pfesnost se pfi novém upinani ztraci.

S KIPP UNILOCK:

Obrabéni pomoci KIPP 50sého modulového systému UNILOCK:
Obrobek se kompletné opracuje na 2 upnuti.
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Rozhrani

50sy modulovy systém Ize namontovat na stoly s T-drazkou, na systémy s rastrovymi otvory nebo pfimo na strojni stoly.
Kromé toho Ize zakladni moduly adaptovat na vétsinu béznych upinacich systémt s nulovym bodem.

Stoly s T-drazkou Rastrové systémy

Strojni stoly Upinaci systém s nulovym bodem
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Technické upozornéni pro H
50sy upinaci systém modulu 80

Funkce Popis
Funkce Funkéni Soupatka se zaviraji ruénim otacivym pohybem zavitového vietena s pravotocivym/
levoto€ivym zavitem a samodinné zajistuji upinaci Sroub.
, Po zavreni zlistane upinaci $roub v upnutém upinacim modulu,
Samosvorny VA j L, -
i v pripadé, ze externi tahova sila prekrocCi silu zatahovani.
Ovladaci moment 15 Nm
Pres,nost,op?kovam: ' < 0,005 mm
S upinacim ¢epem provedeni A
Kratké kuzelové vystredéni Presné vystiedéni se snadnym spojenim diky zasouvacim polomériim
PouZiti pro frézovani Upinaci moduly nejsou obecné schvaleny pro rotacni aplikace.
Teplotni rozsah: +5°C az +60°C

Zatahovaci sila v axialnim sméru

Zatahovaci sila pfi ovladacim momentu 15 Nm = 15.000 N

Axialni zatizeni a zatahovaci draha
Axidlni zatizeni F ni = 30.000 N (31)

Zatahovaci draha =0,5mm

& &

Klopny a kroutici moment jednotlivého modulu

M siopng modul = 400 Nm (empiricky stanoveng)

M otoény modul = 60 Nm

Forenssiy = 1.500 N [pficna sila bez relativniho pohybu]*

* Do hodnoty pricné sily 1.500 N je spravna funkce upinacich modulli, zejména opakovatelnost je zarucena. Az do kritické pricné sily
14.000 N je zaruGeno zabezpeceni viici selhani a osobni bezpecnost upinacich modul(.
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Priklady aplikace

Obrobek se upevni na jedné, dvou nebo vice stabilnich modulovych vézich. Dalsi véZe Ize pfi vétsich dilech bez problém{ pridat. Upinaci systém se
ovlada manuainé bez pfivodu médii a Ize jej velmi rychle pfeorientovat na jiné obrobky nebo pfipravky.

MontaZz moduli je velmi snadna: Umisténi zakladniho modulu (naSroubovani shora nebo zdola), nasazeni nastavbovych upinacich modul(, nasazeni
redukénich adaptér(i s naSroubovanym obrobkem a pak manualni seSroubovani momentovym klicem. Systém je nyni stabilni a pfipraveny k 50sému

obrabéni.
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Priklady aplikace

4x zakladni moduly H = 100 umisténé pfimo na strojnim
stole. 4x na nich umisténé redukce H = 50 umoZnuji
optimalni pfistup k obrobku.

Upinaci vy$ka 150 mm

4x zakladni modul s dvojitym upnutim umisténé na rastrové desce.
Moznost optimalniho 5stranného obrabéni.

Upinaci vy$ka 125 mm
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Priklady aplikace

Masivni obrobek namontovany na 4 zékladnich
modulech, 4 nastavbovych modulech.

Upinaci vy$ka 150 mm

2 zékladni moduly s jednim stfedicim upinatem adaptovany
pfimo na upinaci systém s nulovym bodem.

Upinaci vy$ka 125 mm

Postup naloZeni dlouhého a tézkého obrobku namontovaného
na 3 zakladni moduly. Upinaci ¢epy byly namontovany pfimo
na obrobek. Ustaveni polohy obrobku se provadi pfi upinani.

Upinaci vy$ka 100 mm

W Wwomoo

-
“—
N
w
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50sy zakladni modul UNILOCK e

Velikost systému 80 mm

foot without elongated hole foot with elongated hole

Clamping mechanism for

K0960.1207550400

and K0960.1207550401 D
D rotated through 90°

Sw

Material:

W - - v v r
5 1 _L - Zuslechténa ocel.
g 5 .
3% 2| Provedeni:
s

Zakladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy kaleny a brouseny.

}nﬁ
7
17

25
A
_;_____

Pfiklad zpGisobu objednani:

e M12 M12 K0960.1207550400
H7 H7
025 ——I—L@ﬂ Upozornéni:
50sé zakladni moduly UNILOCK Ize adaptovat pfimo
001 na strojni stoly se systémem rastrovych otvord
100 | nebo strojni stoly s T-drazkami a rovnéZ na rastrové
50091 | D1H desky s roztedi rastru 40/50 mm s velikosti systému
I M12. Hodi se k upinacimu systému s nulovym
_ o W— __é_ bodem UNILOCK s upinacimi ¢epy UNILOCK. Pomoci
prislusného adaptacniho upinaciho epu Ize pfimo
| namontovat i na béZné upinaci systémy s nulovym
P N 5
% IE 1 N pr— ) i —\s bodem.
8 S ' ” o .
Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upevriovacimi
; Srouby M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné
O & siy:
- pidrzna sila (M10) 35.000 N
0143 0168 - pridrzna sila (M12) 50.000 N
- pidrzna sila (M16) 75.000 N
Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
DIN EN IS0 4762 -12.9
Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.
Na vyzadani:
S pojistkou proti protoceni
KIPP 50sy zakladni modul UNILOCK
Objednaci cislo Provedeni 2 Provedeni Typ provedeni H D D1 SW Utahovaci Hmotnost
moment kg
max. Nm
K0960.1207550400 noha bez podélného otvoru A bez pojistky proti protoceni 75 80 12 6 15 3,64
K0960.1210050400 noha bez podélného otvoru A bez pojistky proti protoceni 100 80 12 6 15 4,6
K0960.12125500 noha s podélnym otvorem A bez pojistky proti protoceni 125 80 12 6 15 6,8
K0960.12150500 noha s podélnym otvorem A bez pojistky proti protoceni 150 80 12 6 15 7.8
K0960.12175500 noha s podélnym otvorem A bez pojistky proti protoceni 175 80 12 6 15 9,26
K0960.16125500 noha s podélnym otvorem A bez pojistky proti protoceni 125 80 16 6 15 6,55
K0960.16150500 noha s podéinym otvorem A bez pojistky proti protoceni 150 80 16 6 15 76
K0960.16175500 noha s podéinym otvorem A bez pojistky proti protoceni 175 80 16 6 15 8,45
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50sy zakladni modul UNILOCK dvojité upnuti H

velikost systému 80 mm

SW

®
HEE

| 120 +0,01 |
100:0,07

@127

98

50 +0,01 |

+0
H 6,006

KIPP 50sy zakladni modul s dvojitym upinanim UNILOCK

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Zékladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy kaleny a brouseny.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0961.1212550400

Upozornéni:

50sé zakladni moduly UNILOCK Ize adaptovat pfimo
na strojni stoly se systémem rastrovych otvord

nebo strojni stoly s T-drazkami a rovnéZ na rastrové
desky s rozte¢i rastru 40/50 mm s velikosti systému
M12. Hodi se k upinacimu systému s nulovym
bodem UNILOCK s upinacimi ¢epy UNILOCK. Pomoci
prislusného adaptacniho upinaciho epu Ize pfimo
namontovat i na béZné upinaci systémy s nulovym
bodem.

Zakladni modul bez patky je vhodny zejména pro
prostorové Gisporné sestavy.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi
Srouby M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto
pridrzné sily:

- pidrzna sila (M10) 35.000 N

- pidrzna sila (M12) 50.000 N

- pidrzna sila (M16) 75.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Na vyzadani:
S pojistkou proti protoceni

0dkaz na vykres:

Objednaci cislo Typ vyrobku Provedeni
K0961.1212550400 s nohou A
K0961.12500 bez patky A

bez pojistky proti protoceni

bez pojistky proti protoceni

1) s nohou
2) bez patky
H SW Utahovaci Hmotnost
moment kg
max. Nm
125 6 15 4,96
125 6 15 431
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UNILOCK 50sy zakladni modul VARIO

systémova velikost 80 mm

280

0
H -0,006

_:_:]

KIPP UNILOCK 50sy zakladni modul VARIO systémova velikost 80 mm

Objednaci cislo L B H SW Utahovaci Zatahovaci sila
moment kN
max. Nm
K1868.135981250 135 98 125 6 15 15

630

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso oxidovano.
Funkeni plochy kaleny a brouseny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1868.135981250

Upozornéni:

Diky UNILOCK 50sému zakladnimu modulu VARIO jsou
mozné flexibilni polohy pfi upinani obrobkii a pripravk.
Zékladni modul VARIO Ize upevnit pomoci listy v

patce s jednim nebo dvéma upinacimi ¢epy UNILOCK.
Pokud se pouziji dva upinaci epy, je liSta vedena
mezi upinacimi ¢epy a Ize ji posouvat jen ve sméru
upinacich ¢ep( dopfedu nebo dozadu. Pfi pouZiti

jen jednoho upinaciho ¢epu UNILOCK Ize zakladni
modul VARIO volné otocny. Poloha se upina pomoci
zé&kladniho Sroubu se Sestihrannou hlavou. Takto Ize
docilit variabilnich rozteci. Tento zakladni modul se
Casto pouziva jako tfeti nebo Ctvrty upinaci bod.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upevriovacimi
Srouby M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné
sily

- pfidrzna sila (M10) 35.000 N

- pfidrzna sila (M12) 50.000 N

- pfidrzna sila (M16) 75.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Velikost pribézného upinaciho Sroubu u 50sého
modulového upinaciho systému 80 a kompatibilita
s pneumatickym modulovym upinacim systémem
zarucuji nejrtiznéj$i kombinace moznosti pouZiti.
Prednosti:

- Prestavitelny, flexibilné pouZitelny zakladni modul.
- Mechanické ovladani.

- Polohovani pomoci kratkych kuZzel(.

- lysoké zatahovaci sily.

- Optimalizace pfipravnych ¢asu.

PfisluSenstvi:
Upinaci ¢ep K0967, K0968, K0969, K1471.

Technické tudaje:

- Zatahovaci sila 15 kN.

- Utahovaci moment 15 Nm.

- Reprodukéni presnost < 0,005 mm.



Pro poznamky ﬁlﬂ
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UNILOCK 50sy zakladni modul DUO H

systémova velikost 80 mm

020 (8x) Mavteriéli )
0102 Zuslechténa ocel.

, sw e Pl"ovedgn[: -
H /{ g Zékladni téleso oxidovano.
| Funkéni plochy kaleny a brouSeny.

I

|

@H | /7 9‘/{_! = % Priklad zptisobu objednani:

o el B = K1867.12100500

100 M1z ’ Upozornéni:

o0" (9%) UNILOCK 50s¢ zakladni moduly DUO se temi
rozhranimi pro upinaci ¢epy se pouzivaji pro stabilni,
vysoké nastavby s tézkymi obrobky.

V porovnani s kulatymi zakladnimi moduly se vzhledem
k velkym rozmérGim generuje vétsi opérna plocha.
Z&kladni moduly DUO Ize pouzivat s dvojitym rozhranim
dolli nebo nahoru.

Pomoci oboustrannych priichozich otvor(i u provedeni
A je mozné dodatecné upevnéni se Srouby s valcovou
hlavou. Provedeni tvaru B Ize na strané dvojitého
rozhrani alternativné upevnit dol(l pfes upinaci cep.

Na bo¢nim upinacim okraji Ize upevnit upinky.
Zalicované otvory umoziuiji dodate¢né polohovani.

,\
13

H2

0
H—O, 005

&

-0,015

50 +0,015

99,5

+0,015
100 -0,015

D" (6% Pro stabilni zvy$eni svéréku se upevni dva UNILOCK
Mi2 50sé zakladni moduly DUO s dvojitym rozhranim

, dolli na strojnim stole. Upevnéni svérak se provadi s
_ ki i jednoduchym rozhranim nahoru.

T1

Sw Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upevfiovacimi

| Srouby M10, M12, M16 je mozné vyvinout tyto pfidrzné
sily:

- pfidrzna sila (M10) 35.000 N

- pfidrzna sila (M12) 50.000 N

O Hox - pfidrzna sila (M16) 75.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

@257 DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci Cepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

0,005
H2

255

H1

=
fary
N
——

-0,015

99,5
50 +0,015

Velikost priibéZného upinaciho Sroubu u 50sého
modulového upinaciho systému 80 a kompatibilita
s pneumatickym modulovym upinacim systémem
zarucuiji nejriiznéj$i moznosti pouZiti.

KIPP UNILOCK 5o0sy zakladni modul DUQ systémova velikost 80 mm

Objednaci cislo Provedeni L H D H1 H2 SW T T Utahovaci Zatahovaci sila
moment kN
max. Nm
K1867.12075500 A 149,5 75 12 25 25 6 16,5 55 15 15
K1867.12100500 A 162,5 100 12 25 21 6 30 12 15 15
K1867.12150500 B 162,5 150 12 59 52 6 35 12 15 15
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UNILOCK 50sy zakladni modul DUO H

systémova velikost 80 mm

Prednosti:

- Stabilni zakladni modul.

- Tfi rozhrani pro upinaci ¢epy.

- Flexibilni moznosti upevnéni.

- Mechanické ovladani.

- Polohovani pomoci kratkych kuzel(.
- lysoké zatahovaci sily.

- Optimalizace pfipravnych casu.

Prislusenstvi:
Upinaci ¢ep K0967, K0968, K0969, K1471.

Technické udaje:

- Zatahovaci sila 15 kN.

- Utahovaci moment 15 Nm.

- Reprodukéni presnost < 0,005 mm.




50sy zakladni

deska UNILOCK pro univerzalni upnuti velikost systému 80 mm
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KIPP UNILOCK 5-osiowa podpora montazowa do mocowania uniwersalnego

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy po cementovani kaleny a brouSeny.

Priklad zptisobu objednani:
K0962.25027005021

Upozornéni:

50sé zakladové desky UNILOCK pro univerzaini upinani
jsou vhodné na strojni stoly se systémem rastrovych
otvor(l nebo strojni stoly s T-drazkami a rovnéz na
rastrové desky. Diky své stabilni konstrukci se tyto
zvySujici nastavby idealné hodi jako zakladni prvek pro
velké a tézké obrobky. Zasluhou vhodného usporadani
upeviiovacich drazek je umoznéno pruzné prizptisobeni
se obrobku a strojnimu stolu.

U vétsich provedeni Ize docilit vétSich vzdalenosti
drazek T.

U malého provedeni jsou upeviiovaci drazky pro lepsi
vystup tfisek oteviené.

Prednosti:

Stabilni zakladni konstrukce k upevnéni 50sého
zékladniho modulu pro upnuti vétSich a tézSich
obrobkd.

Rychlé upevnéni zakladnich desek diky velkému poctu
upevnovacich drazek na strojni stdl.

Flexibilni polohovani obrobk( na strojnim stole.

0dkaz na vykres:
Provedeni GA: velké provedeni
Provedeni KA: malé provedeni

Objednaci cislo Provedeni 2 L B H Upeviovaci otvor Hmotnost
kg
K0962.25027005021 velké provedeni 269,5 250 50 max. M20 14,7
K0962.23523505025 malé provedeni 235 235 50 max. M24 15,3
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50sy nastavbovy upinaci modul UNILOCK e

velikost systému 80 mm

Material:
080 Zakladni téleso z oceli pro zuslechténi.

| | Upinaci ¢epy z cementacni oceli
SW.

Provedeni:
Z&kladni téleso a upinaci Cep oxidovany,
Funkéni plochy kaleny a brouSeny.

+0
H 0,006

\ Pfiklad zplisobu objednani:
] K0963.120750

L ' Upozornéni:
Y1 ( 50sé nastavbové moduly UNILOCK slouzi ke zvyseni
1) zakladnich modulli a zvySuijicich nastaveb. Podle
: situace pfi upinani Ize kombinaci zakladniho
a nastavbového modulu dosahnout optimalni vySky
upnuti.

Na vyzadani:
S pojistkou proti protoceni

KIPP 50sy nastavbovy modul UNILOCK

Objednaci cislo Typ provedeni H SW Utahovaci Hmotnost
moment kg
max. Nm

K0963.120750 bez pojistky proti protoceni 75 6 15 2,64

K0963.121000 bez pojistky proti protoceni 100 6 15 3,78
K0963.121250 bez pojistky proti protoceni 125 6 15 4,625
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50sy adaptér pro ploché opérky UNILOCK e

velikost systému 80 mm

DIN EN IS0 4762
p Face-grip toothed surface M10x40 cap screw
120
| V.
H b g |
| i i
|
I
™ Clamping pins
9280

10H7

KIPP 50sy adaptér pro ploché opérky UNILOCK

Material:
Zakladni téleso nerezavéjici nastrojova ocel.
Upinaci ¢ep cementacni ocel.

Provedeni:

Zakladni téleso - funkéni plochy kaleny a brouseny.
Upinaci ¢ep oxidovan. Funkéni plochy kaleny

a brouseny.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0965.2007510

Upozornéni:

50sé adaptéry pro ploché opérky UNILOCK jsou vhodné
k upinani obrobkil, které je tfeba obrabét kolem
dokola. Obrobky jsou volné pfistupné bez ruSivych
hran upinacich prvk({. Obrobky se priSroubuji zespodu
pomoci Sroubu s valcovou hlavou na ozubeni ploché
opérky. Adaptéry pro ploché opérky Ize namontovat
pfimo na zakladni moduly s pojistkou proti protoceni
nebo dodate¢né na nastavbovy modul H 75 mm

s pojistkou proti protoceni.

Objednaci cislo

Rozméry

K0965.2007510

viz vykres

636



50sy redukcni adaptér UNILOCK H

velikost systému 80 mm

Material:
050 D Zakladni téleso nerezavejici nastrojova ocel.
025 47 DIN EN IS0 4762 Upinaci ¢ep cementacni ocel.
cap screw
Provedeni:
i/ Zakladni téleso - funkéni plochy kaleny a brouseny.
T [} Upinaci ep oxidovan. Funkéni plochy kaleny
:: 5 :: a brouseny.
<8 il Priklad zpiisobu objednani:
ES n K0966.501120
L
= ] Upozornéni:
; 50sé redukéni adaptéry UNILOCK se hodi k upinéni
L o a polohovani obrobku. Redukéni adaptéry Ize
%ﬁ\ centring pins Form A pfiroubovat na obrobek a spoleéné namontovat na
adjustment pins Form B z4kladni nebo nastavbovy modul. Redukéni adaptéry
280 tightening bolts Form C se dodavaji v tvrdém provedeni.
Na vyzadani:
- Mékkeé provedeni
<& Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point) - VySka 25 mm
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin) E
@ Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,

clamping only)

KIPP 50sy redukéni adaptér UNILOCK

Objednaci ¢islo Provedeni Typ provedeni D H H1

K0966.501101 A Stredici Cep M10 x 100 50 25,5
K0966.502101 B vyrovnavaci ¢epy M10 x 100 50 25,5
K0966.503101 C Upinaci Cep M10 x 100 50 25,5
K0966.501121 A Stredici Cep M12 x 100 50 27,5
K0966.502121 B vyrovnavaci cepy M12 x 100 50 27,5
K0966.503121 C Upinaci Cep M12 x 100 50 27,5
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50sy redukcni adaptér UNILOCK

velikost systému 80 mm

H1

+0
H 0,006

KIPP 50sy redukcni adaptér UNILOCK

Material:
Nerezova nastrojova ocel.

Provedeni:
jednodilné.
Funkeni plochy kaleny a brouSeny.

Priklad zpGisobu objednani:
K0966.5011611

Upozornéni:

50sé redukéni adaptéry UNILOCK se hodi k upinani
a polohovani obrobkil.

Pomoci licovanych Sroubli UNILOCK pro upevnéni
obrobku se obrobky ustavi do polohy a seSroubuji
s redukénim adaptérem.

Objednaci cislo D1 D2 D3

K0966.5011611 16 40 21

50 20
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Stredici upinaci ¢cep s T drazkou UNILOCK H

systémova velikost 80 mm

Material:
D _ Cementovana ocel.
| o ]
3 clrping pins Form € Proveden
:: Kaleno a brynyrovano.

Funkeni plochy brouSeny.

Priklad zpGisobu objednani:

B g o o K0969.114
TN S Upozornéni:
[ Stiedici upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani

| [ a polohovani zakladniho modulu s dvojitym rucnim
upinanim. Centrovaci ¢epy upinané do drazky
b1 T-block DIN 508 T se prislugnym zpCisobem umisti do polohy na
magnetickém strojnim stole s T-drazkami a pfipevni se.

KIPP Stredici upinaci ¢ep s T-drazkou UNILOCK

Objednaci cislo Provedeni D D1 B H
min.

K0969.114 A M12 M10 14 14
K0969.118 A M16 M12 18 18
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Upinaci cep UNILOCK

velikost systému 80 mm

Sw
1

D ys
D1 %
R
|
& | ]
i centring pins Form A
i\ ! adjustment pins Form B
tightening bolts Form C
- & -
|
I
D3
D2
@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)

@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

P Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,
clamping only)

1 = fastening with DIN 912 screw through the tightening bolt
2 = fastening with DIN 912 screw through the fixture or workpiece
3 = fastening with grub screw DIN 913

| centring pins Form A

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brynyrovano.
Funkéni plochy brouSeny.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0967.140160512

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani

a polohovani obrobkil a pripravk.

Upinaci ¢epy se seSroubuiji s vyménnym prvkem
a adaptuiji na rGizné zakladni moduly.

Pomoci upinacich ¢eptl UNILOCK jsou ve spojeni
s upeviovacimi Srouby M10, M12, M16 mozné
nasledujici pridrzné sily:

- Pfidrznd sila (M10) 35.000N

- Pfidrznd sila (M12) 50.000N

- Pfidrzn4 sila (M16) 75.000N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
DIN EN IS0 4762 -12.9.

DalSi upinaci Cepy ve stejné systémové velikosti
naleznete u K1471, K0968 a K0967 se zavitovymi Cepy.

[} | adjustment pins Form B
tightening bolts Form C
3
KIPP Upinaci ¢ep UNILOCK
Objednaci ¢islo Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 D2 D3 H T SW
Provedeni A Provedeni B Provedeni C

K0967.140160512 K0967.240160512 K0967.340160512 16 M12 16,5 10,3 5 10,5 10
K0967.140180512 K0967.240180512 K0967.340180512 18 M12 16,5 10,3 5 10,5 10
K0967.140220516 K0967.240220516 K0967.340220516 22 M16 18,5 14,2 5 12,5 17
K0967.140250512 K0967.240250512 K0967.340250512 25 M12 16,5 10,3 5 10,5 10
K0967.140250516 K0967.240250516 K0967.340250516 25 M16 18,5 14,2 5 12,5 17
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Upinaci cepy UNILOCK

s prichozim otvorem systémova velikost 80 mm

M16

centring pins Form A
adjustment pins Form B
tightening bolts Form C

& Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

(P Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,
clamping only)

KIPP upinaci ¢epy UNILOCK s priichozim otvorem

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:

Kaleno a brynyrovano.

Funkéni plochy brouseny.

Vykyvny upeviiovaci Sroub M16x65 zuSlechtény
a brynyrovany.

Priklad zpGisobu objednani:
K1471.140250516

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani

a polohovani obrobkii a pripravkd.

Upinaci ¢epy se seSroubuji s vyménnym prvkem
a adaptuji na riizné zakladni moduly.

Odkaz na vykres:
1) Vykyvny upevilovaci Sroub M16x65.
Trida pevnosti 10.9.

Objednaci cislo Provedeni D D1 H Utahovaci

moment

max. Nm
K1471.140250516 A 25 16,5 5 120
K1471.240250516 B 25 16,5 5 120
K1471.340250516 C 25 16,5 5 120
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Upinaci cep UNILOCK e

se zavitovym cepem velikost systému 80 mm

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brynyrovano.
Funkéni plochy brouSeny.

SW

~
2

Pfiklad zplisobu objednani:
K0967.140003020

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné K upinani

a polohovani obrobki a pripravk.

Upinaci ¢epy se seSroubuji s vyménnym prvkem a
adaptuji na riizné zakladni moduly.

D1

35

) Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)
@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

P Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,
clamping only)

KIPP Upinaci ¢ep UNILOCK se zavitovym éepem

Objednaci cislo Provedeni D1 H SW
K0967.140002416 A M16 24 17
K0967.140003020 A M20 30 17
K0967.140003624 A M24 36 17
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50sy upinaci cep UNILOCK

pro upevnéni obrobku, velikost systému 80 mm

| |~ centring pins Form A
N =3
§ s 8
2 | !
| |
D2 !
K0971
KIPP 50sy upinaci ¢ep UNILOCK pro upevnéni obrobku
Objednaci cislo Provedeni D1 D2
K0968.12 A 12 18,4
K0968.16 A 16 21,1

50sy licované srouby UNILOCK

velikost systému 80 mm

=
8 Jr || -1 3
038
L2
L1
L

KIPP 50sé licované Srouby UNILOCK
Objednaci ¢islo D D1 D2 L L1 L2 SW
K0970.12050 12 M12 18 62 50 22 10
K0970.16055 16 M16 20,9 71 55 25 14

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brynyrovéno.
Funkeni plochy brouSeny.

Priklad zptisobu objednani:
K0968.12

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné pro upinani a
polohovani obrobku. Upinaci ¢epy se pfiSroubuji
na obrobek a spole¢né namontuji na zakladni
nebo nastavbovy modul. Tazné Cepy se seSroubuji
licovanym Sroubem (K0970, K0971) s obrobkem.

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Povrch kaleny.
Zalicovani brouSeno.

Ptiklad zplisobu objednani:
K0970.12050

Upozornéni:

50sé licované Srouby UNILOCK se hodi k upinani

a polohovani upinacich ¢epli pro upevnéni obrobku.
Dodatecné slouzi k ustaveni polohy a upevnéni
zékladnich moduld.
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50sy licované srouby UNILOCK H

pro upevnéni obrobku velikost, systému 80 mm

Material:
ZuSlechténa ocel.

washer

Provedeni:
Povrch kaleny.
Zalicovani brouseno.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0971.16121040

D
1
!
\_:F -
|
D 5
:
D1

2 L2 SW8 Upozornéni:

50sé licované Srouby UNILOCK pro upevnéni

L1 obrobku se hodi k upinani a polohovani obrobk.
Pomoci upinaciho ¢epu pro upeviiovani obrobki se
L tyto licované Srouby pfiSroubuji pfimo na obrobek
a pfipevni na zakladni ¢i nastavbové moduly. Zavit
pro zaSroubovani slouZi k upevnéni a k polohovani

obrobku.
without washer with washer
I
1
|
Dlys,
]
~J
D1
tapped thread § workpiece
o 3
e
al N | |
KIPP 50sy upinaci ¢ep UNILOCK pro upevnéni obrobku
Objednaci cislo Provedeni D D1 D2 L L1 L2 L3 L4 Utahovaci
moment
max. Nm
K0971.16101040 bez podlozky 16 M10x1,5 20,9 40,5 28 9,5 8 6 47
K0971.16121040 s podlozkou 16 M12x1,75 20,9 40,5 28 9,5 8 6 63
K0971.16121049 bez podlozky 16 M12x1,75 20,9 50 37,5 18 17,5 15,5 80
K0971.16161055 bez podlozky 16 M16x2 20,9 56 43,5 24 23,5 21,5 100
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Upinaci stredici cep UNILOCK

velikost systému 80 mm

025

KIPP Upinaci stredici cep UNILOCK velikost systému 80 mm

=
-

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brynyrovano.
Funkéni plochy brouSeny.

Priklad zpiisobu objednani:
K1012.1240

Upozornéni:

Pomoci upinaciho stfediciho Cepu Ize ustavit polohu
zékladnich modulii na strojnich stolech.

Upinaci stredici ¢epy Ize upnout do klestin.
Prostfednictvim vietena/fizeni stroje je definovana
poloha modulu.

Pouzitelné v upinacich Weldon, Whistle Notch a v
adaptérech pro upinace.

Reprodukéni presnost: < 0,021mm

Polohovaci pfesnost: < 0,049mm

Funkce tlumice naraz{i pro ochranu vieten strojii
Tlumici zdvih: 5,4mm

Pozor: Pokud bude prekrocen tlumici zdvih 5,4 mm,
mizZe dojit k poskozeni stroje.

Objednaci cislo

Rozméry

K1012.1240

viz vykres
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Momentovy klic

pro 50sy modulovy upinaci systém

&)
[

200
240

)

28

0212

218,

&
| 195 -l 1 65

46,5

9,9

Rozsah dodavky:

Sada skladajici se z:
momentového klice
nastréné prepinaci raény
nastavce na Sroubovak SW4
nastavce na Sroubovak SW6
nastavce na Sroubovak SW8

Princip funkce:

Zplisob ¢innosti rukojeti na momentovy kli¢

Pro odblokovani zatahnéte za rukojet asi 8 mm dozadu.

Otéacejte rukojeti dale az do dosazeni pozadovaného krouticino momentu.
Pro zajiSténi pak pootoCte rukojeti o maly kousek zpét.

Hodi se pro:

50sy upinaci systém modulu 80
50sy upinaci systém modulu 50
50sy upinaci systém modulu 138

KIPP Momentovy kli¢ pro 50sy modulovy upinaci systém

Material:
Ocel.

Provedeni:
Povrch: tvrdé chromovany

Piiklad zpiisobu objednani:
K1488.01

Upozornéni:
Momentovy kli¢ sada 4-40:
+/- 2 % vypinaci presnost z hodnoty dilku stupnice (ve sméru
obsluhy)
Velmi pfesné méfici pristroje — pro nejvySsi naroky
Robustni a odolné tvrdé chromované ocelové konstrukce Stihlé
konstrukce
Bezpecné: - hmatem (kratké uvolnéni)
- akusticky (cvaknuti)
UZivatelsky pfijemna prepinaci racna.
Snadna tdrzba (ranova opravarenska sada pro zakaznicky
orientovanou vlastni montaz)
Integrovana prepinaci paka
Bezpecné a rychlé nastaveni pozadované hodnoty utahovaciho
momentu oto¢enim rukojeti
Otocny knoflik pro dodatecné zajiSténi nastaveni
Ergonomicky tvarovana rukojet s krouzkem snizuje nebezpeci
vyklouznuti a Urazu
Velmi jemné déleni stupnice
Se sériovym Cislem a kalibracnim osvédcéenim
Povrch tvrdé chromovany
DIN EN ISO 6789-2:2017, ¢tyrhran podle DIN 3120, I1SO 1174-1

Nastréna prepinaci racna podrobné:
20 zubl, max. 40 Nm

vystup 6,3 = 1/4 palce

¢tyrhran podle DIN 3120, ISO 1174-1
kovano v zapustce

povrch chromovany

Poznamka pro nastrénou pfepinaci racnu:

Diky rychlému prestaveni nastréné prepinaci racny v momentovém

Kli¢i Ize zarucit pfesnost 2 % v obou smérech.

Sada nastrénych klicd na Sroubovak:
povrch TiN

DIN 7422

Ctyrhran 1/4 Zoll

vhodny pro pfepinaci raénu

Doporuceni:
Rocni interval kontroly momentovych Klicd, pficemz horni mez se
pohybuje kolem 5000 zatéZzovacich cykl.

Objednaci cislo Nazev Provedeni 1 Typ vyrobku Kroutici
moment
Nm
K1488.01 Momentovy Kli¢ sada otocnou rukojeti 4-40
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50sy upinaci systém modulu 50
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Technické upozornéni pro H
50sy upinaci systém modulu 50

Funkce Popis
Funkce Funkéni Soupatka se zaviraji ruénim otacivym pohybem zavitového vietena s pravotocivym/
levotoCivym zavitem a samodinné zajiStuji upinaci Sroub.
, Po zavreni zlistane upinaci Sroub v upnutém upinacim modulu,
Samosvorny L T, ' C o, -
i v pfipade, Ze externi tahova sila prekrocCi silu zatahovani.
Ovladaci moment 10 Nm
Pres,nost,op?kovam: ' < 0,005 mm
S upinacim ¢epem provedeni A
Kratké kuzelové vystredéni Presné vystredéni se snadnym spojenim diky zasouvacim polomérdim
PouZiti pro frézovani Upinaci moduly nejsou obecné schvaleny pro rotacni aplikace.
Teplotni rozsah: +5°C az +60°C

Zatahovaci sila v axialnim sméru

Zatahovaci sila pfi ovladacim momentu 10 Nm = 10.000 N

Axialni zatizeni a zatahovaci draha
Axialni zatizeni F p;y =25.000 N (2.5 1)

=

Zatahovaci draha =0,3mm “

Klopny a kroutici moment jednotlivého modulu

M skiopng modul = 150 Nm (empiricky stanoveng)

M otoény modul = 25Nm

Forienssiy = 1.000 N [pficna sila bez relativniho pohybu]*

NI

* Do hodnoty pric¢né sily 1.000 N je spravna funkce upinacich modul(i, zejména opakovatelnost je zarucena.
Az do kritické pricné sily 7.000 N je zaruceno zabezpeceni viici selhani a osobni bezpe¢nost upinacich moduld.
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Funkce o

Upinaci systém 50 mm UNILOCK byl vyvinut specidiné pro 5stranné obrabéni malych obrobka.

Prednosti:

e 5stranné obrabéni bez ruSivych hran

¢ Modularni konstrukce zaruéuje maximalni flexibilitu

* | ze kombinovat s modulovym systémem UNILOCK 80 mm

¢ Moznost malych roztec¢i modul od 40 mm

o Maly upinaci ¢ep D 25 mm pro obrobek malych rozmérii

o Variabilni upeviiovani obrobku

¢ Obrobek se do polohy ustavuje snadno prostrednictvim zavitu nebo zalicovani
o \lysoka upinaci sila modulli

e \elmi vysoka presnost reprodukce
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Zakladni modul UNILOCK, s 5 osami H

velikost systému 50 mm

Material:
<+—‘ Zuslechténa ocel.
N rotation lock M6 Provedeni:
| | Zakladni téleso oxidovano.
o | Funkéni plochy kaleny a brouSeny.
i ‘ Sw |
g | | _— Max. tightening torque | Pfiklad zpGisobu objednani:
i © 10 Nm : | Ki117.12050601
| ™
2 — |~ N Upozornéni:
: il A | : 50sé zakladni moduly UNILOCK, velikost systému
10 © o M10 50 Ize adaptovat pfimo na strojni stoly se systémem
041 o ol 718000 rastrovych otvor(i nebo strojni stoly s T drazkami
£ a rovnéz na rastrové desky. Dodatecné Ize zakladni
980 modul o velikosti systému 50 kombinovat s velikosti

systému 80. Mensi obrobky Ize snadno upinat pomoci
upinaciho systému moduld.

Vhodné pro upinaci systém UNILOCK s nulovym bodem
a upinacim Sroubem UNILOCK D=18 mm.

Pomoci prisluSného upinaciho ¢epu Ize pfimo
namontovat i na bézné upinaci systémy s nulovym
bodem.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi
Srouby M8, M10, je mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:
- pridrzna sila (M8) 15.000 N

- pridrzna sila (M10) 25.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN ISO 4762 -12.9.

Upinaci Cepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

KIPP Zakladni modul UNILOCK, s 5 osami, velikost systému 50 mm

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D H SW Zatahovaci sila Utahovaci
kN moment
max. Nm

K1117.12050601 B s pojistkou proti protoceni 50 50 4 10 10
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Zakladni modul UNILOCK, s 5 osami, dvojité upnuti H

velikost systému 50 mm

Material:

19,5 195 Zu$lechténa ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso oxidovano.
Funkeni plochy kaleny a brouSeny.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1118.000750

Upozornéni:

50sé zakladni moduly UNILOCK, s dvojitym napétim
Ize adaptovat pfimo na strojni stoly se systémem
rastrovych otvor(l nebo strojni stoly s T drazkami a
rovnéz na rastrové desky.

+0
H -0,006

| | _SwW

Max.

tightening torque
10 Nm

M6

12,5

Diky tzkému provedeni zakladniho modulu je Ize
upevnit ve vzdalenostech Sablony od 20 mm.

| P—

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi
Srouby M8, M10, je mozné vyvinout tyto pridrzné sily:
- pfidrzna sila (M8) 15.000 N

- piidrzna sila (M10) 25.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou
DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

KIPP Zakladni modul UNILOCK, s 5 osami, dvojité upnuti, velikost systému 50 mm

Objednaci cislo D H SW Zatahovaci sila Utahovaci
kN moment
max. Nm

K1118.000750 50 75 4 10 10
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Nastavbovy modul UNILOCK, s 5 osami e

velikost systému 50 mm

Material:
D | Zakladni téleso z oceli pro zuSlechténi.

g6 | M6 Upinaci ¢epy z cementacni oceli
rotation lock
| ' | Provedeni:

™ : Zakladni téleso oxidovano.
| Funkeni plochy kaleny a brouseny.

| | sw4 o
Max. tightening _a Priklad zpiisobu objednani:
torque 10 Nm K1119.0501
4 - I [\\ | R Upozornéni:
5 ™~ 50sé nastavbové upinaci moduly UNILOCK slouzi ke
B - \EIEE!EEIEI zvyseni zakladnich modulil a zvySeni nastavby.
Podle situace pfi upinani Ize kombinaci zakladniho
{ H ] a nastavbového modulu dosahnout optimalni vysky
06" ! upnuti.
— M10 Dodate&né Ize nastavbovy upinaci modul o velikosti
41 01870°% systému 50 kombinovat s velikosti systému 80.

+0
500,008

37

17,5
10,

55

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upevriovacimi
Srouby M8, M10, je mozné vyvinout tyto pridrzné sily:
- pfidrzna sila (M8) 15.000 kN

- pidrzna sila (M10) 25.000 kN

Pridrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

KIPP Nastavbovy modul UNILOCK, s 5 osami, velikost systému 50 mm

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D H SW Zatahovaci sila Utahovaci
kN moment
max. Nm

K1119.0501 B s pojistkou proti protoceni 50 50 4 10 10
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Redukcni adaptér UNILOCK, s 5 osami H

velikost systému 50 mm

L

L &

N

Material:
920 Nerezova nastrojova ocel.

12 +0,005

&

S)

D Provedeni:
countersunk screw Funkeni plochy kaleny a brouseny.
p DIN EN ISO 10642 Zékladni téleso a upinaci ¢ep jednodilné.

~10

Pfiklad zplisobu objednani:
K1120.251081

Upozornéni:

Redukéni adaptéry UNILOCK, s 5 osami se hodi

Kk upinani a polohovani obrobku.

Redukéni adaptéry Ize pfiSroubovat na obrobek

a spole¢né namontovat na zékladni nebo nastavbovy
upinaci modul.

Kromé toho Ize kombinovat redukéni adaptér
systémové velikosti 50 se systémovou velikosti 80.

+0
-0,005

H

_E__________________

750

KIPP Redukcni adaptér UNILOCK, s 5 osami, velikost systému 50 mm

Objednaci cislo Provedeni D H
K1120.251081 A M8 25
K1120.501081 A M8 50
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Upinaci cep UNILOCK

velikost systému 50 mm

924,7

Dhe
D1

235

D3
D2

90°

& Centring pins = Form A
© Adjustment pins =Form B

P Tightening bolts = Form C
clamping only)

centring pins Form A
adjustment pins Form B
tightening bolts Form C

fixes in x and y axis (reference point)
fixes the free axis (bayonet pin)
Pins with undersize (no centring function,

KIPP Upinaci ¢ep UNILOCK, velikost systému 50 mm

f "

—

-

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy kaleny a brouseny.

Piiklad zpiisobu objednani:
K1121.125180510

Upozornéni:

Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani a
polohovani obrobk( a pripravka.

Upinaci ¢epy se seSroubuji s vyménnym prvkem a
adaptuji na riizné zakladni moduly.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi
Srouby M8, M10, je mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:
- pridrzna sila (M8) 15.000 N

- pridrzna sila (M10) 25.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9.

Objednaci cislo Provedeni D1 D D2 D3 H T SW
K1121.125180510 A M10 18 16,5 9 5 5 8
K1121.225180510 B M10 18 16,5 9 5 5 8
K1121.325180510 C M10 18 16,5 9 5 5 8
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Priklad vyuziti ﬂ‘“

Pro poznamky

657



658



50sy upinaci systém modulu 138
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Technické upozornéni pro H
50sy upinaci systém modulu 138

Funkce Popis
Funkce Funkéni Soupatka se zaviraji ruénim otacivym pohybem zavitového vietena s pravotocivym/
levotoCivym zavitem a samodinné zajiStuji upinaci Sroub.
, Po zavreni zlistane upinaci Sroub v upnutém upinacim modulu,
Samosvorny L T, ' C o, -
i v pfipade, Ze externi tahova sila prekrocCi silu zatahovani.
Ovladaci moment 30 Nm
Pres,nost,op?kovam: ' < 0,005 mm
S upinacim ¢epem provedeni A
Kratké kuzelové vystredéni Presné vystredéni se snadnym spojenim diky zasouvacim polomérdim
PouZiti pro frézovani Upinaci moduly nejsou obecné schvaleny pro rotacni aplikace.
Teplotni rozsah: +5°C az +60°C

Zatahovaci sila v axialnim sméru

Zatahovaci sila pfi ovladacim momentu 30 Nm = 30.000 N

Axialni zatizeni a zatahovaci draha
Axialni zatizeni F p;y = 45.000 N (4.5 1)

Zatahovaci draha =0,7mm

Klopny a kroutici moment jednotlivého modulu

M skiopng modul = 1.000 Nm (empiricky stanoveng)

M otoény modul = 200 Nm

Forignssiy = 3.000 N [pficna sila bez relativniho pohybu]*

* Do hodnoty pricné sily 3.000 N je spravna funkce upinacich modulli, zejména opakovatelnost je zaruéena. Az do kritické pfi¢né sily 20.000 N
je zaruceno zabezpeceni viici selhani a osobni bezpecnost upinacich modul(.
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50sy zakladni modul UNILOCK

velikost systému 138 mm

7138

100

70,71

17

70,71
700I0,07

KIPP 50sy zakladni modul UNILOCK, velikost systému 138 mm

012,01°9°
(2%)
SW
t F
N 4
3 |
pu
Y —
g S mEE
z : | N .
(o)
L) Mi16 Mi12
2547 (4x)

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Zékladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy kaleny a brouSeny.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1419.1380750

Upozornéni:

50sé zakladni moduly UNILOCK se systémovou
velikosti 138 jsou vhodné pro upevnéni velkych

a tézkych obrobku. Obrobky Ize vkladat pfimo do
zékladniho modulu pomoci upinaciho ¢epu nebo
pomoci redukéniho adaptéru. Zakladni moduly

se prisroubuji ke strojnimu stolu prostfednictvim
prislusnych zakladnich desek nebo pfimo. Flexibilni
polohovani je mozné. Spojenim dvou modul(, spodni

stranou k sobé, Ize také vytvorit a pouzit dvojity upinaci

modul.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi
Srouby M16, M20, M24, je mozné vyvinout tyto
pridrzné sily:

- pfidrzna sila (M16) 75.000 N

- pfidrZna sila (M20) 160.000 N

- pfidrZna sila (M24) 230.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou

DIN EN IS0 4762 -12.9

Upinaci ¢epy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve
spojeni s namontovanou vyménnou jednotkou.

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni SW Utahovaci
moment
max. Nm

K1419.1380750 A bez pojistky proti protoceni 8 30
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50sa zakladova deska UNILOCK

pro univerzalni upnuti, velikost systému 138 mm

235
uy
100:0,01
70,71
25 !
(4x)
!
- Ny
T A
5 Iy ea
N | = . i
N SO T 4
NN I
S SIS
g25h”

150
235

100

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso oxidovano.
Funkeni plochy kaleny a brouSeny.

Priklad zpGisobu objednani:
K1420.23523505025

Upozornéni:

Zakladové desky UNILOCK Ize pfimo adaptovat na stoly
strojll s T-drazkami nebo na rastrové dérované systémy.
Na zékladé jejich variabilni konstrukce se zakladové desky
nechaji flexibilné umistit na stole stroje. Diky tomu Ize se
zakladovymi deskami pokryt kazdou pozici na stole stroje.
Na zakladé stabilni konstrukce se tyto zakladové desky
idealné hodi jako zakladni prvek pro velké a tézké
obrobky.

Na vyzadani:
DalSi provedeni.
Odkaz na vykres:

1) Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou DIN 912,
M12

KIPP 50s4a zakladova deska UNILOCK, pro univerzalni upnuti, velikost systému 138 mm

Objednaci cislo

K1420.23523505025
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50sy redukcni adaptér UNILOCK H

velikost systému 138 mm

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Z&kladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy po cementovani kaleny a brouSeny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1422.0501241080

Upozornéni:

50sé redukéni adaptéry UNILOCK se hodi k upinani
A-A a polohovani obrobku.

Redukeéni adaptéry Ize pfiSroubovat na obrobek
gD2 a spole¢né namontovat na zakladni nebo nastavbovy
M24 upinaci modul.

Na vyzadani:
Dal$i provedeni.

58

|

|
13

01,

0
H 01

20

KIPP 50sy redukéni adaptér UNILOCK, velikost systému 138 mm

Objednaci cislo D1 D2 H

K1422.0501241080 25 80 50
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50sy redukcni adaptér UNILOCK

velikost systému 138 mm

7138

KIPP 50sy redukéni adaptér UNILOCK, velikost systému 138 mm

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso oxidovano.
Funkéni plochy po cementovani kaleny a brouseny.

Priklad zptisobu objednani:
K1423.1251

Upozornéni:

50sé redukéni adaptéry UNILOCK slouzi také pro
adaptaci velikosti systému 80 na velikost systému 138.
Diky tomu se mohou nasazovat veSkeré prvky velikosti
systému 80.

Na vyzadani:

Dal$i provedeni.

Objednaci cislo H SW Pridrzna Utahovaci
sila moment
F kN max. Nm

K1423.1251 125 6 50 15
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Upinaci cep UNILOCK e

velikost systému 138 mm

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Zékladni téleso brynyrovano.
Funkéni plochy kaleny a brouseny.

Pfiklad zpGisobu objednani:

K1424.168381025
Upozornéni:
aD Upinaci ¢epy UNILOCK jsou vhodné k upinani
| a polohovani obrobkil a pripravki. Upinaci ¢epy jsou
T A seSroubovany s vyménnym prvkem.
L o Na vyzadani:

centring pins Form A DalSi provedeni.

adjustment pins Form B

tightening bolts Form C

@ Centring pins = Form A fixes in x and y axis (reference point)

@ Adjustment pins =Form B fixes the free axis (bayonet pin)

@ Tightening bolts = Form C Pins with undersize (no centring function,
clamping only)

1 = fastening with DIN 912 screw through the tightening bolt

centring pins Form A
adjustment pins Form B
tightening bolts Form C

- ——H—

KIPP Upinaci ¢ep UNILOCK, velikost systému 138 mm

Objednaci cislo Provedeni D H
K1424.168381025 A 38 10
K1424.268381025 B 38 10
K1424.368381025 C 38 10
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Polohovaci a upinaci systém
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Polohovaci a upinaci systém, mechanicky

locating cylinder
L —
£ centring bush
grid plate
I
recommanded installation alternative installation
receiver bush Form A receiver bush Form B
(pressed in from rear) (screwed in from front)

cap screws

interference fit
clearance fit (3x120°)

i \ézﬁ
m Wz

base plate machine table or base plate

Vseobecné Informace

1. Polohovaci a upinaci systém Ball lock umoziiuje béhem nékolika sekund presné nastavit polohu a upevnit upinaci a zakladové desky. Systém se
sklada z ustavovaciho valce, stfediciho pouzdra a uchycovaciho pouzdra.

2. Aplikace polohovaciho a upinaciho systému Ball lock se uskutecriuje ve tfech jednoduchych krocich:
MontéaZz dvou uchycovacich pouzder do strojniho stolu nebo zékladni desky a dvou stfedicich pouzder do upinaci desky.
Zavedeni ustavovaciho valce stfedicimi pouzdry do uchycovacich pouzder pro dosazeni pfesné polohy.
Cca dvoji otoCeni rektifikacniho Sroubu v kazdém ustavovacim valci pro dosazeni pevného upnuti s tvarovym stykem.
K dispozici je osmnact riiznych ustavovacich valct, dva typy stiedicich pouzder a dva tvary uchycovacich pouzder.

3.V kazdé upinaci desce by mélo byt v co nejvétsi vzdalenosti od sebe namontovano jedno stfedici pouzdro jakosti | (vievo dole) a jedno stfedici
pouzdro jakosti | nebo Il (vpravo nahore).

ustavovacich valc(, je nutné otvory v upinaci desce vyvrtat 0 0,4 mm az 0,8 mm vétsi, nez je zvoleny primér ustavovaciho valce.

4. DodrZi-li se osova vzdalenost mezi obéma polohovacimi otvory ve strojnim stole a v upinaci desce v toleranci 0,005 mm a poutZiji-li se dvé stfedici
pouzdra jakosti |, Ize dosahnout presnosti reprodukce +0,013 mm.

+0,03 mm.

5. Rozdil mezi stredicim pouzdrem jakosti | a stfedicim pouzdrem jakosti Il spociva v tom, Ze stiedici pouzdro jakosti Il ma vétsi vnitini prlimeér, aby
vyhovélo vétsi toleranci osové vzdalenosti na strojnim stole nebo zékladni desce.
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Polohovaci valec °
Ball Lock

- Kulicky ocel na valiva loZiska.

Provedeni:
Polohovaci valec zuslechtény, brynyrovany.
Kulicky kalené, bez povrchové dpravy.

T
‘ Material:
\ \ \ \ @ Polohovaci valec ze zuSlechténé oceli.

D1
D2
R
—
]
— D

Priklad zptisobu objednani:
K0935.16020

Upozornéni:

Pfitazenim pohybového Sroubu (D2) je stfedni kulicka
stladena dolli a vytlaéi tim tfi upeviiovaci kulicky
smérem ven, kde jsou upnuty do upinaciho pouzdra.
Pomoci tohoto snadno ovladatelného systému jsou
doby sefizeni strojii aZz dvanactkrat krat$i nez u
béznych metod.

2

KIPP Polohovaci valec Ball Lock

Objednaci ¢islo Tloustka upinaci D D1 D2 L L1 SW Pridrzna Utahovaci Objednaci islo
desky =0,05 sila moment Opravni sada
F kN max. Nm
K0935.13013 13 13 22 M5 27,6 6 25 33 1 K0935.913013
K0935.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 3,3 1 K0935.913020
K0935.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 3 K0935.916020
K0935.16025 25 16 32 M6 41,5 8 3 53 3 K0935.916025
K0935.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 4 K0935.920020
K0935.20025 25 20 40 M6 445 10 3 13,3 4 K0935.920025
K0935.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 9 K0935.925020
K0935.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 9 K0935.925025
K0935.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 15 K0935.930020
K0935.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 15 K0935.930025
K0935.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 25 K0935.935020
K0935.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 25 K0935.935025
K0935.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 25 K0935.935040
K0935.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 25 K0935.935050
K0935.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 50 K0935.950020
K0935.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 50 K0935.950025
K0935.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 50 K0935.950040
K0935.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 50 K0935.950050
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Polohovaci valec °

z uslechtilé oceli Ball Lock

L1 L SW =g
%
038 '

‘ Material:

\ \ \ \ Polohovaci vélec a kulicky z uslechtilé oceli 1.4542.
3 Q = — @ — Provedeni:
\ \ \ Polohovaci valec a kulicky, kalené min. 40-HRC, bez
‘ povrchové Upravy.
Pfiklad zpGisobu objednani:

K1474.16020

Upozornéni:

Pfitazenim pohybového Sroubu (D2) je stfedni kulicka
stlacena doll a vytlaci tim tfi upeviiovaci kulicky
smérem ven, kde jsou upnuty do upinaciho pouzdra.
Pomoci tohoto snadno ovladatelného systému jsou
doby sefizeni strojli az dvanactkrat kratsi nez u
béznych metod.

“h

O &fe

KIPP Polohovaci valec z uslechtilé oceli Ball Lock

Objednaci ¢islo Tloustka upinacich desek D D1 D2 L L1 SW Pridrzna Utahovaci Objednaci islo
+0,13 sila moment Opravni sada
F kN max. Nm
K1474.13013 13 13 22 M5 27,6 6 25 33 1,2 K1474.913013
K1474.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 33 1,2 K1474.913020
K1474.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 45 K1474.916020
K1474.16025 25 16 32 M6 41,5 8 3 53 45 K1474.916025
K1474.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 53 K1474.920020
K1474.20025 25 20 40 M6 44,4 10 3 13,3 53 K1474.920025
K1474.25020 20 25 45 m8 44 10 4 30 11 K1474.925020
K1474.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 1 K1474.925025
K1474.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 18 K1474.930020
K1474.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 18 K1474.930025
K1474.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 33 K1474.935020
K1474.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 33 K1474.935025
K1474.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 33 K1474.935040
K1474.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 33 K1474.935050
K1474.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 65 K1474.950020
K1474.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 65 K1474.950025
K1474.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 65 K1474.950040
K1474.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 65 K1474.950050
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Polohovaci valce

s rychloupinacim systémem

L1 L

D1
D2
|

S
x

Do

0,02
-0,05

KIPP Polohovaci valce s rychloupinacim systémem

SW

Material:
Polohovaci valec ze zuSlechténé oceli.
Kulicky ocel na valiva loziska.

Provedeni:
Polohovaci valec zuSlechtény, brynyrovany.
Kulicky kalené, bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0935.112013

Upozornéni:
Polohovaci valce s rychloupinacim systémem pro
dodateénou Gsporu ¢asu pfi montazi.

Polohovaci valec vsadte do montazniho otvoru a
zatlacte tlacitko. Timto zplisobem se od sebe stranou
posunou tfi nastavovaci kolecka, aby bylo mozné
nastavit polohu komponentd. Naslednym utazenim
zajistovaciho Sroubu pomoci Sestihranného klice
pootocenim o 1/4 otacky se dosahne nedeformujiciho a
bezpecného upnuti.

Objednaci cislo Tloustka upinaci D D1 D2 L L1 Sw Pridrzna Utahovaci

desky +0,05 sila moment

F kN max. Nm
K0935.116025 25 16 32 20 41,5 15 6 8 2
K0935.113013 13 13 25 16 27,6 12 4 4 1
K0935.116020 20 16 32 20 36,5 15 6 8 2
K0935.120020 20 20 40 25 39,5 15 6 8 2
K0935.113020 20 13 25 16 34,6 12 4 4 1
K0935.120025 25 20 40 25 445 15 6 8 2
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Stredici pouzdra H
D7-0,008
D
2
i

Material:
Ocel na valiva loziska.

Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0936.113020

centring bush grade 1 Upozorneni:
locating cylinder, alterna?ive: gra?de 2 Pfi toleranci osové vzdalenosti £0,005 mm a pouZiti

2 stiedicich pouzder jakosti | je mozna presnost
opakovani upinani v ramci 0,013 mm.

Pfi toleranci osové vzdalenosti +0,03 mm a pfi
pouziti vzdy jednoho stfediciho pouzdra jakostil a ll
je mozna presnost opakovani upinani v ramci
+0,04 mm.

Stredici pouzdra se vtlaci lehkym tlakem do

bore 0.4 — 0.8 mm larger than  Upeviiovacich otvorti upeviiovacich desek.

locating cylinder diameter DalSi pokyny viz VSeobecné informace.

bore 0.4 — 0.8 mm larger
than locating cylinder diameter

grid plate

machine table or base plate

receiver bush Form B
(screwed down from front)

KIPP Stredici pouzdra

Objednaci ¢islo T=tolerance Objednaci ¢islo T=tolerance D D1 L Montézni otvor
jakost | jakost | jakost I jakost Il pro centrovaci pouzdro
@ +0,010
K0936.113013 +0,005 - +0,018 K0936.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K0936.113020 +0,005 - +0,018 K0936.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K0936.116020 +0,005 - +0,018 K0936.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K0936.116025 +0,005 - +0,018 K0936.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K0936.120020 +0,005 - +0,018 K0936.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K0936.120025 +0,005 - +0,018 K0936.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K0936.125020 +0,005 - +0,018 K0936.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K0936.125025 +0,005 - +0,018 K0936.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K0936.130020 +0,005 - +0,018 K0936.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K0936.130025 +0,005 - +0,018 - - 30 45,042 25 45,018
K0936.135020 +0,005 - +0,018 - - 35 45,042 20 45,018
K0936.135025 +0,005 - +0,018 K0936.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K0936.135040 +0,005 - +0,018 K0936.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K0936.135050 +0,005 - +0,018 K0936.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K0936.150020 +0,005 - +0,018 - - 50 63,546 20 63,521
- - K0936.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K0936.150040 +0,005 - +0,018 K0936.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K0936.150050 +0,005 - +0,018 K0936.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521
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Stredici pouzdra z uslechtilé oceli e
D7-0,008
D
2
i

Material:
Nerezova ocel 1.4548.

Provedeni:
kalené min 40 HRC, bez povrchové upravy.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1475.113020

centring bush grade 1 Upozorneni:
locating cylinder, alterna?ive: gr.fde 2 Pfi toleranci osové vzdalenosti £0,005 mm a pouZiti

2 stiedicich pouzder jakosti | je mozna presnost
opakovani upinani v ramci 0,013 mm.

Pfi toleranci osové vzdalenosti +0,03 mm a pfi
pouziti vzdy jednoho stfediciho pouzdra jakostil a ll
je mozna presnost opakovani upinani v ramci
+0,04 mm.

Stfedici pouzdra se vtlaci lehkym tlakem do

bore 0.4 — 0.8 mm larger than  upeviiovacich otvorti upeviiovacich desek.

locating cylinder diameter DalSi pokyny viz VSeobecné informace.

bore 0.4 — 0.8 mm larger
than locating cylinder diameter

grid plate

machine table or base plate

receiver bush Form B
(screwed down from front)

KIPP Stiedici pouzdra z uslechtilé oceli

Objednaci ¢islo T=tolerance Objednaci ¢islo T=tolerance D D1 L Montézni otvor
jakost | jakost | jakost Il jakost II pro centrovaci pouzdro
0 +0,010
K1475.113013 +0,005 - +0,018 K1475.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K1475.113020 +0,005 - +0,018 K1475.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K1475.116020 +0,005 - +0,018 K1475.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K1475.116025 +0,005 - +0,018 K1475.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K1475.120020 +0,005 - +0,018 K1475.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K1475.120025 +0,005 - +0,018 K1475.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K1475.125020 +0,005 - +0,018 K1475.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K1475.125025 +0,005 - +0,018 K1475.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K1475.130020 +0,005 - +0,018 K1475.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K1475.130025 +0,005 - +0,018 K1475.230025 +0,025 - +0,050 30 45,042 25 45,018
K1475.135020 +0,005 - +0,018 K1475.235020 +0,025 - +0,050 35 45,042 20 45,018
K1475.135025 +0,005 - +0,018 K1475.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K1475.135040 +0,005 - +0,018 K1475.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K1475.135050 +0,005 - +0,018 K1475.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K1475.150020 +0,005 - +0,018 K1475.250020 +0,025 - +0,050 50 63,546 20 63,521
K1475.150025 +0,005 - +0,018 K1475.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K1475.150040 +0,005 - +0,018 K1475.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K1475.150050 +0,005 - +0,018 K1475.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521
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Upinaci pouzdra
provedeni A (zalisovano zezadu)
L
L1
1
ov«ff/ D558 g
%|> ‘@ ?L Material:
S S ZuSlechténd ocel.
E ~| &N x s
el H-5 . Provedeni:
I 0.8, - « " ;o
'{v /A * Zuslechténo a brynyrovano.
251 /32
Priklad zplisobu objednani:
L2 D6 0,15 K0937.20
Odkaz na vykres:
1) Zakladova deska
KIPP Upinaci pouzdra provedeni A (zalisovano zezadu)
Objednaci gislo D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Minimalni
tloustka
zakladové desky H
K0937.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K0937.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K0937.20 20 248 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 874 25
K0937.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 41 10,54 25
K0937.30 30 36,2 482 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K0937.35 35 413 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K0937.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
I 4 V4 A4 - r [ ]
Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli
provedeni A (zalisovano zezadu) *-!—-'
L
L1
1 iy
038 05+g-gg g Material:
+U. > s
<7 ] Nerezova ocel 1.4548.
%D ?‘< ~
(=) o ‘.
5 o Provedeni:
E) o JH-Ud I3 % kalené min 40 HRC, bez povrchové Upravy.
Q 038
v e, A } Pfiklad zpiisobu objednéni:
K1476.20
L2 D6 =015 0dkaz na vykres:
1) Zakladova deska
KIPP Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli v provedeni A (zalisovano zezadu)
Objednaci Gislo D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Minimalni
tloustka
zékladové desky H
K1476.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K1476.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K1476.20 20 248 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 8,74 25
K1476.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 41 10,54 25
K1476.30 30 36,2 48,2 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K1476.35 35 413 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K1476.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
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r r .
Upinaci pouzdra
provedeni B (nasroubovano zpredu)
L 051587 g
08 Material:
<]3 _ﬂ_I Zuslechténé ocel.
D7 (3x120°)
Provedeni:
| v v , A
5 . N | [ g Zuslechténo a brynyrovano.
Nk S . %2/ Ty o Priklad zpisobu objednani:
)a/ K0938.13
T B Upozornéni:
L1 ] D4 Upevilovaci Srouby jsou soucésti
—_— -
D5+ dodavky.
Odkaz na vykres:
. . . v . v 1) Zakladova desk
KIPP Upinaci pouzdra provedeni B (nasroubovano zpiedu) ) Zakladova deska
Objednaci Gislo D D D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 s T Minimaini
tloustka
zéakladové desky H
K0938.13 13 173 3499 44 25 115 45 76 35 135 Mdx7 20 11,91 20
K0938.16 16 207 3699 44 29 115 45 76 37 21 Mdx7 20 11,91 20
K0938.20 20 248 4499 54 35 1582 6 95 45 21 M5x9 25 16,21 25
K0938.25 25 304 54,99 6,4 42 19,94 7 1 55 255 M6x10 25 2032 25
K0938.30 30 362 5999 6,4 48 177 7 1 60 305 M6x11 30 2215 30
K0938.35 3% M3 6999 8,4 56 2261 9 14 70 40 Max17 32 2299 32
K0938.50 50 584 9199 104 75 31,12 11 17 92 55 M10x18 45 315 45
7 7 v g 7 L] -
Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli >
provedeni B (nasroubovano zpredu) b * %
L 3x120° D5750% Material:

Nerezova ocel 1.4548.

v o |

— D7 (3x120°) Prove’denl: ’
N kalené min 40 HRC, bez povrchové
Upravy.

& H UL = L >< W ™ S ” o Lo
N ®los e * ® %72/ iy | Pfiklad zpisobu objednani:
L : K1477.13
N
T = / )J/ Upozornéni:
L1 s B D4 Upeyﬁovaci Srouby jsou soucasti
P dodavky.
D4 1 D5*"

0dkaz na vykres:

KIPP Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli v provedeni B (nasroubovano zepiedu) 1) Zakladova deska

Objednaci cislo D D1 D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Minimalni
tloustka
zékladové desky H
K1477.13 13 17,3 34,99 4,4 25 11,56 4,5 7,6 35 13,5 M4ax7 20 11,91 20
K1477.16 16 20,7 36,99 4,4 29 11,56 4,5 7,6 37 21 M4ax7 20 11,91 20
K1477.20 20 248 44,99 54 35 15,82 6 9,5 45 21 M5x9 25 16,21 25
K1477.25 25 30,4 54,99 6,4 42 19,94 7 1" 55 25,5 M6x10 25 20,32 25
K1477.30 30 36,2 59,99 6,4 48 21,77 7 " 60 30,5 Mé6x11 30 22,15 30
K1477.35 35 413 69,99 8,4 56 22,61 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K1477.50 50 58,4 91,99 10,4 75 31,12 1 17 92 55 M10x18 45 315 45
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Polohovaci valec °

s klinovym upinacim systémem

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1802.1625

Upozornéni:
| Pomoci polohovaciho vélce Ize obrobek snadno upevnit
g a vystredit v otvoru.
°}[> | ES ZvySené upinaci sily Ize dosahnout diky integrovanému
= |

axialnimu jehlovému lozisku, které vytvari nizké

povrchové tfeni na tuhych styénych plochach.
B e e B LozZisko zaru€uje svou vysokou nosnosti dlouhou
(P Fivotnost.

\| Upinaci vélec s efektem pfitazeni.

:g 05 Montaz:

Zasunte polohovaci valec pres upeviiovany obrobek do
montazniho otvoru.

Sroub nejprve utahnéte ruéné pomoci ryhovaného
Sroubu a poté vhodnym klicem.

Ryhovany dil miize byt také zapusStén do prislusného
otvoru.

Prednosti:

Snadno nastavitelny upinaci rozsah

Nezavisle na priméru otvoru a povrchové Upravé (do
H12)

Efekt pfitazeni

Znacné zvySeni upinaci sily pfi stejném utahovacim
momentu, ve srovnani s provedenim s kulickami
Vlysoce kvalitni axialni jehlové loZisko s vysokou
nosnosti a dlouhou Zivotnosti

Pouziti:

Idedlni pro upevnéni standardnich prvki riiznych
tlousték. Upinaci valec Ize pouzit i pro rychlovyménné
systémy.

Odkaz na vykres:
’ Rozmér H se vztahuje na rozsah upinéni.

- ,_f i L 1) 0-krouzek.
g o =

KIPP Polohovaci valec s klinovym upinacim systémem

Objednaci cislo D D1 H L L1 L2 SW Pridrzna Moment Objednaci ¢islo
Upinaci rozsah sila utaZeni Opravni sada
F kN Nm
K1802.1010 10 20 0-10 20 8 5 8 54 44 K1802.91010
K1802.1215 12 26 0-15 27 10 6 10 8,8 10,5 K1802.91215
K1802.1625 16 32 0-25 39 12 8 13 16,8 22 K1802.91625
K1802.2030 20 38 0-30 49,5 15 9 17 22,6 31 K1802.92030
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Polohovaci a upinaci systém pneumaticky H

Vseobecné Informace

1. Polohovaci a upinaci systém pneumaticky umoziuje pfesné ustaveni polohy
a upevnéni upinacich a zakladnich desek v nékolika malo vtefinach. Systém fixture base bush
se sklada z polohovaciho valce a Gchytného pouzdra.

2. Ovladani polohovacich valch se uskutecriuje pneumaticky. \ . =

3. Pouziti polohovaciho a upinaciho systému se provadi ve tfech jednoduchych ||
krocich: ' '

Dva polohovaci valce namontujte do strojniho stolu nebo do zakladni wedge\ L ball

desky. Namontuijte rovnéz tchytna pouzdra s vyménnymi paletami podle

predepsanych rozmérd.

Pro otevieni mechanismu zavedte do polohovacich valch vzduch. Upinaci ¥ ¢

kuliéky tak zajedou dovnitt. Zavedte vyménnou paletu s Gchytnymi pouzdry a | !

vzduchovy ventil zase zavfete. . |

Vyménna paleta je tak ustavena do polohy a upnuta. / | |
|

4. Systém je v upnutém stavu bez napojeni na vzduch. Upnuti se uskuteciiuje
v polohovacim vélci silou pruziny. Pro otevieni mechanismu je zapotfebi base plate =|=
pipojka vzduchu o tlaku 6 bart. ' air intake

5. Volit Ize mezi 2 variantami montaze

. i clamping
. ; ) . force
Priklady aplikace
! |

- 1

v/
N
.=
-
v
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Polohovaci valce

pneumatické

® D1
Dh8
2 HEIENE:
S [T
i R
- |
= !
|

M5 x 08

D5

D6

mounting instructions:

D1
Dys
}
|
2 O |3z
g L T
= =
= |
i
D3
D246
D7 (2x)
g

mounting instructions:

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Poniklovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1219.112

Upozornéni:

Prostrednictvim vzduchového ovladani se povoli 3 upinaci
kulicky.

Tyto 3 upinaci kulicky zajedou dovnitf a pfipravek Ize
vyménit. Pfestane-li vzduch plsobit, vyjedou 3 upinaci
kuliGky ven a pfipravek je upnuty.

Tento snadno ovladatelny systém vyrazné uSetfi ¢as na
vymenu.

v
D10 S DNZ” g
+
D27 N D2 N
2
11 %
v
D8 =
: —
Y mm ) mm /7!
spacing tolerance 77, A
0,02 spacing tolerance
+0,02
KIPP Polohovaci valce, pneumatické

Objednaci cislo Provedeni D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7  Pfidrzna
sila
F1 N
K1219.112 A 12 40 24 234 45 8 32 - 23,8 - 41 M4 8 295 8 25 35 85 - 8,5 250
K1219.116 A 16 51 32 314 55 95 41 31,8 - 52 M5 85 31,7 95 285 4 9 - 10 350
K1219.212 B 12 40 24 234 45 8 32 M4 238 14 41 M4 8 245 8 25 35 85 255 85 250
K1219.216 B 16 51 32 314 55 95 41 M5 318 20 52 M5 85 255 95 285 4 9 265 10 350
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Upevnovaci pouzdra H

pro polohovaci valce pneumatické

ey

\3 ‘r"b

4
D7
D6 (2x)
e NE Materidl:
“ ¢ ) 3‘ Zuslecht&na ocel.
R O o=
Provedeni:
. Poniklovano.
%o Pfiklad zpiisobu objednani:
K1220.12
D146
D2 Upozornéni:
Upevilovaci pouzdra se umistuji do pfipravkovych nebo
' T : e vymeénnych desek a tvofi protikus k polohovacimu
| = valci.
™M = . . Upeviiovaci pouzdra se vystiedi v licovaném otvoru a
DI3 T D7 T poté se pripevni 4 Srouby.

V dennim pouZzivani zasahuji kulicky polohovaciho
valce do zadniho zarezu upeviiovaciho pouzdra a tvoif

tak rychlou, bezpec¢nou a vysoce presnou vymeénnou
jednotku.

Zkracuiji se tim pfipravné a vyménné ¢asy.

H4

:IE
©
H5 +0,05

D1 H7

spacing tolerance
+0,02

KIPP Upeviiovaci pouzdra pro polohovaci valce, pneumatické

Objednaci ¢islo D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 H H1 H2 H3 H4 H5
K1220.12 12,1 20 19,6 36 45 8 M4 28 19,8 37 8 10,5 75 35 8 8,5
K1220.16 16,1 25 24,6 44 55 9,5 M5 34 24,8 45 9,5 1 7 4 75 10
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Polohovaci a upinaci systém pneumaticky

Vseobecné informace

1. Polohovaci a upinaci pneumaticky systém umoziiuje béhem nékolika
sekund presné nastavit polohu a upevnit upinaci a zakladni desky.
Systém se sklada z polohovaciho valce a ichytného pouzdra.

2. Ovladani polohovacich valci je pneumatickeé.

3. Pouziti polohovaciho a upinaciho systému se provadi ve tfech
jednoduchych krocich:

Namontujte dva (nebo 4) polohovaci valce do strojniho stolu nebo
zékladni desky.

Namontujte rovnéz Gichytna pouzdra s vyménnymi paletami podle
predepsanych rozmérd.

Pro uvolnéni mechanismu polohovacich valch zavedte do oteviraciho
okruhu vzduch. Upinaci kulicky se tak pohybuji smérem dovnitf.
Zavedte vyménnou paletu s Gichytnymi pouzdry a oteviete vzduchovy
ventil pro zaviraci okruh.

V oteviracim okruhu nyni nesmi byt Zadny vzduch.

Vyménna paleta se tak ustavi do patfi¢né polohy a upne.

Pro otevieni mechanizmu je zapotebi vzduchova pfipojka o tlaku
nejméné 4,5 bar.

4. Systém musi v upnutém stavu zlistat propojeny se vzduchem piipojky
L»Zaviit. Vzduchovy ventil zdstava otevieny.

Pokud by tlak vzduchu poklesl, svira polohovaci valec jeSté snizenou
silou upinacich pruzin.

5. Na vybér jsou 2 riizné systémové velikosti.

Inspection hole
.o} / \
N = g
“Inspection hole" /7
air connection
”Close” quenu
air connection air connection

- Dojde-li k nahlému poklesu tlaku vzduchu, zabrani klinovy
mechanismus a pruziny polohovaciho valce rychlému poklesu sily
sevreni.

- Upinaci sila polohovacich valct, neni-li pripojen vzduch (pouze sila

pruzin):
-D1=70:...1,2kN
-D1=85:...1,8kN

- Vzduchova pfipojka slouzi k ovéfeni, zda tchytné pouzdro spravné
doseda na polohovaci valec.
- Reprodukéni presnost kolem 3 pm.
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Application example
for 2x clamping station:

Locating bush
Form A

Locating bush
Form B

Locating cylinder
Form A

Application example
for 4x clamping station:

Locating bush Locatigg cylinder
Form C Form
Locating bush )
Form A Locating bush

Form B

Locating cylinder

Form A Locating cylinder

Form A

Locating cylinder
Form C

Gap

Tension-free state:

Contact between Form A locating cylinder (cone)
and Form A locating bush.

Gap in the contact face.

Support suface

Contact on both sides

Clamped state:
Cone surfaces and contact faces have contact.



Polohovaci a upinaci systém pneumaticky H

Funkce:
Tapered surface ® Tapered
surface Reference face
(2x)
© Cylindrical
surface

Polohovani pomoci kuZelovych polohovacich
valct provedeni A

Cylindrical surface

Upnuti valcovym polohovacim véalcem provedeni C

Demontaz polohovaciho valce: Usporadani tichytnych pouzder:

Namontujte Gichytné pouzdro provedeni A (vystfedovani) a ichytné
— 0 - pouzdro provedeni B (vyrovnani), jak je znazornéno na nasleduijicich
obrazcich.
ﬁ:‘ | Dodrzte montazni uhel ichytného pouzdra provedeni B (vyrovnani),
' protoze je tento Uhel u 2nasobné stanice a u 4nasobné stanice odliSny.

7

2x
Installation direction
Demontaz uchytnych pouzder: Reference point
& A
Form A Form B
I I
4x
> >
Reference point
Form A \ Form C
N\,
Installation direction
90°
—
e
XX
Form C Form B
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Polohovaci valce

pneumatické

"Open" port HX°
Test hole
AAT1
"Close" port = \' E;/
D7
(Disassembly)
D4
@ I‘D_5.| Material:
| D-005 Skfifi a upinaci valec z oceli pro zuSlechténi.
-0,15 @ D5 o oo
© Kulicky nerezavéjici ocel 1.0503.
—8 } ——
< T
T i
NS O X Q f Provedeni: o
x R : Téleso kaleno a brynyrovano.
! 2 ! Funkéni plochy brouseny.
~ T
T | Piiklad zptisobu objednani:

D3 K1486.11670

D2 g Upozornéni:

D1 Polohovaci a upinaci systém se hodi zejména pro
montaZ do pripravki (desky, upinaci kostky, véze
atd.) ve vSech montaznich polohach. Diky modularni
konstrukci Ize pocet a a vzdalenost polohovacich valc

Inspection hole D6 optimainé pfizpiisobit
through hole for socket danému upinacimu tkolu. Diky malym priimériim
head screw DIN 912 polohovacich valct Ize zmensit i vzdalenost mezi
polohovacimi valci.
Aktivaci polohovaciho valce pfipojkou ,otevfit“ se 3
upinaci kulicky mechanicky uvolni. 3 upinaci kulicky
zajedou dovnitf a pfipravek Ize rychle vyménit. Pro
upnuti se odejme vzduch z pfipojky ,otevfit“ a pfipojka
,Zavfit“ pak obdrzi vzduch na polohovaci valec.
mounting instructions: D6 (4X) Connection 3 upinaci kuli¢ky vyjedou mechanicky opét ven a
D10 "clamping" vyménny pripravek se upne.
© DgHo e Pro udrZeni optimalni upinaci sily zistane polohovaci
, , Test hole "Open" port vélec pfipojeny na vzduch.
! )id
o [of ! |
= 1
D11-0,1 oo : :
0,3 d |
Tapered surface L
Cylindrical surface
1 I 1 1 I 1
spacing tolerance
+0,02
KIPP Polohovaci valce, pneumatické
Objednaci cislo Provedeni2 Provedeni D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D1 H HI H2 H3 H4 H5 H6 Pridrzna
sila
FIN
K1486.11670 konické A 16 70 48 475 38 245 M5 M6 60 48 50 48 12 15 35 8 5 16 12 4000
K1486.31670 vélcové c 16 70 48 475 38 20 M5 M6 60 48 50 48 12 15 35 8 5 16 12 4000
K1486.12085 konické A 20 85 58 575 48 315 M6 M8 72 58 60 58 15 19 44 10 6 20 16 6300
K1486.32085 vélcové c 20 8 58 575 48 26 M6 M8 72 58 60 58 15 19 44 10 6 20 16 6300
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Upevnovaci pouzdra

pro polohovaci valce pneumatické

through hole for socket

head screw DIN 912
D2 4
D3
e} t |
b d , % v:E
D +0,15 ‘é’
+0,05 ?;
D4 x
D1
mounting instructions:
0944
3
H6
D8 e
D5
P/!'W
Lt
D6

Reference face
2x)

© Cylindrical
surface

spacing tolerance

+0,02

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Téleso kaleno a brynyrovano.
Funkeni plochy brouSeny.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1487.11660

Upozornéni:

Upevnovaci pouzdra se umistuji do pfipravkovych nebo
vyménnych desek a tvofi protikus k polohovacimu
valci.

Upevnovaci pouzdra se vystfedi v licovaném otvoru a
poté se piipevni 4 Srouby.

V dennim pouzivani zasahuji kulicky polohovaciho
valce do zadniho zafezu upeviiovaciho pouzdra a tvofi
tak rychlou, bezpecnou a vysoce presnou vymeénnou
jednotku.

Zkracuji se tim pfipravné a vymeénné ¢asy.

Ijozor:
Ridte se, prosim montaznimi pokyny pro uchytna
pouzdra.

KIPP Upeviiovaci pouzdra pro polohovaci valce, pneumatické

Objednaci cislo Objednaci ¢islo  Objednaci Gislo D D1 D2 D3 D4 D7 D8 D9 H H1 H2 H3 H4 H5
Provedeni A Provedeni B Provedeni C
K1487.11660 K1487.21660 K1487.31660 16 60 28 27,5 38 M5 28 28 8 15 10 2,5 16 12
K1487.12075 K1487.22075 K1487.32075 20 75 36 355 48 M6 36 36 10 19 14 35 20 16
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Polohovaci valec z nerezové oceli

pneumaticky

©-
H1
o

H2

H3
———\

H4

6:0,2

KIPP Polohovaci valec z nerezové oceli pneumaticky

‘_

P
'(m‘".:n]
»

Tvar A je ve vychozim stavu upnuty pruzinou.
Pomoci tlakového vzduchu se polohovaci valec
uvoliuje.

Tvar B je ve vychozim stavu uvolnény. Pomoci
tlakového vzduchu se polohovaci valec upina.

Material:
Zéakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGsobu objednani:
K1738.10140

Pokyny k objednani:
0znaceni tvaru A charakteristickou kfivkou.

Upozornéni:

Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuji na provozni
tlak 0,5 MPa.

PFi pouziti vice polohovacich jednotek by neméla byt
prekroCena tolerance vzdalenosti + 0,1 mm.
Reprodukéni presnost Cini + 0,2 mm.

Montaz:
Montazni rozméry pro tloustku desky 6 mm.

Prislusenstvi:
K1739 upinaci pouzdra z nerezové oceli.

0dkaz na vykres:

1) Charakteristicka kfivka tvaru A

2) Pneumaticka pfipojka

3) Zditka pro uchyceni pro polohovaci valec
4) Polohovaci valec, tvar A

5) Polohovaci vélec, tvar B

D2 D3 D4

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni
K1738.10140 A upnuto pruzinou
K1738.10141 B pneumaticky upnuto

M14x1 23 M5
M14x1 23 M5

H2 H3 H4 SW  Provozni F Pfidrzna sila
tlak N N
MPa

45 265 10 19 0,3-0,7 50 150

45 265 10 19 03-07 150 300
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Upevnovaci pouzdra z nerezové oceli e

pro polohovaci valce, pneumaticka

Material:
D14 Nerezova ocel.
D +0,4
02| Provedeni:
| Tvrzeno.
|
= i Pfiklad zptsobu objednani:
| K1739.101
D; 4 Upozornéni:
Montazni rozméry, tvar A:
Upevnéni maticemi, tloustka desek max. 10 mm.
B Montazni rozmeéry, tvar B:
I ZaSroubovano, pro tloustky desek nad 10 mm nebo ve
“ slepém otvoru.
* Barva se miiZe z d(ivodu vytvrzeni li§it od vyobrazeni.
H Na vyzadani:
Vhodné matice a montazni nastroj.
PrisluSenstvi:
K1738 polohovaci valec, nerezova ocel, pneumaticky.
Y D200
™
E
©
D3 :
o D2 3505
™
Il
: E
| A
|
D4

KIPP Upeviiovaci pouzdra z nerezoveé oceli pro polohovaci valce, pneumaticka

Objednaci ¢islo B D D1 D2 D3 D4 H H1 H2

K1739.101 2,5 10 20 20 17 M16x1,5 17 3 2
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Polohovaci upinani kruhova, nerezova ocel H

pneumaticka

H2

KIPP Polohovaci upinani kruhova, nerezova ocel, pneumaticka

D1
|
|| =
I
. =
| e
|
I
sw
D2

1)

mounting instructions:

6 +0,2

&

—
—

b

Upinani se provadi pomoci tlakového vzduchu.
Uvoliiovani se provadi pomoci integrované pruziny.

Material:
Zéakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1740.0618

Upozornéni:

Montazni rozméry pro tloustku desky 6 mm.

Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuji na provozni
tlak 0,5 MPa.

Pfi pouZiti vice polohovacich jednotek by neméla byt
prekrocena tolerance vzdalenosti +0,1 mm.
Reprodukéni presnost ¢ini = 0,2 mm.

Prislusenstvi:
Upinaci ¢ep K1564.

0dkaz na vykres:

1) Vzduchovy ventil (jednostranny)
2) Pfipojka pro ,,upinani“

3) Upinaci ¢ep

4) Polohovaci upnuti

Objednaci cislo D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 SW Provozni F Pridrzna sila
tlak N N
MPa
K1740.0618 6 M18x1 21 M5 55 4 15 26,7 19 03-07 30 75
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Polohovaci upinani s prirubou, nerezova ocel H

pneumaticka

L3
c—r1lo -4
Q
D2 g
pgz L1 = 5 -
- X '
051) Thg | F N AR
NIEEEL %] ]
- -
g | |l
B2 B3 L
- s
?Qﬁ -
RN\ _
1t -+ T &@| m
¢
L2
——
mounting instructions:
o02:0% g D258 S
—] © ©
L el
HH
78
24,5 Y

KIPP Polohovaci upinani s pfirubou, nerezova ocel, pneumaticka

Upinani se provadi pomoci tlakového vzduchu.
Pokud tento neni k dispozici, nadale zajiStuje
upnuti pruzina.

Pro uvolnéni polohovacich upnuti pomoci tlakového
vzduchu musi byt prekonana sila pruziny 6 N.

Material:
Zéakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Piklad zptisobu objednani:
K1741.0618

Pokyny k objednani:

Srouby s vélcovou hlavou M3x28 pro upevnéni ze
spodni strany jsou soucasti dodavky.

Srouby s vélcovou hlavou M4 pro upevnéni z horni
strany nejsou soucasti dodavky.

Upozornéni:

Montéazni rozméry pro tloustku desky 6 mm.

Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuji na provozni
tlak 0,5 MPa.

Pfi pouziti vice polohovacich jednotek by neméla byt
prekrocena tolerance vzdalenosti +0,1 mm.
Reprodukéni presnost €ini = 0,2 mm.

Prislusenstvi:
Upinaci Cep K1564.

Odkaz na vykres:

1) Pfipojka pro upinani

2) Pripojka pro uvolnéni

3) Sroub s vélcovou hlavou M3
4) Sroub s vélcovou hlavou M4
) Upinaci ¢ep

) P

5
6) Polohovaci upnuti

Objednaci cislo B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1741.0618 23 17 4 4 6 6 M4 18 M3 M3 3,3 5,5 23 26,5
Objednaci cislo H3 H4 H5 L L1 L2 L3 Provozni F=upinaci sila N F1=Upinaci sila N Pridrzna sila

tlak (pneum. upnuto) (upnuto pruZinou) N
MPa
K1741.0618 8 1 8 27,5 16 12 7 03-0,7 40 6 100
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Upinaci ¢ep z nerezové oceli
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Material:
Nerezova ocel.

Provedeni:
Tvrzeno.

Priklad zpGisobu objednani:
K1564.16

Upozornéni:
Barva se milze z dlivodu vytvrzeni liSit od vyobrazeni.

Zplisob ovladani:

Upinaci ¢ep naSroubujte do zavitu a utahnéte jej. Viz
montazni vykres.

PrisluSenstvi:

Polohovaci upinka kruhova K1740.

Polohovaci upinka s pfirubou K1741.

Odkaz na vykres:

D1
R 1) Deska
———
5 r= f 3
T |-+
S .
1)
g M _ T 1
|
f A )
\u |
M
KIPP Upinaci ¢ep z nerezové oceli
Objednaci cislo D D1 H H1 L M SW
K1564.16 6 7 7,6 0,5 58 M04X0,7 5
K1564.18 8 9 8,7 0,5 58 M05X0,8 7
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Stredici upinace z nerezové oceli

pneumatické
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KIPP Stredici upinace z nerezové oceli, pneumatické

Upinani a uvoliiovani obrobku se provadi pomoci
tlakového vzduchu.

Mozny upinaci primér se pohybuje v rozmezi

16 - 20 mm.

Material:
Zéakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1742.16

Pokyny k objednani:

Srouby s vélcovou hlavou M4x35 pro upevnéni ze
spodni strany jsou soucasti dodavky.

Srouby s nizkou vélcovou hlavou M5 pro upevnéni
z horni strany nejsou soucasti dodavky.

Upozornéni:

Montazni rozméry pro tlouStku desky 6 mm.
Uvedené upinaci sily se vztahuiji na provozni tlak
0,5 MPa a na kvalitu povrchu Ra 1,6 pm.
Reprodukéni presnost pfitom ¢ini cca + 0,2 mm.

0dkaz na vykres:

1) Poloha ,,Upinani*

2) Poloha ,,Uvolnéni*

3) Upevnovaci deska

4) 0-krouzek

5) Pfipojka pro upinani
6) Pfipojka pro uvolnéni
7) Sroub s vélcovou hlavou M4

8) Sroub s nizkou vélcovou hlavou M5
9) Obrobek

Objednaci cislo B B1 B2 B3 B4 D D1

D2

D3 D4 D5 H H1 H2

K1742.16 36 28 5 5 7,5 20 16

M5

M3 M3 42 10

14,7 11,3

Objednaci ¢islo H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9

L1

L2 L3 Pfidrzn4 sila Provozni
N tlak

MPa

K1742.16 6 17,5 10 30 40 13 18

40

22

18 8 77 03-07
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