Zakladni prvky
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Polohovani zakladnich prvkt

Upinaci thelnik dvoustranny K0803, upinaci kostka
K0805 a palety K0806 maji dvé polohovaci moznosti.

a) Polohovani na paletach pro obrabéci stroje podle
DIN 55 201.

Postup polohovani:

1. Vsadte centrovaci ¢ep do stfedového otvoru palety
stroje.

2. Upinaci rozte¢, upinaci kostku a palety vycentrujte
pres stfedovy otvor.

3. Pomoci centrovaciho Gepu pro vyrovnavaci otvor
zarovnejte zakladni prvky.

b) Polohovani na paletach pro obrabéci stroje podle
JIS 6337-1980.

Postup polohovani:
1. Pripevnéte dorazovou desku na still stroje.

2. Prilozte vazaci oka pomoci valcovych Sroubil na
urcovaci rovné (dorazové desky).
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Stredici cepy pro
vyrovnavaci otvor
K0857
Stredici ¢epy pro
stredovy otvor
K0856 Deska pro obrabéci stroje
podle DIN 55201
Upinaci kostky
K0805
Valcovy Sroub
DIN 912
Dorazova deska

Dorazova deska

Valcovy Sroub
DIN 912

Deska pro obrdbéci stroje
podle DIN 55201



Polohovani zakladnich prvki na strojnich stolech

K polohovani na rastrovych deskach K0800
se pouzivaji polohovaci ¢epy. Zakladni
deska je k upevriovani ustavovacich cepd
vybavena Gtyfmi pfesnymi dérami

(vzdy dvé diry lezi v ose).

Pomoci Sroubu M6, ktery je zaSroubovan do
hlavy polohovaciho ¢epu, mohou byt tyto
Cepy presné zavedeny do T-drazek, resp. z
nich vytazeny.

Stiil stroje

Valcovy Sroub
DIN 912

Ustavovaci cepy

Matice pro T-drazku DIN 508
K0855
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Rastroveé otvory a rastrové roztece

Licovany Sroub
012,5/016,5 kos15
M12/M16

g12"/916 17

Opérnd a dorazovd télesa
K0816

oL

2912 7/916 77,

Zakladni prvek s
Mi12/M16 rastrovym otvorem

)| g12t g16"
N 3
9 ?
S
9]
= o ( |
[ !
|
T \
Licované M16  Licované
pouzdro pouzdro

Zavitové pouzdro Zavitové pouzdro
Diry v rastru:

Rastrovy otvor:Charakteristické pro rastrovy otvor je jeho dvoji funkce. Diky koaxialnimu uspofadani licované a zavitové ¢asti je mozné v jednom
rastrovém otvoru soucasné ustavovat polohu a upeviiovat (viz obrazky). Bylo tak mozné na minimum sniZzit konstrukéni velikost obrabécich prvki
a zvysit jejich flexibilitu.

Kazdy rastrovy otvor se sklada ze 2 ¢asti:
a) pouzdro s licovanym otvorem, material: nastrojova ocel kalena.

b) Zavitové pouzdro, material: ocel k zuslechténi, zulechténo na cca 1100-1300 N/mm?2,

JelikoZ pouzdra jsou v licovanych otvorech zapus$téna o 0,5 mm pod povrch zakladnich téles, je mozné upinaci plochy pfi znamkach opotfebeni
popfipadé jeSté dodatecné opracovat.
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Mineralni kompozit KIPPblock

Upinaci véZe ,,KIPPblock* se pouZivaji jako alternativa k litinovym nebo ocelovym
upinacim kostkam. Diky malé specifické hmotnosti (lehky hlinik) se véZe z
mineralniho kompozitu hodi k tomu, aby co nejvice sniZily pfitéZ u 4- a 50sych
strojli. Jsou idealni pro pouZiti na strojich s velkym zrychlenim a rychloposuvem.

Kromé toho je presvédciva flexibilita pfi tvarovani. Objednat Ize i varianty oplasténé

oceli v nejrozmanitéjSich tvarech a rozmérech.

VYHODY:

- Vynikajici tlumici vlastnosti, 6-10krat lepsi nez Seda litina
- Velmi nizka specificka hmotnost, lehéi nez hlinik

- Nizka tepelna vodivost

-Volnost pfi navrhovani tvaru

- ZvySeni Zivotnosti feznych nastrojii az 0 30 %

Mineralni kompozit se jiz mnoho let pouziva jako alternativa konstrukci ze
Sedé litiny a oceli a dnes je pro mnoha pouziti nejvice zastoupenou technologii.
Diky mineralnimu kompozitu se teprve dnes stala moZnymi inovativni pouziti

v elektronice nebo Iékarské technice.

TECHNOLOGIE MINERALNIHO KOMPOZITU

1. Mineralni litina je dvouslozkovy systém skladajici se z mineralnich plniv a epoxidové
pryskyfice jako pojiva.

2. Podil mineralti se pohybuje kolem cca 90 hmotnostnich procent.

3. Mineralni litina se zpracovava metodou liti za nizkych teplot za pouziti rozmérové pfesnych
negativnich forem pfi pokojové teploté.

4. Diky tvarové vérnému a pfesnému tvarovani je mozné umistit vestavené prvky, jako desky,
zavitové vlozky, vedeni nebo trubky s pfesnym licovanim do formy pro liti.
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Minerdlni kompozit KIPPblock

Mineralni kompozit pyramida

Upinaci véz z mineralniho
kompozitu s ocelovym plastém .-
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Zakladové desky, seda litina H

s rastrovymi otvory

Material:
NLx 50 mm 2]0.01/500 GJL 300.
502002 H*002 Provedeni
e P rovedeni:
N N N N S N ] Dosedaci a upinaci plochy, brousené.
I I I I I I I I I I I I [F'S)
NI _1_!_1_ NI N1 $[>_ Ptiklad zplisobu objednani:
I & K0800.21240060
I | NN | RS NN | RS | 8 M| A | A I | N 2 N )
l l l l l l | l l l l l l 8 Upozornéni:
8 I I I T T O N T T T '
wg N ‘T‘i‘?‘ N t'% . T Rozte¢ rastru 50 +0,02 mm.
S | S N N NI N 1 S | | S | S | S —1 Zakladové desky s rastrovymi otvory se pouZzivaji k
@ +o————i+i—r———&t | 8 -—t namontovéni moduldrnich pripravkd. Tyto zékladové
B e S ‘T‘i‘?‘ B S i = ) desky se polohuji a pfipeviiuji pfimo na strojni stoly.
_%_ _%_ _%_ _%_ _%_ _%_,_%_ _%_ _%_ _%_ _%_ _%_ = 1 Dva vyrovnavaci otvory slouzi k vyrovnani zakladové
N T R desky na strojnim stole.
B I A T S A A S S S A I 1) X Upeviiovaci otvory se vrtaji podle poZadavk( zakaznika
S | S [N [ _l_!_l_ ol oo oo od|lods podle strojniho stolu.
A I A = Alfanumericky popsané rastrové otvory zaruguji
I R S S T O A A A O I ) definované pfirazeni upinacich prvki v pfipadé
L5 74 opakovan o~ .
Stredici Cepy k vymezeni zakladnich desek objednejte
L samostatng.
Stredici Cepy k vymezeni palet objednavejte
samostatné.

Dodani véetné Sroubd s okem pro piepravu.
Dal$i rozméry na poptavku.

0dkaz na vykres:
1) Polohovaci otvor

KIPP Zakladové desky, Seda litina s rastrovymi otvory

Objednaci cislo L B H L6 D D1 D2 N1=pocet NL=Pocet NB=Pocet
rastrovych v podélném v pficném
otvord sméru sméru
K0800.21240060 600 400 50 500 12 M12 30 96 1 7
K0800.21250060 600 500 50 500 12 M12 30 120 11 9
K0800.21260060 600 600 50 500 12 M12 30 144 1 1
K0800.21240080 800 400 50 700 12 M12 30 128 15 7
K0800.21245090 900 450 50 800 12 M12 30 158 17 8
K0800.21250100 1000 500 50 900 12 M12 30 200 19 9
K0800.21260120 1200 600 50 1100 12 M12 30 288 23 1
K0800.21640060 600 400 50 500 16 M16 30 96 1 7
K0800.21650060 600 500 50 500 16 M16 30 120 1 9
K0800.21660060 600 600 50 500 16 M16 30 144 1 1
K0800.21640080 800 400 50 700 16 M16 30 128 15 7
K0800.21645090 900 450 50 800 16 M16 16 158 17 8
K0800.21650100 1000 500 50 900 16 M16 30 200 19 9
K0800.21660120 1200 600 50 1100 16 M16 30 288 23 1
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Zakladni desky, seda litina

s T drazkami

Material:
E10.01/3001—= /002 GJL 300.
I Provedeni:
J | | | | | I | | | | |_ f_<]§ Dosedaci a upinaci plochy, brousené.
i T3
. | Ptiklad zplisobu objednani:
X : 1) K0800.31440060
Q I L = o
o _%_______ __i_ " g 3 Upozornéni:
f | & = Z&kladni desky s T-drazkami se pouzivaji k
J | Il %l> ~ = P P v o , ,
! s = namontovani modularnich pfipravka. Tyto zakladni E
i desky se polohuji a pfipeviiuji pfimo na strojni stoly.
; Presné roztece drazek v podélném a pficném sméru
—| I |— {:—“X” - zaruduji vysokou reprodukéni pfesnost upnuti.
| | | | | | | | | | Dva vyrovnavaci otvory slouzi k vyrovnani zakladové
L6 desky na strojnim stole.
L Upeviiovaci otvory se vrtaji podle poZadavk( zakaznika
0,02/300 podle strojniho stolu.
Stredici ¢epy k vytyCovani zakladovych desek
objednavejte samostatné.
Dodani véetné Sroubd s okem s vodicimi viozkami do
i 5:? T'? 5'? T:? 0t T-drazky pro pfepravu.
192002 DalSi rozméry na poptavku.
0dkaz na vykres:
f NEXL9 i 1) Polohovaci otvor
KIPP Zakladni desky, $eda litina s T drazkami
Objednaci cislo Objednaci cislo L B H D2 L6 L9 NL=Pocet NB=Pocet
BN=Sitka BN=Sitka v podélném v piicném
drazky 14 drazky 18 smeéru sméru
K0800.31440060 K0800.31840060 600 400 60/75 30 500 100 5 3
K0800.31450060 K0800.31850060 600 500 60/75 30 500 100 5 4
K0800.31460060 K0800.31860060 600 600 60/75 30 500 100 5 5
K0800.31440080 K0800.31840080 800 400 60/75 30 700 100 7 3
K0800.31445090 K0800.31845090 900 450 60/75 30 800 100 8 3
K0800.31450100 K0800.31850100 1000 500 60/75 30 900 100 9 4
K0800.31460120 K0800.31860120 1200 600 60/75 30 1100 100 1 5
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Palety, seda litina

s hrubovanymi upinacimi plochami

L 51-0, 03

(@/

L7

M16

o3

18
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H:O, 02
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L3
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, 102 [A]

1,6,

D4 (109 |
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o O\
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of 1-&—— ~
& °
| S
o ﬁ’ O
: )4
D3(7%) | g30%
L3
L2
M16, R

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, brouSené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0806.1004040

Upozornéni:

Palety s hrubovanymi upinacimi plochami poskytuji
rychlou a hospodarnou moznost vytvaret zakladni
télesa se specifickymi rastrovymi i individualnimi
otvory. Palety jsou sladény se strojnimi stoly pro
obrabéci stroje podle DIN55201 a JIS6337-1980.
Stredici Cepy k pfipevnéni palet na strojni stoly podle
DIN 55201 objednavejte samostatné.

Dodani véetné Sroubl s okem pro prepravu.

DalSi rozméry na poptavku.

Odkaz na vykres:
1) Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)



Palety, seda litina

®
s hrubovanymi upinacimi plochami
N 0,02
L =630 0,02
w6y D409 L5=0% 11002[B
1 %ﬁ / \
@/ o | =
S
& -
e
N ol ——@ 0 ~
g
& o
/g /|
D38 |
@9 g30%
L3
L2
L =800 L 0,07
16 D4 (12x), L5+003 11]0,02] B]
1) /
M @\
g
¥
L
Lo
R RN -—-—@-—-—-—-W -
& S
©
I ~
,
1
' 66
14 D30
L3
L2
KIPP Palety, Seda litina s hrubovanymi upinacimi plochami
Objednaci Gislo L H D3 D4 2 3 L4 5 6 7 L10
K0806.1004040 400 50 M16 M12 320 300 200 200 150 55
K0806.1005050 500 50 M16 M12 400 200 - 250 200 75
K0806.1006363 630 50 M16 M16 500 400 200 315 200 100
K0806.1008080 800 50 M16 M16 640 600 400 400 300 135 320
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Palety, seda litina H

s rastrovymi otvory

- éﬁ —
. ﬂ:&:i:wteé
- - -
| - = e
_ e
L =400 e
— -
2) L.
'1 Material:
S ® GJL 300.
L?: ] ] Provedeni:
@ Dosedaci a upinaci plochy, brouSené.
Priklad zpGisobu objednani:
) K0806.2124040
- Upozornéni:
S (. Roztece rastru 50 +0,02 mm.
D3 (4x) 50 230 Palety s rastrovymi otvory se pouZivaji k namontovani
L4 modularnich pfipravki. Tyto palety se umistuji a
L3 pripeviuji pfimo na strojni stoly.
L2 Alfanumericky popsané rastrové otvory zarucuji
NL x 50 mm definované pfifazeni upinacich prvki v pfipadé
L =500 [ opakovani.
Palety jsou prizptisobeny stolim obrabécich strojl
(2]0,01/300 2 16 rll|0r02 B podle DIN55201 a JIS6337-1980.

Stredici ¢epy k vymezeni palet na strojni stoly podle
DIN 55201 objednavejte samostatné. Ochranné zatky k
uzavieni rastrovych otvor(i objednavejte samostatné.
Dodani véetné Sroubl s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

50 +0,02
|

IS i
E : 0dkaz na vykres:
RN ---:@;—-—- ! - 1) Rastrovy otvor ’
~ ) =Tt 2) Prtichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
- - DIN 912 (D3/D4)
I I
] ]
,_¢_.
§l> Mi16 ) P _;_ _i
el I
<]€' - |
N i
|18 D3(7x)

_—I_ H:O, 02
e

NL x 50 mm

18

M16~ 25
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K0806

Palety, seda litina

s rastrovymi otvory

<] [

SIS
S| [S|S|

=] =

730%

=] <[]

S

=)

S8

=)

=l =]

NL x 50 mm

L =630

wwr oG x an

NL x 50 mm

L =800

D3 (4x)

KIPP Palety, Seda litina s rastrovymi otvory

Pocet

v pficném

NB=|

Pocet

v podéiném

NL

N1=pocet
rastrovych

D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L10

D1

Objednaci cislo

é smeéru

smeru

otvorli

59
93
139
237
59
93

55
75
100
135
55
75

150
200
200
300
150
200
200
300

200
250
315
400

200

300
200
400
600
300
200
400
600

320
400
500
640
320
400
500
640

M12
M12
M16
M16
M12
M12
M16
M16

M16
M16
M16
M16
M16
M16
M16

M12

12
12
12
12
16
16
16
16

50
50
50
50
50
50
50
50

400
500
630
800
400
500
630
800

K0806.2124040

M12

K0806.2125050

1

200
400
200

M12

K0806.2126363

15

15

320

M12
M16
M16
M16
M16

K0806.2128080

200
250
315

K0806.2164040

K0806.2165050

1 1

139
237

100
135

200
400

K0806.2166363

15

15

320

400

M16

K0806.2168080
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Palety, seda litina

s T drazkami

L
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L2

[ —

M16, iy
=i ) \ﬁrr [ =
L9¢0,02 é—l—*

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, brousené.

Priklad zptisobu objednani:
K0806.3144040

Upozornéni:

Palety s T-drazkami se pouZzivaji k namontovani
modularnich pripravka. Tyto palety se umistuji a
pripeviiuji pfimo na strojni stoly.

Pfesné roztece drazek v podéIném a pfitném sméru
zarucuiji vysokou reprodukéni pfesnost upnuti. Palety
jsou prizplisobeny stoliim obrabécich strojli podle
DIN55201 a strojni stoly podle JIS6337-1980.
Stredici Cepy k vymezeni palet na strojni stoly podle
DIN 55201 objednavejte samostatné. Dodani véetné
Sroubli s okem s vodicimi viozkami do T-drazky pro
prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

0dkaz na vykres:
1) Prlichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)



A\ 4 r L] [ ]
Palety, seda litina H
s T drazkami
L
L =630
16/ D461 | L5003 1[0,02]B
1) J i
& .
T
— v
— ~
e
N R = ==Ce—= |
~ |~
g
S
— ©
~
D3(8X) ﬂ3066
L = 800 L
16 D4 (12x), L5003 0,028
1) v g
Ir
@ .
8
=)
©) © E‘:
=
LTe
N2 E ——r—= =
. 8
s ]
©
©) | © —
A © : s |
e :
D3 (4x) L4 \@30 6
L3
L2
T
KIPP Palety, Seda litina s T drazkami
Objednaci cislo L H D3 D4 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L9 L10 Sitka NL=Pocet NB=Pocet
drazky v podéiném v pricném
sméru sméru
K0806.3144040 400 60 M6 M12 320 300 200 200 150 55 80 - 14 4 4
K0806.3145050 500 60 M6  M12 400 200 - 250 200 75 100 - 14 4 4
K0806.3146363 630 60 Mi6  M16 500 400 200 315 200 100 125 - 14 4 4
K0806.3148080 800 60 M16 M16 640 600 400 400 300 135 160 320 14 4 4
K0806.3184040 400 75 M16 M12 320 300 200 200 150 55 80 - 18 4 4
K0806.3185050 500 75 M16 M12 400 200 - 250 200 75 100 - 18 4 4
K0806.3186363 630 75 M16 M16 500 400 200 315 200 100 125 - 18 4 4
K0806.3188080 800 75 M6 M16 640 600 400 400 300 135 160 320 18 4 4
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Upinaci kostky, seda litina

s hrubovanymi upinacimi plochami

L = 300/400
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
Upinaci plochy jsou hrubované s pfidavkem 0,5 mm.

Ptiklad zplisobu objednani:
K0805.100030050

Upozornéni:

Upinaci kostky s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
zékladni télesa se specifickymi rastrovymi i
individualnimi otvory. Patka ma kone¢né opracovani
pro montaz na strojni stdil. Ctyfi upinaci plochy mize
zékaznik obrobit na konecny rozmér. Upinaci kostky
jsou sladény se strojnimi stoly pro obrabéci stroje
podle DIN 55201 a JIS 6337-1980.

Stredici Cepy k upevnéni palet na strojni stoly podle
DIN 55201 objednavejte samostatné.

Dodani véetné Sroubd s okem pro piepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

0dkaz na vykres:
1) Prlichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)
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Upinaci kostky, seda litina e
s hrubovanymi upinacimi plochami
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[L[0,02/300]A] 152003 | Haaes 6 | 50 1] [BIA[C-D]
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KIPP Upinaci kostky, Seda litina s hrubovanymi upinacimi plochami
Objednaci Gislo L H H D2 D3 D4 D5 H3 1 2 03 4 05 L6 7 0
K0805.100030050 300 500 50 20 M2 M0 M2 15 151 250 200 - 150 100 40 0
K0805.100040050 400 500 50 20 M16  Mi2 M6 18 251 320 300 200 200 150 55 25
K0805.100040065 400 650 50 20 M6 Mi2 M6 18 251 320 300 200 200 150 55 25
K0805.100050060 500 600 50 20 M16  Mi2 M6 18 301 400 200 - 250 200 75 25
K0805.100050075 500 750 50 20 M6 M12 M6 18 301 400 200 - 250 200 75 25
K0805.100063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 18 351 500 400 - 315 200 100 25
K0805.100063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 18 351 500 400 - 315 200 100 25
K0805.100080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 18 501 640 600 400 400 300 135 25
K0805.100080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 18 501 640 600 400 400 300 135 25
K0805.100100100 1000 1000 55 25 M2 M20 M6 18 601 800 200 - 500 400 165 25
K0805.100100125 1000 1250 55 25 M2 M2 M6 18 601 800 200 - 500 400 165 25

497



Upinaci kostky, seda litina

s rastrovymi otvory

L = 300/400 L
+0,03
0,02/300 L5
0,04]C- 3
#10,04]c-D @ g5016 D3 0,02/300[ B[A[C-D]
k)4 W
©) @c _@. @ e
S
v
5 OO ;
J 3 - —- @5\ ~ y
N, Material:
S | 23 GJL 300.
©
Y : v = Provedeni:
> . Q\w Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
) = y . o
@—1 D26 | \D4 110,027300[A] Priklad zpiisobu objednéni:
T 1(0,02/300]C-D K0805.212030050
L4 0[0,02/0300]
L3 12003 Upozornéni:
12 Py Rozteé rastru 50 +0,02 mm.
. o L12= Upinaci kostky s rastrovymi otvory se pouzivaji na
L1003 I NLX50 mm horizontalnich obrabécich centrech.
//]0,04]C-D //[0,04]C-D ; ; ; &0t
To02/3000A] 11/02002 T1002/3001A] 504002 Ah‘gnumerllck}./vpops’ane’rast’rove otvs)ry ZElII’UCUva
=10,02/0300|—=] | 5[0,02/0300] | definované prirazeni upinacich prvku v pfipadé
+ + opakovani.
- + + -+ —!— Upinaci kostky jsou pfizpiisobeny stoltim obrabécich
C o 0 C g stroji podie DIN55201 a JIS6337-1980.
L B oo Stiedici ¢epy k vymezeni palet na strojni stoly podie
4+ ] o I e DIN 55201 objednavejte samostatng.
% | s h | Ochranné zatky k uzavieni rastrovych otvorli
= + k- ke g + L K& objednavejte samostatns.
= . | . S . | . Dodani véetné Sroubl s okem pro piepravu.
i 'i' i - o i 'i' an DalSi rozméry na poptavku.
= S
=)
-+ ‘i‘ -+ :‘é -+ ‘i‘ + 0Odkaz na vykres:
S o 1) Rastrovy otvor
T T 2) Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou
e _|_ e < ! _|_ - DIN 912 (D3/D4)
: 2 T :
= [ N [
SHN - ! e e |
4 D5 111 ; D5 17 17 N
+0,03 *0,
L5 (5100276500} L5
KIPP Upinaci kostky, Seda litina s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci cislo L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 L2
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16
K0805.212030050  K0805.216030050 300 500 50 M12/M16 20 M12 M10 M12 15 150 250
K0805.212040050  K0805.216040050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18 250 320
K0805.212040065  K0805.216040065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18 250 320
K0805.212050060  K0805.216050060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18 300 400
K0805.212050075  K0805.216050075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18 300 400
K0805.212063070  K0805.216063070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 350 500
K0805.212063085  K0805.216063085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 350 500
K0805.212080080  K0805.216080080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 500 640
K0805.212080100  K0805.216080100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18 500 640
K0805.212100100  K0805.216100100 1000 1000 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18 600 800
K0805.212100125  K0805.216100125 1000 1250 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18 600 800
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Upinaci kostky, seda litina e
s rastrovymi otvory
L
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KIPP Upinaci kostky, Seda litina s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci cislo L3 L4 L5 L6 L7 L11 Pocet NL=Pocet NB=Pocet
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16 rastrovych v podélném v pficném
otvor(i smeru smeru
K0805.212030050  K0805.216030050 200 - 150 100 40 0 64 1 7
K0805.212040050  K0805.216040050 300 200 200 150 55 25 128 3 7
K0805.212040065  K0805.216040065 300 200 200 150 55 25 176 3 10
K0805.212050060  K0805.216050060 200 - 250 200 75 25 200 4 9
K0805.212050075  K0805.216050075 200 - 250 200 75 25 260 4 12
K0805.212063070  K0805.216063070 400 - 315 200 100 25 288 5 11
K0805.212063085  K0805.216063085 400 - 315 200 100 25 360 5 14
K0805.212080080  K0805.216080080 600 400 400 300 135 25 504 8 13
K0805.212080100  K0805.216080100 600 400 400 300 135 25 648 8 17
K0805.212100100  K0805.216100100 200 - 500 400 165 25 792 10 17
K0805.212100125  K0805.216100125 200 - 500 400 165 25 1012 10 22



Upinaci kostky, seda litina

s T-drazkami

L = 300/400
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.

Priklad zplisobu objednani:
K0805.314040050

Upozornéni:

Upinaci kostky s T-drazkami se pouZivaji

k namontovani modularnich pfipravki na
horizontalnich strojich.

Pfesné roztece drazek v podéIném a pfitném sméru
zaruduji vysokou reprodukéni presnost upnuti.
Upinaci kostky jsou sladény se strojnimi stoly pro
obrabéci stroje podle DIN55201 a JIS6337-1980.
Stredici ¢epy k upevnéni palet na strojni stoly podle
DIN 55201 objednavejte samostatné.

Dodani véetné Sroubl s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

Odkaz na vykres:
1) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)
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Upinaci kostky, seda litina e
s T-drazkami
L =630 L |
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KIPP Upinaci kostky, Seda litina s T-drazkami
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo L H H1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 l2 13 L4 L5 16 L7 L9 L1 NB=Pocet
BN=Sitka BN=Sitka v piicném
drazky 14 drazky 18 sméru
K0805.314040050  K0805.318040050 400 500 50 20 Mi6 Mi2 M16 18 250 320 300 200 200 150 55 100 25 3
K0805.314040065  K0805.318040065 400 650 50 20 Mi6 M2 M16 18 250 320 300 200 200 150 55 100 25 4
K0805.314050060  K0805.318050060 500 600 50 20 Mi6 Mi2 M16 18 300 400 200 - 250 200 75 100 25 4
K0805.314050075  K0805.318050075 500 750 50 20 M16 Mi2 M16 18 300 400 200 - 250 200 75 100 25 5
K0805.314063070 K0805.318063070 630 700 50 25 M16 Mi16 Mi16 18 350 500 400 - 315 200 100 125 25 4
K0805.314063085 K0805.318063085 630 850 50 25 Mi16 Mi6 Mi16 18 350 500 400 - 315 200 100 125 25 5
K0805.314080080 K0805.318080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 18 500 640 600 400 400 300 135 150 25 4
K0805.314080100 K0805.318080100 800 1000 50 25 Mi16 M16 M16 18 500 640 600 400 400 300 135 150 25 5
K0805.314100100  K0805.318100100 1000 1000 55 25 M20 M20 M16 18 600 800 200 - 500 400 165 160 25 5
K0805.314100125  K0805.318100125 1000 1250 55 25 M20 M20 M16 18 600 800 200 - 500 400 165 160 25 6
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Upinaci kostky H
bez rastrovych otvort -
[2]0,01/0150] D (4]0,01/0150] -
1[0,02/300TA} 1]0,02/300]A] o —
7110,04[C-D] 7110,04[C-D] “« o ———— = [
E1 5]0.01/0150] D [5]0.01/2150] ) < TR ens
1[0,02/300] A} L[0,02/300]A]C-D .
1[0,02/300[C-D] E1
:,.:., ,JI., .JI, 'ﬂ hl- J|~ J; Jd Material:
GJL 300.
Provedeni:
Zakladni plochy presné obrobené.
Upinaci plochy jsou ohrubovany s pfidavkem
0,5 mm.
@ =~ v o - I3 3
Priklad zpusobu objednani:
K0805.005030
Upozornéni:
Upinaci kostky jsou prizpiisobeny paletdm pro
© © obrabéci stroje podle DIN 55201 a paletam pro
| O | ] - | < | b= obrabéci stroje podle JIS 6337-1980.
e /% a Srouby s okem pro pfepravu jsou pfilozeny
2 ’ W16 2% c A k dodavce. Viko zabrafuje, aby se dutiny
— [olooisiznl  upinacich Ghelnikd pinily tiiskami.
E E
K0805.005030
K0805.0040251 K0805.0050301
Priichozi otvor pro Sroub Priichozi otvor pro Sroub
s vdlcovou hlavou 486 s vdlcovou hlavou
286 DIN 912, M16 DIN 912, M16
400
320 Priichozi otvor pro $roub Prichozi otvor pro Sroub
300 s valcovou hlavou 200 s vaicovou hiavou
DIN 9712, M12 DIN 912, M12
N
Y <+ é‘ /
i
i @/ N ¢_
. E . 4 3
3 Y =St EER ——t—F |5 § 8
« D
Q n 2 :
4 ) SR 4
1
B | | 150=003 200209 5 200=0013 2502008
1]0,02/300]A ﬁ_'_\
70,04C0] 2903 . 1]0,02/300]A 193
[]0,02/300] B]A]c-D| /10,04]c-D] 1[0.027300TATBIC-D]
KIPP Upinaci kostky bez rastrovych otvori
Objednaci cislo A B © D E E1 G H Hmotnost
cca kg
K0805.0040251 553 550 55 251 0,2 200 125,5 0,2 20 50 183
K0805.005030 553 550 75 301 0,2 250 150,5 £0,2 20 50 231
K0805.0050301 653 650 75 301 0,2 250 150,5 +0,2 20 50 268
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Pro poznamky
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Upinaci véze z sedé litiny 4stranné

s hrubovanymi upinacimi plochami
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy presné obrobené.
Upinaci plochy jsou hrubované s pfidavkem 1 mm.

Priklad zplisobu objednani:
K1533.10040050

Upozornéni:

Upinaci véZe s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
zékladni télesa se specifickymi rastrovymi i
individualnimi otvory. Noha ma konec¢né opracovani
pro montaz na strojni stil. Upinaci plochy si zakaznik
miZe obrobit na kone¢ny rozmér. Upinaci véZe jsou
prizpiisobeny strojnim stoldm obrabécich stroji podle
DIN 55201 a JIS6337-1980.

Stredici Cepy k vymezeni palet na strojnich stolech
podle DIN 55201 je nutné objednavat samostatné.
Dodani véetné Sroubd s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

Na vyzadani:
dal$i rozméry.
Odkaz na vykres:

1) Prlichozi otvor pro Sroub s vélcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)



Upinaci véze z sedé litiny 4stranné H

s hrubovanymi upinacimi plochami
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KIPP Upinaci véze z $edé litiny 4stranné s hrubovanymi upinacimi plochami

Objednaci ¢islo L H H1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8
K1533.10040050 400 500 50 20 M16 M12 M16 251 320 300 200 200 150 55 125
K1533.10040065 400 650 50 20 M16 M12 M16 251 320 300 200 200 150 55 125
K1533.10050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 150
K1533.10050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 150
K1533.10063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 200
K1533.10063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 200
K1533.10080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 300
K1533.10080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 300
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Upinaci véze z sedé litiny 4stranné

s rastrovymi otvory

L =400 L
c-D 2) rlLlo.02/300[BJA[C-D]
féi
S
Y9}
D4
N s
33 = Material:
2 GJL 300.
D3 %
% s Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
Pfiklad zpiisobu objednani:
Ho020041 K1533.21240050
L4 £10,02/8500] Upozornéni:
L3 L1+003 Rozteg rastru 50 +0,02 mm.
12 L1/2%0.02 Upinaci véZze s rastrovymi otvory se pouzivaji na
172008 ~ horizontalnich obrabécich centrech.
7/[0,04]C-D e 7710,04]C-D h%’l Alfanumericky popsané rastrové otvs)ry zarucuji
1[0,02/300]4] L1/2*% i 1(0,02/300[A] NLx50 mm , definované pfifazeni upinacich prvki v pfipadé
[0,02/0300 = 18 o[0,02/0300] _I_ I5 =002 opaKovani. e e
| | Upinaci véze jsou pfizplisobeny strojnim stollim
L L obrabécich strojti podie DIN 55201 a JIS6337-
L T 1980.
L N fedici Cepy k vymezeni palet na strojnich stolec
1) Stred k let na st h stolech
s - o podle DIN 55201 je nutné objednévat samostatng.
- —|— - Lg\|> - —|— -H Ochranné zatky k uzavfeni rastrovych otvord je
2N ' ' nutné objednavat samostatné.
- IS
- ‘!‘ -+ <]{~° § - ‘!‘ -+ <]{~° Dodani véetné Sroubli s okem pro prepravu.
0 0 0 0 alSi rozméry na poptavku.
= s 3 ol Dal tavk
I I I
@ o
o _!_ n = = n _!_ N Na vyzadani:
Y 2 ] dalsi rozmeéry.
1 I
T T 0Odkaz na vykres:
L i e - ! _i_ R 1) Rastrovy otvor
. o S| ' 2) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
— b A L DIN 912 (D3/D4)
= | Y |
= I s B A O s ey
/4 D5 2 % s /ll7] L7
+0,03 +0,03
L5 [5]0,0275300 L5
KIPP Upinaci véze z $edé litiny 4stranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci ¢islo L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16
K1533.21240050 K1533.21640050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1533.21240065 K1533.21640065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1533.21250060 K1533.21650060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1533.21250075 K1533.21650075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1533.21263070 K1533.21663070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1533.21263085 K1533.21663085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1533.21280080 K1533.21680080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
K1533.21280100 K1533.21680100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
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Upinaci véze z sedé litiny 4stranné H
s rastrovymi otvory
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KIPP Upinaci véze z Sedé litiny 4stranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci €islo L3 L4 L5 L6 L7 L8 Pocet NL=Pocet NB=Pocet
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16 rastrovych v podéiném v picném
otvordi sméru sméru
K1533.21240050 K1533.21640050 300 200 200 150 55 125 64 1 7
K1533.21240065 K1533.21640065 300 200 200 150 55 125 88 1 10
K1533.21250060 K1533.21650060 200 - 250 200 75 150 120 2 9
K1533.21250075 K1533.21650075 200 - 250 200 75 150 156 2 12
K1533.21263070 K1533.21663070 400 . 315 200 100 200 192 3 11
K1533.21263085 K1533.21663085 400 - 315 200 100 200 240 3 14
K1533.21280080 K1533.21680080 600 400 400 300 135 300 336 5 13
K1533.21280100 K1533.21680100 600 400 400 300 135 300 432 5 17
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Upinaci véze z sedé litiny 6stranné

s hrubovanymi upinacimi plochami
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy presné obrobené.
Upinaci plochy jsou hrubované s pfidavkem 1 mm.

Priklad zplisobu objednani:
K1534.10040050

Upozornéni:

Upinaci véZe s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuiji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
zékladni télesa se specifickymi rastrovymi i
individualnimi otvory. Noha ma konec¢né opracovani
pro montaz na strojni stil. Upinaci plochy si zakaznik
miZe obrobit na koneény rozmér. Upinaci véZe jsou
piizpisobeny strojnim stollim obrabécich strojd podle
DIN 55201 a JIS6337-1980.

Stredici Cepy k vymezeni palet na strojnich stolech
podle DIN 55201 je nutné objednavat samostatné.
Dodani véetné Sroubd s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

Na vyzadani:
dalSi rozméry.
Odkaz na vykres:

1) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)



Upinaci véze z sedé litiny 6stranné H

s hrubovanymi upinacimi plochami

L =630 L |
L =500 L 15003 . |
0,02/ A | pgsote (1]0,02/300]B[A] C-D]
1[0,02/300 #10,04]C-D
i [L[0.027300[B[ATC-D] N
N LN
K, % s
g S
135 [
4 3 3
N(™ ~ N ]
Sk T 3 $o—
3 S
D4 < D4 S
w
L3
L2
L =800 L ,
15003 . |
0,02/300]A] 16 | ﬂ50H6 [.L]0,02/300]B] Al C-D]
71004160 I
!
A PN
¢ TR~ % |3
@ - ~ © b
- < > S |5
r 3
= O |
| |
| NG ---—@-—l—-—-—- : ¢ ~
| ! |
B U s
L ! J S
~N - F
R | 7 & |8
~N -~
R ' & ik
RN ,
:
D4 @j_ D2" \1) b3
e —
L4
L3
. L2
KIPP Upinaci véze z $edé litiny 6stranné s hrubovanymi upinacimi plochami
Objednaci cislo L H H1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8
K1534.10040050 400 500 50 20 Mi6 M2 Mi6 251 320 300 200 200 150 55 1446
K1534.10040065 400 650 50 20 Mi6  Mi2  Mi6 251 320 300 200 200 150 55 1446
K1534.10050060 500 600 50 20 Mi6 M2 Mi6 301 400 200 - 250 200 75 1736
K1534.10050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 173,6
K1534.10063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 202,6
K1534.10063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 202,6
K1534.10080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 289,6
K1534.10080100 800 1000 50 25 M6 Mi6 M6 501 640 600 400 400 300 135 2896
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Upinaci véze z sedé litiny 6stranné

s rastrovymi otvory
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p4 Material:
L~ GJL 300.
N 2 ~
® Provedeni:
D3 %;: Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
= Pfiklad zpiisobu objednani:
K1534.21240050
Upozornéni:
Rozte¢ rastru 50 0,02 mm.
L4 Upinaci véZe s rastrovymi otvory se pouZzivaji na
L3 horizontalnich obrabécich centrech.
12 Alfanumericky popsané rastrové otvory zarucuiji
finované prirazeni upinacich prvkil v pfipadé
//[0,04]C-D //[0,04]C-D '_L_I defino ané prirazeni upinacich prvku v p padé
1[0,02/300[4] L7008 110,02/300]A] Nxsomm_, | opakovani. . .
7]0,02/0300 =1 L1/02002 [0,02/0300] | '5020 02 Upinaci véZe jsou pfizplisobeny strojnim stolim
| obrabécich strojii podle DIN 55201 a JIS6337-1980.
] Stredici cepy k vymezeni palet na strojnich stolech
B | S e o podle DIN 55201 je nutné objednévat samostatné.
T 7 T Ochranné zétky k uzavfeni rastrovych otvorti je
LN L e i T '!' L L nutné objednavat samostatné.
|- _?{ o _|_ S VA Dodani véetné Sroubli s okem pro prepravu.
! Dal$i rozméry na poptavku.
vls\"l> D P Y U [ Y N q{m E Il _ _|_ J Ay |
i (ol S - 1S i (i e A Na vyzadani:
= 3 oo
e > e _!_ - H-H dalSi rozmeéry.
xQ N
= S ,
SRR o R ?é: . _!_ S Odkaz na vykres:
© | 1) Rastrovy otvor
+ 444+ - - - e 2) Priichozi otvor pro &roub s valcovou hlavou
| p
TR TR T (I T DIN 912 (D3/D4)
I I I I I 3 [ I | I [N
R IR |
v
= N [
g | | ! Lt S | e
/4 D5 2 ; D5 17) L7
+0,03 +0,03
L5 [G[0.02/5300] L5
KIPP Upinaci véze z Sedé litiny 6stranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci ¢islo L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16
K1534.21240050 K1534.21640050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1534.21240065 K1534.21640065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1534.21250060 K1534.21650060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1534.21250075 K1534.21650075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1534.21263070 K1534.21663070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1534.21263085 K1534.21663085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1534.21280080 K1534.21680080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
K1534.21280100 K1534.21680100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
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Upinaci véze z sedé litiny 6stranné H
s rastrovymi otvory
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KIPP Upinaci véze z Sedé litiny 6stranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci €islo L3 L4 L5 L6 L7 L8 Pocet NL=Pocet NB=Pocet
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16 rastrovych v podéiném v picném
otvordi sméru sméru
K1534.21240050 K1534.21640050 300 200 200 150 55 144 % 1 7
K1534.21240065 K1534.21640065 300 200 200 150 55 144 132 1 10
K1534.21250060 K1534.21650060 200 - 250 200 75 - 180 2 9
K1534.21250075 K1534.21650075 200 - 250 200 75 - 234 2 12
K1534.21263070 K1534.21663070 400 - 315 200 100 202 216 2 11
K1534.21263085 K1534.21663085 400 - 315 200 100 202 270 2 14
K1534.21280080 K1534.21680080 600 400 400 300 135 - 420 4 13
K1534.21280100 K1534.21680100 600 400 400 300 135 - 540 4 17
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Upinaci véze z Sedé litiny 8stranné

s hrubovanymi upinacimi plochami
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy presné obrobené.
Upinaci plochy jsou hrubované s pfidavkem 1 mm.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1535.10040050

Upozornéni:

Upinaci véZe s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
zakladni télesa se specifickymi rastrovymi i
individualnimi otvory. Noha ma konecné opracovani
pro montaz na strojni stil. Upinaci plochy si zakaznik
mUiZe obrobit na koneény rozmér. Upinaci véZe jsou
pizplisobeny strojnim stollim obrabécich strojti podle
DIN 55201 a JIS6337-1980.

Stredici ¢epy k vymezeni palet na strojnich stolech
podle DIN 55201 je nutné objednavat samostatné.
Dodani véetné Sroubl s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

Na vyzadani:
dalSi rozmeéry.
Odkaz na vykres:

1) Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)



Upinaci véze z Sedé litiny 8stranné H

s hrubovanymi upinacimi plochami
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KIPP Upinaci véze z $edé litiny 8stranné s hrubovanymi upinacimi plochami
Objednaci cislo L H H1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8
K1535.10040050 400 500 50 20 Mi6 M2 Mi6 251 320 300 200 200 150 55 1034
K1535.10040065 400 650 50 20 Mi6  Mi2  Mi6 251 320 300 200 200 150 55 1034
K1535.10050060 500 600 50 20 Mi6 M2 Mi6 301 400 200 - 250 200 75 1244
K1535.10050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 301 400 200 - 250 200 75 124,4
K1535.10063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 1454
K1535.10063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 351 500 400 - 315 200 100 1454
K1535.10080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 501 640 600 400 400 300 135 207,4
K1535.10080100 800 1000 50 25 Mi6 M6 M6 501 640 600 400 400 300 135 2074
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Upinaci véze z Sedé litiny 8stranné H

s rastrovymi otvory
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P Materidl:
Nl 9 - GJL 300.
g Provedeni:
D3 i Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
~J
Pfiklad zpiisobu objednani:
TTo527300TA] K1535.21240050
g g:ggﬁjggogf Upozornéni:
L4 003 Rozte€ rastru 50 £0,02 mm.
13 L1+ Upinaci véZe s rastrovymi otvory se pouzivaji na
L1/2002 horizontalnich obrabécich centrech.
1
L2 LI 3 Alfanumericky popsané rastrové otvory zaruCuiji
//]0,04]C-D 2003 //10,04]C-D |<——| definované pfirazeni upinacich prvki v pripadé
1(0,02/300]4] L1*% 1[0,02/300]A] NLx50 mm | ) opakovani
5[0,02/0300 —= 2002 0[0,02/0300] | oo L Y - .
| L12=" 50+ Upinaci véZe jsou pfizpisobeny strojnim stollim
A obrabécich strojli podle DIN 55201 a JIS6337-1980.
Lol B ol L H L Stredici Cepy k vymezeni palet na strojnich stolech
S | B v | o podle DIN 55201 je nutné objednavat samostatné.
[ | I e 1) ] | = Ochranné zatky k uzavieni rastrovych otvorti je
g g nutné objednavat samostatné.
I | - |- SpfH-HH | HH Dodani véetné roubli s okem pro prepravu.
L | 1< S T Dalsi rozméry na poptavku.
I i R S ([ A <]/
S © MEas
= 11 ] ! ] I L;: Il [} ! [} Il ~ Nav‘{yzada‘nl'
[ I | I [ % % [ I | I [} da|3| rozmery-
o e T TN T ) T i
i | v g o[ | I 0dkaz na vykres:
R T I T 1) Rastrovy otvor
| | 2) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
[ [ s | DIN 912 (D3/D4)
| =5 &S |
= N
* | : 1 ro— 1 » . o |
VT D5 25 ; D5 17 17 N
+0,03 +0,
L5 [G[0.02/5300] L5
KIPP Upinaci véze z Sedé litiny 8stranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci Cislo L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16
K1535.21240050 K1535.21640050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1535.21240065 K1535.21640065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 250 320
K1535.21250060 K1535.21650060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1535.21250075 K1535.21650075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 300 400
K1535.21263070 K1535.21663070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1535.21263085 K1535.21663085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 350 500
K1535.21280080 K1535.21680080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
K1535.21280100 K1535.21680100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 500 640
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Upinaci véze z Sedé litiny 8stranné H
s rastrovymi otvory
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KIPP Upinaci véze z Sedé litiny 8stranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci Cislo L3 L4 L5 L6 L7 L8 Pocet NL=Pocet NB=Pocet
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16 rastrovych v podélném vV priéném
otvorli sméru sméru
K1535.21240050 K1535.21640050 300 200 200 150 55 103 128 1 7
K1535.21240065 K1535.21640065 300 200 200 150 55 103 176 1 10
K1535.21250060 K1535.21650060 200 - 250 200 75 124 160 1 9
K1535.21250075 K1535.21650075 200 - 250 200 75 124 208 1 12
K1535.21263070 K1535.21663070 400 - 315 200 100 145 192 1 11
K1535.21263085 K1535.21663085 400 - 315 200 100 145 240 1 14
K1535.21280080 K1535.21680080 600 400 400 300 135 207 448 3 13
K1535.21280100 K1535.21680100 600 400 400 300 135 207 576 3 17
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Upinaci uhelniky z sedé litiny, oboustranné H

s hrubovanymi upinacimi plochami
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy presné obrobené.
Upinaci plochy jsou hrubované s pridavkem 1 mm.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0803.100030050

Upozornéni:

Upinaci uhelniky s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
za&kladni télesa se specifickymi rastrovymi i
individualnimi otvory. Patka ma kone¢né opracovani
pro montaz na strojni stdil. Dvé upinaci plochy si
zakaznik mizZe obrobit na koneény rozmér. Upinaci

thelniky jsou pfizplsobeny strojnim stoldm obrabécich

stroji podle DIN 55201 a JIS6337-1980.

Stredici Cepy k vymezeni palet na strojnich stolech
podle DIN 55201 je nutné objednavat samostatné.
Dodani véetné Sroubdl s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

0dkaz na vykres:
1) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)
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Upinaci uhelniky z sedé litiny, oboustranné H
s hrubovanymi upinacimi plochami
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KIPP Upinaci thelniky z Sedé litiny oboustranné s hrubovanymi upinacimi plochami
Objednaci cislo L H H1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L11
K0803.100030050 300 500 50 20 M12 M10 M12 15 81 250 200 - 150 100 40 - 0
K0803.100040050 400 500 50 20 M16 M12 M16 18 151 320 300 200 200 150 55 - 25
K0803.100040065 400 650 50 20 M16 M12 M16 18 151 320 300 200 200 150 55 - 25
K0803.100050060 500 600 50 20 M16 M12 M16 18 201 400 200 - 250 200 75 - 25
K0803.100050075 500 750 50 20 M16 M12 M16 18 201 400 200 - 250 200 75 - 25
K0803.100063070 630 700 50 25 M16 M16 M16 18 251 500 400 - 315 200 100 - 25
K0803.100063085 630 850 50 25 M16 M16 M16 18 251 500 400 - 315 200 100 - 25
K0803.100080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 18 301 640 600 400 400 300 135 - 25
K0803.100080100 800 1000 50 25 M16 M16 M16 18 301 640 600 400 400 300 135 - 25
K0803.100100100 1000 1000 55 25 M20 M20 M16 18 351 800 600 200 500 400 165 400 25
K0803.100100125 1000 1250 55 25 M20 M20 M16 18 351 800 600 200 500 400 165 400 25
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Upinaci uhelniky z sedé litiny

oboustranné s rastrovymi otvory

L = 300/400 L
1
| L610,013 . L5i—0,03
1]0,02/300]A |
I
f—]
a
J|3[> E Material:
GJL 300.
Provedeni:
D4 Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
D3 Pfiklad zpiisobu objednani:
//10,04]c-D
o02/5001a K0803.212030050
5]0,02/0300] Upozornéni:
20,03 Rozteé rastru 50 +0,02 mm.
L1
L1/22002 1) 502002 Upipaci I’(os’tky S ra}stfoyymi otvory se pouzivaji na
———‘—— horizontalnich obrabécich centrech.
: < — Alfanumericky popsané rastrové otvory zarucuji
T | 1 L definované pfirazeni upinacich prvkii v pfipadé
R - et i e e e e opakovani.
41 | 1 S T e Upinaci kostky jsou prizplsobeny stollim obrabécich
1 | | T strojli podle DIN55201 a JIS6337-1980.
! <]{° : : : : : : : : Stfedici Cepy k vymezeni palet na strojni stoly podle
‘}D—_ | i [ e et et i e i i § DIN 55201 objednavejte samostatné.
T -+ = i e i mi SR S e o g|  Ochranné zatky k uzavieni rastrovych otvord
4 | | R x objednévejte samostatné.
| o . 1+ 1+ 1 |« =| Dodanivéetné Sroubli s okem pro pfepravu.
. |- B it i el e i i i s S vr v .
i : : : : : : : : 3 DalSi rozméry na poptavku.
- —|- e e de de JdE e Jde B [=)
I I I I I I I I 0 .
1 ! 1 YT N Y U Y (Y S S | 0Odkaz na vykres:
D I I I I I I I I .
1 | | 5 - I R 1) Raﬂstrovy, otvor ) ,
i [ - [ A [ A 2) Prichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
| | | I . I DIN 912 (D3/D4)
+0,03 S
L5 L1 5 o 7] 17 /o S
v
[Elooz7azooH D5 L5=0% =
KIPP Upinaci ihelniky z Sedé litiny oboustranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci cislo L H H1 D1 D2 D3 D4 D5 H3
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16
K0803.212030050  K0803.216030050 300 500 50 M12/M16 20 M12 M10 M12 15
K0803.212040050  K0803.216040050 400 500 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212040065  K0803.216040065 400 650 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212050060  K0803.216050060 500 600 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212050075  K0803.216050075 500 750 50 M12/M16 20 M16 M12 M16 18
K0803.212063070  K0803.216063070 630 700 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212063085  K0803.216063085 630 850 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212080080  K0803.216080080 800 800 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212080100  K0803.216080100 800 1000 50 M12/M16 25 M16 M16 M16 18
K0803.212100100  K0803.216100100 1000 1000 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18
K0803.212100125  K0803.216100125 1000 1250 55 M12/M16 25 M20 M20 M16 18
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r r r r \'4 r L] -
Upinaci uhelniky z sedé litiny H
oboustranné s rastrovymi otvory
L =500 L L=630 L
1620013 1 5+0.03 1620013 152003
0,02/300] A} HE 0,02/300 HE
w0 |, _o50 i |, 050 1/
! e
N A AN
3
c g o 1o e |z
9 T g
o s e 3
3 al
N ™ p gy
~| *
D4
D3
L =800 L L = 1000
L= L5=07 L[0,02/300]A
H :
[~]0,04]c-D 050 1,6 16,
o 6 T 8l T N
« 8
s e |3 2 ’4 g
Sy 3 g50 6 3
© — — 1T — — — — — T — — - — = ] © P ey == =—9
- RS
42 ) 40
N ™| p ——_— ) N & A — I I [
~| ]| — * l | @ ~| @J
i | 5
__________________ < . _____]
/ | b b T 2)
. 2 @
s | 4 : Ao | ¥
' D3 A /
= L4 14
L3 D4 18
L2
f | L2
[.L[0,02/300] B[ A] C-D] PG
KIPP Upinaci ihelniky z Sedé litiny oboustranné s rastrovymi otvory
Objednaci cislo Objednaci cislo L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L11 Pocet NL=Pocet NB=Pocet
D=Zalicovany otvor 12 D=Zalicovany otvor 16 rastrovych v podélném v pricném
otvoril smeéru sméru
K0803.212030050  K0803.216030050 80 250 200 - 150 100 40 - 0 9 5 7
K0803.212040050  K0803.216040050 150 320 300 200 200 150 55 - 25 128 7 7
K0803.212040065  K0803.216040065 150 320 300 200 200 150 55 - 25 176 7 10
K0803.212050060  K0803.216050060 200 400 200 - 250 200 75 - 25 200 9 9
K0803.212050075  K0803.216050075 200 400 200 - 250 200 75 - 25 260 9 12
K0803.212063070  K0803.216063070 250 500 400 - 315 200 100 - 25 288 1 1
K0803.212063085  K0803.216063085 250 500 400 - 315 200 100 - 25 360 1 14
K0803.212080080  K0803.216080080 300 640 600 400 400 300 135 - 25 420 14 13
K0803.212080100  K0803.216080100 300 640 600 400 400 300 135 - 25 540 14 17
K0803.212100100  K0803.216100100 350 800 600 200 500 400 165 400 25 684 18 17
K0803.212100125  K0803.216100125 350 800 600 200 500 400 165 400 25 874 18 22
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Upinaci uhelniky z sedé litiny oboustranné H

s T-drazkami

L = 300/400

g . L
113 So
WX ) | 1620013 | 5%003
@ 1[0,02/300[A |
a 0,04
1]
"Y
£\ NN
I
S BNZU,018
//10,04]C-D
1{0,02/3001A
7[0,02/0300|
L1 +0,03
L1/2%002
—>—|<—
« H
WX |
e
|
- . o
~
L | =
| 4 g =
& (=)
+
H (o))
| |
s | | 5y
+0,03 Y
L5 L1 e} S
8
[a]0,02/a300
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Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0803.314040050

Upozornéni:

Upinaci kostky s T-drazkami se pouzivaji k
namontovani modularnich pfipravk( na horizontélnich
strojich.

Pfesné roztece drazek v podéIném a pfitném sméru
zaruduji vysokou reprodukéni presnost upnuti.
Upinaci kostky jsou sladény se strojnimi stoly pro
obrabéci stroje podle DIN55201 a JIS6337-1980.
Stredici ¢epy k upevnéni palet na strojni stoly podle
DIN 55201 objednavejte samostatné.

Dodani véetné Sroubl s okem pro prepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

0dkaz na vykres:
1) Prlichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou
DIN 912 (D3/D4)



Upinaci uhelniky z sedé litiny oboustranné H

s T-drazkami

L =500 L L =630 L
L6:0,073 . L51-0,03 L6x0,013 L5:0,03
0,02/300] Al H6 H6
[/]0,04]c-D lﬂ @ 250 @
: Y
,/ﬂi < % @\ . /’ér @ @ @r\
[4 = g Q
% o [ . * g * |2
QH — — e 4 ————— 4+ 4 ]
I = y
| b : Al
| 1)

L2 D4
(110027300 B ATC-D] D3
L = 800 L L =1000
L6:0,013 L5i—0,03 L
L10,02/300|A £0,013 £0,03
A 050" vy 00D L6 L5 16
Y G NW BN
AL VLN o Yp o oY @
o 8
c g ¢ 2 $
o LA IS 4 050" 9
© 7T — — T — — — — ] ~ . b ——==== e e — == =4
= =
17 ) 47
N[ ™| g - ——_— . N ™ A — P [
i | 5
7+ 1 ! v
7o} n 4»_ @//1) | '@'
= 4 1
s M Z . Ao 4
D3 ' D3 ; /
2‘3’ M L4
I L8
f | L2
[L]0,02/300]B]A] C-D] (L]0.027300] BIA[CD]
KIPP Upinaci ihelniky z Sedé litiny oboustranné s T-drazkami
Objednaci cislo Objednaci cislo L H H1 D2 D3 D4 D5 H3 L1 2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 19 Li1 NB=Pocet
BN=Sitka BN=Sitka v pFicném
drazky 14 drazky 18 smeéru
K0803.314040050  K0803.318040050 400 500 50 20 M16 M12 Mi6 18 150 320 300 200 200 150 55 - 100 25 3
K0803.314040065  K0803.318040065 400 650 50 20 M16 Mi2 M16 18 150 320 300 200 200 150 55 - 100 25 4
K0803.314050060  K0803.318050060 500 600 50 20 M16 Mi2 M16 18 200 400 200 - 250 200 75 - 100 25 4
K0803.314050075  K0803.318050075 500 750 50 20 M16 Mi2 M16 18 200 400 200 - 250 200 75 - 100 25 5
K0803.314063070 K0803.318063070 630 700 50 25 Mi16 M16 M16 18 250 500 400 - 315 200 100 - 125 25 4
K0803.314063085 K0803.318063085 630 850 50 25 Mi16 Mi16 M16 18 250 500 400 - 315 200 100 - 125 25 5
K0803.314080080 K0803.318080080 800 800 50 25 M16 M16 M16 18 300 640 600 400 400 300 135 - 150 25 4
K0803.314080100 K0803.318080100 800 1000 50 25 Mi16 M16 M16 18 300 640 600 400 400 300 135 - 150 25 5
K0803.314100100 K0803.318100100 1000 1000 55 25 M20 M20 M16 18 350 800 600 200 500 400 165 400 160 25 5
K0803.314100125  K0803.318100125 1000 1250 55 25 M20 M20 Mi6 18 350 800 600 200 500 400 165 400 160 25 6
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Upinaci uhelniky dvoustranné

bez rastrovych otvord

5]0,07/a750 D=0z [5]0.07/5750 . / i
1[0,02/300[ A} 110.02/3001 A] L =
7110.04]C-D| E1e0 710,041 C-D] —
— o 2 o o o Material:
U GJL 300.
+ Provedeni:
I Zakladni plochy presné obrobené.
Upinaci plochy jsou ohrubovany s pfidavkem na
obrabéni 0,5 mm.
. E < re o - ra 3
Priklad zpusobu objednani:
K0803.0040151
Upozornéni:
Upinaci thelniky jsou pfizpiisobeny paletdm pro
; ; . ; . , © % obrabéci stroje podle DIN 55201 a paletam pro
LT ot T O = 1= obrabéc stroje pode JIS 6337-1980.
© ‘ ‘ ‘ \ /% i Srouby s okem pro prepravu jsou piiloZeny
2 Ny ¢l Cd Mmspy 001 a1 K qodayce.lwko’zaobranule, abyvse dytmx .
£ £ upinacich ahelnika oboustranné plnily tfiskami.
K0803.0040151 K0803.0050201
Priichozi otvor pro Sroub
Priichozi otvor pro Sroub 500 s vdlcovou hlavou
s vélcovou hlavou [B] DIN 912, M12
400 DIN 912, M16 C-D) 493 o .
. » Priichozi otvor pro Sroub
393 . . . 250003 200=0013 .
B Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou
L10.02/3001A1C-D 20020 15020013 s vdlcovou hiavou DIN 912, M16
DIN 912, M12 / Q/ 2@(
ys Qo © ' N
! i
m © ¢ o r
& — ¢ 3 Q‘/ : \‘:’ g
foe] |/ BV ERY ] 4 4 b o o I %l\ o 4 | | ©
8 I.-—Eﬁ,— €= § § 8 8 , L &3 Zr SRR
._\_|_/' / |
E:{ | ® Q-\ 1 /‘:’
8 i |
g 1 Lr 7 |
$ Vi
i 2 %Y
[1]0,02/300] A’ ¥
002 30014 = L 0,02/300A 200
1]0.0dc-D 320 1]0,02/300]B
110,04 C-D)| 400
386
486
KIPP Upinaci thelniky dvoustranné bez rastrovych otvorii
Objednaci cislo A B1 © D E E1 G H Hmotnost
cca kg
K0803.0040151 553 550 55 151+0,2 200 75,5 +0,2 20 50 202
K0803.0050201 653 650 75 201+0,2 250 101,5 £0,2 20 50 317
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Upinaci uhelniky z sedé litiny oboustranné

pro vyménné palety

0,02/300[B[A[C-D]

L
L6i0,013| L510,03
[#1004c-0] | [B] 16 | 050
AN NN
M 8
7
N| M| [
~N |~
2
J\-
D4
//10,04]C-D D3
110,02/300|A
5[0,02/0300]
[ 712003 110
L1/2%002 203567 M16
| \a | a
N
e ! 2
! - g ! J -
a | - ¢ S
| e | N 3
O = : |
- L J
e . R
Il ! = 1] *
S /s 05 /L7 L7
15+003 25 [5]0,02/5300 15003

Material:
GJL 300.

Provedeni:

Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.

Pfiklad zpiisobu objednani:

K0804.14045

Upozornéni:

Na upinaci uhelniky Ize oboustranné umistit a
pfipevnit vymeénné palety. Umozni se tim racionalni
vyména upinacich pfipravki. Upinaci thelniky jsou

prizplisobeny strojnim stol(im obrabécich strojti
podle DIN 55201 a JIS6337-1980. Stiedici cepy k
vymezeni upinacich Ghelnik{i na strojnich stolech
podle DIN 55201 je nutné objednavat samostatné.
Dodani véetné Sroubl s okem pro piepravu a 2

kusti vymezovacich ¢eptl pro polohovani vyménnych

palet.
0dkaz na vykres:

1) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou DIN

912

Vyménné palety

Stredici cepy

v b <
Sroub s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem

DIN 912/ DIN EN ISO 4762
KIPP Upinaci uhelniky z Sedé litiny oboustranné pro vymeénné palety
Objednaci Gislo L L1 H D2 D3 D4 D5 Hi H2 2 3 4 5 6 7 Lo
K0804.14045 400 130 450 20 M16 M12 M16 50 70 320 300 200 200 150 55 350
K0804.15055 500 150 550 20 M16 M12 M16 55 75 400 200 250 200 75 450
K0804.16369 630 220 690 25 M16 M16 M16 60 80 500 400 315 200 100 580
K0804.18086 800 250 860 25  Mi6 M6 M6 60 80 640 600 400 400 300 135 750
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Vymeénné palety z sedé litiny

s hrubovanymi upinacimi plochami

O,VB/

0,02[A]
0,07/300]
0,02/300]B]

H[ax

.

H +0,02

/i3

(5]0,07/300
0,02/300[B]

H3

©

L2

7

KIPP Vyménné palety z Sedé litiny s hrubovanymi upinacimi plochami

/s

L Y

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, brouSené.

Priklad zpGsobu objednani:
K0801.1004040

Upozornéni:

Vyménné palety s hrubovanymi upinacimi plochami se
spolecné s upinacimi Uhelniky pouZivaji oboustranné.
Vyménné palety se na upinaci Uhelnik vymezuiji
oboustranné a pfipevni. Umozni se tim racionalni
vyména upinacich pripravk{. Vyménné palety Ize
obrobit podle poZadavkil zakaznika.

Odkaz na vykres:
1) Prlichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou
DIN 912, M16

Objednaci cislo L H H3 L2 Pocet
upeviiovacich
otvorti
K0801.1004040 400 40 370 350 5
K0801.1005050 500 40 470 450 7
K0801.1006363 630 40 600 580 7
K0801.1008080 800 50 770 750 7
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Vymeénné palety z sedé litiny

s rastrovymi otvory

JToeTA] Material:
5[0.07/300] GJL 300.
038 :
v/ r L10.02/300]] Provedeni:
I I Upinaci plochy, brousené.
% /‘%9 (5[0.077300] Priklad zpiisobu objednani:
= L 110,02/300]B K0801.2124040
L2 Lo
66 Upozornéni:
230 S . . -
. Vyménné palety s rastrovymi otvory jsou spolec¢né s E
N . N | | N up|nac,:|m|'u'he|n||'(y oboustr.aimne. Vymen[le p%!ety se
== - —i— —i- na upinaci uhelnik vymezuji oboustranné a pfipevni.
| | | | | | | | 2 Umozni se tim racionalni vymeéna upinacich piipravki.
B e Alfanumericky popsané rastrové otvory zaruuji
N | R 1) definované pfirazeni upinacich prvki v pripadé
. i i i i | i i i i opakovani.
g N S O U U O I | Ochranné zatky k uzavfeni rastrovych otvor(i je nutné
Rl L?Z __:__:_:_:@:_:_:__:_ N objednévat samostatng.
m —te— —de— b b | — b —— b — b — .
= | | I I | | | | I N 0dkaz na vykres:
B U Y R | N U W 1) Rastrovy otvor
! ! ! oy ! ! N 2) Prlichozi otvor pro roub s vélcovou hlavou
__ _%_ _%_ _%_ | _%_ _%_ _%_ . DIN 912, M16
7N N N O (Y S O ©
i T : [ Y
T
/7% 50002
NL x 50 mm
KIPP Vyménné palety z Sedé litiny s rastrovymi otvory
Objednaci cislo L H D D1 H2 H3 L2 N1=pocet NL=Pocet NB=Pocet Pocet
rastrovych v podélném v picném upeviiovacich
otvorli sméru sméru otvor(i
K0801.2124040 400 40 12 M12 370 370 350 58 7 7 5
K0801.2125050 500 40 12 M12 470 470 450 94 9 9 7
K0801.2126363 630 40 12 M12 585 600 580 138 11 11 7
K0801.2128080 800 50 12 M12 770 770 750 250 15 15 7
K0801.2164040 400 40 16 M16 370 370 350 58 7 7 5
K0801.2165050 500 40 16 M16 470 470 450 9 9 9 7
K0801.2166363 630 40 16 M16 585 600 580 138 11 11 7
K0801.2168080 800 50 16 M16 770 770 750 246 15 15 7
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Zakladové desky z litiny, kruhové kruhové H

s rastrovymi otvory

Material:
b2 GJL 300.
L61—0,U1
73066 olootse {2002 Provedeni:
7 Dosedaci a upinaci plochy, brouSené.
I 1. Priklad zplisobu objednani:
/- + 5+ + O\ K1532.21230050
A+ A T A N Upozornéni:
%‘. 4F 4F 4F =F -|-|-|- aF 9F 4F 9 RN Rozte¢ rastru 50 +0,02 mm.
R b _|_i_|_ do b <]{° Zéklve!do_\,/é desky kruhlov,é S rast,rov,ymi (v)f[vory s
E N I E T W E __l_@_. |- 5 s pouzivaji k namontovani modularnich pfipravku. Tyto
) 1+ ——-hO-——- 1N S +-+ zakladové desky se polohuiji a pfipeviiuji pfimo na
R et A I R s s,
= 4F|4F 4= 4 -|-!-|- == = =|4F Vyrovnavaci otvory slouzi k vyrovnani zakladové desky
2) - - - _|_|_|_ 4 navstr_oj,nvl’m stole. , . ,
N _$ oL L L Stredici Cepy k vytyCovani zakladovych desek je nutné
I I I I I I I I . v
1) L O +-1 objednat samostatné.
\'i 5 l{Dl -+ 1 1 Ochranné zatky k uzavreni rastrovych otvorti je nutné
e | objednéavat samostatné.
50002 Dodve’;nl’ vée:[né Sroubd s okem pro prfepravu.
0 [=[0,07/300 DalSi rozmeéry na poptavku.
NL x 50 mm Na vyzadani:

dalSi rozmeéry.

Odkaz na vykres:
1) Rastrovy otvor
2) Prilichozi otvor pro Sroub s vélcovou hlavou

DIN 912 (D4)
KIPP Zakladové desky z Sedé litiny, kruhové s rastrovymi otvory

Objednaci éislo D2 H D D1 D4 L2 L6 N1=pocet NL=Pocet NB=Pocet

rastrovych v podélném v pficném

otvordl sméru sméru

K1532.21230050 300 50 12 M12 M12 150 220 24 5 5
K1532.21240050 400 50 12 M12 M12 250 320 44 7 7
K1532.21250050 500 50 12 M12 M16 300 400 68 9 9
K1532.21260050 600 50 12 M12 M16 400 500 96 1" 1
K1532.21650050 500 50 16 M16 M16 300 400 68 9 9
K1532.21660050 600 50 16 M16 M16 400 500 96 1 1
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Zakladni desky z sedé litiny, kruhové H

s T drazkami

Material:
D2 GJL 300.

L6:0,01
NLxL9 Provede!u: o o
Dosedaci a upinaci plochy, brousené.

(210017300 {002 Priklad zptisobu objednani:

K1532.31430050

Upozornéni:
Zakladové desky kruhové s T-drazkami se pouZivaji k

namontovani modularnich pfipravka. Tyto zakladové
desky se polohuiji a pfipevriuji pfimo na strojni stoly.
Presné roztece drazek v podélném a pficném sméru
zaruduji vysokou reprodukéni pfesnost upnuti.
Vlyrovnavaci otvory slouzi k vyrovnani zakladové desky
na strojnim stole.

WX Stredici ¢epy k vytyCovani zakladovych desek je nutné
objednat samostatné.

Dodani véetné Sroubli s okem s vodicimi viozkami do
T-drazky pro pfepravu.

Dal$i rozméry na poptavku.

g

Lg:U 02
%8/
52
)

52

NBxL9
L610,01

52

=

Na vyzadani:
0,02 dalSi rozméry.
[a[0,07/300

Odkaz na vykres:
1) Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou

@: DIN 912 (D4)

+0,018
0

BN

KIPP Zakladni desky z $edé litiny, kruhové s T drazkami

Objednaci cislo D2 H D4 L2 L6 L9 BN=Sika NL=Pocet NB=Pocet
drazky v podélném v pficném
smeru smeru
K1532.31430050 300 50 M12 150 250 75 14 2 2
K1532.31440050 400 50 M12 250 350 75 14 4 4
K1532.31850065 500 65 M16 300 450 100 18 4 4
K1532.31860065 600 65 M16 400 550 100 18 4 4
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I 4

Upinaci uhelniky, seda litina, jednostranné siroké H

s hrubovanymi upinacimi plochami

r———— -  — — — — — — — ]

r———— -  — — — — — — — ]

b
'_Tfr'_J ___.:l _LI;I?:
0(0,02/300 L2
L2/2
« 1)
1) X
- 926 \‘@ © ©
A | @
018
N A A "

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.

Priklad zptisobu objednani:
K1531.100302230

Upozornéni:

Upinaci thelniky jsou vhodné ke svislému polohovani
a upevriovani obrobki a pfipravkd. Upinaci thelnik,
jednostranny s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
zakladni télesa se specifickymi rastrovymi i
individualnimi otvory.

Dodéani véetné Sroubii s okem pro prepravu.

0dkaz na vykres:
1) Prlichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou DIN 912

KIPP Upinaci thelniky, $eda litina, jednostranné $iroké s hrubovanymi upinacimi plochami

Objednaci ¢islo L B H L2 B2 B3 H1 L8
K1531.100302230 300 220 300 250 90 100 30 40
K1531.100402840 400 280 400 320 90 160 30 40
K1531.100503450 500 340 500 400 90 200 35 50
K1531.100634363 630 435 630 500 100 250 40 50
K1531.100805280 800 525 800 640 115 320 45 50
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Upinaci uhelniky, seda litina, jednostranné siroké H

s rastrovymi otvory

Material:
0,02/300 NL x 50 mm GJL 300.
501-0,02
Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
. Pfiklad zpiisobu objednani:
) K1531.212302230
= Upozornéni:
g +Rozte¢ rastrovych prvkl 50 +0,02 mm. E
LE Upinaci thelniky jsou vhodné ke svislému
Q| o polohovani a upevriovani obrobku a pripravk.
=] . s ) - . .y
s Tyto upinaci uhelniky s rastrovymi otvory poskytuii
3 rychlou a hospodarnou moznost upinani obrobk
x\ = standardizovanymi upinacimi prvky.
Z Alfanumericky popsané rastrové otvory zarucuiji
; definované prirazeni upinacich prvkil v pfipadé
3 opakovani.
=) sy v v v o v
e Dodani véetné Sroubu s okem pro prepravu.
ny
Ochranné zatky k uzavieni rastrovych otvorii je
nutné objednavat samostatné.
,,X“ 2) J
926 0dkaz na vykres:
1) Rastrovy otvor
% ( 2) Prlichozi otvor pro $roub s vélcovou hlavou
Q DIN 912
g18
a
KIPP Upinaci ahelniky, $eda litina, jednostranné $iroké s rastrovymi otvory
Objednaci éislo L H L2 B B2 B3 H1 H2 L8 D D1 N1=podet NL=Podet NB=Pocet
rastrovych v podélném v picném
otvorli sméru sméru
K1531.212302230 300 300 250 220 90 100 30 75 40 12 M12 30 5 4
K1531.212402840 400 400 320 280 90 160 30 75 40 12 M2 56 7 6
K1531.212503450 500 500 400 340 90 200 35 75 50 12 M2 0 9 8
K1531.212634363 630 630 500 435 100 250 40 4 5 12 M2 144 1 1
K1531.212805280 800 800 640 525 115 320 45 75 50 12 M12 240 15 14
K1531.216302230 300 300 250 220 0 100 30 75 40 16 M16 30 5 4
K1531.216402840 400 400 320 280 0 160 30 75 40 16 M16 56 7 6
K1531.216503450 500 500 400 340 0 200 35 75 50 16 M16 20 9 8
K1531.216634363 630 630 500 435 100 250 40 40 50 16 M6 144 1 1
K1531.216805280 800 800 640 525 115 320 45 75 50 16 M6 240 15 14
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Upinaci uhelniky, seda litina jednostranné siroké H

s T-drazkami

Material:
0,02/300 GJL 300
L8 L .
Provedeni:
1 , ’ ’ v v ’
” “ M ” ” Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.
=} h v o - I3 3
~ ] ! | Pfiklad zptisobu objednani:
DN & ! K1531.314302230
= — ! — ..
| Upozornéni:
S »Y # | Upinaci helniky, jednostranné Siroké jsou vhodné
o W = ] i — ke svislému polohovani a upeviiovani obrobki a
= ||| pripravki. Tyto up’inaci l]helvm'ky S T:d[é?kami pooskytuji
T3 — | —] rychlou a hospodarnou moznost upinani obrobku
S . ;o . . v . v
5] H standardizovanymi upinacimi prvky. Pfesné roztece
3 L x«\ £ | drazek v podéIném a pfitném sméru zarucuji vysokou
e < | H ||| H I reprodukéni presnost upnuti.
o 78] T Dodani véetné Sroubli s okem pro prepravu.
2 /s h )
5 B Odkaz na vykres:
B [2]0,02/300] 12 1) Priichozi otvor pro $roub s valcovou hlavou DIN 912
L2/2
1) ,,X 1) !
- 026 !
Mo © ©
1\ I
A | i
© !
@ |
718 ]
|
N @ J—L Q J_;'L @
@ T
rr : rr I 1
LQ:U,UZ
NLXxL9
KIPP Upinaci thelniky, $eda litina jednostranné Siroké s T-drazkami
Objednaci gislo L B H L2 B2 B3 H1 H2 L8 L9 BN=Sitka NL=Poget NB=Poget
drazky v podéiném v pricném
smeéru sméru
K1531.314302230 300 220 300 250 9 100 30 50 60 100 14 2 2
K1531.314402840 400 300 400 320 2 160 30 50 60 100 14 3 3
K1531.314503450 500 350 500 400 9 200 35 50 60 100 14 4 4
K1531.314634363 630 450 630 500 100 250 40 65 65 125 14 4 4
K1531.314805280 800 550 800 640 115 320 45 100 75 150 14 4 4
K1531.318302230 300 220 300 250 0 100 30 50 60 100 18 2 2
K1531.318402840 400 300 400 320 90 160 30 50 60 100 18 3 3
K1531.318503450 500 350 500 400 2 200 35 50 60 100 18 4 4
K1531.318634363 630 450 630 500 100 250 40 65 65 125 18 4 4
K1531.318805280 800 550 800 640 115 320 45 100 75 150 18 4 4
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Upinaci uhelniky s T drazkou a bez ni

tedé litiny

3%/

S
32/
0[0,02/100H—
<
= 1—=}
= &
E \
[<[0.03/100/A}— B

Material:
GJL 250 Zihano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1451.3203701

Na vyzadani:

DalSi Sifky drazek.

0dkaz na vykres:
Opracované plochy: +0,2 mm/ +0,5 mm E
Neopracované plochy: +2 mm

L [TIT| b

o
KIPP Upinaci ahelniky s T drazkou a bez ni, $edé litiny
Objednaci cislo Objednaci cislo L L1 B H H1 S S1 A X T drazka
bez drazky s t-drazkou

K1451.100125 - 100 40 100 125 - 20 10 - 10 -
K1451.125160 - 125 100 100 160 - 20 10 - 10 -
K1451.200250 - 200 120 125 250 - 30 15 - 15 -
K1451.250300 - 250 200 150 300 - 40 20 - 20 -
K1451.320370 K1451.3203701 320 280 200 370 -/65 50 25 -/80 25 -4
K1451.400450 K1451.4004501 400 280 265 450 -/75 60 30 -/100 30 -118
K1451.500550 K1451.5005501 500 360 315 550 -/75 70 35 -/100 35 -118
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Nastavbové prvky
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Upinaci uhelniky, seda litina, jednostranné uzké H

s hrubovanymi upinacimi plochami

40

40

110,02/300

(o]0,02/300

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0807.100181030

Upozornéni:

Upinaci Ghelniky jsou vhodné ke svislému polohovani
a upevriovani obrobkil a pipravki. Upinaci thelniky,
jednostranné s hrubovanymi upinacimi plochami
poskytuji rychlou a hospodarnou moznost vytvaret
zakladni télesa se specifickymi rastrovymi Ci
individualnimi otvory.

KIPP Upinaci uhelniky, Seda litina, jednostranné tizké s hrubovanymi upinacimi plochami

Objednaci cislo L B H
K0807.100181030 100 180 300
K0807.100231040 100 230 400
K0807.100281050 100 280 500
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Upinaci uhelniky, seda litina, jednostranné uzké H

s rastrovymi otvory

0¥
0o ?
QE
=S 0!

Material:

’__L.‘ GJL 300.
502002 40

1]0,02/300 Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, pfesné obrobené.

Priklad zptisobu objednani:
- 1) T~ "<]{° K0807.212181030

—_—

—_—

i Upozornéni:
_z’ 11 Rozte¢ rastru 50 0,02 mm.

; Upinaci thelniky jsou vhodné ke svislému polohovani
T a upeviovani obrobk a pfipravki. K polohovani a
T upevniovani upinacich thelnikii na rastrové desky

K0800 a palety K0806 se pouzivaji licované Srouby

| i1 K0815.

| Upinaci thelniky systémové velikosti M12 se pfipeviiuji
i N X licovanymi Srouby K0815.112065.
|

i

—i— ==

—i— ==

NB x 50 mm
+

50 +0,02

—i— ==

Upinaci thelniky systémové velikosti M16 se pfipeviiuji
licovanymi Srouby K0815.116065.

Ochranné zatky k uzavfeni rastrovych otvord je nutné
I" objednavat samostatné.

75 +0,04
40

0dkaz na vykres:
1) Rastrovy otvor
2) Otvoru pro licovany Sroub

50*002 B G[0,027300

5010 02
NL x 50 mm

32

DF7 DF7

KIPP Upinaci thelniky, $eda litina, jednostranné uzké s rastrovymi otvory

Objednaci éislo L B H D D1 N1=pocet Pocet NL=Pocet NB=Pocet
rastrovych upeviovacich v podélném v pficném
otvordl otvordl sméru sméru

K0807.212181030 100 180 300 12 M12 10 6 2 4
K0807.212231040 100 230 400 12 M12 14 8 3 6
K0807.212281050 100 280 500 12 M12 18 10 4 8
K0807.216181030 100 180 300 16 M16 10 6 2 4
K0807.216231040 100 230 400 16 M16 14 8 3 6
K0807.216281050 100 280 500 16 M16 18 10 4 8
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Konzoly, seda litina

s hrubovanymi upinacimi plochami

35

35

08
v/I
i
|
—
|
|
}
2
002

JAY /10.02[A
08 +0,02 [L[0.07]B] [B]
o[0,01 L= 0,01
T

KIPP Konzoly, Seda litina s hrubovanymi upinacimi plochami

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, brousené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0809.100201515

Upozornéni:

Konzoly s hrubovanymi upinacimi plochami se pouzivaji
k montazi pripravka. Tyto konzoly poskytuji rychlou

a hospodarnou moznost vytvaret zakladni télesa

se specifickymi rastrovymi i individualnimi otvory.
Konzoly slouzi té7 jako zakladni télesa pro upinani
mensich obrobkd.

U délky L=300 je tfeba zohlednit vystuzné zebro
uprostred.

Objednaci cislo L B H
K0809.100201515 200 150 150
K0809.100251520 250 150 200
K0809.100302025 300 200 250
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Konzoly, seda litina

s rastrovymi otvory

Material:
100*0% GJL 300.
_@_ _@_:_@_ _@ Provedeni:
8 Dosedaci a upinaci plochy, brousené.
4+-— -1
S Piklad zptisobu objednani:
Q @:@ © K0809.212201515
' 502002 [L[0.07 -
\ 2) 7100213 Upozgrnem.
1002002 35 502002 RozteC rastru 50 +0,02 mm.
8 @ Konzoly se pouzivaji k namontovani modulérnich
D*’ + IS S + N pripravki. Lze je presné umistit a upevnit na
? | © Q\I> ; <]{° | | S rastrové systémy. Poloha rastrovych otvor(i tak miize
) @' ! @ | s T TR pokracovat na vy$$i upinaci ploe.
$_+_¢ __]l__ S - _|_ : Konzoly slouZi té jako zakladni télesa pro upinani
. D oy= ye! T Lo mensich obrobk.
'@' | '@ §* - -~ —|‘ Y Konzoly systémové velikosti M12 se pripeviiuji
: (M) 2 ; licovanymi grouby K0815.112065. Konzoly systémove
~ /(% B 7) velikosti M16 se pfipeviuji licovanymi Srouby
(G007 =002 Soar] 2 K0815.116065.
Ochranné zatky k uzavieni rastrovych otvor je nutné
3’[0)? objednavat samostatné.
1) *
/ N Odkaz na vykres:
A 1) Rastrovy otvor
o 3 2) Otvoru pro licovany Sroub
I I S |
T 7 T T
S
i~ i i
50x0,02
2 p=t2  »Y  D=t6
, 920 . P26
! ]
S N
DF7 | DF7
KIPP Konzoly, Seda litina s rastrovymi otvory
Objednaci cislo L B H D D1 N1=pocet Pocet
rastrovych upeviiovacich
otvortli otvorti
K0809.212201515 200 150 150 12 M12 15 10
K0809.2122515201 250 150 200 12 M12 21 14
K0809.216201515 200 150 150 16 M16 15 10
K0809.2162515201 250 150 200 16 M16 21 14
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Minikonzoly, seda litina H

s hrubovanymi upinacimi plochami

ST Material:
20 0v3/ B GJL 300.
; ; Provedeni:
% i <]§° - — — -|- ——] Dosedaci a upinaci plochy, brousené.
S 2 | Piiklad zpiisobu objednani:
TT 17 171 - ES "_'T'_" K0809.10012598125
| N ;
| A — Upozornéni:
i i Konzoly s hrubovanymi upinacimi plochami se pouzivaji
414 /QAB | =002 =] o montazi p’Fipravkﬁ.vato konzg[y po"skytujl"ryichlou
a hospodarnou moznost vytvaret zakladni télesa
313? se specifickymi rastrovymi i individualnimi otvory.
[o]0,01 * Konzoly slouzi téZ jako zékladni télesa pro upinani
. menSich obrobkd.
| ' |
| | |
__._|_._}_._|____
| | |
| I |

KIPP Minikonzoly, Seda litina s hrubovanymi upinacimi plochami

Objednaci cislo

L

K0809.10012598125

125

98

125
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Minikonzoly, seda litina H

s rastrovymi otvory

Material:
ZNEE GJL 300.
: Provedeni:
§ | Dosedaci a upinaci plochy, brouSené.
i +—— - - o
) : Priklad zpiisobu objednani:
) N
o | © K0809.21212598125
50;0 02 Upozornéni:
Rozteé rastru 50 +0,02 mm.
0,01]A] 20 Konzoly se pouZivaji k namontovani modularnich
0,02]B] o . M
- A pripravku. Lze je presné umistit a upevnit na
|| — rastrové systémy. Poloha rastrovych otvordi tak miize
i i pokraCovat na vy$Si upinaci ploSe.

Konzoly slouZi téZ jako zékladni télesa pro upinani
mensich obrobk.

Konzoly systémové velikosti M12 se pfipevriuji
licovanymi Srouby K0815.112065. Konzoly systémové

H:OOZ
@00

o J I ———

50
Lol
000

S : velikosti M16 se pfipeviuiji licovanymi Srouby
| A I K0815.116965. o , ) ,
002 [B] L- 50 Ochranné zatky k uzavieni rastrovych otvord je nutné
L 1100718 objednavat samostatné.
0,02

Odkaz na vykres:
1) Zavitovy otvor

@ @ @ 2) Otvoru pro licovany Sroub

i R ——— 5 3) Priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou DIN 912

3) «
D3=M12 " D3=Mi6
020, 026 ,
I i A I |
diy-t Ayt
914 718

KIPP Minikonzoly, Seda litina s rastrovymi otvory

Objednaci cislo L B H D D1 D3
K0809.21212598125 125 98 125 12 M12 M12
K0809.21612598125 125 98 125 16 M16 M16
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Vyskové bloky, seda litina

provedeni H, dlouhé provedeni

@ @T 2 pzmiz Y D3=mie
N\ N\ 026
920
+ ~ ~

N N [ | [ ]
AN AN
g14 918
1/]0,02]A]
@ ,,X“
EEE Y|
: | |
o 5 '
T | T‘i"l" (=) ”Y |
IEEEEHES N !
/s
[3]0,01/300
50 X
1) D1=M12 D1=M16
@ @ D1 D1
+—18
oo B G
\1) - !

KIPP Vyskové bloky, Seda litina provedeni H, dlouhé provedeni

Material:
GJL 300.

Provedeni:
Dosedaci a upinaci plochy, brouSené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1536.21208585100

Upozornéni:

VySkové bloky se pouzivaji k namontovani modularnich
pripravki. Je mozné namontovat nékolik vySkovych
blok(i nad sebou. Na nejvySe poloZeny vySkovy blok

se montuji opérné prvky, upinaci prostfedky a dorazy.
VlySkové bloky se upeviiuji Srouby s vélcovou hlavou
DIN 912

Odkaz na vykres:
1) Zavitovy otvor
2) Prilichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou DIN 912

Objednaci cislo D1 D3 H L
K1536.21208585100 M12 M12 100 85
K1536.21208585125 M12 M12 125 85
K1536.21608585100 M16 M16 100 85
K1536.91608585125 M16 M16 125 85
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Vyskové bloky seda litina H

provedeni H, dlouhé provedeni

. “ Material:
@ | B 2 p3=miz "' D=t GJL 300.
IO S 2 920 026 Provedeni:
/53\/ /CD\/ “‘{ I ““ (I Dosedaci a upinaci plochy, brousené.
N/ ! 2
' * * Pfiklad zplisobu objednani:
014 718 K1536.21213585100
X Upozornéni:
@ — . VySkové bloky se pouzivaji k namontovani modularnich
) 9 ! pripravki. Je mozné namontovat nékolik vySkovych
Ny | blok(i nad sebou. Na nejvyse poloZeny vySkovy blok
5 | ' se montuji opérné prvky, upinaci prostfedky a dorazy.
?_i_ ! | VlySkové bloky se upeviiuji Srouby s vélcovou hlavou
| | DIN 912
n | + Al e | "
T, TR E@RLTT Odkaz na vykres:
' /(% { 00;/300 A 1) Zavitovy otvor

2) Prilichozi otvor pro Sroub s vélcovou hlavou DIN 912

X
50 | 20 ) 1) D1=M12 D1=M16

C C D1 D1
Ve Ve -
o O @ | .

o 8 t————1 S n
Vs G S :
& © © 9 N

L

KIPP Vyskové bloky, Seda litina provedeni H, dlouhé provedeni

Objednaci cislo L B H D1 D3
K1536.21213585100 135 85 100 M12 M12
K1536.21213585125 135 85 125 M12 M12
K1536.21613585100 135 85 100 M16 M16
K1536.21613585125 135 85 125 M16 M16
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Fixacni bloky

provedeni M

502001
—I— — =
|
|

/o3

oo}

otvoru pro licovany s"roub\

/}astmvy otvor

A

I

a2y

\

S
Y

90
50=001

A

25 0,02

A\ A
\ SRR

Y N
/anWa

Y N

f
A
252002
50001
90

KIPP Fixacni bloky provedeni M

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
brynyrovano.
Dosedaci plochy brouSeny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0810.12112050

Upozornéni:

FixaCni bloky se pouZivaji jako vySkovy prvek pro
vSechny systémové prvky, které nemaji zadné
pohyblivé dosedaci a dorazové plochy. Jsou to napf.
opérna a dorazova télesa K0816, prizmata svisla
K0819.600. Kromé toho poskytuji moznost nastavovat
polohu a upeviiovat prvky uvnitf rastrovani

50 +0,01 mm (viz pfiklad pouZiti).

Licovany sroub

Objednaci cislo A A B © Pocet rastrovych Pocet montaznich Prislusny Hmotnost
kalibrovany otvor Zavit @ pro otvorli otvorli licovany kg
zalicovany Sroub Sroub
K0810.12112050 12F7 M12 12 F7 22 7 2 K0815.112055 2,693
K0810.12116050 16 F7 M16 16 F7 26 7 2 K0815.116055 2,38
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Podlozné bloky

provedeni D

c
W
| | |
i 17Zngs
5| ™ ; :
= | | | Q
b i 7 #4 8
/55
B
Priichozi otvor pro Sroub
s vdlcovou hlavou DIN 912
J . Dt

KIPP Podlozné bloky provedeni D

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
brynyrovano.
Dosedaci plochy brouseny.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0811.14012025

Upozornéni:

Podkladaci bloky slouzi k dosazeni urcité vysky
dosedaci plochy. Dodateéné zavitové otvory

v podkladacich blocich se pouzivaji pro uchyceni
dalSich prvka pripravkd.

Objednaci cislo A B C D E F G H J Hmotnost
priichozi otvor kg
pro Sroub DIN 912
K0811.14012025 25 M12 M12 12 25 85 50 10 5 1,218
K0811.14012032 32 M12 M12 19 32 85 50 10 5 1,56
K0811.14012040 40 M12 M12 27 30 85 50 10 5 1,97
K0811.14012050 50 M12 M12 37 30 85 50 10 5 2,5
K0811.14016025 25 M16 M16 8 25 85 50 10 5 1,039
K0811.14016032 32 M16 M16 15 32 85 50 10 5 1,33
K0811.14016040 40 M16 M16 23 35 85 50 10 5 1,7
K0811.14016050 50 M16 M16 33 35 85 50 10 5 2,123
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Podlozné bloky H

provedeni M

Material:
ZuSlechténa ocel.

0,8
a Provedeni:
brynyrovano.

Dosedaci plochy brouseny.

A =001

Q Pfiklad zpGisobu objednani:
K0811.14112025

/(% Upozornéni:
’ Podkladaci bloky slouzi k dosazeni urgité vysky

dosedaci plochy. Dodatecné zavitové otvory
v podkladacich blocich se pouZivaji pro uchyceni
dalSich prvka pripravkd.

B
Priichozi otvor pro Sroub

1
| s vélcovou hlavou DIN 912
w (&) _r = - —T
|
G
F

KIPP Podlozné bloky provedeni M

Objednaci cislo A B C D E F G Hmotnost
prlichozi otvor kg
pro Sroub DIN 912
K0811.14112025 25 M12 M12 12 25 85 50 1,199
K0811.14112032 32 M12 M12 19 32 85 50 1,535
K0811.14112040 40 M12 M12 27 30 85 50 1,955
K0811.14112050 50 M12 M12 37 30 85 50 2,43
K0811.14116025 25 M16 M16 8 25 85 50 1,007
K0811.14116032 32 M16 M16 15 32 85 50 1,31
K0811.14116040 40 M16 M16 23 35 85 50 1,648
K0811.14116050 50 M16 M16 33 35 85 50 2,104

544



Podlozné bloky H

provedeni E

Material:
ZuSlechténa ocel.

038
<7/ Provedeni:
brynyrovano.

Dosedaci plochy brouseny.

K0811.14212025

|
|
|
| Q Priklad zptisobu objednani:
|
|

A =001

/(%3 Upozornéni:
’ Podkladaci bloky slouzi k dosazeni urgité vysky

dosedaci plochy. Dodatecné zavitové otvory
v podkladacich blocich se pouZivaji pro uchyceni
dalSich prvka pripravkd.

B
Priichozi otvor pro Sroub
! ! ! s vdlcovou hlavou DIN 912

f@@T

KIPP Podlozné bloky provedeni E

Objednaci cislo A B C D E F G Hmotnost
prlichozi otvor kg
pro Sroub DIN 912
K0811.14212025 25 M12 M12 12 25 85 50 1,208
K0811.14212032 32 M12 M12 19 25 85 50 1,52
K0811.14212040 40 M12 M12 27 30 85 50 1,95
K0811.14212050 50 M12 M12 37 30 85 50 2,454
K0811.14216025 25 M16 M16 8 25 85 50 1,005
K0811.14216032 32 M16 M16 15 32 85 50 1,289
K0811.14216040 40 M16 M16 23 35 85 50 1,68
K0811.14216050 50 M16 M16 33 35 85 50 2,18
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Spojovaci prvky, prislusenstvi

=
z
=
Z
-
-
z
=
-
=
=
=
-
=
=
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Spojovaci prvky

BN <&

50=001 Otvoru pro licovany Sroub

|
]
-

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
brynyrovano.
Dosedaci plochy brouSeny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0854.40012050

Upozornéni:

Pfi pouziti nékolika rastrovych desek K0800 jsou
zapotiebi spojovaci kusy, aby bylo mozné dodrzet
rozte¢ rastru od jedné rastrové desky k druhé.
Upevnéni se provadi pomoci 4 licovanych Sroubdl
K0815.1....

80
KIPP Spojovaci prvky
Objednaci cislo A Prislusny
licovany
Sroub
K0854.40012050 12 K0815.112055
K0854.40016050 16 K0815.116065
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7y v .
Ustavovaci cepy
o
j
Material:
;H Zuslechténd ocel.
—|— Provedeni:
i ZuSlechténo a brynyrovano.
o 030,015 °Q°~ <]§ Licovany primér a vodici plochy brousené.
B.
\|> M6 B Pfiklad zptsobu objednani:
[Ce)
R| S | Stahovaci otvor K0855.14030
Tt Upozornéni:
i} L Polohovaci Gepy se pouzivaji pii nastavovani polohy
. rastrovych desek KO800 na stolech stroji.
2 | |
| |
© ! !
- |
|
29
KIPP Ustavovaci cepy
Objednaci cislo B
K0855.14030 14
K0855.18030 18
K0855.20030 20
K0855.22030 22
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Stredici cepy H

pro stfedovy otvor

Material:
U’vg/ 08 0,01 Ocel.
Provedeni:
S cementovano a kaleno.

Licovany primér brouseny.

50,,
|
!
|
|
I
|
i
|
D
054

= Z
Pfiklad zpGisobu objednani:
K0856.5025
12 Upozornéni:
Stredici Gepy pro stfedovy otvor jsou prizplsobeny
34 L1 zakladnim prvkiim K0806, K0803, K0804 a K0805.
L
KIPP Stredici ¢epy pro stredovy otvor
Objednaci cislo D L L1
K0856.5025 25 g6 77 34
K0856.5030 30 hé 87 44
K0856.5050 50 g6 87 44
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K0857
Stredici cepy H

pro vyrovnavaci otvor

S— S

Material:
12 Ocel.

M6
<l§

Provedeni:
cementovano a kaleno.
Licovany primér brouseny.

Pfiklad zplisobu objednani:
L K0857.25125

Upozornéni:
Stredici Gepy pro vyrovnavaci otvor jsou pfizplisobeny
zakladnim prvkdm K0803 a K0805.

KIPP Stredici ¢epy pro vyrovnavaci otvor

Objednaci cislo D L
K0857.20075 20 75
K0857.20089 20 89
K0857.25125 25 125
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Stredici cepy H

pro vyrovnavaci otvor

Material:
08 0,011A] Ocel.

o
Provedeni:

cementovano a kaleno.
Licovany primér brouseny.

M6

D
|
D1 44
|
@
©
I

Pfiklad zplisobu objednani:
K0858.2520

12

Upozornéni:
L1 40 Stredici Gepy pro vyrovnavaci otvor jsou pfizplisobeny
L paletam K0806.

KIPP Stredici ¢epy pro vyrovnavaci otvor

Objednaci cislo D D1 L L1
K0858.2520 25 g6 20 75 35
K0858.3020 30 h6 20 85 45
K0858.3025 30 h6 25 85 45
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Nastrcné pouzdro H

|

| |

N

| \

|

0
ﬁ— <]Q Material:
; Nastrojova ocel.
12
= Provedeni:

kaleno a brynyrovano.
Licovany primér brouseny.

Priklad zplisobu objednani:
\ K0814.44008012

KIPP Nastréné pouzdro

Objednaci cislo Rozméry

K0814.44008012 viz vykres

Pro poznamky
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Licovana pouzdra

pro rastrové systémy

aD1

[

0,v8/

0.01]A]

Il
I
- |
|

Y

T /

b D

D

/)

ng/

KIPP Licovana pouzdra pro rastrové systémy

Material:
Specidlni cementacni ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brouSeno.

Priklad zpGsobu objednani:
K0861.01508305002

Upozornéni:
Navod na vyménu licovanych Sroubti na dalSi strané.

Objednaci cislo D D1 L
K0861.01508305002 12 H6 16 g5 8
K0861.01012304002 12F7 18 g6 12
K0861.01016405002 16 F7 22 g6 16
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Ochranné zatky H
z hliniku
- } -
"q-_-
L — Y
o E.__:
=-
—
Material:
B Hlinik.
Provedeni:

Bez povrchové Upravy.

E
|
!
|
[
|
:
c

S———

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0862.60108015

SYSEL

Upozornéni:

A Za (celem ochrany rastrovych otvorti pred triskami a
prachem je tfeba je uzavfit ochrannymi zatkami.
Ochranné zatky v nepouZitych otvorech ponechte!
Ochranné zatky z hliniku se uplatriuji tehdy, jestlize
se pouzivaji agresivni chladici emulze nebo probiha-li
obrabéni bez chladiciho prostredku.

KIPP Ochranné zatky z hliniku

Objednaci cislo A B C D

K0862.60108015 15 7,5 M8 12,6 11,8 5
K0862.60112021 21 11,5 M12 13 11,6 6
K0862.60116026 26 15 M16 17 15,6 8
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Zavitova pouzdra

pro rastrové systémy

Navod k montaZi pro licovana a zavitova pouzdra

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
zudlechténo na 1100-1300 N/mm?2.

Priklad zptisobu objednani:
K0863.01508305003

Upozornéni:
Montazni navod na vyménu zavitového pouzdra.

VloZeni licovaného a zavitového pouzdra:

1. Licované a zavitové pouzdro namazte tukem.

2. Do otvoru dejte lepidlo (Loctite 638).

3. Lepidlo (Loctite 638) naneste na zavitové
pouzdro a naSroubujte.

4. Lepidlo (Loctite 638) naneste na licované
pouzdro a vlozte. Pokud by licované pouzdro
neSlo vsadit rukou, pouZijte montazni naradi
podle znazornéni v pfikladu pouziti.

5. Pfed vytvrzenim odstrarite lepidlo vytlaené

i Licované pouzaro pii vKladani licovaného a zavitového pouzdra.
- !
|
D2
Zavitové pouzadro
Montazni naradi
pD1=001 5
. . S)
Licované pouzdro |
-
Zavitové pouzdro ‘
‘ Rastrova deska
Rastrovd deska |
1
D2
KIPP Zavitova pouzdra pro rastrové systémy
Objednaci cislo D D2 L
K0863.01508305003 M8 M12x1,75 12
K0863.01012304003 M12 M16x1,5 15
K0863.01016405003 M16 M20x1,5 18
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Rastrové otvory a rastrové roztece H

Licovany Sroub
012,5/016,5 kos15
M12/M16

g12"/916 17

Opérna a dorazovd télesa

Zakladni prvek s
M12/M16 rastrovym otvorem

)| g12t a16"
N 3
9 ?
S|
[Ye)
= © ( |
[ !
|
T \
Licované M16  Licované
pouzdro pouzdro

Zavitové pouzdro Zavitové pouzdro
Diry v rastru:

Rastrovy otvor:Charakteristické pro rastrovy otvor je jeho dvoji funkce. Diky koaxialnimu usporadani licované a zavitové ¢asti je mozné v jednom
rastrovém otvoru soucasné ustavovat polohu a upeviiovat (viz obrazky). Bylo tak mozné na minimum sniZit konstrukéni velikost obrabécich prvki
a zvysit jejich flexibilitu.

Kazdy rastrovy otvor se sklada ze 2 ¢asti:
a) pouzdro s licovanym otvorem, material: nastrojova ocel kalena.

b) Zavitové pouzdro, materidl: ocel k zuSlechténi, zuslechténo na cca 1100-1300 N/mm?,

Jelikoz pouzdra jsou v licovanych otvorech zapusténa o 0,5 mm pod povrch zakladnich téles, je mozné upinaci plochy pfi znamkéch opotfebeni
popfipadé jeSté dodatecné opracovat.
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Zavrtné srouby

DIN 6379
Q
B1 B2
L
KIPP Zavrtné Srouby DIN 6379
Objednaci cislo D L B1 B2
K0697.0632 M6 32 9 16
K0697.0640 M6 40 9 20
K0697.0650 M6 50 9 30
K0697.0663 M6 63 9 40
K0697.0680 M6 80 9 50
K0697.06100 M6 100 9 63
K0697.0840 M8 40 11 20
K0697.0863 M8 63 1 40
K0697.0880 M8 80 1 50
K0697.08100 M8 100 1 63
K0697.08125 M8 125 1 75
K0697.08160 M8 160 1 100
K0697.1050 M10 50 13 25
K0697.1080 M10 80 13 50
K0697.10100 M10 100 13 75
K0697.10125 M10 125 13 75
K0697.10160 M10 160 13 100
K0697.10200 M10 200 13 125
K0697.1250 M12 50 15 25
K0697.1263 M12 63 15 32
K0697.1280 M12 80 15 50
K0697.12100 M12 100 15 63
K0697.12125 M12 125 15 75
K0697.12160 M12 160 15 100
K0697.12200 M12 200 15 125
K0697.1463 M14 63 17 32
K0697.1480 M14 80 17 50
K0697.14100 M14 100 17 63
K0697.14125 M14 125 17 75
K0697.14160 M14 160 17 100
K0697.14200 M14 200 17 125
K0697.14250 M14 250 17 160
K0697.1663 M16 63 19 32
K0697.1680 M16 80 19 50
K0697.16100 M16 100 19 63
K0697.16125 M16 125 19 75
K0697.16160 M16 160 19 100
K0697.16200 M16 200 19 125
K0697.16250 M16 250 19 160
K0697.16315 M16 315 19 180
K0697.16350 M16 350 19 200
K0697.16500 M16 500 20 315
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Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Zavit valcovany.

M6-M12 zu$lechténo na 10.9, Cerny.
M14-M36 zuSlechténo na 8.8, cerny.

Priklad zpGsobu objednani:
K0697.12125




Zavrtné srouby

DIN 6379

Objednaci cislo D L B1 B2
K0697.1880 M18 80 23 50
K0697.18125 M18 125 23 75
K0697.18160 M18 160 23 100
K0697.18200 M18 200 23 125
K0697.18250 M18 250 23 150
K0697.18315 M18 315 23 180
K0697.2080 M20 80 27 32
K0697.20125 M20 125 27 70
K0697.20160 M20 160 27 100
K0697.20200 M20 200 27 125
K0697.20250 M20 250 27 160
K0697.20315 M20 315 27 200
K0697.20400 M20 400 27 250
K0697.20500 M20 500 27 315
K0697.22100 M22 100 31 45
K0697.22160 M22 160 31 100
K0697.22200 M22 200 31 125
K0697.22250 M22 250 31 160
K0697.22315 M22 315 31 180
K0697.22400 M22 400 31 250
K0697.24100 M24 100 35 45
K0697.24125 M24 125 35 63
K0697.24160 M24 160 35 100
K0697.24200 M24 200 35 125
K0697.24250 M24 250 35 160
K0697.24315 M24 315 35 200
K0697.24400 M24 400 35 250
K0697.24500 M24 500 35 315
K0697.24630 M24 630 35 315
K0697.27125 mM27 125 39 56
K0697.27200 M27 200 39 125
K0697.27315 M27 315 39 200
K0697.27400 M27 400 39 250
K0697.27500 m27 500 39 315
K0697.30125 M30 125 43 56
K0697.30200 M30 200 43 125
K0697.30315 M30 315 43 200
K0697.30500 M30 500 43 315
K0697.30700 M30 700 43 400
K0697.301000 M30 1000 44 400
K0697.36160 M36 160 51 80
K0697.36200 M36 200 51 125
K0697.36250 M36 250 51 160
K0697.36315 M36 315 51 200
K0697.36400 M36 400 51 250
K0697.36500 M36 500 51 315
K0697.36700 M36 700 51 400
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Zavrtné srouby

B1 B2
L
KIPP Zavrtné Srouby
Objednaci cislo D L B1 B2
K1910.105 M5 20 7 10
K1910.205 M5 30 7 10
K1910.106 M6 25 10 12
K1910.206 M6 35 10 12
K1910.306 M6 45 10 12
K1910.406 M6 60 10 12
K1910.108 M8 40 12 25
K1910.208 M8 50 12 25
K1910.308 M8 70 12 25
K1910.408 M8 80 12 25
K1910.110 M10 50 15 30
K1910.210 M10 67 15 30
K1910.310 M10 80 15 30
K1910.410 M10 100 15 30
K1910.112 M12 56 18 30
K1910.212 M12 67 18 30
K1910.312 M12 80 18 30
K1910.412 M12 100 18 30
K1910.512 M12 125 18 30
K1910.114 M14 60 20 30
K1910.214 M14 80 20 30
K1910.314 M14 100 20 30
K1910.414 M14 125 20 30
K1910.514 M14 150 20 30
K1910.116 M16 75 25 30
K1910.216 M16 100 25 30
K1910.316 M16 125 25 30
K1910.416 M16 150 25 30
K1910.120 M20 100 30 40
K1910.220 M20 125 30 40
K1910.320 M20 150 30 40
K1910.420 M20 180 30 40

560

Material:
ZuSlechténa ocel 1.1181.

Provedeni:
Kaleno na 8.8 a brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1910.308

Upozornéni:
Pfipustné zatizeni viz Technické pokyny.
Konec zavitu s ¢oCkovitou hlavou je pfipustny.

Na vyzadani:
Provedeni z nerezové oceli.

I_.._.._.._.._l




Prodluzovaci matice

vyka 3 D
3
B A—

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 10, brynyrovano.

Pfiklad zptisobu objednani:

K0865.16

Upozornéni:

Z funkénich a bezpecénostnich dlivod by Srouby mély
byt z obou stran zaSroubovany max. do poloviny vysky

matice. Minimalni délka zaSroubovani 1x prlimér.

Na vyzadani:

Otvory Kli¢G podle DIN IS0 272.

{
- l{ —
f i
KIPP Prodluzovaci matice o vySce 3D
Objednaci cislo D H=3xD SW E

K0865.06 M6 18 10 11,5
K0865.08 M8 24 13 15
K0865.10 M10 30 17 19,6
K0865.12 M12 36 19 21,9
K0865.16 M16 48 24 21,7
K0865.20 M20 60 30 34,6
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Sestihranné matice 5

vyska 1,5 D s ndkruzkem DIN 6331 rozsifené

Material:
_ _ Zuslechténa ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel

A4.

Provedeni:
Ocel tfidy pevnosti 10, bez povrchové (Cernd).
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

y.

0
Zul |
i
)
©
D1

Priklad zptisobu objednani:
H K0701.16

NN

KIPP Sestihranné matice vy$ka 1,5D s nakruzkem DIN 6331

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D H=15xD A D1 SwW
zuslechténa ocel nerezova ocel A2 nerezova ocel A4

K0701.05 - - M5 75 2 12 9
K0701.06 K0701.806 - M6 9 3 14 10
K0701.08 K0701.808 K0701.908 M8 12 35 18 13
K0701.10 K0701.810 - M10 15 4 22 16
K0701.101 K0701.811 K0701.910 M10 15 4 22 17
K0701.12 K0701.812 - M12 18 4 25 18
K0701.121 K0701.8121 K0701.912 M12 18 4 25 19
K0701.14 - - M14 21 45 28 22
K0701.16 K0701.816 K0701.916 M16 24 5 31 24
K0701.18 - - M18 27 5 34 27
K0701.20 K0701.820 K0701.920 M20 30 6 37 30
K0701.22 - - M22 33 6 40 34
K0701.24 - - M24 36 6 45 36
K0701.30 - - M30 45 8 58 46
K0701.36 - - M36 54 10 68 55
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Sestihranné matice 5
vyska 1,5 D DIN 6330 rozsirené

Material:
Zuslechténa ocel nebo nerezova ocel A2.

Provedeni:
Ocel tfidy pevnosti 10, bez povrchové tpravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.

_

|
/@)
Y

/ Priklad zptisobu objednani:
K0702.12

H Sw Upozornéni:
K Sestihranné matici Ize pouzit konické panvicky
K0729 provedeni D a G.

L )
|
!

KIPP Sestihranné matice vyska 1,5 D DIN 6330 rozsifena

Objednaci cislo Material D H=1,5xD D1 SW E R
zakladni
téleso

K0702.05 zuSlechténa ocel M5 75 6,5 9 10,4 7
K0702.06 zu8lechténa ocel M6 9 7 10 11,5 9
K0702.08 zuSlechténa ocel M8 12 9 13 15 11
K0702.10 zuSlechténd ocel M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.101 zu$lechténa ocel M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.12 zu$lechténa ocel M12 18 14 18 20,7 17
K0702.121 zu$lechténa ocel M12 18 14 19 21,9 17
K0702.14 zu$lechténd ocel M14 21 16 22 25,4 20
K0702.16 zu$lechténa ocel M16 24 18 24 27,7 22
K0702.18 zuSlechténa ocel M18 27 20 27 31,2 245
K0702.20 zuSlechténa ocel M20 30 22 30 34,6 27
K0702.22 zulechténa ocel M22 33 24 32 36,9 29
K0702.24 zu$lechténd ocel M24 36 26 36 41,6 32
K0702.30 zuSlechténa ocel M30 45 32 46 53,1 41
K0702.36 zuSlechténa ocel M36 54 38 55 63,5 50
K0702.806 nerezova ocel A2 M6 9 7 10 11,5 9
K0702.808 nerezova ocel A2 M8 12 9 13 15 1
K0702.810 nerezova ocel A2 M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.811 nerezova ocel A2 M10 15 115 17 19,6 15
K0702.812 nerezova ocel A2 M12 18 14 18 20,7 17
K0702.816 nerezova ocel A2 M16 24 18 24 27,7 22
K0702.820 nerezova ocel A2 M20 30 22 30 34,6 27
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Podlozky pro upinaci pripravky H

DIN 6340
1 __
! 5\
ROSECHR!
L = Material:
i Ocel.
T | Provedeni:
H razeno, lisovano do roviny a zuslechténo na pevnost

1200-1400 N/mm?, éerna.

Pfiklad zpGisobu objednani:

. f e K0867.16
KIPP Podlozky pro upinaci pripravky DIN 6340
Objednaci cislo D1 D2 H pro
Ocel $roub h

K0867.06 6,4 17 3 M6 I
K0867.08 8,4 23 4 M8 ;
K0867.10 10,5 28 4 M10 2 | 2
K0867.12 13 35 5 M12 |
K0867.16 17 45 6 M16 !

-4
K0867.20 21 50 6 M20 s\j\/pk

Podsuvné podlozky pro pripravky

DIN 6372 rozsitrena ’

R]%

D2 H Pr(v)vede[li: o
f 1 Zuslechténo a brynyrovano.

Material:
ZuSlechténa ocel.

32

® — — -

wrw

KIPP Podsuvné podlozky pro pripravky DIN 6372 rozsifena Pfiklad zpiisobu objednani:
K0730.12

Objednaci cislo B D2 D3 H L
0dkaz na vykres:
1) Kosouhlé vroubkovani

K0730.05 5,25 17 12 5 0,75

K0730.06 6,4 22 16 6 0,8

K0730.08 8,4 28 21 7 1

K0730.10 10,5 34 25 8 1,2

K0730.12 13 40 30 9 1,8

K0730.14 14,5 48 33 12 1,8

K0730.16 17 56 37 12 1,8 i
K0730.20 21 64 45 14 2 |
K0730.24 25 75 52 16 2

K0730.30 31 90 65 18 2 |
K0730.36 37 100 75 20 2,5 /I\
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Distancni podlozky brousené

D2 7§

H +0,01

KIPP Distanéni podlozky brouSené

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:

ZuSlechténo a brynyrovano.
Dosedaci plochy, brousené.

Pfiklad zptisobu objednani:

K0860.16005

Upozornéni:

Pomoci distan¢ni podlozky Ize ménit rozsah upnuti

upinacich hakii a jejich uchyceni. VloZzime-li distancni
podlozku mezi zakladni téleso a uchyceni upinaciho

haku popt. vySkového valce, zabranime poSkozeni

dosedaci plochy.

K0860

Objednaci cislo D1 D2 H
K0860.08003 9 24 3
K0860.08005 9 24 5
K0860.08008 9 24 8
K0860.12001 12,5 40 1
K0860.12003 12,5 40 3
K0860.12005 12,5 40 5
K0860.16001 16,5 50 1
K0860.16003 16,5 50 3
K0860.16005 16,5 50 5
K0860.16105 16,5 60 5
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Podlozky provedeni stredni DIN EN ISO 7089 A

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

~ o Provedeni:
+ S = Ocel, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A2, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A4, bez povrchové Upravy.

! Priklad zpGisobu objednani:
K0868.10
A N
11T N\
il
% |
Ly
KIPP Podlozky provedeni stfedni DIN EN ISO 7089 A
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo pro D1 D2 H
ocel nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 Srouby
K0868.03 K0868.103 K0868.603 M3 3,2 7 0,5
K0868.04 K0868.104 K0868.604 M4 43 9 0,8
K0868.05 K0868.105 K0868.605 M5 53 10 1
K0868.06 K0868.106 K0868.606 M6 6,4 12 1,6
K0868.08 K0868.108 K0868.608 M8 8,4 16 1,6
K0868.10 K0868.110 K0868.610 M10 10,5 20 2
K0868.12 K0868.112 K0868.612 M12 13 24 2,5
K0868.14 K0868.114 K0868.614 M14 15 28 2,5
K0868.16 K0868.116 K0868.616 M16 17 30 3
K0868.20 K0868.120 K0868.620 M20 21 37 3
K0868.24 K0868.124 K0868.624 M24 25 44 4
K0868.30 K0868.130 K0868.630 M30 31 56 4
K0868.36 K0868.136 K0868.636 M36 37 66 5
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Pro poznamky ﬁlﬂ
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Kulové podlozky, kuzelové panvicky

DIN 6319, vydani 10/01

Material:
Cementacni ocel, zuSlechténa ocel nebo nerezova ocel.

YT
i © ©® Provedeni:
. 3 Cementacni ocel, vytvrzend, zuslechténa a
1 120 manganfosfatovana.
Zuslechténa ocel, zuslechténa (HV 390 +40),
o s I’
3 \ D5 manganfosfatovana.
— 5! <, ) L
%2/ Nerezova ocel, bez povrchové tpravy.
f Pfiklad zptisobu objednani:
N < ! : =
@:_% < < - = /A - K0729.216
= 5.2 .
D13 D113 Upozornéni:
Pro podéiné diry by mély byt pouzity kuZelové panvicky
D2 D2 provedeni G.
Odkaz na vykres:
Provedeni C: kulova podlozka
Provedeni D: kuZelové panvicka
Provedeni G: kuzelova panvicka
KIPP Podlozky s kulovou plochou, provedeni G, DIN 6319, vydani 10/01
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni D1 D2 H H1 R1 Zatizitelnost
cementacni ocel nerezova ocel max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K0729.105 - c 5,25 10,5 2 0,4 7,5 6,5
K0729.106 K0729.0106 c 6,4 12 2,3 0,7 9 9/6
K0729.108 K0729.0108 c 8,4 17 3,2 0,6 12 17112
K0729.110 K0729.0110 c 10,5 21 4 0,8 15 26/16
K0729.112 K0729.0112 c 13 24 4,6 1,1 17 38/24
K0729.114 - c 15 28 5 1,2 22 53
K0729.116 K0729.0116 c 17 30 53 1,3 22 73/45
K0729.120 K0729.0120 c 21 36 6,3 2 27 117/71
K0729.124 K0729.0124 c 25 44 8,2 2,4 32 168/105
K0729.130 K0729.0130 c 31 56 11,2 36 4 269/191
K0729.136 K0729.0136 c 37 68 14 4,6 50 394/-
K0729.142 K0729.0142 c 43 78 17 6,5 58 542/-
K0729.148 K0729.0148 c 50 92 21 8 67 714/-
K0729.156 - c 58 103 23 9,5 79 960
K0729.164 - c 66 120 27 12 93 1269
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Kulové podlozky, kuzelové panvicky H
DIN 6319, vydani 10/01

KIPP Kuzelové panvicky v provedeni D, DIN 6319, vydani 10/01

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D5 H H2 Zatizitelnost
cementacni ocel nerezova ocel max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0729.205 - D 6 10,5 9,25 2,1 31 6,5
K0729.206 K0729.0206 D 71 12 1 2,8 42 9/6
K0729.208 K0729.0208 D 9,6 17 14,5 35 5,6 17112
K0729.210 K0729.0210 D 12 21 18,5 42 6,5 26/16
K0729.212 K0729.0212 D 14,2 24 20 5 8 38/24
K0729.214 - D 16,5 28 248 5,6 8,5 53
K0729.216 K0729.0216 D 19 30 26 6,2 9,5 73/45
K0729.220 K0729.0220 D 23,2 36 31 75 1,7 17/71
K0729.224 K0729.0224 D 28 44 37 9,5 15,2 168/105
K0729.230 K0729.0230 D 35 56 49 12 19,2 269/191
K0729.236 K0729.0236 D 42 68 60 15 235 394/-
K0729.242 K0729.0242 D 49 78 70 18 29 542/-
K0729.248 K0729.0248 D 56 92 82 22 355 714/-
K0729.256 - D 65 103 92 25 39,7 960
K0729.264 - D 75 120 110 30 46,5 1269

KIPP Kuzelové panvi¢ky v provedeni G, DIN 6319, vydani 10/01

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D5 H H2 Zatizitelnost
zuslechténa ocel nerezova ocel max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0729.305 - G 6 15 9,25 25 3,5 6,5
K0729.306 K0729.0306 G 71 17 1 4 54 9/6
K0729.308 K0729.0308 G 9,6 24 14,5 5 71 17112
K0729.310 K0729.0310 G 12 30 18,5 5 73 26/16
K0729.312 K0729.0312 G 14,2 36 20 6 9 38/24
K0729.314 - G 16,5 40 24,8 6 9,5 53
K0729.316 K0729.0316 G 19 44 26 7 10,4 73/45
K0729.320 K0729.0320 G 23,2 50 31 8 12,2 117/71
K0729.324 K0729.0324 G 28 60 37 10 15,7 168/105
K0729.330 K0729.0330 G 35 68 49 12 19,7 269/191
K0729.336 - G 42 80 60 12 20,3 394
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Podlozky plastové H

neztratitelné

Material:
Polyamid.

Provedeni:
bila.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1526.05

Upozornéni:

Podlozky maji schopnost tlumit vibrace a zajistuji

1T _—_1vAa Sroubovy spoj mj. pfi pfedmontazi.

- Kromé toho podlozky chrani povrch pfed poSkozenim.
Vhodné jen pro zavit s odleh¢ovacim zapichem, jako
napt. u Sroub s okem.

Pouziti:
Podlozky natlaGte nebo naSroubuijte na zavit.
Pozor:

Pfi pouziti podlozek se Srouby s okem nelze uvedené
sily $roubli s okem zarugit.

KIPP Podlozky plastové neztratitelné

Objednaci ¢islo D1 D2 G H
K1526.05 43 10 M5 0,5
K1526.06 51 12 M6 0,5
K1526.08 6,2 14 M8 0,5
K1526.10 8,4 20 M10 1
K1526.12 9,8 20 M12 1
K1526.16 13,5 28 M16 1
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Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem H

v rv

rozsifend norma DIN EN ISO 4762, ocel nebo nerezova ocel

DK

572

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové tpravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 12.9, bez povrchové Upravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Gpravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0869.08X40 (je treba uvést délku L)




Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem H

rozsifend norma DIN EN ISO 4762, ocel nebo nerezova ocel

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Trida pevnosti D L DK K SW
ocel ocel
bez povrchové tpravy (éernd) galvanicky pozinkovany
K0869.304X K0869.504X 10.9 M4 10/12/16/18/20/25 7 4 3
K0869.305X K0869.505X 10.9 M5 10/12/16/18/20/25/30/40 8,5 5 4
K0869.306X K0869.506X 10.9 M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/55/45/50/60 10 6 5
K0869.308X K0869.508X 10.9 M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 13 8 6
K0869.310X K0869.510X 10.9 M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 16 10 8
K0869.312X K0869.512X 10.9 M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 18 12 10
K0869.314X K0869.514X 10.9 M14 50/80/120 21 14 12
K0869.316X K0869.516X 10.9 M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24 16 14
K0869.320X K0869.520X 10.9 M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30 20 17
Objednaci €islo Trida pevnosti D DK K L SW
ocel
bez povrchové tipravy (¢erna)
K0869.206X 129 M6 10 6 18/20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100 5
K0869.208X 129 M8 13 8 20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100/120 6
K0869.210X 129 M10 16 10 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 8
K0869.212X 129 M12 18 12 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 10
K0869.216X 12.9 M16 24 16 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.218X 129 M18 27 18 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.220X 129 M20 30 20 40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 17
Objednaci Cislo Objednaci Cislo D L DK K SW
nerezova ocel A2 nerezova ocel A4
K0869.104X K0869.604X M4 10/12/16/18/20/25 7 4 3
K0869.105X K0869.605X M5 10/12/16/18/20/25/30/40 8,5 5 4
K0869.106X K0869.606X M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10 6 5
K0869.108X K0869.608X M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 13 8 6
K0869.110X K0869.610X M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 16 10 8
K0869.112X K0869.612X M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 18 12 10
K0869.114X K0869.614X M14 50/80/120 21 14 12
K0869.116X K0869.616X M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24 16 14
K0869.120X K0869.620X M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30 20 17
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Kryty z hliniku H

pro otvory a hlavy Sroubu s vnitinim Sestihranem

Poutziti krytii otvorii v oblasti obrabéni zkracuje
dobu sefizovani, protoze je zapotiebi méné ¢asu na
! ¢iSténi, napf. v pfipadé nahromadéni chladici vody
v hlavach Sroubii.

Material:

1 Krytz hliniku.

Sroub z nerezové oceli.
0-krouzek NBR.

oS4 44—

Provedeni:
Kryt Cerny, eloxovany.

Piklad zptisobu objednani:
K1798.02310

Montaz:

VloZte kryt do otvoru resp. Sestihranu a utahnéte jej
pomoci Sroubovaku, dokud hlava Sroubu a Celo krytu
nebudou vyrovnany v jedné roving.

Prednosti:

Neznicitelny systém pro opakované pouZiti.
Zabrafuije ulpivani a hromadéni tfisek a chladiciho
magziva v hlavach Sroubli a zahlubni.

Jednoducha a rychla montaz a demontaz. Minimalizuje
rozpraSovani chladicich maziv pfi vyfukovani stlacenym
vzduchem.

Na vyzadani:

Individualni provedeni a barvy.

Iv’fislus")enstvi:

Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem
DIN 912

KIPP Kryty z hliniku pro otvory a hlavy Sroubu s vnitinim Sestihranem

Objednaci cislo D D1 H H1 Vhodné pro
otvor / vnitfni Sestihran

K1798.02108 21 79 6,5 1 8
K1798.02310 23 9,9 8,3 1 10
K1798.02914 29 13,9 9 1,2 14
K1798.03717 37 16,9 10,6 1,5 17
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Sroub s $estihrannou hlavou s diikem g
DIN 931/1SO 4014

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové tpravy (Gernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 12.9, bez povrchové Upravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové (pravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0870.110X50 (je tfeba uvést délku L)

Na vyzadani:
Otvory Kli¢G podle DIN IS0 272.

KIPP Sroub s sestihrannou hlavou s dfikem DIN 931/1S0 4014

Objednaci cislo Objednaci cislo Povrch D E K L SW
ocel ocel zakladniho
Trida pevnosti 8.8  Trida pevnosti 10.9 télesa

K0870.04X - bez povrchové Upravy (Cernd) M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.05X - bez povrchové Upravy (€ernd) M5 8,79 35 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.06X K0870.306X bez povrchové Upravy (Cernd) M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.08X K0870.308X bez povrchové tpravy (Cernd) M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.10X K0870.310X bez povrchové dpravy (Cernd) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.12X K0870.312X bez povrchové Upravy (Cernd) M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.16X K0870.316X bez povrchové dpravy (Gernd) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.20X K0870.320X bez povrchové Upravy (Cernd) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
K0870.404X - galvanicky pozinkovany M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.405X - galvanicky pozinkovany M5 8,79 35 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.406X K0870.506X galvanicky pozinkovany M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.408X K0870.508X galvanicky pozinkovany M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.410X K0870.510X galvanicky pozinkovany M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.412X K0870.512X galvanicky pozinkovany M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.416X K0870.516X galvanicky pozinkovany M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.420X K0870.520X galvanicky pozinkovany M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
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Sroub s $estihrannou hlavou s diikem g
DIN 931/1SO 4014

(L[]
|
i
|
Objednaci cislo Povrch D E K L SW
ocel zakladniho
Trida pevnosti 12.9 télesa
K0870.210X bez povrchové Upravy (Cernd) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.212X bez povrchové Upravy (Cernd) M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/120 19
K0870.216X bez povrchové Upravy (Cernd) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/120 24
K0870.220X bez povrchové Upravy (Cernd) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/120 30
Objednaci éislo Objednaci éislo Povrch D E K L SW
nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 zakladniho
télesa
K0870.105X K0870.605X bez povrchové Upravy M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.106X K0870.606X bez povrchové Upravy M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.108X K0870.608X bez povrchové Upravy M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.110X K0870.610X bez povrchové Upravy M10 18,9 6,4 100/40/45/50/60/70/80/90 17
K0870.112X K0870.612X bez povrchové tpravy M12 21,1 75 100/110/120/45/50/60/70/80/90 19
K0870.116X K0870.616X bez povrchové Upravy M16 26,75 10 100/110/120/60/70/80/90 24
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Srouby s $estihrannou hlavou -
DIN 933

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové tpravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 12.9, bez povrchové Upravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Gpravy.

Priklad zptisobu objednani:
K0871.05X40 (je tfeba uvést délku L)

KIPP Srouby s Sestihrannou hlavou DIN 933/1S0 4017

Objednaci cislo Objednaci cislo Povrch D E K L SW
ocel ocel zakladniho
Trida pevnosti 8.8 Trida pevnosti 10.9 télesa

K0871.04X - bez povrchové tpravy (Cernd) M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.05X - bez povrchové Gpravy (Cernd) M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.06X K0871.306X bez povrchové Upravy (Cernd) M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.08X K0871.308X bez povrchové tpravy (Cernd) M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.10X K0871.310X bez povrchové Upravy (€ernd) M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.12X K0871.312X bez povrchové Gpravy (Cernd) M12 21,1 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.14X - bez povrchové Gpravy (Cernd) M14 24,49 88 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.16X K0871.316X bez povrchové Gpravy (Cernd) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.20X K0871.320X bez povrchové Upravy (Gernd) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
K0871.404X - galvanicky pozinkovany M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.405X - galvanicky pozinkovany M5 8,79 3,5 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.406X K0871.506X galvanicky pozinkovany M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.408X K0871.508X galvanicky pozinkovany M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.410X K0871.510X galvanicky pozinkovany ~ M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.412X K0871.512X galvanicky pozinkovany ~ M12 211 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.414X - galvanicky pozinkovany ~ M14 24,49 8,8 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.416X K0871.516X galvanicky pozinkovany ~ M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.420X K0871.520X galvanicky pozinkovany ~ M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
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Srouby s Sestihrannou hlavou H

DIN 933

Objednaci cislo Material Trida pevnosti Povrch D E K L SW
zakladni zakladniho
téleso télesa
K0871.206X ocel 129 bez povrchové Upravy (Gernd) M6 11,05 4 12/16/20/25/30 10
K0871.208X ocel 129 bez povrchové Upravy (Cernd) M8 14,38 53 16/20/25/30/35/40/45/50/60 13
K0871.210X ocel 129 bez povrchové Upravy (Gernd) M10 18,9 6,4 20/25/30/35/40/45/50/60 17
K0871.212X ocel 129 bez povrchové Upravy (Gernd) M12 211 75 25/30/35/40/45/50/60 19
K0871.216X ocel 129 bez povrchové dpravy (Gernd) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 24
K0871.220X ocel 129 bez povrchové Upravy (Cernd) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100 30
Objednaci cislo Objednaci cislo Trida pevnosti Povrch D E K L SwW
nerezova ocel A4 nerezova ocel A2 zakladniho
télesa

K0871.603X - 70 bez povrchové dpravy M3 6,01 2 6/8/10 55
K0871.604X K0871.104X 70 bez povrchové Upravy M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25/8 7
K0871.605X K0871.105X 70 bez povrchové upravy M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.606X K0871.106X 70 bez povrchové Upravy M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.608X K0871.108X 70 bez povrchové Upravy M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.610X K0871.110X 70 bez povrchové dpravy M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.612X K0871.112X 70 bez povrchové dpravy M12 21,1 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.616X K0871.116X 70 bez povrchové apravy M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.620X K0871.120X 70 bez povrchové apravy M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
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Srouby s okem

DIN 580

Material:
K Cementacni ocel 1.1141, nerezova ocel 1.4301 nebo
@ @ nerezova ocel 1.4401.
90° Provedeni:
+ T Kovéno v zapustce
i " \ Ocel, bez povrchové Upravy.
T \ Ocel, galvanicky pozinkovana. Kovano v zapustce
’L Ocel, bez povrchové tpravy.
- '>| z S Ocel, galvanicky pozinkovana.
( W ( \ Pfiklad zplisobu objednani:
! K0767.20
|
Upozornéni:

D2 D1 Pro zvedani a pfenaseni s vysokymi pozadavky na
bezpecnost (strojirenstvi, prostredky k uchopeni
bfemene, vazaci prostredky).
0Oznaceni CE je vyrazeno do Sroubu s okem.

F2 nosnost pfi max. 45° na Sroub s okem.
Na vyzadani:
Osvédceni o shodé.
KIPP Srouby s okem DIN 580
Objednaci cislo Objednaci €islo D1 L D2 D3 D4 E H K M F1 max. F2 max.
ocel ocel kN kN
bez povrchové tipravy galvanicky pozinkovany
K0767.08 K0767.008 M8 13 20 36 20 6 36 8 10 1,4 0,95
K0767.10 K0767.010 M10 17 25 45 25 8 45 10 12 2,3 1,7
K0767.12 K0767.012 M12 20,5 30 54 30 10 53 12 14 3,4 2,4
K0767.16 K0767.016 M16 27 35 63 35 12 62 14 16 7 5
K0767.20 K0767.020 M20 30 40 72 40 14 7 16 19 12 8,3
K0767.24 K0767.024 M24 36 50 90 50 18 <o) 20 24 18 12,7
Objednaci cislo Objednaci cislo D1 L D2 D3 D4 E H K M F1 max. F2 max.
nerezova ocel nerezova ocel kN kN
1.4301 1.4401
K0767.108 K0767.208 M8 13 20 36 20 6 36 8 10 1,4 0,95
K0767.110 K0767.210 M10 17 25 45 25 8 45 10 12 23 1,7
K0767.112 K0767.212 M12 20,5 30 54 30 10 53 12 14 3,4 2,4
K0767.116 K0767.216 M16 27 35 63 35 12 62 14 16 7 5
K0767.120 K0767.220 M20 30 40 72 40 14 71 16 19 12 8,3
K0767.124 K0767.224 M24 36 50 20 50 18 90 20 24 18 12,7
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Matice s okem

DIN 582

Material:
K Cementacni ocel 1.1141, nerezova ocel 1.4301 nebo
@ nerezova ocel 1.4401.
i Provedeni:
J,— T Kovano v zapustce
| Ocel, bez povrchové Gpravy.
i Ocel, galvanicky pozinkovana.
i | ™ T+ @ %— Priklad zptisobu objednani:
w N K0768.10
= T LI
Upozornéni:

m Pro zvedani a pfenaseni s vysokymi poZadavky na
bezpecnost (strojirenstvi, prostredky k uchopeni
bfemene, vazaci prostredky).
0Oznaceni CE je vyrazeno do Sroubu s okem.

F2 nosnost pfi max. 45° na Sroub s okem.
Na vyzadani:
Osvédceni o shodé.
KIPP Matice s okem DIN 582
Objednaci cislo Objednaci €islo D1 D2 D3 D4 E H K M F1 max. F2 max.
ocel ocel kN kN
bez povrchové tipravy galvanicky pozinkovany
K0768.08 K0768.008 M8 20 36 20 8,5 36 8 10 1,4 0,95
K0768.10 K0768.010 M10 25 45 25 10 45 10 12 2,3 1,7
K0768.12 K0768.012 M12 30 54 30 1 53 12 14 34 24
K0768.16 K0768.016 M16 35 63 35 13 62 14 16 7 5
K0768.20 K0768.020 M20 40 72 40 16 7 16 19 12 8,3
K0768.24 K0768.024 M24 50 0 50 20 20 20 24 18 12,7
Objednaci cislo Objednaci cislo D1 D2 D3 D4 E H K M F1 max. F2 max.
nerezova ocel nerezova ocel kN kN
1.4301 1.4401
K0768.108 K0768.208 M8 20 36 20 8,5 36 8 10 14 0,95
K0768.110 K0768.210 M10 25 45 25 10 45 10 12 23 17
K0768.112 K0768.212 M12 30 54 30 1 53 12 14 3,4 2,4
K0768.116 K0768.216 M16 35 63 35 13 62 14 16 7 5
K0768.120 K0768.220 M20 40 72 40 16 71 16 19 12 8,3
K0768.124 K0768.224 M24 50 9 50 20 90 20 24 18 12,7
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Ploché vodici viozky

Material:
08 z Cementovana ocel.
7 I / " ! " Provedeni:
= i T [ Cementovano, brynyrovano a brouseno.
M '\ M v o - y v
i ’, . Piiklad zpusobu objednani:
! ! K0864.16
D1 [
Q Anis
= BN, <]§ Upozqrnen_l.’ ) N 3 o
Ploché vodici viozky do drazek slouZi k vyrovnani
piipravk( a upinaciho naradi na strojnich stolech s
T-drazkami podle DIN 650. Sroubuji se do smérovych
drazek pripravki. Ploché vodici viozky jsou vhodné
tehdy, pfichazeji-li pfipravky na stroje se stejnou
Sitkou drazky.
KIPP Ploché vodici viozky
Objednaci ¢islo BN=Sitka D D1 H L T pro Srouby
dréazky DIN 84 nebo 912
K0864.10 10 45 8 8 20 43 M4x10
K0864.12 12 53 10 8 20 53 M5x12
K0864.14 14 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.16 16 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.18 18 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.20 20 6,6 1 10 22 6,3 M6x16
K0864.22 22 6,6 1 12 32 6,3 M6x16
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Vodici vlozky do drazek H

Material:
ZuSlechténa ocel 1.1191.

K0954.08x8

7 .
/ | Brynyrovéano.
4 z %.J./V = |J'-J-| Pfiklad zpiisobu objednani:

M3 §[> o <]§ | K0954.08X8 (je tieha uvést rozmér BN)

g6
l_ﬂ— Upozornéni:

Vodici vioZky do drazek se pouzivaji k rychlému

BN 40, L a presnému polohovani prvkl pro pripravky.
L n Narocné vyrovnani prvk( jiz neni nutné.
Provedeni B Ize namontovat o0 90° pro dalSi vytyCovaci

Provedeni:

RN\
1v6/

e NOE Aﬂ‘\i’ : : rozmeér. Vodici viozku do drazky tak Ize pouZivat pro dvé
T I? © = 1 rizné Sitky drazky.
BN A <]§ | | .
é~|> B Pouziti:
= % =[0,02]A Vodici viozky do drazek se spolu s prvkem pro pfipravky
pfiSroubuje do drazky a nasledné se vyrovna na
rotikusu.
K0954.1814x18 BN P
-0,02
v ! ‘——‘ L Pfednosti:
© -0,02
// ! :[> . §> . Q Velka Uspora Casu pii montaZi prvk( pro pripravky.
T
7 o  E T T [J
W I T IS = =
BNH7 : -~ L : L
© ©
3> B—D,OZ = 0!02 S L1 -0,02 %
K0954.1814x20 BN 44
/ | L—o,oz
7N RN 3 o
{ } h T
= ' l/ © [
4 M6 © - | = E=se =
| © b
H7 ~ L L
o D 5, Doy, &
— 0,02 I.: 0.02 — 0,02
KIPP Vodici viozky do drazek
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni BN=Sitka B H H1 L L1
drazky
K0954.08X A jednoducha 8 8 8 - 20
K0954.12X A jednoducha 20/22/30 12 14 6 30
K0954.14X A jednoducha 20/22/30 14 14 6 30
K0954.16X A jednoducha 20/22/30 16 14 6 30
K0954.18X A jednoducha 20/22/30 18 14 6 30
K0954.22X A jednoducha 20/22/30 22 14 6 30
K0954.1814X B oboustranny 18 14 10 49 18 18
K0954.1814X B oboustranny 20 14 10 49 20 18




Matice do T-drazky H
rozSirena norma DIN 508

L

H1 L

B1

H

KIPP Matice do T-drazky, rozSifena norma DIN 508

Objednaci &islo Material Sitka B B1 D H H1 L
zakladni drazky Material:
teleso Zuslechténa ocel, tfida jakosti 10, EN AW-7075 nebo
K0377.05 zu8lechténa ocel 6 10 56 M5 8 4 10 nerezova ocel 1.4571
K0377.06 zuslechténa ocel 8 13 76 M6 10 6 13 Provedeni:
K0377.061 zuSlechténd ocel 10 15 9,6 M6 12 6 15 Ocel, zuslechténa (Gernd).
K0377.08 zuslechténa ocel 10 15 96 M8 12 6 15 Hlinik a nerezova ocel, bez povrchové tpravy. Ocel,
K0377.081  zuSlechténa ocel 12 18 16 M8 14 7 18 zuslechténa (Cernd). o
K0377.082 zuslechténa ocel 14 22 136 M8 16 8 2 Hlinik & nerezova ocel, bez povrehiove Gpravy.
K0377.10  zuslechténa ocel 12 18 16 Mo 14 7 18 Pfiklad zpiisobu objednani:
K0377.101 zuslechténa ocel 14 22 136 M0 16 8 22 K0377.20
K0377.12  zuslechtna ocel 14 22 136 M2 16 8 22 Upozornéni: ) o
K0377.121 zulechténa ocel 16 25 156 M2 18 9 25 m;f:r:ioszg;ﬁ;ﬁ hliniku jsou opatfeny ocelovymi
K0377.122 zu8lechténa ocel 18 28 176 M2 20 10 28
K0377.123 zu$lechténa ocel 20 32 19,6 M12 24 12 32 Pevnost nerezového provedeni:
K0377.124  zuslechténd ocel 22 35 216 M2 28 14 35 Rm = 700 N/mm?, Rp0,2 = 450 N/mm?.
K0377.14 zu8lechténa ocel 16 25 156 M14 18 9 25
K0377.141 zu8lechténa ocel 18 28 176  M14 20 10 28
K0377.16 u8lechténa ocel 18 28 176 M6 20 10 28
K0377.161 z2ulechténa ocel 20 32 196 M6 24 12 32
K0377.163 zuslechténa ocel 24 40 236 M6 32 16 40
K0377.164 zu$lechténd ocel 28 44 27,6 M16 36 18 44
K0377.18 zuSlechténd ocel 20 32 19,6 M18 24 12 32
K0377.181 zuslechténa ocel 22 35 216 M8 28 14 35
K0377.20 zudlechténd ocel 22 35 21,6 M20 28 14 35
K0377.201 zuSlechténa ocel 24 40 23,6 M20 32 16 40
K0377.202 zu8lechténa ocel 28 44 276 M2 36 18 44
K0377.22 zu8lechténa ocel 24 40 236 M2 32 16 40
K0377.24 zuslechténa ocel 28 44 276 M4 36 18 44
K0377.241 zuslechténa ocel 36 54 35 M4 44 22 54
K0377.27 zuslechténa ocel 32 50 315 M27 40 20 50
K0377.30 zuslechténa ocel 36 54 35 M0 44 22 54
K0377.36 zuslechténa ocel 42 65 415 M6 52 26 65
K0377.204 hlinik 6 10 56 M4 8 4 10
K0377.206 hlinik 8 13 76 M6 10 6 13
K0377.2061 hlinik 10 15 96 M6 12 6 15
K0377.208 hlinik 12 18 116 M8 14 7 18
K0377.210 hlinik 14 22 136 M0 16 8 22 -
K0377.216 hlinik 22 35 216 M6 28 14 35 £
K0377.806 nerezova ocel Ad 8 13 76 M6 10 6 13 — | | | —
K0377.808 nerezova ocel A4 10 15 9,6 M8 12 6 15 :
K0377.810 nerezova ocel A4 12 18 11,6 M0 14 7 18 | I
K0377.812 nerezové ocel A4 14 22 136 M2 16 8 2 |
K0377.814 nerezové ocel A4 16 25 156  Mi14 18 9 25 ] %
K0377.816 nerezové ocel A4 18 28 176 M6 20 10 28
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Matice do T drazky H

dlouhé

Material:
Zuslechténa ocel.

a I — 1 @ Provedeni:
zulechténo na 10.

| Priklad zptisobu objednani:

K1911.12
L
KIPP Matice do T drazky, dlouhé
Objednaci cislo Sitka B B1 D H H1 L
drézky
K1911.08 10 15 97 M8 12 6 30
K1911.10 12 18 11,7 M10 14 7 36
K1911.12 14 22 13,7 M12 16 8 44
K1911.14 16 25 15,7 M14 18 9 50
K1911.16 18 28 17,7 M16 20 10 56
K1911.18 20 32 19,7 M18 24 12 64
K1911.20 22 35 21,7 M20 28 14 70
K1911.24 28 44 27,7 M24 36 18 88
K1911.30 36 54 35,6 M30 44 22 108
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Vlozky do drazky ve tvaru T ocel nebo nerezové oceli

B1

KIPP Vlozky do drazky ve tvaru T ocel nebo nerezové oceli

Material:
Zuslechténa ocel, nebo nerezova ocel 1.4305.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0378.16

Upozornéni:

Pomoci téchto polotovar(l je mozné hospodarné vyrobit

matice pro T-drazky s nestandardnim zavitem.

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Sitka B B1 H H1 L
zuslechténa ocel nerezova ocel drazky
K0378.06 - 6 10 5,6 8 4 10
K0378.08 K0378.808 8 13 7,6 10 6 13
K0378.10 K0378.810 10 15 9,6 12 6 15
K0378.12 K0378.812 12 18 11,5 14 7 18
K0378.14 K0378.814 14 22 13,5 16 8 22
K0378.16 - 16 25 15,6 18 9 25
K0378.18 - 18 28 17,5 20 10 28
K0378.20 - 20 32 19,6 24 12 32
K0378.22 - 22 35 21,6 28 14 35
K0378.24 - 24 40 23,6 32 16 40
K0378.28 - 28 44 27,6 36 18 44
K0378.36 - 36 54 355 44 22 54
K0378.42 - 42 65 41,6 52 26 65
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Kosodélnikové matice do T-drazky H

&

Material:

[ Zuslechténd ocel.
7 2\
A v\ Provedeni:
o o A — I = " Kaleno na 8 a brynyrovéano.
\ u

Pfiklad zptisobu objednani:
Y \ K0379.114

H1 Upozornéni:

Vlyhoda kosodélnikovych matic pro T-drazky spociva
v tom, Ze je Ize nasadit shora. Jsou zvlasté praktické
u dlouhych T-drazek nebo kdyZz obsazeni stolu stroje
nedovoluje zavadéni upinacich Sroubil nebo matic pro
T drazky ze strany.

\
}

Pouziti:
Nasadit shora, oto€it v souladu s dorazem v drazce.

Upnout  \ — ™\
o)
NN
Vsunout o\
KIPP Kosodélnikové matice do T-drazky
Objednaci &islo Sitka B B1 D H H1
drazky

K0379.105 6 10 5,6 M5 8 4
K0379.106 8 13 7.6 M6 10 6
K0379.108 10 15 97 M8 12 6
K0379.110 12 18 11,7 M10 14 7
K0379.210 14 22 13,5 M10 16 8
K0379.310 18 28 17,5 M10 20 10
K0379.112 14 22 13,7 M12 16 8
K0379.114 16 25 15,7 M14 18 9
K0379.116 18 28 17,7 M16 20 10
K0379.216 20 32 19,7 M16 24 12
K0379.316 22 35 21,5 M16 28 14
K0379.416 28 44 27,5 M16 36 18
K0379.118 20 32 19,7 M18 24 12
K0379.120 22 35 21,7 M20 28 14
K0379.124 28 44 27,7 M24 36 18
K0379.130 36 54 35,6 M30 44 22
K0379.136 42 65 4,5 M36 52 26
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Srouby pro T-drazky

DIN 787
|
< J ta Y by — 1 — —— 8
i
E2 | K L
KIPP Srouby pro T-drazky DIN 787
Objednaci cislo Sitka D1 L A B E1/E2 K
drazky

K0698.0625 6 M6 25 57 15 10 4
K0698.0640 6 M6 40 57 28 10 4
K0698.0663 6 M6 63 57 40 10 4
K0698.0832 8 M8 32 7,7 22 13 6
K0698.0850 8 M8 50 7,7 35 13 6
K0698.0880 8 M8 80 7,7 50 13 6
K0698.1040 10 M10 40 9,7 30 15 6
K0698.1063 10 M10 63 9,7 45 15 6
K0698.10100 10 M10 100 9,7 60 15 6
K0698.1250 12 M12 50 11,7 35 18 7
K0698.1263 12 M12 63 11,7 40 18 7
K0698.1280 12 M12 80 11,7 55 18 7
K0698.12100 12 M12 100 11,7 65 18 7
K0698.12125 12 M12 125 11,7 75 18 7
K0698.12160 12 M12 160 11,7 100 18 7
K0698.12200 12 M12 200 11,7 120 18 7
K0698.1450 14 M12 50 13,7 35 22 8
K0698.1463 14 M12 63 13,7 45 22 8
K0698.1480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0698.14100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0698.14125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0698.14160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0698.14200 14 M12 200 13,7 120 22 8
K0698.16631 16 M14 63 15,7 45 25 9
K0698.16801 16 M14 80 15,7 55 25 9
K0698.161001 16 M14 100 15,7 65 25 9
K0698.161251 16 M14 125 15,7 75 25 9
K0698.161601 16 M14 160 15,7 100 25 9
K0698.162501 16 M14 250 15,7 150 25 9
K0698.1663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0698.1680 16 M16 80 15,7 55 25 9
K0698.16100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0698.16125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0698.16160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0698.16200 16 M16 200 15,7 125 25 9
K0698.16250 16 M16 250 15,7 150 25 9
K0698.1863 18 M16 63 17,7 45 28 10
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Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:

Kovano, frézované vedeni drazky, valcovany zavit.
M6-M12 zuslechténo na 10.9, Cerny.

M14-M36 zuSlechténo na 8.8, Cerny.

Priklad zptisobu objednani:
K0698.1263




Srouby pro T-drazky

DIN 787

Objednaci ¢éislo Sitka D1 L A B E1/E2 K
drazky
K0698.1880 18 M16 80 17,7 55 28 10
K0698.18100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0698.18125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0698.18160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0698.18200 18 M16 200 17,7 125 28 10
K0698.18250 18 M16 250 17,7 150 28 10
K0698.2080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0698.20100 20 M20 100 19,7 65 32 12
K0698.20125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0698.20160 20 M20 160 19,7 110 32 12
K0698.20200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0698.20250 20 M20 250 19,7 150 32 12
K0698.20315 20 M20 315 19,7 190 32 12
K0698.2280 22 M20 80 21,7 55 35 14
K0698.22100 22 M20 100 21,7 65 35 14
K0698.22125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0698.22160 22 M20 160 21,7 110 35 14
K0698.22200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0698.22250 22 M20 250 21,7 150 35 14
K0698.22315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0698.24100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0698.24125 24 M24 125 23,7 85 40 16
K0698.24160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0698.24200 24 M24 200 23,7 125 40 16
K0698.24250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0698.24315 24 M24 315 23,7 190 40 16
K0698.24400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0698.28100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0698.28125 28 M24 125 21,7 85 44 18
K0698.28160 28 M24 160 21,7 110 44 18
K0698.28200 28 M24 200 21,7 125 44 18
K0698.28250 28 M24 250 21,7 150 44 18
K0698.28315 28 M24 315 21,7 190 44 18
K0698.28400 28 M24 400 21,7 240 44 18
K0698.36125 36 M30 125 35,6 80 54 22
K0698.36160 36 M30 160 35,6 110 54 22
K0698.36200 36 M30 200 35,6 135 54 22
K0698.36250 36 M30 250 35,6 150 54 22
K0698.36315 36 M30 315 35,6 200 54 22
K0698.36500 36 M30 500 35,6 300 54 22
K0698.42160 42 M36 160 41,6 100 65 26
K0698.42250 42 M36 250 41,6 175 65 26
K0698.42400 42 M36 400 41,6 250 65 26
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Srouby pro T-drazky

DIN 787,12.9

o t‘B 1 b om0 3
i
|
E2 | K L
KIPP Srouby pro T-drazky DIN 787, 12.9
Objednaci ¢islo Sitka D1 L A B E1/E2 K
drazky

K0699.11250 12 M12 50 1,7 35 18 7

K0699.11280 12 M12 80 1,7 55 18 7
K0699.112100 12 M12 100 1,7 65 18 7
K0699.112125 12 M12 125 1,7 75 18 7
K0699.112160 12 M12 160 1,7 100 18 7
K0699.112200 12 M12 200 11,7 120 18 7

K0699.11450 14 M12 50 13,7 35 22 8

K0699.11480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0699.114100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0699.114125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0699.114160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0699.114200 14 M12 200 13,7 120 22 8

K0699.11663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0699.116100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0699.116125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0699.116160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0699.116250 16 M16 250 15,7 150 25 9

K0699.11863 18 M16 63 17,7 45 28 10
K0699.118100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0699.118125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0699.118160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0699.118250 18 M16 250 17,7 150 28 10

K0699.12080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0699.120125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0699.120200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0699.120315 20 M20 315 19,7 190 32 12

K0699.12280 22 M20 80 21,7 55 35 14
K0699.122125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0699.122200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0699.122315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0699.124100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0699.124160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0699.124250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0699.124400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0699.128100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0699.128160 28 M24 160 21,7 110 44 18
K0699.128250 28 M24 250 21,7 150 44 18
K0699.128400 28 M24 400 21,7 240 44 18
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L5

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:
Kovéno, frézované vedeni drazky, valcovany zavit,
zuSlechténo na 12.9, Cerny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0699.112125



Odklapéci podlozky ©

se sroubem s nakruzkem

| B |
I /
Sroub s nakruzkem /
: Y Material:
Vykyvna nasuvna podlozka z cementacni oceli.
a8 . | W Sroub s nakruzkem ze zuslechténé oceli.
3
|| Provedeni:
% Vykyvnd nasuvna podlozka vytvrzena a brynyrovana.
F SW| M P Y - , ,
Sroub s nakruzkem zuslechtény a brynyrovany.
J

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0872.90010

KIPP Odklapéci podlozky se Sroubem s nakruzkem

Objednaci cislo B C D E F G SW J
K0872.90010 32 24 8 8 6 M6 5 14
K0872.90012 40 27 10 10 8 M8 6 19
K0872.90016 50 33 10 10 8 M8 6 19

Neodnimatelné nasuvné podlozky pro pripravky

DIN 6371
D‘? ——
— N Material:
i == A ZuSlechténa ocel 1.0760.
N .
Q = N Provedeni:
Nitridovano a brynyrovano.
118 - - o . -
Piiklad zpusobu objednani:
H K0703.12
Upozornéni:
K0703.14 neni zahrnuto do ufednich norem.
; L. , . ur Odpovidajici Srouby s plochou valcovou hlavou
KIPP Neodnimatelné nasuvné podlozky pro pripravky DIN 6371 visz07oi ysp
Objednaci gislo B D1 D2 D3 F H L1 L2 L3 L4
K0703.06 7,5 9 38 6 3 98 196 1 29 19 oy
K0703.08 9,5 9 43 8 3 98 216 14 325 21 — |
K0703.10 15 9 48 10 3 98 236 17 365 23 A S ————
K0703.12 135 11 61 12 3 1,8 296 22 45 29 H
K0703.14 155 11 65 14 3 1,8 316 23 49 31
1. JL
K0703.16 175 11 68 16 3 1,8 336 25 50 33 /
/
K0703.20 215 11 74 20 4 1,8 366 28 55 36
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Stahovaci nastroj

055
l— 1
e
o :
|
S |
| ,
—
S i
|
I
I
|
i 4
]
i 7
923 923 923
| | |
I I q 1
| B , :
? ? | Q ?
M3 + M4 M5 M6 M8

KIPP Stahovaci nastroj

—y

e ——

Material:
Uderové drzadlo ze zuSlechténé oceli.
D¥ik, doraz a vodici pouzdro kalené nastrojova ocel.

Provedeni:

Rukojet s ochranou proti ideru, zuslechténa

a pochromovana.

D¥ik, doraz a vodici pouzdro kalené a chromované.

Piklad zptisobu objednani:
K0873.40

Upozornéni:

Stahovak se pouziva k demontazi uchycovacich ¢epi
(K0817, K0818, K0350, K0351) a kolikil, které jsou
opatfeny vnitfnim zavitem M3-M8.

PrisluSenstvi:
Krabice na uloZeni vodicich pouzder.

Odkaz na vykres:
1) Doraz

2) Uderové drzadlo

3) Drik

4) Pricny kolik

5) Svéraci Sroub

6) Vodici pouzdro

7) Sroub s vélcovou hlavou
8) 1 sada vodicich pouzder

Objednaci cislo

Rozméry

K0873.40

viz vykres

592





