Upinaci jednotky
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Zalomené upinky H

s polohovaci jednotkou

Velikost 1
! \
S * " ,/ |—|;| )
> (18600 / Sifka tpinky 36 mm %
By 4 4
S 16700 N A | g
S | ‘ X~ .
oc .
~——-30400 N / | N2
24500 N
Material:
24 S Zakladni téleso, z tvarné litiny.
35 Sifia drizky "8 Upinka a upinaci $roub ze zudlechténé oceli.
48 15 Provedeni:
55 68 Brynyrovano.
Velikost 2 Priklad zpGisobu objednani:
elikos — —_— K0004.40X16 (je tieba uvést Sifka drazky B)
! N
d9 il N Upozornéni:
| 16600N (7 , . </ Zalomené upinaci prilozky s polohovaci jednotkou jsou
>‘g . a Sz \ univerzalni, flexibilni upinace slozené z jednotlivych
S| 195008 |30800 nV/]. _SiTKa pinky 36 mm : prvkd), které vSak vzdy tvofi jeden celek. Neexistuji
[N I Zadné volné dily, které by bylo nutné pfizptsobovat
urgitému zpiisobu upinani. Kompakini tvar umoziuje
1 Gitému zpiisobu upinni. Kompaktni t
34200 N ’ upnuti tésné u obrobku a je tak mozné vyuzit celé
! plochy strojniho stolu.
20
31 Sitka drdzky "B"
52 15
56 83
Velikost 3-5
S S AR
g 295000~ LT 7y (?
N A Fy——
&£ r_._ 1 Sirka upmky 36 n.1m /
20500 N 34200 N _ | .
ol ] |
| L |
50 ! : j
61 B |
!
16| Sitka drézky "B" il
7z

KIPP Zalomené upinky s polohovaci jednotkou

Objednaci cislo Velikost Upinaci rozsah Sitka drazky B
podle DIN 650
K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18
K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18
K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18
K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18
K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18
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K0833
Uplnky .

upinaci ¢ast kruhova

Material:
. max. ZuSlechténa ocel.
min Provedeni:
P - Zakladni téleso, brynyrované.
I Upinaci pfilozka a upinaci Sroub, zuSlechténé a
I - —|_ - brynyrované.
_ 1 — —IEE:DI— S S Priklad zpGisobu objednani:
; K0833.12105
8 I ] } ] ] ] |
— — Upozornéni:
T i 0bg strany Upinky je mozné vyuZit k upinani obrobkd.
| | | | Upinky s kruhovou upinaci ¢asti Ize kombinovat s
| | @ jinymi obrabécimi prvky, napf. K0839, K0821, K0307.
[ 1
<
[ T w
T TiT - i
| & =
M N
G J
F
Q| - - =
C
KIPP Upinky s upinaci éasti kruhovou
Objednaci cislo A B © D E F G H J K L M N min. max.
K0833.12105 105 168 150 40 70 70 30 18 40 5 M12 13 15 35 75
K0833.16110 110 188 190 50 75 90 40 24 50 5 M16 17 20 45 95
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Vyskové bloky H

provedeni P

E Material:
- ZuSlechténa ocel.
I p———— | ;.
ﬁ 'i'l_ " T il PI'OV?deI?I.
" | || S " | || Brynyrovano.
lt'— L4 Jl Pfiklad zptisobu objednani:
<& K0839.12075
| <
= | ! Upozornéni:
i VySkové bloky v provedeni P se pouzivaji pouze v
- K x . kombinaci s tpinkami k upinani vysokych obrobk.
- g NNy
| [p] |
N R
B C
H
|
JTHO——
KIPP VySkové bloky provedeni P
Objednaci &islo A B C D E F G H J K L M N R
K0839.12075 75 70 40 13 30 M12 24 15 4 5 20 20 35 30
K0839.12100 100 70 40 13 30 M12 24 15 3 5 20 20 35 30
K0839.16075 75 90 50 17 40 M16 30 20 4 5 20 20 45 40
K0839.16100 100 90 50 17 40 M16 30 20 3 5 20 20 45 40
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Pro poznamky
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Ocelové upinky

prestavitelné

E & '
M -
L2
D D
(LT F4
@ e __.Q@ 5
IR0
L
©
1o
i
: R
= : 2y
+
L2 o
D
@ [ — 5
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A :
L

Material:
Ocel.

Provedeni:

Provedeni A: zu$lechténo a pozinkovano.
Provedeni B: zuSlechténo a pozinkovano.
Kompletné se Sroubem pro T drazky DIN 787,
s podlozkou DIN 6340 a s matici DIN 6330B.
Provedeni C: zuSlechténo a pozinkovano.
Kompletné se zavrtnym Sroubem DIN 6379,
s podlozkou DIN 6340 a s matici DIN 6330B.

Priklad zplisobu objednani:
K1165.113115

Upozornéni:

Ocelové prestavitelné upinaci pfilozky mohou byt
rychle a plynule pfizplisobeny upinaci situaci.
Upinaci prilozky maji na koncich rlizné upinaci hlavy
a mohou se tak otacet podle druhu pouZziti. Tim je
mozné je pouzit velmi rliznorodym zptisobem nejen v
tfiskovém nebo beztfiskovém obrabéni, ale i v oblasti
lisovani a vstfikovani.

Prislusenstvi:
Opérna prodlouzeni K1204




Ocelové upinky H
prestavitelné
KIPP Ocelové upinky piestavitelné
Objednaci éislo Provedeni B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Sitka Upinaci
Upinaci rozsah drazky sila
(kN)
K1165.113115 A 44 30 13 1 0-55 18 27 17 12 115 25 30 10-12-14 30
K1165.117150 A 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 12-14-16-18 40
K1165.121187 A 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 16-18-20-22 60
K1165.125235 A 70 30 25 17 0-100 3 51 34 24 235 60 47 20-22-24-28 75
K1165.125285 A 73 30 25 17 0-100 35 56 35 24 285 62 51 20-22-24-28 75
Objednaci €islo Provedeni B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L Lt L2 Sitka Upevriovaci Sroub(y) Upinaci
s matici do t-drazky Upinaci rozsah drazky sila
(kN)
K1165.210115100 B 44 30 13 1 0-40 18 27 17 12 115 25 30 10 M10X100 25
K1165.212115125 B 44 30 13 11 0-55 18 27 17 12 115 25 30 12 M12X125 30
K1165.214115125 B 44 30 13 1 0-55 18 27 17 12 115 25 30 14 M12X125 30
K1165.212150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 3% 36 12 M12X160 35
K1165.214150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 3% 36 14 M12X160 35
K1165.216150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 3% 36 16 M16X160 40
K1165.218150160 B 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 18 M16X160 40
K1165.216187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 16 M16X200 55
K1165.218187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 18 M16X200 55
K1165.220187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 20 M20X200 60
K1165.222187200 B 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 22 M20X200 60
K1165.220235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 20 M20X250 70
K1165.222235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 22 M20X250 70
K1165.224235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 24 M24X250 75
K1165.228235250 B 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 28 M24X250 75
Objednaci Gislo Provedeni B B1 D E H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 Upeviiovaci Sroub(y) Upinaci
se zavrtnym Sroubem Upinaci rozsah sila
(kN)
K1165.312115100 C 44 30 13 1 0-30 18 27 17 12 115 25 30 M12X100 30
K1165.312115125 C 44 30 13 1 0-55 18 27 17 12 115 25 30 M12X125 30
K1165.312150125 C 55 41 17 12 0-50 20 36 21 17 150 35 36 M12X125 40
K1165.312150160 C 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 M12X160 40
K1165.316150125 C 55 41 17 12 0-40 20 36 21 17 150 35 36 M16X125 40
K1165.316150160 C 55 41 17 12 0-70 20 36 21 17 150 35 36 M16X160 40
K1165.320187160 C 62 30 21 14 0-40 30 42 27 20 187 44 44 M20X160 60
K1165.320187200 C 62 30 21 14 0-80 30 42 27 20 187 44 44 M20X200 60
K1165.320235200 C 70 30 25 17 0-70 31 51 34 24 235 60 47 M20X200 75
K1165.320235250 C 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 M20X250 75
K1165.324235200 C 70 30 25 17 0-50 31 51 34 24 235 60 47 M24X200 75
K1165.324235250 C 70 30 25 17 0-100 31 51 34 24 235 60 47 M24X250 75
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Opérna prodlouzeni

pro ocelové upinky

D1
]
D2 ui.u
-
<1<
|
B H
Iil%
T
D3
m Q

KIPP Opérna prodlouzeni pro ocelové upinky

Material:
ZusSlechténa ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso zuslechténé a pozinkované.
Opérny Sroub zuSlechtény, tfida pevnosti 8.8.

Priklad zpGsobu objednani:
K1204.1039

Upozornéni:

Opérna prodlouzeni sestavaji z tlacného prvku,
opérného Sroubu a upeviiovacich Sroubi pro ocelové
upinky.

Opérna prodlouzeni se pouzivaji ke zvétSeni upinaci
vySky u upinacich prilozek.

Objednaci ¢islo B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 L L1
Upinaci rozsah
K1204.1039 30 13 M10 M5 30 8-30 39 8 10 44 30
K1204.1249 42 17 M12 M5 36 10-37 49 10 16 54 35
K1204.1294 42 17 M12 M5 36 10-80 94 10 16 54 35
K1204.1655 50 21 M16 M5 42 13-41 55 13 20 60 40
K1204.1690 50 21 M16 M5 42 13-73 90 13 20 60 40
K1204.2069 50 25 M20 M6 50 16-52 69 16 25 70 50
K1204.20109 50 25 M20 M6 50 16-91 109 16 25 70 50
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Posuvné ocelové upinky primeé H

se Srouby

Material:
D D1 ZuSlechténa ocel.

Provedeni: 5
Ocelova upinka lakovana. Srouby brynyrované.

06A

Priklad zpGisobu objednani:

Srouby kaleny na 8.8.
—
|
|
|

K0003.1616

T w
G I m- Upozornéni:

,F“ zavisi na hloubce drazky podle DIN 650.

E1

E2

KIPP Posuvné ocelové upinky se Srouby

Objednaci cislo L A B B1 E1 E2 F G D D1 F
pro kN
T drézku

K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9
K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2
K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2
K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 37,8
K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 37,8
K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8

K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8




Upinky prestavitelné zalomené H

se Srouby

Material:
D D1 ZuSlechténa ocel.
i Srouby kaleny na 8.8.
@ - % [ ! ] , | Provedeni:
——— < | < Upinaci pfilozka, lakovana.
w | i Srouby brynyrované.
1o i i piso i
; Pfiklad zpusobu objednani:
M K1450.1616
£l £2 Upozornéni:
T ,F“ zavisi na hloubce drazky podle DIN 650.
E . = - _@- m
L
T
KIPP Upinky prestavitelné zalomené, se Srouby
Objednaci gislo L A A1 B B1 E1 E2 F G D D1 M F
pro kN
T drazku

K1450.1010 100 15 30 30 15 32 32 22-46 10 M10x80 M10 12 13,9
K1450.1212 125 20 40 40 20 40 40 28-58 12 M12x100 M12 16 20,2
K1450.1214 125 20 40 40 20 40 40 28-56 14 M12x100 M12 16 20,2
K1450.1616 160 25 50 50 25 49 50 36-72 16 M16x125 M16 20 37,8
K1450.1618 160 25 50 50 25 49 50 36-69 18 M16x125 M16 20 37,8
K1450.2020 200 30 60 60 30 55 70 43-92 20 M20x160 M20 24 58,8
K1450.2022 200 30 60 60 30 55 70 43-92 22 M20x160 M20 24 58,8
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K1954
Upinaci prilozky

plynule prestavitelna

KIPP Provedeni A bez Sroubu do T drazky

Material:
Ocel.

Provedeni:
}v(ovéno a zuSlechténo, lakovano.
Sroubové ¢asti tfidy pevnosti 8.8.

Upozornéni:

Bezestupiiova upinaci patka preklenuje rychle riizné
upinaci vySky bez dodate¢nych podlozek a vyZaduje
malo mista na strojnim stole. Je navrzena pro vysoka
zatizeni a hodi se zejména k upinani feznych a
lisovacich nastroj.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1954.010

Objednaci cislo Provedeni D H L L1 L2 L3 L4 L5 Upinaci
sila
(kN)
K1954.010 A 17 75 140 55 60 30 110 50 20,2
K1954.020 A 21 85 175 70 80 40 135 60 37,8
KIPP Provedeni B se Sroubem do T drazky, matici a podlozkou
Objednaci cislo Provedeni D D1 E H H1 L L1 L2 L3 L4 L5 Upinaci
sila
(kN)
K1954.030 B 17 M12 12 50 125 140 50 80 30 110 50 20,2
K1954.040 B 17 M12 14 50 125 140 50 80 30 110 50 20,2
K1954.050 B 17 M16 16 75 160 140 55 60 30 110 50 37,8
K1954.060 B 17 M16 18 75 160 140 55 60 30 110 50 37,8
K1954.080 B 21 M16 16 65 160 175 70 95 40 135 60 37,8
K1954.100 B 21 M16 18 65 160 175 70 95 40 135 60 37,8
K1954.120 B 21 M20 22 85 200 175 70 80 40 135 60 58,8
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Silovy upinac H

Material:
sw D2 Zuslechténd ocel.
b J Provedeni:
,/ M1 Kovana, Gerné pozinkovana.
o~ T Piiklad zpGisobu objednani:
& L[ — K1205.112135
m2 =
D : Upozornéni:
s Il b3 Pro snizeni opotfebeni stavéciho Sroubu doporuCujeme
—— v v
ﬁ pouzit pastu na Srouby.
D1 Silovy upina€ Ize dodatecné zvysit viozenym prvkem.
Lr) L2 ! Upinaci prvek, nosny prvek, viozka do drézky DIN 508 s
>A/<A L3 upinacim Sroubem, tfida pevnosti 12.9 jsou obsaZeny v
' dodavce.
Pouziti:
L Ovladanim stavéciho Sroubu se plynule nastavi vyska
S upinaciho ramena a obrobek se upne.
- {4__ — | T — © Prednosti:
«a - Velmi vysoké upinaci sily 22—49 kN.
! - Nizka konstrukéni vyska.
- Snadna montaz prvka.
- Mozné velmi rychlé nekomplikované upnuti.
- VlySkové a délkové plynule piestavitelné.
- Pouziti v drazkach T 12—-28 mm, a takeé rastrovych
systémech M10, M12, M16, M20.
- Tlaény prvek dostupny v hladké a ryhované variantg.
Prislusenstvi:
Zvyseni K1206
Tlacné prvky K1215
KIPP Silovy upina¢
Objednaci ¢islo Provedeni 1 H2 A A B B1 Sitka D D1 D2 D3 H H1 L L1 L2 L3 SW Upinaci Utahovaci moment Utahovaci moment
min. max. drazky sila M1 M2
(kN) Nm Nm
K1205.112135 diouhé 6-68 13 110 54 18 14 M12 13 M16 M8 36 85 135 13 25 115 8 30 100 70
K1205.116135 diouhé 6-68 16 114 54 18 18 M16 17 M16 M8 36 85 135 16 28 115 8 30 100 150
K1205.116155 diouhé 5-80 16 134 60 20 18 M16 17 M20 M8 42 105 155 16 32 131 10 43 220 150
K1205.120175 diouhé 7-88 19 165 75 25 22 M20 21 M24 M10 52 125 175 19 36 1465 12 49 220 200
K1205.210065 kratké 5-38 15 50 45 13 12 M10 - M12 M6 30 58 65 11 - 475 6 22 50 35
K1205.212065 kratké 5-38 15 50 45 13 14 M12 - M12 M6 30 58 65 11 - 475 6 22 50 40
K1205.212095 kratké 6-50 12 82 54 18 14 M12 13 M16 M8 36 78 95 12 20 76 8 32 120 70
K1205.216110 kratké 6-50 15 95 60 20 18 M16 17 M20 M8 42 92 110 15 26 87 10 40 150 150
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rv r .
Zvyseni
pro silovy upinac
. Material:
(@\_ 7\/\ ﬁ/m Zuslechtsnd ocel.
N I T 'l‘fﬁ Provedeni:
?4._ - Kovana, ¢erné pozinkovana.
(—'r:::::::::::::E(E Piiklad zpiisobu objednani:
' X K1206.012060
= Pouziti:
Zvyseni silového upinaCe se umisti na strojovém stole a
upevni se. Pak se na zvySeni pfisroubuije silovy upinac.
Ovladanim stavéciho Sroubu se plynule nastavi vySka
D1 upinaciho ramena a obrobek se upne.
D Prednosti:
_—ﬂl__ - Dalsi upinaci vy3ky Ize dosahnout pomoci
12 namontovani nékolika vioZenych prvkii.
L ' - Plynuly pfechod mezi upinacimi vySkami.

- Snadna montaz prvka.
- Pouziti v drazkach T 12 — 28 mm, a také rastrovych
systémech M10, M12, M16, M20.

KIPP Zvyseni pro silovy upinac

Objednaci ¢éislo Provedeni 2 Sitka B D D1 H L L1 L2 Upinaci
drazky sila
(kN)
K1206.012060 dlouhé 14 45 M12 M8 60 135 12 127 30
K1206.016070 dlouné 18 48 M16 M8 70 155 16 145 43
K1206.020080 dlouhé 22 58 M20 M10 80 175 19 165 49
K1206.110035 kratké 12 36 M10 M6 35 65 12 58,5 22
K1206.112035 kratké 14 36 M12 M6 35 65 12 58,5 22
K1206.112060 kratké 14 445 M12 M8 60 95 12 88 32
K1206.116070 kratké 18 47,5 M16 M8 70 110 16 100 40
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Silovy upinac, 3-stupnovy

® 7
M1 .
9 SW | :
N i
_ % L:E_ ———_
= (M2 = SE
LN z !
I 1
=, i)

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Kovana, ¢erné pozinkovana.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1664.1121301

Pouziti:
Ovladanim stavéciho Sroubu se plynule nastavi vySka
upinaciho ramena a obrobek se upne.

Montaz:

1. Nosny prvek polohujte na nastrojovém stole a
upevnéte jej zadanym utahovacim momentem

2. Upinaci rameno uvedte do potfebné polohy.

3. UtaZenim upinaciho Sroubu se obrobek upne.

Prednosti:

- Velmi vysokeé upinaci sily 22—49 kN.

- Snadna montaz prvki.

- Mozné velmi rychlé nekomplikované upnuti.
- VlySkoveé a délkové plynule prestavitelné.

f’] - Pouziti v drazkach T 14—-28 mm, a takeé rastrovych
[ systémech M12, M16, M20.
<] ¥ - Tlaény prvek dostupny v hladké a ryhované varianté.
R
3 5 | Rozsah dodavky:
) | Provedeni A:
T - upinaci jednotka
= ) - 3stupn. nosny prvek
- upeviovaci sada
L1
Provedeni B:
L - 3stupriovy nosny prvek
- upeviovaci sada
N — oot
ﬂ':"‘—n_—':'ﬁ’zﬁ Pfislusenstvi:
~N Zvyseni K1206
Tlaéné prvky K1215
KIPP Silovy upinac, 3-stupiiovy
Objednaci cislo Provedeni 1 Provedeni Typ provedeni H1 A A B B1 Sitka D D1
min. max. drazky
K1664.2120651 kratké A s upinacim ramenem 9-74 30 58 52 13 14 M12 M12
K1664.1121301 dlouhé A s upinacim ramenem 13-129 37 106 68 18 14 M12 M16
K1664.1161501 dlouhé A s upinacim ramenem 16-147 48 144 75 20 18 M16 M20
K1664.1201701 dlouhé A s upinacim ramenem 16-169 68 172 85 25 22 M20 M24
K1664.2120650 kratké B bez upinaciho ramene 9-74 - - 52 - 14 M12 -
K1664.1121300 dlouhé B bez upinaciho ramene 13-129 - - 68 - 14 M12 -
K1664.1161500 dlouhé B bez upinaciho ramene 16-147 - - 75 - 18 M16 -
K1664.1201700 dlouhé B bez upinaciho ramene 16-169 - - 85 - 22 M20 -
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Silovy upinac, 3-stupnovy

KIPP Silovy upinac, 3-stupiiovy

Objednaci ¢éislo Provedeni 1 Provedeni H H2 H3 H4 H5 L L1 SW Upinaci Utahovaci moment Utahovaci moment
sila M1 M2
(kN) Nm Nm
K1664.2120651 kratké A 67 98 25 16 16 65 14,5 6 22 55 40
K1664.1121301 dlouhé A 101 146 34 27 27 130 22,5 8 30 100 70
K1664.1161501 dlouhé A 116 175 43 29 29 150 25 10 43 200 150
K1664.1201701 dlouhé A 140 207 52 34 34 170 29 12 49 220 200
K1664.2120650 kratké B 67 25 16 16 65 14,5 22 40
K1664.1121300 dlouhé B 101 34 27 27 130 22,5 30 70
K1664.1161500 dlouhé B 116 43 29 29 150 25 43 150
K1664.1201700 dlouhé B 140 52 34 34 170 29 49 200
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Tlacné prvky

pro silové upinace

KIPP Tlacné prvky pro silové upinace

Material:
Nerezova ocel.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1215.025

Upozornéni:
Silové upinace Ize pouzivat bud's ryhovanymi nebo s
hladkymi tlanymi prvky.

PrisluSenstvi:
Silovy upina¢ K1205
Silovy upinac 3stupri. K1664

Objednaci cislo Objednaci cislo B H L
Provedeni A Provedeni B
hladky s ryhami
K1215.019 K1215.119 12 14 19
K1215.025 K1215.125 18 19,5 25
K1215.030 K1215.130 20 24 30
K1215.036 K1215.136 25 28 36
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Upinaci prilozky

Al



Upinaci prilozky H

Material:

i i Zuslechténa ocel.
hand NG R =
| ! ! T Provedeni:

ZuSlechténo a brynyrovano.

Priklad zptisobu objednani:

B c D K0835.08063
\\ K0834 K0002 K0835 K0837
i S o ___l_ — 1 w| W '
6 g 5) ?’
/ 7
< N
A L
K0866
K0697
K0018
KIPP Upinaci pfilozky
Objednaci cislo A B C D E F G H
K0835.08063 63 19 25 19 9 25 12 7
K0835.08080 80 24 32 24 9 25 12 7
K0835.08100 100 30 40 30 9 25 16 10
K0835.10063 63 19 25 19 1 25 12 7
K0835.10080 80 24 32 24 11 25 16 10
K0835.10100 100 30 40 30 11 25 16 10
K0835.10125 125 40 45 40 11 32 19 13
K0835.10160 160 55 50 55 1 32 19 13
K0835.12063 63 19 25 19 13 32 16 10
K0835.12080 80 24 32 24 13 32 16 10
K0835.12100 100 30 40 30 13 32 19 13
K0835.12125 125 40 45 40 13 32 19 13
K0835.12160 160 55 50 55 13 32 25 15
K0835.16080 80 27,5 25 27,5 17 32 16 10
K0835.16100 100 34 32 34 17 38 19 13
K0835.16125 125 42,5 40 42,5 17 38 19 13
K0835.16160 160 55 50 55 17 38 25 15
K0835.20100 100 34 32 34 21 38 19 13
K0835.20125 125 42,5 40 42,5 21 38 25 15
K0835.20160 160 55 50 55 21 38 25 15
K0835.20200 200 68,5 63 68,5 21 50 25 15
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e - r 1 4
Upinky posuvné oboustranné H
Material:
[l 11 [l Il ZuSlechténa ocel 1.0503.
Il [l [l 1
© Il I [l I Provedeni:
Il 1| [l Il ZuSlechténo a brynyrovano.
Pfiklad zpiisobu objednani:
K0836.08063
D E D F
© v RAWaA
N/ J NS
N L
\
H
A
KIPP Upinaci zeleza posuvna oboustranna
Objednaci cislo A B © D E F G H Upinaci Moment utazeni
sila max. Nm
N
K0836.08063 63 25 12 12 25 7 9 M8 6900 22
K0836.08080 80 25 12 17 32 7 9 M8 6900 22
K0836.10080 80 25 16 14 32 10 1 M10 11300 45
K0836.10100 100 25 16 20 40 10 1 M10 11300 45
K0836.10125 125 25 16 30 45 10 1 M10 11300 45
K0836.12100 100 32 19 20 40 10 13 M12 16700 80
K0836.12125 125 32 19 30 45 10 13 M12 16700 80
K0836.12160 160 32 22 45 50 10 13 M12 16700 80
K0836.16125 125 38 19 30,5 40 12 17 M16 18000 115
K0836.16160 160 38 22 43 50 12 17 M16 18000 115
K0836.16200 200 38 25 58 60 12 17 M16 20200 129
K0836.20125 125 38 22 27,5 40 15 21 M20 19700 157
K0836.20160 160 38 22 40 50 15 21 M20 19700 157
K0836.20200 200 50 25 55 60 15 21 M20 22900 183
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Upinaci prilozky, posuvné H

Material:
- | T | I I : I Zuslechténd ocel.
B |_ [ _I | I . Provedeni:
i | I © ZuSlechténo a brynyrovéno.
! ! ! Priklad zptisobu objednani:
K0837.08040
D c B
/ N
b ; ;
4 L. .{J_._..L}_.-_ of
L S R |
T T
AN z
A
KIPP Upinky posuvné
Objednaci ¢islo A B C D E F G H
K0837.08040 40 10 6 16 9 19 12 M8
K0837.08050 50 12 14 16 9 19 12 M8
K0837.08063 63 12 27 16 9 19 12 M8
K0837.10050 50 12 8 20 11 25 12 M10
K0837.10063 63 15 18 20 11 25 12 M10
K0837.10080 80 15 32 23 11 25 16 M10
K0837.10100 100 15 40 35 11 25 16 M10
K0837.10125 125 15 50 50 11 25 16 M10
K0837.12063 63 14 14 24 13 32 16 M12
K0837.12080 80 20 25 24 13 32 16 M12
K0837.12100 100 20 40 29 13 32 19 M12
K0837.12125 125 20 50 44 13 32 19 M12
K0837.12160 160 20 60 69 13 32 19 M12
K0837.16080 80 18 17 30 17 38 19 M16
K0837.16100 100 25 30 30 17 38 25 M16
K0837.16125 125 25 45 40 17 38 25 M16
K0837.16160 160 25 65 55 17 38 25 M16
K0837.20160 160 32 60 52 21 50 25 M20
K0837.20200 200 32 80 72 21 50 25 M20
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Upinky posuvné -

Material:
ZuSlechténa ocel 1.0503.

| T
o Hflo : ,
I | ! | Provedeni:

! | ZuSlechténo a brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K0838.08063

1
Y
\

- aawdal N\ [
U L/
| I 1 ‘
| \\ /
H
A
T -
|:> H 1
m Lu am
KIPP Upinky posuvné
Objednaci cislo A B C D E F G H Upinaci Moment utaZeni
sila max. Nm
N
K0838.08063 63 19 12 19 36 7 9 M8 3200-8000 17
K0838.08080 80 19 12 19 53 7 9 M8 3500-8600 17
K0838.10080 80 25 16 25 45 10 1 M10 6800-16900 45
K0838.10100 100 25 16 25 65 10 1 M10 7300-18300 45
K0838.10125 125 25 16 25 90 10 1 M10 7700-19300 45
K0838.12100 100 32 19 28 60 10 13 M12 10200-25600 80
K0838.12125 125 32 19 28 85 10 13 M12 11000-27500 80
K0838.12160 160 32 19 28 120 10 13 M12 11600-29000 80
K0838.16125 125 38 25 36 73 12 17 M16 12100-30300 129
K0838.16160 160 38 25 36 108 12 17 M16 13200-33000 129
K0838.16200 200 38 25 36 148 12 17 M16 13900-34700 129
K0838.20160 160 50 25 45 90 15 21 M20 15000-36000 183
K0838.20200 200 50 32 45 130 15 21 M20 16000-37000 183

K0838.20250 250 50 32 45 180 15 21 M20 17000-38000 183




Upinky ploché e

podobné DIN 6314, z oceli a hliniku

Material:
L Zuslechténa ocel nebo EN AW-7022.
T T Provedeni:
@ I I < lakovano, hlinik bez povrchové Gpravy.
. | |
5P Priklad zplisobu objednani:
K1516.16
8 M —p 8 —7¢ Upozorvéns
Pfi pouZiti kuZelovych panvi KO729 je nutné pouZit
provedeni G.
E1 E2
T
|
[T
|
1] |
KIPP Upinky ploché, podobné DIN 6314, z oceli a hliniku
Objednaci éislo Objednaci éislo L A B1 B2 B3 E1 E2 F pro
zuslechténa ocel hlinik kN Sroub
K1516.06 K1516.206 50 10 7 20 8 13,5 13 4,82 M6
K1516.08 K1516.208 60 12 9 25 10 14,5 13 8,77 M8
K1516.10 K1516.210 80 15 11 30 12 20,5 19 13,9 M10
K1516.12 K1516.212 100 20 14 40 14 28 26 20,2 M12/M14
K1516.14 K1516.214 125 20 14 40 14 28 36 20,2 M12/M14
K1516.16 K1516.216 125 25 18 50 18 35 27 378 M16/M18
K1516.18 K1516.218 160 25 18 50 18 35 47 378 M16/M18
K1516.20 K1516.220 160 30 22 60 22 M 38 58,8 M20/M22
K1516.201 K1516.2201 200 30 22 60 22 M 58 58,8 M20/M22
K1516.24 K1516.224 200 30 26 70 26 48 54 84,7 M24
K1516.241 K1516.2241 250 35 26 70 26 48 79 84,7 M24
K1516.30 K1516.230 250 40 34 80 34 62 66 135 M30/M32
K1516.301 K1516.2301 315 50 34 80 34 62 9 135 M30/M32
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Upinky

se zplostélou kulickou

Material:

L Upinaci pfilozka ze zuSlechtilé oceli, koule z kalené
loziskové oceli.
——
S Provedeni:
Upinka brynyrovana.
* Kulicka kalena, bez povrchové tpravy.
[l 4 3—-—-—-—— & Piiklad zptisobu objednani:
K1949.10
Upozornéni:
Pfi pouziti kuzelovych panvi K0729 je nutné pouzit
E1 E2 provedeni G.
| | Kulicka zajisténa proti protoceni.
! !
T S | | =
G G
A~ T T
x
D
\“
\. | | |
\—hlﬁ.. !
!
i |
T
KIPP Ocelové upinky se zplostélou kulickou
Objednaci &islo L L1 A B1 B2 B3 D K 0 kulicky  E1 E2 F pro
kN Sroub
K1949.06 50 5 10 7 20 8 55 1,6 25 8,5 10 20 4,82 M6
K1949.08 60 6,5 12 9 25 10 72 2 3 10 13 22 8,77 M8
K1949.10 80 75 15 1 30 12 8,6 2,7 3,5 12 15 30 13,9 M10
K1949.12 125 10,5 20 13 40 14 10,5 3,5 4 16 21 50 20,2 M12

77



Posuvné ocelové upinky H

Material:
L3 Zuslechténd ocel 1.1191.
I I Provedeni:
| = - Brynyrovano.
| ! Priklad zpGisobu objednani:
K0001.101
L2
Upozornéni:
L Pfislusné opérné cepy a prestavitelné opérné cepy viz
K0305 a K0306.
- - ) - - Ql m
L\ J _
A
L1
— 1L -
| & |
NN
KIPP Posuvné ocelové upinky
Objednaci &islo A B D H H1 L L1 L2 L3 F
kN
K0001.05 8 12 55 8 3 32 14 8 1,2 3,42
K0001.06 10 16 7 10 3 40 17 10 1,6 4,82
K0001.08 12 20 9 12 4 50 22 12 2 8,77
K0001.10 16 25 1 16 45 63 28 16 25 13,9
K0001.12 20 32 14 20 5 80 35 20 3 20,2
K0001.14 25 40 16 25 6 100 44 25 4 27,6
K0001.16 42 50 18 30 6 160 73 32 5 378
K0001.20 52 60 22 30 8 200 92 40 6 58,8
K0001.051 13 12 55 8 3 50 23 8 1,2 3,42
K0001.061 17 16 7 10 3 63 29 10 1,6 482
K0001.081 21 20 9 12 4 80 37 12 2 8,77
K0001.101 26 25 11 16 45 100 46 16 25 13,9
K0001.121 33 32 14 20 5 125 58 20 3 20,2
K0001.141 42 40 16 30 6 160 74 25 4 27,6

78



Upinky prestavitelné

R2H

D1

Material:
ZuSlechténa ocel 1.1191.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:

K1948.10

Upozornéni:

Pfi pouziti kuZelovych panvi K0729 je nutné pouzit

T rovedeni G.
TECS— O p
I
]
A
L1 L2
i
|
T T l
Lol |
| L
L = rtb—ﬁ,
KIPP Ocelové upinky piestavitelné
Objednaci cislo L L1 L2 L3 L4 B H D D1 A F
kN
K1948.05 40 18 18 8 1,2 12 8 55 M6 10 3,42
K1948.06 50 22 23 10 1,6 16 10 7 M6 12 4,82
K1948.08 63 28 29 12 2 20 12 9 M8 16 8,77
K1948.10 80 36 36 16 2,5 25 16 1 M10 20 13,9
K1948.12 100 45 45 20 3 32 20 14 M12 25 20,2
K1948.14 125 57 56 25 4 40 25 16 M14 32 27,6
K1948.16 160 72 72 32 5 50 30 18 M16 40 37,8
K1948.20 200 90 90 40 6 60 30 22 M20 50 58,8
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K0834
Upinaci prilozky

upinaci ¢ast kruhova

[ | N L +
o ---"Lﬁ;l . 1 | o
fisas N .
9
M8
D
/ N Material:
| . . Zuslechténa ocel.
i B E—— DL | o=
— = i | Provedeni:
N ‘ L ZuSlechténo a brynyrovano.
8 C Pfiklad zpiisobu objednani:
K0834.08063
18 B
A l}pozornéni:
Upinky s kruhovou upinaci ¢asti Ize pouzivat s
jinymi obrabécimi prvky, napr. K0839, K0821,
K0307.
1 | |
k |_ I = __'_I_'_I'_'_'_'_I'__ D | !
I
| . 1 1
1 1 1 |
G
S
/4_ 1 N
| 4 .
SOt ——Df—J -
\ e D L 7
D E F
C
A
KIPP Upinaci pfilozky upinaci ¢ast kruhova provedeni A
Objednaci cislo A B (&
K0834.08063 63 15 14
K0834.08075 75 20 20
KIPP Upinaci pfilozky upinaci ¢ast kruhova provedeni B
Objednaci &islo A B © D E F G H J K M
K0834.12150 150 40 15 20 65 30 30 18 13 20 M12
K0834.16190 190 50 20 25 80 36 40 24 18 28 M16
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Upinky vidlicovité H

DIN 6315, z oceli a hliniku

3 /\& | < p
I |
®
|
g ———————— >
2 I
Material:
L1 | Zulechténd ocel nebo EN AW-7022.
.
' M Proveden:
lakovano, hlinik bez povrchové tpravy.
L =\ Priklad zptisobu objednani:
i ) K1952.06
Upozornéni:
) (L Pfi pouziti kuZelovych panvi K0729 je nutné pouzit
- provedeni G.
KIPP Upinky vidlicovité DIN 6315, z oceli a hliniku
Objednaci cislo Material Provedeni L1 A B1 B2 B3 B4 pro
zakladni Sroub
téleso
K1952.06 zuslechténa ocel A 60 12 6,6 18 6 3 M6
K1952.08 zuslechténa ocel A 80 15 9 25 8 4 M8
K1952.10 zu8lechtdna ocel A 100 20 11 31 10 5 M10
K1952.12 zu8lechtdna ocel A 125 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.121 zu8lechtdna ocel A 160 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.122 zu8lechtdna ocel A 200 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.16 zu8lechtdna ocel A 160 30 18 48 15 8 M16/M18
K1952.161 zu8lechtdna ocel A 200 30 18 48 15 8 M16/M18
K1952.162 zu8lechténa ocel A 250 40 18 48 15 10 M16/M18
K1952.20 zu8lechténa ocel A 200 40 22 52 15 10 M20/M22
K1952.201 zu8lechténa ocel A 250 40 22 62 20 10 M20/M22
K1952.202 zuslechténa ocel A 315 40 22 62 20 10 M20/M22
K1952.24 zuslechténa ocel A 200 40 26 66 20 10 M24
K1952.241 zulechtdna ocel A 250 40 26 66 20 10 M24
K1952.242 zuslechténa ocel A 315 40 26 66 20 10 M24
K1952.301 zuslechténa ocel A 250 50 33 73 20 12 M30/M32
K1952.30 zuslechténa ocel A 315 50 33 73 20 12 M30/M32
K1952.302 zulechténa ocel A 400 50 33 73 20 12 M30/M32
K1952.40 zu8lechtdna ocel A 400 60 40 100 30 12 M36
K1952.401 zu8lechtdna ocel A 600 60 40 100 30 12 M36
K1952.206 hlinik B 60 12 7 19 6 3 M6
K1952.208 hlinik B 80 15 9 25 8 4 M8
K1952.210 hlinik B 100 20 11 31 10 5 M10
K1952.212 hlinik B 125 25 14 38 12 6 M12/M14
K1952.2121 hlinik B 160 28 14 38 12 6 M12/M14
K1952.216 hlinik B 160 30 18 48 15 8 M16/M18
K1952.2161 hlinik B 200 36 18 48 15 8 M16/M18
K1952.220 hlinik B 200 40 22 52 15 10 M20/M22
K1952.2201 hlinik B 250 40 22 62 20 10 M20/M22
K1952.224 hlinik B 200 40 26 66 20 10 M24
K1952.2241 hlinik B 250 40 26 66 20 10 M24
K1952.230 hlinik B 315 50 34 74 20 12 M30/M32




Upinky vidlicovité s nosem H

z oceli a hliniku

, A/4
\£09V<
A

13 )\a 3
Material:

/‘ Zuslechténa ocel nebo EN AW-7022.

B3
B1
B2

Provedeni:
N\ lakovano, hlinik bez povrchové Upravy.

L2

Pfiklad zptisobu objednani:
L1 K1953.16

Upozornéni:
Pfi pouziti kuZelovych panvi K0729 je nutné pouzit
T provedeni G.
|

fr

KIPP Upinky vidlicovité s nosem z oceli a hliniku

Objednaci cislo Material L1 A B1 B2 B3 L2 L3 pro
zakladni Sroub
téleso
K1953.08 zuslechténd ocel 100 15 9 30 16 32 18 M8
K1953.10 zuSlechténd ocel 125 20 1 30 20 38 24 M10
K1953.12 zudlechténd ocel 160 25 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.121 zudlechténd ocel 200 25 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.16 zuSlechténd ocel 200 30 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.161 zuSlechténd ocel 250 30 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.20 zuslechténd ocel 250 40 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.201 zuslechténd ocel 315 40 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.24 zuslechténd ocel 250 40 26 70 43 83 56 M24
K1953.241 zuslechténd ocel 315 40 26 70 43 83 56 M24
K1953.30 zuslechténd ocel 315 50 34 80 50 88 56 M30/M32
K1953.301 zuslechténd ocel 400 50 34 80 50 88 56 M30/M32
K1953.208 hlinik 100 15 9 30 16 32 18 M8
K1953.210 hlinik 125 20 1 30 20 38 24 M10
K1953.212 hlinik 160 28 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.2121 hlinik 200 36 14 40 24 47 30 M12/M14
K1953.216 hlinik 200 36 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.2161 hlinik 250 40 18 50 28 57 36 M16/M18
K1953.220 hlinik 250 40 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.2201 hlinik 315 48 22 60 35 68 45 M20/M22
K1953.224 hlinik 250 40 26 70 43 83 56 M24
K1953.2241 hlinik 315 48 26 70 43 83 56 M24
K1953.230 hlinik 315 50 34 80 50 88 56 M30/M32
K1953.2301 hlinik 400 50 34 80 50 88 56 M30/M32
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Zalomené ocelové upinky

K0002.01 (0,5 kg)

16

<

41

iy

%

26

42

36
x| 2 —+ 3
40 67
140
K0002.05 (0,48 kg)
° 300 =~ |
Y X( 1
S = \| TTT
E ©
| |
10 I
10| |
2% 87
135
K0002.10 (0,35 kg)
o v
]’ '/ S /
N = = ~
T" &I— == — J&__ ! I !
9 295
S s s & I R
25 67
110

KIPP Zalomené ocelové upinky

Material:
Zuslechténa ocel 1.7225.

Provedeni:
zu$lechténo na 1000 N/mm? a brynyrovano.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0002.10

Objednaci cislo

Nazev

K0002.01
K0002.05
K0002.10

Upinaci Zeleza
Upinaci Zeleza

Upinaci Zeleza
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Upinky zalomené H

z oceli

Material:
s Zuslechténa ocel.
| Provedeni:
= ZuSlechténo a brynyrovano.

— f L \ | ! =
- ! < ! Piiklad zpiisobu objednani:

|| = || K1950.10010

L= |

' ' Upozornéni:
L3 Diky tenkému upinacimu hrotu Ize upinat a

opracovavat i nizka osazeni.
Pfi pouziti kuZelovych panvi K0729 je nutné pouzit

provedeni G.
| | \
g (0
A B
L
KIPP Upinky zalomené, z oceli
Objednaci ¢islo A B D E E1 H L L1 L2 L3 L4 Upinaci
sila
(kN)
K1950.06005 28 32 6,2 75 25 18,5 67 20 6 12,5 4 4,82
K1950.08005 28 32 8,2 75 25 18,5 67 20 6 12,5 4 8,77
K1950.10005 45 50 10,2 12 4 30 105 30 10 20 6 139
K1950.10010 45 80 10,2 17 4 35 135 30 10 20 6 139
K1950.12005 45 50 12,2 12 4 30 105 30 10 20 6 20,2
K1950.12010 45 80 12,2 17 4 35 135 30 10 20 6 20,2
K1950.16005 72 80 16,2 19 7 48 168 48 16 32 95 37,8
K1950.20005 72 80 20,2 19 7 48 168 48 16 32 95 58,8
K1950.20010 72 128 20,2 27 7 56 216 48 16 32 95 58,8
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Upinky zalomené
DIN 6316, z oceli a hliniku

Material:
ZuSlechténa ocel nebo EN AW-7022.

J : L ( ,
T ‘ T Provedeni:
x Jg I < lakovano, hlinik bez povrchové Upravy.
c Pfiklad zplisobu objednani:
K1951.10
o§ & -
'/ Upozornéni:
S . Pfi pouziti kuZelovych panvi K0729 je nutné pouzit
R = 1— -— —ﬁ —_—— 1 ® provedeni G.
I 1
E3
E1 E2
L
KIPP Upinky zalomené DIN 6316, z oceli a hliniku
Objednaci cislo Objednaci cislo L B1 B2 B3 H H1 A (6 E1 E2 E3 R1 F pro
zuslechténa ocel hlinik max. kN Sroub
K1951.06 K1951.206 60 7 20 10 20 9 10 8 20 20 14 11 4,82 M6
K1951.08 K1951.208 80 9 25 12 24 11 12 9 25 25 17 14 8,77 M8
K1951.10 K1951.210 100 1 30 15 30 14 15 12 32 32 22 18 13,9 M10
K1951.12 K1951.212 125 14 40 20 40 18 20 16 40 40 28 20 202  M12/M14
K1951.16 K1951.216 125 18 50 25 46 23 25 20 49 40 38 25 37,8 M16/M18
K1951.161 K1951.2161 160 18 50 25 46 23 25 20 49 50 38 25 378  M16/M18
K1951.20 K1951.220 160 22 60 30 60 28 30 24 55 55 40 28 58,8  M20/M22
K1951.201 K1951.2201 200 22 60 30 60 28 30 24 55 70 40 28 58,8  M20/M22
K1951.24 K1951.224 200 26 70 35 70 32 35 28 72 60 54 34 84,7 M24
K1951.241 K1951.2241 250 26 70 35 70 32 35 28 72 80 54 34 84,7 M24
K1951.30 K1951.230 250 34 80 40 80 37 40 40 91 80 72 40 135  M30/M32
K1951.301 K1951.2301 315 34 80 40 100 56 50 40 91 100 72 40 135  M30/M32
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Upinky

plynule prestavitelné

L5

L4

H1

KIPP Upinky plynule, prestavitelné

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
modre pozinkovano. Bez upinaciho Sroubu.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1956.16

Upozornéni:

Plynule prestavitelna upinaci pfilozka rychle pfeklenuje
riizné upinaci vysky bez dodatecnych podlozZek a
vyZaduje malo mista na strojnim stole. Je navrzena pro
vysokd zatizeni a hodi se zejména k upinani feznych

a lisovacich nastroji. Vhodné upinaci Srouby pro tuto
upinaci pfilozku viz K0698/K0699.

Objednaci cislo Hodi se pro Vhodny D L L1 L2 L3 L4 L5 B H H1
Sifku drazky upevnovaci
Sroub
K1956.12 12,14 M12 13 88 68 23 14 48 28 38 0-40 57
K1956.16 16,18 M16 18 130 101 29 18 74 38 56 0-65 90
K1956.20 20, 22 M20 22 144 112 32 20 80 46 66 0-70 103
K1956.24 24,28 M24 25 174 135 39 24 100 52 76 0-85 120
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Miniaturni upinaci vertikaly oboustranné H

Material:

20° Ocel.

D Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
(&) = K1955.016
-+ Upozornéni:

L Pomoci miniupinek Ize soucasné upinat dva obrobky v
jednom upinacim misté.

K0869
; K1955

n
[

KIPP Miniaturni upinaci vertikaly oboustranné

Objednaci ¢islo A B C D H L Upinaci

sila

(kN)
K1955.006 22 12 2 7 10 16 4,82
K1955.008 22 12 2 9 10 16 8,77
K1955.010 35 19 3 11 15 24 13,9
K1955.012 35 19 3 13 15 24 20,2
K1955.016 50 29 5 17 25 36 37,8
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Drzak upinaci prilozky

KIPP Drzak upinaci pfilozky

Material:
Tlaény a pfidrzny krouzek ze zuSlechténé oceli.
Pruzina z pruzinové oceli.

Provedeni:
Tlacny a pfidrzny krouzek brynyrovany,
pruzina bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0859.12046

S\ 7.

Objednaci cislo A C D E Kridlovy Sroub
DIN 316
K0859.08029 29 6 8,5 16 M4x6
K0859.12046 46 13 25 M4x10
K0859.16050 50 8 16,5 28 M5x10
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Pro poznamky
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Upinaci haky

91



Upinaci hak

®
e DIN 912
|
(T [@&
IEEE
[
Dh7
_ kS
3 |

92

H3

H2
H1

0,8

Lo |

H4

H1
H5

H2

—_

Material:
Zuslechténa ocel, kaleno.

Provedeni:
Provedeni A-C: brynyrovano. Priimér diry brouSen.
Provedeni D: brynyrovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0014.216040

Upozornéni:
Udané upinaci sily a momenty dotazeni plati uvnitf
uvedené upinaci oblasti (H5).

Prednosti:

Kompakini design pro pouziti, také za ztisnénych
podminek

Rlizné varinaty a konstrukcni velikosti

PrisluSenstvi:

Uchyceni upinaciho haku K0017.
Uchyceni upinaciho haku K0851.
ZvySovaci valec K0018.



Upinaci hak H

Upinaci hak
K0014 .

Uchyceni na
upinaci hak
K0017

Zvysovaci vdlec
K0018

Upinaci vysku Ize dané
situaci pfizptisobit pouZzitim
zvySovaciho valce a
uchyceni upinaciho haku.

KIPP Upinaci haky
Objednaci éislo  Provedeni D D1 D2 H H1 H2 H3  H4 H5 B L R Valcovy Sroub  Moment utaZeni F
max. DIN 912 max. Nm max. kN
upinaci rozsah
K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13
K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 31,4 9,8
K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6
K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9
K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9
K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 1 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5
K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 1 12 15 18 - 50 M12x80 49 14
K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 1 12 15 18 - 60 M12x80 451 11,6
K0014.216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9
K0014.216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 2 - 50 M16x85 147 30,4
K0014.216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 25,2
K0014.312140 C 25 32 M12 92 66 39 1 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6
K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 1 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5
K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 1 13 15 18 46 60 M12x80 451 15,2
K0014.316150 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38
K0014.316160 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 127,4 33
K0014.404118 D 10 14 M4 37 245 145 - 75 3 8 14 18 M4x30 2,7 2
K0014.406122 D 12 16 M5 4 305 175 - 9,5 4 10 17 22 M6x35 7 35
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Uchyceni upinaciho haku

L1

L1

Material:
ZusSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K0017.12080

Upozornéni:
Uchyceni upinaciho haku slouZi pro vedeni a vyvySeni
upinaciho haku.

PrisluSenstvi:
Upinaci haky K0014.
ZvySovaci valec K0018.

Upinaci hak
Koo14 5

Uchyceni na
upinaci hak
Koo17

D1 ZvySovaci valec
K0018
Upinaci vysku Ize dané
situaci prizplisobit pouzitim
zvySovaciho valce a
uchyceni upinaciho haku.
KIPP Uchyceni upinaciho haku
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Moment utaZeni
max. Nm
K0017.04035 A se Gtyrhranem 10 M4 M6 14 35 46 16 13 12 2,7
K0017.06040 A se Gtyrhranem 12 M6 M8 16 40 54 19 14 13 7
K0017.08055 B se Sestihranem 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4
K0017.10063 B se Sestihranem 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2
K0017.10080 B se Sestihranem 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2
K0017.12080 B se Sestihranem 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49
K0017.12100 B se Sestihranem 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49
K0017.16080 B se Sestihranem 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4
K0017.16100 B se Sestihranem 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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Uchyceni upinaciho haku

o~]
X

\
O
11

~

H1

Material:

ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:

K0851.08025

- i <t =3 —_
! Sl & Prislusenstvi:
Upinaci haky K0014.
8
KIPP Uchyceni upinaciho haku
Objednaci cislo A B B1 D D1 D2 H H1 L
K0851.040161 24 14 76 10 14 43 16 6 34
K0851.060191 28 16 85 12 16 53 19 8 40
K0851.08025 38 24 11,3 18 24 6,6 25 10 50
K0851.10030 45 28 13,4 20 28 9 30 12 60
K0851.12040 55 35 15 25 35 11 40 14 75
K0851.16040 65 42 20,2 32 42 13,5 40 16 85

95



Upinaci haky

s nakruzkem

KIPP Upinaci haky s ndkruzkem

H2

Q
il [T \IE
T — E s
: 2
D1
_ Q
o 7_._% -
|
SW

RS

Material:
Upinaci hak a uchyceni upinaciho haku zuslechténa ocel,
kalena.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0015.12060

Upozornéni:

Upinaci hak s nakruzkem je mozné zaSroubovat pfimo do
diry v rastru atd. také bez zapusténi.

Vhodné prvky upravujici vySku viz zvySovaci valec K0018.

Objednaci ¢islo D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW  Moment utazeni F
Upinaci rozsah max. Nm max. kN

K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.08120 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08125 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3
K0015.08130 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.12040 32 M12 50-65 10 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12050 32 M12 50-65 10 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12060 32 M12 50-65 10 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.12140 32 M12 65-80 25 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12150 32 M12 65-80 25 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12160 32 M12 65-80 25 29 1 12 30 18 40 60 36 45 11,7
K0015.16040 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16050 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16060 36 M16 50-65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
K0015.16140 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16150 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16160 36 M16 65-80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
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Zvysovaci valec

L2

L1
==l

<
=

Material:
ZusSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:

K0018.16050

Upozornéni:

Pomoci zvySovacich valc( je mozné

D2 . e, 1o s
provest vyvySeni upinacich haku i
jejich nastavc.
; Upinaci hak
D K0014 .
]
Uchyceni na
D1 upinaci hak
K0017
ZvySovaci vdlec
K0018
Upinaci vySku Ize dané
situaci prizplisobit pouzitim
zvySovaciho vélce a
uchyceni upinaciho haku.
KIPP ZvySovaci valec
Objednaci cislo D1 D2 D3 L L1 L2 Sw Moment utazeni
max. Nm
K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4
K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4
K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4
K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4
K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49
K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49
K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49
K0018.12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49
K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49
K0018.12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49
K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49
K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4
K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4
K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4
K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4
K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4
K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4
K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4
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Upinaci haky

Material:

@ Zuslechténa ocel, kaleno.
D2 .
<——‘ Provedeni:
Brynyrovano.
D1 &4 D1 5}4 ynyl
. | \ | \ Priklad zptisobu objednani:
N | Q ! & K0012.10
< N VARS | v 2
& } | £ H_E - Prislusenstvi:
: @ | @ Pruziny K1554 a Srouby s valcovou hlavou
i K0869.
Ea J_| T i J]
| | 1
T | I = |
Lo i
L :
H |
D3, N D3 N
i %) -0,02 <Ler5
D-g'% <]\ D910
./..—"_
N
(
1
-
KIPP Upinaci haky
Objednaci cislo Provedeni D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
max. kN
K0012.06 A 16 6,5 11 10 42 20 6 10 11 9 20 30 48
K0012.08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8
K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9
K0012.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2
Objednaci cislo Provedeni D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F
max. kN
K0012.106 B 16 6,5 10 41,5 20 9,5 11 9 20 30 48
K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 1,5 15 12 25 50 8,8
K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9
K0012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2
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r r r
Upinaci haky H
s prodlouzenou posuvnou ocelovou upinkou
Material:
@ @ Zuslechténa ocel, kaleno.
D2 .
Provedeni:
D1 D1 Brynyrovano.
! . ‘ ! . ‘ Priklad zptisobu objednani:
‘\‘ QY QY K0012.406
ny
| E: 7 H E:
NG | & &
L] i
= | |
o o
- | | = | |
) || ||
Lo Lo
| |
T T
D3 o D3 ~
oz | oz [
R1
= -—-—-—}» o - — - —- l» @
)
KIPP Upinaci haky s prodlouzenou posuvnou ocelovou upinkou
Objednaci cislo Provedeni B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 R R1 F
max. kN
K0012.406 c 9 16 7 11 10 425 22 6 10,5 10 30 45
K0012.408 c 12 20 8,6 15 12 52,5 25 8 12,5 12,5 40 6,5
K0012.410 c 18 25 10,6 18 14 66,5 32 10 16,5 16 50 11,8
Objednaci cislo Provedeni B D D1 D3 H H1 H3 R R1 F
max. KN
K0012.506 D 9 16 7 10 425 22 10,5 10 30 45
K0012.508 D 12 20 8,6 12 52,5 25 12,5 12,5 40 6,5
K0012.510 D 18 25 10,6 14 66,5 32 16,5 16 50 11,8
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Upinaci hak

s ochrannou plochou

®

D2

LI DI, o

1Y 1
= ( 9 g 9 ¢

J Alle ] Alle

- | I - | I
= ] = ]

| |

D3 D3

g% K& o5 KIS

KIPP Upinaci hak s ochrannou plochou

Material:
ZuSlechténa ocel.
Ochranna vlozka POM nebo polyuretan 99 Shore A.

Provedeni:
Zuslechténo a brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0012.206

Upozornéni:

Zalisovana ochranna vlozka z plastu poskytuje
optimalni ochranu proti poSkozeni choulostivého
povrchu obrobk.

Objednaci cislo Provedeni Material D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
komponenty max. kN
K0012.206 A polyacetal 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 4,8
K0012.208 A polyacetal 20 8,6 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.210 A polyacetal 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.212 A polyacetal 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.2106 B polyacetal 16 6,5 - 10 41,5 20 - 10 1 9 20 30 48
K0012.2108 B polyacetal 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.2110 B polyacetal 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.2112 B polyacetal 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8
K0012.306 A polyuretan 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 48
K0012.308 A polyuretan 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.310 A polyuretan 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.312 A polyuretan 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.3106 B polyuretan 16 6,5 - 10 41,5 20 - 10 1" 9 20 30 4,8
K0012.3108 B polyuretan 20 8,5 - 12 51,5 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.3110 B polyuretan 25 10,5 - 14 65,5 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.3112 B polyuretan 32 12,5 - 17 82,5 40 - 21 20 18 40 80 18,8
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Tlacné pruziny H

pro upinky

Material:
Dréat z pruzinové oceli EN 10270-1-DH.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1554.12

Upozornéni:
Tlacné pruziny se dodavaji pouze v délce 400 mm.

KIPP Tla¢éné pruziny pro upinky

Objednaci ¢islo D Di LO S PruZinova sila Dréha pruZiny
F max. N f na vinuti

K1554.06 1 6,5 400 3 32 1,3
K1554.08 1 8,5 400 4 25 2,1
K1554.10 1,2 10,5 400 4 35 2,7
K1554.12 1,4 12,5 400 5 47 3,3
K1554.14 15 14,5 400 6 50 4

K1554.16 1,6 16,5 400 7 53 4,8
K1554.18 1,8 18,5 400 7 68 54
K1554.20 1,8 20,5 400 8 62 6,5
K1554.24 2 25 400 9 70 8,6
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Upinaci haky

s nakruzkem

W
LESq
A
f

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Zuslechténo a brynyrovano.

Priklad zplisobu objednani:

7
‘% K0013.06
: T
3 Z) =
L7
=K e T
- Pz
- ~ Q.
N |||
D
D1
KIPP Upinaci haky s ndkruzkem
Objednaci cislo © D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Upinaci

sila
(kN)
K0013.06 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 4,82
K0013.08 M6 M8 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 8,77
K0013.10 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9
K0013.12 M10 M12 32 88 96 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2
K0013.16 M12 M16 40 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,8
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r r r
Upinaci haky H
s nakruzkem
Material:
ZuSlechténa ocel.
N2}
—~( | b ,
i T Provedeni:
£ | Zuslechténo a brynyrovano.
Priklad zpGsobu objednani:
K0013.708
s
<] g i
: -
=
T
D1 D
KIPP Upinaci haky s ndkruzkem
Objednaci ¢islo C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Upinaci
sila
(kN)
K0013.706 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 20 9 20 17 4,82
K0013.708 M6 M8 20 56 60 53 10 11 9 8 20 9 20 17 8,77
K0013.710 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 25 12 25 19 13,9
K0013.712 M10 M12 32 88 9% 82 16 17 18 12 30 14 32 27 20,2
K0013.716 M12 M16 40 109 118 102 20 20 22 12 30 18 40 32 37,8
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Upinaci haky

s nakruzkem a excentrickou pakou

Material:
! T Zakladni téleso a upinaci hak ze zuslechténé oceli.
D2 Manipulaéni paka z hlinikového odlitku EN AC-46200.
» Tlaéna podlozka z plastu PA 66 GF 35-X vyztuzeného
- skelnymi viakny.
. 1 Osovy Cep, zavrtny Sroub a podlozka nerezova
C—— T 2 ocel 1.4305.
— i A | Provedeni:
m \ Zakladni téleso a upinaci hak zuslechténo a
@ $ | brynyrovano.
T < '1 Q | Ovladaci paka, Gerné komaxitovana.
< '§r sw e Tlacna Gernd podiozka.
k : hit IR Osovy &ep, zavrtny Sroub a podloZka bez povrchové
< N q e i Upravy.
T 1
D D1 Pfiklad zptsobu objednani:
K0013.106
Upozornéni:
A1 Idealni pro upinani, pfi némz se dily vkladaji shora,
5 protoze upinaci hak Ize pfi vkladani a vyjimani obrobkii
vyklopit.
| Pfesna upinaci vyska se nastavuje jemnym zavitem
- na zavrtném Sroubu pomoci Sroubovéku. Pojistnym
2 Sroubkem Ize toto nastaveni pojistit. Rozmér S
odpovida upinacimu zdvihu excentru.
0dkaz na vykres:
1) Pojistny Sroub koliku
2) Kolik pro presné nastaveni upinaci paky
KIPP Upinaci haky s nakruzkem a excentrickou pakou
Objednaci gislo D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 A B P R SW Zdvih F  Rudni
S kN sila
FH N
K0013.106 M6 20 M6x05 56 60 53 10 9 9 8 704 215 8 30 17 1,2 4 120
K0013.108 M8 20 M6x05 56 60 53 10 9 9 8 704 215 8 30 17 1,2 4 120
K0013.110 MI0 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 % 333 10 40 19 15 8 350
K0013.112 M12 32 M8x0,75 88 9 82 15 18 18 12 % 333 12 50 27 15 8 350
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Upinaci haky

s nakruzkem a excentrickou pakou

H1

KIPP Upinaci haky s nakruzkem a excentrickou pakou

Material:
Zakladni téleso a upinaci hak ze zuslechténé oceli.
Manipulacni paka z hlinikového odlitku EN AC-46200.
Tlaéna podlozka z plastu PA 66 GF 35-X vyztuzeného
skelnymi viakny.

Osovy ¢ep, zavrtny Sroub a podlozka nerezova

ocel 1.4305.

Provedeni:
Z&kladni téleso a upinaci hak zuslechténo a

brynyrovan

0.

Ovladaci paka, ¢erné komaxitovana.

Tla¢na Cernd podlozka.

Osovy ¢ep, zavrtny Sroub a podlozka bez povrchové

Upravy.

Ptiklad zplisobu objednani:

K0013.208

Upozornéni:
Idealni pro upinani, pfi némz se dily vkladaji shora,
protoZe upinaci hak Ize pfi vkladani a vyjimani obrobkil

vyklopit.

Pfesna upinaci vyska se nastavuje jemnym zavitem
na zavrtném Sroubu pomoci Sroubovéku. Pojistnym

Sroubkem Ize toto nastaveni pojistit. Rozmér S

odpovida upinacimu zdvihu excentru.

0dkaz na vykres:
1) Pojistny Sroub koliku

2) Kolik pro presné nastaveni upinaci paky

Objednaci éislo D D1 D2 H H1 H2 H3 L L1 L2 A B P R SW  Zdvih F Rucni
S kN sila

FH N

K0013.206 M6 20 M6x0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 21,5 20 30 17 1,2 4 120
K0013.208 M8 20 Méx0,5 56 60 53 10 9 9 8 70,4 215 20 30 17 1,2 4 120
K0013.210 M10 25 M8x0,75 72 79 67 12 12 13 10 96 33,3 25 40 19 1,5 8 350
K0013.212 M12 32 M8x0,75 88 96 82 18 18 18 12 96 33,3 30 50 27 15 8 350
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r r r r \'4
Upinaci haky s nakruzkem e
s prodlouzenou upinaci pfilozkou
Material:
c Zuslechténa ocel.
Ed Wm Provedeni:
: [ ZuSlechténo a brynyrovano.
! ’ / @ Ptiklad zplisobu objednani:
| K0013.510
8 | = T
| =
] 7 s
5 L. 2 2
I ~
D1 D
KIPP Upinaci haky s nakruzkem s prodlouzenou upinaci prilozkou
Objednaci cislo C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 SW Upinaci
sila
(kN)
K0013.506 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 1 8 8 10 30 17 4,5
K0013.508 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 1 8 8 10 30 17 4,5
K0013.510 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 10 12,5 40 19 6,5
K0013.512 M10 M12 32 88 96 82 16,5 18 17 12 12 16,5 50 27 11,8
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r r r r \'4
Upinaci haky s nakruzkem e
s prodlouzenou posuvnou upinaci pfilozkou
Material:
¢ Zulechténa ocel.
® I Provedeni:
. 3 l/ ZuSlechténo a brynyrovano.
i N || Piiklad zplisobu objednani:
i G K0013.608
S | : =
2
oK i
3 Y
~ —
| S
i
D1 D
KIPP Upinaci haky s nakruzkem s prodlouzenou upinaci prilozkou
Objednaci cislo C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 SW Upinaci
sila
(kN)
K0013.606 M6 M6 20 56 60 53 10,5 9 1 8 20 10 30 17 4,5
K0013.608 M6 M8 20 56 60 53 10,5 9 1 8 20 10 30 17 4,5
K0013.610 M8 M10 25 72 79 67 12,5 12 15 10 25 12,5 40 19 6,5
K0013.612 M10 M12 32 88 96 82 16,5 18 17 12 30 16,5 50 27 11,8
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Upinaci paky H

s nakruzkem a svéraci paky se zesilovacem upinaci sily

Upinaci haky s nakruzkem a zesilovace upinaci sily

umoziuji ruéni upinani dilt pomoci upinaci paky.
U upinacich pak s integrovanym zesilovaéem
upinaci sily Ize zvySit upinaci silu v poméru ke
standardnim upinacim pakam az o 75 %. K utazeni
a povoleni upinaci paky je navic nutna mensi rucni
sila.

Zvyseni upinaci sily se dosahuje zabudovanym

axialnim jehlovym loziskem, které pfi upinani
vyvozuje velmi malé plo$né treni na pevné
dosedaci plose. Kalené prilozné kotouce jsou
dimenzované na vysokeé upinaci sily a lozisko s

vysokou nosnosti zarucuje dlouhou Zivotnost.

Material:

Zakladni téleso a upinaci hak ze zuslechténé oceli.
Uchyt ze zinkového tlakového odlitku podie DIN EN
12844.

Ocelové Casti zesilovace upinaci sily tfidy pevnosti 5.8

Provedeni:

Zéakladni téleso a upinaci hak zuSlechtény a
brynyrovany.

Ruéni paka potazena umélou hmotou.

Ocelové dily zesilovace upinaci sily, brynyrovany.
Axialni jehlové lozisko s kalenymi a brouSenymi
pfiloznymi kotouci.

Pfiklad zplisobu objednani:

K0013.310

Zptisob ovladani:

Ovladaci paka je v neovliadaném stavu zaklesnuta
ozubenym véncem do zavitové vlozky. Nadzvednutim
ovladaciho tchytu jej Ize premistit do jiné polohy a
silou pruziny opét zaklesnout do ozubeného vénce.

Na vyzadani:
dalsi barevna provedeni Gchytd.

KIPP Upinaci haky s nakruzkem a svéraci paky se zesilovacem upinaci sily

Objednaci éislo D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F Rucni
kN sila

FHN

K0013.310 M10 10 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130
K0013.312 M12 12 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170
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Upinaci paky H

s nakruzkem a svéraci paky se zesilovacem upinaci sily

Upinaci haky s nakruzkem a zesilovace upinaci sily
umoziuji ruéni upinani dilt pomoci upinaci paky.

U upinacich pak s integrovanym zesilovaéem
upinaci sily Ize zvySit upinaci silu v poméru ke
standardnim upinacim pakam az o 75 %. K utazeni
a povoleni upinaci paky je navic nutna mensi rucni
sila.

H3

Zvyseni upinaci sily se dosahuje zabudovanym
axialnim jehlovym loziskem, které pfi upinani
vyvozuje velmi malé plo$né treni na pevné
dosedaci plose. Kalené prilozné kotouce jsou
dimenzované na vysokeé upinaci sily a lozisko s
vysokou nosnosti zarucuje dlouhou Zivotnost.

A sw

H1
H
H2

Material:

Zakladni téleso a upinaci hak ze zuslechténé oceli.
Uchyt ze zinkového tlakového odlitku podie DIN EN
12844.

Ocelové Casti zesilovace upinaci sily tfidy pevnosti 5.8

L2

L1

Provedeni:

Zéakladni téleso a upinaci hak zuSlechtény a
brynyrovany.

Ruéni paka potazena umélou hmotou.

Ocelové dily zesilovace upinaci sily, brynyrovany.
Axialni jehlové lozisko s kalenymi a brouSenymi
pfiloznymi kotouci.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0013.410

' Zpiisob ovladani:
Ovladaci paka je v neovliadaném stavu zaklesnuta
ozubenym véncem do zavitové vlozky. Nadzvednutim
ovladaciho tchytu jej Ize premistit do jiné polohy a
silou pruziny opét zaklesnout do ozubeného vénce.

Na vyzadani:
dalsi barevna provedeni Gchytd.

KIPP Upinaci haky s nakruzkem a svéraci paky se zesilovacem upinaci sily

Objednaci éislo D P D1 H H1 H3 L2 L1 A H2 SW R L F Rucni
kN sila

FHN
K0013.410 M10 25 25 72 79 65,1 10 13 65 67 19 40 12 6,1 130
K0013.412 M12 30 32 88 96 80,9 12 18 80 82 27 50 18 8,7 170
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Upinaci haky H

s Uhlovym uchycenim

Material:
D3 Upinaci hak a upinaci Sroub zuSlechténa ocel, kaleno.
.. Provedeni:
| ) Brynyrovano.
va NEIZ =1
@ = | ) Pfiklad zpGisobu objednani:
- 1) K0016.12
=
77 =
. 2 N o~
Q)
1
D
DzHB
o L_,
X SW
Y
L
- @
(a4
B
<
[2a]
&

I

KIPP Upinaci haky s tihlovym uchycenim

Objednaci cislo D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H H1 H2 H3 L M S SW Moment utaZeni F
max. Nm max. kKN

K0016.08 M8 64 20 28 38 26 195 12 6 6 25 62 475 25 18 50 10 4 6 30 17
K0016.10 M0 84 24 34 48 3 225 14 75 9 3 74 575 30 21 64 12 5 8 50 18
K0016.12 M12 105 28 40 55 365 26 165 9 105 35 87 67 3 24 75 15 5 10 60 20
K0016.16 M16 128 34 48 65 435 31 195 10 165 4 112 8 45 32 8 20 5 14 120 24
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Upinaci haky s uhlovym uchytem H

s posuvnou ocelovou upinkou

Material:
D3 Upinaci hak a upinaci Sroub zuslechténa ocel, kaleno.
— -/ Provgder!i:
I | Brynyrovano.
7] =1l
@ | » Priklad zptisobu objednani:
— i - P K0016.0826
uy
77 by
v/ = N

- g T

1

D

DZH8
oy
N Sw
S
24
— @
% [2a)
B ]

KIPP Upinaci haky s thlovym uchytem s posuvnou ocelovou upinkou

Objednaci cislo D D1 D2 D3 A B B1 B2 B3 B4 B5 H Hi H2 H3 L M S SW Moment utazeni F
max. Nm max. kN

K0016.0618 M6 64 16 28 38 26 195 12 6 18 25 545 44 25 18 50 9 4 5 7,5 4,5
K0016.0826 M8 84 20 34 48 A 225 14 75 26 3 65 53 30 21 64 12 5 6 15 6,5
K0016.1033 M0 105 24 40 55 365 26 165 9 335 35 775 61 35 24 75 18 5 8 30 11,8
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Otocny upinac
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Otocny upinac H

3 otvory se zavity k montaZi rukojeti
(tthel mezi 2 otvory se zavity: 35°)
3 mozZné montazni polohy pro rukojet

Material:
Ocel k zuSlechténi.
Kulovy knoflik plast.

gE Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.
N 4’ : )> Kulovy knoflik duroplast PF 31, Cerny.
| |
| —— Priklad zptisobu objednani:
i | K0912.013232
~ I T m S
ol |8 J | a | Upozornéni:
S ] * Pfipustna sila ruky pro rukojet.
< %i‘ﬁ‘ h |
>
g : | : Lo PrisluSenstvi:
| | | 1 . .
o e e e Standardni rukojeti K0915.
ukojeti k zaSroubovani s omezenim
| T Rukoieti k zasroubovéni ,
krouticiho momentu K0916.
Upinaci ramena pro oto¢né upinace
K0912.03006010 a K0912.04007516.
Pravé provedeni Levé provedeni
Poloha uvolnéni
obrobku z upnuti L
Rozpojovaci krouZek  Koncovy bod up‘;{‘;ggf’ Zg%’;a

Startovaci bod

Rozpojovaci
krouZek

0891

Rozpojovaci
krouZek

Doporucena
upinaci poloha

Startovaci

A bod
N R I i krouZek
Koncovy bod 0zpojovaci krouze
Poloha uvolnéni obrobku z upnuti
KIPP Otocny upinaé
Objednaci cislo Objednaci ¢islo  Rukojet A A B C D E F G J K L M N P R S T U V [F= Rucni
levé pravé min. max. Upinaci sila
silaN FHN
K0912.003232  K0912.103232 bez rukojeti 31,4 326 30 46 18 30 10 32 14 25 M6 15 17 51 575 M4x8 M5 - - 800 150*
K0912.004540  K0912.104540 bez rukojeti 44,1 459 40 63 25 38 13 40 16 32 M8 20 225 695 781 M6x12 M6 - - 1200 200"
K0912.013232  K0912.113232 srukojeti 31,4 326 30 46 18 30 10 32 14 25 M6 15 17 51 575 M4x8 M5 20 73 800 150*
K0912.014540  K0912.114540 srukojeti 44,1 459 40 63 25 38 13 40 16 32 M8 20 225 69,5 781 Mexi2 M6 25 107 1200 200*
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Technické upozornéni pro otocny upinac

Levé provedeni
(drZadlo na konci upnuti)

Opérné cepy
K0307

MontaZ nastavce

Upinaci rameno KIi¢ na Srouby

Pro poznamky

Levé provedeni
(drZadlo na konci upnuti)

Vyskovy blok podle
pozadavkii zakaznika

Chcete-li na upinaci rameno
namontovat nastavec, pojistéte
upinaci rameno kli¢em na Srouby, aby
nezachycovalo Zadnou kroutici silu.
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Upinaci ramena pro otocné upinace H

Material:
ZusSlechténa ocel.

Provedeni:

F
% Pritiacny Brynyrovano.
' Pfiklad zplisobu objednani:
‘ / K0912.03006010

] EFB

]

||-%-|[ Ll

Délka upinaciho ramene C
v poméru k upinaci sile
1200
1100
1000
900
800
700
600
500

K0912...74540

Upinaci sila (N)

K0912...3232
0 3235 40 45 50 55

Délka upinaciho ramene (mm)

Délka upinaciho ramene C v poméru k
prohnuti pfi upinéni

0.6 ; .
K0912....4540
0.5
0.4
K0912...3232

Prohnuti (mm)
j=]
wW

0 3235 40 45 50 55
Délka upinaciho ramene (mm)

KIPP Upinaci ramena pro otocné upinace

Objednaci cislo A B C D E F
K0912.03006010 30 60 45 12 10 M4
K0912.04007516 40 75 55 16 16 M5
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Rukojeti k zasroubovani

ac
E
1
I
|
|
|
|
- sw
|
|
|
I

KIPP Rukojeti k zasroubovani

Material:
Uchytka ze zuSlechténé oceli.
Kulovy knoflik duroplast PF 31.

Provedeni:

Uchytka brynyrovana.
Kulovy knoflik ¢erny.

Priklad zpGisobu objednani:

K0915.5059

Objednaci cislo A B C E SW
K0915.05059 59 20 8 M5 7
K0915.06089 89 25 10 M6 8
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Rukojeti k zasroubovani

s omezenim krouticiho momentu

o
IS
s
25
Pojistnd matice c g G
7 =
w T~ .
s| 2| = ——E;\—\—T E‘é {
~ . N o
E . 7’.
D B B K
A Zavitovy kolik s
H vnitfnim Sestihranem
Nastavovaci rozmérpro | , ] Y

Rucni sila
nastavitelnd

omezeni krouticiho momentu

Vyboceni ve
vodorovném sméru

Zavitovy kolik s
vnitrnim Sestihranem

KIPP Rukojeti k zasroubovani s omezenim krouticiho momentu

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0916.05090

Upozornéni:

Zavitovy kolik s vnitfnim Sestihranem
umoznuje nastavit vysouvaci moment,
aby bylo mozné dosahnout pozadované
upinaci sily. Té se dosahne vyhnutim
rukojeti asi 0 15°.

Poznamka:
Zajistéte, aby se rukojet vyhnula ve
vodorovném smeéru.

Objednaci cislo A B C D E F G J K Ruéni
sila
FHN
K0916.05090 89,5 60 13 18,5 6,5 8 12 M5 M5x16 0-150
K0916.06119 119 84 15 23 8 10 14 M6 M6x20 0-200
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Vykonové charakteristiky

Upinaci sila (N)

Upinaci sila (N)

Upinaci sila (N)

Zavitovy kolik s vnitfnim Sestihranem

Tahovy upina¢ K0910.3240...

1000 ‘ ‘
900 Upinaci sila
800
700
600
500
400
300
200 Manudini sila _|
100 95 |120
REY 185 w70

05 1 2 3 4 5
Nastavovaci rozmér pro omezeni krouticiho
momentu (mm)

PFi upinaci sile 900 N ¢ini nastavovaci
sila pro omezeni krouticiho momentu 5 mm,
ruéni sila na rukojeti €ini 120 N.

Otocny upina¢ K0912....3232
1000
900 ‘ _ ‘
800 Upinaci sila
700
600
500
400
300 |
200 Manualni sila
100 - — 95 120
0L 30=——%0 70
05 1 2 3 4 5
Nastavovaci rozmér pro omezeni krouticiho
momentu (mm)

PfitlaCny upinaC K0928.0500

K0928.0501
3500 ‘ ‘
3000 Upinaci sila
2500
2000
1500
1000,
500 Manuéini sila
ol 130 |35 50 70 95 120
05 1 2 3 4 5

Nastavovaci rozmér pro omezeni krouticiho
momentu (mm)

Poznamka:

VlySe uvedené vykonové kFivky plati pro odmasténé upinace

Nastavovaci rozmér pro
- omezeni krouticiho momentu
q |
|
Stavitelnd momentova rukojet
Tahovy upina¢ K0910.4050...
3000 ‘ ‘
Upinaci sila
2500
< 2000
©
>
= 1500
<
£
5 1000
Manudini sila
500
50 |70 1100|130 |160
005 2 4 6 8
Nastavovaci rozmér pro omezeni krouticiho
momentu (mm)
Otocny upina¢ K0912....4540
1400 : :
1200 Upinaci sila
s 1000
= 800
=2
] 600
S
S
200 Manudini sila
s0 |70 100130 ——7gp
0 05 2 4 6 8
Nastavovaci rozmér pro omezeni krouticiho
momentu (mm)
Pfitlacny upina¢ K0928.0800
K0928.0801
4500 S
4000 Upinaci sila
__ 3500
< 3000
]
& 2500
Q
8 2000
S 1500
1000 AT o7
500 fanudini sila
ol 150 |70 100 130 160
0. 2 4 6 8

Nastavovaci rozmér pro omezeni krouticiho
momentu (mm)
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Otocny upinac mini s vackovou pakou H

Material:
ZuSlechténa ocel.
Doporucend
upinaci poloha y Provedeni:
@ " y ZuSlechténo a brynyrovano.
W ] j\ ) T Piiklad zptisobu objednani:
< § Koncovy bod K0925.0100
- \': T I P — v .
§ S Upozornéni:
s Otocné upinaCe se pouZzivaji pfevazné tam, kde upinaci
S c Q e L o o
body pro vkladani a vyjimani obrobki museji zistat
. , volné.
Pravé provedeni Levé provedeni
. G N * Pipustna sila ruky pro rukojet.
H
J /
| XX}
- S -—-—009-} a
[ X-X°)
N _ |
B
N
! K f——
neupnuto
Poloha uvolnéni
obrobku z upnuti
™
B2
TS
= ™, \\
! RS
< ) otoCit
>
R
= s B3 q?
5 (L1
Upinani drsnych Upinani obrobenych S
povrchi povrchi
upnout
KIPP Otoény upina¢ mini s vaékovou pakou
Objednaci éislo Objednaciégislo A B C D E G H | J K L M N O P QR S T U V X X Y Y F= Ruéni
levé pravé min. max. min. max. Upinaci sila
silaN FHN
K0925.0100 K0925.1100 30 10 18 18 52 26 22 0,8 6 11,5 8 43 50 1,2 16 36 6 228 M4 43 27 22,4 252 22 248 800 100*

K0925.0150 K0925.1150 40 14 23 23 68 35 30 1 8 153 10 53 63 1,5 19 45 8 285 M5 53 34 308 338 31,7 347 1500 150*
K0925.0200 K0925.1200 50 18 30 30 87 45 37 12 8 20,7 16 84 80 1,8 24 65 12 455 M8 84 48 319 396 329 406 2100 200"
K0925.0300 K0925.1300 60 22 40 40 107 55 45 1,5 8 254 20 10,4 100 2,3 30 85 15 57 M10 10,5 64 357 46,7 38,2 49,2 2800 300*
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Otocny upinac mini

@ »
l; Pohled X
L E\\T §
R
< — g
o g %
2 = T
Q
Pravé provedeni Levé provedeni
Doporucend
upinaci poloha
Akcni okruh P p
Poloha uvolnéni 9° B Upinaci zdvih
obrobku z upnuti_ " &e
\’< I \\
gt 1|
\ H
HogH -

< 8§ Startovaci bod
Kol o A y Dréha pristaveni
, \ / o Poloha uvolnéni
Koncovy bod 1 ) obrobku z upnuti \tartovaci bod
5° /
Upinaci zdvih
Doporucend
upinaci poloha
B LB

Upinani drsnych
povrchi

KIPP Otoény upina¢ mini

Upinani obrobenych
povrchil

Polohu upinaci rukojeti Ize
ménit v mfizce 30°.

Material:
Ocel k zuSlechténi.
Rukojet plastova.

Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.
Rukojet erna.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0926.0100

Upozornéni:

Otocné upinace se pouZzivaji prevazné
tam, kde upinaci body pro vkladani a
vyjimani obrobki museji ziistat voIné.

* Pipustna sila ruky pro rukojet.

neupnuto

Objednaci cislo Objednaciciso A B C D E F G H I J K L M N O P QR S T X X Y Y F= Rucni
levé pravé min. max. min. max. Upinaci sila
silaN FHN

K0926.0100 K0926.1100 30 10 18 18 458 49 26 22 1 6 11,5 8 43 50 0,8 15 36 6 228 M4 43 27 22,3 253 21,9 249 1100 100*
K0926.0150 K0926.1150 40 14 23 23 61,3 66 35 30 1,4 8 153 10 53 63 1,1 20 45 8 285 M5 53 34 30,6 34 315 349 1800 150*
K0926.0200 K0926.1200 50 18 30 30 76,5 82 45 37 1,5 8 20,7 16 8,4 80 1,4 26 65 12 455 M8 8,4 48 31,7 39,7 32,7 40,7 2200 200"
K0926.0300 K0926.1300 60 22 40 40 93 100 55 45 1,9 8 25,4 20 10,4 100 1,7 33 85 15 57 M10 10,5 64 355 46,9 38 494 3500 300*
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Otocné upinace

pneumatické

Pravé provedeni

Levé provedeni

Pripojka
"rozeviit" D1
~ F@]/ (M5x0,8) \@ _ -
| | o _.H"_..J' ; :
] ' g ' ' K‘:E
© | | ) CP = D3
S ! i ' <« [
N | | T | D B
= T L 5 b ——
1 T ] | I T /Ql | l ——J
T T
B2 Pripojka B2 D2 2 B
"sevrit"
(M5x0,8)
Koncovy bod, B1 Koncovy bod,
praveé provedeni, pravé provedeni
Upeviovaci otvory ]
20° o
S 111 -
, 3 - y =
@ _\‘ N % G s Informace pro montaz
Wehozi bod, Wyehozi bod,
D4 levé provedeni levé provedeni

%

Upinani drsnych
povrchd

122
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Upinani obrobenych
povrchii

Informace pro montaz
D3

B3

e
(4%

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Upinaci prvek, poniklovany.
Upinaci Sroub, zuSlechtény a poniklovany.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1388.13945

Upozornéni:

Otocny upina€ pneumaticky je vhodny k upinani
obrobkil, které se upinaji shora. Otocna a upinaci
funkce se uskutecriuje pneumaticky. Otoéna
funkce zaruduje volné vioZeni a sejmuti obrobk.
Je tak zaruéen optimalini pistup k obrobku. Noha
skfiné poskytuje univerzalni moznosti pfipevnéni,
takze otoény upinac je mozné na upinany
obrobek optimalné vyrovnat. Otocné upinace Ize
objednat jak s otacenim orientovanym doleva, tak
i doprava.

Otocné pneumatické upinace Ize dodatecné
umistit na vice mistech obrobku a ovladat v
uritém poradi. Ovladani mize byt bud strojni
nebo rucni.

Upinaci a pfidrzna sila se vztahuji na 0,5 MPa.



Otocné upinace

pneumatické

Nastaveni vzdalenosti mezi obrobky:

Vzdalenost mezi upinacim vietenem a obrobkem by méla €init asi polovinu upinaciho zdvihu (S1).

Upinaci rameno se vykyvuje ve vodorovném sméru.

Pro nastaveni spravné vzdalenosti upinaciho vfetene provedte nasleduiici ikony.

1. Upinaci rameno nastavte
pomoci vzduchu do polohy

"otevrit".

2. Upinaci rameno vychylte ruc¢né do
polohy "zavfit". Vzdalenost mezi
upinacim Sroubem a obrobkem
nastavte na polovinu upinaci drahy (S1).

3. Upinaci Sroub zajistéte
Sestihrannymi maticemi.

Vykonové charakteristiky

1,2
1,0 D=40
2 08 /
= //
% 06 D=30
8 /
s 04
ju]
0,2
0 0,3 0,5 0,7
Provozni tlak vzduchu (MPa)
KIPP Otocné upinace pneumatické
Objednaci cislo Provedeni 1 B B1 B2 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H H1 H2
K1388.13945 pravé 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.03945 levé 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.15155 pravé 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
K1388.05155 levé 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
Objednaci cislo H3 H4 H5 H6 H7 L L1 L2 S1 F= Pridrzna Provozni X X Y Y
(upinaci Upinaci sila tlak min.  max. min. max.
draha) silaN F kN MPa
K1388.13945 45,5 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.03945 45,5 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.15155 57 15 1 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 03-07 4115 51 44 53,5
K1388.05155 57 15 1 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 03-07 415 51 44 53,5

123



Otocné upinace

pneumatické

124

(=
~

upnout {mf S T

S1
vykyvny zdvih

)
S
zavih

il I | ] ! 1
I — Fow = i N)q:) @ r!-lj-ﬂ- NES
T =5 | w3
] -%'— | -'%__ i ?EJ DZ: - §
Ty L HE ik - 12 |§
| et g
Al e i
o s =N
g & SHE ki
D3 U I B
——I£<— uvolnit X
upinaci bod 6.7
vykyv vpravo vykyv vievo m
\I ~
52 f—— :'31
0 I N
S1
D vykyvny zdvih
- S
“I]
upnout\l T ITilJ Né <
i 4 = g
H s -
S | |@—-
= ; © S
= E N == S
| Ii}ﬁ_
= Se
fae)
SIEmi !
A5 uvolnit
upinaci bod B
o <
vyKkyv vpravo vykyv vievo
< X
B 6,7
L ¢ _
52 e g}

Material:
Zakladni téleso, hlinik.
Dvojcinna pistnice, nerezova ocel.

Provedeni:
Zéakladni téleso, ¢erné, eloxované.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1815.1161

Upozornéni:

Vlyklopné upinace nachézeji uplatnéni tam, kde postaci
malé upinaci sily nebo tehdy, musi-li upinaci bod z{istat
volny pro vloZeni a vyjmuti obrobku. Blokovy tvar télesa
poskytuje univerzalni moznosti upnuti. Magneticky pist
je pfipraven na elekirické snimani koncové polohy.
VCetné Sroubu a pruzné podlozky k upevnéni upinacich
ramen, které Ize dodat jako pfisluSenstvi.

Vyklopny upinaC nesmi byt pfi vyklapéni ni¢im
omezovan.

F1 = pfi 6 barech max. provozniho tlaku.

Na vyzadani:

Bezdotykovy spinac.

PrisluSenstvi:

- upinaci rameno K1816

- adaptér K1817



Otocné upinace H

pneumatické

Priklad pouziti:

se Srouby shora se Srouby zdola bo¢né, dozadu bocné, dopfedu

KIPP Otocné upinace pneumatické
Objednaci cislo Provedeni 2 Provedeni  Velikost A Al A2 A3 A5 B D D1 D2 D3 D4 D5
K1815.1121 otaceni doleva A 12 35 0 10 31 20 24 8 M5 43 M5 M5 43
K1815.1161 otaceni doleva A 16 4 -2 1 31 21 28 8 M5 43 M5 M5 43
K1815.2121 vykyv vievo A 12 35 0 10 31 20 24 8 M5 43 M5 M5 43
K1815.2161 vykyv vievo A 16 41 -2 1 31 21 28 8 M5 43 M5 M5 43
Objednaci éislo H H1 H2 H3 H4 H5 H6 Zdvih L S1 S2 T T F1
S N
K1815.1121 76 105 70 1 51 26 21 16 40 7 9 5 15 30
K1815.1161 76 105 70 1 51 26 21 16 42 7 9 45 15 60
K1815.2121 76 105 70 11 51 26 21 16 40 7 9 5 15 30
K1815.2161 76 105 70 11 51 26 21 16 42 7 9 45 15 60
Objednaci cislo Provedeni 2 Provedeni  Velikost A Al A2 A3 A5 B D D1 D2 D3 D4 D5
K1815.1201 otaceni doleva B 20 48 8 13 36 11,5 30 12 M8 55 M6 M5 55
K1815.2201 vykyv vlevo B 20 48 8 13 36 11,5 30 12 M8 55 M6 M5 55
Objednaci éislo H H1 H2 H3 H4 H5 H6 Zdvih L S1 S2 T T F1
S N
K1815.1201 80 125 74 17 445 24 22 27 46 12 15 45 20 80
K1815.2201 80 125 74 17 445 24 22 27 46 12 15 45 20 80
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Otocné upinace H
pneumatické
@ S1
D vykyvny zdvih
RS
; RS
upnout ;
0 x
RIS = <
H1EST T[T S K]
o S | S
S Il 2 iy g
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A5 uvolnit
upinaci bod
vykyv vpravo vykyv vievo
X
6,7
e A\ ~
52 —— :"}
KIPP Otocné upinace pneumatické
Objednaci cislo Provedeni 2 Provedeni  Velikost A Al A2 A3 A5 B D D1 D2 D3 D4 D5
K1815.1251 otaceni doleva C 25 50 75 15 40 17 35 14 M8 6,5 M8 M5 8,5
K1815.1321 vykyv vievo C 32 60 12,5 20 45 18 45 16 M8 6,5 M8 G1/8 8,5
K1815.1401 otaceni doleva C 40 70 15,5 245 52 22 55 16 M8 8,5 M10 G1/8 8,5
K1815.1501 otaceni doleva C 50 80 21,5 31 66 25 65 20 M10 8,5 M10 G1/8 10,5
K1815.1631 otaceni doleva C 63 90 27,5 375 80 30 80 20 M10 10,5 M12 G1/8 10,5
K1815.2251 vykyv vlevo C 25 50 75 15 40 17 35 14 M8 6,5 M8 M5 8,5
K1815.2321 vykyv vievo C 32 60 12,5 20 45 18 45 16 M8 6,5 M8 G1/8 8,5
K1815.2401 vykyv vlevo C 40 70 15,5 24,5 52 22 55 16 M8 8,5 M10 G1/8 8,5
K1815.2501 vykyv vievo C 50 80 21,5 31 66 25 65 15 M10 8,5 M10 G1/8 10,5
K1815.2631 vykyv vlevo C 63 90 27,5 37,5 80 30 80 15 M10 10,5 M12 G1/8 10,5
Objednaci cislo H H1 H2 H3 H4 H5 Zdvih L S1 S2 T T F1
S) N
K1815.1251 83 125 78 17 445 32 27 55 15 12 5 20 170
K1815.1321 96 145 90 22 50 43 30 60 16 14 6,5 20 270
K1815.1401 96 145 90 20 52 40 31 70 16 15 8 25 450
K1815.1501 106 162 100 25 53,5 45 30 85 15 15 6,5 30 700
K1815.1631 106 162 100 28 53,5 36 30 100 15 15 8,5 30 1100
K1815.2251 83 125 78 17 445 32 27 55 15 12 5 20 170
K1815.2321 96 145 90 22 50 43 30 60 16 14 6,5 20 270
K1815.2401 96 145 90 20 52 40 31 70 16 15 8 25 450
K1815.2501 106 162 100 25 53,5 45 30 85 15 15 6,5 30 700
K1815.2631 106 162 100 28 53,5 36 30 100 15 15 8,5 30 1100
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Otocné upinace, pneumatické, H

k zasroubovani

A
5)_E]jT| |
o |
e 1
0 O 5|5
- gL N| =
L I B

Material:
Zakladni téleso z hliniku.
Pist z oceli.

Provedeni:
Zéakladni téleso, ¢erné, eloxované.
Pist tvrdé chromovany.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1814.116

Upozornéni:

Pneumatické otocné upinace k zaSroubovani se
pouZivaji u aplikaci, u kterych staci nizké upinaci sily
nebo kdyZ musi byt upinaci bod volny pro vloZeni

a vyjmuti obrobku.

Na zékladé konstrukce je mozna prostorové lisporna
montaz. S pomoci Sroubovaciho zavitu Ize otoény
upina¢ vySkoveé sefidit tak, aby byl vhodny k zapustné
montazi v pipravku.

0dkaz na vykres:

1) Upinani

2) Uvolnéni

3) Otocny zdvih

4) Upinaci zdvih

5) Uvolnéno
)
)
)

Na zékladé funkce upinace s dvojim Gcinkem se pist
pomoci tlaku posouva dolli a nahoru.

6) Upnuto
7) Otaceni doleva
8) Otaceni doprava

KIPP Otocné upinacée, pneumatické, k zaSroubovani

Objednaci cislo Velikost Provedeni 2 Typ provedeni A Al D D1 D2 D3 D4
K1814.112 12 k zaSroubovani vykyv vpravo 35 22,5 22,5 M25X1,5 8 M5 M5
K1814.116 16 k zaSroubovani vykyv vpravo 41 26 27,5 M30x1,5 8 M5 M5
K1814.120 20 k zaSroubovéni vykyv vpravo 48 30,5 32,5 M35x1,5 12 M5 M8
K1814.125 25 k zaSroubovani vykyv vpravo 50 30 38 M40x1,5 14 M5 M8
K1814.132 32 k zaSroubovani vykyv vpravo 60 35 48 M50x1,5 16 G1/8 M8
K1814.140 40 k zaSroubovani vykyv vpravo 70 42,5 53 M55X1,5 16 G1/8 M8
K1814.150 50 k zaSroubovani vykyv vpravo 80 475 62 M65X1,5 20 G1/8 M10
K1814.163 63 k zaSroubovani vykyv vpravo 90 50 77 M80X1,5 20 G1/8 M10
K1814.212 12 k zaSroubovani vykyv vievo 35 22,5 22,5 M25X1,5 8 M5 M5
K1814.216 16 k zaSroubovani vykyv vlevo 41 26 27,5 M30x1,5 8 M5 M5
K1814.220 20 k zaSroubovani vykyv vlevo 48 30,5 32,5 M35x1,5 12 M5 M8
K1814.225 25 k zaSroubovani vykyv vievo 50 30 38 M40x1,5 14 M5 M8
K1814.232 32 k zaSroubovani vykyv vievo 60 35 48 M50x1,5 16 G1/8 M8
K1814.240 40 k za$roubovani vykyv vievo 70 42,5 53 M55X1,5 16 G1/8 M8
K1814.250 50 k za$roubovani vykyv vievo 80 47,5 62 M65X1,5 20 G1/8 M10
K1814.263 63 k za$roubovéni vykyv vievo 90 50 77 M80X1,5 20 G1/8 M10
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Otocné upinace, pneumaticke,

k zasroubovani

Celkovy zdvih otoéného upinace se sklada z otoéného zdvihu
a upinaciho zdvihu. Na zaéatku upinani provede upinaci
rameno otocny zdvih v Uhlu 90° dold. Po tomto pohybu
nasleduije linearni upinaci zdvih doll. Upnuti obrobku se smi
provadét vyhradné pomoci upinaciho zdvihu.

Otocny upina¢ nesmi byt omezen ve svém otocném pohybu.
F1 = pfi max. pfipustném provoznim tlaku 6 bar.

Otocny upinad k zaSroubovani Ize upevnit pomoci matice
do drazky podle DIN 70852 nebo pomoci zavitové pfiruby
(K1820).

Otocny upina¢ musi byt provozovan pouze s naolejovanym
vzduchem.

VEetné Sroubu a pruzného krouzku k upevnéni upinacich
ramen, které jsou k dostani jako pfisluSenstvi.

Upinaci rameno, matice do drazky a zavitova pfiruba nejsou

Pfiklady montéze:

sl

|

I
1

©)

Pomoci zavitové pfiruby a matice

do drazky.

o

Pomoci matice do drazky zdola.

soucasti dodavky. Z
Prislusenstvi:
K1816 Upinaci rameno pro otocny upinac. -B--
Matice do drazky DIN 70852.
K1820 Zavitové priruba., Y
[ ]
77727724
Pomoci matice do drazky shora. Pomoci dvou matic do drazky.
Objednaci &islo H H1 H2 H3 H4 H5 S1 S2 Zdvih F1
S N
K1814.112 74,9 104,5 70 48 2 12 9 8,6 17,6 40
K1814.116 75 108,5 70 48 2 16 9 8,5 17,5 9
K1814.120 90,5 136,5 85,1 63,1 2 19 12 15 27 120
K1814.125 73 118 70 35 12 16 13 13 26 210
K1814.132 83 132 79 40 15 19 14 14 28 370
K1814.140 87 136 83 45 15 19 14 16 30 650
K1814.150 92 148 87 50 15 25,4 16 16 32 1020
K1814.163 98 153 92 56 15 25,4 16 14 30 1720
K1814.212 74,9 104,5 70 48 2 12 9 8,6 17,6 40
K1814.216 75 108,5 70 48 2 16 9 8,5 17,5 90
K1814.220 90,5 136,5 85,1 63,1 2 19 12 15 27 120
K1814.225 73 118 70 35 12 16 13 13 26 210
K1814.232 83 132 79 40 15 19 14 14 28 370
K1814.240 87 136 83 45 15 19 14 16 30 650
K1814.250 92 148 87 50 15 25,4 16 16 32 1020
K1814.263 98 153 92 56 15 25,4 16 14 30 1720
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Otocné upinace, pneumaticke,

k zasroubovani, s pfirubou

H1
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KIPP Otocné upinace, pneumatické, k zasroubovani, s pfirubou

™
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4) Upinaci zdvih

5) UvoInéno

6) Upnuto

7) Otaceni doleva
8) Otaceni doprava

Material:
Zakladni téleso z hliniku.
Pist z oceli.

Provedeni:
Zakladni téleso stfibrné eloxované.
Pist tvrdé chromovany.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1818.116

Upozornéni:

Pneumatické otocné upinace k zaSroubovani s pfirubou
se pouzivaji u aplikaci, u kterych staci nizké upinaci
sily nebo kdyz musi byt upinaci bod volny pro vlozeni

a vyjmuti obrobku.

Na zakladé konstrukce je mozna prostorové tisporna
montaz. Pomoci Sroubovaciho zavitu Ize otocny upinad
vySkové sefidit tak, aby byl vhodny k zapustné montazi
v pfipravku. Pfipojky stlateného vzduchu otoéného
upinaCe se nachazeji v pfirubé.

Na zakladé funkce upinace s dvojim ucinkem se pist
pomoci tlaku posouva dol{ a nahoru.

Celkovy zdvih otocného upinace se sklada z otoéného
zdvihu a upinaciho zdvihu. Na za¢atku upinani provede

Objednaci cislo Velikost Provedeni 2 Typ provedeni A Al A2 A3 B B1 B2 D D1 D2 D3 D4
K1818.112 12 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 35 39 1875 10 325 23 425 M25x1,5 M5 8 45 M5
K1818.116 16 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 41 45 23 12 36 26,5 47  M30x1,5 M5 8 45 M5
K1818.120 20 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 48 54 27,5 14 4 30,5 54  M35x1,5 M8 12 55 M5
K1818.125 25 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 50 56 25 23 50 37 66 M40X1,5 M8 14 55 M5
K1818.132 32 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 60 69 30 23 60 45 80 M50X15 M8 16 65 G1/8
K1818.140 40 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 70 79 375 26 65 50 87 M55X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.150 50 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 80 90 42,5 32 75 58 100 M6e5X1,5 M10 20 85 G1/8
K1818.163 63 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vpravo 90 100 455 35 90 70 118 M80X1,5 M10 20 85 G1/8
K1818.212 12 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vlevo 35 39 18,75 10 325 23 425 M25x1,5 M5 8 45 M5
K1818.216 16 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vlevo 41 45 23 12 36 26,5 47  M30x1,5 M5 8 4,5 M5
K1818.220 20 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vlevo 48 54 27,5 14 41 30,5 54  M35x1,5 M8 12 55 M5
K1818.225 25 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vlevo 50 56 25 23 50 37 66  M40X1,5 M8 14 55 M5
K1818.232 32 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vievo 60 69 30 23 60 45 80 M50X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.240 40 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vievo 70 79 375 26 65 50 87 M55X1,5 M8 16 65 G1/8
K1818.250 50 k zaSroubovani s pfirubou vykyv vlevo 80 90 42,5 32 75 58 100 Me5X1,5 M10 20 85 G1/8
K1818.263 63 k za$roubovéni s pfirubou vykyv vievo 90 100 455 35 90 70 118 M80X1,5 M10 20 85 G1/8
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Otocné upinace, pneumatické, H

k zasroubovani, s pfirubou

upinaci rameno otocny zdvih v tihlu 90° doli. Po tomto
pohybu nasleduje linearni upinaci zdvih dolti. Upnuti
obrobku se smi provadét vyhradné pomoci upinaciho
zdvihu.

Otocny upina¢ nesmi byt omezen ve svém otoném
pohybu. F1 = pfi max. pfipustném provoznim tlaku
6 bar.

Otocny upinac k zaSroubovani s pfirubou Ize upevnit
shora nebo zdola pomoci matice do drazky podle

DIN 70852. Dal$i moznosti by bylo upevnéni ototného
upinace na pripravku shora pomoci Gtyr' Sroubtl

s valcovou hlavou.

Otocny upina¢ musi byt provozovan pouze
s naolejovanym vzduchem.

Upeviovaci otvory v pfirubé maji stejné rozmeéry jako
otvory zavitové pfiruby K1820.

Soucasti dodavky je Sroub a pruzny krouzek
k upevnéni upinacich ramen, ktera jsou k dostani jako
prislusenstvi.

Upinaci rameno a matice do drazky nejsou soucasti
dodavky.

PrisluSenstvi:

K1816 Upinaci rameno pro otocny upinac.

Matice do drazky DIN 70852.

0dkaz na vykres:

Priklady montaze:

Pomoci ¢tyr Sroubl s valcovou Pomoci matice do drazky shora.
hlavou shora.

]

i
27
|

v

1) Upinani
2) Uvolnéni o N
3) Otoény zdvih Pomoci matice do drazky zdola.
Objednaci éislo H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 Zdvih S1 S2 F1
S N
K1818.112 75 104,6 52 25 18 1 7 12 17,6 9 8,6 40
K1818.116 75 104,5 52 25 18 1 7 12 17,5 9 8,5 90
K1818.120 90,5 133,5 65,1 25,4 20 10 10 16 27 12 15 120
K1818.125 92 134 62 30 25 15 11,5 16 26 13 13 210
K1818.132 103 150 73 30 25 13 10,5 19 28 14 14 370
K1818.140 103 152 73 30 25 13 10,5 19 30 14 16 650
K1818.150 110 167 80 30 25 1 10,5 25 32 16 16 1020
K1818.163 110 165 80 30 25 1 10,5 25 30 16 14 1720
K1818.212 75 104,6 52 25 18 11 7 12 17,6 9 8,6 40
K1818.216 75 104,5 52 25 18 1 7 12 17,5 9 8,5 20
K1818.220 90,5 133,5 65,1 25,4 20 10 10 16 27 12 15 120
K1818.225 92 134 62 30 25 15 1,5 16 26 13 13 210
K1818.232 103 150 73 30 25 13 10,5 19 28 14 14 370
K1818.240 103 152 73 30 25 13 10,5 19 30 14 16 650
K1818.250 110 167 80 30 25 1 10,5 25 32 16 16 1020
K1818.263 110 165 80 30 25 1 10,5 25 30 16 14 1720
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Zavitova priruba z hliniku
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Material:
H1 Hlinik.
| Pfiklad zpGisobu objednani:
S K1820.16
S
N Upozornéni:
S Zavitovou pfirubu z hliniku Ize pouzit jako Sroubovaci
T zavit pro otoény upinac.
B i Upeviovaci otvory v zavitové pfirubé maji stejné
N rozmeéry jako otvory pneumatického otocného upinace
L k zaSroubovani s pfirubou (K1818) a pneumatického
H pakového upinace k zaSroubovani s pfirubou (K1819).
Lze pouZivat k zajiSténi pomoci matice do drazky na
pfipravku.
Prednosti:
V upevniovaci desce pripravku neni nutné vyfezavat
dalSi zavit.
PrisluSenstvi:
K1819 Pakovy upina¢, pneumaticky, k zaSroubovani s
pfirubou
K1814 Otocny upinac, pneumaticky k zaSroubovani.
K1818 Otocny upinac, pneumaticky k zaSroubovani s
pfirubou.
KIPP Zavitova pfiruba z hliniku
Objednaci &islo Velikost B B1 D D1 D2 H H1
K1820.12 12 35 24 M25x1,5 8 45 8 5
K1820.16 16 40 29 M30x1,5 8 45 8 5
K1820.20 20 45 32 M35x1,5 9 55 9 6
K1820.25 25 50 37 M40x1,5 9 55 9 6
K1820.32 32 60 45 M50x1,5 11 6,5 12 7
K1820.40 40 65 50 M55x1,5 11 6,5 12 7
K1820.50 50 75 58 M65x1,5 13 85 15 9
K1820.63 63 88 70 M80x1,5 13 85 15 9
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Upinaci rameno

pro otocny upinac

D3

J
o Lt
T1

Al A

KIPP Upinaci rameno pro oto¢ny upinac

Material:
Vysokopevnostni hlinikova slitina.

Provedeni:
Hart-Coat® potazeno.

Priklad zptisobu objednani:
K1816.12

Upozornéni:

Povrch odolny proti opotiebeni, odpuzujici ¢astice
vzniklé pfi svarovani.

Vhodné pro vykyvné pneumatické upinace K1815
pfislusné velikosti.

Objednaci ¢islo Velikost A Al B D D1 D2 D3 H L T T
K1816.12 12 35 4 12 8 55 9 M4 12 45 5 5
K1816.16 16 41 4 12 8 55 9 M4 12 51 4 5
K1816.20 20 48 6 16 12 8,5 14 M6 16 64 8 6
K1816.25 25 50 6 16 14 9 14 M6 16 66 6 6
K1816.32 32 60 9 20 16 9 14 M8 19 81 7 9
K1816.40 40 70 9 20 16 9 14 M8 19 90 7 9
K1816.50 50 80 10 25 20 1 17 M12 25 105 9 10
K1816.63 63 90 10 25 20 1 17 M12 25 115 9 10
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Adaptér

pro otocny upinac

Material:

D2 Vysokopevnostni hlinikova slitina.
D1
. . . Provedeni:
— [ | [ Hart-Coat® potazeno.
| | | . -
i ! ! = Priklad zpiisobu objednani:
; = K1817.1216
~ 9
=~ Sl Upozornéni:
D Povrch odolny proti opotiebeni, odpuzuijici ¢astice
L1 vzniklé pfi svafovani.
R K uchyceni specifickych upinacich ramen. Vhodné
| T T . pro vykyvné upinace pneumatické K1815 pfislusné
: I—é) @ velikosti.
A
L
1 1
E | | |
- 1 Id:lr-r
-
TR
: I[1] Ll
\ [ | X
KIPP Adaptér pro otocny upinaé
Objednaci gislo Velikost A B D D1 D2 D3 H H1 L L1 T iy
K1817.1216 12/16 22 12 8 55 10 45 14 6 30 13 7 5
K1817.2000 20 30 16 12 8,5 14 55 20 8 40 18 10,5 55
K1817.2500 25 38 16 14 8,5 14 55 20 8 50 25 8 6,5
K1817.3240 32/40 45 19 16 8,5 14 7 25 10 60 30 1 9
K1817.5063 50/63 48 25 20 10,5 17 9 30 12 65 30 14 10
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Otocné upinace, pneumatické H

s blokovacim télesem

-
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D2 1L i I M’aterié’l:v N
1) HEl Zéakladni téleso z hliniku.
4 Il | :l S Pist z oceli.
|

H1

H Provedeni:
'! Zékladni téleso stfibrné eloxované.
It Pist tvrd& chromovany.

Dz i

A 2 |

H3

H—a——

H2

[l B2 Pfiklad zpiisobu objednéni:
' K1812.11220

Upozornéni:

Pneumatické otoéné upinaCe se pouZivaji u aplikaci,
u kterych staci nizké upinaci sily nebo kdyz musi byt
upinaci bod volny pro vioZeni a vyjmuti obrobku.

I

Na zakladé funkce upinace s dvojim cinkem se pist
i pomoci tlaku posouva dolli a nahoru.

12

Celkovy zdvih otoéného upinace se sklada z otocného
zdvihu a upinaciho zdvihu. Na zacatku upinani provede
D3 upinaci rameno oto¢ny zdvih v thlu 90° doli. Po tomto
pohybu nasleduje linearni upinaci zdvih dolti. Upnuti
obrobku se smi provadét vyhradné pomoci upinaciho
zdvihu.

Magneticky pist je pfipraven na elektrické snimani
koncové polohy. Otocny upina¢ nesmi byt omezen
ve svém otocném pohybu. F1 = pfi max. pfipustném
provoznim tlaku 6 bar.

4 3

H4

OtoCny upinac¢ musi byt provozovan pouze
s naolejovanym vzduchem.

1) r*r'

Upinaci rameno neni soucasti dodavky.

D2 Il

2) H Bezdotykovy spinac.

H1
H3
-—-— R —-

T
|
|
I .iass
| Na vyzadani:
|
|
|
4

Prislusenstvi:
K1813 Upinaci rameno pro oto¢ny upinac.

o
N
X
e

Odkaz na vykres:
1) Upinani

2) Uvolnéni
3) OtoCny zdvih
4) Upinaci zdvih
5) Uvolnéno
6)

7)

8)

Upnuto
Otaceni doleva
Otaceni doprava
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Otocné upinace, pneumatické

s blokovacim télesem

KIPP Otocné upinace, pneumatické s blokovacim télesem

Pfiklad montaZze:

Objednaci cislo Velikost  Provedeni Provedeni 2 A B B1 B1 B2 B3 D D D1 D2 D3
max. min. max. min.
K1812.11210 12 A otaceni doleva 20 5 49 438 45 75 11,5 11,42 6 M5 MO03x0,5
K1812.11220 12 A otaceni doleva 20 5 49 48 45 75 11,5 11,42 6 M5 MO03x0,5
K1812.11610 16 A otaceni doleva 25 5 6,9 6,8 4,5 7,5 14,5 14,42 8 M5 MO05x0,8
K1812.11620 16 A otaceni doleva 25 5 6,9 6,8 45 7,5 14,5 14,42 8 M5 MO05x0,8
K1812.21210 12 A vykyv vievo 20 5 49 48 45 75 11,5 11,42 6 M5 M03x0,5
K1812.21220 12 A vykyv vlevo 20 5 49 48 45 75 11,5 11,42 6 M5 M03x0,5
K1812.21610 16 A vykyv vlevo 25 5 6,9 6,8 45 75 14,5 14,42 8 M5 M05x0,8
K1812.21620 16 A vykyv vlevo 25 5 6,9 6,8 45 75 14,5 14,42 8 M5 M05x0,8
Objednaci cislo H H1 H2 H3 H4 H5 H6 L L1 L2 S1 S2 Zdvih F1
S N
K1812.11210 100 778 12 51 2 2,5 3 25 15,5 8 75 10 17,5 59
K1812.11220 130 97,8 12 70 2 2,5 3 25 15,5 8 75 20 27,5 59
K1812.11610 100 778 12 51 2 25 3 29 20 8 75 10 17,5 106
K1812.11620 130 97,8 12 70 2 25 3 29 20 8 75 20 27,5 106
K1812.21210 100 778 12 51 2 2,5 3 25 15,5 8 75 10 17,5 59
K1812.21220 130 97,8 12 70 2 2,5 3 25 15,5 8 75 20 27,5 59
K1812.21610 100 778 1 32 2 2,5 3 29 20 8 75 10 17,5 106
K1812.21620 130 97,8 1 42 2 25 3 29 20 8 75 20 27,5 106
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Otocné upinace, pneumatické H

s blokovacim télesem
Objednaci cislo Velikost  Provedeni Provedeni 2 A B B1 B1 B2 B3 D D D1 D2 D3

max. min. max. min.
K1812.12010 20 B otéceni doleva 35 4 9,9 98 55 83 184 1832 12 M5  MOSx1,25
K1812.12020 20 B otédeni doleva 35 4 9,9 98 55 83 184 1832 12 M5  MOSx1,25
K1812.12510 25 B otédeni doleva 35 5 9,9 98 55 9 23 2292 12 M5 MO8x1,25
K1812.12520 25 B otégeni doleva 35 5 99 98 55 9 23 2292 12 M5 MO8x1,25
K1812.13210 32 B otégeni doleva 4 45 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  M10X1,5
K1812.13220 32 B otégeni doleva 4 45 139 138 55 9 30 2092 16  GI/8  M10x1,5
K1812.14010 40 B otédeni doleva 45 5 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  MI10x1,5
K1812.14020 40 B otédeni doleva 45 5 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  MI10x1,5
K1812.15020 50 B otéceni doleva 65 7 169 168 66 11 37 3692 20 G4 Mi2x1,75
K1812.15050 50 B otéceni doleva 65 7 169 168 66 11 37 3692 20 G4 Mi2x175
K1812.22010 20 B Vykyv vievo 35 4 99 98 55 83 184 1832 12 M5  MO8x1,25
K1812.22020 20 B Vkyv vievo 35 4 9,9 98 55 83 184 1832 12 M5  MOSx1,25
K1812.22510 25 B vykyv vievo 35 5 9,9 98 55 9 23 2292 12 M5 MO8x1,25
K1812.22520 25 B vykyv vievo 35 5 9,9 98 55 9 23 2292 12 M5 MO8x1,25
K1812.23210 32 B Vykyv vievo 4 45 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  M10X1,5
K1812.23220 32 B Vykyv vievo 4 45 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  M10X1,5
K1812.24010 40 B Wkyv vievo 45 5 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  M10x1,5
K1812.24020 40 B Vykyv vievo 45 5 139 138 55 9 30 2092 16 GI/8  M10X1,5
K1812.25020 50 B Vykyv vievo 65 7 169 168 66 11 37 3692 20 G4 MI2x1,75
K1812.25050 50 B Vykyv vievo 65 7 169 168 66 11 37 3692 20 G4 MI2x1,75
Objednaci Gislo H H H2 H3 Ha H5 H6 L ] 2 St 2 Zavin Fi
S N

K1812.12010 93,5 73 18 395 3 3 4 36 25,5 8 95 10 195 141
K1812.12020 1135 83 18 495 3 3 4 36 25,5 8 9,5 20 295 141
K1812.12510 93,5 73 18 27 3 3 4 40 28 9,6 9,5 10 195 264
K1812.12520 1135 83 18 37 3 3 4 40 28 96 9,5 20 295 264
K1812.13210 1135 80 20 25 3 55 65 45 34 16,5 15 10 25 422
K1812.13220 1335 90 20 35 3 55 6,5 45 34 16,5 15 20 35 422
K1812.14010 1145 80 20 25 3 55 6,5 52 40 18 15 10 25 739
K1812.14020 1345 90 20 35 3 55 6,5 52 40 18 15 20 35 739
K1812.15020 152 1015 25 37 35 55 75 64 50 20 19 20 39 1155
K1812.15050 212 1315 25 67 35 55 75 64 50 20 19 50 69 1155
K1812.22010 935 73 18 395 3 3 4 36 255 8 95 10 195 141
K1812.22020 1135 83 18 495 3 3 4 36 255 8 95 20 295 141
K1812.22510 935 73 18 27 3 3 4 40 28 9,6 95 10 195 264
K1812.22520 1135 83 18 37 3 3 4 40 28 9,6 95 20 295 264
K1812.23210 1135 80 20 25 3 55 6,5 45 34 16,5 15 10 25 422
K1812.23220 1335 90 20 35 3 55 6,5 45 34 16,5 15 20 35 422
K1812.24010 1145 80 20 25 3 55 6,5 52 40 18 15 10 25 739
K1812.24020 1345 90 20 35 3 55 65 52 40 18 15 20 35 739
K1812.25020 152 1015 25 37 35 55 75 64 50 20 19 20 39 1155
K1812.25050 212 1315 25 67 35 55 75 64 50 20 19 50 69 1155
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Upinaci rameno pro oto¢ny upinac

D3 |

H1

N
71

oH

KIPP Upinaci rameno pro oto¢ny upinac

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Cerné eloxovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1813.16

Upozornéni:
Vhodny k pneumatickému otoénému upinaci K1812
v pfislusné velikosti.

Objednaci ¢islo Velikost A A1 D D1 D2 D3 H H1 L T T
K1813.12 12 20 4 5 35 6 M3x0,5 8 6,5 29 4 2,5
K1813.16 16 25 5 7 55 9 M04x0,7 13 6,5 36 5 2,5

K1813.2025 20/25 35 7 10 8.5 14 MO06x1 16 8 51 7 3
K1813.3240 32/40 45 10 14 10,5 17 MO08x1,25 22 9 67 9 4,5
K1813.50 50 65 10 17 12,5 21 M10x1,5 25 13 88 13 45

139



Technické informace k hydraulickym upinacim prvkim ﬁlﬂ

Hydraulické upinaci prvky se pouZivaji v upinacich zafizenich, kde se vyzaduje generovani a prenos velkych sil pomoci malych upinacich prvk(. S hydraulickymi
upinacimi prvky Ize navic dosahnout dobré ovladatelnosti a dlouhé Zivotnosti upinaciho zafizeni. Diky produktovému portfoliu hydraulickych upinacich prvki
pokryva funkce podpér a upinani.

Diky Sirokému portfoliu hydraulickych upinacich prvkii Ize bez problém{ a s optimalizovanou dobou pfipravy upinat obrobky riiznych poctl a rozmérd.

Diky moznosti volby mezi jednoCinnymi a dvoj¢innymi upinacimi prvky Ize hydraulické upinaci prvky pouzit v automatizovanych i neautomatizovanych upinacich
zafizenich.

Prednosti:

- Sled upinani v automatické sekvenci Ize presné definovat.
- Vlypocitatelné upinaci sily upinacich prvka.

- Vlysoky bezpecénostni standard.

- Zkraceni doby upinani a uvolnéni.

- lyména informaci mezi strojem a upinacim prvkem.

Vseobecné bezpecnostni pokyny k hydraulickym upinacim prvkim

Doporuceni pro olej:

Teplota oleje ve °C 0Oznaceni oleje podle DIN 51524
e +10-40 °C HLP 22
® +15-50 °C HLP 32
e +20-60 °C HLP 46

Tésnici materialy:
NBR (akrylnitril-butadien-kaucuk).

PU (polyuretan).

Specialni materialy podle funkénich poZadavka.

Montazni polohy:

Pokud nejsou v datovych listech uvedeny Zadné (idaje, Ize montazni polohu hydraulickych upinacich prvkil zvolit libovolné dle potieby.

Provozni tlak:
Musi byt prevzaty z technickych specifikaci skupiny vyrobki i jednotlivych vyrobkii ze skupiny vyrobka.

Okolni teplota:

-10 °C az +80 °C pro standardni provedeni, provedeni pro vyssi okolni teploty na vyzadani.
Pricné sily pistu:

Na upinaci prvek miize pisobit maximainé 5 % jmenovité sily pistu jako pricné sily.

Pfipustna rychlost zdvihu:
Max. 0,25 m/s.

Pfipustny objemovy tok:

Je tfeba dodrZovat piipustné objemové toky jednotlivych hydraulickych upinacich prvkii. Hodnoty uvedené v technickych tdajich se vztahuji na nejkratsi dobu
upnuti v délce jedné sekundy. Pokud je v upinacim zafizeni vét$i podil (priitok Gerpadla / pocet valc(), nez je pifipustny objemovy priitok, musi se pouZit Skrtici
prepinaci ventily. Aby se zabranilo tlakovému poméru, musi byt zpétny ventil Skrtici klapky pfipojen ke vstupu hydraulického upinaciho prvku tak, aby nebyl
znemoznén odtok hydraulického oleje z upinaciho prvku.
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Technické informace k hydraulickym upinacim prvkim ﬁlﬂ

Funkce hydraulickych upinacich prvk:
Hydraulické upinaci prvky, jedno¢inné s navratem pomoci pruziny pistu (nelze definovat dobu navratu).
Hydraulické upinaci prvky, dvojcinné (Ize definovat dobu navratu).

Teplotni vliv: E
ZvySeni nebo snizeni teploty méni objem zachyceného oleje. Zde Ize predpokladat zménu tlaku o cca. 10 barti na 1 °C, pokud neexistuje pruzny objem oleje.

Aby se témto fyzikalnim vliviim v upinacim zafizeni zabranilo, mély by se pouZivat hydraulické akumulatory.

Stejné tak by mél byt pouZit pojistny tlakovy omezovaci ventil, pokud se pfedpoklada, Ze bude prekrocen pfipustny provozni tlak.

Zivotnost:

Pro dlouhou Zivotnost vyrobkii je tfeba u jednocinnych upinacich prvki s vratnou pruZinou dbat na to, aby do prostoru pruZiny upinaciho prvku nevnikly Zadné
kapaliny.

Uvedeni do provozu / idrzba:

PFi uvadéni hydraulickych upinacich prvk{ do provozu je tfeba dodrZovat montazni pokyny.

PFi montazi upinacich prvki dbejte na Cistotu jednotlivych rozhrani.

K ovladani Ize pouzit pouze predepsana, Cista tlakova média.

VeSkeré hydraulické systémy a hydraulické upinaci prvky musi byt pfed uvedenim do provozu odvzdusnény.

e Vizduchové bubliny v hydraulickém oleji vyrazné zpoZduiji proces upinani. Proto je tfeba béhem uvadéni do provozu provést odvzdu$néni:

Odvzdu$néni se zavitovym pfipojenim:

1. Nizky tlak oleje privadéjte do valce.

2. Lehce povolte trubkové Sroubeni.

3. Udrzuijte tlak oleje, dokud z valce nevytéka olej bez bublinek.

4. Pevné dotahnéte trubkové Sroubeni.

0dvzdu$néni s pfirubovym pfipojenim s 0-krouzkem/vrtanymi kanaly:
1. Nizky tlak oleje privadéjte do valce.

2. Lehce povolte Sroubovy uzavér.

3. Udrzuijte tlak oleje, dokud z valce nevytéka olej bez bublinek.

4. Sroubovy uzavér pevné dotahnéte.

« U jednocinnych upinacich prvkd musi byt komora pruziny odvzdu$néna, aby se zabranilo funkcnim porucham. Filtr integrovany ve ventilacni pipojce chrani
pruzinovou komoru pied zneciSténim. Aby se zabranilo vniknuti kapalin, Ize navic pfipojit ventilacni potrubi. Odvétravaci potrubi by mélo byt instalovano na
chranéném misté.

Je tfeba dodrzovat intervaly udrzby.

Piedpisy pro prevenci nehod:

Hydraulické upinaci prvky mohou vytvaret znacné sily. Tim se zvySuije riziko zranéni pfi provozu v diisledku sevieni nebo pohmozdeéni.
Pouzivejte bezpecnostni zafizeni s blokovanim a dodrZujte obecné predpisy pro prevenci trazd.

U jednoginnych upinacich prvk(i nesmi byt kryt skiiné v Zadném piipadé sejmut. U silné predepjatych pruzin hrozi velké nebezpeci zranéni zpétnym
vyskocGenim. Uvolnéné upeviiovaci Srouby je tfeba ihned dotahnout.
Dodrzeni normy DIN 31001, ¢ast 1.

Identifikacni Cislo a Sl-jednotky:

Plocha A m? cm? mm?
Sila F N 1000 N=kN
Hmotnost m kg
Objem Vv m?® cm® mm?®
Objemovy tok Q cm®/sec I/min
Dréha S m cm mm
Doba t S min
Rychlost v m/s
Otacky n s’ I/min
Zakladni vzorec hydrostatiky
Tlak = Sila / plocha
p = F/A
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Otocné upinace, hydraulické, kompaktni H

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny
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KIPP Otocny upinaé, hydraulicky, kompaktni

Otoéné kompaktni upinace jsou uréeny pro upinaci zarizeni, u
nichz musi byt upinaci body pfi vyjimani nebo vkladani volné.
Jsou vhodné i pro stisnéné instalaéni podminky. Kompaktni
otoéné upinace pracuiji jako jednocinné nebo dvojcinné tazné
valce. Pro kompakini otoéné upinace je mozné vybirat ze

téi typt krytti a riiznych zpiisobii ovladani. Upinaci pohyb je
iniciovan prekryvajicim se otocnym a zvedacim pohybem.
Viastni upinaci zdvih se provadi linearnim pohybem. K dispozici
jsou riizné verze s tihlem natoceni 90° doleva nebo doprava.

Material:
Pouzdro a pist z oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

Priklad zpGisobu objednani:
K1862.14081204190100

Upozornéni:

Pokud je prekrocen pfipustny objemovy priitok na oto¢ném upinadi,
musi byt mezi né pfipojen zpétny ventil Skrtici klapky.

PFipustny provozni tlak otocnych upinacti zavisi na délce upinaciho
ramene.

Pfi montazi upinacich ramen je tfeba je drzet proti sobé, aby
nedoslo k poskozeni kulového vedeni otoénych upinaci.

V zévislosti na pripojeni odvétravani musi byt sintrovy filtr
jednocinnych otoénych upinacl nahrazen Sroubovym uzavérem.

Upinaci rameno pro kompakini oto¢ny upina¢ neni soucasti
dodavky.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zptisob ovladani:
- Zavitova spojka.
- Pfirubovy spoj s 0-krouzkem.
- Navrtané kanaly.

Objednaci cislo Objednaci ¢islo  Provedeni Druh Smér Primér Zdvin B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 G H H1 H2 H3 H4 H5
dvojéinné jednocinné pripojeni otaCeni pistu
K1862.14081104190100 K1862.14062104190100 A zavitova pripojka pravé 14 6/8 4022 - - - 10 - - M27x1,5 110 103 91 73 51 11
K1862.14081204190100 K1862.14062204190100 A pfirubovy spoj s o-krouzkem pravé 14  6/8 40 - 28 7 85 10 10 55 M27x1,5 110 103 91 73 51 6,5
K1862.14081104190200 K1862.14062104190200 A zavitova pripojka levé 14 68 4022 - - - 10 - - M27x1,5 110 103 91 73 51 11
K1862.14081204190200 K1862.14062204190200 A pfirubovy spoj s o-krouzkem  levé 14 6/8 40 - 28 7 85 10 10 55 M27x1,5 110 103 91 73 51 6,5
Objednaci cislo Objednaci ¢islo  Provedeni Druh Smér H6 H7 H8 H9 H10 L L1 L2 L3 L4 L6 Objemovytok Potfeba
dvojéinné jednocinné pripojeni otaceni max. oleje / zdvih
(cm®/s) (cm®)
K1862.14081104190100 K1862.14062104190100 A zavitova pripojka pravé 6/8 810 12 115 - 40 22,5 16x45° - - - 2,5 1,2
K1862.14081204190100 K1862.14062204190100 A pfirubovy spoj s o-krouzkem pravé 6/8 8/10 12 11,5 85 50 32 b 24 22 25 2,5 1,2
K1862.14081104190200 K1862.14062104190200 A zavitova pripojka levé 6/8 810 12 11,5 - 40 225 16x45° - - - 2,5 1,2
K1862.14081204190200 K1862.14062204190200 A pfirubovy spoj s o-krouzkem levé 6/8 8/10 12 11,5 85 50 32 - 24 22 25 2,5 1,2
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Otocné upinace, hydraulické, kompaktni

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny

Montaz:
BGW o BOF ) Viz montazni obrys.
®\ " @ " Prednosti:
N\ N Otocny N\ _dh N Otocny .
2l ¢ N ie:g Zdvin 2 IV] :o:g zavih -Kompaktnl_konstrukce.
T e - Mnoho variant.
! =~ Upinaci zdvih ! I~ Upinaci zdvin - Bezkolizni pfistup k obrobku.
g —I—m—l g Na vyzadani:
= x|y SSE i Vetsi priméry a zdvihy pistu, dalsi otocny thelnik,
- ('; S P ('; o rlizné drzaky upinacich ramen,
<|61/8 ] T = ] ES s kontrolou polohy.
C i /. o
I m, | g = L A | ez iy Rozsah dodavky:
Sl i £ 2t - 1 ks matice do drazky M27x1,5
A= Upinani ’ B3 | B4 (jen u otocného kompaktniho upinace,
B= Uvolnéni <pP4 K1862.14081104190100,
Otvorpro K1862.14081104190200,
—— Prdchaztotvory napdjeni oleje K1862.14062104190100,
5 pro srou
) s valcovou hlavou K1862.14062104190200).
«Q IS0 4762-M5 (4x) - 1 ks Sroub a matice pro upinaci pfipravky.
PrisluSenstvi:
Sroubovy Upinaci rameno pro otocny upinac, kompaktni
uzaver K1863.
G1/8 o
Technické udaje:
Max. provozni tlak: 350 bar.
0dkaz na vykres:
M5 s Provedeni AGW: horni pfiruba, zavitova pfipojka
- ™ ﬁ Provedeni AOF: horni pfiruba, pfirubovy spoj s
iy [ IS 0-krouzkem
“ Provedeni BGW: dolni pfiruba, zavitova pfipojka
Provedeni BOF: dolni pfiruba, pfirubovy spoj s
0-krouzkem
Provedeni C: Sroubovaci zavit
1) montazni obrys
2) viz pfisluSenstvi
3) U jednocinnych vélcl je pfipojka vybavena
vestavénym sintrovym filtrem
4) otaceni doleva
5) otaceni doprava
6) jsou soucasti dodavky
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni Druh Smér Primér Zdvih B B2 B3 B4 D G H H2 H3 H5
dvojéinné jednocinné pripojeni otaCeni  pistu
K1862.14081105190100 K1862.14062105190100 B zavitové pFipojka pravé 14 8/6 35 22 10 M27x1,5 110 91 70 11
K1862.14081205190100 K1862.14062205190100 B pfirubovy spoj s o-krouzkem  pravé 14 86 35 22 16 16 10 M27x1,5 110 91 70 11
K1862.14081105190200 K1862.14062105190200 B zavitové plipojka levé 14 8/6 35 22 10 M27x1,5 110 91 70 11
K1862.14081205190200 K1862.14062205190200 B pfirubovy spoj s o-krouzkem  levé 14 8/6 35 22 16 16 10 M27x1,5 110 91 70 11
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni Druh Smér H6 H7 H8 H9 H10 H11 L L3 L8 Objemovytok  Potfeba
dvojéinné jednocinné pripojeni otaceni max. oleje / zdvih
(cm®/s) (cm®)
K1862.14081105190100 K1862.14062105190100 B zavitové plipojka pravé 8/6 8/10 12 11,5 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
K1862.14081205190100 K1862.14062205190100 B piirubovy spoj s o-krouzkem pravé 8/6 8/10 12 115 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
K1862.14081105190200 K1862.14062105190200 B zavitové pipojka levé 8/6 810 12 11,5 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
K1862.14081205190200 K1862.14062205190200 B pfirubovy spoj s o-krouzkem levé 8/6 8/10 12 115 7 22 50 35 -/58 2,5 1,2
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Otocné upinace, hydraulické, kompaktni

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny
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KIPP Otoény upinaé, hydraulicky, kompaktni

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni Druh Smér Primér  Zdvih D D3 D4 G H H2 H3
dvojéinné jednocinné pripojeni otaceni pistu
K1862.14081306190100 K1862.14062306190100 C navrtané kanaly pravé 14 6/8 10 24,5 25 M28x1,5 110 91 70
K1862.14081306190200 K1862.14062306190200 C navrtané kanaly levé 14 6/8 10 24,5 25 M28x1,5 110 91 70
Objednaci cislo Objednaci ¢islo Provedeni Smér H6 H7 H8 L8 Objemovy tok Potfeba
dvojéinné jednocinné otaceni max. oleje / zdvih
(cm®/s) (cm®)
K1862.14081306190100 K1862.14062306190100 C pravé 6/8 8/10 12 11,5 36 2,5 1,2
K1862.14081306190200 K1862.14062306190200 C levé 6/8 8/10 12 1,5 36 2,5 1,2
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Pomiucka pro volbu, otocny upinac¢, hydraulicky,

kompaktni:

1. Priimér pistu:
Priklad:
..... 14081204190100

3. Volba funkce:
Priklad:
..... 14081204190100
1 = dvojCinny
2 = jedno€inny s navratem pomoci pruziny

5. Volba druhu konstrukce krytu:
Priklad:
..... 14081204190100

= ©

06 = Sroubovaci zavit
s vrtanymi kanaly

o)

05 = pfiruba, dolni

04 = pfiruba, horni

7.Volba otoéného tihelniku:
Priklad:
..... 14081204190100
90 = 90 stupiiti

8. Volba sméru otaceni:
Priklad:
..... 14081204190100
1 = otaceni doprava
2 = otaceni doleva

Otaceni doleva

90° Otocné spinace
v zékladni poloze,
Pist je vysunuty.

Upinaci poloha

\ !
\xd,, /
\+/
90°R  Otocné spinace
v zakladni poloze,
Pist je vysunuty.

Otaceni doprava

2. Zdvih:
Pfiklad:
..... 14081204190100

4.Volba druhu pfipojeni zasobovani olejem:
Priklad:
..... 14081204190100

3 = tlakovy pfivod oleje

1 = zavitova pfipojka
pres navrtané kanaly

(G1/8 nebo G1/4)

2 = Pfirubovy spoj
s 0-krouzkem

Upozornéni:
Montazni obrys pfislusnych
otoénych upinacu.

6. Volba druhu tésnéni:
Priklad:
..... 14081204190100
1 = NBR-tésnéni

90° otaceni doleva

(zakladni nastaveni) 0° upnout

90° otaceni doprava
(zakladni nastaveni)
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Pomiucka pro volbu, otocny upinac¢, hydraulicky,

]
r
kompaktni:
9. Volba ochrany proti pietizeni: 10. Volba kovového stérace:
Priklad: Priklad:
..... 14081204190100 ... 14081204190100
0 = ochrana proti pretizeni 0 = kovovy stérat
11. Volba upinaciho ramena pro otoény upinac:
- Otocné upinace se dodavaji s kuzelovym drzakem s upeviiovaci matici.
- Upinaci rameno pro otocny upinac je tfeba objednat separatné.
Provedeni A
Diagram upinaci sily
Maximalni délka upinaciho ramene L1 musi byt dodrZena.
90 60 45 36 30 26
2,5
L1
ya
- I |
20 v |
= 7 |
= // FI
; 1,65 > 4 sp
5 15 77
S / — — - dvojcinné
s 7 jednoginné
= //
s 10
g 71
w
L — Priklad:
05 7 - dvojéinny valec
' //’/ - dostupny provozni tlak p = 250 bar
7 - upinaci rameno, délka L1 = 36 mm
/,/' z toho vyslednd upinaci sila Fg, ~ 1,65 kN
0 L
0 50 100 150 200 250 300 350
Provozni tlak p (baru)
Protiptisobici vratnd sila pruziny u jednocinnych oto¢nych upinacti mirné snizuje upinaci silu. Pro
dosazeni stejné upinaci sily jako u dvojcinnych otocnych upinaci je tfeba mirné zvysit provozni
tlak.
Montaz a priklady aplikace:
Provedeni A: Provedeni B:
Varianty montaze: Varianty montaze:
= o
[ ] [ 1T 1
V% %R A Y77
O Dily pisluenstvi LI—U—IJ
J ]

O Dily prislusenstvi
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Montaz a priklady aplikace:

Provedeni C:

e
e

O Dily prislusenstvi

Provedeni

Provedeni
B

Montaz a demontaz upinacich ramen:

Pfi montazi nebo demontazi upinacich ramen dbejte na to, aby se na pistni ty¢ oto¢ného spinace nepfenasely zadné kroutici momenty. Tomu Ize zabranit tim,

Ze pfi utahovani nebo povolovani upeviiovaciho Sroubu pfidrZite upinaci rameno.

1. Pokud je otocny upina¢ vybaven ochranou proti pfetizeni, zkontrolujte jej v prvnim kroku nejprve otacenim pistu, dokud ochrana proti pfetizeni nezapadne.

Otocny upina¢ ma tfi zabérové body ve vzdalenosti 120° od sebe.

2. MontéZ upinacich ramen se obvykle provadi ve stavu bez tlaku. Po nasazeni upinaciho ramene na pistnici Ize utdhnout Sroub nebo matici. Pokud je vSak
zapotiebi pfesna upinaci poloha upinaciho ramene, musi byt pist oto¢ného upinace zasouvan tlakem. Upinaci rameno pak Ize namontovat do poZadované

polohy.

3. Po upevnéni upinaciho ramene je tfeba nékolikrat zkontrolovat spravny priibéh upinani oto¢ného upinace, zda je spravny upinaci bod a upinaci zdvih.

4. Po vyméné upinaciho ramene je tfeba po nékolika upinacich cyklech znovu zkontrolovat kroutici moment upinaciho Sroubu a v pfipadé potfeby upinaci

Sroub dotahnout.

Pripojovaci rozméry pro vlastni vyrobu upinacich ramen:

Kuzelovy drzak

14

10

i Pist @
% | % x 0ds
i X

12

gds Kuzelovy pomér

1:10
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Upinaci rameno H

pro otocny upina¢, hydraulicky kompaktni

Jednoduché upinaci rameno pro otocny kompaktni
upinac, K1862. Upeviiovaci material je obsazen u
kompaktnich otoénych upinaé.

3
. | : Material:
\' | ‘ Provedeni:
b Brynyrovano.

Priklad zplisobu objednani:
K1863.14262

Upozornéni:

Upozornéni k upevnéni upinacich ramen a k G¢inné
upinaci sile v zavislosti na provoznim tlaku je tfeba
zohlednit individualné pro kazdy otoGny upinac.

Pro dimenzovani upinacich ramen jsou rozhodujici
diagramy pro upinaci silu oto¢nych upinaci.
Stanoveny provozni tlak nesmi byt prekroéen a musi
byt upraven (pokud je to nutné).

Otocny pohyb upinacich ramen nesmi byt omezen.
Teprve po dokonceni otoéného zdvihu otoénych
upinac mize dojit k upnuti obrobku.

Pritlaéné prvky maji byt definovany tak, aby ke
kontaktu s obrobkem doSlo aZ po dokonéeni otagivého
pohybu.

Aby se zabranilo plisobeni krouticich momentl

na pistni ty¢, musi byt upinaci ramena pfi montazi
pfidrZovana proti sobé.

Vyhnéte se zasahlim do rozsahu otaceni. Hrozi riziko

poranéni v podobé pohmozdéni rukou a jinych ¢asti
téla.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Montaz:
Pfi montazi nebo demontazi upinacich ramen dbejte

KIPP Upinaci rameno pro otoény upinaé, hydraulicky kompaktni

Objednaci cislo pro D D1 G H H1 H2 H3 L L1 L2 L4 R
primér pistu
K1863.14262 14 10 10 M6 12 3,5 40 8 42 26 10 6 6

148



Upinaci rameno

pro otocny upina¢, hydraulicky kompaktni

na to, aby se na pistni ty¢ otocného spinace neprenasely
Zadné kroutici momenty. Tomu Ize zabranit tim, Ze

pfi utahovani nebo povolovani upeviiovaciho Sroubu
pridrzite upinaci rameno.

1. Pokud je oto¢ny upina¢ vybaven ochranou proti
pretizeni, zkontrolujte jej v prvnim kroku nejprve
otacenim pistu, dokud ochrana proti pretizeni
nezapadne. Oto¢ny upina¢ ma tfi zabérové body ve
vzdalenosti 120° od sebe.

2. Montaz upinacich ramen se obvykle provadi ve
stavu bez tlaku. Po nasazeni upinaciho ramene na
pistnici Ize utahnout Sroub nebo matici. Pokud je vSak
zapotiebi pfesna upinaci poloha upinaciho ramene,
musi byt pist oto¢ného upinace zasouvan tlakem.
Upinaci rameno pak Ize namontovat do pozadované
polohy.

3. Po upevnéni upinaciho ramene je tfeba nékolikrat
zkontrolovat spravny priibéh upinani otoéného
upinaCe, zda je spravny upinaci bod a upinaci zdvih.

4. Po vyméné upinaciho ramene je tfeba po nékolika
upinacich cyklech znovu zkontrolovat kroutici moment
upinaciho Sroubu a v pfipadé potfeby upinaci Sroub
dotahnout.

Na vyzadani:

Jiné rozméry a tvary.
PrisluSenstvi:

- Opérné Cepy K0307.

- kyvné opérky K0282, K0302, K1164, K0287, K0288.
- Opérné kameny ve tvaru Sestihranu K0386.
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Otocné upinace, hydraulické,

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny

® D1
< % MCENN
S
< N T % T
i 1 |
e — D2 |
e L4 -
€ = | [ x
g / D3 | N
S )
5 ¢l p4 i -'_E'(I =
T NG
i 5 !
Di0,1
! A= Upinani
Py B= Uvolnéni
f
@
-1,
L1 55
@ o A
|5 O [ =
B
2 | 13 ‘\@
\Q
D1
| G 1 =
| I 5
. N
o S
2 ; &8
| | p2
i ! <
>
R
S i 'S
= T | S
S | S
? ' X G1
| 5 |
N B A
H® )
@ @/ g5
’/?3 !L7 L7
B1 A= Upinani
B= Uvolnéni
—S
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Otoéné upinace jsou uréeny pro upinaci

zarizeni, u nichz musi byt upinaci body pfi vyjimani
nebo vkladani volné. Otocné upinace pracuji jako
jednocinné nebo dvojcinné tazné valce. Pro otoéné
upinace je mozné vybirat ze tii typi krytt a
riiznych zpiisobii ovladani. Upinaci pohyb je
iniciovan prekryvajicim se otoénym a zvedacim
pohybem. Vlastni upinaci zdvih se pak provadi
linearnim pohybem. K dispozici jsou riizné verze s
uhlem natoceni 90° doleva nebo doprava. Otoéné
upinace jsou odolné, protoze maji kovovy stérac,
ktery chrani pred vnikanim tfisek. Kromé toho
chrani ochrana proti pretizeni otoény
mechanismus pied poSkozenim, pokud dojde k
zablokovani otoéného procesu.

Material:
Pouzdro a pist z oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

Priklad zptisobu objednani:
K1864.25101404190111

Upozornéni:

Pokud je prekroGen pripustny objemovy priitok na
oto¢ném upinaci, musi byt mezi né pfipojen zpétny
ventil Skrtici klapky.

Pripustny provozni tlak otocnych upinact zavisi na
délce upinaciho ramene.

Pfi montazi upinacich ramen je tfeba je drzet proti
sobé, aby nedoSlo k poSkozeni kulového vedeni
oto¢nych upinaca.

V zavislosti na pfipojeni odvétravani musi byt sintrovy
filtr jednoCinnych otocnych upinacti nahrazen
Sroubovym uzavérem.

Upinaci rameno pro oto¢ny upina¢ neni soucasti
dodavky.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zptisob ovladani:
- Zavitova spojka.
- Pfirubovy spoj s 0-krouzkem.
- Navrtané kanaly.

Montaz:
Viz montazni obrys.

Prednosti:

- Integrovany kovovy stérac.

- Integrovana ochrana proti pfetizeni.

- Bezkolizni pfistup k obrobku.

- Mnoho variant.

- Privod tlaku prostiednictvim rliznych moznosti
pripojeni.



Otocné upinace, hydraulické,

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny

KIPP Otocny upinac, hydraulicky

Na vyzadani:

Vetsi priméry a zdvihy pistu, dal$i otocny ahelnik, rizné

drzaky upinacich ramen, s kontrolou polohy.

Rozsah dodavky:
- 1 ks Sroub a matice pro upinaci pfipravky jsou v
dodévce.

Prislusenstvi:
Upinaci rameno pro otoény upina¢ K1865.

Technickeé udaje:
Max. provozni tlak: 500 bar.

0dkaz na vykres:

Provedeni A: horni pfiruba
Provedeni B: dolni pfiruba
Provedeni C: Sroubovaci zavit

1) montazni obrys

2) viz pfisluSenstvi

3) U jednocinnych valcl je pripojka vybavena vestavénym
sintrovym filtrem

4
5
6
7

upnout

—_— =

otaceni doleva
otaceni doprava

Uvolnéni nebo odvzdu$néni pomoci jednoginného valce

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Provedeni Druh Smér otdceni Prdmér Zdvih B B1B2B3 D D1 D2D3D4D8 G Gl
dvojéinné jednocinné pripojeni pistu
K1864.25101404190211 K1864.25102404190211 A Zavitové a 0-krouzkové pripojeni levé 25 10 50 37 28 32 44,8 23,5 20 11 6,6 45 M18x1,5 M6
K1864.25101404190111 K1864.25102404190111 A Zvitové a 0-krouzkové pfipojeni  pravé 25 10 50 37 28 32 44,8 23,5 20 11 6,6 45 M18x1,5 M6
K1864.25251404190211 - A Zévitové a 0-krouzkové pfipojeni levé 25 25 50 37 28 32 44,8 23,5 20 11 6,6 45 M18x1,5 M6
K1864.25251404190111 - A Zavitové a 0-krouzkové pripojeni  pravé 25 25 50 37 28 32 44,8 23,5 20 11 6,6 45 M18x1,5 M6
K1864.40131404190211 K1864.40132404190211 A Zavitové a 0-krouZkové pripojeni levé 40 13 63 48 41 46 59,8 33,532 15 9 60 M28x1,5 M8
K1864.40131404190111 K1864.40132404190111 A Zavitové a 0-krouzkové pripojeni  pravé 40 13 63 48 41 46 59,8 33,532 15 9 60 M28x1,5 M8
K1864.40251404190111 - A ZAvitové a 0-krouzkové pfipojeni  pravé 40 25 63 48 41 46 59,8 33,532 15 9 60 M28x1,5 M8
K1864.40251404190211 - A Zavitové a 0-krouzkové pfipojeni levé 40 25 63 48 41 46 59,8 33,5 32 15 9 60 M28x1,5 M8
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 L L1 L2 L3 L4 L5 SW Objemovytok Potfeba  Potfeba oleje
dvojéinné jednocinné max. oleje / zdvih /zpétny zdvih
(cm®/s) (cm®) (cm®)
K1864.25101404190211 K1864.25102404190111 A 126,5 78 57 34 14 9 18 8 10 70 26,5 20 30 17 26,5 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101404190111 K1864.25102404190211 A 126,5 78 57 34 14 9 18 8 10 70 26,5 20 30 17 26,5 27 3,2 32 8,8/-
K1864.25251404190211 - A 158,5 94 73 34 14 9 18 10 25 70 26,5 20 30 17 26,5 27 32 6 17
K1864.25251404190111 - A 158,5 94 73 34 14 9 18 10 25 70 26,5 20 30 17 26,5 27 32 6 17
K1864.40131404190211 K1864.40132404190111 A 1475 94 66 40 14 10 19 9 13 85 34,5 27 38 24 31 40 10 10 27,7/-
K1864.40131404190111 K1864.40132404190211 A 1475 94 66 40 14 10 19 9 13 85 34,5 27 38 24 31 40 10 10 27,7/-
K1864.40251404190111 - A 173,5 107 79 40 14 10 19 10 25 85 34,5 27 38 24 31 40 10 16 44
K1864.40251404190211 - A 173,5 107 79 40 14 10 19 10 25 85 34,5 27 38 24 31 40 10 16 44
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Otocné upinace, hydraulické, H
dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Provedeni Druh Smér otaceni Primér ~ Zdvih B B1 D1 D2 D4 G G1
dvojéinné jednocinné pripojeni pistu
K1864.25101105190211 K1864.25102105190211 B zavitova pfipojka levé 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25101105190111 K1864.25102105190111 B zavitova pfipojka pravé 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25101205190211 K1864.25102205190211 B pfirubovy spoj s o-krouzkem levé 25 10 45 30 235 20 65 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25101205190111 K1864.25102205190111 B pfirubovy spoj s o-krouzkem pravé 25 10 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251105190111 - B z4vitova pripojka pravé 25 25 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251105190211 - B z4vitova pripojka levé 25 25 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251205190111 - B pfirubovy spoj s o-krouzkem pravé 25 25 45 30 235 20 6,5 M18x1,5 M45x1,5
K1864.25251205190211 - B pfirubovy spoj s o-krouzkem levé 25 25 45 30 235 20 6,5 Mi18x1,5 M45x1,5
K1864.40131105190211 K1864.40132105190211 B zavitova pfipojka levé 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131105190111 K1864.40132105190111 B zavitova pfipojka pravé 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131205190111 K1864.40132205190111 B pfirubovy spoj s o-krouzkem pravé 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131205190211 K1864.40132205190211 B pfirubovy spoj s o-krouzkem levé 40 13 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40251105190111 - B zavitova pfipojka pravé 40 25 63 44 335 32 85 M281,5 M60x1,5
K1864.40251105190211 - B zavitova pfipojka levé 40 25 63 44 335 32 85 M281,5 M60x1,5
K1864.40251205190111 - B pfirubovy spoj s o-krouzkem pravé 40 25 63 44 335 32 85 M281,5 M60x1,5
K1864.40251205190211 - B pfirubovy spoj s o-krouzkem levé 40 25 63 44 335 32 85 M28x1,5 M60x1,5
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni H H2 H4 H5 H7 H8 H9 HI0 L L6 L7 SW Objemovy tok Potreba Potreba oleje
dvojéinné jednocinné max. oleje / zdvih /zpétny zdvih
(cm¥/s) (cm?) (cm?)
K1864.25101105190211 K1864.25102105190111 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101105190111 K1864.25102105190211 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101205190211 K1864.25102205190111 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101205190111 K1864.25102205190211 B 1265 1055 11 9 8 10 845 5 65 50 15 27 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25251105190111 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.25251105190211 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.25251205190111 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.25251205190211 - B 1585 1375 11 9 10 25 1005 5 65 50 15 27 3,2 6 17
K1864.40131105190211 K1864.40132105190111 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 217,7/-
K1864.40131105190111 K1864.40132105190211 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 217,7/-
K1864.40131205190111 K1864.40132205190111 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 217,7/-
K1864.40131205190211 K1864.40132205190211 B 1475 1195 11 10 9 13 945 6 85 65 28 40 10 10 217,7/-
K1864.40251105190111 - B 1735 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
K1864.40251105190211 - B 1735 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
K1864.40251205190111 - B 1735 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
K1864.40251205190211 - B 1735 1455 11 10 10 25 1075 6 85 65 28 40 10 16 44
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni Druh Smér otaceni Primér  Zdvih D D1 D2 D5 D6 D7 D9 G Gl
dvojéinné jednocinné pripojeni pistu
K1864.25101306190111  K1864.25102306190111 C  navrtané kandly pravé 25 10 42 235 20 52 42 44 5 Mi18x1,5 M45x1,5
K1864.25101306190211  K1864.25102306190211 C  navrtané kandly levé 25 10 42 235 20 52 42 44 5 Mi18x1,5 M45x1,5
K1864.40131306190111  K1864.40132306190111 C navrtané kanaly pravé 40 13 55 335 32 64 55 57 5 M28x1,5 M60x1,5
K1864.40131306190211  K1864.40132306190211 C  navrtané kanaly levé 40 13 55 335 32 64 55 57 5 M28x1,5 M60x1,5
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Otocné upinace, hydraulické,

[ ]
dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny
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Objednaci cislo Objednaci cislo ProvedeniH H2 H5 H7 H8 H9 H11 H12 H13H14H15 H16 H17 SW SW1 Objemovy tok Potreba Potfeba oleje
dvojéinné jednocinné max. oleje / zdvih /zpétny zdvih
(cm®/s) (cm®) (cm®)
K1864.25101306190111 K1864.25102306190111 C 11291 9 8 1070 53 41 37 24 20 105 8 27 46 3,2 3,2 8,8/-
K1864.25101306190211 K1864.25102306190211 C 11291 9 8 1070 53 41 37 24 20 105 8 27 46 3,2 3,2 8,8/-
K1864.40131306190111 K1864.40132306190111 C 15212410 9 13 99 66 46,541,529 24 125 10 40 55 10 10 27,7/-
K1864.40131306190211 K1864.40132306190211 C 15212410 9 13 99 66 46,541,529 24 125 10 40 55 10 10 27,7/-
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Upinaci rameno

pro otocny upinac, hydraulicky

>H4 - <H5

H1
S}

L1
IE J 2
L3 D
L
L2
{——
5 -

- %

KIPP Upinaci rameno pro otoc¢ny upinac, hydraulicky

(los

Jednotliva upinaci ramena pro otoény upina¢
K1864. Pomoci rtiznych tvari upinacich ramen jsou
mozné rizné upinaci situace. Upeviiovaci material
je obsaZen u otoénych upinaci.

Material:
Ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zptisobu objednani:
K1865.25501

Upozornéni:

Upozornéni k upevnéni upinacich ramen a k u¢inné
upinaci sile v zavislosti na provoznim tlaku je tfeba
zohlednit individualné pro kazdy otocny upinac.

Pro dimenzovani upinacich ramen jsou rozhodujici
diagramy pro upinaci silu oto¢nych upinacd.
Stanoveny provozni tlak nesmi byt pfekrocen a musi
byt upraven (pokud je to nutné).

Otocny pohyb upinacich ramen nesmi byt omezen.
Teprve po dokonceni otoéného zdvihu otocnych
upinacl mize dojit k upnuti obrobku.

Pfitlacné prvky maji byt definovany tak, aby ke
kontaktu s obrobkem doslo az po dokonceni otagivého
pohybu.

Aby se zabranilo plisobeni krouticich moment(

na pistni ty¢, musi byt upinaci ramena pfi montazi
pfidrZovana proti sobé.

Vyhnéte se zadsahlim do rozsahu otaceni. Hrozi riziko
poranéni v podobé pohmozdéni rukou a jinych ¢asti
téla.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Montaz:
Pfi montazi nebo demontazi upinacich ramen dbejte na
to, aby se na pistni ty¢ otoéného spinace neprenasely

Objednaci éislo  Provedeni Typ provedeni pro B Bl D H HI H2 H3 H4 H5 L L1 L2 L3 R Rl
primér pistu

K1865.25502 A Zavit s piitlatnym Sroubem 25 - 20 16 - 10 64 75 5 16 - 16 9
K1865.40752 A Zavit s piitlatnym Sroubem 40 - 32 23 - 15 79 115 75 25 - 25 15
K1865.25501 B bez zavitu 25 - 20 16 - - 75 50 16 - 16
K1865.40751 B bez zvitu 40 - - 32 23 - - - - - 115 75 25 - 25 -
K1865.25253 C - 25 32 - 20 16 6 - - - - 41 25 - - - -
K1865.40373 C - 40 48 - 32 23 6 - - - — 61 37 - - b —
K1865.25334 D - 25 14 20 21 - 145 155 - - 515 35 16 7 16 -
K1865.40504 D - 40 25 32 28 - 19 225 - - 76 53 23 7 23 -
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Upinaci rameno

pro otocny upinac, hydraulicky

Zadné kroutici momenty. Tomu Ize zabranit tim, ze
pfi utahovéni nebo povolovani upevriovaciho Sroubu
pridrzite upinaci rameno.

1. Pokud je otoény upina¢ vybaven ochranou proti
pretizeni, zkontrolujte jej v prvnim kroku nejprve
otacenim pistu, dokud ochrana proti pfetizeni
nezapadne. OtoCny upinaC ma tfi zabérové body ve
vzdalenosti 120° od sebe.

2. Montaz upinacich ramen se obvykle provadi ve stavu
bez tlaku. Po nasazeni upinaciho ramene na pistnici
Ize utahnout Sroub nebo matici. Pokud je vSak
zapotiebi pfesna upinaci poloha upinaciho ramene,
musi byt pist oto¢ného upinace zasouvan tlakem.
Upinaci rameno pak Ize namontovat do pozadované
polohy.

3. Po upevnéni upinaciho ramene je tfeba nékolikrat
zkontrolovat spravny pribéh upinani oto¢ného
upinace, zda je spravny upinaci bod a upinaci zdvih.

4. Po vyméné upinaciho ramene je tfeba po nékolika
upinacich cyklech znovu zkontrolovat kroutici
moment upinaciho Sroubu a v pfipadé potfeby
upinaci Sroub dotahnout.

Na vyzadani:
Jiné rozméry a tvary.

Prislu$enstvi:

- Opérné Cepy K0307.

- Wkyvné opérky K0302, K1164, K0287, K0288.
- Opérné kameny ve tvaru Sestihranu K0386.

Technické tdaje:

- Max. provozni tlak provedeni A a B: 200 bar.
- Max. provozni tlak provedeni C: 500 bar.

- Max. provozni tlak provedeni D: 300 bar.

155



Pridrzovac vykyvny mini s vackovou pakou H

Poloha uvolnéni

{=—|— obrobku z upnuti

NN Material:
I ZuSlechténa ocel.

Priklad zptisobu objednani:
Uit K0927.100

0
Celkovy zdvih

[C ) | = Upozornéni:

Otocné upinaCe se pouZzivaji pfevazné tam, kde upinaci
E body pro vkladani a vyjimani obrobk{i museji ziistat
volné.

* Pipustna sila ruky pro rukojet.

Pohled X

/
Upinaci zdvih

neupnuto
Startovaci bod

Upinani drsnych Upinani obrobenych
povrchii povrchil

upnout

KIPP Pfidrzovac vykyvny mini s va¢kovou pakou

Objednaci¢ciso A B C€C D E F G H I J K L M N O P Q R S T X X Y Y F= Rucni
min. max. min. max. Upinaci sila

sila N FHN

K0927.100 45 10 255 25 16 50 89 42 1 32 26 22 18 20 1,5 11 55 8 24 M6 315 40,5 345 435 700 100*
K0927.150 55 12 32 31 20 63 109 52 12 40 32 28 22 25 1,8 14 66 10 305 M8 364 486 414 536 1100 150*
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Technické informace k pneumatickym pakovym H
upinacim
VSeobecné bezpecnostni pokyny

Tésnici materialy:

NBR (akrylnitril-butadien-kaucuk).

PU (polyuretan).

Specialni materialy podle funkénich poZadavka.

Montazni polohy:
Pokud nejsou v datovych listech uvedeny Zadné Uidaje, Ize montazni polohu pneumatickych upinacich prvkd zvolit libovolné dle potieby.

Provozni tlak:
Musi byt prevzaty z technickych specifikaci skupiny vyrobki i jednotlivych vyrobkii ze skupiny vyrobki.

Okolni teplota:
-10 °C az +80 °C pro standardni provedeni, provedeni pro vy$si okolni teploty na vyZadani.

Pricné sily pistu:
Na upinaci prvek milZe pisobit maximainé 5 % jmenovité sily pistu jako pricné sily.

Pfipustna rychlost zdvihu:
Max. 0,25 m/s.

Funkce pneumatickych upinacich prvki:
Pneumatické upinaci prvky, dvojcinné (1ze definovat dobu navratu).

Zivotnost:

Pro dlouhou Zivotnost vyrobkii je tfeba u jednocinnych upinacich prvki s vratnou pruzinou dbat na to, aby do prostoru pruziny upinaciho prvku nevnikly zadné
kapaliny.

Uvedeni do provozu / idrzba:

PFi uvadéni pneumatickych upinacich prvk(i do provozu je tfeba dodrZovat montazni pokyny.
PFi montazi upinacich prvki{ dbejte na Gistotu jednotlivych rozhrani.

K ovladani Ize pouzit pouze predepsang, Cista tlakova média.

Je tfeba dodrzovat intervaly UdrZby.

Predpisy pro prevenci nehod:

Pneumatické upinaci prvky mohou vytvéret znacné sily. Tim se zvySuje riziko zranéni pfi provozu v dlisledku sevieni nebo pohmozdéni.
PouZivejte bezpecnostni zafizeni s blokovanim a dodrzujte obecné predpisy pro prevenci trazd.

DodrZeni normy DIN 31001, ¢ast 1.
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Otocné pakové upinace, pneumatické

dvojcinné
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0dkaz na vykres:

1) Délka upinaci paky (viz K1857)
2) Zdvih (viz K1857)

viz pfisluSenstvi

Montazni obrys

Zaoblené hrany

Uvolnéni

Upinani

3
4
5
6

2=

7

Otoéné pakové upinace jsou obzvlasté vhodné pro
upinani pfipravkl v omezeném prostoru. Vzhledem
ke kompaktnosti otoénych pakovych upinacii je Ize
pouzit univerzalné v upinacich pfipravcich s malym
prostorem a ¢asto tak umoziiuji flexibilni feSeni.

Material:
Pouzdro z hliniku.
Pist ocel.

Provedeni:
Pist kaleny.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1870.161304

Upozornéni:

U otoného pakového upinace je upinaci paka spojena
s pistni tyCi. Pfivod vzduchu k otoénym pakovym
upinacim probiha pfes vyvrtané kandly.

Zdvih paky smérem k obrobku, pfimocary a dojde

k upnuti. Pfi uvolnéni se upinaci paka odtahne tak
daleko, aby bylo mozné obrobek bez kolize vyjmout
smérem nahoru. Jednorazovy zdvih otocného pakového
upinace zavisi na volbé upinaci paky.

Upinaci prvky je tfeba pravidelné kontrolovat, zda
nejsou znecCiSténé, a v pripadé potieby je vyCistit.

Je tieba zajistit, aby se v oto¢ném prostoru upinaci
paky otoéného pakového upinace svorky nemohlo v
disledku montazni polohy vytvorit Zadné nahromadéni
trisek.

Povrch pfiruby otocného pakového upinace by mél byt
pii montazi pfizplisoben vySce obrobku a méla by byt k
dispozici vodorovna poloha upinaciho bodu.

Spravnym umisténim oto¢ného pakového upinace Ize
optimainé kompenzovat tolerance obrobku navzdory
kratkeé upinaci pace.

Pomoci oto¢ného pakového upinace Ize vyvinout velké
sily. Je tfeba zajistit, aby obrobky a upinaci pfipravky
byly konstruovany pro tato zatizeni.

Otocné pakové upinaCe mohou byt vybaveny
individualnimi upinacimi pakami. Upinaci sila otocného
pakového upinaCe zavisi na délce upinaci paky.

Upinaci paka pro otocny pakovy upina¢ neni soucasti
dodavky.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zptisob ovladani:
Navrtané kanaly.
Montaz:

Viz montazni obrys.



Otocné pakové upinace, pneumatické H

dvojcinné

Prednosti:
Vypocet efektivni upinaci sily hydraulického otocného pakového upinace: - Z4dné pfiéné sily pfi upinani.
- Montazni rozméry.

Delka upinact paky L Efektivni upinaci sila Fs, v zavislosti na sile pistu Fyy - Siroka paleta upinacich pak.
. P - Bezkolizni optimalni pfistup k obrobku.
L3 a délce upinaci paky L o P
- Bezdratové napajeni tlakem.
Vypocet: P
F o Fo X L3 Na vyzadani:
5 Upinaci sila s, = VEtsi priméry a zdvihy pistu a také s kontrolou
polohy.
Fral Upinaci sila Fg, = w =1,11kN Rozsah dodavky:
. 45 mm Obsazeny 4 kusy &roub( s valcovou hlavou DIN EN
Priklad: L L IS0 4762 tFida pevnosti 8.8.
Upinaci valec otocné paky, konstrukcni velikosti 40
Provozni tlak 6 bar PrisluSenstvi:
Pistova sila Fy, pfi 6 bar = 1,99 kN Upinaci paka pro otocny pakovy upinac K1857.
Rozmér L3 podle tabulky = 25 mm L
Délka upinaci paky L = 45 mm Technicke udaje:
Vyslednd efektivni upinaci sila Fg, = 1,11 kN Max. provozni tlak: 6 bar.
T
.
s 1
)
» S —
KIPP Otoéné pakové upinace, pneumatické, dvojéinné
Objednaci éislo Priimér B B1 D Di G G1 H Hl  H2 H3 H4 H5 H6 L L1 L2 L3 R Sila na pist ucinna
pistu pfi 6 bar  plocha pistu
(kN) (cm?)
K1870.121304 12 27 195 20 21 M4x25 M4x8 15 22 21 7 22512 95 27 975 375 75 135 0,14 2,27
K1870.161304 16 34 25 27 28 M5x35 M5x11 20 24 28 105 24513 10 35 135 45 10 17 0,27 4,52
K1870.201304 20 40 30 34 35 Mex40 Meéx10 25 275 35 9 28 15 11 415 165 5 125 20 0,42 7,06
K1870.251304 25 52 385 43 44 M8x50 M8x12 31,25 32 4375 11,5 33 19 13 535 20,75 6,75 1563 26 0,68 11,34
K1870.321304 32 66 49 57 58 M10x65 M10x16 40 37 56 155 38 21 145 68 265 85 20 33 1,27 21,23
K1870.401304 40 78 59 71 72 M12x80 M12x18 50 46 70 17,5 47 28 185 82 335 95 25 39 1,99 33,18
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Otocné pakové upinace, hydraulické, H

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny

Otoéné pakové upinace jsou obzvlasté vhodné pro
upinani pfipravkii v omezeném prostoru. Vzhledem
ke kompaktnosti otoénych pakovych upinacii je Ize
pouzit univerzalné v upinacich pfipravcich s malym
prostorem a casto tak umoziuji flexibilni feSeni.

\ Material:
! Pouzdro a pist z oceli.

Provedeni:
| Téleso brynyrované.
H Pist kaleny.

i -_._:/;'rT 4. . N
)
H2
- ._-_/"
)
H2

Priklad zpGsobu objednani:
K1856.201304

H3
H1
H3

H1

Dy D1y Upozornéni:
D1, U otocného pakového upinace je upinaci paka spojena
s pistni ty¢i. U jednocinnych otocnych pakovych
4, L L4_, L upinaél se upinaci paka uvoliiuje a otevira tahem
L1 L1 pruziny, u dvojéinnych upinaci tiakovym médiem.

L3 L2 L3 L2 Zasobovani otoénych pakovych upinact olejem je
zajistén pomoci vyvrtanych kanalkd.
Pfi upinani pomoci otoného pakového upinace je

ﬁ J zdvih paky smérem k obrobku pfimocary a dojde k

y.

- o @ upnuti. Pro uvolnéni obrobku se upinaci paka odtahne

e

B1
B

»

i i tak daleko, aby bylo mozné obrobek bez kolize vyjmout
+ [ €c - 0 smérem nahoru Jednorazovy zdvih otoéného pakového
’ upinace zavisi na volbé upinaci paky.

@ Upinaci prvky je tfeba pravidelné kontrolovat, zda

o @ nejsou zneCisténé, a v pipadé potieby je vyCistit.
@ 90 Je tfeba zajistit, aby se v otocném prostoru upinaci
D1 ® ® D118 paky ototného pakového upinace svorky nemohlo v

dasledku montazni polohy vytvorit Zadné nahromadéni
© tfisek.
T

! I Povrch pfiruby otoéného pakového upinace by mél byt
k1@ S& |

1,6

H7

>H4
H5
2
N
AN

pii montazi prizplisoben vySce obrobku a méla by byt k
dispozici vodorovna poloha upinaciho bodu.

X ; Vi
7 \ o = Spravnym umisténim otoéného pakového upinace lze
optimalné kompenzovat tolerance obrobku navzdory
H8
NZ ® D kratké upinaci pace.

Pomoci otoénych pakovych upinacl Ize vyvinout velké
sily. Je tfeba zajistit, aby obrobky a upinaci pfipravky
byly konstruovany pro tato zatizeni.

L3 G (4%)

Otocné pakové upinaCe mohou byt vybaveny
individualnimi upinacimi pakami. Upinaci sila otocného
pakového upinace zavisi na délce upinaci paky.

Upinaci paka pro oto¢ny pakovy upina¢ neni soucasti
dodavky.
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Otocné pakové upinace, hydraulické, H

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny

Vypocet efektivni upinaci sily hydraulického otoéného pakového upinace: Respektujte bezpecnostni pokyny.
Délka upinaci paky L S o Zpiisob ovladani:
Efektivni upinaci sila Fg, v zavislosti na sile pistu Fy, Navrtané kandly.
L5 a délce upinaci paky L
. Montaz:
‘ Vypocet: Viz montazni obrys.
Fsp Upinac sila Fs, = Fro X LS

Prednosti:

L
o - Z4dné piicné sily pfi upinani.
/7%7 Fo  Upinacisila Fg, = 25KNXTOMM _ 4 39 - Montazni rozméry.

18 mm - Sirok4 paleta upinacich pak.
Pfiklad: - Bezkolizni optimalni pfistup k obrobku.
Upinaci valec otocné paky, konstrukéni velikosti 16 - Bezdratové napéjeni tlakem.
Provozni tlak 100 bar L
Pistové sila Fy, pfi 100 bar = 2,5 kN Na vyzadani:
Rozmér L5 podle tabulky = 10 mm Vétsi priméry a zdvihy pistu a také s kontrolou polohy.

Délka upinaci paky L = 18 mm

Vysledné efektivni upinaci sila Fg, = 1,39 kN Rozsah dodavky:

Obsazeny 4 kusy $roubd s valcovou hlavou DIN EN ISO
4762 tfida pevnosti 8.8.

Prislusenstvi:
Upinaci paka pro oto¢ny pakovy upinac K1857.

Technické udaje:
Max. provozni tlak: 400 bar.

Odkaz na vykres:

1) Délka upinaci paky (viz K1857)

2) Zdvih (viz K1857)

3) viz pfisluSenstvi

4) Montazni obrys
) Zaoblené hrany

) Uvolnéni

) Alternativa upinani

8) Upinani

5
6
7
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Otocné pakové upinace, hydraulické,

dvojcinné / jednocinné s ndvratem pomoci pruziny

KIPP Otocné pakové upinace, hydraulické

Objednaci ¢éislo  Provedeni  Typ provedeni Priimér B B1 D D1 G G1 H H1 H2 H3 H4
pistu
K1856.121304 A dvojcinné 12 27 19,5 19,4 20 M4 M4x8 15 21 21 75 215
K1856.161304 A dvojcinné 16 34 25 23 24 M5 M5x12 20 26 28 10,5 26,5
K1856.201304 A dvojcinné 20 40 30 29 30 M6 M6x10 25 32,5 35 9 33
K1856.251304 A dvojcinné 25 52 38,5 35 36 M8 M8x12 31,25 37 43,75 11,5 38
K1856.321304 A dvojcinné 32 66 49 43 45 M10 M10x15 40 42 56 13 43
K1856.401304 A dvojcinné 40 78 59 53 55 M12 M12x18 50 47 70 17,5 48
K1856.122304 B jednocinné 12 27 19,5 - 20 M4 M4x8 15 23 21 75 23,5
K1856.162304 B jednocinné 16 34 25 - 24 M5 M5x12 20 26 28 10,5 26,5
K1856.202304 B jednocinné 20 40 30 - 30 M6 M6x10 25 32,5 35 9 33
K1856.252304 B jednocinné 25 52 38,5 - 36 M8 M8x12 31,25 37 43,75 11,5 38
K1856.322304 B jednocinné 32 66 49 - 45 M10 M10x15 40 47 56 11,5 48
K1856.402304 B jednocinné 40 78 59 - 55 M12 M12x18 50 55 70 17,5 56
Objednaci ¢islo  Provedeni H5 H6 H7 L L1 L2 L3 L4 L5 R Sila na pist Sila na pist Objem Gcinna
pfi 100 bar pfi 400 bar (cm?) plocha pistu
(kN) (kN) (cm?)
K1856.121304 A 14 1 23 26 18,5 3,75 8,75 75 75 10,6 1,7 7 1,06 1,77
K1856.161304 A 17 13 26 32 23 45 9,5 10 10 14,2 2,8 11,3 2,03 2,83
K1856.201304 A 17 14 3 40 30 5 13,5 1 12,5 15,7 4,5 18 4,52 4,52
K1856.251304 A 20 15 33 49 355 6,75 14,75 1 15,63 18,7 6,15 24,6 8,82 6,15
K1856.321304 A 23 17 38 62 45 8,5 18,5 9 20 19,7 10,1 40,6 16,27 10,17
K1856.401304 A 25 19 40 74 55 9,5 215 12 25 24,7 15,9 63,6 31,8 15,9
K1856.122304 B - - - 26 18,5 3,75 8,75 75 75 10,6 11 4,4 0,68 1,13
K1856.162304 B - - - 32 23 4,5 9,5 10 10 14,2 1,9 8 1,61 2,01
K1856.202304 B - - B 40 30 5 13,5 13,5 12,5 15,7 3 12,4 3,14 3,14
K1856.252304 B - - - 49 355 6,75 14,75 1" 15,63 18,7 4,7 19,4 6,14 4,91
K1856.322304 B - - - 62 45 8,5 18,5 9 20 19,7 78 32 12,9 8,04
K1856.402304 B - - - 74 55 9,5 215 12 25 24,7 12,3 50 25,2 12,57
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Upinaci paka pro oto¢ny pakovy upinac

L1 L1

Vypocet efektivni upinaci sily hydraulického otoéného pakového upinace:

Efektivni upinaci sila Fs, v zavislosti na sile pistu Fy,

Delka upinec paky L a délce upinaci paky L
/ 15 o
‘ Vypocet:
Fo Upinaci sila Fg, = Frol X LS

‘ L
/7%7 Fro Upinaci sila Fg, = w =1,39 kN

. 18 mm
Priklad:

Upinaci valec otocné paky, konstrukéni velikosti 16
Provozni tlak 100 bar

Pistova sila Fy, pfi 100 bar = 2,5 kN

Rozmeér L5 podle tabulky = 10 mm

Délka upinaci paky L = 18 mm

Vysledna efektivni upinaci sila Fg, = 1,39 kN

Vypocet efektivni upinaci sily pneumatického otocného pakového upinace:

Efektivni upinaci sila Fg, v zavislosti na sile pistu Fy,

Déta up /’nacg daky L a délce upinaci paky L
e i Vypocet:
& Upinaci sila Fg = P X3
L
/7%7 Fo Upinaci sila Fg, = P99 KNX25mm _ 4 44
Pfiklad: 45 mm

Upinaci valec otocné paky, konstrukéni velikosti 40
Provozni tlak 6 bar

Pistova sila Fy, pfi 6 bar = 1,99 kN

Rozmér L3 podle tabulky = 25 mm

Délka upinaci paky L = 45 mm

Vysledna efektivni upinaci sila Fg, = 1,11 kN

164

&

.t

Upinaci paky Ize pouzit pro hydraulické otocné
pakové upinace K1856 i pro pneumatické otocné
pakové upinace K1870. Lze volit mezi ,,standard-
nimi“ upinacimi pakami a upinacimi pakami
»polotovar®. ,Standardni“ upinaci paky jsou
hotové a piipravené k okamzitému pouziti. Upinaci
paky ,,polotovar” Ize jesté individualné opracovat.
Pro snadné;jsi obrabéni jsou polotovary vyrobeny z
nekalené oceli. Po naneseni individualniho obrysu
musi byt upinaci paky vlozeny a pied pouzitim
zpevnény, aby se pii pouzivani zabranilo jejich
deformaci.

Material:
Standardni a polotovar, z oceli.

Provedeni:
Standardni, kaleng.
Polotovar, nekaleny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1857.12131

Upozornéni:

Spravnym umisténim otoéného pakového upinace lIze
optimainé kompenzovat tolerance obrobku navzdory
kratké upinaci pace.

Upinaci prvky je tfeba pravidelné kontrolovat, zda
nejsou znecCiSténé, a v pripadé potieby je vyCistit.
Uginnou upinaci silu je tfeba vypocitat pro kazdou
upinaci paku zvlast.

Optimalni poloha upinaci paky je 90°.

Pfed pouzitim ,,upinacich pak - polotovar“ musi byt
spinény nasledujici hloubky tvrdosti:

hloubka tvrdosti 0,3 + 0,2 tvrdost HRC 50 +/- 2.

Dodrzujte bezpe¢nostni pokyny.

Montaz:

Upinaci paka je zavéSena na pistu otoéného pakového
upinace a zajiSténa valcovym cepem. Takto se zajistuje
upinaci paka v axialnim sméru a zabrani se jejimu
otaceni.

Na vyzadani:

Jiné rozméry a tvary.

0dkaz na vykres:

Provedeni A, standardni
Provedeni B, polotovar



Upinaci paka pro oto¢ny pakovy upinac H

KIPP Upinaci paka pro otocny pakovy upina¢

Objednaci ¢islo Provedeni Typ provedeni pro Zdvih B H L L1 R
primér pistu

K1857.12091 A standardni 12 0,98 12 6 9 9 15
K1857.12131 A standardni 12 1,12 12 6 13,5 9 15
K1857.12181 A standardni 12 1,97 12 6 18 9 1,5
K1857.12221 A standardni 12 2,45 12 6 22,5 9 1,5
K1857.16121 A standardni 16 0,78 16 8 12 12 2
K1857.16181 A standardni 16 1,16 16 8 18 12 2
K1857.16241 A standardni 16 1,6 16 8 24 12 2
K1857.16301 A standardni 16 1,94 16 8 30 12 2
K1857.20151 A standardni 20 1,48 20 10 15 15 2,5
K1857.20221 A standardni 20 2,21 20 10 22,5 15 2,5
K1857.20301 A standardni 20 2,95 20 10 30 15 25
K1857.20371 A standardni 20 3,68 20 10 37,5 15 25
K1857.25191 A standardni 25 1,26 25 12,5 19 18,8 3
K1857.25281 A standardni 25 1,86 25 12,5 28 18,8 3
K1857.25381 A standardni 25 2,52 25 12,5 38 18,8 3
K1857.25471 A standardni 25 3,12 25 12,5 47 18,8 3
K1857.32241 A standardni 32 2,56 32 16 24 24 4
K1857.32361 A standardni 32 3,85 32 16 36 24 4
K1857.32481 A standardni 32 513 32 16 48 24 4
K1857.32601 A standardni 32 6,4 32 16 60 24 4
K1857.40301 A standardni 40 3,05 40 20 30 30 5
K1857.40451 A standardni 40 4,6 40 20 45 30 5
K1857.40601 A standardni 40 6,1 40 20 60 30 5
K1857.40751 A standardni 40 7,6 40 20 75 30 5
K1857.12152 B polotovar 12 1,64 12 6 15 9
K1857.12242 B polotovar 12 2,62 12 6 24 9 -
K1857.16202 B polotovar 16 1,29 16 8 20 12 -
K1857.16322 B polotovar 16 2,07 16 8 32 12 -
K1857.20252 B polotovar 20 2,45 20 10 25 15 -
K1857.20402 B polotovar 20 3,92 20 10 40 15 -
K1857.25312 B polotovar 25 2,1 25 12,5 31 18,8 -
K1857.25502 B polotovar 25 3,32 25 12,5 50 18,8 B
K1857.32402 B polotovar 32 4,28 32 16 40 24 b
K1857.32642 B polotovar 32 6,84 32 16 64 24 -
K1857.40502 B polotovar 40 5,08 40 20 50 30 -
K1857.40802 B polotovar 40 8,1 40 20 80 30 -
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Pakové upinace, pneumaticke, H

k zasroubovani, s pfirubou

Material:
Zakladni téleso z hliniku.
Pist z oceli.

Provedeni:
Zéakladni téleso, ¢erné, eloxované.
Pist tvrdé chromovany.

ln
@ Pfiklad zpGisobu objednani:
K1819.32
! \ Upozornéni:
| ) Pneumatické pakové upinace k zaSroubovani
. s pfirubou se pouZivaji u aplikaci, u kterych staci nizké

upinaci sily nebo kdyZ musi byt upinaci bod volny pro
vloZeni a vyjmuti obrobku.

Na zékladé konstrukce je mozna prostorové lisporna
montaz. S pomoci Sroubovaciho zavitu Ize otoény
upina¢ vyskoveé sefidit tak, aby byl vhodny k zapustné
montazi v pipravku.

i
TV
H5
H3

F—-1i_

H4

A2

H1
=

Na zéakladé funkce upinace s dvojim Gcinkem se pist
pomoci tlaku posouva dolli a nahoru.

D Pakové upinace Ize pouzivat k upinani obrobkil
s nizkym profilem.

D1 Pakovy upina¢ nesmi byt omezen v pohybu péky.
S F1 = pfi max. pfipustném provoznim tlaku 7 bar.

’ ( C V porovnani s otoénymi upinaci dokazi pakové
. JT¥S upinace stejné velikosti vyvinout na zakladé pakového
mechanismu vétsi upinaci sily.

B4
L
s
N
|
B2
B1
B

2

KIPP Pakové upinace, pneumatické, k zaSroubovani, s pfirubou

Objednaci éislo ~ Velikost A Al A2 B Bl B2 B3 B4 D D1 D2 H HI H2 H3 H4 H5 H6 H7  H

N
K1819.25 25 41 48 16 50 37 23 66 16 M40X1,5 55 M5 144 62 51 25 15 12 37-47 17 230
K1819.32 32 52 60 22 60 45 23 80 18 M50X15 65 G1/8 170 73 57 25 13 105 50-56 20 370
K1819.40 40 56 66 235 65 50 26 87 20 M55X15 68 G1/8 17 73 60 25 13 10,5 50-545 25 560
K1819.50 50 635 775 26 75 58 32 100 22 Me5X1,5 85 G1/8 200 79 65 25 11 105 47-57 30 760
K1819.63 63 74 8 295 89 70 35 118 22 M80OX1,5 85 G1/8 211 80 715 25 11 9 54-64 30 1350
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Pakové upinace, pneumaticke, H

k zasroubovani, s pfirubou

Pakovy upinac k zaSroubovani s pfirubou Ize
upevnit shora nebo zdola pomoci matice do drazky
podle DIN 70852. Dalsi moznosti by bylo upevnéni
pakového upinaCe na pfipravku shora pomoci Ctyf
Sroubd s valcovou hlavou.

Priklady montaze:

Polohu upinaciho ramena Ize individualné
prizplisobit.

Otocny upina¢ musi byt provozovan pouze
s naolejovanym vzduchem.

Upeviovaci otvory v pfirubé maji stejné rozméry
jako otvory zavitové priruby K1820.

Shora pomoci ¢tyF Sroubi s valcovou Pouzdro se naroubuje do Matice do drézky nejsou sougasti dodavky.
hlavou pfes pfirubu. zavitového otvoru a zajisti se
matici do drazky. Prislusenstvi:

Matice do drazky DIN 70852.

K1820 Zavitova pfiruba.

Odkaz na vykres:
1) Upinani

2) Uvolnéni

3) Uvolnéno

4) Upnuto

Pomoci jedné matice do drazky shora
a jedné matice do drazky zdola.
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Pakové upinace, hydraulické, H

dvojcinné

Pakové upinace Ize optimalné pouzit tehdy, kdyz je
vzhledem k upinaci situaci nutné neupnuty obrobek volné
vyjmout smérem nahoru. Diky linearnimu pohybu upinaci
paky pfi otevirani nebo zavirani pakového upinace je vhodny
zejména pro upinani v situacich, kdy neni mozny boéni
U\@ pohyb upinaciho prvku, napf. kviili ru§ivym obrystiim. Pomoci
pistu se sila pfenasi na upinaci paku pakového upinace.
Diky dvojéinnému zpiisobu funkce pakovych upinaéii je
doba otevieni a zavieni jasné definovana.

L3 D Material:
Pouzdro a pist z oceli.

G1 (2

R

Provedeni:

Téleso brynyrované.
- Pist kaleny.
&~

Priklad zpGisobu objednani:
K1858.161104

Upozornéni:

Upinaci paka pakového upinace vyviji optimalni upinaci silu ve
vodorovné poloze.

Tolerance obrobkl jsou kompenzovany az do odchylky

polohy +/- 8,5°.

Upinaci sila pakového upinaCe zévisi na délce upinaci paky.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zptisob ovladani:
- Zavitova spojka.
- Pfirubovy spoj s 0-krouzkem.
- Navrtané kanaly.

Montaz:
Viz montazni obrys.

Prednosti:

- Integrovany kovovy stérac.

- Castecné zasuvné pouzdro.

- Bezkolizni pfistup k obrobku.
- Bezdratové napajeni tlakem.

- Univerzalni moZnosti montaze.

Na vyzadani:
S kontrolou polohy.

Rozsah dodavky:

- 1 ks upinaci paky pro pakovy upinac.

- 4 ks $roubd s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 tfida pevnosti
8.8.

- 4 ks plastovych krytd.

- 2 ks 0-krouzkli 7x1,5 (pro zplsob funkce prirubovy spoj s
0-krouzkem).

Technické tudaje:
- Max. provozni tlak pro primér pistu 16 a 25: 350 bar.
- Max. provozni tlak pro priimér pistu 40: 200 bar.

0dkaz na vykres:
H1*= optimalni upinaci bod, -1,5mm k dorazu upinaci paky
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Pakové upinace, hydraulické,

dvojcinné

1) Montazni obrys

)
2) uvolnit
3) upnout
)
)

4) Hrana zaoblena

5) Pouze u pistu o priiméru 16 jsou tyto otvory
uzavreny Sroubovymi uzavéry

@ : ) X S
Vi
© | O 2
L1
L %,
KIPP Péakové upinace, hydraulické, dvojcinné
Objednaci ¢islo  Provedeni Priimér B B1 B2 B4 C D D1 D2 G G1 H H1 H2 H3 H4
pistu (stuperi)
K1858.161104 A 16 61 38 7 - 69 38 385 - M6x12 Gi/g 117 415 375 105 225
K1858.251104 A 25 80 56 8 - 65 50 50,5 - M8x22 G1/4 156 50 54 19 22
K1858.401104 A 40 85 62 13,5 - 65 70 70,5 - M10x22 G1/4 191 65 67,7 20 25
K1858.161204 B 16 61 38 7 20 69 38 38,5 4 M6x12 g 17 415 37,5 10,5 22,5
K1858.251204 B 25 72 56 8 27 65 50 50,5 4 M8x22 - 156 50 54 19 22
K1858.401204 B 40 95 62 135 29 65 70 705 5 M10x22 - 191 65 67,7 20 25
K1858.161304 C 16 52 38 7 - 69 35 - - M6x12 - 17 415 375 105 225
K1858.251304 C 25 72 56 8 - 65 50 - - M8x22 - 156 50 54 19 22
K1858.401304 C 40 85 62 135 - 65 70 - - M10x22 - 191 65 67,7 20 25
Objednaci éislo  Provedeni H5 H6 H7 L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L10 Upinaci sila Upinaci sila Upinaci sila
pii 100 bar pii 200 bar pii 350 bar
(kN) (kN) (kN)
K1858.161104 A - - - 52 38 15 18 28 19 49 3% 75 - 15 - 52
K1858.251104 A - - - 72 56 24 25 44 24 63,5 44 10 - 39 - 13,8
K1858.401104 A - - - 100 78 36 32 66 315 825 405 10 - 9,5 19 -
K1858.161204 B - - - 52 38 15 - 28 19 49 3% 75 24 1,5 - 52
K1858.251204 B - - - 72 56 24 - 44 24 63,5 36 10 28,1 3,9 - 13,8
K1858.401204 B - - - 100 78 36 - 66 31,5 825 505 10 42 9,5 19 -
K1858.161304 C 3756 12,25 27 52 38 15 - 28 19 49 26 75 b 1,5 — 52
K1858.251304 C 55 25,2 41,8 72 56 24 - 44 24 635 36 10 - 39 - 13,8
K1858.401304 c 68 22-25 4453 100 78 36 - 66 31,5 825 405 10 - 9,5 19 -
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r r A4 .
Dosedaci upinac
®
40 100
© S EE———
NOOR o ;
T8 . b
Q 360° otocné
~ SW 36
) -
= -
e Material:
10000 N il Ocel
Viozka do T drazky ' N Provedeni:
DIN 508 - M12x14 M12~DIN 913 (vyménitelny) Cementovano, brynyrovano a brougeno.
044
Priklad zpiisobu objednani:
e — K1231.23
ol o T H a0 o I o Upozornéni:
N L _ < ’_ ™ L —|_ N Upinaci vysku Ize zvétsit pomoci vy$kovych
A | valcl K0018, u K1231.12 az K1231.14 a také
u K1231.22 a7 K1231.24, pomaci vykyvnych
opérek K0282 zmensit.
© ) UpinaGe maji tyto vyhody:
55 100 - rychlé upinani rukou pomoci zavitovych vieten
I_L— a spiralového excentru.
Upinaci Sroub - snadna a rychla vyména nastrojti diky
- S Mi2 odklopeni upinaci prilozky.
o E T |T é__/_;/ o I - kompakini provedeni, proto mal4 poteba
=3 t T : 1 mista pfi upinani.
= t & | 360° otociné - snadné pfizpiisobeni i velkym upinacim
£ 1\ M - vyskam pomoci vySkovych valca.
_ el N 1240
SRS E¥ NN j:] SW 36 Upinace Ize pripevnit dvéma zpdsoby:
S T 1) do T-drézky.
o7 e - 2) pomoci zavitového koliku M12 pfimo do
10000 N - desky, napf. urcitého pfipravku.
. \
Uchytny zavit pro
vykyvné opérky
napr. K0282 M12
. . DIN 913 (vyménitelny)
Vlozka do T drazky
DIN 508 - M12x14
\‘.
| N \ —

40

17

|
¢
b
7
©
™
40
£

KIPP Dosedaci upinac

Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni Upinaci vySka max. H1 Upinaci vySka min. H2 H3 H4

K1231.11 A s excentrickou pakou 30 25 15 54-59
K1231.12 C s excentrickou pakou a zavitem 70 50 15 73-93
K1231.13 C s excentrickou pakou a zavitem 98 68 15 91-121
K1231.14 C s excentrickou pakou a zavitem 135 95 22 118-158
K1231.21 B s upinacim Sroubem 30 25 15 54-59
K1231.22 D s upinacim Sroubem a zavitem 70 50 15 73-93
K1231.23 D s upinacim Sroubem a zavitem 98 68 15 91-121
K1231.24 D s upinacim Sroubem a zavitem 135 95 22 118-158
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Upinaci cepy

SWi8

M16

Upinaci rozsah

SW 36

H Jjs6

KIPP Upinaci ¢epy

Material:

Upinaci ¢ep z oceli.

Upinaci Sroub ze zuslechténé oceli.
Upinaci krouZek z mosazi.

Provedeni:

Upinaci Cep kaleny a brynyrovany.
Upinaci Sroub brynyrovany.

Upinaci krouzek bez povrchové dpravy.

Priklad zptisobu objednani:
K1232.100

Upozornéni:

Upinaci ¢epy Ize pomoci vioZek do drazek pfipevnit
pfimo na strojni stlil. Zasluhou tzkych tolerancnich tfid
(js6) na vysku je zaruceno paralelni upnuti ke stolu.
Upinaci rozsah ¢ini 8 — 40 mm. Dodatecné Ize dodat
upinaci Srouby pro rozsahy

upnuti 40 — 67 a 65— 87 mm.

VloZena podlozka zabranuje poSkozeni strojniho stolu
a posun pfi utahovani. Upinaci krouzek z mosazi
zabraniuje vytvareni otisk{i na obrobku.

Objednaci cislo

Upinaci rozsah

K1232.050
K1232.100

50
100

8-40
8-40

KIPP Upinaci Srouby

Objednaci cislo

K1232.4067
K1232.6587
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Plovouci upinace H

Material:
® Sroub s vélcovou hlavou M8, Zakladni téleso a upinaci Celisti z cementacni oceli.
Vel. klice 18 IS0 4762 Pouzdro z hliniku.
M12 utahovaci moment .
min. 15 Nm = nosnd sila 2 kN Provedeni:
max. 30 Nm = nosna sila 8 kN I Y } Zakladni téleso nitridovano, brynyrovano a brouSeno.

Upinaci Celisti nitridovany a brynyrovany.
Pouzdro Gervené eloxovano.

\
<3
0-12
upinaci zdvih

; A
| | @ﬁ N Y Pfiklad zptisobu objednani:
3x Vel. klice 2,5 T 1 ,__\ K1228.100812
Iv\i?s'slgzzzg dorazu a ! I m/ 1 Upozornéni:
, z @ )
vykyvného rozsahu | - N Plovouci upinag slouZi k upinani a podeprent

: L] predefinovanych upinacich mist na dilech. Zabraruje
| vibracim a prohnuti béhem obrabéni.

ZpUsob ovladani:

y
—|
102-112
draha posuvu

: 1. Plovouci upinac stlacte smérem dol(.
%% 2. Upinaci Celist zaklopte az k dorazu. Plovouci upina¢
: se mirnou silou pruziny pfimkne k obrobku.
. 1 1 3. Plovouci upina¢ dotahnéte Sestihrannou matici (vel.
i klice 18) (dbejte na min. a max. kroutici moment). Pfi
GZévitovy kolik M12x30 upinani je obrobek sevien a sou¢asné podepien.
DIN 913 (vyménitelny) 4. Uvolnéni se provadi v opatném pofadi.
SW 46 Matice pro T drazky Montaz:
M12x14 DIN 508 Provedeni A:
Plovouci upinaé pfipevnéte pomoci pfipojovaciho zavitu
PP M12 na pfipravek.
upinaci celisti L, . , - .
vyménitelné \v/yskovy dora% a vel|l§ost vykyvu sendtfz pom,om ,
cerveného sefizovaciho pouzdra a seviete zavitovym
kolikem (3x otv. kl. 2,5). Pfi nastavovani vySkového
omezeni smérem nahoru zohlednéte dostatecnou villi.
o R Pro bezpecénou funkci musi byt otvor se zavitem M12
Y vzdy uzavfeny.
Pro specifické situace pfi upinani Ize sériové upinaci

Celisti upravit ¢i vymenit.

Provedeni B:
Plovouci upina¢ s upeviiovacim otvorem pro M6
upevnéte na pripravek.

KIPP Plovouci upinace

Objednaci cislo Provedeni Provedeni Draha pristaveni Max. Nosna sila Upinaci
upinaci N sila
zdvih N
K1228.100812 A A 10 mm 12 8000 8000
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Plovouci upinace

Vel. klice 18

M12 utahovaci moment

min. 15 Nm = nosna sila 2 kN
max. 30 Nm = nosnd sila 8 kN

Sroub s valcovou hlavou M8,

IS0 4762
= |5
Y o R
' ()
() \g
5

4x Vel. klice 2,5

Nastaveni
vyskového dorazu a

72-80
draha posuvu

vykyvného rozsahu

jual

T
H\Sroub s valcovou hlavou M,

780
965

1S0 4762
46
T upinaci celisti
" vyménitelné
- i - __‘_ L‘i) &
0
T \\Q

= ]
| V{

KIPP Plovouci upinace

VlySkovy doraz a akéni okruh sefidte ¢ervenym
stavécim pouzdrem a sevfete zavitovym kolikem

(4x vel. klice 2,5). Pfi nastavovani vySkového omezeni

ponechte dostatecné velkou villi.

Pro specifické upinaci situace Ize sériové upinaci

Celisti pozmenit resp. je vyménit.

o
——

Objednaci cislo Provedeni Provedeni Draha pristaveni Max. Nosna sila Upinaci
upinaci N sila
zdvih N
K1228.080812 B B 8 12 8000 8000
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Plovouci upinace H

se samostatnym sevienim obrobku a zablokovanim

Material:
@ Zakladni téleso a upinaci Celisti z cementacni oceli.
Vel. klige 10 Sroub s valcovou hlavou M8, I1SO 4762 Pouzdro z hliniku.

zablokovani .
Utahovaci moment m Provedeni:

max. 10 Nm Zakladni téleso nitridovano, brynyrovano a brouseno.
Upinaci Celisti nitridovany a brynyrovany.

Pouzdro modre eloxovano.

max. 45,5

0-12
upinaci zdvih

Vel. klice 18 ]
sevieni obrobku L:I
|

Priklad zptisobu objednani:

Utahovaci moment K1227.100812

max. 15 Nm

|5
>

Upozornéni:

Plovouci upina¢ slouzi k upinani a podepieni
predefinovanych upinacich mist u tenkosténnych
dilG citlivych na ohyb. Zabrariuje vibracim a prohnuti
béhem obrabéni.

268 !

B
3x Vel klice 25— Zplisob ovladani:
Nastaveni 1. Plovouci upinac stlacte smérem dold.
vySkového dorazu a 2. Upinaci Celist zaklopte az k dorazu. Spodni Celist
vykyvného rozsahu se mirnou silou pruziny piimkne k obrobku.
Y 3. Dotahnéte Sestihrannou matici (vel. kI. 18) max.
15 Nm. Celisti seviou obrobek, upinaé je jesté
Zévitovy kolik M12x30 DIN 913 plovouci.
SW46 (vymenitelny) 4. Dotahnéte Sestihrannou matici (vel. kl. 10) max. 10
Matice pro T drdzky M12x14 DIN 508 Nm. Sevieni obrobku je ukonceno.

5. Uvolnéni se provadi v opaéném poradi.

102-112
drdha posuvu

upinaci celisti Montaz:

vymeniteiné Provedeni A:

Plovouci upinac pfipevnéte pomoci pfipojovaciho
zavitu M12 na pfipravek.

VlySkovy doraz a velikost vykyvu sefidte pomoci
modrého sefizovaciho pouzdra a seviete zavitovym
kolikem (3x vel. klice 2,5). Pfi nastavovani vySkového
omezeni smérem nahoru zohlednéte dostatecnou
villi.

Pro bezpecnou funkci musi byt otvor se zavitem M12
vzdy uzavieny.

Pro specifické situace pfi upinani Ize sériové upinaci
Celisti upravit ¢i vyménit.

Provedeni B:

Plovouci upina¢ s upeviiovacimi otvory pro M6

15

28

KIPP Plovouci upinace se samostatnym sevienim obrobku a zablokovanim

Objednaci cislo Provedeni Draha pfistaveni Max. Nosna sila Upinaci
upinaci N sila
zdvih N
K1227.100812 A 10 mm 12 8000 8000
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Plovouci upinace H

se samostatnym sevienim obrobku a zablokovanim

upevnéte na pfipravek.
VySkovy doraz a akéni okruh sefidte modrym
Vel. Klice 10 stavécim pouzdrem a seviete zavitovym kolikem (4x

zablokovani Sroub s vélcovou hiavou M8, IS0 4762 vel. klice 2,5). Pri vnavstavovam yyskoveho omezeni
Utahovaci moment ponechte dostatecné velkou vuli.
max. 10 Nm Pro specifické upinaci situace Ize sériové upinaci
5 © = Celisti pozménit resp. je vymeénit.
Vel. klice 18 ‘;’ s
sevieni obrobku R
Utahovaci moment S| 8
max. 15 Nm %ﬁl& by s
S
A

4x Vel. klice 2,5
Nastaveni
vyskového dorazu a
vykyvného rozsahu

T

72-80
draha posuvu

[ ]
T
u\éroub s vdlcovou hlavou M6, 1S0O 4762

/)\ 46
° S— | upinaci celisti
S 5 vyménitelné
& :
Q 1)
g g H e =
7 7:/ ‘\\00

KIPP Plovouci upinace se samostatnym sevienim obrobku a zablokovanim

Objednaci cislo Provedeni Dréha pristaveni Max. Nosna sila Upinaci
upinaci N sila
zdvih N
K1227.080812 B 8 12 8000 8000
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Upinaci cCelisti

pro plovouci upi

nace

® ©
vaygava RN} ~ /
- ES =
12 L2 L2 Material:
——
Cementovana ocel.
CTH [ [+ JI—-Fh Provedeni:
bl 1 oy I 1 oy by s , - 3
@ R 5 @ =T @ @ N @ Nitridovano a brynyrovano.
_J—I-|_ A/ - — _f* L
L~ Piklad zpiisobu objednani:
L L L K1490.90000
D Upozornéni:
@ Pomoci téchto upinacich Celisti Ize rozsah upnuti
y, plovoucich upinacl zvétsit.
/1
_‘ S ot
- NS 2
sl -+ x
L3
L2,
L2
——
|
|— .:_IJI' - -
L | +- - ~
@ -3+.' | 5 Fu ]
"L_! 1
L1
L1
L
L
H = upinaci rozsah max. H = upinaci rozsah max.
Objednaci Cislo v kombinaci s v kombinaci s
K1490.90000 [mm] K1490.910000 [mm]
K1490.90416 4-16 -
K1490.91527 15-27 -
K1490.92638 26-38 -
K1490.90029 29 23
K1490.90040 40 34
KIPP Upinaci celisti pro plovouci upinace
Objednaci cislo Provedeni Provedeni 1 B B1 D D1 H H1 H2 L L1 L2 L3
Upinaci rozsah
K1490.90000 A standardni upinaci celisti dole 28 15 - - - 26,8 - 28 - 10 -
K1490.90012 B standardni upinaci Celisti nahofe 28 15 - - 0-12 21 - 29,5 - 11,5 -
K1490.90416 C vyménné upinaci Celisti nahore 28 15 - - 4-16 245 35 29,5 - 11,5 -
K1490.91527 C vyménné upinaci Celisti nahore 28 15 - - 15-27 24,5 14,5 29,5 - 11,5 -
K1490.92638 C vymeénné upinaci Celisti nahor'e 28 15 - - 26-38 355 25,5 29,5 - 11,5 -
K1490.90029 D horni upinaci Gelist 28 15 M8 4,5 - 29,5 16,5 31,5 24,5 8 16
K1490.90040 D horni upinaci celist 28 15 M8 4,5 - 40,5 27,5 315 24,5 8 16
K1490.910000 E spodni upinaci Celist 28 15 58 4,5 - 32,8 - 30 23 10 -
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Otocne upinace
Material:
Vnéj$i pouzdro z temperované oceli.
Pouzdro ze zuSlechténé oceli 1,1191.
Zavitovy ¢ep ze zuSlechténé oceli 1.1181.
Tlaény prvek z cementacni oceli 1.0301.
950 1 Provedeni:
@",5 | Lakované, tlacny prvek vytvrzen.
! 1 Pfiklad zptisobu objednani:
© o /j, | m12 K0019.01
. r Q
| v
(o]
g 3B .
T |
l 025 AV
| {r &
. 14
|
Mi16
| i
KIPP Oto¢né upinace
Objednaci cislo L Upinaci
sila
N
K0019.01 63 5000
K0019.02 100 3000
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Tahové upinace a tlacné upinace
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Tlacné upinace

Upinaci vélec
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KIPP Tlacné upinace

Poloha uvolnéni obrobku z upnuti

Material:

Vacka z nastrojové oceli.

Stopka a uchyt ze zuSlechténé oceli.
Kulova koncovka z duroplastu PF31.

Provedeni:

Vacka a stopka vytvrzena a brynyrovana.
Uchyt brynyrovany.

Kulova koncovka, ¢erna.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0914.252501

Upozornéni:

* Pipustna sila ruky pro rukojet.
PrisluSenstvi:

Standardni rukojeti K0915.

Rukojeti k zaSroubovani s omezenim krouticiho

momentu K0916.

Upinani pfitazenim

Horizontalni upinani
Tlakovy upinac

Ndstavec

Chcete-li na upinaci valec
namontovat nastavec, pojistéte
drik klicem na Srouby, aby
nezachycoval Zadnou kroutici silu.

Objednaci cislo Provedeni 1 A A B © D E F G H K L M N Upinaci Rucni
min.  max. sila sila

N FHN

K0914.252500 bez rukojeti 25 26,7 25 23 16 10 1,7 M4 x 6 M4x6 15 123° 12 3000 150*
K0914.252501 s rukojeti 25 26,7 25 23 16 10 1,7 M4 x 6 M4x6 20 15 123° 12 69,5 3000 150*
K0914.323200 bez rukojeti 32 34,5 32 30 20 13 2,5 M6 x 9 M6 x 9 19,5 135° 15 - 4000 200"
K0914.323201 s rukojeti 32 345 32 30 20 13 25 M6x9 M6x9 25 195 135° 15 103 4000 200*
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Upinaci prvky ,actima’

Pohled zdola

Draha upinani

Dréha pristaveni ‘

[ X)
XX\
N2
Vychozi bod N N
prave provedeni
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Koncovy bod
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S
levé provedeni R
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Upinaci kfivka
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Tlakové pouzdro se pohybuje pouze axialné

Drdha pristaveni

Koncovy bod,
pravé provedeni

Wehozi bod,
levé provedeni

s pficnou oskou
v otvoru

937

014
26

10

10 54,5
Draha pristaveni

samosvornd drdha upinani

‘l\u

=~ Tah

055

Material:

Ocel.

Skfif termoplast.

Kulovy knoflik duroplast PF 31.
Doplrikové dily z oceli.

Provedeni:

brynyrovano.

Skfin cerna.

Kulovy knoflik Cerveny.
Dopliikové dily brynyrované.

Ptiklad zplisobu objednani:
K0020.10

Upozornéni:

Dréha pfistaveni je 10 mm. V ramci kratkého Useku
upinani (2 mm) je prvek v kazdé poloze samosvorny.
Je proto mozné pevné upnout pracovni dily s toleranci
az do 1,5 mm. Upinaci prvek ,actima“ je mozné pouzit
pro kazdou horizontélni i vertikalni polohu.
Normované dopliikové dily umoziuji dalsi aplikace.
Jsou dodavany jako zvlastni prisluSenstvi. VSechny
silné namahané dily kfivkového systému jsou
dodatecné kalené (tlakové pouzdro a dopliikové dily
pouze na zvlastni prani).

Nejvyssi pfipustna sila je 4905 N.



Upinaci prvky , actima“ A
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KIPP Upinaci prvky ,,actima“ s pfiénou osou v otvoru ( |
Objednaci cislo Provedeni 2
K0020.10 pravé / tlak
K0020.15 pravé / tah
K0020.20 levé / tlak
K0020.25 levé / tah
KIPP Upinaci prvky ,,actima“ s priichozim otvorem
Objednaci cislo Provedeni 2
K0020.30 pravé / tlak
K0020.35 pravé / tah
K0020.40 levé / tlak
K0020.45 levé / tah
KIPP Dopliikové dily ,,actima“
Objednaci cislo Nazev
K0020.02 Valec
K0020.03 Kuzel
K0020.04 Prizma
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Upinaci prvek , arness” s

Material:
Ocel.
Kulovy knoflik duroplast PF 31.

Provedeni:

Pouzdro stfibrné Sedé barvy, s kovovym tepanim.
VSechny ostatni dily stejné tak dopliikové dily
brynyrovany.

Kulovy ¢erveny knoflik.

Priklad zptisobu objednani:
K0021.01

Upozornéni:

Dréha pfistaveni je 12 mm. V ramci kratké upinaci
drahy upinani (1,5 mm) je prvek v kazdé poloze
samosvorny. Je proto mozné pevné upnout pracovni
dily s toleranci az do 1 mm. Upinaci prvek ,arness“

je mozné zabudovat v kazdé horizontalni i vertikalni
poloze.

Aby bylo dosaZeno individualniho pfizplisobeni riiznym
moznostem, bylo vyvinuto nékolik normovanych
dopiikovych dilti. Jsou dodavany jako zvlastni
prisluSenstvi. VSechny vysoce namahané dily
kiivkového systému a tlacny dil jsou legovany a kaleny.
Nejvyssi pfipustna sila je 4905 N.

12 28 24
\ 74
Draha pristaveni
samosvornd draha

20
18
11
= e

Upinaci kivka

184



Upinaci prvek , arness”
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KIPP Upinaci prvek ,arness*

14

12

36x20
a1 1+0,1

18 +0,2

g8

36

vidlice

Objednaci cislo Rozméry
K0021.01 viz vykres
KIPP Dopliikové dily ,,arness*

Objednaci cislo Nazev
K0021.02 Vidlice
K0021.03 Tazny tfmen
K0021.04 Tlacny prvek
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Sroubovaci valce, hydraulické,

dvojcinné

H3

H2

H1

D3

186

@ G+05
G
R ® x
I3 AN 7
3 ILVL;_. 778 LK
A . ) =
/ Ri l
Hf 0
8 /. ‘ j()& 2
3 05
G1/4

Se Sroubovymi valci s dvojcinnou funkci jsou mozné
taktové, linearni zdvihy. U dvojéinnych Sroubovych
valci jsou oba sméry zdvihu ovladany silou. Dvojéinné
Sroubovaci valce Ize pouzit jako tlacéné nebo tazné
valce. Tyto Sroubovaci valce se ¢asto pouzivaji v
upinacich deskach a také v deskach pro nastroje ke
vstiikovani plastu. Integrovany kovovy stérac
zabraiiuje poSkozeni povrchu pistni tyée, protoze tfisky
nemohou proniknout do Sroubového valce. Ochrana
tésnéni zajistuje dlouhou Zivotnost vyrobkii.

Material:
Pouzdro a pist z oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

Pfiklad zpGsobu objednani:
K1860.163213061

Upozornéni:

Diky kompaktni konstrukci Sroubovych valct neni uvnit?
instalovan doraz pro zpétny zdvih pistu. Ujistéte se, Ze je
dodrzZena predepsana montazni hloubka Sroubovacich
valc(, protoZe pouZivaji dno montazniho otvoru jako doraz
pro zpétny zdvih.

PFi vyrobé vrtanych kanalli pro Sroubovaci valce je tieba
dbat na to, aby ve vyvrtanych otvorech nezlstaly Zadné
tfisky. Ty mohou poskodit tésnéni Sroubovacich valc(, coz
muZze vést k netésnosti vyrobku.

Aby nedoSlo k poSkozeni tésnéni pfi montézi, dbejte na to,
aby byly zavadéci kosy i pficné otvory pro pfivod oleje
dobre zaoblené.

Tlacné prvky nejsou soucasti dodavky.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zplisob ovladani:

Navrtané kanaly.

Montaz:

Viz montazni obrys.

Na vyzadani:

VEtSi prdméry a zdvihy pistu.



Sroubovaci valce, hydraulické,

dvojcinné
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KIPP Sroubovaci valce, hydraulické, dvojéinné

Prislusenstvi:

- Opérné Cepy K0307.

- Vykyvné opérky K0282, K0302, K1164, K0287, K0288.

- Opérné kameny ve tvaru Sestihranu K0386.

Technické udaje:
Max. provozni tlak: 500 bar.

Odkaz na vykres:

1) Montazni obrys

2) Zasunuti vélce

3) Alternativni pfivod oleje, vysunuti valce
)

4) Zaoblené hrany, maximainé R0,5

Objednaci cislo Priimér Zdvih D D1 D2 D3 G G1 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 L SW
pistu
K1860.161613061 16 16 20 22 10 35 M30x1,5 M6x15 56 50 12 24 A 24 8 38 23 8
K1860.163213061 16 32 20 22 10 35 M30x1,5 M6x15 72 66 12 24 A 24 8 38 23 8
K1860.165013061 16 50 20 22 10 35 M30x1,5 M6x15 90 84 12 24 41 24 8 38 23 8
K1860.201613061 20 16 26 28 12 42 M36x1,5 M8x16 57 51 12 25 43 25 10 40 28 10
K1860.203213061 20 32 26 28 12 42 M36x1,5 M8x16 73 67 12 25 43 25 10 40 28 10
K1860.205013061 20 50 26 28 12 42 M36x1,5 M8x16 91 85 12 25 43 25 10 40 28 10
K1860.252013061 25 20 33 35 16 52 M42x1,5 M10x17 63 56 12 25 43 25 1 40 30 13
K1860.255013061 25 50 33 35 16 52 M42x1,5 M10x17 93 86 12 25 43 25 11 40 30 13
K1860.322513061 32 25 43 45 20 52 M56x2 M12x18 74 64 14,5 28 44 28 13 41 40 17
K1860.325013061 32 50 43 45 20 5,2 M56x2 M12x18 99 89 14,5 28 44 28 13 41 40 17
K1860.402513061 40 25 53 55 25 5,2 M64x2 M16x27 78 68 16,5 30 49 30 16 46 50 22
K1860.405013061 40 50 53 55 25 5,2 M64x2 M16x27 103 93 16,5 30 49 30 16 46 50 22
Objednaci cislo Primér Zdvih Tlacna sila Tahové sila Tlacna sila Tahova sila Potfeba oleje / 10 mm  Potfeba oleje / 10 mm
pistu pii 100 bar pii 100 bar pii 500 bar pii 500 bar zdvih zpétny zdvih
(kN) (kN) (kN) (kN) (cm?) (cm®)
K1860.161613061 16 16 2 1,22 10 6,10 2 1,22
K1860.163213061 16 32 2 1,22 10 6,10 2 1,22
K1860.165013061 16 50 2 1,22 10 6,10 2 1,22
K1860.201613061 20 16 3,14 2,02 15,70 10 3,14 2,02
K1860.203213061 20 32 3,14 2,02 15,70 10 3,14 2,02
K1860.205013061 20 50 3,14 2,02 15,70 10 3,14 2,02
K1860.252013061 25 20 4,91 29 24,50 14,50 491 2,90
K1860.255013061 25 50 4,91 29 24,50 14,50 491 2,90
K1860.322513061 32 25 8,04 49 40,20 24,50 8,04 4,90
K1860.325013061 32 50 8,04 49 40,20 24,50 8,04 4,90
K1860.402513061 40 25 12,57 7,66 62,80 38,30 12,57 7,66
K1860.405013061 40 50 12,57 7,66 62,80 38,30 12,57 7,66
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Sroubovaci valce, hydraulické,

jednocinné, s ndvratem pomoci pruziny
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Jednocinné Sroubové valce s navratem pomoci
pruziny se vyznacuji kompakini konstrukci, a proto
se Casto pouzivaji jako upinaci valce. Mohou byt
umistény ve velmi malych vzdalenostech od sebe.
Sroubovaci valce Ize diky omezeni vnitiniho zdvihu
provozovat bez protismérné upinaci plochy. Stan-
dardné instalované dvojité stérace

zabrafiuji dynamickému uniku a zvySuiji tak
Zivotnost Sroubovacich valcii. Pist se vraci do
vychozi polohy pomoci integrované pruziny.

Material:

H2

Pouzdro a pist z oceli.
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KIPP Sroubovaci valce, hydraulické, jednoinné, s navratem pomoci pruziny

Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1861.1210230711

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Primér  Zdvih D G G1 H H1  H2 H3 H5 H6  H8
Provedeni A Provedeni B Provedeni G pistu
K1861.1210230711  K1861.1210230811  K1861.1210230911 12 10 6 M22x1,5 -/M6/- 38/45/45,5 27 7 310105 -/55/- -/65- 15
K1861.1612230711  K1861.1612230811  K1861.1612230911 16 12 6 M26x1,5 -/M6/- 455/51,5/53 34 8 3/9/11 -/5,5/- -16,5/- 19
K1861.2015230711  K1861.2015230811  K1861.2015230911 20 15 7 M30x1,5 -/M8/- 56/655/69,5 43 8 4/13)5/175 -/6/- -/8/- 23
K1861.2516230711  K1861.2516230811  K1861.2516230911 25 16 7 M38x1,5 -/M8/- 59,5/685/725 455 11 5/14/18 -7/~ -18/- 26,5
K1861.3220230711  K1861.3220230811  K1861.3220230911 32 20 8 M48x1,5 -/M12/- 87/98/100 715 12 7/18/20 -9/~ -12/- 40
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci éislo  Primér HOH10 L R SW  SW1 Upinaci sila Upinaci sila Zpétna sila Potteba oleje / 10 mm Utahovaci
Provedeni A Provedeni B Provedeni C pistu pfi 100 bar pfi 400 bar pruZiny min. zdvih moment
(kN) (kN) (N) (cm®) max. Nm
K1861.1210230711  K1861.1210230811  K1861.1210230911 12 6 26,531 25/-/- 24/24/24 -110/- 11 4,5 30 1,13 40
K1861.1612230711  K1861.1612230811  K1861.1612230911 16 7 33,534 35/-/- 27/27/27 -/113/- 2 8 50 2,01 50
K1861.2015230711  K1861.2015230811  K1861.2015230911 20 7 42,540 50/-/- 32/32/32 -/17/- 31 12,5 75 3,14 60
K1861.2516230711  K1861.2516230811  K1861.2516230911 25 10 45 52 70/-/- 41/41/41-119/- 49 19,6 125 491 80
K1861.3220230711  K1861.3220230811  K1861.3220230911 32 11 71 62100/-/- 50/50/50 -/24/- 8 32 200 8,04 225
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Sroubovaci valce, hydraulické,

jednocinné, s ndvratem pomoci pruziny

Upozornéni:

Sroubovaci vélce Ize zatiZit jak v napnutém i
nenapnutém stavu.

Aby nedoslo k poSkozeni tésnéni pfi montazi, dbejte na
to, aby byly zavadéci Gikosy i pficné otvory pro pfivod
oleje dobre zaoblené.

Tésnici krouzek na dné Sroubovaciho otvoru tésni
Sroubovaci valec.

Diky plunZerové konstrukci neni nutné zadné
odvétravani prostoru tyce.

Sroubovaci vélce by mély byt chranény pred agresivnimi
feznymi a chladicimi prostfedky.

Tlaéné prvky pro provedeni B nejsou soucasti dodavky.

Respektujte bezpe€nostni pokyny.

Zpuisob ovladani:
Navrtané kanaly.

Montaz:
Viz montazni obrys.

Prednosti:

- Integrovany kovovy stérac.

- Montazni rozméry.

- Lze pouZit bez protilehlé upinaci plochy.
- Zatizeni je mozné v zasunuté poloze.

- Bezdratové napgjeni tlakem.

Prislusenstvi:

Provedeni B:

- Opérné Gepy K0307.

- Wykyvné opérky K0282, K0302, K1164, K0287, K0288.
- Opérné kameny ve tvaru Sestihranu K0386.

Technické tdaje:
Max. provozni tlak: 400 bar.

0dkaz na vykres:
1) Montazni obrys
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Technické udaje:

Pripustna pficna sila pii vysunuté pistnici: Podpirani blokovych valci:

Je tfeba co nejvice zamezit plisobeni pricnych sil na blokové valce, Pokud se Sroubovani provadi pricné k ose valce, musi byt blokové valce
aby byla zajiSténa hustota a dlouhd Zivotnost vedeni pistu a pistni podepfeny. Pfi pouZiti jako tlacny valec by méla byt podpéra na strané
tyCe. Do délky zdvihu 50 mm nesmi byt prekrocena pficna sila 3 % dna valce, pfi pouZziti jako tazny valec by méla byt na strané pistni tyce
jmenovité sily valce. Cim delsi jsou zdvihy, tim vice by se mély boéni (viz obrazek). Blokové valce jsou rovnéz standardné vybaveny pficnymi
sily redukovat smérem 0 %. drazkami v télese, které Ize pouZit jako podpéru. V tomto pfipadé je na
Sroubovaci plochu pfipevnéno licované pero, které absorbuje tlakovou
nebo tahovou silu.

Pfipustna pficna sila

-t 1
> <
Zdvih Podpéra  \\ w Podpéra
pfi tahové sile pfi tlakové sile

Pripustné dynamické zatizeni pii pfedsunutém zdvihu pistu:

V blokovych valcich neni standardné namontovano Zadné tlumeni
koncové polohy. Diky predbéznému zdvihu tlaci pist upevnénou hmotu
s nezbrzdénou rychlosti zdvihu na tésnici pouzdro blokového valce.
Tésnici pouzdro slouZi jako doraz ve valci. Pokud by doSlo k jeho
pretizeni, doSlo by k naruSeni funkénosti blokového valce. Tomuto
problému Ize predejit tim, Ze pist blokového valce bude mit vzdy k
dispozici vnéjsi doraz (viz obrazek).

vnéjsi doraz

v = rychlost zdvihu
m = pevna hmota

Funkce blokového valce:

Montaz blokového valce:

Stérat Kovovy stérad
Na strané tyce

Tésnici pouzdro N
(3 1 + v o
g 4 | + Pr|p01ka’
= ! zasunuti
o0
@ N %@ |
= | K] —Priéné / podéiné otvory
N |
Tlak :
Zasunuti > &
% 5 i ——Pfipojka
vysunuti
Vysunuti Pouzdro valce Pist
Tlak Na strané dna Tésnéni pistu
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Blokovy hydraulicky valec s kovovym stéracem, H

dvojcinny / jednocinny s ndvratem pomoci pruziny
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Blokové valce s pistni tyéi, s vnitinim zavitem se
idealné hodi pro upinani v pfipadech, kdy jsou
zapotrebi kratké zdvihy s velkymi silami. Blokové
valce Ize pouzit jako tlacéné nebo tazné valce. Do
pistnic Ize pomoci vnitinich zaviti nasroubo-

vat riizné tlaéné prvky. Blokové valce zajistuji
vysoky provozni tlak a diky svému kompaktnimu
krychlovému tvaru pouzdra se snadno upeviiuji po-
moci §roubii s valcovou hlavou. V blokovych valcich
je standardné instalovano dvojité hydraulické
tésnéni. Tim jsou vytvoreny na strané tésnéni okolo
pistni tyce technické predpoklady pro trvaly provoz
s minimalni netésnosti. V blokovych valcich jsou
standardné namontovany kovové stérace, které
zabranuji vnikani trisek.

Material:

Pouzdro a pist z oceli.

Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

Priklad zpGsobu objednani:
K1859.200821011

Upozornéni:
Je tfeba zabranit plisobeni pricnych sil na blokové
valce.

Pokud je blokovy valec naSroubovan pficné k ose valce,
doporucuje se dodatecné podepreni blokového valce.
Pokud se blokovy valec pouziva jako tlacny valec, méla
by byt podpéra na strané dna valce; pouziva-li se jako
tazny valec, méla by byt na strané pistni tyGe.

Je tfeba dodrZet pfipustné dynamické zatizeni pfi
predsunutém zdvihu pistu.

U jednocinnych blokovych valcil je zapotfebi ventilacni
pfipojka.

Je tfeba zabranit vniknuti feznych a chladicich kapalin
do valce.

Tlaéné prvky nejsou soucasti dodavky.

Respektujte bezpecnostni pokyny.



Blokovy hydraulicky valec s kovovym stéracem, H

dvojcinny / jednocinny s ndvratem pomoci pruziny
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Zpusob ovladani:
- Zavitova spojka.
- Pfirubovy spoj s 0-krouzkem.

Montaz:
Viz montazni obrys.

Prednosti:

- Integrovany kovovy stérac.

- Mnohostranné moznosti upevnéni.

- Velky rozsah zdvihu od 8 mm do 200 mm.
- Velké rozsahy sily od 2 kN do 392 kN.

- Montazni rozméry.

- PouZiti dvojitého hydraulického tésnéni.

Rozsah dodavky:
2 ks 0-krouzek (u zpiisobu funkce prirubovy spoj s
0-krouzkem).

PrisluSenstvi:

- Opérné Gepy K0307.

- lykyvné opérky K0282, K0302, K1164, K0287, K0288.
- Opérné kameny ve tvaru Sestihranu K0386.

Technické udaje:
Max. provozni tlak: 500 bar.

0dkaz na vykres:

Provedeni A: podéiny a pficny otvor, zavitovy spoj
Provedeni B: na strané dna valce, prostfedni otvor,
pfirubovy spoj s 0-krouzkem

Provedeni C: na SirSi strang, pfirubovy spoj s 0-krouzkem

1) Montazni obrys
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Blokovy hydraulicky valec s kovovym stéracem, H

dvojcinny / jednocinny s ndvratem pomoci pruziny

Objednaci éislo  Provedeni  Typ provedeni Primeér Zdvih B B1 B2 D D1 D2 D3 G G1 H H1 H2
pistu
K1859.160821011 A jednocinné 16 8 60 40 3 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.162021011 A jednocinné 16 20 60 40 30 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.200821011 A jednocinné 20 8 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.202021011 A jednocinné 20 20 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.250821011 A jednocinné 25 8 65 50 50 16 14 8,5 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.252021011 A jednocinné 25 20 65 50 50 16 14 8,5 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.321021011 A jednocinné 32 10 75 55 55 20 18 10,5 12,54  M12x18  G1/4 55 35 3
K1859.322021011 A jednocinné 32 20 75 55 55 20 18 105  125x4 Mi2x18 G1/4 55 35 3
K1859.401021011 A jednocinné 40 10 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
K1859.402021011 A jednocinné 40 20 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
K1859.161611011 A dvojcinné 16 16 60 40 30 10 11 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.163211011 A dvojcinné 16 32 60 40 3 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.165011011 A dvojcinné 16 50 60 40 30 10 M 6,5 6,3x3 Méx15  G1/4 35 22 2
K1859.201611011 A dvojcinné 20 16 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.203211011 A dvojcinné 20 32 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.205011011 A dvojéinné 20 50 60 40 40 12 1 6,5 8,5x3 M8x16 G1/4 35 22 2
K1859.252011011 A dvojéinné 25 20 65 50 50 16 14 8,5 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.255011011 A dvojéinné 25 50 65 50 50 16 14 8,6 10,5x4  M10x17  G1/4 45 30 2
K1859.322511011 A dvojcinné 32 25 75 55 55 20 18 10,5 12,5¢4  M12x18  G1/4 55 35 3
K1859.325011011 A dvojcinné 32 50 75 55 55 20 18 105  125x4 M12x18 G1/4 55 35 3
K1859.402511011 A dvojcinné 40 25 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
K1859.405011011 A dvojcinné 40 50 8 63 63 25 18 105  165x7 M16x27 G1/4 63 40 3
Objednaci ¢islo  Provedeni  Typ provedeni Zdvih L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 18 SwW Gcinna Tla¢na sila Tahové sila
plocha pistu pri 100 bar pri 100 bar
(cm?) (kN) (kN)
K1859.160821011 A jednocinné 8 56 6,4 6 44 30 - 1 165 8 8 2 2 -
K1859.162021011 A jednocinné 20 91 6,4 6 44 30 - 1 16,5 8 8 2 2 -
K1859.200821011 A jednocinné 8 61 6,4 7 44 30 - 1 16,5 8 10 3,1 31 -
K1859.202021011 A jednocinné 20 95 6,4 7 4,4 30 - 1 16,5 8 10 3,1 31 -
K1859.250821011 A jednocinné 8 64 8,6 7 6,4 33 - 1 18 10 13 49 49 -
K1859.252021011 A jednocinné 20 94 8,6 7 6,4 33 - 1 18 10 13 49 49 -
K1859.321021011 A jednocinné 10 75 106 10 7,6 38 - 1 22 12 17 8 8 -
K1859.322021011 A jednocinné 20 100 106 10 7,6 38 - 1 22 12 17 8 8 -
K1859.401021011 A jednocinné 10 79 106 10 106 40 - 11 24 12 22 12,5 12,6 -
K1859.402021011 A jednocinné 20 104 106 10 10,6 40 - 11 24 12 22 12,5 12,6 -
K1859.161611011 A dvojcinné 16 56 6,4 6 44 30 - 1 165 8 8 2 2 1,2
K1859.163211011 A dvojcinné 32 73 6,4 6 44 30 - 1 165 8 8 2 2 1,2
K1859.165011011 A dvojcinné 50 91 6,4 6 4,4 30 245 M 16,5 8 8 2 2 1,2
K1859.201611011 A dvojcinné 16 61 6,4 7 44 30 - 1 16,5 8 10 3,1 31 2
K1859.203211011 A dvojcinné 32 77 6,4 7 4,4 30 - 1 16,5 8 10 3,1 31 2
K1859.205011011 A dvojcinné 50 95 6,4 7 4.4 30 245 11 16,5 8 10 3,1 31 2
K1859.252011011 A dvojcinné 20 64 8,6 7 6,4 33 - 1 18 10 13 49 49 2,9
K1859.255011011 A dvojcinné 50 94 8,6 7 6,4 33 26 1 18 10 13 49 49 2,9
K1859.322511011 A dvojcinné 25 75 106 10 7,6 38 - 1 22 12 17 8 8 49
K1859.325011011 A dvojcinné 50 100 106 10 7,6 38 27 1 22 12 17 8 8 49
K1859.402511011 A dvojcinné 25 79 106 10 106 40 - 11 24 12 22 12,5 12,6 77
K1859.405011011 A dvojcinné 50 104 106 10 10,6 40 27 11 24 12 22 12,5 12,6 7,7
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Blokovy hydraulicky valec s kovovym stéracem, H

dvojcinny / jednocinny s ndvratem pomoci pruziny

Objednaci éislo  Provedeni  Typ provedeni Primér Zdvih B B1 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 G
pistu
K1859.160822021 B jednocinné 16 8 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.162022021 B jednocinné 16 20 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.200822021 B jednocinné 20 8 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.202022021 B jednocinné 20 20 60 40 22 12 1" 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.250822021 B jednocinné 25 8 65 50 25 16 14 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.252022021 B jednocinné 25 20 65 50 25 16 14 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.321022021 B jednocinné 32 10 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 98 M12x18
K1859.322022021 B jednocinné 32 20 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 98 M12x18
K1859.401022021 B jednocinné 40 10 85 63 31,5 25 18 10,5 16,5x7 5 98 M16x27
K1859.402022021 B jednocinné 40 20 85 63 31,5 25 18 10,5 16,5x7 5 9,8 M16x27
K1859.161612021 B dvojinné 16 16 60 40 20 10 1 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.163212021 B dvojinné 16 32 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.165012021 B dvojcinné 16 50 60 40 20 10 11 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15
K1859.201612021 B dvojcinné 20 16 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.203212021 B dvojcinné 20 32 60 40 22 12 1 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.205012021 B dvojcinné 20 50 60 40 22 12 1" 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16
K1859.252012021 B dvojcinné 25 20 65 50 25 16 14 8,6 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.255012021 B dvojcinné 25 50 65 50 25 16 14 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17
K1859.322512021 B dvojcinné 32 25 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18
K1859.325012021 B dvojcinné 32 50 75 55 27,5 20 18 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18
K1859.402512021 B dvojcinné 40 25 85 63 315 25 18 10,5 16,5x7 5 9,8 M16x27
K1859.405012021 B dvojcinné 40 50 85 63 31,5 25 18 10,5 16,5x7 5 9,8 M16x27
Objednaci ¢islo  Provedeni  Typ provedeni Zdvih H H1 H3 L L1 L2 Sw Gcinna Tlacna sila Tahova sila
plocha pistu pfi 100 bar pri 100 bar
(cm?) (kN) (kN)
K1859.160822021 B jednocinné 8 35 22 1,1 56 6,4 6 8 2 2 -
K1859.162022021 B jednocinné 20 35 22 1,1 91 6,4 6 8 2 2 -
K1859.200822021 B jednocinné 8 35 22 1,1 61 6,4 7 10 31 3,1 -
K1859.202022021 B jednocinné 20 35 22 11 95 6,4 7 10 31 31 -
K1859.250822021 B jednocinné 8 45 30 11 64 8,6 7 13 49 49 -
K1859.252022021 B jednocinné 20 45 30 11 94 8,6 7 13 49 49 -
K1859.321022021 B jednocinné 10 55 35 11 75 10,6 10 17 8 8 -
K1859.322022021 B jednocinné 20 55 35 1,1 100 10,6 10 17 8 8 -
K1859.401022021 B jednocinné 10 63 40 1,1 79 10,6 10 22 12,5 12,6 -
K1859.402022021 B jednocinné 20 63 40 1,1 104 10,6 10 22 12,5 12,6 -
K1859.161612021 B dvojcinné 16 35 22 1,1 56 6,4 6 8 2 2 1,2
K1859.163212021 B dvojcinné 32 35 22 1,1 73 6,4 6 8 2 2 1,2
K1859.165012021 B dvojcinné 50 35 22 1,1 91 6,4 6 8 2 2 1,2
K1859.201612021 B dvojcinné 16 35 22 1,1 61 6,4 7 10 31 3,1 2
K1859.203212021 B dvojéinné 32 35 22 1,1 77 6,4 7 10 31 3,1 2
K1859.205012021 B dvojéinné 50 35 22 11 95 6,4 7 10 31 3,1 2
K1859.252012021 B dvojcinné 20 45 30 11 64 8,6 7 13 4,9 49 29
K1859.255012021 B dvojcinné 50 45 30 11 94 8,6 7 13 4,9 49 29
K1859.322512021 B dvojcinné 25 55 35 11 75 10,6 10 17 8 8 4,9
K1859.325012021 B dvojcinné 50 55 35 11 100 10,6 10 17 8 8 4,9
K1859.402512021 B dvojcinné 25 63 40 1,1 79 10,6 10 22 12,5 12,6 7,7
K1859.405012021 B dvojcinné 50 63 40 1,1 104 10,6 10 22 12,5 12,6 7,7
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Blokovy hydraulicky valec s kovovym stéracem, H

dvojcinny / jednocinny s ndvratem pomoci pruziny

Objednaci ¢islo  Provedeni  Typ provedeni Primér Zdvih B B2 D D2 D3 D4 D5 G H H2 H3
pistu
K1859.160822031 C jednocinné 16 8 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.162022031 c jednocinné 16 20 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.200822031 C jednocinné 20 8 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.202022031 C jednocinné 20 20 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.250822031 C jednocinné 25 8 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 1,1
K1859.252022031 C jednocinné 25 20 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 1,1
K1859.321022031 C jednocinné 32 10 75 55 20 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18 55 3 11
K1859.322022031 C jednocinné 32 20 75 55 20 10,5 12,5x4 5 98 Mi2x18 55 3 1,1
K1859.401022031 C jednocinné 40 10 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  Mi6x27 63 3 1,1
K1859.402022031 C jednocinné 40 20 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  M16x27 63 3 1,1
K1859.161612031 C dvojcinné 16 16 60 30 10 6,5 6,3x3 4 88 M6x15 35 2 1,1
K1859.163212031 C dvojcinné 16 32 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.165012031 C dvojcinné 16 50 60 30 10 6,5 6,3x3 4 8,8 M6x15 35 2 1,1
K1859.201612031 c dvojcinné 20 16 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.203212031 c dvojcinné 20 32 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.205012031 C dvojéinné 20 50 60 40 12 6,5 8,5x3 4 8,8 M8x16 35 2 1,1
K1859.252012031 C dvojéinné 25 20 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 11
K1859.255012031 C dvojcinné 25 50 65 50 16 8,5 10,5x4 4 9,8 M10x17 45 2 11
K1859.322512031 C dvojcinné 32 25 75 55 20 10,5 12,5x4 5 9,8 M12x18 55 3 11
K1859.325012031 C dvojcinné 32 50 75 55 20 10,5 12,5x4 5 98 Mi2x18 55 3 1,1
K1859.402512031 C dvojcinné 40 25 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98  Mi6x27 63 3 1,1
K1859.405012031 C dvojcinné 40 50 85 63 25 10,5 16,5x7 5 98 Mi6x27 63 3 1,1
Objednaci cislo Provedeni Typ provedeni Zdvih L L4 L5 L8 L9 L10 SW Ucinna Tla¢na sila Tahova sila
plocha pistu pii 100 bar pii 100 bar
(cm? (kN) (kN)
K1859.160822031 c jednocinné 8 56 30 - 8 20,5 7 8 2 2 -
K1859.162022031 c jednocinné 20 91 30 - 8 20,5 7 8 2 2 -
K1859.200822031 C jednocinné 8 61 30 - 8 20 75 10 31 3,1 -
K1859.202022031 c jednocinné 20 95 30 - 8 20 75 10 31 3,1 -
K1859.250822031 C jednocinné 8 64 33 - 10 21 75 13 49 49 -
K1859.252022031 C jednocinné 20 94 33 - 10 21 75 13 49 49 -
K1859.321022031 C jednocinné 10 75 38 - 12 25 10 17 8 8 B
K1859.322022031 C jednocinné 20 100 38 - 12 25 10 17 8 8 b
K1859.401022031 C jednocinné 10 79 40 - 12 27 10 22 12,5 12,6 -
K1859.402022031 C jednacinné 20 104 40 - 12 27 10 22 12,5 12,6 -
K1859.161612031 C dvojcinné 16 56 30 - 8 20,5 7 8 2 2 1,2
K1859.163212031 C dvojcinné 32 73 30 - 8 20,5 7 8 2 2 1,2
K1859.165012031 C dvojcinné 50 91 30 245 8 20,5 7 8 2 2 1,2
K1859.201612031 C dvojcinné 16 61 30 - 8 20 75 10 31 3,1 2
K1859.203212031 C dvojcinné 32 77 30 - 8 20 75 10 3,1 3,1 2
K1859.205012031 c dvojcinné 50 95 30 245 8 20 75 10 31 31 2
K1859.252012031 C dvojcinné 20 64 33 - 10 21 75 13 49 49 2,9
K1859.255012031 C dvojéinné 50 94 33 26 10 21 75 13 49 49 2,9
K1859.322512031 C dvojéinné 25 75 38 - 12 25 10 17 8 8 49
K1859.325012031 C dvojcinné 50 100 38 27 12 25 10 17 8 8 49
K1859.402512031 C dvojcinné 25 79 40 - 12 27 10 22 12,5 12,6 7,7
K1859.405012031 c dvojcinné 50 104 40 27 12 27 10 22 12,5 12,6 7,7
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Tahovy upinac
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Priichozi otvor pro licovany kolik

3 otvory se zavity k montazi rukojeti
(ihel mezi 2 otvory se zavity: 30°)
3 mozné montazni polohy pro rukojet

N,

NN

AN
O\

AN

Doporucend

Koncovy bod

upinaci poloha

Material:

Skfif a vacka z nastrojové oceli.
Rukojet ze zuSlechténé oceli.
Kulovy knoflik z duroplastu PF 31.

Provedeni:

Skiifi a vacka kaleny a brynyrovany.
Rukojet brynyrovana.

Kulovy knoflik ¢erny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0910.324001

Upozornéni:
* Max. tloustka obrobku viz upinaci éep
K0910 (rozmér C).

** Pfipustna sila ruky pro rukojet.

Prislusenstvi:

Standardni rukojeti K0915.

Rukojeti k zaSroubovani s omezenim
krouticiho momentu K0916.

KIPP Tahovy upina¢
Objednaci cislo Provedenii A B © D E F G H J K L M N P Upinaci Doporucena Rucni  Pridrzna sila
sila tolerance pro sila N
N tloustku obrobku FHN
K0910.324000 bezrukojeti 32 40 13,5 18 245 M4x8 M5 90° 15 - 5 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.324001 s rukojeti 32 40 135 18 245 M4x8 M5 90° 765 15 20 5 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.405000 bezrukojeti 40 50 18 25 30,7 M6x9 M6 110° - 2 - 8 12 13 2500 +0,5% 200** 5500
K0910.405001 srukojeti 40 50 18 25 30,7 M6x9 M6 110° 1115 2 25 8 12 13 2500 +0,5* 200** 5500
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r ry v .
Upinaci cep
Iylateriél:
oD Cep ze zuSlechténé oceli.
P Ryhovany knoflik ze zuSlechténé oceli
Iv’rovedeni:
— w Cep zuSlechtény a brouseny.
7/ | Ryhovany knoflik zuSlechtény a brynyrovany.
| Priklad zplisobu objednani:
i K0910.005050
. & L
| Upozornéni:
; * Je mozZné, aby si zakaznik pfizplsobil upinaci ¢ep sile
| © tloustce obrobku.
i Prislusenstvi:
. k:
T K0910.3240... pro K0910.005050 a K0910.006050,
: K0910.4050... pro K0910.008080 a K0910.010080
|
2G
oA <]§
08B ;7 <]\§°
% 2
g S
S <
& =
N >
g E
~ . . t
H 5
‘e v M J'"'\
( (
3
KIPP Upinaci ¢ep
Objednaci cislo A B C D E F G H J T
K0910.005050 5 5 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3
K0910.006050 5 6 50 10 10 17 3 M3 M3x4 3
K0910.008080 8 8 80 16 15 22 43 M5 M5x5 45
K0910.010080 8 10 80 16 15 22 43 M5 M5x5 45
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Upinaci srouby

Material:

Zuslechténa ocel.

Provedeni:

ZuSlechténo a brynyrovano.

Priklad zptisobu objednani:

K0910.105060

PfisluSenstvi:

Q x - — ] R (G} <
& S = k:
A K0910.3240 pro K0910.105060 a K0910.106070,
K0910.4050 pro K0910.108090 a K0910.110110
J[_ -
L ﬁ, i,
KIPP Upinaci Srouby
Objednaci cislo A B © D E F G H J
K0910.105060 5 M5 6 8 17 1,2 3 4 2,5
K0910.106070 5 M6 7 8 17 1,2 3 4 2,5
K0910.108090 8 M8 9 12 22 1,5 4,3 6 4
K0910.110110 8 M10 11 12 22 1,5 4,3 6 4
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Tahovy upinac (Heavy)

3 upevriovaci otvory k
montaZi rukojeti (iihel mezi

2 upevriovacimi otvory: 35°)
3 mozné montazni polohy pro
rukojet

Tloustka obrobku*

H Upinaci rozsah

KIPP Tahovy upinaé (Heavy)

Respektovat délku
licovaného koliku

00."7

g8

Wchozi bod

Startovni upinaci bod

1L L —

Rozpojovaci
krouZek

-

Doporucena
upinaci poloha

Material:
Skfifi, upinaci krouzek manipulacni ty¢ ze
zuSlechténé oceli.

Rukojet z duroplastu PF 31.

Provedeni:

Skfifi a upinaci krouzek kaleny a
brynyrovany.

Manipulacni ty¢ brynyrovana.
Rukojet ¢erna.

Priklad zpiisobu objednani:
K0911.506501

Upozornéni:

Doporucené tolerance obrobkii pri
upinani pomoci upinaciho Cepu (Heavy) je
nutné dodrzet. Aby bylo mozné obrobek
bezpe¢né upnout, musi se manipulacni
paky nachazet mezi doporu¢enou upinaci
polohou a koncovym bodem.

* Max. tloustka obrobku viz upinaci ¢ep
K0911 (rozmér C).

** Pfipustna sila ruky na rukojet.

Objednaci cislo A B

Upinaci
sila
N

Doporucena Ruéni PridrZna sila
tolerance pro sila N
tlouStku obrobku FH N

K0911.506501 50 65
K0911.638001 63 80

28
34

12
16

36
45

M8x14
M10x18

26
28

2 10
2,5 12

40
50

160
180

6000
8000

+0,5* 600** 8000
+0,8* 600** 14000
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Upinaci cep (Heavy)
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Cep ze zuslechténé oceli.
Ryhovany knoflik ze zu$lechténé oceli

Iv’rovedeni:
Cep zuSlechtény a brouSeny.
Ryhovany knoflik zuSlechtény a brynyrovany.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0911.412100

Upozornéni:
* Je mozné, aby si zakaznik pfizpGsobil upinaci Cep sile
tloustce obrobku.

=
8 3
8 3
@ S
< 8
1477
€ 3
- =
+ c11% N
N— = 1y — ;.
G S 1 I 1<
KIPP Upinaci éep (Heavy)

Objednaci cislo A B C D E F G H J K T Hodi se pro
K0911.412100 12 12 100 18 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 K0911.506501
K0911.416100 12 16 100 24 23 38 6,5 M8 M8x8 21,5 7 K0911.506501
K0911.516120 16 16 120 24 29 48 9,5 M10 M10x10 28 9 K0911.638001
K0911.520120 16 20 120 30 29 48 9,5 M10 M10x10 28 9 K0911.638001
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Upinaci Srouby(Heavy) 0

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
F Zuslecht&no a brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0911.1412013

gD
B
|
|
I
|
|
|
|
'\\l/)'
gH
oA

KIPP Upinaci Srouby(Heavy)

Objednaci cislo A B © D E F G H J K Hodi se pro

K0911.1412013 12 M12 13 20 38 2 21,5 6,5 10 4 K0911.506501
K0911.1416017 12 M16 17 20 38 2 21,5 6,5 10 4 K0911.506501
K0911.1516017 16 M16 17 25 48 2,5 28 9,5 13 5 K0911.638001
K0911.1520021 16 M20 21 25 48 2,5 28 9,5 13 5 K0911.638001

203



Technické informace

Ustaveni polohy obrobku

Soucasné upinani a polohovani obrobku

) +0,02 ,
Upinani pomoci tahového upinace a upinaciho &epu Roztec os licovanych otvord
(obrobek)
Licovany otvor pro
upinaci ¢ep (F7)
Y I - I_f%'
I e
I S -2 i & 7 ¢
o +0,02 Licovany kolik
Polohovact kolik Roztec os licovanych otvort
(pfipravkova deska)

Pridrzné sily pfi opracovani obrobku

TN
Blokkeerpen \F\ . ‘J\[_\“. g i

Obrobek

Max. pfidrZna sila ﬁ
|

=7

Deska pripravku

Zajistéte, aby na spodni stranu obrobku neplisobila
sila prekraCujici hodnoty uvedené v tabulce.

Vlykonové charakteristiky

8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000

K0911.638001

Upinaci sila (N)

K0911.506501

0 100 200 300 400 500 600
Rucni sila (N)
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Tahovy upinac
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Tahové upinace

pneumatické

Vyfukovaci otvor
(0-krouZek)

D5 - Pripojka
"rozevrit"

Pripojka "rozevrit"
(0-krouzek)

H3
H1
H2

J%a_

D5 - Pripojka "seviit"

Informace pro montaz

0-krouZek

Vyfukovaci otvor
D

Otvor pro A
Sroub s valcovou hlavou
M6 (4x)

42,9

H4 HtD 01
1
H3 2

Otvor pro
Sroub s valcovou hlavou
M6 (6x)

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Upinaci prvek kaleny, brynyrovany a brouseny.

Priklad zpiisobu objednani:
K1390.40075

Upozornéni:

Tahové pneumatické upinace se pouZzivaji k upinani
obrobki a pripravki.

Upinaci ¢epy se pfiSroubuji na obrobek nebo
pfipravek.

Postup upnuti:

Rozevreni upinaciho prvku zavedenim tlakového
vzduchu na pfipojku ,rozeviit*.

Sevieni upinaciho prvku (postup upnuti) zavedenim
tlakového vzduchu na pfipojku ,sevfit“.

3. pfipojka (D5) slouzi k vyfoukani a vyGisténi
dosedaci plochy. Dodatecné Ize provést dotaz,
zda obrobek sedi na dosedaci ploSe. Obrobek Ize
dale po procesu rozevieni snadnéji zvednout z
upinaciho prvku.

Systém Ize pouzit i jako upinaci systém nulového
bodu.

Upinaci sila se vztahuje na 0,5 MPa.

Méx1
(4x) 30.7),
T3
o OB~ B
N S i
02-93 S
(3)() Q\ _ I'/ N
D4
01 H7
i | i
g S - S
p — :
KIPP Tahové upinace pneumatické
Objednaci cislo D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 Upinaci Provozni
sila tlak
(kN) MPa
K1390.40075 75 50 40 8 63 M5 40 38 30 26 15 6 1,9 1 0,3-1,0
K1390.50105 105 75 63 12 88 G1/8 50 47 35 31 19 10 1,9 2,5 0,3-1,0
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Tahové upinace H

pneumatické

Montazni pokyn:

Poutziti bocnich pfipojek: Pouziti spodnich pfipojek:
- Spodni pfipojky uzaviete dodanymi O-krouzky. - Dodané 0-krouzky namontujte na spodni pfipojky.
- Zkontrolujte, zda z tohoto Gseku neunika vzduch. - Boéni vzduchové pripojky musi byt uzavrené.

Ustaveni polohy obrobku

Upinani pomoci tahového upinace a upinaciho ¢epu

Polohovaci kolik

Soucasné upinani a polohovani obrobku
\ +0,02

Roztec os licovanych otvorti
(obrobek)

Licovany otvor pro
upinaci Cep (F7)

+0,02
Roztec os licovanych otvorti
(pfipravkové deska)
Vykonoveé charakteristiky
> D=105
//
4 S
=3 /
=
8
§_ 2 4 > D=75
1 —
L~

o 03040506070809 1,0
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Upinaci Srouby H

pro tahové upinace pneumatické

Material:
L1 L ZuSlechténa ocel.
L2
13 Provedeni:
(\‘ v v , I3
S Zuslechténo a brynyrovano.
ol (] py Priklad zpGsobu objednani:
(S} f—-H—-—--— l——F -] Q
{ || Jfr) S K1391.108090
Upozornéni:
Upinaci Cepy pro tahové upinace pneumatické jsou s
_ 4 obrobkem spojeny prostiednictvim zavitu. Obrobek a
o <f tahovy upinac je tak mozné rychle spojovat a uvolfiovat
8 ‘['_ T | @[ pomoci pneumatického ventilu.
L Systém tak Ize pouZit i jako upinaci systém nulového
bodu.
KIPP Upinaci Srouby pro tahové upinace pneumatické
Objednaci gislo D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW
K1391.108090 12 8 43 M8 38 9 24 15 6
K1391.110011 12 8 43 M10 38 1 24 15 6
K1391.112013 20 12 6,5 M12 48 13 315 2 10
K1391.116017 20 12 6,5 M16 48 17 315 2 10
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Pro poznamky
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Pritlacné upinace
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Stabilni upinaci Celisti

wn
—

?
t

Material:
Zakladni téleso z temperované litiny, upinaci Celisti
cementacni ocel.

o
<“:| I Provedeni:
@ By L | brynyrovano.
. 1| Upinaci &elisti vytvrzeny.
i = Pfiklad zptisobu objednani:
/ K0891.26
7
S Upozornéni:
Upinaci Celisti jsou otocné: hladka strana pro
i opracované obrobky, vroubkovana strana pro surové
) | upinaci plochy. K upevnéni stabilni upinaci Celisti na
@ —H-— ——— still stroje doporucujeme pouZit dva upinaci Srouby!
|
L1
L
/
KIPP Stabilni upinaci celisti
Objednaci cislo Hodi se pro L L1 B B1 H H1 H2 H3 S S1 Upinaci F1 Moment
Sifku drazky sila kN utaZeni
F (kN) Nm
K0891.19 12/14/16/18 179 1125 65 19 8 38 99 40 12 8 8/15/20/28 1,2/2,2/3/4,2 20/40/45/60
K0891.26 20/22/24/28/30 230 1385 75 26 100 45 118 40 12 11  25/25/32/32/36  4,5/4,5/4,8/4,8/54  85/85/95/95/110
K0891.38 32/36/42 265 158 90 38 120 56 145 40 12 15 50 7,5 160
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Dorazy pro stabilni upinaci celisti

H3
—’J
H

H1

Material:
Zakladni téleso z ocelolitiny.
Upinaci Celisti cementacni ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.
Upinaci Celisti jsou vytvrzeny.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1467.19

Upozornéni:

Dorazové prvky pro obrobky ¢i pfipravky, které se
stabilni upinaci Celisti upinaji nebo pfipevriuji na strojni
still. Upinaci Celisti jsou otocné: hladka strana pro
opracované obrobky, vroubkovana strana pro surové

B2 L
upinaci plochy.
Pfi pouziti ploché vlozky do drazky existuje moznost
| usadit doraz pfesné do drazky strojniho stolu.
HMWE— 5| =
L1
L
KIPP Dorazy pro stabilni upinaci celisti
Objednaci cislo Hodi se pro B B1 B2 D H H1 H3 L L1 S
Sirku drazky

K1467.19 12/14/16/18 65 19 20 M6 85 38 40 132 66 12

K1467.26 20/22/24/28/30 75 26 20 M6 100 45 40 177 85,5 12

K1467.38 32/36/42 90 38 20 M6 120 56 40 211 95 12




Stabilni upinaci Celisti z oceli, ploché

st fb/I/
Q) -
y o
= F
\Y/ F1 |
=
N
L2
S
o
24} ‘(4— i

&

L1

KIPP Stabilni upinaci celisti z oceli, ploché

SW

Material:
Zéakladni téleso, zuSlechténa ocel.
Upinaci Celisti, cementacni ocel.

Provedeni:
Z&kladni téleso, brynyrovano.
Upinaci Celisti, vytvrzeny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1826.19

Upozornéni:

Upinaci Celisti Ize pouzit oboustranné. Hladka strana
pro opracované obrobky, vroubkovana strana pro
surové upinaci plochy. K upevnéni stabilni upinaci
celisti na strojni stil Ize pouzit dva upinaci rouby.
V zavislosti na Sifce drazky jsou upeviiovaci Srouby
vhodné pro T-drazky K0698 a K0699. Je tieba je
objednat samostatné.

Objednaci cislo Hodi se pro L L1 L2 B B1 H H H1  H2 S S Upinaci F1 SW Moment
Sirku drazky max.  min. sila kN utaZeni
F (kN) Nm
K1826.13 12/14 128 82 19 40 144 335 28 20 254 8 3 8/15 1,2/2,2 13 20/40
K1826.19 12/14/16/18 177 113 29 65 19 60 50 30 40 12 6 8/15/20/28 1,2/2,2/3/4,2 16 20/40/45/60
K1826.26 20/22/24/28/30 224 135 29 75 26 73 60 36 40 12 7,5 25/25/32/32/36 4,5/4,5/4,8/4,8/54 18  85/85/95/95/110
K1826.38 32/36/42 256 152 34 90 38 915 74 46 40 12 10 50 7,5 21 160
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Material:
K0830.212 K0830.112 Zakladni téleso z oceli 1.1191.
A-A
Provedeni:
M10x15 M10x20 C1 brynyrovano. Stredici pouzdra kalena.
|
/ ! 7/ \ _ Priklad zpiisobu objednani:
0O pa <L:L:|__H,:'.\_._._ [T] K0830.112
[ J e |_|_| | (Vkyvné opérky nejsou soucasti dodavky.)
o . @ 13 i | Upozornéni:
§ ‘ o 8 4 | S|  Tato konstrukéni skupina skladajici se
@ T i z prestavitelného pfitlacného upinace a
i | stahovaciho pfidrzovace slouzi k upinani
I [ a pfidrzovani v jediné operaci. Upinaci
v i
N -I_ITI ,J,_. _||., sila se diky stahovacimu pfidrZzovaci
' t S proméni na silu stahovaci a zaru¢i tak
ucéinné pfitlaceni obrobku. Pfitlacny upinad
013, L0121 je vybaven 2 zavitovymi koliky DIN 913,
018, ) které zabranuji zpétné vyklouznuti pfi
—~ upinani.
50 13,5 o
© -
5 —_ . - S
o1 ! I _'\__ ~ h—
B @ D [ i B
| | . __:j]_(l_% =) -"-7_ ] ”}_@_Q =)
Rl & -Q— 3 % S| I_%—r —] Q8
N || =
D¢ R CE=="|E=
1.7 0 = 2
79 20 95
SW10
130
KIPP Pfitlaény upina¢
Objednaci cislo F F1 Utahovaci moment
N N Sroubu C1
Nm
K0830.112 25000 5000 30
K0830.212 22500 4500 30
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Pritlacny upinac

135

it
O}
1Fy
]
3
o

50

Material:

gékladni téleso z tvarné litiny (GJS).
Celist z kalené zuSlechténé oceli.

Ijrovedeni:
Qerné lakovano.
Celist bez povrchové Upravy.

N
Ne) g
@ = Piiklad zpiisobu objednani:
K0831.03
1 Upozornéni:
Pfitlanym upinaéem se obrobek pfitahne ke
~ stahovacimu pfidrzovaci, sou¢asné se zabrani
+' nadzvednuti obrobku.
AL W__ ol o 9 Pfitlatné upinace a stahovaci pfidrzovace se upinaji
Ol Bl @ Srouby s valcovou hlavou DIN 912. Pi pouziti
'lI|I' —|— pitlacnych upinacl a stahovacich pridrzovaci v paru
A, je zaruceno bezpecné upnuti.
81 30 Provedeni B:
2 kuzelové panvicky a 2 kulové podlozky pro M12 a
M16 jsou soucasti dodavky.
Odkaz na vykres:
1) Kuzelova panev a kulova podlozka pro M12 a M16
2) Obrobek
/é
VS
KIPP Piitlacny upinaé
Objednaci cislo Provedeni F F1 Moment
kN kN utazeni
Nm
K0831.03 B 58 2,4 150
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Stahovaci pridrzovac

60

141

32

75

-

fan)
\J

s
|
_!_\J

50
95

fan\

%
N1
18

86 30

KIPP Stahovaci pridrzovac

Material:

gékladnl’ téleso z tvarné litiny (GJS).
Celist z kalené zuSlechténé oceli.

Ijrovedeni:
Qerné lakovano.
Celist bez povrchové Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0832.01

Upozornéni:

Pfitlanym upinatem se obrobek pfitahne ke
stahovacimu pfidrzovaci, soucasné se zabrani
nadzvednuti obrobku.

Pfitlaéné upinaCe a stahovaci pridrzovace se upinaji
Srouby s valcovou hlavou DIN 912. Pfi pouziti
pritlacnych upinacl a stahovacich pridrzovact v paru
je zaruceno bezpecné upnuti.

Provedeni B:
2 kuzelové panvicky a 2 kulové podlozky pro M12 a
M16 jsou soucasti dodavky.

0dkaz na vykres:
1) KuZelova panev a kulova podlozka pro M12 a M16
2) Obrobek

A

Objednaci cislo

K0832.02
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Pritlacny upinac

Material:

w bz Kl no Zakladni korpus z oceli.
z Upinaci Celisti z cementaéni oceli.
- — 0 & Cent_rovaci pouzdro s nakruzkem ze zuSlechténé
> Z1 a q wl oceli.
x - o
2 Provedeni:
Brynyrovano.
E1 Upinaci Gelisti jsou vytvrzeny.
L1
Priklad zptisobu objednani:
K0890.006
== I
7 /Lﬁ\ / “H = Upozornéni:
g @ ) J\¢ f | | Pfitlaéné upinace jsou diky své ploché konstrukci
S & AN| N vhodné k obrabéni nizkych obrobkd. Kalené Celisti
el upinaji diky klinovému acinku soucasné smérem
dopfedu a dold.
K L
A
KIPP Pritlaény upinac
Objednaciéislo A B D DI D2 E E1 H H H K K L L L2 w X Y zZ 2 F=
Upinaci
silaN
K0890.006 80 24 122 16 65 25 06 21 255 9 255 2 445 25 135 7 45 11 5 3 3000
K0890.010 120 39 182 24 105 4 1 34 40 20 405 25 655 4 215 10 6 15 8 45 16000
K0890.016 186 60 262 35 17 7 15 51 5 22 605 4 105 65 355 16 9 24 14 9 31000

219



Material:
Zakladni korpus z oceli, upinaci Celisti cementacni ocel,

-l KT centrovaci pouzdro s nakruzkem zu$lechténa ocel.
. — \ Provedeni:
Wy M —1/ Brynyrovano.
— > = Upinaci Celisti jsou vytvrzeny.
L T T
BN I |1 A ’ Piiklad zplisobu objednéni:
[ ' . K0033.006
D3 K | L | _E L.
- Upozornéni:
Upinaci Celisti jsou otocné: hladka strana pro
<~ [ opracované obrobky, vroubkovana strana pro surové
o = E ——,‘%=\ —! upinaci plochy. Pi upinani probiha soucasné pfitlaeni
S 2 s — o I obrobku.
/'#‘! ]
N Odkaz na vykres:
D5 1) Vyménitelna deska
K0869 . .
= 1%
NN NN
ﬁ//{oggg | | !
—1) & &
| i T @7
(G 7 7 J| }
; I ;
KIPP Pritlaény upinac
Objednaci éislo A B D DI D2 D3 D4 D5 E E H HI H K KI L X Y Z F=
Upinaci
sila N
K0033.006 73 25 122 Me 7 M6 16 65 25 11 35 24 124 255 25 27 12 45 M3 10000
K0033.010 110 39 182 M10 11 M0 24 105 4 18 5 38 20 405 4 39 205 8 M5 40000
K0033.016 170 58 262 M16 17  MI0 35 17 7 27 8 60 30 605 7 61 32 13 M8 100000
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Material:
K Skiifi, rameno ze zu$lechténé oceli pro

H J zuslechténi.
| 1 Upinaci Celist z nastrojové oceli.
N 3K 7o)

~ \ . — _|_ B i Provedeni:
v \ Skfifi zulechténa a brynyrovana.
. o \ | Rameno, upinaci Celist zuSlechténa a
- = _@_ brynyrovana.
! i v o - I3 3
| | | o @ | @_ Piiklad zpiisobu objednani:
- I . :\ | i K0929.080400
Podlozka 2x R
Zavitovy kolik
s vnitfnim Sestihranem
A
E
4 + N P
) _é:‘)_ “t Kulickovy tlacny Sroub
I 1 1
N
Al | o I
Qf w } w/ & 3__
|
N\ E' ﬁ' /
D
N
Sroub s vélcovou hlavou
S vnitfnim Sestihranem
Zavitovy kolik s
vnitinim Sestihranem
KIPP Pfitlaény upinaé
Objednaci cislo A B C D E F G H J K L M N P R F= Moment
Upinaci utaZeni
silaN Nm
K0929.080400 40 50 40 20 6 35 10 53 12 21 85 32 625 M8x35 M4x10 15000 25
K0929.100500 50 65 50 25 8 45 12 7,1 16 27 11 40 74 M10x40  M4xi12 27000 50
K0929.120600 60 70 60 30 10 50 15 8 20 31 13 48 91 M12x50  M5x15 38000 90
K0929.160800 80 90 80 40 15 65 20 10,2 25 39 17 64 115 M16 x 60 M6x20 46000 130
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J

Priichozi otvory pro Srouby
s valcovou hlavou s vnitfnim

Sestihranem DIN 912

Material:
Zékladni téleso, rameno z oceli pro
zulechténi.
Upinaci Celist z nastrojové oceli.

Provedeni:

Zakladni téleso brynyrovano.

Rameno, upinaci Celist zuSlechténo a

| brynyrovano.
! Priklad zptisobu objednani:
< = | {@-|  Kos30.080400
| | |
8 e
/ T I T
N
Zavitovy kolik s
vnitrnim Sestihranem
1,5 _y 1.5 (otocit)
- W
M
Kulickovy tlacny Sroub
KIPP Pritlaény upinac
Objednaci cislo A B C D E F G H J K L M N F= Moment
Upinaci utaZeni
silaN Nm
K0930.080400 45 45 40 30 25 53 12 31 M8 32 62,5 M8x35 Max4 15000 25
K0930.100500 55 55 50 40 30 7,1 16 39 M10 40 74 M10x40  Mdx4 27000 50
K0930.120600 65 65 60 45 35 8 20 47 M12 48 91 M12x50 M5x5 38000 90
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Pritlacné upinace s opérnym cepem

\

L

Material:
SKfifi, rameno z oceli pro zuSlechténi.
Upinaci Celist z nastrojové oceli.

Provedeni:

Skfif zuSlechténa a brynyrovana.
Rameno brynyrované.

Upinaci Celist zuSlechténa a brynyrovana.

Pfiklad zpiisobu objednani:

o » aQ
= [ | K0931.02508
T
0dkaz na vykres:
T) Zavitovy kolik s vnitfnim Sestihranem
s S) Kuli¢kovy tlaény Sroub
D
y4 | |
N
J4s N -1 «
-
N Upinaci
F rameno
S [
\ 7 $\
|| |
S |
Deska pripravku
Sroub s vélcovou hlavou
s vnitfnim Sestihranem
Zavitovy kolik s
vnitfnim Sestihranem
KIPP Pritlaéné upinace s opérnym éepem
Objednaci cislo A B © D E F G H J K L M N P R S T F= Moment
Upinaci utaZeni
sila N Nm
K0931.02508 62 22 40 14 20 3 14 3 2532 12 14 85 5 14 755 M8x20  M4x8 6000 15
K0931.03210 78 25 50 18 25 4 18 37 3240 16 175 11 7 175 95  Mi0x25 M5x10 10000 30
K0931.04012 93 32 60 21 30 5 21 45 4048 20 20 13 8 21 113 M12x30  M6x12 17000 65
K0931.04816 124 38 80 28 40 6 27 6 48-63 25 26 17 10 28 151 M16x40  M8x16 25000 130
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S1

H2

H1

Material:
Ocel.

Provedeni:
Cementovano a brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1386.110

Upozornéni:

Utahovanim Sroubu s tlaénou kuli¢kou se upinaci
celist pohybuje dopfedu. Pomoci pfitlaného efektu
se tak obrobek soucasné upne vici pevnému dorazu
a dosedaci ploSe. Dosedaci plocha obrobku miize byt
pfimo na strojnim stole.

Odkaz na vykres:
o J._— Provedeni A: s rovinnou Celisti
Provedeni B: s prizmatickou Gelisti
v B
1 |
i |
Lo—- f : \ ! .
| | | ol
M il
i
KIPP Pritlaény upinac
Objednaci cislo Objednaci cislo Sitka B D D1 H H1 H2 L L1 S1 Upinaci Utahovaci
Provedeni A Provedeni B drazky (upinaci sila moment
draha) N max. Nm
K1386.110 K1386.210 10 32 M8 8,4 24 20 8 52 28 3 7000 3
K1386.114 K1386.214 14 48 M12 12,5 37 30 1 72 40 4 15000 9
K1386.118 K1386.218 18 68 M16 16,5 47 35 13 86 41 7 21500 20
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N\ 4 \'4 r r \'4 .
Pritlacny upinac
s podlozkou
’
Material:
<L—1>| Ocel.
S1 D1 i
Provedeni:
| I Cementovano a brynyrovano.
) Iest7 Pfiklad zpiisobu objednani:
= {}} H K1387.110
S &N .
i ,t ! S T Upozornéni:
* | Utahovanim Sroubu s tlaénou kuli¢kou se upinaci
D2 ' Celist pohybuje dopfedu. Pomoci pfitlacného efektu se

tak obrobek soucasné upne vici pevnému dorazu a
dosedaci ploSe. Pritlacny upina¢ s brouSenou dosedaci
plochou a zavitem pro prestavitelny dosedaci prvek.

®
C)

Odkaz na vykres:
Provedeni A: s rovinnou cGelisti
Provedeni B: s prizmatickou Gelisti

/

B
B1
o
|
|
()
o
120°

©

L2 =04-<026

KIPP Pritlaény upinaé s podlozkou

Objednaci cislo Objednaci cislo Sitka B B D DI D2 H HI H2 H3 L L1 L2 L3 S1 Upinaci Utahovaci
Provedeni A Provedeni B drazky (upinaci sila moment
draha) N max. Nm
K1387.110 K1387.210 10 32 121 M8 84 M8 44 40 28 15 52 28 725 38 3 7000 3
K1387.114 K1387.214 14 48 16 M12 13 M12 53 45 27 15 72 40 100 55 4 15000 9
K1387.118 K1387.218 18 68 188 Mi16 17 M16 72 60 38 20 86 41 126 63 7 21500 20
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Pritlacné upinace

pneumatické

Pripojka "rozevrit"
(0-krouZek)

X

@

Pripojka "sevrit"

<
oy

(0-krouzek)

H3

X-X
7 |
DIZ 0-krouZzek
, L8 | Minimdini
zdvihovy pohyb
B1
=

Pripojka Pripojka
s "rozeviit" "sevrit"
£ s (M5) (M5)
g8 .
S % ~ @ @ \%5_ RS

__n_..—_"ﬁ | %
%
Jam
L6 L7
14, L1 L2,

B3
B2
’A_,N
g
L® : ®©
0|9
|
|
i

KIPP Pfitlaéné upinace pneumatickeé

=

Material:
Pouzdro z hliniku.
Upinaci rameno ocel.

Provedeni:
Téleso, eloxované.
Upinaci rameno, brynyrované.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1409.090

Upozornéni:

Pfitlacny upina¢ pneumaticky je vhodny k upinéni
obrobkdl. Pritlaéné upinace se ovladaji vzduchem.
Diky velkému thlu vychyleni upinaciho ramena
je mozné volné vkladat a vyjimat obrobky. Je tak
zaruCen optimalni pfistup k obrobku. Blokovy tvar
skiiné poskytuje univerzalni moznosti pfipevnéni,
takZe pfitlacny upinac je mozné upinanému
obrobku optimalné pfizpisobit. Do upinaciho
ramena pritlatného upinace Ize dodatecné
namontovat vykyvné opérky s hladkym nebo
ryhovanym povrchem. Lze tak upinat polotovary
nebo predbézné opracované obrobky.

Pfitlacné upinace pneumatické Ize dodatecné
umistit na vice mistech obrobku a ovladat v
urcitém poradi. Oviadani méze byt bud strojni
nebo rucni. Obecné se pneumatické upinate
vyznaduji tim, Ze se ovladaji tlakovym vzduchem.
Ulevuje to uzivateli predevSim pfi castém upinani.

Upinaci sila se vztahuje na 0,5 MPa.

Objednaci éislo Velikost B B1 B2 B3 D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4
K1409.090 1 44 25 12 35 45 M4 12,2 M4 2-4 36 20 28 8 1,9
K1409.135 2 65 40 18 53 6,5 M6 18 M6 2-6 54 30 33 12 2,4

Objednaci éislo L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 S1 S2 F= Provozni

(upinaci Upinaci tlak

dréha) silaN MPa
K1409.090 90 20 12 5 20 4 53 27 19 21 2 9 140 0,3-1,0
K1409.135 135 30 20 8 32 6 84 38 30,5 34 3 15 320 03-1,0
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Pritlacné upinace

pneumatické

Klinovy mechanismus zvySuje upinaci silu ve srovnani
se stejné velkym pneumatickym valcem o 150 %.

150%

—~— 100%

Bocni upinace pouzivejte v rozmezi upinaciho zdvihu.

V rozmezi
upinaciho zdvihu

Klinovy mechanismus slouzi
k bezpecnému upnuti obrobku.

Upinaci rameno se ovlada klinovym mechanismem.
Poklesne-li vlivem netésnost tlak vzduchu, zamezi

klinovy mechanismus rychlému Gbytku upinaci sily.

Obrobek

=

A\

NE 3

Dovolena protismérna sila (na upinaci prvek)

Velikost Dovolena
upinaci sila (kN)
1 1
2 2,2

mimo rozmezi
upinaciho zavihu

Bocni pripojeni podle vyobrazeni.
Spodni pripojky musi byt uzavfené.
Sroubové uzaveéry jsou soucasti dodavky.

Vykonové charakteristiky

800
700
600

500
400

Upinaci sila (N)

300
200
100

//
)
r//
e
// P Velikost 1
T |

03 04 05 06 07 08 09 1,0
Provozni tlak vzduchu (MPa)

Velikost 2

Pfipojeni zdola.
Bocni pfipojky musi byt
Sroubové uzavéry jsou soucasti dodavky.

uzavrene.
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Pritlacné upinace, hydraulické,

jednocinné, s ndvratem pomoci pruziny

H1

>

&

H3
H2

D1

L2

]

(D)

B1

AN

©_T_@L‘
|

B2

I7an\®

e |

L4

228

U pfitlacnych upinacii Ize na obrobek plisobit
upinaci silou bo¢né. Piitlacné upinace jsou vhodné
zejména pro upinani v situacich, kdy nelze provést
upnuti shora nebo to neni zapotiebi.

Pomoci pruzin se pist a pfitlacny prvek po uvolnéni
tlaku vrati do vychozi polohy.

Material:
Pouzdro a pist z oceli.

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

Ptiklad zplisobu objednani:
K1855.25102404

Upozornéni:

Pfi pouziti bo¢ni upinaci sily existuje jak horizontélni,
tak vertikdlni slozka sily. Velikost silovych slozek zavisi
na zdvihu. Vznikajici svisla sila mize ¢init maximainé
25 % upinaci sily. Pomoci této sily se obrobek upne

k dosedaci ploe. Horizontalni silova slozka kleséa v
zavislosti na zdvihu na min. 95 % pocatecni sily.

Upinaci pist v pfitlatném upinaci ma integrované
omezeni zdvihu.

Je tfeba zabranit vniknuti Feznych a chladicich kapalin
do vélce.

Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zpiisob ovladani:
- Zavitova spojka.
- Pfirubovy spoj s 0-krouzkem.

Prednosti:
- Mala montazni vyska.
- Integrované omezeni zdvihu pro upinaci pist.

Rozsah dodavky:
1 ks 0-krouzku 10x2 (pro zplisob funkce pfirubovy spoj
s 0-krouzkem).

Technické udaje:
Max. provozni tlak: 500 bar.

Od!(az na vykres:
1) Sroubovy (izavér
2) 0-krouzek



Pritlacné upinace, hydraulické,

jednocinné, s ndvratem pomoci pruziny

KIPP Pfitlaény upina¢, hydraulicky

Objednaci éislo Priimér Zdvih B B1 B2 D D1 G H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 L3 L4
pistu S

K1855.16082404 16 8 50 - 32 13,5 8,5 1/4 32 19 31 4 8,5 68 13 2 27 32
K1855.25102404 25 10 60 - 40 15 9 1/4 40 23 39 4 9 90 14 2,5 38 42
K1855.36102404 36 10 80 14 56 18 1" 1/4 50 27 49 4 1 96 16 2 38 46
Objednaci ¢islo Priimér Upinaci sila Upinaci sila Potfeba oleje / 10 mm

pistu pfi 100 bar pri 500 bar zdvih

(kN) (kN) (cm?)

K1855.16082404 16 1,7 8,5 2
K1855.25102404 25 4 20 49
K1855.36102404 36 8 40 10,2
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Bocni upinac H

Material:
T ZusSlechténa ocel.

= Provedeni:
%L £3)- - - Zakladni tleso, brynyrovano.
Upinaci plocha, brouSena.

H1
I
H3

Priklad zpGisobu objednani:
L K1697.0900

L2 Upozornéni:
L3_, L1 H4 Dotahnéte stavéci $roub, aby se zabranilo zpétnému
L5 H5 skluzu bo¢niho upinace pfi upinani.
S D2 . .
\E Prednosti:
- lysoké upinaci sily
M ) - BrouSené upinaci plochy
- Pritlacna sila zabrariuje zvednuti obrobku

SWi1

SW
{ O 1
B
B1
B2
B3
|
1
|
|
|
B4

Odkaz na vykres:

: o 1) stavéci Sroub

\_ J 2) Srouby s vélcovou hlavou
\E

p=

KIPP Bocni upina¢

Objednaci ¢islo B Bl B2 B3 B4 D DI D2 H HI H2 H3 H4 H5 L L1 L2 L3 L4 L5 SW SWi T Zdvih Upinaci Utahovaci

S sila moment

(kN) max. Nm

K1697.0900 75 60 45 15 30 M4 66 M4x6 32 27 18 18 18 8 52 10 48 20 14 3 19 8§ 6 3 9 25
K1697.1400 100 80 60 20 40 M5 86 M5x8 40 33 22 22 22 10 69 13 63 26 19 4 24 10 8 4 14 50
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Pro poznamky
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L
K
e
L1 |
)
o - m\ . = :
== & w
L2 K1 2 B
A
pravé provedeni R
fre> — .
)
ol 8
Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni D

Ocelové upinaci Celisti upinaci Gelisti s:
s ryhovanim 2 vlozkami z tvrdého kovu,

upinaci Celisti s:
2 vlozkami z tvrdého kovu,

upinaci celisti z

Material:
Ocel.

Provedeni:
Cementovano a brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0034.006010

Upozornéni:

Pfitla¢ny upinac je rychloupinaci prvek, pomoci
néhoz jsou obrobky pfitlaceny vyklopnymi ¢elistmi
pomoci spiralového excentru souc¢asné k pevnym
dorazlim i k podloZce.

Pfitlaény upinac Ize pomoci dorazového Sroubu a
stfediciho pouzdra (viz obrazek) polohovat a upinat
na modularni rastrové desky.

Provedeni K0034.006010, K0034.006015,
K0034.006030 a K0034.006035 maji 2 ovalné

kulaté kulaté a prizmatické s ryhovanim vlozZky z tvrzeného kovu.
15 15 Upinaci sila:
E E K0034.006... = 3800 N
l l 1';' ] l K0034.010...=7200 N
dll 7 D Hel ¢ I Held
3 vlozky z tvrdého kovu, 2 vlozky z tvrdého kovu,
obdélnikové obdélnikové a prizmatické Valcovy
| Obrobek Sroub
e n
el
Opémé  porazovy Stredici
KIPP Pritlaény upinaé cepy $roub pouzdro
Objednaci cislo  Provedeni Provedeni 1 A B D D1 D2 D3 E El E2 E3 H Hi1 K Kt L L1 L2 R F=
max.  min. Upinaci
silaN
K0034.006005 A pravé 78 25 12 6.2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010005 A pravé 1215 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35 315 143 7200
K0034.006025 A levé 78 25 12 6.2 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010025 A levé 1215 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35 31,5 143 7200
K0034.006010 B pravé 78 25 12 62 - - @8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010010 B pravé 1215 40 18 102 - - 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006030 B levé 78 25 12 6,2 - - 8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010030 B levé 1215 40 18 102 - - 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006015 C pravé 78 25 12 6,2 9,5 2,5 p8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010015 Cc pravé 1215 40 18 102 27 45 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006035 C levé 78 25 12 62 95 25 @8 12 8 4 24 45 35 26 465 22 20 110 3800
K0034.010035 c levé 1215 40 18 102 27 45 127 20 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006020 D pravé 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010020 D pravé 12,5 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 705 35 31,5 143 7200
K0034.006040 D levé 78 25 12 6.2 - - 1 12 8 4 25 45 4 26 465 22 20 110 3800
K0034.010040 D levé 1215 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 705 35 315 143 7200
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L3 ; - Material:
Ocel.

L2

Provedeni:
Cementovano a brynyrovano.

D1 B

Pfiklad zpGisobu objednani:

L1 K0035.006005

Upozornéni:
pravé provedeni Pfitlacny upinac je rychloupinaci prvek, pomoci néhoz
jsou obrobky pfitla¢eny vyklopnymi ¢elistmi pomoci
g spiralového excentru soucasné k pevnym doraztim i k
h ———- -— ——{ podloZce.
Pritlaény upinac Ize pomoci stfediciho pouzdra
¥ polohovat a upinat na modularni rastrové desky.
Provedeni K0035.006010, K0035.006015,
K0035.006030 a K0035.006035 maji 2 ovalné viozky z
tvrzeného kovu.

/)

7.\

Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni D Upinaci sila:

Ocelové upinaci celisti  upinaci celisti s: upinaci celisti s: upinaci celisti '

s ryhovanim 2 vlozkami z tvrdého kovu, 2 vlozkami z tvrdého kovu, z POM K0035.006... = 3800 N
kulaté kulaté a prizmatické s ryhovanim K0035.010...= 7200 N

15 15
E ™ E

BE W B E

3 vloZky z tvrdého kovu, 2 vlozky z tvrdého kovu,
obdélnikové obdélnikové a prizmatické

Obrobek Vélcovy Sroub

N

—al

2
~d

7 N

2%

A

[ 1—]
N

—

Stredici

Opérné cepy pouzdro
KIPP Pfitlaény upina¢
Objednaci ¢islo  Provedeni  Provedeni 1 A B D D1 D2 D3 E H H1 K L L1 2 L3 R F=
max.  min. Upinaci

silaN
K0035.006005 A pravé 385 26 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010005 A pravé 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006025 A levé 38,5 25 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010025 A levé 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 35 315 27 6 143 7200
K0035.006010 B pravé 385 26 12 M6 - - 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010030 B levé 58,5 40 18 M10 - - 12,7 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006035 C levé 38,5 25 12 M6 9,5 2,5 08 24 45 3,5 22 20 17 4 110 3800
K0035.006020 D pravé 38,5 25 12 M6 - - 1" 25 45 4,5 22 20 17 4 110 3800
K0035.010020 D pravé 58,6 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 31,56 27 6 143 7200
K0035.006040 D levé 38,5 25 12 M6 - - 1" 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010040 D levé 585 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 315 27 6 143 7200
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Hloubkovy upinac
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Hloubkovy upinac

® A-A ,
pholy gl :];: =
== ’ = =
: = T [
] D) |
= : - L
| \ = : = |
: R | ~— 1 !
T W TS i
| ) G T Material:
a0 R
Zuslechténa ocel.
L2
Provedeni:
L ZuSlechténo a brynyrovano.
L1 - o . -
Pfiklad zpusobu objednani:
K0932.0806
N
_ N I . @
P A-f {E }_A
v,
J
A-A Informace pro montaz:
1
. = i ; -
= \“ ™ ™ = = [
] 3 B |E .
= s = | | ©
= R ==
| . | e
1 T I B Aretacni kolik
-l % N i il %Jﬂ
! ) - o 0005
gD h7 ‘ G
G -
L2 T Bew
SIZH
L V [
7
L1 ;
L2
S
AT oD e -l -
- ] =
< H 1 H |_'_| ._.-_JL-X:'-LJ
Ay '\ '\I:E1
) / | bl j .
7 T 00007;
KIPP Hloubkovy upinac
Objednaci cislo Provedeni B B1 D G H H1 H2 H3 J L L1 L2 Upinaci Moment
sila utazeni
N Nm
K0932.0806 A 25 10 6 M8 6 15 7 1,6 3 35 24,5 10 7000 25
K0932.1008 A 30 1 6 M10 8 19 7 2 4 43 29 12 8500 50
K0932.1209 A 35 12 8 M12 9 23 10 2,3 5 54 37 16 20000 90
K0932.1610 A 40 14 10 M16 10 25 10 3,2 6 65 45 20 40000 200
K0932.0825 B 25 10 6 M8 15 25 7 16 3 32 21,5 10 7000 25
K0932.1032 B 30 1 6 M10 19 32 7 2 4 40 26 12 8500 50
K0932.1238 B 35 12 8 M12 23 38 10 23 5 50 33 16 20000 9
K0932.1645 B 40 14 10 M16 25 45 10 3,2 6 60 40 20 40000 200
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Hloubkovy upinac

®

S OK
pl ra L L N
3 =
1 22T Y
= /4 7
= ||
L
Priichozi otvor pro Sroub
s vélcovou hlavou
s vnitfnim Sestihranem DIN 912
Material:
"' @v— Zuslechténa ocel.
Provedeni:
o~ - Zakladni téleso zuSlechténé a brynyrované.
@ = p— - @ [2a] . Fvpe , . v v v
Upinaci Celist brynyrovand, na hrané zu$lechténa.
lL / Pfiklad zptisobu objednani:
. K0933.0808
)
52,0
L1
L
J
2z
= ———
\
B
= 7 =
117
?
L 4
Priichozi otvor pro Sroub
s vdlcovou hlavou
S vnitfnim Sestihranem DIN 912
| — L &| @
l[ 74
L1
L
KIPP Hioubkovy upinac
Objednaci éislo  Provedeni B B1 B2 G H H1 H2 H3 J L L1 SW Upinaci Moment
sila utazeni
N Nm
K0933.0808 A 65 45 25 M8 7,5 16 7 1,5 7 39,5 25 4 4000 8
K0933.1210 A 85 60 35 M12 10 22 9 2 12 60 40 6 9000 26
K0933.1614 A 100 70 40 M16 14 30 13 2 14 77 50 8 17000 60
K0933.0820 B 65 45 25 M8 19,5 16 7 1,5 7 39,5 25 4 4000 8
K0933.1229 B 85 60 35 M12 29 22 9 2 12 60 40 6 9000 26
K0933.1638 B 100 70 40 M16 38 30 13 2 14 77 50 8 17000 60
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Hloubkovy upina¢, stavitelny, osazeny H

H2

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Zékladni téleso, brynyrované.

Upinaci ¢elist zuSlechténa a brynyrovana.

Upinaci plocha upinaci Gelisti je podéIné ryhovana.

T

| — - o . -
o 3 : 0T = a Pfiklad zpiisobu objednani:
] T~ K0853.92008016

Upozornéni:
L Prestavitelny, osazeny hloubkovy upina¢ se pouziva v
kombinaci s nosnou deskou CL.

KIPP Hloubkovy upinac, stavitelny, osazeny

Objednaci ¢islo B B1 B2 H H1 H2 J L L1 L2 F1 M1

kN Nm
K0853.92008016 25 8,5 14 75 16 7 7 72 16,5 10 3,6 6,5
K0853.92012022 35 13 20 10 22 9 12 105 26,5 13,5 7,4 19
K0853.92016030 40 17 26 14 30 13 14 137 30 17,5 1,7 32

Hloubkovy upina¢, stavitelny, osazeny

J
H
N
K
~
H1

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
G f Z&kladni téleso z oceli k zuslechténi, brynyrovano.
Upinaci ¢elist ocel k zuSlechténi, zuSlechténo a

brynyrovano.
=\ Upinaci plocha upinaci éelisti brousena.
x ——- - —_—- - W

| + Pfiklad zpiisobu objednani:
! ! K0853.92108016

L Upozornéni:
Prestavitelny, osazeny hloubkovy upinac se pouziva v
kombinaci s nosnou deskou CL.

KIPP Hloubkovy upinag, stavitelny, osazeny

Objednaci ¢islo B B1 B2 H H1 H2 J L L1 L2 F1 M1

kN Nm
K0853.92108016 25 8,5 14 7,5 16 7 7 72 16,5 10 3,6 6,5
K0853.92112022 35 13 20 10 22 9 12 105 26,5 13,5 74 19
K0853.92116030 40 17 26 14 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32
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Pridrzovac stavitelny, osazeny

_ —— | 2
17./ ‘f |
Material:
ZuSlechténa ocel.
L1 L2 Provedeni:
Zékladni téleso, brynyrované.
N Upinaci ¢elist zuSlechténa a brynyrovana.
‘ ‘ @ i ~C Dorazova plocha upinaci Celisti je podélné ryhovana.
I M\
@ —p—- “_@I - T J>» & & Priklad zptisobu objednani:
[ 7 K0853.96008016
o Upozornéni:
[ Prestavitelny, osazeny pfidrzovac se pouziva v
kombinaci s nosnou deskou CL.
KIPP Pridrzovaé stavitelny, osazeny
Objednaci &islo B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.96008016 25 8,5 14 75 16 7 60 16,5 10
K0853.96012022 35 13 20 10 22 10 2 26,5 13,5
K0853.96016030 40 17 26 14 30 13 115 30 17,5
v AV v - V4 V4
Pridrzovac stavitelny, osazeny
|
( !
A I =
= | A
|
Material:
ZuSlechténa ocel.
L1 L2 Provedeni:
gékladni brynyrovano.
) Celist, zuSlechténd a brynyrovana.
‘ ‘ : T~ Dorazova plocha upinaci Celisti je brouSena.
o Wl =8 3 . o
! U ; Pfiklad zpiisobu objednani:
@ l 7 K0853.96108016
v,
Upozornéni:
L Prestavitelny, osazeny pfidrZzova¢ se pouziva v
kombinaci s nosnou deskou CL.
KIPP Piidrzovac stavitelny, osazeny
Objednaci éislo B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.96108016 25 8,5 14 75 16 7 60 16,5 10
K0853.96112022 35 13 20 10 22 10 9 26,5 13,5
K0853.96116030 40 17 26 14 30 13 115 30 17,5
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Hloubkovy upinac, stavitelny H
J
3
|
l l !
= @H | 4 | +
i ; RS
i { % Material:
T o Zuslechténa ocel.
Provedeni:
L1 [2 Zakladni téleso, brynyrované.
Upinaci Celist zuslechténa a brynyrovana.
! : Upinaci plocha upinaci ¢elisti je podéIné ryhovana.
| LN\
@ . ‘ . . 9}_ e Pfiklad zpiisobu objednani:
‘ : L2 K0853.93008016
Upozornéni:
L Hloubkovy upina¢ prestavitelny se pouziva v
kombinaci s nosnou deskou CL.
KIPP Hloubkovy upinac stavitelny
Objednaci &islo B B1 B2 H H1 H2 J L L1 L2 F1 M1
kN Nm
K0853.93008016 25 8,5 14 19,5 16 7 7 72 16,5 10 36 6,5
K0853.93012022 35 13 20 29 22 9 12 105 26,5 13,5 7,4 19
K0853.93016030 40 17 26 39 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32

Hloubkovy upina¢, stavitelny

Zuslechténa ocel.

—@r Material:

H2

I:_
H1
G
==

Provedeni:

Zéakladni téleso z oceli k zuSlechténi, brynyrovano.
Upinaci Celist ocel k zuSlechténi, zuSlechténo a
brynyrovano.

Upinaci plocha upinaci ¢elisti brousena.

i — Pfiklad zptisobu objednani:
| K0853.93108016
al 3] . . L. R
I S
T T Upozornéni:

Hloubkovy upina¢ pfestavitelny se pouziva v
L kombinaci s nosnou deskou CL.

L1 L2

B1
B2

KIPP Hioubkovy upinac stavitelny

Objednaci ¢islo B B1 B2 H H1 H2 J L L1 L2 F1 M1

kN Nm
K0853.93108016 25 8,5 14 19,5 16 7 7 72 16,5 10 3,6 6,5
K0853.93112022 35 13 20 29 22 9 12 105 26,5 13,5 74 19
K0853.93116030 40 17 26 39 30 13 14 137 30 17,5 11,7 32
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Pridrzovac stavitelny H
— L
I | | [
| Bz i
= i -
| +_ o =
| x |
1
|
Material:
ZuSlechténa ocel.
L1 L2 .
Provedeni:
N Zakladni téleso, brynyrované.
63 . . Upinaci ¢elist zuSlechténa a brynyrovana.
Dorazova plocha upinaci Gelisti je podéiné ryhovana.
— N
; KI | Priklad zpusobu objednani:
@ ! — K0853.97008016
J
Upozornéni:
L Prestavitelny pridrzovac se pouZiva v kombinaci s
nosnou deskou CL.
KIPP Pridrzovaé stavitelny
Objednaci gislo B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.97008016 25 8,5 14 19,5 16 7 50 16,5 10
K0853.97012022 35 13 20 29 22 10 75 20 13,5
K0853.97016030 40 17 26 39 30 13 95 30 17,5

Pridrzovac stavitelny

|
I ] ] |
| D%
h | ,:E
| N
| = | Material:
I ZuSlechténa ocel.
Provedeni:
Zakladni brynyrovano.
L1 L2 Celist, zuslechténa a brynyrovana.
Dorazova plocha upinaci ¢elisti je brouSena.
N
@ i ~C Pfiklad zplisobu objednani:
| 4 o K0853.97108016
@ - | T i T 1 X @
|L/ Upozornéni:
63 ' ' Prestavitelny pfidrzovac se pouziva v kombinaci s
7 nosnou deskou CL.
L
KIPP Pridrzovac stavitelny
Objednaci &islo B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2
K0853.97108016 25 8,5 14 19,5 16 7 50 16,5 10
K0853.97112022 35 13 20 29 22 10 75 26,5 13,5
K0853.97116030 40 17 26 39 30 13 95 30 17,5
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Nosné desky H

g | AN
= |
ZEEZyN AT V] =
T
F
Material:
ZuSlechténa ocel.
Provedeni:
L1 Brynyrovano.
L3 Piklad zpiisobu objednani:
G K0853.94008116
Upozornéni:
Nosné desky slouZi k nastavovani polohy hloubkovych
@ | 1 upina¢i prestavitelnych, osazenych a hloubkovych
upina¢l osazenych.
Priichozi otvor (G) pro Srouby s vélcovou hlavou DIN
912 slouzi k upevnéni nosné desky na pfisluSnych
zakladnich télesech. Zavitové otvory (F) slouzi k
, upevnéni hloubkovych upinaci.
KIPP Nosné desky
Objednaci &islo B F G H H1 L L1 L3
Priichozi otvor pro Sroub
s valcovou hlavou DIN 912
K0853.94008116 25 M8 M8 16 7 50 25 12,5
K0853.94008120 25 M8 M8 20 9 50 25 12,5
K0853.94008125 25 M8 M8 25 13 50 25 12,5
K0853.94008132 25 M8 M8 32 20 50 25 12,5
K0853.94008140 25 M8 M8 40 28 50 25 12,5
K0853.94012020 35 M12 M12 20 5 85 50 20
K0853.94012025 35 M12 M12 25 12 85 50 20
K0853.94012032 35 M12 M12 32 12 85 50 20
K0853.94012040 35 M12 M12 40 12 85 50 20
K0853.94012050 35 M12 M12 50 12 85 50 20
K0853.94016025 40 M16 M16 25 6 90 50 25
K0853.94016032 40 M16 M16 32 13 9 50 25
K0853.94016040 40 M16 M16 40 15 90 50 25
K0853.94016050 40 M16 M16 50 15 90 50 25
K0853.94016063 40 M16 M16 63 15 90 50 25
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Upinac nizkych obrobku H

Cg -

Material:
® , Zuslechténa ocel.
L
J J Provedeni:
) Kaleno (33-39 HRC) a brynyrovano.
E ) Rttty s P — -} o . Y .
l /@i r @ - Piiklad zpiisobu objednani:
—1 - K1168.204
*7 il ES il = %,
& 4 Upozoménls
D1 D1 Pomoci téchto upinacl nizkych obrobkii mohou byt
upinany obzvlast nizké obrobky.
-—ILL- L2 Upinaci prvek s (iéinkem tahu smérem dold.
Upinaci prvek a opérny drzak kompakiné
L1 L1 zabudovany do jedné jednotky.
i i 0dkaz na vykres:
NES ._@9 N NES @%_ Rozmér L1 se vztahuje na upnuty stav.
\ \
D D
pro Sroub s pro $roub s
valcovou hlavou vélcovou hlavou

Informace pro montaz

G
——

p2+93

]
~
, (Celisti vytvari pritlak)
(1 Horizontalni tlak viici obrobku
L2 (2) Vertikalni tlak zabraiuje zdvizeni obrobku
——

KIPP Upinac nizkych obrobkii

Objednaci cislo Provedeni B B1 D1 D2 G H H1 H2 J L L1 L2 T Upinaci Utahovaci

sila moment

max. kN max. Nm
K1168.104 A 15 5 4 4 M4 7 3 5 2 23 12 8 6 2 2,7
K1168.105 A 19 7 5 5 M5 9 4 6 2,5 28 14 10 7 3 5,4
K1168.204 B 15 5 4 4 M4 7 - 5 2 20 9 8 6 2,5 2,7
K1168.205 B 19 7 5 5 M5 9 - 6 2,5 25 1 10 7 35 54
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Plochy upinac

s excentrem

® %ﬂq{\j:lrﬁzjt

= ! |

SW

M
Y
—
—
3 @
20
Montazni pokyn:
® AA
M4x0,7 D1 +[§J,05 |— ---------- —| C\\l
- | |
1 74V || L e —
%% S e ——— N R R}
@€ |
" i —
| |

10

AT_ ’A

B3

KIPP Plochy upina¢ s excentrem

B

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zpGsobu objednani:
K1696.10400

Upozornéni:
Provedeni A s polohovacim kolikem.
Provedeni B bez polohovaciho koliku.

Montaz:
Viz vykres (provedeni A).
Prednosti:

- Kompaktni a plochy design
- Rychlé a jednoduché upinani konstrukénich dilli

Objednaci cislo  Provedeni B B1 B2 B3 D D1 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW Zdvih Upinaci Utahovaci
S sila moment
(kN) max. Nm
K1696.00130 A 32 24 5 24 4,5 4 5 4 3 2 2 21 19 10 3 0,8 1,3 2,1
K1696.10400 B 45 38 8 36 5,2 - 10 - 6 3 5 335 305 15 6 1 4 10
K1696.10600 B 70 60 12 55 82 - 15 9 5 7 50 46 22 10 2 6 27
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Pro poznamky
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Upinaci excentry, excentrické upinace
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Excentrické upinaci Srouby

se svéracim prvkem a dorazem

L2

Swi

S1
— o T
é;;;é r ;
. |
| : |
: i : |
|
|
1
L1 D
L B
SW
e

Material:
Ocel.

Provedeni:
Korpus kalen a brynyrovan.
svéraci dil vytvrzeny a potazeny mosazi.

Priklad zptisobu objednani:
K0036.10

Upozornéni:

Pomoci excentrického upinaciho Sroubu se svéracim
prvkem a dorazem Ize uskuteCiiovat nenakladna
vicenasobna upnuti s Usporou mista.

Pfi vicenasobném upinani je mozné zadni stranu télesa
vyuzit jako doraz.

Montaz zejména do drazky s B +0,05 mm. VySku
uchyceni svéraciho kotouce je mozné ménit
nastavenim hloubky drazky.

Priklad pouZiti vicenasobného upnuti s kombinovanymi stahovacimi upinkami

KIPP Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem a dorazem

Objednaci cislo L L1 L2 B H H1 H2 H3 S1 SW  Swi Upinaci Moment utazeni
max. (upinaci sila max. Nm
draha) (kN)
K0036.08 43,2 25,4 19 19 12,7 15,7 6,4 21,4 1,6 5 7 8,9 28
K0036.10 54 33,5 25,4 25,4 11,4 15,4 9,7 24,5 2 7 8 17,8 88
K0036.12 75 50,8 38 38,1 25,5 31,5 13 43 2,5 10 12 26,7 135
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Upinaci excentry

- T

H1

H2

D1

450

sw
)

)
L

7
/i
[ 4
L
WX,

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zptisobu objednani:
K1694.10

Montaz:

1. Zajistovaci Sroub v pouzdru s nakruzkem a upinaci
excentr zavést a pevné pfiSroubovat k zakladové
desce.

2. Obrobek se upina utazenim upinaciho excentru
pomoci otevieného klice.

Prednosti:
- Kompaktni design
- Rychlé a jednoduché upinani konstrukénich dilti

Odkaz na vykres:

1) Zajitovaci Sroub

2) Pouzdro s nakruzkem
3) Upinaci excentr

KIPP Upinaci excentry
Objednaci cislo D
K1694.08 24
K1694.10 30
K1694.12 34

SW1 Upinaci Zdvih Utahovaci

sila S moment

(kN) max. Nm
6 52 4,4 50
8 8 55 75
10 9,3 6,2 90
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Pritahovaci upinac

s excentrem

S L1
?
T a T
! B
D
L2
L

B
|B1|
|
©
==
SwW

KIPP Pritahovaci upinaé s excentrem

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1695.101

Montaz:

1. ZajiStovaci Sroub v pouzdru s nakruzkem, upinaci
excentr a upinaci jednotku zavést a pevné
priSroubovat k zakladové desce.

2. Obrobek se upina utazenim upinaciho excentru
pomoci otevieného klice.

Prednosti:

- Kompaktni design

- Rychlé a jednoduché upinani konstrukénich dilli
- Pritlacna funkce

0dkaz na vykres:

1) Zajistovaci Sroub

2) Pouzdro s nakruzkem
3) Upinaci excentr
)

4) Upinaci jednotka

Objednaci cislo B B1 D H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 SW SW1 Zdvih Upinaci Utahovaci
S sila moment
(kN) max. Nm
K1695.081 32 10 M8 23 20 8 7 15 44 28,5 26,5 19 6 4 3,5 45
K1695.101 40 12 M10 29 25 10 9 16 54 35 33 24 8 5 55 55
K1695.121 46 14 M12 35 30 12 1 17 62 39,5 37,5 27 10 55 7 70

250



Upinaci excentr s tvarovym stykem

51
Sw
/’/
T~
i — (N ) =| -
N/
N /
H L A
KIPP Upinaci excentr s tvarovym stykem
Objednaci cislo A D D1 D1 H L SW S1 Upinaci
min. (upinaci sila
dréha) (kN)
K0022.06 78 M6 249 121 64 119 4 1,01 33
K0022.10 10,2 M10 31,2 17,2 8,9 18 7 1,52 8,9
K0022.12 12,7 M12 37,6 22,4 11,4 22,9 8 2,03 17,8
K0022.16 15 M16 43,9 26,1 14 28,6 12 2,54 26,7

Variabilni Sestihranné upinaci excentry

®

H7IH|

-

Material:
Excentricky Sroub z legované oceli.
Svéraci podlozka z oceli.

Provedeni:
Excentricky Sroub brynyrovany.
Svéraci podlozka brynyrovana.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0022.06

Upozornéni:

Upinaci excentr ma valcovity kotouc, ktery mlize byt
frézovan a prizpisoben tvaru upinaného kusu. Tim
vznikne tvarovy styk pro zakulacené, konturované nebo
nepravidelné pracovni kusy. Plocha hrana kotouce ma
stejnou vzdalenost od stfedu Sroubu jako ma upinaci
excentr K0026 a proto jsou upinaci kotouce vzajemné
zaménitelné.

»A“ = vzdalenost obrobku ke stfedu zavitu (upinaci
Sroub).

,D1 min.“ = rozmér, ktery je k dispozici pro vyfrézovani
kontury.

Na vyzadani:

Nahradni excentricky Sroub.

Material:
Iéxcentricky Sroub zuSlechtény na 10.9.
Sestihranna svorka z cementacni oceli.

Provedeni:
gxcentricky Sroub brynyrovany.
Sestihrannd svorka kalend a brynyrovana.

Pfiklad zpiisobu objednani:

K0023.13

N Upozornéni:

&J Diky variabilnim Sestihrannym excentriim jsou
minimalizovany naklady na upinani pipravki. Aniz
by musel byt otvor pfesunut, je mozné rozsah upinani
ménit aZ na hodnotu 17 mm. Toho je mozné dosahnout
jednoduchym oto¢enim variabilniho Sestihranu.

Na vyzadani:
Nahradni excentricky Sroub.
KIPP Sestihranné svorky, variabilni
Objednaci cislo Objednaci cislo Vzdalenost A D H H1 S Upinaci

Provedeni A Provedeni B od hrany €. (draha vysttedéni) sila
hladky ozubeny (kN)
K0023.09 K0023.13 1/12,2/13, 3/14, 4/15,5/16, 6/17 M12 10 22 1 18
K0023.10 K0023.14 7/18, 8/19,9/20,10/21, 11/22, 12/23 M12 10 22 1 18
K0023.11 K0023.15 13/24,14/25, 15/26, 16/27, 17/28, 18/29 M12 10 22 1 18
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Spiralové excentrické srouby H

<D1 30° / ’ 7

Material:
Ocel.

Provedeni:

Cementovano a kaleno (56 +1 HRC) a modre
pozinkovano.

Trida pevnosti 8.8.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0024.0408

Upozornéni:

Stabilni a kompaktni spiralové upinaci excentrické
Srouby, které umoziuji upnuti s pritlacenim obrobki
nejrliznéjSich tvarli k podlozce.

Montaz:

Zhotovit jeden nebo vice otvoril se zavitem v
navrzeném odstupu X €i Z k obrobku. Upinaci Sroub
zaSroubovat na poZzadovanou vySku a nastavit plochou
stranou k obrobku. VloZit obrobek a pomoci vnitiniho
Sestihranu upinaci Sroub utahnout. Upnuti je docileno
priblizné jednou tretinou otacky. Otvor se zavitem je
nutno pravidelné mazat.

Otaceni pfi upinani musi byt vzdy provadéno ve sméru
doraz(i, aby se obrobek nemohl otoGit pry¢ od doraz(l.

Na vyzadani:
Spiralové excentrické Srouby s levym zavitem.

Odkaz na vykres:
1) Upinani tenkych plechi
2) Upinani kulatych dild

KIPP Spiralové excentrické Srouby

Objednaci éislo A Al A2 D D1 H L SwW S1 X z Upinaci Utahovaci

max. (upinaci sila moment

draha) (kN) max. Nm
K0024.0408 3 4,6 4 M4 9,2 3 8 2,5 0,6 35 42 0,09 1,5
K0024.0510 35 57 5 M5 1,4 4 10 3 0,7 42 52 0,1 2
K0024.0612 4,5 71 6,1 M6 14,2 5 12 4 1 54 6,4 0,3 45
K0024.0816 55 8,9 7,7 M8 18 6 16 5 1,2 6,6 8 2,7 20
K0024.1020 6,5 11,1 9,4 M10 22,2 7 20 6 1,7 8,3 9,8 4 30
K0024.1224 8 13,5 11,6 M12 27 9 24 8 1,9 10,1 12 54 44
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Excentrické upinaci Srouby

s ryhovanymi krouzky

AN\

D1
|

KIPP Excentrické upinaci Srouby s ryhovanymi krouzky

:1;4‘

Material:
Kotou€ s ryhovanim z oceli k zuSlechténi.
Ryhovany krouzek, kaleny a eloxovany.

Provedeni:
Excentricky Sroub kaleno na 10.9 a brynyrovano.
Kotoué s ryhovanim kaleno a eloxovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0025.16

Upozornéni:

Tvrzeny ryhovany krouZek se zarezy je vhodny pro
upinani neopracovanych dildi (odrezky, odlitky a
vykovky).

,A“ = vzdalenost obrobku ke stfedu zavitu (upinaci

Sroub).

Na vyzadani:
Nahradni excentrické Srouby.

Objednaci cislo A D D1 L H S1 Upinaci Moment utazeni
(upinaci sila max. Nm
dréha) (kN)
K0025.12 12,7 M12 25,4 22,5 9,6 2 18 88
K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 2,5 27 135

253



Excentrické upinaci Srouby

s Sestihrane

m

|
i
SW
Swi

S1
i N
&

KIPP Excentrické upinaci Srouby s Sestihranem

/od

Objednaci cislo A D H L SW  Swi S1 Upinaci  Moment utaZeni

(upinaci sila max. Nm
dréha) (kN)

K0026.04 3,8 M4 28 10 8 3 0,8 0,9 2,2

K0026.06 78 M6 48 12 16 4 1 3,4 8,5

K0026.08 102 M8 48 15 20,6 5 1 3,6 11,3

K0026.10 102 M0 64 20 206 7 1,6 9,0 28,06

K0026.12 127 M12 95 25 254 8 2 18,0 88

K0026.16 15 Mi16 12,7 30 30,2 12 2,5 27,0 135

Excentrické upinaci

Srouby s Sestihranem a matici do T-drazky

Sw

B

H1

H2

D

N

L

KIPP Excentrické upinaci Srouby s Sestihranem a matici do T-drazky

Objednaci cislo D N H H1 H2 L SW S1 Upinaci
(upinaci sila
draha) (kN)
K0027.08 M6 8 4.8 9,6 45 23 16 1 3,4
K0027.10 M6 10 4.8 14 45 23 16 1 3,4
K0027.12 M8 12 48 15,5 6,5 28 21 1 3,6
K0027.14 M10 14 6,4 22 8,5 30,5 21 1,6 9
K0027.16 M12 16 9,5 22,5 9 30,5 25 2 18
K0027.18 M12 18 9,5 28,5 10 34,5 25 2 18
K0027.20 M16 20 12,7 32 12 39 30 2,5 27
K0027.22 M16 22 12,7 38,2 14 44 30 25 27

254

Material:
Excentricky Sroub ze zuSlechténé oceli.
Sestihran z mosazi.

Provedeni:
Excentricky Sroub kaleny na 10.9 a brynyrovany.

Priklad zptisobu objednani:
K0026.12

Upozornéni:

Diky velmi nizké konstrukéni vySce excentrickych
upinacich Sroubii s Sestihranem je ve vyrobé pfipravki
a pristrojli mozné vyresit mnoho rliznych upinacich
problémda. Upinaci matice z mosazi zarucuje takové
upnuti obrobkd, které je Setrné vici jejich materidlu,
ale presto velmi pevné a bezpecné. Pouzitim nékolika
upinacich excentri Ize osadit i celé palety.

,A“ = vzdalenost od obrobku ke stfedu zavitu (upinaci
Sroub).

Na vyzadani:

Nahradni excentrické Srouby.

Material:
ZusSlechténa ocel.
Sestihran z mosazi.

Provedeni:
Kaleno na 10.9 a brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K0027.12

Upozornéni:

Upinaci excentrické Srouby s Sestihranem a matici
do T-drazky Ize pouZzit pfimo na strojnim stole nebo v
deskach s T-drazkami. Prlichozim zavitovym kolikem
se prvek podpira v T-drazce. Pro zamezeni vzniku
otlak{i na dné T-drazky se doporucuje pouZit tenké
podlozky.

Na vyzadani:

Nahradni excentrické Srouby.



Excentrické upinaci jednotky H

se svéracim prvkem s opérkou

——,——— 25,5
——l.li* |
“ |
s | /
| / Material:
! g Ocel.
N
"%J iz 2 Provedeni:
N , ,
i Korpus kalen a brynyrovan.
T ] Upinaci Celist kalena po cementovani a potazena
i mosazi.
N \‘ i Pfiklad zpiisobu objednani:
i K0028.16
63,5 Upozornéni:
Excentrické upinaci jednotky Ize pouzit pfimo na
KIPP Excentrické upinaci jednotky se svéracim prvkem s opérkou strojnich stolech. PFi upinani dochazi soucasné k
pfitlaCeni obrobku.
Objednaci cislo B Upinaci P
Sitka T drazky sila N? Wzafian" .
(kN) Nahradni excentricky Sroub.
K0028.12 12 12
K0028.14 14 12
K0028.16 16 12
K0028.18 18 12

Excentrické upinaci Celisti

se svéracim prvkem

2 25,5
L : L .
© L. L)
U |
| \Y| 52 5
; Bl 7% |
| ]
| i M2 | Material:
: ‘_'_, = Ocel.
b e
M1z 9 B Provedeni:
SW10 3 Korpus kalen a brynyrovan.
\ SW8 Upinaci Celist kalena po cementovani a potazena
mosazi.
< (7| e
5] ! Pfiklad zpusobu objednani:
\3@ ! K0029.14
|
50 1 Upozornéni:
Excentrické upinaci Celisti se svéracim prvkem Ize
pouzit pfimo na strojnich stolech nebo na adaptacnich
KIPP Excentrické upinaci éelisti se svéracim prvkem deskach. Diky efektu pfitazeni se obrobek pfitiskne na
podlozku. Svéraci podlozka se prizplisobi thlu upnuti
Objednaci cislo B Upinaci obrobku, tzn. ze obrobek nemusi byt pravouhly. Svéraci
Sitka T drazky sila podlozka ma hladkou upinaci plochu pro obrobené dily
(kN) a ozubenou upinaci plochu pro polotovary.
K0029.00 bez vodici viozky do drazky 18 L
K0029.14 14 18 Na vyzadant:
. Nahradni excentricky Sroub.
K0029.16 16 18
K0029.18 18 18
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Excentrické upinaci Srouby

se svéracim prvkem s opérkou, posuvné

K0031.08, K0031.12
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KIPP Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem s opérkou, posuvné

Material:
Ocel.

Provedeni:

Korpus kalen, brynyrovan a opérna lista brouSena.
Svéraci podlozka cementovani vytvrzena a potazena
mosazi.

Piiklad zpiisobu objednani:
K0031.12

Upozornéni:

Pomoci dvou dorazti a jednoho ¢i dvou excentrickych
upinacich Sroubl se svéracim prvkem a posuvnym
dorazem je mozné upinaci pfipravek s malymi naklady
individualné upravit.

Na vyzadani:

Nahradni excentricky Sroub.

Objednaci cislo Vhodny L L1 L2 B B1 B2 H1 H2 H3 S St G SW Podélny Upinaci Moment utazeni
upevnovaci otvor sila max. Nm
Sroub (kN)
K0031.08 M8 63,5 21 13,5 19 84 134 159 11,684-0,013 66 63 12 53 7 uzavieny 8,9 28
K0031.12 M12 951 42,7 12,7 285 13 198 159 12,192-0,013 6,9 7,1 2 9,5 8 uzavieny 17,8 88
K0031.16 M16 107 46,3 - 38 17 248 41 35001-0013 21 83 25 12,7 12  otevieny 26,7 135
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Dorazové prvky

Material:
K0032.08, K0032.12 Ocel.
L3 Provedeni:
| | Kaleno, brynyrovano.
[ [ Podpérné i opérné plochy brouSeny.
o | | = Priklad zpGisobu objednani:
= ; 32)
} } v 2 K0032.12
Upozornéni:
Pomoci dvou dorazti a jednoho ¢i dvou excentrickych
_1 upinacich Sroubd se svéracim prvkem a posuvnym
o — _._B)__E N dorazem je mozné upinaci pfipravek s malymi naklady
1 individualné upravit.
L1 L2
L
K0032.16
L3
| |
! !
< | E3
= A | i ES
I I
of - HH————3 &
L1
L
KIPP Dorazové prvky
Objednaci cislo pro L L1 L2 L3 B B1 B2 H1 H2 H3 Podélny
Srouby otvor
K0032.08 M8 63,5 28,3 13,5 7.9 19 8,4 13,4 19 11,684 -0,013 6,6 uzavieny
K0032.12 M12 95,2 42,7 12,7 79 28,5 13,4 19,8 22 12,192 -0,013 6,9 uzavieny
K0032.16 M16 107 46,2 - 9,5 38 17 24,8 50,7 35,001 -0,013 21,3 otevieny

257



Upinaci svorky

Material:
\ B1 Svéraci podlozka z oceli nebo z mosazi.
Provedeni:
1 | —] - [; — Vytvrzena ocel.
i - - o . -
| Pfiklad zpusobu objednani:
2 _+— E K0030.113
QﬁZ Upozornéni:
Znacna Uspora mista pfi upnuti.
D Pfi stranovém upinani se nepoSkodi hrany.
Efekt pfitlaceni.
BH9
Odkaz na vykres:
1) Obrobek
M| 2) Pipravek
A, ‘ -
KIPP Upinaci svorky
Objednaci cislo Provedeni Material D B B1 H H1 L Svérna Svérna Utahovaci
zakladni draha sila moment
téleso kN max. Nm
K0030.110 s ostrou hranou ocel M2,5x8 9,5 38 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.113 s ostrou hranou ocel M4x12 12,7 51 8 48 13 0,4 6,6 5,6
K0030.119 s ostrou hranou ocel M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.210 s tupou hlavou ocel M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.213 s tupou hlavou ocel M4x12 12,7 51 8 4.8 13 0,4 6,6 5,6
K0030.219 s tupou hlavou ocel M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.310 s tupou hlavou mosaz M2,5x8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 0,9 0,56
K0030.313 s tupou hlavou mosaz M4x12 12,7 5,1 8 4.8 13 0,4 1,8 2,8
K0030.319 s tupou hlavou mosaz M6X16 19,05 7,6 11,5 72 19 0,6 42 5,6
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Upinaci prichytka, kruhova

Upinaci prichytka

NN
| S N
- . N
=
. 5
RS
s
Specidlni konstrukce Kruhové soucasti

KIPP Upinaci pfichytka kruhova

Material:
Ocel.

Provedeni:
kaleno (52 +2 HRC) a brunyrovano.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1957.0919

Upozornéni:

Upinaci prichytky jsou ur€eny pro montaz do upinacich
celisti strojnich svérakil. Pro montaz postaci zapusténi
se zavitovymi otvory. Ostré hrany upinacich pfichytek
se vtisknou do obrobku a zabranuji bo¢nim a
horizontalnim pohybdm.

—Tvarové upnuti umoziuje dosazeni vysokych feznych
hodnot.

— Nizka upinaci vySka 1,5 mm (Setfi materidlové
naklady).

— Obrys pfichytek vytvafi lehky pfitlak.

Pomoci upinacich pfichytek rozsifite moznosti pouZziti
vaSeho strojniho svéraku. Diky pouZiti upinacich
prichytek Ize bez problémd, rychle a bezpecné upinat
kruhové, rozmérné a nadmeérné velké obrobky.

Odkaz na vykres:
1) Obrobek
2) Upinaci Celist

Objednaci cislo Provedeni

K1957.0919 upinaci prichytka
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Upinaci prichytka

Upinaci pfichytka

Kinn
QQ

— /
g .
~ <
= 2
>
3
S Material:
S Ocel.
Provedeni:
. - —+ 3 kaleno (52 +2 HRC) a brunyrovéno.
M5 2 Pfiklad zplisobu objednani:
' K1958.1219
19,05 .
Upozornéni:
Upinaci prichytky jsou ur€eny pro montaz do upinacich
celisti strojnich svérakii. Pro montaz postaci drazka
Doraz < se zavitovymi otvory. Ostré hrany upinacich pfichytek
~ se vtisknou do obrobku a zabranuji bo¢nim a
“ — |_| I horizontalnim pohyb(im.
™
< | | —Tvarové upnuti umoziuje dosazeni vysokych feznych
u 4= hodnot.
— Nizka upinaci vyska 1,5 mm (Setfi materidlové
M5 naklady).
— Obrys pfichytek vytvafi lehky pfitlak.
o 4f €:_>> B ';‘ Jako pisluSenstvi je k dispozici vhodny doraz.
Odkaz na vykres:
1) Obrobek
2) Upinaci Celist
6,35
12,7
]
KIPP Upinaci pfichytka
Objednaci cislo Provedeni
K1958.1219 upinaci prichytka
K1958.12 doraz
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Nahradni Srouby pro upinaci excentrické srouby H

o

L

)

KIPP Nahradni Srouby pro upinaci excentrické Srouby

Material:
Excentricky Sroub ze zuSlechténé oceli.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1969.0612

Upozornéni:
Nahradni Srouby pro upinaci excentr a upinaci
excentrické Srouby.

Prislusenstvi:

Upinaci excentr s tvarovym stykem K0022.

Upinaci excentr K1694.

Sestihranné svorky, variabilni K0023.

Excentrické upinaci Srouby s ozubenymi

podlozkami K0025.

Excentrické upinaci Srouby se Sestihranem K0026.
Excentrické upinaci Srouby se Sestihranem a s matici
do drazky T K0027.

Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem K0029.
Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem s
opérkou, posuvnou K0031.

Excentrické upinaci Srouby se svéracim prvkem a
dorazem K0036.

Objednaci cislo Provedeni D K L SwW
K1969.0410 A M4 2,8 10 3
K1969.0612 A M6 4 12 4
K1969.0815 A M8 4,8 15 5
K1969.1013 A M10 55 11,5 7
K1969.1020 A M10 6,4 20 7
K1969.1624 A M16 9,7 24 12
K1969.1630 A M16 9,7 30 12

Objednaci cislo Provedeni D K L SW
K1969.1216 B M12 6,6 16 8
K1969.1225 B M12 6,3 25 8
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Osové cepy ocel nebo nerezové oceli e

Material:

_.n_ﬂ Ocel nebo nerezova ocel.
|1 .

Provedeni:

4 A
] H _______ H" 2 @ Ocelové provedeni:
'l 1 7+05 I' ’ E ’ zu$lechtené na 1000 - 1200 N/mm?, brynyrované.
Nerezové provedeni :

zu$lechténé na 900 - 1050 N/mm?, bez povrchové
Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0007.08

Pokyny k objednani:
Soucasti dodavky jsou 2 vhodné pojistné krouzky podle
normy DIN 471.

Upozornéni:

Uréeno pro:

Excentrické paky K0008 a K0009.
Srouby s okem K0396 a K1418.
Vidlice se zavitovym ¢epem K0397.

Prednosti:

Brouseny vnéjsi prmeér.

Vlysokd rozmérova presnost.

Vhodné jako nahradni dil.

Véetné prislusnych pojistnych krouzk(.
@

L

KIPP Osové cepy ocel nebo nerezové oceli

Objednaci cislo Objednaci cislo D1 L L1 M1 D3
ocel nerezova ocel

K0007.05 K0007.105 5 18 13 0,7 10,7
K0007.06 K0007.106 6 22 17 0,8 12,2
K0007.081 K0007.108 8 20 16 0,9 15,2
K0007.082 K0007.1081 8 27 21 0,9 15,2
K0007.08 K0007.1082 8 30 25 0,9 15,2
K0007.101 K0007.110 10 25 20 11 17,6
K0007.102 K0007.1101 10 35 29 11 17,6
K0007.10 K0007.1102 10 37 32 11 17,6
K0007.121 K0007.112 12 31 25 11 19,6
K0007.122 K0007.1121 12 37 31 11 19,6
K0007.12 K0007.1122 12 46 40 11 19,6
K0007.14 K0007.114 14 44 37 11 22
K0007.16 K0007.116 16 48 41 1,1 24,4
K0007.18 K0007.118 18 58 51 1,3 26,8
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Excentrické paky jednoduché H

=0

Material:
Zuslechténa ocel 1.7220.
Kulicka z plastu.

Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0008.10

H +06

H1 +03

Upozornéni:

Vhodny osovy Cep viz KO007.

Excentricka paka je logaritmicky spiralovy excentr se
stalymi upinacimi vlastnostmi v rdmci celé pracovni
plochy.

Silovy diagram
F(N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500 —
1000 [—f Goraersiy
500

0

0 50 100 150 200 250 F,(N)

KIPP Excentrické paky jednoduché

Objednaci ¢islo L L1 B H H1 D D1 R R1
K0008.08 104+2 14,9 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0008.10 123+2 18,6 12 34,8 23,3 10 30 215 24
K0008.12 1463 24,3 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2
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Excentrické paky dvojité H

Material:
ZuSlechténa ocel 1.7220.
Kulicka z plastu.

Provedeni:
Zuslechténo a brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0009.12

H1=03

Upozornéni:

Odpovidajici osovy ¢ep viz K0007.

Excentricka paka je logaritmicky spiralovy excentr se
stalymi upinacimi vlastnostmi v ramci celé pracovni
plochy.

Silovy diagram
F(N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500 —
1000 [—f inraersiy
500

0

0 50 100 150 200 250 F,, (N)

KIPP Excentrické paky dvojité

Objednaci ¢islo L L1 B B1 H H1 D D1 R R1
K0009.08 104+2 14,9 16 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0009.10 1232 18,6 20 12 34,8 23,3 10 30 21,5 24
K0009.12 146+3 24,3 25 14 43,8 30,3 12 30 28 31,2
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Excentricky upinac

s koncovym upinanim

L2, L1 L
=
| sw 3!
T
\Y/|

H
1,5xD

D1
H2

Material:
Excentr ze zuSlechténé oceli 1.7220,
Upinaci prilozky ze zuSlechténé oceli 1.1191.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zptisobu objednani:
K0010.10

D2
| 1 :
mY, e
ST () —
' NN
I : Q
L3
Silovy diagram
F(N)
5000
4000 'ff”ﬂ]
3000 A ﬂI
2000 s
1000
0 0 50 100 150 200 250 F, (N)
KIPP Excentricky upina¢ s koncovym upinanim
Objednaci cislo L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 S H H1 H2 D D1 D2 A SW
max.
K0010.08 104+2 27 28 28 27 38 25 12 16 70 25 34 M8 25 7 14 13
K0010.10 123+2 34 36 32 35 41 32 13,5 20 80 24 40 M10 30 7 16 17
K0010.12 146+3 43 45 37 45 43 40 14,5 25 100 31 48 M12 30 7 19 19
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[ r r \V4 .
Excentricky upinac
se sttedovym upinanim
L |
Material:
L2 L1
@ Excentr zuSlechténa ocel 1.7220,
Upinaci Zeleza zuSlechténa ocel 1.1191.
&) _——— ) Provedeni:
1 N Brynyrovano.
= Q
o TR \ % Piiklad zpiisobu objednani:
Is K000 K0011.12
v J: L sw
vi| =]
oo Ne
: 7
D
‘ ]
al — - -
]
Silovy diagram
F(N)
2500 lmm
2000 luy
1500 ,«rﬂﬂ
1000 /ﬂﬂﬂ
500
0 0 50 100 150 200 250 F,(N)
KIPP Excentricky upina¢ se stiedovym upinanim
Objednaci éislo L L1 L2 B S H1 H2 D D1 SW
max.
K0011.08 1042 39 37 20 12 28 74 M8 25 13
K0011.10 123x2 49 46 25 16 39 92 M10 30 17
K0011.12 1463 61 58 32 20 49 120 M12 30 19
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Svérny excentr mosaz H

Material:
Sw H Mosaz.

oI\ | ] Pfiklad zptisobu objednani:

@@F- T g K1457.0808
T Poutziti:

- Y Svéraci excentr slouZi k zajistovani dilil na
deskach a obrobcich.
Pomoci excentril Ize realizovat rozebiratelna
spojeni dild.
Diky svérnym prvk(m Ize uskutecnovat polohové
presnou montaz obrobkd.

D1

Prednosti:

V mnoha pfipadech si Ize usetfit nakladny pficny otvor
pro svéraci Srouby.

Montazni otvor pro svérny excentr se zhotovuje
nenakladné pfi stejném strojnim upnuti jako montazni
otvor, popt. drazka pro spojovany dil.

Princip funkce:

Upinany prvek a svérny excentr vioZte do zékladniho
dilu. Bodové oznaceni svérného excentru sméfuje ke
sviranému dilu.

Svérny excentr se utahuje inbusovym klicem ve sméru
Sipky.

Dil Ize odSroubovanim svérného excentru opét uvolnit.
Odkaz na vykres:

1) Svérna hrana

2) 8 H9 hloubka min. 8

1)
N
. | =
$ ’ 'L -4_- l ‘:I:}
2
KIPP svérny excentr mosaz
Objednaci cislo D D1 H SW
K1457.0808 8 75 8 3
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Excentrické upinaci moduly

L | Material:
Zékladni téleso z oceli. Excentrické paky z hlinikového
@ odlitku.

FH

Provedeni:
’ Z&kladni téleso brynyrovano. Kladivové matice
_ Rozsah nastaveni zinkované. Excentrické paky potazeny éernou

N oy
= x praskovou hmotou.

Priklad zptisobu objednani:
K0754.00200808

H1
/<12

H3
>4

Obrobek / dil Upozornéni: ’ B
/‘4\ Upinaci modul se nasadi shora do T-drazky

— a bezpecné, bez dodateCného naradi, pomoci paky
( S excentrem se pevné upne.

S o Prednosti:
Hiinikovy profil / strojni stil - Excentrické upinaci moduly Ize pouZit na béznych
systémech z hlinikovych profilii nebo na stolech

L | Matice do drazky s T-drazkami pro doraZeni, pevné sevFeni nebo upinani
dild a obrobka.

Rozsah nastaveni
~

SW 30

)\

\___/

19|

H3
H1

o 8-+ -}
=

[ ]

KIPP Excentrické upinaci moduly

Objednaci ¢islo  Provedeni D D1 H H1 H2 H3 L Hodi se pro Upinaci Ruéni
Sifku drazky sila sila

F (kN) FHN

K0754.00200808 A 20 - 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
K0754.10200808 B - M20x1,5 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
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Excentrické upinaci moduly H
© | L |
El
= Rozsah nastaveni A
! g
| S
2 )
| Obrobek / dil
]
[
D Matice do drézky
©) | L
_ Hlinikovy profil / strojni stiil
= Rozsah nastaveni
! ?
=
[ =2
[
D1
240
® . L
=
— 3
: ™~
j
I
I
D1
D2
Hlinikovy profil / strojni stiil
Objednaci éislo  Provedeni D D1 H H1 H2 H3 L Hodi se pro Upinaci Ruéni
Sirku drazky sila sila
F (kN) FHN
K0754.21150606 C 15 - 34 10 6 7 35 6 1,5 90
K0754.21201008 c 20 - 44 13 8 10 52 8 2,5 100
K0754.21301008 c 30 - 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
K0754.31301008 D - M30x2 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 H H1 H2 L Hodi se pro Upinaci Ruéni
Sirku drazky sila sila
F (kN) FH N
K0754.41150706 E M15X1 25 39 14 7 35 6 1,5 90
K0754.41200908 E M20X1 32 50 18 9 52 8 2,5 100
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Excentrické upinace

pro excentrické upinaci moduly

Material:
D Ocel nebo POM.

Provedeni:
brynyrovano. Bilé.

L8
B2

B1
I
B

A Ptiklad zplisobu objednani:
Q/ K1212.2008

L Upozornéni:

e — v kombinaci s oto¢nym loziskem nebo excentrickymi
upinacimi moduly provedeni C.

Prednosti:
Obsluha nevyZaduje naradi.

KIPP Excentrické upinace pro excentrické upinaci moduly

Objednaci ¢islo Materidl B B1 B2 D H L L1 R R1
zé&kladni
téleso
K1212.1506 ocel 221 10 10,05 15,1 6 50 11,05 22 3
K1212.2008 ocel 29,4 13,34 13,37 20,1 8 66,67 14,7 29,4 3
K1212.3010 ocel 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
K1212.23010 POM 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
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Pro poznamky
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Upinace do T-drazky
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Upinace nizkych obrobkt ocelové H
pro T-drazku

Material:

Zakladni téleso z oceli.
L1 2) Upinaci prvek a doraz pruzinova ocel.

Provedeni:
v Zékladni téleso zuslechténo.

i
|
}

' = K1540.10

|
! : B Piklad zptisobu objednani:
|
|

' Pokyny k objednani:
L2 L2 1) Objednaci Cisla obsahuiji jeden par, ktery se sklada z
jednoho upinaciho prvku a jednoho dorazu.

Upozornéni:

Otacenim excentrického Sroubu na upinacim prvku
se obrobek stlaci smérem dol{i (efekt pfitaZeni).

L 1.2 \SW4 Dodatecné tlaci upinaci prvek obrobek na doraz a
umoznuje tim vzajemné rovnobézné dosednuti.
Strana dorazu slouZi jako reference, ktera umoziuje
presné opakovani.

Zdvih excentru: 1,2 mm.

.
E

Pouziti:
Vhodné na pfipravcich a stolech s T-drazkami pro
vicenasobna upinani a upinani jednotlivych dild.

Odkaz na vykres:
= 1) Excentricky Sroub
2) Upinaci prvek
3) Doraz
)

Obrobek se upne pfimo na plochu stolu 4) Zakladni téleso

nebo na podlozku se spodni opérou
(pro volné obrabéni zdola).

Pouziti excentru

Rychloupinace 1/4 otocky
KIPP Upinace nizkych obrobkii ocelové pro T-drazku

Objednaci cislo B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Sitka F Moment
drazky kN utazeni

Nm

K1540.10 18 20 10,5 7,5 5 46 25 15 4 10 4 9

K1540.12 18 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 12 4 9

K1540.14 22 20 10,5 7,5 5 52 25 15 4 14 4 9

K1540.16 25 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 16 4 9

K1540.18 25 20 10,5 75 5 48 25 15 4 18 4 9
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Upinace nizkych obrobku

pro T-drazky

1
——
=
=

KIPP Upinace nizkych obrobku pro T-drazky

Material:

Upinaci prvek (vpfedu), nerezova ocel 1.7225.

Pfidrzny prvek (vzadu), nerezova ocel 1.0503.

Srouby s vélcovou hlavou a viozky do drazky, ocel tfidy
pevnosti 8.8.

Provedeni:
Nerezové dily kaleny a poniklovany.
Ocelové ¢asti, brynyrované.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1413.1214

Upozornéni:

Pomoci upinacl nizkych obrobki pro T-drazku mohou

byt upinany obzvlast nizké obrobky. Pfitlaénou silou je

obrobek dodatecné tlacen na strojni sttil.

Pouziti:

1. Upinad nizkych obrobki zasurite do T-drazky
strojniho stolu az k obrobku.

2. Upevriovaci Srouby (pfidrzny prvek) utahnéte
stanovenym utahovacim momentem.

3. Utazenim upinaciho Sroubu (upinaci prvek) se
obrobek upne.

Objednaci cislo Sitka B C1 D H L SW F F1 Utahovaci moment Utahovaci moment
drazky kN kN M1 M2
Nm Nm
K1413.1214 14 44 8 M12 25 112 10 15 7,5 65 52
K1413.1618 18 56 10 M16 30 132 14 25 12,5 150 120
K1413.2022 22 62 1 M20 35 155 17 36 18 300 240
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Upinac nizkych obrobku H

pro T-drazky

Material:
B Ocel.
Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.
—]
w7 £ Priklad zpiisobu objednani:

K1230.12

!L J %f Upozornéni:
— ' j Pomoci téchto upinacli nizkych obrobki Ize upinat
/'/ // zvlast nizké obrobky. Diky klinovému efektu upinacich
4 Celisti je obrobek pevné a bezpecné pritlacen k
strojnimu stolu.

,H1“ a ,X“ pfi minimalni hloubce
T-dréazky podle DIN 650.

hloubce drazky Ize upinaci prvek obrousit 0 miru X.

KIPP Upinac nizkych obrobk pro T-drazky

Objednaci cislo Sitka C L B H H1 H1 X H2 F F1

drazky min. max. kN kN

K1230.12 12 1,8 52 18 31 3,5 8,5 5 7 5 0,6

K1230.14 14 1,8 55 22 34 2,5 7,5 5 8 55 0,7

K1230.16 16 2,5 68 25 41 4 11 6 9 8 0,9
K1230.18 18 2,5 71 28 43 2 9 6 10 9 1

K1230.22 22 3 89 35 53 5 14 9 14 16 1,9
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Upinace do T-drazky

H
H1

Material:

gékladni téleso, nerezova ocel 1.7225.
Srouby z oceli tfidy pevnosti 8.8.

Provedeni:
Zakladni téleso, kalené a poniklované.
Srouby, brynyrované.

Priklad zptisobu objednani:
K1412.1014

Upozornéni:

Pomoci upinacd pro T-drazku mohou byt upinany

obzvlast nizké obrobky. Pfitlacnou silou je obrobek

dodatecné tlacen na strojni stl.

Pouziti:

1. Upinaé pro T-drazku zasufite do T-drazky strojniho
stolu aZ k obrobku.

2. Upeviiovaci Sroub upinace pro T-drazku utahnéte
stanovenym utahovacim momentem.

3. Utazenim upinaciho Sroubu upinaGe pro T-drazku se
obrobek upne.

N =

KIPP Upinace do T-drazky
Objednaci éislo Sitka B
drazky
K1412.1214 14 22
K1412.1618 18 28
K1412.2022 22 35

F F1 Utahovaci moment Utahovaci moment
kN kN M1 M2
Nm Nm
7 3,5 18 9
10 5 32 15
8 75 35
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Hloubkové upinaci celisti

c Material:

- - Y Ocel.

5 l A A
-—;- ''''' \—Ir : - : Provedeni:

: : Tvrzeno a brynyrovano.
@)\ Lt 0 | = e
AL L L i“ r | 1 5 Priklad zpiisobu objednani:
i | K1229.16
e = = Upozornéni:
| - 11 1 ’ ’ 7 v . P ” I r
<€| Tyto hloubkoveé upinaci Celisti jsou diky své ploché
D konstrukci vhodné pro obrabéni vétsiny existujicich
rozmeér( obrobk. Kalené celisti upinaji diky klinovému
tcinku soucasné smérem dopredu a dol.
KIPP Hloubkové upinaci celisti
Objednaci cislo Sitka L L1 L2 B B1 H C (6] D F F1 Moment utaZeni
drazky kN kN max. Nm

K1229.12 12 80 39 26 40 47 20 3 2,5 M10 16 0,6 15
K1229.14 14 80 39 26 40 47 20 3 2,5 M2 22 0,9 18
K1229.16 16 80 39 26 40 47 20 3 3 M12 22 0,9 18
K1229.161 16 100 46 34 50 59 25 4 2,5 M14 32 1.2 25
K1229.18 18 100 46 34 50 60 25 4 3 M16 36 1,4 35
K1229.20 20 100 46 34 50 60 25 4 3 M16 36 1,4 35
K1229.22 22 140 65 50 78 95 30 5 4 M20 36 1,4 45
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Pro poznamky
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Klinové upinace
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Klinové upinace s pevnou celisti H

Klinové upinace jsou diky své kompaktni
® - konstrukci vhodné zejména pro horizontalni a

L vertikalni vicenasobna upnuti.
% 2L ‘:E‘ e Zasluhou Klinovych ploch Ize dosahovat velkych
—t— ; upinacich sil.
= i—? | © Tyto 'kvlinové upinace se pouzivaji k upinani v
T T-drazce.

Zasroubovanim upinaciho Sroubu se upinaci
segment posune smérem ven a pfitlaci obrobek
k pevné nasazovaci celisti obrabéciho zafizeni.
Diky podélnému otvoru ve dvojitém klinu Ize
klinové upinace posunout resp. kompenzovat
tolerance.

Draha posuvu: M12 = =1,0 mm.

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty z zuSlechténé
cementani oceli.

H3
H

> - Provedeni:
$ Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, fosfatované.

7} | hd Priklad zpiisobu objednani:

j h:l K1745.0502

Z G B Upozornéni:
/_ N Pomoci dvou otvortl pro priSroubovani na upinacich

plochach Ize namontovat dalSi opérné listy pro
é optimélni hloubku upnuti obrobku.
« Spodni strana je potazena tvrdym kovem. Tim se

zvySuje koeficient treni.

E____
E____

Rozsah dodavky:
@ - Klinovy upinadc.

Upeviovaci Srouby.
>l —_

B2 B2
0dkaz na vykres:
Provedeni A: upinaci plochy, hladké

o

© L Provedeni B: upinaci plochy, ryhované
| | uy | < , v, ;s
l_;_ll il M Provedeni D: s pfidavkem na opracovani
B1 Provedeni E: s upinacimi koliky
G
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Klinové upinace s pevnou celisti H
KIPP Klinové upinace s pevnou celisti
Objednaci cislo Provedeni L L B H B1 B2 H1 H3 H5 H6
min. max.
K1745.0500112 A 88,5 94,5 50 25 30 - 12,5 3,5 - -
K1745.0500212 B 88,5 94,5 50 25 30 B 12,5 3,5 N -
K1745.0500412 D 98,5 104,5 50 25 30 b 12,5 3,5 — -
K1745.0500512 E 98 104 50 25 30 18 12,5 35 9 4,75
Objednaci ¢islo Provedeni D 5 G 5 Z Upinaci Utahovaci
Vnitfni Sroub s vélcovou Sroub s vélcovou sila moment
zavit hlavou DIN 912 hlavou DIN 912 max. kN max. Nm
K1745.0500112 A M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500212 B M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500412 D M5 M12x30 M12x25 30 85
K1745.0500512 E M5 M12x30 M12x25 30 85
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Klinové upinace
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N NP
Klinové upinace jsou diky své kompaktni
konstrukci vhodné zejména pro horizontalni a
vertikalni vicenasobna upnuti.

Zasluhou klinovych ploch Ize dosahovat velkych
upinacich sil.

Volitelné Ize klinové upinace pouzit ve spojeni s
upinaci listou nebo v otvorech se zavitem resp. v
T-drazce pro upnuti.

ZasSroubovavanim upinaciho Sroubu se oba upinaci
segmenty pohybuiji do vnéjSi strany a tlaci obrobky
proti pevnym dorazovym celistem

obrabéciho pripravku.

Diky podélnému otvoru ve dvojitém klinu Ize
klinové svorky posunout resp. kompenzovat

tolerance.
Draha posuvu: M12 = =1,0 mm.

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty z zuslechténé
cementani oceli.

Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, fosfatované.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1748.05002

Upozornéni:

Pomoci dvou otvor(i pro pfi$roubovani na upinacich
plochach Ize namontovat dalSi opérné listy pro
optimalini hloubku upnuti obrobku.

Rozsah dodavky:
Klinovy upinac.
Upevniovaci Sroub.

Odkaz na vykres:

Provedeni A: upinaci plochy, hladké
Provedeni B: upinaci plochy, ryhované
Provedeni C: se stupném

Provedeni D: s pfidavkem na opracovani
Provedeni E: s upinacimi koliky



Klinové upinace H
KIPP Klinové upinace
Objednaci ¢islo Provedeni L L B H B1 B2 H1 H2 H3 H5 H6
min. max.
K1748.0500112 A 445 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500212 B 445 50,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0502312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 2 35 - -
K1748.0505312 C 50,5 56,5 50 25 30 - 12,5 5 35 - -
K1748.0500412 D 54,5 60,5 50 25 30 - 12,5 - 35 - -
K1748.0500512 E 54 60 50 25 30 18 12,5 b 35 9 4,75
Objednaci cislo Provedeni D 5 Z Upinaci Utahovaci
Vnitfni Sroub s vélcovou sila moment
zavit hlavou DIN 912 max. kN max. Nm
K1748.0500112 A M5 M12x25 30 85
K1748.0500212 B M5 M12x25 30 85
K1748.0502312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0505312 C M5 M12x25 30 85
K1748.0500412 D M5 M12x25 30 85
K1748.0500512 E M5 M12x25 30 85
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Klinové upinace

upinaci plochy hladké nebo s ryhovanim

S

ANY

L

1
: [
| SN | o \
: | |

|

Material:
Dvojity klin a upinaci segmenty ze zuSlechténé oceli

Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, Gerné.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0039.2208

Upozornéni:

Upinaci kliny se po strance funkénosti hodi pro
vice€etna upinani. Diky klinu umozriuji dosazeni
velkych upinacich sil.

Klinovy upinac Ize pfipevnit Sroubem nebo do T-drazky.
Dotazenim upinaciho Sroubu se oba upinaci segmenty
pohybuji smérem ven a tlaci obrobek k pevnym
dorazlim pfipravku.

PodélIné diry ve dvojitych klinech umoziuiji posunuti
upinaCe resp. vyrovnani toleranci.

Draha posuvu:

M8 = +0,5 mm

M10 = +1,0 mm

M12 = +1,0 mm

M16 = =1,5 mm

0dkaz na vykres:
D) Valcovy Sroub DIN 6912

1) Upinaci plochy, hladké

2) Upinaci plochy, s ryhovanim
3) Klinové upinace

4) Obrobek

5) Pevny doraz

} TR T |
; . . ] . . . |
[
KIPP Klinové upinace, iizké provedeni
Objednaci cislo Objednaci cislo A A B © D E Upinaci Utahovaci
hladké s ryhovanim min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 33,5 24 15 M8X25 2 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210
KIPP Klinové upinace, Siroké provedeni
Objednaci cislo Objednaci cislo A A B © D E Upinaci Utahovaci
hladké s ryhovanim min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210
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Klinovy upinaé ﬁlﬂ
s pfidavkem na opracovani
: ‘U
Material:

Dvojity klin a upinaci segmenty ze zuSlechténé oceli

A
A Provedeni:
Dvojity klin a upinaci segmenty kalené, erné.

A\

| Sy
L

Priklad zpGisobu objednani:
K0649.3110

LTI : ()
I

Upozornéni:
Zvlastnost tohoto klinového upinace spociva v
jeho pridavku na opracovani. Pfidavek umozriuje
pizplisobeni geometrii obrobku jeho obrabénim.
D Kromé toho jsou upinace diky svému principu upinani
vhodné také pro vicecetna upinani. Diky klinu umoziuji
D dosazeni velkych upinacich sil.
| Dle volby Ize klinové upinace pfipevnit Sroubem nebo
! 5 | do T-drézky. DotaZenim upinaciho $roubu se oba
_|__ i |_ @ upinaci segmenty pohybuji smérem ven a tlaci obrobek
: I k pevnym doraziim pfipravku.
| i PodéIné otvory ve dvojitych klinech umoziuiji posunuti
upinace resp. vyrovnani toleranci.

Draha posuvu:
M8 = +0,5 mm
M10 = 1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = +1,5 mm

1 Vezméte na védomi:
Zvlastnost klinovych upinacl spociva v pridavku na
opracovani, a to v délce 3 mm na kazdou Celist u

J_L|_|. M provedeni M8 a 5 mm u provedeni M10, M12 a M16.

T3 0Odkaz na vykres:
[ /]W\ D) Valcovy Sroub DIN 6912
[Zﬂ 2:' |7 4
: 1) Klinovy upina¢
5 2) Obrobek
3) Pridrzovac
| | 4) Zakladova deska
5) Hydraulicky/pneumaticky valec

KIPP Klinovy upina¢ s pfidavkem na obrabéni

Objednaci cislo Provedeni A A B © D E Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. kN max. Nm

K0649.3108 oboustranné 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 1 19
K0649.3110 oboustranné 42 47 28 19 M10X25 35 15 37
K0649.3112 oboustranné 54 59,5 30 22 M12X40 35 23 65
K0649.3116 oboustranné 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 oboustranné 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 1 19
K0649.3210 oboustranné 42 47 38 19 M10X25 35 15 37
K0649.3212 oboustranné 54 59,5 48 22 M12X40 35 23 65
K0649.3216 oboustranné 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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Klinové upinace H

upinaci plochy ryhované

Material:
A Zakladni téleso, upinaci segmenty nastrojova ocel.
A Provedeni:

Zakladni téleso, kalené.
Upinaci segmenty, kalené (49-51 HRC) a brynyrované.
Klinové plochy , brousené.

|
N\ | [/l
jrj
"

wl 4
==
|
I

Ptiklad zplisobu objednani:
K0040.1618

—/M I[N
o J11111111] 7

Upozornéni:

Klinové upinace jsou diky své kompakini konstrukci
vhodné zejména pro horizontéini a vertikalni
vicenasobna upnuti. Zasluhou kalenych a brousenych
klinovych ploch se dosahuje velkych upinacich sil.
Podle potreby Ize pfislusné klinové upinaCe pfipevnit do
rastrového otvoru ¢i do T-drazky. Utahovanim Sroubu

s valcovou hlavou DIN 912 se oba upinaci segmenty
pohybuji smérem ven a tlaci obrobky k pevnému
dorazu.

Upinaci Celisti v provedeni K0040.08 a K0040.0810
nejsou ryhované.

| PodéIna dira umozZiiuje posunuti klinovych upinaca.

Draha posuvu u objednaciho €isla:
K0040.08 = 0,5 mm
K0040.12 = 1,0 mm
K0040.16 = +1,5 mm

0dkaz na vykres:
D) $ruba z tbem walcowym DIN 912

1) Klinové upinace
2) Obrobek
3) Pevn” doraz

3
\ r - = T /
r i i o
! I 1 %w% ™ I !
| . B | | . 2
[ T |
| |
| : R R R R B J
KIPP Klinové upinace, upinaci plochy ryhované
Objednaci cislo Provedeni 1 A A B B1 C D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0040.08 hladké 27 3 29 21 15 M8X25 2,5 pro zavitovy otvor M8 15 25
K0040.0810 hladké 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 pro drazku t 10 15 25
K0040.12 s ryhovanim 42 49 41 30 22 M12X40 4 pro zavitovy otvor M12 30 85
K0040.1214 s ryhovanim 42 49 4 30 22 M12X30 4 pro drazku t 14 30 85
K0040.16 s ryhovanim 57 66 56 42 29 M16X60 5 pro zavitovy otvor M16 50 210
K0040.1618 s ryhovanim 57 66 56 42 29 M16X50 5 pro drazku t 18 50 210
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Klinové upinace

s pridavkem na obrabéni

YN T 77 [ = I

Material:
Zakladni téleso nastrojova ocel.
Upinaci segmenty nastrojova ocel (30 HRC).

Provedeni:
Zakladni téleso, kalené.
Upinaci segmenty, brynyrované.

! & = Klinové plochy, brousené.
! NI i | o = = Ptiklad zplisobu objednani:
| | YXRICGRKRX] ( K0041.12
T 1
T Upozornéni:
= = s P ’ . vo vr s v
: Zvlastnost klinovych upinaCu spociva v pfidavku na
T opracovani, a to v délce 3 mm na kazdou Celist u
provedeni K0041.08 a 5 mm u provedeni
D K0041.12 a K0041.16.
Pfidavek délky umozriuje obrobit pozadovany tvar do
_ geometrie obrobku (viz. obr.).
N ! ! Upinaci Eelisti v provedeni K0041.08 a K0041.0810
| . | nejsou ryhované.
H— N i & a
| ; | Dréha posuvu u objednaciho Cisla:
i_ ; | K0041.08 = +0,5 mm
u 1 K0041.12 = +1,0 mm
K0041.16 = +1,5 mm
Na vyzadani:
Upinaci segmenty s vypracovanym tvarem nebo jinou
tvrdosti.
Odkaz na vykres:
1 D) Valcovy Sroub DIN 912
5 1) Klinovy upina¢
UL 2 2) Obrobek
| 3 3) PridrZovac
| V]d:[y | 4) 7akladové deska
m | 5) Hydraulicky/pneumaticky vélec
; i 4
' |
5
KIPP Klinové upinace s pridavkem na obrabéni
Objednaci cislo A A B B1 C D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. kN max. Nm
K0041.08 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 pro zavitovy otvor M8 15 25
K0041.0810 33 37 29 21 15 M8X25 25 pro drazku t 10 15 25
K0041.12 52 59 4 30 22 M12X40 4 pro zavitovy otvor M12 30 85
K0041.1214 52 59 # 30 22 M12X30 4 pro dréazku t 14 30 85
K0041.16 67 76 56 42 29 M16X60 5 pro zavitovy otvor M16 50 210
K0041.1618 67 76 56 42 29 M16X50 5 pro drézku t 18 50 210
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Klinové upinace dvojité

upinaci plochy ryhované

[

B1

Material:
Zakladni téleso, upinaci segmenty nastrojova ocel.

Provedeni:

Zakladni téleso, kalené.

Upinaci segmenty, kalené (49-51 HRC) a brynyrované.
Klinové plochy brousené.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0042.1214

Upozornéni:

Dvoijité klinové upinace jsou diky své kompaktni
konstrukci vhodné zejména pro horizontalni a vertikalni
vicenasobna upnuti. Zasluhou kalenych a brousenych
klinovych ploch Ize dosahovat velkych upinacich sil.
Podle potreby Ize pfislusné klinové upinaCe pfipevnit
do rastrového otvoru €i do T-drazky. ZaSroubovavanim
Sroubu s valcovou hlavou DIN 912 se oba upinaci
segmenty pohybuiji do vnéjsi strany a tlaci obrobky
proti pevnému dorazu.

Diky dvojitému klinu vznikne u tohoto provedeni tzv.
Lpritlacovaci efekt”.

Dréaha posuvu u objednaciho Cisla:
K0042.12 = +1,0 mm
K0042.16 = +1,5 mm

0dkaz na vykres:
D) $ruba z tbem walcowym DIN 912

1) Klinové upinace
2) Obrobek
3) Pevn” doraz

KIPP Klinové upinace dvojité, upinaci plochy ryhované

Objednaci cislo A A B B1 © D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci

min. max. sila moment

max. kN max. Nm
K0042.12 42 49 [ 30 36 M12X60 5 pro zavitovy otvor M12 40 85
K0042.1214 42 49 4 30 36 M12X50 5 pro drazku t 14 40 85
K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 pro zavitovy otvor M16 60 210
K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 pro drazku t 18 60 210
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Priklad vyuziti pro klinovy upinac

Klinové upinace

Klinové upinace dvojité
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Klinové upinace

Material:
L Vnéjsi dil z hlinikového profilu.
Klin z cementacni oceli
Provedeni:
- Vnéjsi dil, eloxovany.
* Klin brynyrovany.
Priklad zpiisobu objednani:
K0037.08
| Upozornéni:
i Pomoci klinového upinace je mozné upnout dva
=i= obrobky soucasné. Dvojity klinovy upinac se nejlépe
hodi k upinani oblych nebo pravouhlych dilti. Diky
D malym konstrukénim rozmértim je mozné provadét s
Usporou mista vicenasobné upnuti.
Odkaz na vykres:
V upnutém stavu by se mélo dosahnout max. rozméru
B1, uvedeného v tabulce.
<B1
KIPP Klinové upinace
Objednaci cislo D L B1 B2 H H1 Upinaci Moment utazeni
min. - max. sila max. Nm
max. kN
K0037.04 M4 15,9 12,3-13,1 10,4 12,7 5,6 2,2 3,4
K0037.06 M6 23,8 18,6 - 19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3
K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 8,9 14,5
K0037.12 M12 47,6 37,3-397 30,8 38,1 19 15,6 38,4
K0037.16 M16 63,5 49,7-528 4,2 50,8 25,4 26,7 74,6
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Klinové upinace H

s pfidavkem na opracovani

Material:

1 Vngjsi dil z hlinikového profilu.
Klin z cementacni oceli

Provedeni:

B1 Vnéjsi dil, eloxovany.
Klin brynyrovany.

Priklad zpGsobu objednani:
K0038.08

I Upozornéni:
_ Pomoci klinového upinace je mozné upnout dva

T T obrobky soucasné. Zarezy na upinaci ploSe umoziuji

! | ] tvarové presné a absolutné bezpecné upnuti obrobku

| | | bez deformaci. Diky malym konstrukénim rozmér(im je
=

H1

mozné provadét s (isporou mista vicenasobné upnuti.

D1 Odkaz na vykres:
! 1) ZajiStovaci deska se pouziva pouze k frézovani
D upinaci plochy, avSak ne pfi upinani obrobki.

B2

KIPP Klinové upinace s pridavkem na obrabéni

Objednaci ¢islo D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 Upinaci Moment utazeni
min. - max. sila max. Nm
max. kKN
K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 4,6 12,7 6,3 2,2 3,4
K0038.06 M6 M4 23,9 15,9 38,1-39 16,1 6,6 1911 9,4 6,7 14,3
K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 8,9 14,5
K0038.12 M12 M5 47,5 30,5 76,2-78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4
K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 41,3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6
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Klinovy upinac H

Material:

@ Zuslechténa ocel.

Provedeni:
Upinaci Celisti kalené (33-39 HRC) a brynyrované.

Priklad zptisobu objednani:
K1167.11205

H
[ =X I

Upozornéni:

1 Klinové upinace jsou diky svému principu funkce
| vhodné pro nékolikanasobné upinani.

== Diky Klinovym plocham se dosahuje
D velkych upinacich sil.

Volitelné Ize objednat klinové upinace se Sroubem s
valcovou hlavou nebo zapustnym Sroubem.
Klinovy upinac s G¢inkem tahu smérem dold.

il
D
= =
l 7 Il ; e \Q « Odkag na vykres: . )
> ) f Rozmer L se vztahuje na rozmér <A.
Y

Rozmér H se vztahuje na rozmér =A.

1) 0-krouzek

@ (Celisti vytvari ptitlak)
I \_Q' (1Horizontélni tlak vaci obrobku

(2)Vertikalni tlak zabrariuje

® @) zdvizeni obrobku
A
KIPP Klinovy upinaé

Objednaci éislo Provedeni Provedeni 2 A A B D H L SW Upinaci Utahovaci
min. max. sila moment
max. KN max. Nm

K1167.11205 A se zapustnym Sroubem 12 14 12 M5X15 75 9,5 3 2 43

K1167.11506 A se zapustnym Sroubem 15 17 14,8 M6X16 8,7 9,3 4 3,5 7,3

K1167.11808 A se zapustnym Sroubem 18,5 21,5 18,4 M8X20 11,8 11,3 5 5 18

K1167.21205 B se Sroubem s valcovou hlavou 12 14 12 M5X16 13,4 9,6 4 3 5,4

K1167.21506 B seSroubem s vélcovou hlavou 15 17 14,8 M6X18 15,8 10,2 5 45 9,1

K1167.21808 B seSroubem s vélcovou hlavou 18,5 21,5 18,4 M8X25 21,2 14,9 6 9 22
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Rozpinaci trny
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Upinaci trny H
D
>D* 1
[ I 1
Ll
- B
=
= :
| ©
: < Material:
b3 Pouzdro z konstrukéni oceli, Sroub s kuZelovou hlavou
D4 z cementacni oceli.
D1 Provedeni:
Kryt brynyrovany.
Sroub s kuzelovou prvek zuSlechtén.
Pfiklad zplisobu objednani:
K0357.081420
= « Upozornéni:
| <« Upinaci trn je zvlasté vhodny pro druhé opracovani
soustruzenych dilii. Frézovanim nebo soustruzenim se
prizptisobi prdmér D priméru upinaného obrobku.
Malda vestavna vySka - zadné rusivé upinaci patky.
Upinani se provéadi pomoci imbusového klice nebo
hydraulicky.
* D min = Nejmensi piipustny primér, na ktery smi byt
,D" soustruzen nebo frézovan.
Montaz:
Upinaci trn rozsifit cca 0 0,1 mm (upinaci draha)
vzhledem Kk priiméru v klidovém stavu. Poté se upinaci
trn opracuje na soustruhu nebo frézce na vnitfni
primér obrobku.
Pfirubu Ize v pfipadé potieby vystredit v dife nebo
> o pomoci licovanych kolikd.
[77) Q
Odkaz na vykres:
1) Sroub s kuzelovou hlavou
~ %z -
~ ~— —_—
9.
/\\'-?6‘0")
KIPP Upinaci trny
Objednaci cislo D D D1 D2 D3 3 D4 H H1 H2 H3 ; SW Utahovaci Upinaci
min. pro Sroub se zapustnou  Sroub s Sroub s moment sila
hlavou ISO 10642 kuZzelovou hlavou kuzelovou hlavou max. Nm max. kN
K0357.020407 7,4 4,1 20 h9 13,7 M2 M2 107 76 6,1 41 1,5 0,7 1,1
K0357.040812 12,4 8 29,72 h9 21 M3 M4 218 16 15 8 3 5 42
K0357.061214 142 122 315h9 231 M3 M6 24,9 19 15 12 5 17 8,5
K0357.081420 20 135  37,5h9 29 M3 M8 24,9 19 15 14 6 34 1,1
K0357.062027 27 18 50 h9 39,4 M4 M10 286 222 175 17 8 60 20
K0357.102535 35,3 23 56 h9 455 M4 M12 31,8 254 206 21 10 150 26,3
K0357.123442 42 293  695h8 559 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.123452 51,5 293  755h9 639 M5 M16 396 318 27 22 14 280 44,5
K0357.163077 77,7 293  1075h9 925 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
K0357.1630103 103 293 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
K0357.1630175 175 293  1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
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Nahradni sSrouby pro upinaci trny

Sw

/
off—————}+—3
\

KIPP Nahradni Srouby pro upinaci trny

Material:
Sroub s kuzelovou hlavou z cementacni oceli.

Provedeni:
Sroub s kuzelovou hlavou, vytvrzeny.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1970.0425

Upozornéni:

Néhradni Srouby pro upinaci trny K0357.
PrisluSenstvi:

Upinaci trny K0357.

Objednaci ¢éislo D K L SW
K1970.0212 M2 2,8 12 1,5
K1970.0425 M4 48 25 3
K1970.0630 M6 6,9 30 5
K1970.0830 M8 8,9 30 6
K1970.1035 M10 10,6 35 8
K1970.1240 M12 12,8 40 10
K1970.1645 M16 16,6 45 14
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Upinaci trny

s bo¢nim upnutim

®
D D
>pP* >D*
|
N | &
Elin == I
] =
||| ||| 3 T | 1 L | @ E
? -
[ 7
T
D3
2
D1 pg
|
D2

A '\\vAvll
DVl ’1’2’
&) A@;Ju

KIPP Upinaci trny s bocnim upnutim

Material:
Téleso z konstrukéni oceli.
Upinaci Sroub z uslechtilé oceli.

Provedeni:

Kryt brynyrovany.

Upinaci Sroub zuSlechtén na 10.9, kaleny s PTFE
povrchem.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0643.118029

Upozornéni:

Upinaci trn se diky bo¢nimu upnuti zviasté hodi pro
druhé opracovani soustruzovanych a frézovanych dil(i
se slepym otvorem. Frézovanim nebo soustruzenim se
pizplisobi prdmér D priiméru upinaného obrobku.

Upinani pohyb se provadi ruéné imbusovym klicem.

* D min = Nejmensi pifipustny primeér, na ktery smi byt
,D“ soustruzen nebo frézovan.

Montaz:

Upinaci trn rozsifit cca 0 0,1 mm (upinaci draha)
vzhledem Kk priiméru v klidovém stavu. Nyni Ize upinaci
trn soustruZit nebo frézovat na potfebny priimér. Pro
obrabéni je v dodavce obsazen blokovaci krouzek.
Pfirubu Ize v pripadé potfeby vystedit v licované dife
nebo pomoci licovanych kolikd.

Provedeni A je dodavano se 6 upeviiovacimi Srouby.

Odkaz na vykres:

Provedeni A:

pro obrabéci centra, vrtaci a frézovaci stroje
Provedeni B:

s upinacim ¢epem pro soustruhy

Objednaci ¢islo  Provedeni D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 SW Utahovaci Upinaci
min. pro Sroub se zapustnou moment sila

hlavou ISO 10642 max. Nm max. kN
K0643.118029 A 28,7 17,8 50 - M4 39,4 41,3 22,4 17,5 - 6 66 20
K0643.218053 B 53,3 18 53,3 25 - - 44.4 254 21 45 6 66 20
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Upinaci trny

pro malé diry

Material:

D Nerezova ocel 1.4305.
Provedeni:
i Bez povrchové lpravy.
j = Pfiklad zplisobu objednani:
SW1 4, | K1293.104050
S D2 | Upozornéni:
[ 7 | Upinaci trn Ize pouzit v malych vyvrtech (priichozi
i ‘§ otvory) pro umisténi a upinani obrobkd. Upinaci pohyb
= hy | — — provadéjte ruéné shora pomoci imbusového klice. Lze
I T ! je zabrousit na pozadovany primér.
' Montazni otvor obrobku by mél prokazovat toleranci
D3 D4 Toleranz H7.
D1, . L ,
D min. = nejmensi pfipustny prumér, na ktery Ize
zabrousit ,D“.
SW2 - Ize pouzit otvorech @ 5 az @ 12,5 mm
- kompaktni konstrukce, malé misto pro montaz
i - jednoducha manipulace
- libovolna montazni poloha
- mozné riizné varianty montaze
f - diky plosnému tlaku Setrné viici povrchu obrobki
- Ize individualné prizplsobit podle priméru
Montaz:
V pripadé potieby Ize pfizplsobit primér D priméru,
ktery je tfeba upnout. V takovém pfipadé rozSirte
upinaci trn rozSifit cca 0 0,2 mm (upinaci draha)
vzhledem k priiméru v klidovém stavu. Poté se upinaci
trn obrousi na vnitfni primér obrobku.
KIPP Upinaci trny pro malé diry
Objednaci cislo D D D1 D2 D3 D4 H H1 L L1 SW1 SW2 T Utahovaci Upinaci
min. moment sila
max. Nm max. kN
K1293.105060 6 5 10 6 M6 M3 8 25 10 6 6 2 6 0,9 0,19
K1293.106080 8 6 10 6 M6 M3 10 2,5 10 6 6 2,5 6 2,4 0,34
K1293.108100 10 8 12 8 M8 M4 12 3 12 8 8 3 7 4,4 0,62
K1293.110125 12,5 10 12 8 M8 M4 15 3 12 8 8 4 7 8,1 0,62
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Stredici upinac H
kulaty

Material:

@ ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
=D Kaleno (33-39 HRC) a brynyrovano.

=D ' Pfiklad zplisobu objednani:
, = 4 K1166.10804

H1

- = = g Upozornéni:
i ﬁl - Stfedici upina¢ umozriuje centrovani a
\ upinani obrobku v otvoru.

| Diky klinovym plocham se dosahuje velkych
— upinacich sil.

D Volitelné Ize objednat stfedici upinaCe se Sroubem s
valcovou hlavou nebo zapustnym Sroubem.
Stredici upinac s uc¢inkem tahu smérem dolU.

0dkaz na vykres:
Provedeni A: se zapustnym Sroubem
Provedeni B: se Sroubem s valcovou hlavou

Rozmér H se vztahuje na vySku u =D.
Rozmér L se vztahuje na délku pfi <D.

1) 0-krouzek

KIPP Stredici upinac, kulaty

Objednaci cislo Provedeni D D D H H1 L SW Upinaci Moment
min. max. sila utazeni
max. kN Nm
K1166.10804 A M4x12 8 10,3 55 0,9 73 2,5 0,9 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 43
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 1,2 4 2,1 73
K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18
K1166.20804 B M4x12 8 10,3 55 51 71 3 15 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 2,5 54
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 79 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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Stredici upinac H
kulaty

Technicky pokyn:

- Umistéte stiedici upinac a upnéte obrobek v otvoru.
- Klinovy tvar umoZriuje u obrobku vysokou upinaci silu.

'

@ (Celisti vytvari pitiak)
I \_Q' (1) Horizontélni tlak viéi obrobku

(2) Vertikalni tlak zabrafiuje zdvizeni obrobku

°7

®

Provedeni A: Provedeni B:

neupnuto neupnuto

Upozornéni:
Béhem upinani plsobi upinaci sila bodové ke sténé otvoru.

Pro vysokou reprodukéni presnost by se mél obrobek
polohovat polohovacim zafizenim.
Upinéni se provadi stfedicim upinaem.

Obrobek

7
|

A

Polohovaci zarizeni

A
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K0358
Stredici upinace

s kulickami nebo Sestihrany

- D
SW
1=
i |
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) : 2 Z 7N =
D3
D1
A:O,I
D246
®
ING
i)
Ll
IV <
] /E
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L +0,5

D2 /1
A
s
=
D3 H7
D4 +0,5
A 0,1
AV

L NN

Material:

Téleso 1.2842.

Kulicky a Sestihrany 1.4112.
Tazna pruzina 1.4310.

Provedeni:
Téleso, kalené a brynyrované.
Kulicky a Sestihrany, kalené a brouSené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0358.101203

Pouziti:
Obrobky ve stanovenych dirach autocentricky
polohovat zevnitf ven a upnout.

Prednosti:

- Pfesné samostredéni.
- Tvarove stalé upnuti.

- Velké drahy nastaveni.
- Nizka vestavni vySka.

Technické udaje:
Presnost pfi opakovani 0,025
Presnost vystfedéného béhu +0,05

0dkaz na vykres:

Provedeni A:

s kuliGkami vhodny pro upinani v otvorech, kde Ize
tolerovat lehké otisky.

Provedeni B:

s Sestihrany pro stény otvord s citlivym povrchem.

1) Montazni pomiicky:
Cep k presnému urceni polohy upinacich segmentd.




Stredici upinace H
s kulickami nebo Sestihrany
KIPP Stiedici upinace s kulickami
Objednaci éislo Provedeni A D D DI D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M  SW @ kulicky Pocet Upinaci Utahovaci
min.  max. kulicek sila moment
max. kN max. Nm
K0358.101203 A 35 11,7 142 M4 10 15 43 15 10 42 3 15 35 25 3 2,5 3 0,5 5
K0358.101504 A 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 3 4 3 3,5 5
K0358.101905 A 55 1856 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.102306 A 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 5 4 3 4,5 17
K0358.102706 A 7 265 305 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 5 4 3 45 17
K0358.103106 A 9 305 385 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 45 5 8 3 45 17
K0358.103908 A 11 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.104708 A 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.105510 A 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 8 16 6 8 79
K0358.107112 A 17 705 865 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 10 16 6 10 141
K0358.108712 A 25 865 1025 M16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 14 16 6 12,5 354
KIPP Stfedici upinace s Sestihrany
Objednaci éislo Provedeni A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW  Pocet Upinaci Utahovaci
min.  max. Sestihran(i sila moment
max. kN max. Nm
K0358.201504 B 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 4 3 3 35 5
K0358.201905 B 55 185 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.202306 B 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 4 5 3 45 17
K0358.202706 B 7 265 305 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 4 5 3 45 17
K0358.203106 B 9 305 385 M6 25 4 6,4 327 231 142 119 46 7 45 8 5 3 45 17
K0358.203908 B 11 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.204708 B 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.205510 B 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 16 8 6 8 79
K0358.207112 B 17 705 865 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 16 10 6 10 141
K0358.208712 B 25 865 1025 Mi16 60 5 17 73 51 30,2 257 93 10 55 16 14 6 12,5 354
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K0644
Stredici upinace

s kulickami nebo Sestihrany

SW

Ha

H4

H1

H2

H3

306

L1

~L2

D3 +0,3

L +0,5

D2 H7

>H3 "

A =0,1

D1 +0,5

Material:

Téleso 1.2842.

Kulicky a Sestihrany 1.4112.
Tazna pruzina 1.4310.

Provedeni:
Téleso, kalené a brynyrované.
Kulicky a Sestihrany, kalené a brousené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0644.0101203

Pouziti:

Pro centrické umisténi a upnuti ve slepych otvorech.
Obsluha ze zdola, ruéné nebo automatizované
pneumaticky nebo hydraulicky.

Prednosti:

- Pfesné samostiedéni.
- Tvarové stalé upnuti.

- Velké drahy nastaveni.
- Nizka vestavni vySka.

- Efekt pfitlaCeni.

Technické udaje:
Presnost pfi opakovani +0,025
Presnost vystfedéného béhu +0,05

Odkaz na vykres:

Provedeni A:

s kulickami vhodny pro upinani v otvorech, kde Ize
tolerovat lehkeé otisky.

Provedeni B:

s Sestihrany pro stény otvoril s citlivym povrchem.

1) Montézni pomdicky:
Cep k presnému urceni polohy upinacich segmentd.




Stredici upinace H
s kulickami nebo Sestihrany
KIPP Stiedici upinace s kulickami
Objednaci éislo Provedeni A D D D1 D2 D3 D4 H HI  H2 H3 H4 L L1 L2 M SW OQkulicky Pocet  Upinaci Utahovaci
min.  max. kulicek sila moment
max. kN max. Nm
K0644.0101203 A 35 11,7 142 M5 10 15 M3 128 10 4.2 3 1435 11 10 2 55 2,5 3 0,5 2
K0644.0101503 A 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 23 55 141 12 25 55 4 3 3,5 2
K0644.0101904 A 55 185 225 M8 15 25 M4 209 165 116 104 23 75 182 14 35 7 4 3 4 5
K0644.0102305 A 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 4,5 10
K0644.0102705 A 7 265 305 MO 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 45 10
K0644.0103106 A 9 305 385 Mi2 25 4 M6 303 231 142 119 46 7 219 20 35 10 8 3 45 17
K0644.0103906 A 11 385 46,5 M12 30 4 M6 342 272 178 155 46 75 225 20 45 10 8 6 6,5 17
K0644.0104706 A 11 46,5 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 10 8 6 6,5 17
K0644.0105508 A 15 545 705 Mi14x1,5 45 5 M8 499 406 237 191 93 9 245 32 65 13 16 6 8 43
K0644.0107108 A 17 70,5 865 Mi6x1,5 60 5 M8 554 461 283 237 93 10 294 20 65 13 16 6 10 43
K0644.0108708 A 25 86,5 1025 Mi6x1,5 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 65 17 16 6 12,5 79
KIPP Stfedici upinace s Sestihrany
Objednaci éislo Provedeni A D D DI D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 K SW Pocet Upinaci Utahovaci
min.  max. Sestihranli  sila moment
max. kN max. Nm
K0644.0201503 B 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 14 55 141 12 25 4 55 3 35 2
K0644.0201904 B 55 185 225 M8 15 25 M4 209 165 116 104 23 75 182 14 35 4 7 3 4 5
K0644.0202305 B 7 225 265 MI10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0202705 B 7 25 305 MO 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0203106 B 9 305 385 M2 25 4 M6 303 231 142 119 46 7 219 20 35 8 10 6 45 17
K0644.0203906 B 11 385 465 M12 30 4 M6 342 272 178 155 46 75 225 20 45 8 10 6 6,5 17
K0644.0204706 B 11 465 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 8 10 6 6,5 17
K0644.0205508 B 15 545 705 M14 45 5 M8 499 406 237 191 93 9 245 32 65 16 13 6 8 43
K0644.0207108 B 17 705 85 M6 60 5 M8 554 461 283 237 93 10 294 20 65 16 13 6 10 43
K0644.0208708 B 25 865 1025 M16 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 65 16 16 6 12,5 79
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Stredici upinace

D D
D D
' 1\ [1 . 1\
4 E=EEm 4 [rEsm =i Material:
T F D) T € Téleso z oceli.
‘r F==A T T ‘]‘ Ne=A1 T Pouzdra ze oceli k ze zuslechténé oceli.
= i = i i
o | 1] It I (R || ] .
= = N e = Provedeni:
T [} Kaptomi ity Brynyrovano.
= s g Priklad zpiisobu objednani:
I - T | K0893.0615
0
. 3 . Upozoméni:
b SW T Stfedici upina¢ umoziiuje centrovani a upnuti obrobku
SwW v otvoru. Stredici upina¢ ma velky zdvih. Paleta vyrobki
= D1 pokryva upinaci rozsah @12 az @30 mm. Aby se
D1 D2 zvySila presnost centrovani, Ize stfedici upinac upevnit
03 stfedicim ¢epem (D2) v otvoru. Stredici
D3 presnost ¢ini +/- 0,2mm.
Stfedici upinaCe s vnitfnim zavitem jsou vhodné pro
rastrovy systém M6 (viz pfiklad aplikace).
) S
] 3
(T T)
» “
| (=N
KIPP Stredici upinace
Objednaci cislo Druh zavitu D D D1 D2 D3 H H L L1 L2 SW  swi Upinaci Utahovaci
min. max. min. max. min. sila moment
max. kN max. Nm
K0893.0615 vnitfni zavit 12 15 M6 12 114 22 27,5 4,8 - 4 9 2,5 1,5 2,2
K0893.0619 vnitFni zavit 15 19 M6 12 14 24,5 32 4,8 - 4 12 4 2,5 6
K0893.0624 vnitFni zavit 19 24 M 12 17,8 26 35 45 - 4 15 5 4 10
K0893.0630 vnitFni zavit 24 30 M6 12 23 32 445 7 - 4 19 5 4,5 10
K0893.061215 vngjsi zavit 12 15 M6 - 11,4 22 27,5 4,8 12 - 9 2,5 1,5 2,2
K0893.061219 vngjsi zavit 15 19 M6 - 14 24,5 32 4,8 12 12 4 2,5 6
K0893.081624 vngjsi zavit 19 24 M8 - 17,8 26 35 4,5 16 - 15 5 4 10
K0893.081630 vngjsi zavit 24 30 M8 - 23 32 445 7 16 - 19 5 45 10
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Upinaci trny, ocelové

s vystfednikovou pakou

<ﬂ

H1

=

Al

2) neaktivovany

KIPP Upinaci trny ocelové s vystiednikovou pakou

=

Patentovany upinaci systém umoziiuje tvarové polohovat
dvé soucasti bez pouziti naradi a poté je vzajemné silovym
spojem upnout. Rozsah upnuti, resp. upinaci silu, Ize
nastavit.

Material:

Manipulacni paka z hlinikového odlitku EN AC-46200.

Tlacna podlozka z plastu PA 66 GF 35-X vyztuzeného skelnymi
vlakny.

Osovy Gep z nerezové oceli.

Tahova kotva, podlozka, upinaci trn, talifova pruzina z oceli.

Provedeni:

Ovladaci paka Cerné komaxitovana s jemnou strukturou nebo
cervena RAL 3003 s jemnou strukturou.

Tlacna podlozka, Gerna.

Podlozka modfe pasivovana.

Tahova kotva a upinaci trn brynyrovany.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1500.1001

Upozornéni:

Upinaci silu Ize na tahové kotvé individualné nastavit
Sroubovakem. Jako predbézné nastaveni se doporucuje, aby
excentricka paka byla ve svislé poloze, kdyZ upinaci trn doseda
do otvoru.

Funkce upinaciho systému byla testovana v otvorech s
toleranci H7. VSechny hodnoty pfidrzné sily jsou orientacni a
jsou uvedeny bez bezpecnostniho faktoru.

Vhodnost pro danou aplikaci musi ovéfit uzivatel.

Prednosti:

Spojeni dvou soucasti Ize uskute¢nit bez pouziti naradi.
Soucasti jsou v upnutém stavu optimalné vystredéné. Z diivodu
kompaktni konstrukce Ize upinaci trn s excentrickou pakou
pouzivat i ve slepych otvorech. Na otvory se nekladou zadné
zvlastni rozmérové naroky. Ani povrch i tvar nemusi vykazovat
zvl&tni viastnosti.

Princip funkce:

Upinaci systém se do otvoru zavadi v otevieném stavu. Na
zacatku postupu zavirani dojde k rozepfeni upinaciho trnu,
ktery se tim ukotvi ve spodnim dilu. Diky integrovanému
svazku talifovych pruzin vznikne efekt pfitaZeni, ktery oba dily
na konci procesu zavirani dodatecné vzajemné sepne.

Odkaz na vykres:
1) aktivovany

Objednaci cislo Objednaci cislo A Al B D1 H H1 H2 H3 Ruéni Pridrzna
éerna cervena sila sila
FH N F kN
K1500.1001 K1500.1004 36,2 M7 14,4 12 9 13 25 10,4 90 1,35
K1500.1202 K1500.1205 52,3 59,1 18 15,4 11,2 17 30 12,6 100 3
K1500.1403 K1500.1406 70,4 79,2 21,5 18,1 14,5 22 35 14,7 120 3,3
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Upinace pro valcové dily H

Vnitini zavit pro
montdz ‘popr. demontdz

02

|
X+

D3
|
|
G

D2 1
D1+02

Material:

Upinaci Celisti z oceli.

Tlaéna pruzina 1.4310.

Upinaci Sroub tfida pevnosti 8.8.

G1
S

——

L1 L1

Provedeni:
Upinaci ¢elisti brynyrované.
Upinaci Sroub modre pozinkovany.

Pfiklad zpGisobu objednani:
axialni, radiaini upinani sefizovani a upinani K0375.04

Upozornéni:

| | Tyto upinace jsou jednoduchou alternativou k
| obvyklému upnuti (drazka a upinaci Sroub)

pavas l IRVe%9. valcovych dild.

Prvky se hodi pro nejriiznéj$i materialy (napf. kovy,

' plasty, drevo, ...).
K uvolnéni pevné dosednuté upinaci Gelisti staci Gder
v axialnim sméru nebo vytahnuti pres dodatecny zavit
[

Upinaci moment Mx

v upinaci éelisti nebo ve vnitfnim Sestihranu valcového

Ay

Sroubu.
Sw
Vlozte upina¢
&
R ==

Specialni 6-ti hranny $roubovak se zavitovym Zasuiite valcovy dil

¢epem se zaSroubuje do zavitu G1 valcovitého

Sroubu za icelem polohovani popt. uvolnéni

upinace valcovych prvka.

Upnéte
KIPP Upinace pro valcové dily
Objednaci cislo D D D1 D2 D3 G G1 H L L1 SwW X Upinaci Utahovaci Objednaci Cislo
min. max. max. moment Mx moment pro montazni
Nm max. Nm naradi

K0375.04 6 10 8 8 M4 M5 M2,5 4 27 8 3 238 max. 20 29 K0375.904
K0375.05 10 15 10 10 M5 M6 M3 5 33 10 4 3,3 max. 45 6 K0375.905
K0375.06 15 20 12 12 M6 m7 M4 6 39 12 5 35 max. 100 10 K0375.906
K0375.08 20 30 16 16 M8 M10 M5 8 46 16 6 4 max. 170 25 K0375.908
K0375.10 30 40 20 20 M0 Mi2 M6 10 53 20 8 48 max. 290 46 K0375.910
K0375.12 40 60 25 25  M12  Mi4 M8 12 70 25 10 56 max. 450 82 K0375.912
K0375.16 60 125 30 30 M16 M18 M10 16 81 30 14 79 max. 650 206 K0375.916
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Montazni naradi na valcovy upinac H

Material, provedeni:
Ocel, brynyrovano.

Upozornéni:

Specialni 6hranny Sroubovak se zavitovym ¢epem. Ten
se zaSroubuje do zavitu G1 Sroubu s valcovou hlavou,
aby bylo moZné ustavit polohu upinace pro valcové dily
nebo jej povolit.

Objednaci cislo Vhodné pro
K0375.904 vloZte upinac se zavitem M2,5
K0375.905 vloZte upina¢ se zavitem M3
K0375.906 vloZte upina¢ se zavitem M4
K0375.908 vloZte upina¢ se zavitem M5
K0375.910 vloZte upina¢ se zavitem M6
K0375.912 vloZte upina¢ se zavitem M8
K0375.916 vlozte upinag se zavitem M10

Pro poznamky

31
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Upinaci prvky pro rastrové systémy
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Upinaci ¢ep ocelovy

-
I —/
D1 |
! [ ||
N
% l D1 =
— Q l — = Material:
o~ o~ . ;o . . . .
! ® | ©) Ovladaci paka ze zinkového tlakového odlitku podle
i — = i = DIN EN 12844,
: @ : @ Stfedici ¢ep a klinové upinaci Gelisti z oceli 1.0715.
. , Svéraci krouZek z oceli.
/ = / = Provedeni:
C 1) (| Ovladaci paka ¢erna, potazena umélou hmotou.
D - Stfedici ¢ep a svéraci krouzek fosfatovany.
D D Klinové Celisti brynyrovany.
Mérna stupnice vypalena laserem.
Pfiklad zplisobu objednani:
K1503.0016
Upozornéni:
Pfi dotahovani Sroubu nebo otaceni svéraci paky dojde
Kk upnuti obou klinovych Celisti v otvoru. Pomoci plynule
stavitelného svéraciho krouzku Ize bezpecné zafixovat
jeden nebo nékolik dorazovych prvk rlizné tloustky.
Pouziti:
Upinaci ¢epy se idealné hodi k zafixovani béznych
dorazovych prvk{ i riiznych tlousték materidlu na
stolech s rastrovymi otvory / svarecich stolech s
dérami o priméru 16 mm nebo 28 mm.
Prednosti:
Plynule nastavitelny rozsah upnuti od 0-36 mm a
0-75 mm.
Necitlivy vici priméru a jakosti povrchu otvoru (do
H12).
Rozsah upnuti Ize snadno prednastavit pomoci
stupnice.
UtaZeni v otvoru chranici jeho povrch.
Efekt pfitazeni i pfi malé tloustce materialu stolu
(= 8 mm nebo = 4 mm).
Kompatibilni s béznymi dorazovymi prvky.
KIPP Upinaci ¢ep ocelovy
Objednaci cislo Provedeni A D D1 H H1 H2 SW B
Upinaci rozsah
K1503.0016 A - 16 34 78 17,5 49 6 0-36
K1503.0028 A - 28 48 129 28 ) 6 0-75
K1503.0116 B 65 16 34 109 17,5 80 - 0-36
K1503.0128 B 80 28 48 168 28 129 - 0-75
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Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli H

s kotou¢em

Material:
D1 Podlozka ocel 1.0715.
Upinaci Celisti ocel 1.0715 nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Podlozka zinkovana.
Upinaci Celisti brynyrované nebo bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1504.016

Upozornéni:

Upinaci uhelniky jsou vhodné k fixaci hlinikovych
profili na stolech s dérovymi rastry nebo na deskach s
otvory @ 16 mm, @ 20 mm nebo @ 28 mm. Lze pouZit i
jako bodovy doraz k polohovani a upevnéni vyménnych
upinacich desek. Pfi otaceni Sroubu s valcovou hlavou
dojde k upnuti klinovych Celisti v otvoru.

Prednosti:

Funkéni i pfi malé tlouStce materialu upinaci desky
(kov: = 8 mm nebo = 4 mm, dievo > 18 mm).
Utazeni v otvoru chranici jeho povrch.

Mala konstrukéni vySka.

KIPP Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli s kotou¢em

Objednaci cislo Material D D1 H H1 H2 SW B
zéakladni Upinaci rozsah
téleso
K1504.016 ocel 16 40 48 17,5 7 6 0-14
K1504.120 nerezova ocel 20 40 48 21 7 6 0-10
K1504.028 ocel 28 40 68 28 7 6 0-23
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Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli H

s upinacim Uuhelnikem

kS

Material:
L1, L2 - Ovladaci tichyt ze zinkového tlakového odlitku
! dle DIN EN 12844.
Upinaci thelnik ze zinkového tlakového odlitku.
& G- Upinaci Celisti ocel 1.0715 nebo nerezova ocel 1.4305.
i Provedeni:
] Ovladaci paka ¢erna, potaZzena umélou hmotou.
)/ Upinaci Celisti brynyrované nebo bez povrchové Upravy.
v:E d
?? Priklad zpGisobu objednani:
; K1505.016
D
Upozornéni:

; Upinaci uhelniky jsou vhodné k fixaci hlinikovych
profilli na stolech s rastrovymi otvory nebo deskach s
o -4 ————3- otvory @ 16 mm, @ 20 mm nebo @ 28 mm napf. jako
doraz. Povolenim svéraci paky se obé sevieni uvolni,
/ takZe je mozné volné otaceni a posun. Upinaci cepy s
upinacimi thelniky se vétSinou pouZzivaji po parech.

Prednosti:

Funkéni i pfi malé tlouStce materialu upinaci desky
(kov: = 8 mm nebo = 4 mm a dievo > 18 mm).
Utazeni v otvoru chranici jeho povrch.

Obsluha nevyzaduje naradi.

KIPP Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli s upinacim tihelnikem

Objednaci cislo Material B D H1 H2 L1 L2
zékladni
téleso
K1505.016 ocel 32 16 25 36 20 65
K1505.120 nerezova ocel 32 20 21 36 20 65
K1505.028 ocel 32 28 36 36 20 65

316



Upinaci cepy z oceli nebo nerezové oceli H

s deskou adaptéru

A =i ikt i)
- -4
vl o ¥ .
Ft e,
— L] -
11
® i\
H—‘ ¥
T T “ .
I i H— I o | \"'"":-'J
I ~ : LI L I ‘\ : LI LI
= ; = \ Material:
i A Deska adaptéru ocel.
b L2 L1 D 12 L1 Upinaci Celisti ocel 1.0715 nebo nerezova ocel 1.4305.
. Provedeni:
= / @_ _ @_ > / @[ - i@ Deska adaptéru zinkovand.
> Aé i\é_ é_ N i =l Upinaci &elisti brynyrované nebo bez povrchové Gpravy.
()6 3613 HO)——— é—— + = .
A S « \ “ Pfiklad zptisobu objednani:
© e K1506.0016
@ QLN A
i Upozornéni:
L4 |13 L4 L3 Desky adaptéru umoziiuji kompatibilitu rychloupinagi
L L s dérovou $ablonou 3 nebo 4, pro desky s dérovym
rastrem nebo desky s otvorem @ 16 mm, @ 20 mm
© nebo @ 28 mm.

Otadenim Sroubu s valcovou hlavou dojde k upnuti dil(i

-—I_!_I » upinaciho ¢epu v otvoru.

15 4 L4 |13
I T
S NP % ?u 3

B1
B3

KIPP Upinaci ¢epy z oceli nebo nerezové oceli s deskou adaptéru

Objednaci éislo  Provedeni Material B Bl B2 B3 B4 D DI D2 D3 H H1 L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 S SW

zakladni
téleso
K1506.0016 A ocel 52 13 26 - - 16 M5 - - 35 175 66 11 30 13 26 - - - 5 6
K1506.1020 A Nerezovdocel 52 13 26 - - 20 M5 - - 34 21 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0028 A ocel 52 13 26 - - 28 M5 - - 41 28 66 11 3 13 26 - - - - 5 6
K1506.0116 B ocel 52 7 38 - - 16 M5 M6 - 305 175 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.1120 B Nerezovdocel 52 7 38 - - 20 M5 M6 - 34 21 9% 11 30 7 38 - - - 5 6
K1506.0128 B ocel 52 7 38 - - 28 M5 M6 g 41 28 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.0216 C ocel 52 13 26 7 38 16 M5 M5 M6 305 175 9 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.1220 C Nerezovdocel 52 13 26 7 38 20 M5 M5 M6 34 21 9% 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.0228 C ocel 52 13 26 7 38 28 M5 M5 M6 41 28 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
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Otocné lozisko ocelové H

se zavitovym cepem

D1
|-
| Material:
. - Otocné lozisko ocel 1.0715.
Zavitovy ¢ep ocel.
D

Provedeni:
Otocné lozisko brynyrované.
Zavitovy ¢ep pozinkovany.

Priklad zptisobu objednani:
K1507.3006X04

Upozornéni:
Otocna loziska Ize pouzivat v kombinaci s deskami a
excentrickym upinacem pro nepfimé upinani.

KIPP Otocné lozisko ocelové se zavitovym éepem

Objednaci éislo D D1 H L

K1507.3006X04 M6 30 20 4

Deska ocelova

oteviena

Material:

] [ : il Ocel.

Provedeni:
zinkovano a modre pasivovano.

B1

S

D
T

B

Priklad zptisobu objednani:
L1 S K1508.0180X40

Upozornéni:

Desky Ize pouzivat v kombinaci s otoénym
loZiskem a excentrickym upinatem pro nepfimé
upinani. Desky se fixuji pomoci upinacich ¢epd
s podlozkami na stolech s rastrovymi otvory. V
kombinaci s excentrickymi upinacimi moduly je
Ize upinat i na strojnich stolech s drazkami.

Prednosti:
Pruzna moznost posouvani a polohovani
Moznost plynulého nastaveni.

KIPP Deska ocelova oteviena

Objednaci cislo B B1 D L L1 S

K1508.0180X40 40 10,4 M6 180 160 5
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Uhelnik ocelovy :

otevieny

A

4=

Material:

B1 ) Ocel.

Provedeni:
zinkovano a modre pasivovano.

()

H1
H

Priklad zpiisobu objednani:
K1509.0804060

Upozornéni:

Uhelnik Ize pouZivat jako doraz na stolech s dérovym
rastrem a s drazkami. V kombinaci s ryhovanymi
Srouby je dodatecné mozné provadét jemné sefizeni.
Uhelnik se fixuji pomoci upinacich &epd s podlozkami
na stolech s rastrovymi otvory. V kombinaci s
excentrickymi upinacimi moduly je Ize upinat i na
strojnich stolech s drazkami.

Pfednosti:

Pruzna moznost posouvani a polohovani
ZjednoduSena montaz diky otvoru.
Moznost plynulého nastaveni.

L1

——_— i} @ 1t -GE-c
f
1

+

KIPP Unhelnik ocelovy otevieny

Objednaci cislo B B1 H H1 L L1 S

K1509.0804060 40 10,4 60 36 80 56 4
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Polohovaci prvky
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Licované srouby, provedeni A

of W gk
. Material:
N v v
~T Zuslechténa ocel.
B
SW Provedeni:
K L ZuSlechténo a brynyrovano.
Zalicovani brouSeno.
Ptiklad zptisobu objednani:
i . i K0815.112045
KIPP Licované Srouby provedeni A
Objednaci cislo Provedeni A B C D K L SW Utahovaci
moment
max. Nm
K0815.112045 A 12 22 18 M12 12 45 10 88
K0815.112055 A 12 22 18 M12 12 55 10 88
K0815.112065 A 12 22 18 M12 12 65 10 88
K0815.112075 A 12 22 18 M12 12 75 10 88
K0815.116055 A 16 25 24 M16 16 55 14 216
K0815.116065 A 16 25 24 M16 16 65 14 216
K0815.116075 A 16 25 24 M16 16 75 14 216
r r A4 r
Licované srouby, provedeni B
<(m
o -m_ - o L _|_ ]
JJJ_ Y Material:
/O,AS ZuSlechténa ocel.
B Sw
Provedeni:
K L Zuslechténo a brynyrovano.
Zalicovani brouseno.
Pfiklad zplisobu objednani:
K0815.12065
KIPP Licované $rouby provedeni B
Objednaci cislo Provedeni A B C D K L SW Utahovaci
moment
max. Nm
K0815.12045 B 12 22 18 M12 12 45 10 88
K0815.12055 B 12 22 18 M12 12 55 10 88
K0815.12065 B 12 22 18 M12 12 65 10 88
K0815.12075 B 12 22 18 M12 12 75 10 88
K0815.16055 B 16 25 24 M16 16 55 14 216
K0815.16065 B 16 25 24 M16 16 65 14 216
K0815.16075 B 16 25 24 M16 16 75 14 216
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Licované srouby s osazenim H
podle ISO 7379

Material:

+0,25 ,
L1 B SW Ocel nebo nerezova ocel A2.

|

‘ Provedeni:

Trida pevnosti 12.9, priimér dfiku brousen, bez
povrchové Upravy.

Nerezova ocel bez povrchové dpravy nebo
zuSlechténa ocel.

e
2

an
N

=

21710 Pfiklad zplisobu objednani:

K0705.06x20 (je tfeba uvést délku L1)

Upozornéni:

Licované Srouby s osazenim dokazou vice nez bézné
Srouby: Plati za ,.konstrukéni prvek® pro cetné
tlohy. Casto vedou k hospodarnému feseni, protoze
zjednodusuji komplikované konstrukce. Licované
Srouby s osazenim umoziuiji dnes rozhodujici efekty
racionalizace.

KIPP Licované Srouby s osazenim podle IS0 7379

Objednaci cislo Materiél D1 D D2 B K SwW L1
zakladni
téleso
K0705.04X ocel 4 M3 7 7 3 2 6/8/10/12/16/20/4/5/25/30
K0705.05X ocel 5 M4 9 8 4 2,5 16/20/8/10/30/40/5/6/12/25
K0705.06X ocel 6 M5 10 9,5 45 3 10/16/20/25/30/40/50/60/70/12/35/45/55/65/80
K0705.08X ocel 8 M6 13 1 55 4 16/20/25/30/40/50/60/70/90/45/55/65/80/100
K0705.10X ocel 10 M8 16 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80/45/90/35/55/65/100
K0705.12X ocel 12 M10 18 16 9 6 100/16/20/25/30/40/50/60/70/80/90
K0705.12X ocel 12 M10 18 16 8 6 65/55/35/45
K0705.16X ocel 16 M12 24 18 1 8 100/120/25/30/40/50/55/60/65/70/80/90/45/35
K0705.20X ocel 20 M16 30 22 14 10 100/120/50/60/70/80/90/35/30/40/45/55/65
K0705.24X ocel 24 M20 36 27 16 12 60/70/65/50/55/80/90/100
K0705.104X nerezova ocel A2 4 M3 7 7 3 2 6/8/10/16/20/4/5/12
K0705.105X nerezova ocel A2 5 M4 9 8 4 25 8/10/16/20/30/40/5/6/12/25
K0705.106X nerezova ocel A2 6 M5 10 9,5 45 3 16/20/25/30/40/50/60/10/12
K0705.108X nerezova ocel A2 8 M6 13 1 55 4 16/20/25/30/40/50/60
K0705.110X nerezova ocel A2 10 M8 16 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.112X nerezova ocel A2 12 M10 18 16 9 6 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.116X nerezova ocel A2 16 M12 24 18 11 8 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.120X nerezova ocel A2 20 M16 30 22 14 10 30/40/50/60/70/80/90/100/120
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Licované srouby s dlouhym zavitovym cepem H

Sestihran, podobné normé DIN 609

Material:
L Ocel.

50

Provedeni:

— ,,§ I Trida pevnosti 8.8, brynyrovano. Osazeni Sroubu
i brouseno.
v | Pfiklad zplisobu objednani:
— K0706.09x40 (je tfeba uvést délku L)

—

D1y
D
E

Upozornéni:

Licované Srouby se pouzivaji tehdy, ma-li spojeni
Srouby zachycovat pficné sily nebo ma-li byt zajisténa
vzajemna poloha obrobk.

KIPP Licované Srouby s dlouhym zavitovym ¢epem, Sestihran, podobné normeé DIN 609

Objednaci cislo D1 D E K L SW
K0706.09X25 9 M8 14,38 53 25 13
K0706.09X30 9 M8 14,38 53 30 13
K0706.09X35 9 M8 14,38 53 35 13
K0706.09X40 9 M8 14,38 53 40 13
K0706.09X45 9 M8 14,38 53 45 13
K0706.09X50 9 M8 14,38 53 50 13
K0706.09X60 9 M8 14,38 53 60 13
K0706.11X30 1 M10 17,77 6,4 30 17
K0706.11X35 1 M10 17,77 6,4 35 17
K0706.11X40 1 M10 17,77 6,4 40 17
K0706.11X45 1 M10 17,77 6,4 45 17
K0706.11X50 1 M10 17,77 6,4 50 17
K0706.11X60 1 M10 17,77 6,4 60 17
K0706.11X70 1 M10 17,77 6,4 70 17
K0706.11X80 1 M10 17,77 6,4 80 17
K0706.11X90 1 M10 17,77 6,4 90 17
K0706.11X100 1 M10 17,77 6,4 100 17
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Licované srouby s dlouhym zavitovym cepem H

Sestihran, podobné normé DIN 609

Objednaci cislo D1 D E K L SW
K0706.13X35 13 M12 19,85 75 35 19
K0706.13X40 13 M12 19,85 75 40 19
K0706.13X45 13 M12 19,85 75 45 19
K0706.13X50 13 M12 19,85 75 50 19
K0706.13X60 13 M12 19,85 75 60 19
K0706.13X70 13 M12 19,85 75 70 19
K0706.13X80 13 M12 19,85 75 80 19
K0706.13X90 13 M12 19,85 75 90 19
K0706.13X100 13 M12 19,85 75 100 19
K0706.17X40 17 M16 26,17 10 40 24
K0706.17X45 17 M16 26,17 10 45 24
K0706.17X50 17 M16 26,17 10 50 24
K0706.17X60 17 M16 26,17 10 60 24
K0706.17X70 17 M16 26,17 10 70 24
K0706.17X80 17 M16 26,17 10 80 24
K0706.17X90 17 M16 26,17 10 90 24
K0706.17X100 17 M16 26,17 10 100 24
K0706.21X50 21 M20 32,95 12,5 50 30
K0706.21X60 21 M20 32,95 12,5 60 30
K0706.21X70 21 M20 32,95 12,5 70 30
K0706.21X80 21 M20 32,95 12,5 80 30
K0706.21X90 21 M20 32,95 12,5 90 30
K0706.21X100 21 M20 32,95 12,5 100 30
K0706.21X120 21 M20 32,95 12,5 120 30
K0706.25X60 25 M24 39,35 15 60 36
K0706.25X70 25 M24 39,35 15 70 36
K0706.25X80 25 M24 39,35 15 80 36
K0706.25X90 25 M24 39,35 15 90 36
K0706.25X100 25 M24 39,35 15 100 36
K0706.25X120 25 M24 39,35 15 120 36
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Valcové koliky

DIN 6325
§ 7
2 /
& N s
71 72

L1

L2

KIPP Vélcové koliky DIN 6325

Material:
Nastrojova ocel 1.2067.

Provedeni:
kaleno. Tvrdost 60 +2 HRC.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1908.14X36 (je tfeba uvést délku L1)

Objednaci cislo D L1 = délka L2 R 21 72
K1908.02X 2 6/8/10/12/16/18 0,6 2 0,3 0,18
K1908.25X 2,5 6/8/10/12/14/16 0,7 2,5 0,4 0,25
K1908.03X 3 10/12/14/16/18/24/28/30 0,8 3 0,45 0,3
K1908.04X 4 8/10/12/14/16/18/20/22/24/28/30/32/40 1 4 0,6 0,4
K1908.05X 5 10/12/14/16/18/20/22/28/30/32/36/40/45/50 1,2 5 0,75 0,5
K1908.06X 6 10/12/14/16/18/20/22/24/30/32/40/45/50/60 1,5 6 0,9 0,6
K1908.08X 8 12/14/16/18/20/22/24/28/30/32/36/40/45/50/55/60/70/80 1,8 8 1,2 0,8
K1908.10X 10 16/20/24/28/30/32/36/40/45/50/55/60/70/80/90/100 2 10 15 1
K1908.12X 12 20/28/30/32/36/40/45/60/70/90/100/120 2,5 12 1,8 1,3
K1908.14X 14 24/36/40/45/50/80 2,5 16 2 1,3
K1908.16X 16 24/28/32/40/45/50/60/70/100/120 3 16 25 1,7
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Valcové koliky s vnitfrnim zavitem
DIN EN ISO 8735

v ’

D1
=

Dmb‘

KIPP Valcové koliky s vnitinim zavitem DIN EN IS0 8735

«

- e

Material:
Nastrojova ocel 1.2067.

Provedeni:
povrchové kaleno,
tvrdost 60 +2 HRC, popusténo, brouSeno a lapovano.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1909.14X60 (je tfeba uvést délku L)

Upozornéni:

Valcové koliky s vnitfnim zavitem se prevazné pouzivaji
do slepych dér. ZabrouSena plocha zabrafuje stlaceni
vzduchu ve slepych otvorech.

Zavit slouzi k uchyceni stahovacich nastroji K0873.

0dkaz na vykres:
1) Plocha zabrousena

Objednaci cislo D L D1 T L1 cca L2 cca
K1909.05X 5 16/20/24/28/32/36/40/45 M3 6 0,6 1,7
K1909.06X 6 16/18/20/24/28/32/36/40/45/50/55/60 M4 6 0,8 2,1
K1909.08X 8 20/24/28/32/36/40/45/50/55/60/70/80/90/100 M5 8 1 2,6
K1909.10X 10 20/24/28/32/36/40/50/70/80/90/100 M6 10 1,2 3
K1909.12X 12 32/36/40/45/50/55/60/70/80/90/100/120 M6 10 1,6 3,8
K1909.14X 14 32/36/40/50/60/70/80/100/120 ] 12 1,8 4
K1909.16X 16 40/45/50/55/60/70/80/90/100/120 M8 12 2 47
K1909.20X 20 45/50/55/60/70/80/90/100/120 M10 16 25 6
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Uchycovaci cepy snimatelné

provedeni Aa C

Material:
D3 L Aatroiova
0.8 Nastrojova ocel.
® /:1:\ Provedeni:
@ _— ~ kaleno a brouseno (HRC 56 +2 ).
14 é/ Priklad zpiisobu objednani:
% K0817.12
60° L
{_‘7’ Upozornéni:
B L1 lg/ Stahovakem Ize uchycovaci ¢epy snadno vyjmout.
© G — E
“:i:ﬂ <
D3
KIPP Uchycovaci ¢epy provedeniAa G
Objednaci cislo Objednaci cislo D D3 L L1 L4 B
Provedeni A Provedeni C

K0817.08 K0817.082 8 M3 25 -14 3/- 12,2
K0817.10 K0817.102 10 M3 30 -n7 3/- -3
K0817.12 K0817.122 12 M5 34 -120 4/- -13,5
K0817.16 K0817.162 16 M5 42 -126 4/- -15
K0817.20 K0817.202 20 M5 47 -/30 5/- -16
K0817.25 K0817.252 25 M5 49 -/30 5/- -18
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Uchycovaci cepy snimatelné H

provedeniBaD

Material:
L1 L2 0.075]A] Néstrojova ocel.
L4 08 Provedeni:
’v/ kaleno a brouseno (HRC 55-60).
2 ﬁ__ —H ) & Pfiklad zptisobu objednani:
< /& K0818.20
08 @O/‘ Upozornéni:
i1 L2 Stahovakem Ize uchycovaci ¢epy snadno vyjmout.
o,vg/
S T -

KIPP Uchycovaci ¢epy provedeni B a D

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D D1 D3 L1 L2 L4 B
Provedeni B Provedeni D

K0818.10 K0818.102 10 7 M3 1" 1 3 -/3
K0818.12 K0818.122 12 8 M5 13 12 4 -13,5
K0818.16 K0818.162 16 12 M5 18 14 4,5 -5
K0818.20 K0818.202 20 14 M5 22 15 5 -/6
K0818.22 K0818.222 22 16 M5 22 17 5 -7
K0818.25 K0818.252 25 18 M5 25 17 5 -/8
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Opérné cepy

s kulovou koncovkou provedeni A

By

Material:
Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel tvrzena a brousena.

%&( t % . Nerezové ocel brousend a kolsterizovan.
g 1. TH- | S5 . o N
< y Piiklad zpusobu objednani:
] K0350.12
N o
/U,AS H & Upozornéni:
|o[@0,01 Opérné ¢epy s kulovou koncovkou jsou optimalng
uzplsobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany
také zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém
nasouvani upinané ¢asti nebo v ddisledku pdsobeni sil
neptisobicich v ose epu, je minimalizovan diky kulové
¢epové koncovce (viz schéma pripojeni 1).
KIPP Opérné éepy s kulovou koncovkou, provedeni A
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo A B C D E F G H J
nastrojova ocel nerezova ocel
K0350.05 K0350.505 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1
K0350.06 K0350.506 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1
K0350.08 K0350.508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2
K0350.10 K0350.510 10 10 10 13 10 25 M3 6 R2,5
K0350.12 K0350.512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3
K0350.14 K0350.514 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5
K0350.16 K0350.516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4
K0350.20 K0350.520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5
K0350.25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6
K0350.30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8
K0350.40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10
K0350.50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12
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Opérné cepy H

s kulovou koncovkou zplostélé provedeni C

Material:
D = E Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.
%]K g Provedeni:
{ N i 1 Ocel tvrzen a brousena.
_ "co,’&( \ Nerezové ocel brousend a kolsterizovana.
@ < TT Hr © f Priklad zpiisobu objednani:
i 5 K0350.162
T
‘/[(' /0%9 H o Upozornéni:
00,01 A] A Opérné ¢epy s kulovou koncovkou jsou optimalng

uzplsobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany

také zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém
nasouvani upinané ¢asti nebo v ddisledku pdsobeni sil
neptisobicich v ose ¢epu, je minimalizovan diky kulové
Cepoveé koncovce (viz schéma pfipojeni 1).

KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, zplostélé, provedeni C

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo A B (¢ D E F G H J K

nastrojova ocel nerezova ocel
K0350.052 K0350.5052 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1 1,5
K0350.062 K0350.5062 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1 1,8
K0350.082 K0350.5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2 1,9
K0350.102 K0350.5102 10 10 10 13 10 25 M3 6 R25 2,5
K0350.122 K0350.5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3 25
K0350.142 K0350.5142 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5 39
K0350.162 K0350.5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43
K0350.202 K0350.5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5
K0350.252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 5,6
K0350.302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 8,8
K0350.402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 12,8
K0350.502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12 16,7
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Opérné cepy

s kulovou koncovkou provedeni B

—
| 7\0,8 =

Material:
Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel tvrzena a brousena.

/ I , . . .
r Nerezova ocel brouSend a kolsterizovana.
(==}
S| 2 | S8 Priklad zplisobu objednani:
< xQ T
K0351.20
- /0,8 JAN P Upozornéni:

[6[A0,01]A] ' H Opérné Cepy s kulovou koncovkou jsou optiméiné
uzplsobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany
také zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém
nasouvani upinané ¢asti nebo v dlisledku pdsobeni sil
nepdsobicich v ose ¢epu, je minimalizovan diky kulové
¢epoveé koncovce (viz schéma pfipojeni 1).

KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, provedeni B

Objednaci cislo Objednaci cislo A B C D E F G H J

nastrojova ocel nerezova ocel
K0351.06 K0351.506 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1
K0351.08 K0351.508 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2
K0351.10 K0351.510 10 7 10 7 10 25 M3 6 R2,5
K0351.12 K0351.512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3
K0351.14 K0351.514 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5
K0351.16 K0351.516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4
K0351.20 K0351.520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5
K0351.22 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5
K0351.25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6
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Opérné cepy s H

kulovou koncovkou zplostélé provedeni D

Material:
Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

S F .
o Provedeni:
S . Ocel tvrzend a brou$end.
A
\

Nerezova ocel brousend a kolsterizovana.

A
Bnb‘
25l
|
|
+
G
0,01
0,05

Priklad zpGsobu objednani:

% © K0351.162

0,8 b3 o Upozornéni:
[e]d0,01A] I ’ H Opérné cepy s kulovou koncovkou jsou optimalné
uzplsobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany
také zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém
nasouvani upinané ¢asti nebo v dlisledku pdsobeni sil
nepdsobicich v ose ¢epu, je minimalizovan diky kulové
¢epoveé koncovce (viz schéma pfipojeni 1).

KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, zplostélé, provedeni D

Objednaci cislo Objednaci cislo A B C D E F G H J K

nastrojova ocel nerezova ocel
K0351.062 K0351.5062 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1 1,7
K0351.082 K0351.5082 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2 2
K0351.102 K0351.5102 10 7 10 7 10 25 M3 6 R2,5 2,5
K0351.122 K0351.5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3 2,5
K0351.142 K0351.5142 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5 3,76
K0351.162 K0351.5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 43
K0351.202 K0351.5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5 5
K0351.222 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5 5
K0351.252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6 5,6
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Stredici cepy

s vnitfnim zavitem

H2

H1

334

Ol 0,01]A]

114 éf";.; W, & :

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brouSeno (HRC 60 +2).

Priklad zpGisobu objednani:
K1094.208

Upozornéni:

Uchycovaci ¢epy usnadfiuji proces spojovani, protoze
jsou navrzeny tak, aby spojovani bylo snadné. V
kombinaci s kalenymi uchytnymi pouzdry K1095
umozriuji pfesnou a rychlé vyménu obrobku s nizkym
opotiebenim.

Verze D1 = 5 a D1 = 6 nemaji vnitfni zavit.

Odkaz na vykres:
Provedeni B: stiedici Cep, valcovy
Provedeni C: stiedici Cep, zploStély




Stredici cepy

s vnitfnim zavitem

KIPP Stiedici ¢epy, kratké

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Provedeni B Provedeni C
K1094.205 K1094.405 kréatké 5 3 - 8 3 5 1,50 -/- -
K1094.206 K1094.406 kréatké 6 4 - 10 4 6 1,80 -/- -
K1094.208 K1094.408 kréatké 8 6 M2,5 1,4 6 74 25 -/2,5 5
K1094.210 K1094.410 kréatké 10 7 M2,5 13,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.212 K1094.412 kréatké 12 8 M3 16 8 12 3,5 -13,5 6
K1094.216 K1094.416 kratké 16 12 M4 20 12 15 5 -/5 8
K1094.220 K1094.420 kratké 20 14 M5 25,5 14 19,5 6 -/6 10
KIPP Stredici ¢epy, dlouhé
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Provedeni B Provedeni C
K1094.305 K1094.505 dlouhé 5 3 - 10 3 5 1,50 -/- -
K1094.306 K1094.506 dlouhé 6 4 - 12 4 6 1,80 -/- -
K1094.308 K1094.508 dlouhé 8 6 M2,5 17,4 6 74 25 -12,5 5
K1094.310 K1094.510 dlouhé 10 7 M2,5 21,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.312 K1094.512 dlouhé 12 8 M3 24 8 12 3,5 -/3,5 6
K1094.316 K1094.516 dlouhé 16 12 M4 29 12 15 5 -/5 8
K1094.320 K1094.520 dlouhé 20 14 M5 355 14 19,5 6 -/6 10

335




Upinaci pouzdra H

7 7 v

pro stredici cepy

K1095.0812

r Material:
b1 Cementovana ocel.
5 .
e b4 Provedeni:
/< | Kaleno a brouSeno (HRC 60 +2).
W | Priklad zplisobu objednani:
|

H
«@K©C o t-—— avg/

=]
3

i
=

T
U il i

D

1

BI= M
0 H i

1

KIPP Upinaci pouzdra pro stredici cepy

Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D3 F

]
— ]
]

K1095.0508 kratké 5 8 1

K1095.0610 kratké 6 10 1 10
K1095.0812 kratké 8 12 1,2 12
K1095.1014 kratké 10 15 1,5 14
K1095.1216 kratké 12 18 1,5 16
K1095.1620 kratké 16 26 15 20
K1095.2026 kratké 20 30 25 26
K1095.0510 dlouhé 5 8 1 10
K1095.0612 dlouhé 6 10 1 12
K1095.0818 dlouhé 8 12 1,2 18
K1095.1022 dlouhé 10 15 15 22
K1095.1224 dlouhé 12 18 15 24
K1095.1630 dlouhé 16 26 15 30
K1095.2036 dlouhé 20 30 2,5 36

336



Technické upozornéni pro stredici jednotku H

Popis funkce

1) PFi spojovani desek vybavenych stredici jednotkou se kuZel zasune do pouzdra.
2) KuIi(:ky kuzele se pfitom lehce pfimknou k pouzdru, pficemz obé desky k sobé jeSté nedosedaji rovinné.

kulicek k elastické deformaci plastovych ploch pouzdra a kuzelového trnu. Plastové plochy dvou kuZell maji vSude stejnou tvrdost. Diky previadajici
rovnovaze sil ma kuzel neustéle snahu se vyrovnavat do stfedu pouzdra. Diky tomuto vystiedéni je poloha soucasti vzdy presné reprodukovatelna a umisténa
presné v ose.

3

//,/5;'*//,,

- Lze kompenzovat rozdily teplot az 30 K

- Pryz nekrehne a je necitliva viici necistotam ¢i tfiskam

- Zatlacené tfisky systému neSkodi

- Nemély by se pouzivat Zadna polarni maziva i estery obsahujici chladici maziva
- K vyméné pouzdra by se pro jeho stahnuti mélo vytvofit podfiznuti

Stiedici jednotka v detailu
Nazev

1 Kuzel
9_
2 Pouzdro 1
3 Nasazovaci primér pro snadnou montaz 8
6
4 Zavéadéci ukos pro snadnou montaz 5

5 Pryz pro ustaveni pifesnych kuliéek do polohy
6 Presné kulicky jako stredici prvek
7 Stahovaci zavit

8 Podbrus pro planparalelni montaz kuzele

9 Zavadéci ukos pro snadnou montaz
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Montazni rozméry

Pouzdro

=7
1
T
|
Q
§ | 0,02
R Van |
1 |
F
>0,25xD
m| z

71001

Konstrukéni soucast

Pouzdro

Kuzel

Konstrukéni velikost

D (priimér otvoru)

16

32H7

L (délka pouzdra)

8,5

17,5

T (hloubka otvoru)

9-0,1

18-0,1

= H (tloustka desky)

12,5

25

D1 (prdimér otvoru)

6H7

107

=T (hloubka otvoru)

18

= H (tloustka desky)

12

21

Pro dosazeni co nejpresnéjSiho vyrovnani obou soucasti by stfedici jednotky mély byt umistény co nejdale od sebe.
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Minimalni pfitlacna sila vytvoiena vtahovacim mechanismem (napf. Sroubenim)

Konstrukéni velikost 1 3
Pocet stiedicich jednotek 1 4 1
Minimalni pfitlacna sila (kN) 1,5 6 2,5 10

Pritla¢na sila vytvorena vtahovacim mechanismem musi byt zachycovana soucastmi, protoZe stfedici jednotky jsou vhodné pouze pro vystfedéni a nikoliv pro
zachycovani sil. Pfi vytvoreni minimalini pfitlacné sily vznika mezi obéma soucastmi tfeci styk a stfedici jednotky tak nejsou vystaveny pficnym silam.

- Maximalni teplota pouZiti se pohybuje kolem +80 °C

- Obvykle se pouzdro zalisuje do zakladové desky a kuzel do vyménné
desky nebo soucasti

- Maximalni tchylka soustfednosti os pouzdra a kuzele nesmi byt pfi
spojovani >3 mm -

7 7
%///&//////////é Zékladova deska

Vyménna deska/
soucdst

Zvlastnosti pii vodorovné montazi

Plati tytéZ montazni rozméry jako pfi svislé montazi. Jelikoz soucasti zachycuji pficné sily v upnutém stavu diky pfitlacné sile, nejsou stredici jednotky zatizeny
pricnymi silami. Pii vyméné palet nebo spojovani soucasti sméji byt stfedici jednotky zatizeny pouze témito pficnymi silami:

Konstrukéni velikost 1 3
Pocet stiedicich jednotek 1 4 1 4
Pricna sila Fmax (N) 35 250
Spojovani Upnuty stav
¢F=0 N

Zakladovd deska
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Polohovaci kuzel ocelovy

pro stredici jednotky

D1

D1 H7

KIPP Stiedici jednotka kuzel

Material:
Kuzel z oceli.
Kulicky z oceli pro valiva loZiska.

Provedeni:
Kuzel kaleny a brouSeny.
Kuli¢ky zavulkanizovany na kuzeli.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1627.3

Upozornéni:

Polohovaci kuZzely tvofi v kombinaci s polohovacimi
pouzdry stfedici jednotku pro vysoce presné polohovani
dvou soucasti. Systém dosahuje reprodukéni presnosti
< 0,003 mm. Navulkanizovana pryz nekfehne a je
necitliva vici necistotam ¢i tfiskam. Mensi zatlacené
tfisky systému neskodi.

Teplotni rozsah:
max. +80 °C.

Princip funkce:

Ve slozeném stavu polohovaciho kuzelu a polohovaciho
pouzdra se kuli¢ky ve své elastické zoné stladi a fixuji
tak oba dily, do kterych byly namontovany, s maximalni
presnosti. Aby se kulicky v elastické zoné deformovaly,
je tfeba jen dbat na to, aby hloubka otvoru, do kterého
se pozdgji zalisuje polohovaci pouzdro, byla pfesné
dodrZena. Polohovaci kuZel zatlacovany do polohovaciho
pouzdra je dodavan jiz s patficnym licovanim a musi
pouze dosednout na povrch protikusu. Od této chvile
existuje presny polohovaci systém nulového bodu.

Objednaci cislo Velikost D2 H L L1 T pro ¢islo vyrobku
min. max. min.
K1627.1 1 M4 12 17,5 9 9 K1628.1
K1627.3 3 M8 21 35 18 18 K1628.3
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Polohovaci pouzdra ocelova
pro stiedici jednotky

i
| Kv
DH7 Material:
- .  y Ocel.
! Provedeni:
| . Tvrzeno a brouseno.
' Al
| Priklad zpiisobu objednani:
N\ N\ K1628.3
Upozornéni:
Polohovaci pouzdro slicovano s polohovacim kuzelem.
B-B e X
7 N B Teplotni rozsah:
—- — Bl % ' max. +80 °C.
Al 14
[B]
Nl g
Z) S
A
S
D H7 ~
[0]0,01]
0,018]
T
L
- )
KIPP Stredici jednotka pouzdro
Objednaci cislo Velikost D H L T pro ¢islo vyrobku
min. max.
K1628.1 1 16 12,5 8,5 9-0,1 K1627.1
K1628.3 3 32 25 17,5 18-0,1 K1627.3
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Stredici Ccepy rozpérné

+0
B -0,013
1

Material:
ZusSlechténa ocel.

Provedeni:
Zuslechténo a brynyrovano. Zalicovany obvod a vodici
plochy brouSené.

Priklad zplisobu objednani:
K0356.1610

Upozornéni:

Pomoci rozpérnych ¢epl je mozné polohovani napr.
rastrovych desek na ploSe stolu stroje s T-drazkami (viz
nakres). V deskach, které je tfeba polohovat, musi byt
pro rozpérné ¢epy dva odpovidajici otvory.

D% O PRIV .
0,013 Rozpérny Sroub ma priichozi $estihran, a proto je
mozné jej ovladat ze dvou stran.
@ Odkaz na vykres:
S 1) Rastrova deska
2) Posuvné ocelové upinky
3) Stlil stroje
- 4) Stredici Cepy rozpérné
KIPP Stredici ¢epy rozpérné
Objednaci cislo Provedeni D B B1 B2 Doporuceny
primér
K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 +0,01
K0356.1612 A 16 12 22 - 16,01 +0,01
K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 +0,01
K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 0,01
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Polohovaci jednotky e

=
>
X
g
2 u ggt
g ) Zavitovy kolik s 4"_ (.04
8 l‘—’ vnitrnim Sestihranem
% Q}D oc §|> Material, provedeni:
s | . Téleso a upinaci ¢ep ocel k zuslechténi, zuSlechténo a

I
o "——ﬁ M brynyrovano.
Rukojet ocel k zuSlechténi, zuSlechténo.
% Kulovy knoflik duroplast PF 31, ¢erny.
v

é}i' _é}‘ Pfiklad zplisobu objednani:
S — = K0918.2808

' | Upozornéni:

- * Pfipustna sila ruky pro rukojet.

** Optimalné Ize nastavovat polohu obrobku do této

hmotnosti.
oH
Upinaci
cep zasunuty
Rozpojovaci krouZek
B
N AN
priichozi otvor pro Sroub X
s vdlcovou hlavou a
vnitfnim Sestihranem
Upinaci 1. priblizné 2. kolik se 3. polohovano
cep vysunuty nastaveni polohy vysunuje
<= Stfedéni obrobku
n) U N
1 |
| L]
yrLl) e ) o) )
| ! | | | :
| |=| ) |
KIPP Polohovaci jednotky
Objednaci cislo A B C D E F G H J K L M N P Q R S T U Ruéni Max.
sila hmotnost obrobku v
FH N kg
K0918.2808 48 12 20 34 28 12 8 60 10 17 5 46 M5 71 20 100 13 5 M4x5 150* 250**
K0918.4212 61 15 30 48 42 14 12 80 13 23 7 63 M6 94 25 90 15 8 M6x8 200" 300
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Opérné prvky, dorazové prvky
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- - r
Prizma svislé H
90° Tvrzeno
] S . Qﬂb
/[ e
— 7
& ! o
L =
S W
/A Material:
08 Zuslechténa ocel.
B
" Otvor pro zditku Provedeni:
brynyrovano.
Prizmatické a dosedaci plochy brouSeny.
S Priklad zplsobu objednani:
5 K0819.60008032
=S|
x
H
KIPP Prizma svislé
Objednaci cislo A B C C C D E F G H J K L
@ pro min. max. Zkusebni @
zdirku
K0819.60008032 32 12 H6 10 25 150,003 8,5 13 40,1 C/2 xJ 2+22 25 45 25 9
L[] - r
Prizma svislé
90° Tvrzeno
|
o o o\
32 Q)
A _
T |
sl o I i
e s | i @
ST e
| /I/ ; i) Material:
/0,% 29 | @126 - Otvor pro zditku ZuSlechténa ocel.
714 Provedeni:
! brynyrovano.
! Prizmatické a dosedaci plochy brouseny.
o 5 ] Priklad zplisobu objednani:
i & ¢ g K0819.60008040
¥/
N I
25|:0.01
45
KIPP Prizma svislé
Objednaci cislo C C © B
min. max. ZkuSebni @
K0819.60008040 15 50 30+0,003 C/2X/2+20
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Prizmata svisla H

90° Tvrzeno

3
L < ©
Material:
ZuSlechténa ocel.
Provedeni:
brynyrovano.
S ~ Prizmatické a dosedaci plochy brouseny.
8l & g o .
© | Pfiklad zpusobu objednani:
K0819.60012063
i
85
KIPP Prizmata svisla
Objednaci cislo A B (& (& C D E F G Prislusny
0 pro min. max. Zkusebni @ licovany
zalicovany Sroub Sroub
K0819.60012063 63 12F7 15 80 50+0,003 M12 22 95,071 C/2 xJ 2+34,716 K0815.112055
K0819.60012075 75 12F7 15 100 700,003 M12 22 124,142 C/2 x/2+39,645 K0815.112055
K0819.60016063 63 16 F7 15 80 500,003 M16 25 95,071 C/2 xJ 2+34,716 K0815.116065
K0819.60016075 75 16 F7 15 100 700,003 M16 25 124,142 C/2 x/2+39,645 K0815.116065
L[] - r
Prizmata svisla
90°
C
Tvrzeno
A
P / i N
L Nt A |
o SN N ,
T|T | T|T Material:
| | | | | | | Q ZuSlechténa ocel.
| |
' : ' Provedeni:
2 08 eden
) ) brynyrovano.
i Prizmatické a dosedaci plochy brouSeny.
(=)
N : P¥iklad zptisobu objednani:
! K0819.60512063
50001
85
KIPP Prizmata svisla
Objednaci cislo A B © © C D E F Prislusny
0 pro min. max. ZkuSebni @ licovany
zalicovany Sroub Sroub
K0819.60512063 63 12F7 15 80 50+0,003 32 95,071 C/2xJ2+34,716 K0815.112065
K0819.60512075 75 12F7 15 100 70+0,003 32 124,142 C/2xJ2+39,645 K0815.112065
K0819.60516063 63 16 F7 15 80 50+0,003 25 95,071 C/2xJ2+34,716 K0815.116065
K0819.60516075 75 16 F7 15 100 70+0,003 25 124,142 C/2xJ2+39,645 K0815.116065
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Prizmatické bloky

25 tvrzeno '
Levé provedent g = <
~
210.02][A
\
0.8
# ] g . . Qs
s | S | | [ 171 ] | I Material:
T . II .‘rJ I | I L "rJ Zu$lechténa ocel.
¥ | o ] [
, 4 Ll ufu 11 Provedeni:
/% 60 I 88,96+0%5 brynyrovano.
Ukos (30°) a dosedaci plochy brouseny.
A Priklad zptisobu objednani:
_ otvoru pro K0819.6301230
licovany Sroub
Upozornéni:
@ ] @ Prizmatické bloky pravé a levé se pouZivaji k nastaveni
t polohy oblych dili. Prizmatické bloky umozZiuji
110.02] A pizptisobeni se prislusnym primérim obrobku.
25120
50:0,01
Pravé provedeni 85
tvrzeno 25
o )
<
[0.02]A J
. 28/
0 ] 8 =,
NERII R L | s
Tl_l I l TS l S
Ll ] | | /A
88,96+0% 60 08
A
otvoru pro
licovany Sroub
00O
I 9
A
20 .25
502001
85
KIPP Prizmatické bloky
Objednaci cislo Objednaci cislo A B © D D Prislusny
pravé levé min. max. licovany
Sroub
K0819.6301230 K0819.6311230 12F7 M12 23 50 600 K0815.112055
K0819.6301630 K0819.6311630 16 F7 M16 20 50 600 K0815.116055
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Opérna telesa excentricka H

> Y

A +0,01

Q Material:
/A Specialni automatova ocel.
08 Provedeni:
E ZuSlechténo a brynyrovano.
c Dosedaci plochy, brousené.
] P¥iklad zptisobu objednani:
K0822.10040
KIPP Opérna télesa excentricka
Objednaci cislo A B C D E
Prlichozi otvor pro Sroub
s vélcovou hlavou DIN 912
K0822.08016 16 25 M8 7 35
K0822.08020 20 25 M8 7 35
K0822.08025 25 25 M8 7 35
K0822.08032 32 25 M8 7 35
K0822.08040 40 25 M8 7 35
K0822.08050 50 25 M8 7 35
K0822.10020 20 32 M10 9 5
K0822.10025 25 32 M10 9 5
K0822.10032 32 32 M10 9 5
K0822.10040 40 32 M10 9 5
K0822.10050 50 32 M10 9 5
K0822.10063 63 32 M10 9 5
K0822.12020 20 40 M12 7 7
K0822.12025 25 40 M12 12 7
K0822.12032 32 40 M12 12 7
K0822.12040 40 40 M12 12 7
K0822.12050 50 40 M12 12 7
K0822.12063 63 40 M12 12 7
K0822.12080 80 40 M12 22 7
K0822.12100 100 40 M12 22 7
K0822.12125 125 40 M12 22 7
K0822.16025 25 50 M16 8 10
K0822.16032 32 50 M16 15 10
K0822.16040 40 50 M16 15 10
K0822.16050 50 50 M16 15 10
K0822.16063 63 50 M16 15 10
K0822.16080 80 50 M16 35 10
K0822.16100 100 50 M16 35 10
K0822.16125 125 50 M16 35 10
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Opérna télesa

.4
:
|
I
|
| Q
|
/%
Material:
c Zuslechténa ocel.
~ Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.
r~ \ Dosedaci plochy, brousené.
@%) Priklad zptisobu objednani:
K0823.08016
KIPP Opérna télesa
Objednaci cislo A B © D
Prlichozi otvor pro Sroub
s valcovou hlavou DIN 912
K0823.08016 16 25 M8 7
K0823.08020 20 25 M8 7
K0823.08025 25 25 M8 7
K0823.08032 32 25 M8 7
K0823.08040 40 25 M8 7
K0823.08050 50 25 M8 7
K0823.10020 20 32 M10 9
K0823.10025 25 32 M10 9
K0823.10032 32 32 M10 9
K0823.10040 40 32 M10 9
K0823.10050 50 32 M10 9
K0823.10063 63 32 M10 9
K0823.12020 20 40 M12 7
K0823.12025 25 40 M12 12
K0823.12032 32 40 M12 12
K0823.12040 40 40 M12 12
K0823.12050 50 40 M12 12
K0823.12063 63 40 M12 12
K0823.12080 80 40 M12 22
K0823.12100 100 40 M12 22
K0823.16025 25 50 M16 8
K0823.16032 32 50 M16 15
K0823.16040 40 50 M16 15
K0823.16050 50 50 M16 15
K0823.16063 63 50 M16 15
K0823.16080 80 50 M16 35
K0823.16100 100 50 M16 35
K0823.16125 125 50 M16 35
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Opérna a dorazova télesa H

pouzdra se Sroubem s valcovou hlavou.

B=001 Material:
ZuSlechténa ocel.
§|> o] 70,02]A]
08 D 4 Provedeni:
| ZuSlechténo.
| Plast a dosedaci plochy brouSeny.
= i Pfiklad zplisobu objednani:
S | K0816.08020
( .
Upozornéni:
i W Nastaveni polohy a upevnéni opérnych a dorazovych
T /A téles se provadi v zavislost na systému (M8, M12, M16)
§|> 0,8 prosttednictvim licovaného &roubu nebo nastréného
_c |

KIPP Opérna a dorazova télesa

Objednaci cislo A B C D E Prislusny

0 pro licovany

zalicovany Sroub Sroub

K0816.12025 25 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12050 50 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.12075 75 40 12 H7 20 12 K0815.12045
K0816.16050 50 50 16 H7 26 15 K0815.16055
K0816.16075 75 50 16 H7 26 15 K0815.16055
K0816.16100 100 50 16 H7 26 25 K0815.16065
K0816.16125 125 50 16 H7 26 25 K0815.16065
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Opérné bloky H

Material:
Zuslechténa ocel.

o.va/

Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.
Dosedaci plochy, brousené.

Priklad zptisobu objednani:

| |
| | |
| |
] |
: ! /€7 , K0827.36012020
< ‘ ‘ Upozornéni:
| ‘ Opérné bI,okvy ’zabraﬁujl' pr(’)h.nutl' obrobkii pfi upinani
' ' nebo obrabéni. Otvor se zavitem
‘ ‘ S slouzi k upevnéni obrabécich prvki mezi otvory rastru.
yra— a
08 8
o @ |
H
KIPP Opérné bloky
Objednaci cislo A B C D E F G H
prlichozi otvor
pro Sroub DIN 912
K0827.36012020 20 M12 M12 7 20 50 50 100
K0827.36012025 25 M12 M12 12 25 50 50 100
K0827.36012032 32 M12 M12 19 32 50 50 100
K0827.36012040 40 M12 M12 27 40 50 50 100
K0827.36012050 50 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012063 63 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012080 80 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012100 100 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36012125 125 M12 M12 37 35 50 50 100
K0827.36016025 25 M16 M16 8 25 50 50 100
K0827.36016032 32 M16 M16 15 32 50 50 100
K0827.36016040 40 M16 M16 23 40 50 50 100
K0827.36016050 50 M16 M16 33 35 50 50 100
K0827.36016063 63 M16 M16 46 35 50 50 100
K0827.36016080 80 M16 M16 46 35 50 50 100
K0827.36016100 100 M16 M16 46 35 50 50 100
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Opérneé listy stavitelné

08

| PR
| i i/]i 5
HEE Azl =

| | |
08

D

18 ( -

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.
Dosedaci plochy, brousené.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0824.12125

Upozornéni:

Otvor se zavitem slouzi k upevnéni soucasti pfipravku.
Pomoci opérnych list pfestavitelnych Ize nastavit
libovolnou polohu.

30
50 L1
L
|
—
—
(& i ]
V
N
KIPP Opérné listy stavitelné
Objednaci cislo D L L1 B B1 H H1
K0824.12025 M12 90 40 38 13 25 12
K0824.12032 M12 90 40 38 13 32 19
K0824.12040 M12 90 40 38 13 40 27
K0824.12050 M12 90 40 38 13 50 37
K0824.12125 M12 140 90 38 13 25 12
K0824.12132 M12 140 90 38 13 32 19
K0824.12140 M12 140 90 38 13 40 27
K0824.12150 M12 140 90 38 13 50 37
K0824.16032 M16 90 40 50 17 32 15
K0824.16040 M16 90 40 50 17 40 23
K0824.16050 M16 90 40 50 17 50 33
K0824.16132 M16 140 90 50 17 32 15
K0824.16140 M16 140 90 50 17 40 23
K0824.16150 M16 140 90 50 17 50 33
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K1537
Upinaci listy
prvkua pro pripravky

D
L
&
_J:al—'"m 1+ ——EC—D AT
Hi0,07 L1
L2 \&
L3
KIPP Upinaci liSty prvku pro pfipravky
Objednaci ¢islo BN=Sifka B D H L L1 L2 L3 G
drazky pro
vélcovy Sroub
K1537.14149 14 48 13,5 50 149 63 100 - M12
K1537.14199 14 48 13,5 50 199 63 100 150 M12
K1537.18149 18 58 17,5 60 149 63 100 - M16
K1537.18199 18 58 17,5 60 199 63 100 150 M16
v V4
Opérné prvky
o 01, D
Y L
A | 1 !
|
= 7 | /S ! A -
[Se}
| IES < % =
) )
1Dl 1
S R ¥ 3 4
’ 11
SIS {@ “
= |
! \ D1
KIPP Opérné prvky
Objednaci ¢islo C D D1 D2 D3 E H HI H2 H3 L L1 L2 L3 L4
kN
K0889.006 4 10 Me 82 162 20 19 195 7 9 92 255 39 20 6
K0889.010 6 16 M10 125 244 30 30 31 10 10 149 44 61 32 11
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Material:
Cementacni ocel 1.7131.

Provedeni:
brynyrovano.
cementovano a kaleno a brouseno.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1537.14149

Upozornéni:

Upinaci liSty slouzi k upevnéni prvkii pro pfipravky
pomoci drazky T.

Flexibilni montaz upinacich list na strojni still nebo na
zakladni prvek je dan pfisluSnou rozteci otvord.
Kombinaci upevriovaciho otvoru a podéiného
upeviiovaciho otvoru Ize provadét diagonalni montaz.

Prislusenstvi:
Srouby s valcovou hlavou DIN 912
Matice pro T-drazky DIN 508

Material:
Ocel.

Provedeni:
Cementovano, brynyrovano a brouseno.

Priklad zpGisobu objednani:
K0889.006

Upozornéni:

Opérny prvek slouZi k podpore pfi frézovani,
vrtani, hoblovani a brouSeni, aby se zamezilo tzv.
chvéni nebo odsunuti obrobku.

Odkaz na vykres:
1) Sefizovaci Sroub



Vyrovnavaci upinac H

Material:

@ Ocel.

__'D_z'__ Provedeni:
D1 Cementovano, brynyrovano a brouseno.
] s Priklad zptisobu objednani:

s N— - = - _,1_@ K1947.170

14 Upozornéni:
Vyrovnavaci upina¢ slouzi k podpore pfi frézovani,
X u vrtani, hoblovani a brouSeni, aby se zamezilo

chvéni nebo pohybu obrobku. Vyrovnavaci upina¢
umoznuje rychlé a presné podepreni, aniz by bylo
= ) {— —— —) (E— o —— - — nutné zasahovat pod obrobek. Opérny ¢ep se malou
= JE — == ===3 =— > | silou pruziny pfimkne k obrobku. Lze jej ukotvit do
libovolné polohy. Do vnitfniho zavitu opérného Gepu Ize
f zaSroubovat zavitové koliky libovolného druhu, aby bylo
L mozné upravit opérnou vySku.

M1
2

H1
K

Vyrovnavaci upinace K1947.075, K1947.150 a
K1947.170 maji pouze 1 drazku.

KIPP Vyrovnavaci upinaé

Objednaci ¢islo K L L1 L2 L3 L4 B H H1 D1 D2 M M1 M2 R F

K1947.75 65 85 75 35 13 - 8,5 30 10 M8 13 19,5 3 11,5 - 500
K1947.150 80 165 150 90 20 - 13 50 25 M10 20 24 6 14 15 2500
K1947.170 190 170 100 25 - 17 60 20 M16 26 34 1 21,5 - 5000
K1947.300 - 315 300 100 30 160 13 50 25 M10 20 24 6 14 15 2500
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Opérné prvky, obdélnikové H

Material:

K1946-010 K1946-030 @ Pouzdro GJL 250, tlacny Cep a dily uzavéru ze
. 730 218 zudlechténé oceli.
212x11 1 M10 2 Provedeni:
/_ J Pouzdro lakované, ocelové ¢asti, brynyrované.
A= S =
! Pfiklad zplisobu objednani:
N LN = | 7S V6 K1946.030
© ; .
o 1 . Odkaz na vykres:
=K NN @ N 1) Stredici otvor pro K1961
YR S HH—- 2) Zavitové otvory pro: K0282.110, K0282.310,
HL K0282.910, K0296.10, K0296.101
86 14 21|
27,5 7
1% T\ 8
€ ©
19,5
8 70
KIPP Opérné prvky obdélnikové
Objednaci cislo F
max. kN
K1946.010 30
K1946.030 30
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Utahovaky H

s plochou opérkou, ocel

Material:
@ D ZuSlechténa ocel.
1 H11 — _
g12"7x11 ,C—:!: —= Provedeni:
- b'_':I:-'?fj' lakované, lichob&Znikovy zavit samosvorny, vieteno s
Q_ I - ‘\A,'\'M m koncovou pojistkou.
o : "3_ XXX o
Q ¥ - Pfiklad zpiisobu objednani:
bE i @ T K1941.02
L -
J:]I Q Upozornéni:
! | I g,;l i Provedeni K1941-01 nema stedici otvor @ 12.
l i 0dkaz na vykres:
D2 D1 1) Stredici otvor pro K1961
D3
I
] >
AT
KIPP Utahovaky s plochou opérkou, ocel
Objednaci gislo D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 S S1 F
max. kN
K1941.01 31 31 Tr 20X4 23 4 4 38 52 23 8 2 15
K1941.015 50 49 Tr 30X4 36 6 6 42 52 24 12 2 60
K1941.02 50 49 Tr 30X4 36 6 6 50 72 30 12 0,5 60
K1941.03 50 49 Tr 30X4 36 6 6 7 102 43 16 15 60
K1941.04 65 70 Tr 40X7 43 6 6 100 140 58 25 2,5 100
K1941.05 70 80 Tr 50X8 55 6 6 140 212 9 30 4 170
K1941.06 80 100 Tr 65X10 70 6 8 190 300 126 34 5 350

357



Utahovaky

s plochou opérkou, nerezova ocel

, D
1 @ -
012"x11 R I

D4

2R s

Material:
Nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
LichobéZnikovy zavit samosvorny, vieteno s koncovou
pojistkou.

Pfiklad zplisobu objednani:

V ' g - K1942.03
i - | ) =
i b Y Upozornéni:
| PriibéZny otvor umozriuje jednoduché upnuti a
! m 2 nastaveni polohy obrobku.
| 5
L\ gé [ . 0dkaz na vykres:
—t— , .y
D6 D1 1) Stfedici otvor pro K1961
D2
D3
KIPP Utahovaky s plochou opérkou, nerezova ocel
Objednaci &islo D D1 D2 D3 D4 D5 D6 H H1 H2 S St F
max. kN
K1942.015 50 49 Tr 30X4 36 6 6 13 42 52 24 12 2 50
K1942.02 50 49 Tr 30X4 36 6 6 13 50 72 30 12 05 50
K1942.03 50 49 Tr 30X4 36 6 6 13 71 102 43 16 1,5 50
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Utahovaky H

s plochou opérkou, hlinik

Material:
Hlinik (400 N/mm? pevnost v tahu).
; @ Vieteno ze zuSlechténé oceli.
g12%ix11 L Provedeni:
= -.:l:.-:n;:J Lichobéznikovy zavit samosvorny, vieteno s koncovou
I i ; i pojistkou.
% i L — Pfiklad zplisobu objednani:
| = K1943.03
Jr ) | * Odkaz na vykres:
|[|]] : 1) Stfedici otvor pro K1961
t L] | |
I
D2 D1
D3
KIPP Utahovaky s plochou opérkou, z hliniku
Objednaci éislo D D1 D2 D3 H H1 S F
max. kN
K1943.01 50 50 Tr 30X4 36 42 52 12 30
K1943.02 50 50 Tr 30X4 36 50 70 12 30
K1943.03 50 50 Tr 30X4 36 70 100 12 30
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Utahovaky

s plochou opérkou a magnetickou patkou, hlinik

H1

D1

Material:
Hlinik (400 N/mm? pevnost v tahu).
Vieteno ze zuslechténé oceli.

Provedeni:
Lichobéznikovy zavit samosvorny, vieteno s koncovou
pojistkou.

Ptiklad zplisobu objednani:
K1944.02

Upozornéni:

Vhodné pro horizontalni a vertikalni aplikace.
Magneticka zakladna pomahd k trvalému a presnému
usazeni obrobku do svislé polohy.

0dkaz na vykres:
1) Stfedici otvor pro K1961

2) Magneticka patka
KIPP Utahovaky s plochou opérkou a magnetickou patkou, hlinik
Objednaci cislo D1 D2 H H1 S F
max. kN
K1944.01 50 Tr 30X4 52 62 12 30
K1944.02 50 Tr 30X4 60 80 12 30
K1944.03 50 Tr 30X4 80 110 12 30
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Kulickovy nastavec, stredici deska, prizmatické nastavce, s
fixacni nastavce, nastavec s otocnou kulickou

= X
-

35, D
g37 035, 2. |
8 30 - y Material:
o™ N - . Zuslechténa ocel.
I < Y p h = = Provedeni:
= Zuslechténo a brynyrovano.
ag12 g12 g12 Kulicka kalena.
035 042 b2 Priklad zpiisobu objednani:
745 D1 K1961.021
Upozornéni:
@ @ Pouzitelné pro:
K1941
D1 K1943
£ K1944
N x K1233
- . =N 9 K1945
. K1946.010
S © .
412 012 _‘/_ + Odkaz na vykres:
1) Kulickovy nastavec
D g45 2) Stredici deska

Prizmaticky nastavec
FixaCni nastavec
Nastavec s otoénou kulickou

===

3
4
5

KIPP Kulickovy nastavec, stredici deska, prizmatické nastavce, fixaéni nastavce, nastavec s otoénou kulickou

Objednaci cislo

Néazev

K1961.01
K1961.03

Kulickovy Néstavec

Centrovaci Deska

Objednaci cislo Nazev D D D1 D2 L A
min.
K1961.02 Prizmaticky Néstavec 50 10 45 42 23 32
K1961.021 Prizmaticky Néstavec 100 22 65 62 38 56
Objednaci cislo Nazev D D1 L L1 L2
K1961.04 Fixa¢ni Nastavec 63 14 35 8 12
K1961.041 Fixaéni Nastavec 78 25 53 8 15
Objednaci cislo Nazev Provedeni 1 F
max. kN
K1961.05 Néstavec s oto¢nou kulickou 30
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Utahovaky Atlas

s kontramatici

Material:

K1233.01 K1233.03 & anA
K1233.02 JFL K1233.04 ? Zulechténd ocel.
B50 ' Provedeni:
. lakovano s napodobenim tepaného kovu, vieteno s
i lichob&znikovym zavitem 30 x 6.
- =z = Priklad zptisobu objednani:
o T K1233.01
| 2 C 1 [&
SWw46 g12x11
LQ 1 — @ B g _g s ) —_—m
37 ~
120 N
87
110 160
i
I
KIPP Utahovaky Atlas s kontramatici

Objednaci cislo Rozsah nastaveni Zakladova deska H H1 B S F
kN

K1233.01 100 - 140 76x111 100 140 18 17 60
K1233.02 140 - 200 76x111 140 200 18 17 60
K1233.03 200 - 320 90x160 200 320 22 22 40
K1233.04 320 - 540 90x160 320 540 22 25 25
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Podpeéry stavitelné

Material:

5 ) ZuSlechténa ocel.
G1 | @ ‘ Provedeni:
" " T brynyrovano.
Stavéci vieteno zuSlechténo.
L < Pfiklad zplisobu objednani:
K0825.16100
T Upozornéni:
_I_ Dosedaci plochu Ize viozkami, viz K0826, pfizplsobit
_ © podminkam.
G
]
S
N
- N
Q)35
D
KIPP Podpéry stavitelné
Objednaci cislo A B C D SW SW1 G G1
min. max.
K0825.12040 40 10 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12050 50 20 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12070 70 40 30 40 36 30 M12 M20x1,5
K0825.12100 100 50 30 50 46 36 M12 M24x2
K0825.12150 150 100 30 50 46 36 M12 M24x2
K0825.16040 40 10 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16050 50 20 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16070 70 40 30 40 36 30 M16 M20x1,5
K0825.16100 100 50 30 50 46 36 M16 M24x2
K0825.16150 150 100 30 50 46 36 M16 M24x2
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Vlozky :

PV

Material:

@ @ @ ZuSlechténa ocel.
90° Provedeni:
930 zu$lechténo na 1100-1200 N/mm?, brynyrovano.
. 230
230 90 2 Priklad zptisobu objednani:
o ? . K0826.02
© o o 0dkaz na vykres:
S B[ = 1) Kulova vlozka
S ; S ; S 2) Kuzelové vlozka
T T 3) Prizmaticka vlozka
010, 010, 010,
KIPP Viozky
Objednaci cislo Provedeni
K0826.01 Kulova viozka
K0826.02 KuZelova viozka
K0826.03 Prizmaticka vlozka
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Opérny prvek

S - 755 -
o &
vi| _ M8
, ||
) I S
< / i
s i
2|5 i Swe
0| G
"lg DT
S B
S \ unlock &7 lock i
o e A

@
ay

M6

]

Material:
Zékladni téleso z cementacni oceli.
Pouzdro z hliniku.

Provedeni:

Zakladni téleso nitridovano, manganaté fosfatovano a
brouseno.

Pouzdro Cervené eloxovano.

Upozornéni:

Opérny prvek slouzi k podepreni predefinovanych
upinacich mist na dilech. Zabrafuje vibracim a prohnuti
béhem obrabéni.

Zplisob ovladani:

1. OtaCenim upinaci vacky (vnitfni Sestihran vel.
klice 6) na ploSe plasté cerveného ochranného
pouzdra dojde mirnou silou pruziny k dolehnuti
opérného Cepu na obrobek.

2. DalSim otacenim az k dorazu (lock) sevfe upinaci
mechanismus opérny ¢ep beze zmény polohy.

3. Pfi otaceni opatnym smérem (unlock) se sevieni
uvolni. Pfi dalSim zpétném otaCeni az k dorazu
najede opérny ¢ep do koncové polohy.

Montaz:

Opérny prvek s pfipojovacim zavitem M6 pripevnéte na
pfipravek.

Alternativné: Zavitovy kolik M12 x 10 nahradte
zévitovym kolikem M12 x 30 a opérny prvek
namontujte klicem (vel. kli¢e 21) (napf. na pfipeviiovani
do T drazek).

Pro bezpecénou funkci musi byt dira se zavitem M12
vzdy uzaviena.

Zanoreni opérného prvku o 16 mm je mozné.

Zavit M8 Ize opatfit riiznymi opérnymi Cepy.

Dodavka se zavitovym kolikem M12 x 30 a matici do T
drazky M12 x 14 (DIN 508).

Odkaz na vykres:
1) Zavitovy kolik M12x30 DIN 913 (vyménitelny)
2) Matice pro T drazky M12x14 DIN 508

KIPP Opérny prvek
Objednaci cislo Nosna sila Dréha pristaveni
N
K1224.0508 8000 5mm
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Vyikové kliny :

\

Material:
@ Zulechténd ocel a tvarnd litina.
g2 1 B1 Provedeni:
[ N el I~ ZuSlechténo a brynyrovano.
r E'J ) AR Klinové plochy jemné obrobeny.
T —
[~ ] - Pfiklad zplisobu objednani:
= meimm ot o _GE\__ o T K1945.100
-~ .
H Upozornéni:
m Jemné prestaveni pomoci Sroubu s ryhovanim nebo
p12 B Sw kli¢e na Srouby s vnitfnim Sestihranem. Tim se docili
L ! vertikalniho pohybu bez bo¢niho posunu. Zvlast vhodné

pro orysovani ¢i opracovani tézkych dilli. Kulickovy
nastavec K1961-01 je pfilozen ke kazdému vySkovému
Klinu.

V min. je dosazena montazi zakladové desky.

Odkaz na vykres:
1) Stfedici otvor pro K1961

KIPP Vyskové kliny
Objednaci cislo Upinaci rozsah B B1 H H1 H2 L SW VySkovy posun na F
jednu otacku vretene kN
K1945.50 50 - 68 63 40 50 68 7 63 13 0,86 40
K1945.100 100 - 125 115 60 100 125 20 125 24 1,16 100
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Opérné prvky stavitelné H

Material:
@ Zuslechténa ocel.
Provedeni:
oA L Zakladni téleso brynyrovano.
0B Opérny Cep kalen a brynyrovan.
Priklad zptisobu objednani:
178 =‘> K0920.08023
Q
N
w
X
N
. |
v
H
2—--—}7- K0920
v
&~} |
i K0821
( I
KIPP Opérné prvky stavitelné
Objednaci cislo A B D E F G H K L F Zdvih Sila pruziny Sila pruziny
N S zaCatek konec
F1ccaN F2 ccaN
K0920.08023 15 6 5 18 16 13 M8 20 13,2 200 3 1,5 3
K0920.10028 19 8 6 22 20 17 M10 25 16,3 300 4 1,8 3
K0920.12031 22 10 6 25 24 19 M12 28 22,3 400 4 1,8 3
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Opérné prvky H

Material:

@ ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
) Zékladni téleso brynyrovano.

Tlacny ep zuSlechtén a brynyrovan.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0921.06029

0dkaz na vykres:

M = kulickovy tlacny Sroub

N = priichozi otvor pro Sroub s valcovou hlavou s
T vnitfnim $estihranem DIN 912

F1

F2

1) Pojistka proti protoceni
2) §roubové podpéra
3) Sestihranna matice

H2

H1

KIPP Opérné prvky

Objednaci cislo B D G H H1  H2 H3 L L1 L2 L3 M N F Utahovaci moment Sila pruziny  Sila pruziny
N upeviovacich Sroubd zaGatek konec

Nm F1ccaN F2 ccaN

K0921.06029 19 12 M6x10 3% 29 15 176 38 13 8 15 M6x16 M6 4000 7,5 0 6

K0921.08037 22 16 M8x15 47 37 20 211 5 16 10 20 M8x20 M8 6000 14 0 7
K0921.12047 32 25 MI2x20 57 47 27 283 75 25 15 30 Mi12x30 M12 9000 22 1 1
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Opérné valce H

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Zékladni téleso brynyrovano.
Tlacny Cep kaleny a brynyrovany.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0922.06039

0dkaz na vykres:

J = montazni Sroub

L = kulickovy tlacny Sroub

M = zavitovy kolik s vnitfnim Sestihranem

e
1
!
i
=t

1) Sroubova podpéra
2) Sestihranna matice
3) Kulickovy tlacny Sroub

|

i

=1-— | |
AN

f \ ;

\i K0922
KIPP Opérné vaice
Objednaci cislo A B © D E F G J K L M SW F Sila pruziny  Sila pruziny
N zaCéatek konec
F1ccaN F2 ccaN

K0922.06039 28 14 33 39 10 14,1 22 M6 M6x12 M6x16 M4x8 4 4000 10 22
K0922.08052 35 19 42 52 15 18,8 28,5 M8 M8x16 M8x20 M4x8 5 6000 10 27
K0922.12070 50 26 60 70 17 28,5 42 M12 M12x24 M12x30 M5x12 8 9000 15 30
K0922.16080 60 33 70 80 22 26,5 47 M16 M16x32 M12x30 M5x15 10 9000 15 35
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Polohovaci jednotky

pruzné s kuzelem

® 0
<
A X
M 4
== 7T | v Material, provedeni:
I 3 aa ; | pro zuslechténi jrovs
< | i | S | i | Téleso z oceli pro zuslechténi, kaleno a brynyrovano.
w [ I : I | I : I ] = [ I : I I : I ] Polohovaci kolik z nastrojové oceli, kaleny.
T T T T
) /(% /1% | Priklad zpiisobu objednani:
S §[> S K0917.15060
= = =t 2 . .
g\-[> ‘ué‘_ L Upozornéni:
0Cys *V rozmezi téchto primérd Ize nastavovat polohu.
A-A
om
gL
H Odvzdusiiovaci otvor |
=
/ \ INA,
1 1o O 7l
P .
' \ / T AT V ,
I Rozmér uchycovaciho otvoru
o6 =
H7
2 oK oR
S
L I L
M | U
| -
7
KIPP Polohovaci jednotky pruzné s kuzelem
Objednaci Cislo  Provedeni A B C D E F G H J K L M N R S T Montazni Pruzna sila,
otvor kuzel
N
K0917.15060 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 74 15 M4 16  @38-052 6,4-19,3
K0917.15070 A 13 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 74 15 M4 16  048-062° 6,4-19,3
K0917.20090 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 93 20 M4 21  g58-082 5,5 - 20,5
K0917.20110 A 18 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 93 20 M4 21 ¢78-0102* 55-205
Objednaci ¢islo  Provedeni A B © D E F G H J K L M N R S T Montazni Pruzna sila,
otvor kuzel
N
K0917.15061 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 35 6 54 15 M4 16  @3,8-¢52 6,4-19,3
K0917.15071 B 15 15 15 75 6 15 35 25 16 45 45 7 54 15 M4 16  04,8-06,2* 6,4-19,3
K0917.20091 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 55 9 73 20 M4 21 05,8 - 88,2* 5,5-20,5
K0917.20111 B 20 20 20 10 8 20 40 30 22 45 75 11 73 20 M4 21  ¢78-0102* 55-205
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Technické informace H

Pred ustavenim polohy Po ustaveni polohy Obvykla metoda Nova metoda
obrobku obrobku
|

ﬁ '

K0917  provedeni B . .

polohovaci jednotka, M vile . bez ville 9

pruznd s kuzelem $§ . S | AN “'
Al n

i oo

.4

Kruhovy cep K0917 provedeni B
polohovaci jednotka, pruznd s kuzelem

PFi uloZeni obrobku na polohovaci jednotku se kuzel pohybuje Diky kuzelu Ize bezpecné ustavit polohu.
smérem dolU.

Otocny upina¢
K0917

Polohovaci jednotky pruzné
s kuZelem

Upozornéni:
PFi manipulaci s otoénymi upinaci tlacte obrobek rukou smérem dolli, abyste zamezili zvednuti polohovaci jednotkou.
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Opérné prvky, hydraulicky sroubovatelné, H

jednocinné, navrat pomoci pruziny

@ Sw2

Sw2 Sw1

SW1 Opérné prvky se pouzivaji pii obrabéni ob[obkﬁ, aby se
zabranilo vibracim a priihybtim obrobku. Sroubovaci
opérné prvky Ize montovat vodorovné nebo svisle. Dvé
moznosti montaze umoziiuji prostorové tisporné
umisténi v upinacich pfipravcich.
Hydraulické upinani Ize kombinovat nebo pouzivat
) samostatné s hydraulickym upinanim.

H5

H5

H3
H4
H3

: I~ SW =
Material:
Pouzdro a pist z oceli.

H1
H1

Provedeni:
Téleso brynyrované.
Pist kaleny.

s +-—3-———]

H2
H2

02 Pfiklad zpiisobu objednani:
G G K1854.160823062

Upozornéni:
G Provedeni A, dosednuti pomoci hydrauliky:
@ <018 Zasunuty upinaci ¢ep v zakladni poloze. Hydraulické
vysouvani ¢epu a dosednuti silou pruziny.
Tvar B, dosednuti silou pruziny:

[L[0,04]A] Vysunuty upinaci ¢ep v zakladni poloze. Dosednuti silou
1,% pruziny.
RO,2

/ ‘|’ 2 Je tfeba dodrzovat pfipustné zatézovaci sily.

04 Respektujte bezpecnostni pokyny.

Zpusob ovladani:
Navrtané kanaly.

Montaz:
Viz montazni obrys.

Prednosti:
Diagram upinaci sily - Integrovany kovovy stérac.
- Dosednuti vzdy silou pruziny.
- Montazni rozméry.
- Moznost horizontalni/vertikalni montaze.
- Oddélené/kombinované sevieni s upinanim.

Pfipustna zatéZovaci sila F
v zavislosti na provoznim tlaku p

—_
o

Rozsah dodavky:
Obsahuje 1 ks hranatého tésnéni.

Technické tdaje:

- Max. provozni tlak: 500 bar.

- Pripustné zatizeni pfi 500 bar: 9 kN.
- Min. tlak oleje: 100 bar.

- Max. utahovaci moment: 60 Nm.

ZatéZovaci sila F (kN)

o = N W s OO N o ©

0dkaz na vykres:
0 100 200 300 400 500 1) Montazni obrys

Provozni tlak p (barech)
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Opérné prvky, hydraulicky sroubovatelné, H

jednocinné, navrat pomoci pruziny

Dosednuti silou

hydrauliky pruziny
KIPP Opérné prvky, hydraulicky Sroubovatelné
Objednaci éislo Provedeni Primér  Zdvih Druh D G H H1  H2 H3 H4 H5 SW SW1 SW2 Sila pruziny PruZinova sila Objemovy tok
pistu pripojeni min. F max. max.
(N) (N) (cm®/s)
K1854.160823061 A 16 8 navrtané kandly 28,2 M30x1,5 725 555 95 10 6 10 24 13 17 10 23 25
K1854.160823062 B 16 8 navrtané kandly 28,2 M30x1,5 805 555 95 10 6 10 24 13 17 8 13 -
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Opérné srouby

Material:
A ZuSlechténa ocel, kaleno.
A Provedeni:
an 7T\ Brynyrovano.
© Pfiklad zpGisobu objednani:
K0297.16016
I: 0 a 1 Upozornéni:
o Zaoblena koncova ¢ast ¢epu umoziuje jeho vyuziti
také pro ustaveni pracovnich kust s otvory.
Provedeni K0297.20020 a K0297.20040 maji
[ . ] w osmihran.
0dkaz na vykres:
swi na vy
X 1) protimatice
|
G
+ 3
n I
[
KIPP Opérné Srouby
Objednaci &islo A B C D E G SW SW1
K0297.06006 6 37 6 6 25 M6 13 10
K0297.06012 6 43 12 6 25 M6 13 10
K0297.08008 8 45 8 7 30 M8 13 13
K0297.08016 8 53 16 7 30 M8 13 13
K0297.10010 10 58 10 8 40 M10 17 17
K0297.10020 10 68 20 8 40 M10 17 17
K0297.12012 12 72 12 10 50 M12 19 19
K0297.12024 12 84 24 10 50 M12 19 19
K0297.16016 16 89 16 13 60 M16 24 24
K0297.16032 16 105 32 13 60 M16 24 24
K0297.20020 20 115 20 15 80 M20 36 30
K0297.20040 20 135 40 15 80 M20 36 30
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Opérné srouby H

Material:
WZ1 ZuSlechténa ocel.
; Provedeni:
y Zuslechténo a brynyrovano.
o 1 — 11— < - o se
Pfiklad zpusobu objednani:
K0828.08041
__/
0dkaz na vykres:
4| _F E 1) protimatice
C
Iﬁﬂ] | |
KIPP Opérné Srouby
Objednaci cislo A B C D E F

K0828.08041 M8 8 4 17 30 7
K0828.08051 M8 8 51 17 40 7
K0828.12057 M12 12 57 24 43 10
K0828.12072 M12 12 72 24 58 10
K0828.16057 M16 16 57 30 43 10
K0828.16072 M16 16 72 30 58 10
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Opérné cepy

Material:
Zuslechténa ocel nebo mosaz.

Provedeni:

ZuSlechténa ocel, kaleno a brynyrovano.

Mosaz, bez povrchové tpravy.

Priklad zptisobu objednani:

K0307.16055
! -+
D
G )
Hh T
KIPP Opérné cepy
Objednaci cislo Material B D E H SW
zakladni
téleso
K0307.06030 zuSlechténa ocel 25 M6 11,5 30 10
K0307.06040 zuSlechténd ocel 35 M6 11,5 40 10
K0307.06050 zuslechténa ocel 45 M6 11,5 50 10
K0307.08036 zuSlechténd ocel 30 M8 15 36 13
K0307.08046 zu$lechténa ocel 40 M8 15 46 13
K0307.08056 zuslechténd ocel 50 M8 15 56 13
K0307.10042 zuslechténd ocel 35 M10 19,6 42 17
K0307.10048 zuSlechténd ocel 40 M10 19,6 48 17
K0307.10058 zuSlechténd ocel 50 M10 19,6 58 17
K0307.10068 zuSlechténd ocel 60 M10 19,6 68 17
K0307.12048 zu3lechténd ocel 42 M12 219 50 19
K0307.12070 zuslechténa ocel 60 M12 21,9 70 19
K0307.12080 zu$lechténa ocel 70 M12 21,9 80 19
K0307.16055 zu$lechténa ocel 45 M16 21,7 55 24
K0307.16075 zu$lechténa ocel 65 M16 21,7 75 24
K0307.16085 zu$lechténa ocel 75 M16 27,7 85 24
K0307.12148 mosaz 42 M12 21,9 50 19
K0307.16155 mosaz 45 M16 27,7 55 24
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Dorazové srouby H

Material:
@ Ocel.
Trida pevnosti 10.9.
)
Provedeni:
H— 1Tt = Dorazovy Sroub brynyrovany.
Matice pozinkovana.
-
K L Pfiklad zpGisobu objednani:
; K1200.10820
(Je tfeba uvést délku L, napf. 20 pro L = 20 mm)
Upozornéni:
Dorazovy Sroub velikost M3 je k dispozici pouze ve
() tfidé pevnosti 8.8.
SR1
- - — -] —-}—-—-83 o
-
K L
KIPP Dorazové Srouby
Objednaci cislo Provedeni D L K SW SR1

K1200.103** A M3 16/25 2 55 -
K1200.104** A M4 16/25/35 2,5 7 -
K1200.105** A M5 16/25/35 3,5 8 -
K1200.106** A M6 25/35/40 3,8 10 -
K1200.108** A M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 -
K1200.110** A M10 35/40/50/60 6 17 -
K1200.112** A M12 40/60/70 7 19 -
K1200.116** A M16 50/60/70 9,5 24 -
K1200.203** B M3 16/25 2 55 10
K1200.204** B M4 16/25/35 2,5 7 10
K1200.205** B M5 16/25/35 35 8 12
K1200.206** B M6 25/35/40 3,8 10 15
K1200.208** B M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 20
K1200.210** B M10 35/40/50/60 6 17 30
K1200.212** B M12 40/60/70 7 19 30
K1200.216** B M16 50/60/70 9,5 24 35
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Prodluzovaci prvky H

Material:
ZuSlechténa ocel.

i ] Provedeni:
El 1 B __j}_ S f m \ w Brynyrovano.
B \S‘J/ Pfiklad zptsobu objednani:
K0821.120750
T Sw
Upozornéni:
L L1 Prodluzovaci prvky se pouZzivaji k prodlouzeni

vykyvnych opérek, pruznych tlaénych prvk,
ustavovacich noh, opérnych Sroubil podobnych
zalezitosti.

KIPP Prodluzovaci prvky

Objednaci cislo L L1 T D D1 E SW
K0821.08025 25 13 15 M8 M8 15 13
K0821.08032 32 13 15 M8 M8 15 13
K0821.08040 40 13 15 M8 M8 15 13
K0821.10025 25 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10032 32 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10040 40 15 17 M10 M10 19,6 17
K0821.10050 50 16 20 M10 M10 19,6 17
K0821.10075 75 16 20 M10 M10 19,6 17
K0821.120320 32 18 20 M12 M12 254 22
K0821.120500 50 18 20 M12 M12 254 22
K0821.120750 75 18 20 M12 M12 254 22
K0821.160320 32 25 20 M16 M16 31,2 27
K0821.160500 50 25 30 M16 M16 31,2 27
K0821.160750 75 25 30 M16 M16 31,2 27
K0821.108025 25 19 15 M8 M8 15 13
K0821.108032 32 19 15 M8 M8 15 13
K0821.108040 40 19 15 M8 M8 15 13
K0821.112032 32 30 20 M12 M12 254 22
K0821.112050 50 30 20 M12 M12 254 22
K0821.112075 75 30 20 M12 M12 254 22
K0821.116032 32 30 20 M16 M16 31,2 27
K0821.116050 50 30 30 M16 M16 31,2 27
K0821.116075 75 30 30 M16 M16 31,2 27
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Podpéry

Material:

A c Zudlechténa ocel.
B G Provedeni:
Brynyrovano.
® A Ry
( \ Piiklad zpusobu objednani:
S (A I A | 1y o K0308.0803006
\ VY )

) __J Upozornéni:

Nastavitelna podpéra, na kterou Ize namontovat rtizné

D nastavce.

0dkaz na vykres:

1) Sroubova podpéra

2) Podpéra

1
2
[ ] an
KIPP Podpéry

Objednaci cislo A B C D E F G
K0308.0803006 30 20 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.0804006 40 30 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.1003808 38 24 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1004808 48 34 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1205110 51 33 22 7 24,5 M12 M10x 10
K0308.1206610 66 48 22 7 24,5 M12 M10x 10
K0308.1606212 62 40 27 10 30,1 M16 M12x 12
K0308.1607712 77 55 27 10 30,1 M16 M12x 12
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A4 - r
Podpeéry stavitelné H
Material:
ZuSlechténa ocel.
B A
Provedeni:
Brynyrovano.
(_ “““ V 2
N s o . s
- F }7 P Pfiklad zpusobu objednani:
—_— = ] — w|--—- o (&)
F ‘ J K0923.08040
e/ \ 0dkaz na vykres:
1) Sroubové podpéra
2) Stavitelna podpéra
Stavitelna podpéra, na kterou Ize
namontovat rlizné nastavce
1
2
Z
KIPP Podpéry stavitelné
Objednaci cislo A B C D E F G H
K0923.08040 40 10 12 16 13 13 M8 M6 x 6
K0923.08050 50 20 12 16 13 13 M8 M6 x 6
K0923.10050 50 10 14 20 17 17 M10 M8 x 8
K0923.10060 60 20 14 20 17 17 M10 M8 x 8
K0923.12065 65 15 19 24 22 22 M12 M10x 10
K0923.12080 80 30 19 24 22 22 M12 M10x 10
K0923.16080 80 15 24 32 27 27 M16 M12x 12
K0923.16095 95 30 24 32 27 27 M16 M12x 12
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Zvysovaci valec H

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Brynyrovano.
~ " Pfiklad zptisobu objednani:
K0924.08032
o = e = e o)

—
| Podpéra stavitelna
| ZvySovaci vélec

KIPP ZvySovaci valec

Objednaci cislo A B C D E F
K0924.08032 32 44 13 16 M8 20
K0924.08040 40 52 13 16 M8 20
K0924.08050 50 62 13 16 M8 20
K0924.08065 65 77 13 16 M8 20
K0924.08080 80 92 13 16 M8 20
K0924.08100 100 112 13 16 M8 20
K0924.10040 40 54 17 20 M10 25
K0924.10050 50 64 17 20 M10 25
K0924.10065 65 79 17 20 M10 25
K0924.10080 80 94 17 20 M10 25
K0924.10100 100 114 17 20 M10 25
K0924.12050 50 69 22 24 M12 30
K0924.12065 65 84 22 24 M12 30
K0924.12080 80 99 22 24 M12 30
K0924.12100 100 119 22 24 M12 30
K0924.12125 125 144 22 24 M12 30
K0924.12160 160 179 22 24 M12 30
K0924.16050 50 74 27 32 M16 32
K0924.16065 65 89 27 32 M16 40
K0924.16080 80 104 27 32 M16 40
K0924.16100 100 124 27 32 M16 40
K0924.16125 125 149 27 32 M16 40
K0924.16160 160 184 27 32 M16 40
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Zavitoveé koliky s tlacnym prvkem

AN

b

m

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:

Tlacny prvek zuSlechtény a brynyrovany.

Zavitovy kolik zuSlechtény.

Priklad zptisobu objednani:

K0829.08X43
KIPP Zavitové koliky s tlaénym prvkem
Objednaci ¢islo A B C D SW
K0829.08X43 43 16 9 M8 4
K0829.08X63 63 16 9 M8 4
K0829.10X64 64 20 1 M10 5
K0829.10X84 84 20 1 M10 5
K0829.12X65 65 25 13 M12 6
K0829.12X85 85 25 13 M12 6
K0829.12X105 105 25 13 M12 6
K0829.16X85 85 32 15 M16 8
K0829.16X105 105 32 15 M16 8
K0829.16X130 130 32 15 M16 8
K0829.20X105 105 40 16 M20 10
K0829.20X130 130 40 16 M20 10
K0829.20X155 155 40 16 M20 10
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Opérné cepy H

Material:
@ @ Korpus ze zuslechténé oceli.
D1 Provedeni:
"'—"* Korpus kalen a brynyrovan.
D1, -t D1 | o - D02 [ .
1.6 R | Pfiklad zpusobu objednani:
e K0294.106012
) I A -
Upozornéni:
S &l 4‘>T s “ET Opérné Cepy se vyuzivaji k uchyceni neopracovanych i
Ty ! = = opracovanych dild. A navic mohou slouZit jako zarazky
a tlaéné prvky pfi vyrobé nastroji a pfipravk(.
| B [I % Y [ ] Y [ ] a tlacné prvky pri vyrobe nastroju a pripravkd.
| i Do zavitu D je moZné nasroubovat a vlepit zavitové
32 D /32 /32 koliky nebo Srouby. Tak je mozné ziskat jednoduchym
— zplisobem opérku s vnéj$im zavitem.
0dkaz na vykres:
Provedeni A: rovna plocha
i Provedeni B: kulova plocha
= Provedeni C: ryhovana plocha
: g w
Y
KIPP Opérné cepy
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 D2 E H P R SW
Provedeni A Provedeni B Provedeni C
K0294.106012 K0294.206012 K0294.306012 M6 6 -1-/5 3 12,5 4 -/5/- 1
K0294.106025 K0294.206025 K0294.306025 M6 6 -1-/5 3 25 7 -/5/- 1
K0294.108015 K0294.208015 K0294.308015 M8 8 -1-16 4 15 6 -18,5/- 13
K0294.108030 K0294.208030 K0294.308030 M8 8 -1-16 4 30 9 -18,5/- 13
K0294.110020 K0294.210020 K0294.310020 M10 10 -1-18 5 20 9 -/9/- 17
K0294.110040 K0294.210040 K0294.310040 M10 10 -1-/8 5 40 13 -/9/- 17
K0294.112025 K0294.212025 K0294.312025 M12 12 -1-9,5 6 25 1 -112,75/- 19
K0294.112050 K0294.212050 K0294.312050 M12 12 -1-9,5 6 50 16 -112,75/- 19
K0294.116030 K0294.216030 K0294.316030 M16 16 -1-113 8 30 12 -17/- 24
K0294.116060 K0294.216060 K0294.316060 M16 16 -1-113 8 60 20 -17/- 24
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Sroub s hlavou a tla¢nou kuli¢kou o

®
®

Sw SW

@@

8 —}/:jf%---—-—("a ol 8 —}/:j(g---— —Q{ g o Materiél:
_ B i B Sroub ze zuSlechténé oceli.
Kulicka z loziskové oceli.
Qo
L1 L1 o Iv’rovedeni:
Srouby tfidy pevnosti minimalné 10.9, ¢erny.
L2 L L2 L " . .
Kulicka tvrzena, bez povrchové upravy.

Pfiklad zptisobu objednani:

0dkaz na vykres: SRS K0380.10820
Provedeni A: s plnou kulickou Upozornéni:
Provedent B: se zploStélou kulickou Prﬂ)vfedeni/-\lls tlacnou kulickou je mozné uzit tehd
Provedeni BV: se zploStélou kulickou, s pojistkou proti protoceni ,4 T dotlacuieme-i Gisté. ledtin tlaléné lochv. $roub y’se
Provedeni F: se zploStélou kulickou, s ryhovanim I o , Ioétéljou Kulickou ’ rovedeni B b Se 0 er};él u I‘{'] at
Provedeni FV: se zploStélou kulickou, s ryhovanim, s pojistkou plost p Y5 y upinat,
. . podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoze
proti protoceni e e ,
naklonéni kulicky az o 9° muze zpusobit nezadouci
% IL: pohyb desky.
KIPP Sroub s hlavou a tlaénou kulickou
Objednaci cislo Provedeni D D3 L L1 L2 Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0380.10410 A M4 7 9,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10416 A M4 7 15,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10420 A M4 7 19,9 2,1 4 2,5 3 3,5
K0380.10512 A M5 8,5 12,1 2,4 5 3 4 4,5
K0380.10516 A M5 8,5 16,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10520 A M5 8,5 20,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10620 A M6 10 20,8 3 6 4 5 9
K0380.10630 A M6 10 30,8 3 6 4 5 9
K0380.10640 A M6 10 40,8 16 6 4 5 9
K0380.10820 A M8 13 21,2 35 8 5,5 6 15
K0380.10835 A M8 13 36,2 3,5 8 5,5 6 15
K0380.10850 A M8 13 51,2 22 8 5,5 6 15
K0380.11025 A M10 16 26,7 45 10 7 8 20
K0380.11040 A M10 16 M7 45 10 7 8 20
K0380.11060 A M10 16 61,7 28 10 7 8 20
K0380.11230 A M12 18 32 5 12 8,5 10 30
K0380.11250 A M12 18 52 5 12 8,5 10 30
K0380.11280 A M12 18 82 44 12 8,5 10 30
K0380.11640 A M16 24 433 6 16 12 14 60
K0380.11660 A M16 24 63,3 6 16 12 14 60
K0380.11680 A M16 24 83,3 36 16 12 14 60
K0380.12050 A M20 30 54,2 7,5 20 15 17 9
K0380.12080 A M20 30 84,2 28 20 15 17 2
K0380.120100 A M20 30 104,2 48 20 15 17 20
K0380.12460 A M24 36 64,7 9 24 18 19 120
K0380.12490 A M24 36 94,7 30 24 18 19 120
K0380.124120 A M24 36 124,7 60 24 18 19 120
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Sroub s hlavou a tla¢nou kuli¢kou .
Objednaci cislo Objednaci ¢islo D D1 D3 L L1 L2 Kulicka @ SW Zatizitelnost
Provedeni B Provedeni F max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0380.20410 - M4 1,4 7 11,7 21 4 2,5 3 35
K0380.20416 - M4 1,4 7 15,7 21 4 2,5 3 35
K0380.20420 - M4 1,4 7 19,7 21 4 2,5 3 35
K0380.20512 - M5 2 8,5 1,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20516 - M5 2 85 15,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20520 - M5 2 8,5 19,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20620 - M6 3,2 10 20 3 6 4 5 9
K0380.20630 - M6 3,2 10 30 3 6 4 5 9
K0380.20640 - M6 3,2 10 40 16 6 4 5 9
K0380.20820 - M8 45 13 20 3,5 8 55 6 15
K0380.20835 - M8 4,5 13 35 3,5 8 55 6 15
K0380.20850 - M8 4,5 13 50 22 8 55 6 15
K0380.21025 K0380.31025 M10 6 16 25 45 10 7 8 20
K0380.21040 K0380.31040 M10 6 16 40 45 10 7 8 20
K0380.21060 K0380.31060 M10 6 16 60 28 10 7 8 20
K0380.21230 K0380.31230 M12 72 18 30 5 12 8,5 10 30
K0380.21250 K0380.31250 M12 72 18 50 5 12 8,5 10 30
K0380.21280 K0380.31280 M12 7.2 18 80 44 12 85 10 30
K0380.21640 K0380.31640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 60
K0380.21660 K0380.31660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 60
K0380.21680 K0380.31680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 60
K0380.22050 - M20 13,5 30 50 75 20 15 17 90
K0380.22080 - M20 13,5 30 80 28 20 15 17 90
K0380.220100 - M20 13,5 30 100 48 20 15 17 90
K0380.22460 - M24 15,8 36 60 9 24 18 19 120
K0380.22490 - M24 15,8 36 90 30 24 18 19 120
K0380.224120 - M24 15,8 36 120 60 24 18 19 120
Objednaci ¢islo Objednaci cislo D D1 D3 L L1 L2 Kulicka @ SW ZatiZitelnost
Provedeni BV Provedeni FV max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0380.40820 - m8 4,5 13 20 35 8 55 6 9
K0380.40835 - M8 45 13 35 35 8 55 6 9
K0380.40850 - M8 4,5 13 50 22 8 55 6 9
K0380.41025 K0380.51025 M10 6 16 25 45 10 7 8 12
K0380.41040 K0380.51040 M10 6 16 40 45 10 7 8 12
K0380.41060 K0380.51060 M10 6 16 60 28 10 7 8 12
K0380.41230 K0380.51230 M12 72 18 30 5 12 8,5 10 18
K0380.41250 K0380.51250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 18
K0380.41280 K0380.51280 M12 72 18 80 44 12 8,5 10 18
K0380.41640 K0380.51640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 36
K0380.41660 K0380.51660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 36
K0380.41680 K0380.51680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 36
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Srouby bez hlavy

s tla¢nou kuli¢kou

®0

—

D
|

T TTTT
|

KIPP Srouby bez hlavy s tlaénou kuliékou

Iv\llateriél:
Sroub ze zuSlechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.
Kulicka z loziskové oceli nebo POM.

Ijrovedeni:
Sroub cerny.
Kulicka kalena a leskla nebo POM.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0383.10810

Upozornéni:

Kulickové tlaéné Srouby bez hlavy s tlaénou kuli¢kou
je mozné pouzit tehdy, dotlaCujeme-li Gisté, leSténé
tlacné plochy.

Delsi provedeni byla koncipovana specialné pro pouziti
jako ,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi
do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni

ekonomickou vyrobu malych serii prvk( s vnéjSimi
zavity.

0dkaz na vykres:
Provedeni A: kulicka z oceli
Provedeni D: kulicka z POM

Objednaci cislo Objednaci cislo D L Kulicka @ SW Zatizitelnost
Provedeni A Provedeni D max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0383.1046 K0383.3046 M4 6 25 2 3,5/0,3
K0383.1048 K0383.3048 M4 8 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10410 K0383.30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10412 K0383.30412 M4 12 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10416 K0383.30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1058 K0383.3058 M5 8 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10510 K0383.30510 M5 10 3 25 4,5/0,5
K0383.10512 K0383.30512 M5 12 3 25 4,5/0,5
K0383.10516 K0383.30516 M5 16 3 25 4,5/0,5
K0383.10520 K0383.30520 M5 20 3 25 4,5/0,5
K0383.10525 K0383.30525 M5 25 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10610 K0383.30610 M6 10,8 4 3 9/0,9
K0383.10612 K0383.30612 M6 12,8 4 3 9/0,9
K0383.10616 K0383.30616 M6 16,8 4 3 9/0,9
K0383.10620 K0383.30620 M6 20,8 4 3 9/0,9
K0383.10625 K0383.30625 M6 25,8 4 3 9/0,9
K0383.10650 - M6 50,8 4 3 9/0,9
K0383.10660 - M6 60,8 4 3 9/0,9
K0383.10680 - M6 80,8 4 3 9/0,9
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Srouby bez hlavy 0

s tla¢nou kuli¢kou

KIPP Srouby bez hlavy s tlaénou kuliékou

Objednaci cislo Objednaci cislo D L Kulicka @ SW Zatizitelnost

Provedeni A Provedeni D max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0383.10810 K0383.30810 M8 11,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10812 K0383.30812 M8 13,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10816 K0383.30816 M8 17,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10820 K0383.30820 M8 21,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10825 K0383.30825 M8 26,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10830 K0383.30830 M8 31,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10850 - M8 51,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10860 - M8 61,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10880 - M8 81,2 55 4 10/15/1,5
K0383.11012 K0383.31012 M10 13,7 7 5 20/2
K0383.11016 K0383.31016 M10 17,7 7 5 20/2
K0383.11020 K0383.31020 M10 21,7 7 5 20/2
K0383.11025 K0383.31025 M10 26,7 7 5 20/2
K0383.11035 K0383.31035 M10 36,7 7 5 20/2
K0383.11216 K0383.31216 M12 18 8,5 6 30/3
K0383.11220 K0383.31220 M12 22 8,5 6 30/3
K0383.11225 - M12 27 8,5 6 30/3
K0383.11230 K0383.31230 M12 32 8,5 6 30/3
K0383.11232 - M12 34 8,5 6 30/3
K0383.11240 K0383.31240 M12 42 8,5 6 30/3
K0383.11620 - M16 23,3 12 8 60
K0383.11625 - M16 28,3 12 8 60
K0383.11635 - M16 38,3 12 8 60
K0383.11650 - M16 53,3 12 8 60
K0383.12030 - M20 34,2 15 10 90
K0383.12040 - M20 442 15 10 90
K0383.12060 - M20 64,2 15 10 90
K0383.12435 - M24 39,7 18 12 120
K0383.12450 - M24 54,7 18 12 120
K0383.12480 - M24 84,7 18 12 120
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy, ocel H

se zplostélou kulickou

®O0®
H - AT
S 1" S

! Material:
Sroub z oceli pro zuslechténi, tFidy pevnosti 10.9.
Kuli¢ka z oceli na valiva loZiska nebo POM.
KIPP Kulickové tlacné Srouby bez hlavy se zploStélou kuliékou, kulicka POM

Provedeni:
Objednaci éislo  Provedeni D D1 L Kulicka o SW Zatizitelnost Sroub Cerny.
max. kN (jen pri Kulicka kalena a leskla nebo POM.
statickém zatiZeni) . . . .
K0383.7046 C M4 18 59 25 2 0,3 Pfiklad zpusobu objednani:
K0383.41012
K0383.7048 c M4 1,8 7,9 2,5 2 0,3
K0383.70410 c M4 1,8 99 25 2 03 Upozornéni: . N .
K0383.70412 c W4 18 1.9 25 ) 03 Srouby §e zplpstelou ku’Ilckou provedeni B, C nebo F l?y
se nemély upinat, podpirat a zachycovat planparalelni
K0383.70416 C M4 1.8 15,9 25 2 03 desky, protoze naklonéni kulicky az o 9° miize zpdsobit
K0383.70510 c M5 2,1 9,8 3 2,5 0,5 nezadouci pohyb desky.
K0383.70512 c M5 21 118 3 25 05 peIS| provedeni ’byla’ koncipovana spetjlalne p’ro pouzm
jako ,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi
K0383.70516 C M5 21 158 8 25 0.5 do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
K0383.70520 c M5 2,1 19,8 3 2,5 0,5 ekonomickou vyrobu malych serii prvkli s vnéjsimi
K0383.7058 c M5 2,1 78 3 2,5 05 zavity.
K0383.70525 c M5 2,1 24,8 3 2,5 0,5 0dkaz na vykres:
K0383.70610 c M6 3 10,3 4 3 09 Provedeni B: kulicka z oceli
K0383.70612 c M6 3 12,3 4 3 0,9 Provedem, C: ku|_|9 kaz POM S
Provedeni F: kulicka z oceli, s ryhovanim
K0383.70616 Cc M6 3 16,3 4 3 0,9
K0383.70620 c M6 3 20,3 4 3 0,9
K0383.70625 c M6 3 25,3 4 3 0,9
K0383.70810 Cc M8 4,2 10,4 55 4 1,5
K0383.70830 c M8 4,2 30,4 55 4 1,5
K0383.70812 c M8 42 12,4 55 4 1,5
K0383.70816 c M8 42 16,4 55 4 1,5
K0383.70820 c M8 4,2 20,4 55 4 1,5
K0383.70825 c M8 42 25,4 5,5 4 1,5

KIPP Kulickové tlacné Srouby bez hlavy se zplostélou kulickou z oceli, s ryhovanim

Objednaci ¢islo Provedeni D D1 L Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0383.41012 F M10 6 12 7 5 20
K0383.41016 F M10 6 16 7 5 20
K0383.41025 F M10 6 25 7 5 20
K0383.41035 F M10 6 35 7 5 20
K0383.41216 F M12 7,2 16 8,5 6 30
K0383.41220 F M12 72 20 8,5 6 30
K0383.41240 F M12 72 40 8,5 6 30
K0383.41230 F M12 7,2 30 8,6 6 30
K0383.41620 F M16 10,7 20 12 8 60
K0383.41625 F M16 10,7 25 12 8 60
K0383.41635 F M16 10,7 35 12 8 60
K0383.41650 F M16 10,7 50 12 8 60
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L]
KIPP Kulickové tlaéné Srouby bez hlavy, se zplo$télou kulickou, kuli¢ka z oceli
Objednaci ¢islo Provedeni D D1 L Kulicka @ SW ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0383.2046 B M4 1,4 58 25 2 35

K0383.2048 B M4 1,4 78 25 2 3,5
K0383.20410 B M4 1,4 9,8 2,5 2 35
K0383.20412 B M4 1,4 11,8 2,5 2 3,5
K0383.20416 B M4 1,4 15,8 2,5 2 3,5
K0383.20510 B M5 2 9,6 3 2,5 45
K0383.20512 B M5 2 11,6 3 2,5 45
K0383.20516 B M5 2 15,6 3 2,5 45
K0383.2058 B M5 2 7,6 3 2,5 4,5
K0383.20520 B M5 2 19,6 3 25 45
K0383.20525 B M5 2 24,6 3 25 45
K0383.20612 B M6 3 12,1 4 3 9
K0383.20616 B M6 3 16,1 4 3 9
K0383.20610 B M6 3 10,1 4 3 9
K0383.20620 B M6 3 20,1 4 3 9
K0383.20680 B M6 3 80,1 4 3 9
K0383.20625 B M6 3 251 4 3 9
K0383.20650 B M6 3 50,1 4 3 9
K0383.20660 B M6 3 60,1 4 3 9
K0383.20812 B M8 41 12,3 55 4 10
K0383.20816 B M8 41 16,3 55 4 15
K0383.20820 B M8 41 20,3 55 4 15
K0383.20810 B M8 41 10,3 55 4 10
K0383.20825 B M8 41 25,3 55 4 15
K0383.20880 B M8 41 80,3 55 4 15
K0383.20830 B M8 41 30,3 55 4 15
K0383.20850 B M8 41 50,3 55 4 15
K0383.20860 B M8 41 60,3 55 4 15
K0383.21016 B M10 5,6 16,3 7 5 20
K0383.21020 B M10 5,6 20,3 7 5 20
K0383.21025 B M10 5,6 253 7 5 20
K0383.21012 B M10 5,6 12,3 7 5 20
K0383.21035 B M10 5,6 35,3 7 5 20
K0383.21216 B M12 7 16,2 8,5 6 30
K0383.21220 B M12 7 20,2 8,5 6 30
K0383.21230 B M12 7 30,2 8,5 6 30
K0383.21240 B M12 7 40,2 8,5 6 30
K0383.21620 B M16 10,7 20 12 8 60
K0383.21650 B M16 10,7 50 12 8 60
K0383.21625 B M16 10,7 25 12 8 60
K0383.21635 B M16 10,7 35 12 8 60
K0383.22040 B M20 13,5 40 15 10 90
K0383.22030 B M20 13,5 30 15 10 90
K0383.22060 B M20 13,5 60 15 10 90
K0383.22435 B M24 15,8 35 18 12 120
K0383.22450 B M24 15,8 50 18 12 120
K0383.22480 B M24 15,8 80 18 12 120
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Srouby bez hlavy o

se zplostélou kulickou a s pojistkou proti protoceni

Material:
Sroub ze zu$lechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.

@ Kulicka z loziskové oceli.

Provedeni:

15 > - Sroub &erny. Kulicka kalena, bez povrchové tipravy.
1"\ [ —~
= H- Al e Piklad zpiisobu objednani:
K0383.50820
Ll Upozornéni:
L Srouby se zploStélou kulickou by se nemély upinat,

podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoZe
naklonéni kulicky az o 9° milze zpUsobit nezadouci pohyb
desky.

DelSi provedeni byla koncipovana specialné pro pouZiti
jako ,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi

do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni

Odkaz na vykres:

Provedeni BV: se zploStélou kulickou, s pojistkou proti
protoceni

Provedeni FV: se zploStélou kulickou, s ryhovanim, s
pojistkou proti protoceni

KIPP Srouby bez hlavy se zplostélou kuliékou a s pojistkou proti protoceni

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D D1 L Kulicka @ SW Zatizitelnost
Provedeni BV Provedeni FV max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0383.50616 - M6 3 16,1 4 3 6
K0383.50620 - M6 3 20,1 4 3 6
K0383.50612 - M6 3 12,1 4 3 6
K0383.50625 - M6 3 25,1 4 3 6
K0383.50816 K0383.60816 M8 4,1 16,3 55 4 9
K0383.50820 K0383.60820 M8 4,1 20,3 55 4 9
K0383.50825 K0383.60825 K] 4,1 25,3 55 4 9
K0383.50830 K0383.60830 M8 41 30,3 55 4 9
K0383.51025 K0383.61025 M10 5,6 253 7 5 12
K0383.51020 K0383.61020 M10 5,6 20,3 7 5 12
K0383.51035 K0383.61035 M10 5,6 353 7 5 12
K0383.51040 K0383.61040 M10 5,6 40,2 7 5 12
K0383.51220 K0383.61220 M12 7 20,2 8,5 6 18
K0383.51230 K0383.61230 M12 7 30,2 8,5 6 18
K0383.51240 K0383.61240 M12 7 40,2 8,5 6 18
K0383.51250 K0383.61250 M12 7 50 8,5 6 18
K0383.51635 K0383.61635 M16 10,7 35 12 8 36
K0383.51650 K0383.61650 M16 10,7 50 12 8 36
K0383.52030 K0383.62030 M20 13,5 30 15 10 60
K0383.52040 K0383.62040 M20 13,5 40 15 10 60
K0383.52050 K0383.62050 M20 13,5 50 15 10 60
K0383.52060 K0383.62060 M20 13,5 60 15 10 60
K0383.52435 K0383.62435 M24 15,8 35 18 12 80
K0383.52480 K0383.62480 M24 15,8 80 18 12 80
K0383.52450 K0383.62450 M24 15,8 50 18 12 80
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy, nerez H

se zplostélou kulickou a s pojistkou proti protoceni

Material:
Sroub a kuli¢ka z nerezové oceli.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0384.50612

D1

Upozornéni:

Srouby se zplostélou kulickou by se nemély upinat,

L podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoZe
naklonéni kulicky az o 9° milze zplsobit nezadouci
pohyb desky.

DelSi provedeni byla koncipovana specialné pro pouZiti
jako ,,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi
do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
ekonomickou vyrobu malych serii prvki s vnéjsimi
zavity. Srouby se zplostélou kulitkou by se nemély
upinat, podpirat a zachycovat planparalelni desky,
protoze naklonéni kulicky az o 9° mize zplisobit
nezadouci pohyb desky.

DelSi provedeni byla koncipovana specialné pro pouZiti
jako ,,zalepovaci koliky“. Ta se pak nasroubuji a zalepi
do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
ekonomickou vyrobu malych serii prvki s vnéjsimi
zZavity.

KIPP Kulickové tlacné Srouby bez hlavy, nerez se zploStélou kuliékou a s pojistkou proti protoceni

Objednaci cislo Provedeni D D1 L Kulicka @ SwW
K0384.50612 BV M6 3 12,1 4 3
K0384.50616 BV M6 3 16,1 4 3
K0384.50620 BV M6 3 20,1 4 3
K0384.50625 BV M6 3 25,1 4 3
K0384.50816 BV M8 41 16,3 55 4
K0384.50820 BV M8 41 20,3 55 4
K0384.50825 BV M8 41 25,3 55 4
K0384.50830 BV M8 41 30,3 55 4
K0384.51020 BV M10 5,6 20,3 7 5
K0384.51025 BV M10 5,6 25,3 7 5
K0384.51035 BV M10 5,6 353 7 5
K0384.51040 BV M10 5,6 40,2 7 5
K0384.51220 BV M12 7 20,2 8,5 6
K0384.51230 BV M12 7 30,2 8,5 6
K0384.51240 BV M12 7 40,2 8,5 6
K0384.51250 BV M12 7 50 8,5 6
K0384.51635 BV M16 10,7 35 12 8
K0384.51650 BV M16 10,7 50 12 8
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy

kratké provedeni
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KIPP Kulickové tlacné Srouby bez hlavy, kratké provedeni

Material:
Sroub ze zuSlechténé oceli, koule z kalené loZiskové
oceli

[’rovedeni:
Sroub tfidy pevnosti 12.9, brynyrovano. Kulicka kalena,
bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1913.1416

Upozornéni:

Kulickové tlacné Srouby v kratkém provedeni se hodi
zejména pro valcové dfiky DIN 1835 E v kombinaci
napf. s upinacim zafizenim pro nastroje Whistle Notch
nebo Weldon.

ez,
B

Objednaci cislo D D1 L Kulicka ¢ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K1913.1416 M14 72 16 8,5 6 30
K1913.1616 M16 7,2 16 8,5 8 30
K1913.1820 M18X2 10,7 20 12 10 60
K1913.2020 M20X2 10,7 20 12 10 60
K1913.2025 M20X2 10,7 25 12 10 60
K1913.2425 M24x2 13,5 25 15 12 90
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Vykyvné opeérky s uhlem vychyleni 12° H

Material:

@ @ Korpus ze zuSlechténé oceli, kulicka z oceli na valiva E

loZiska 1.3505.

< S <3 2 Provedeni:
)Y )Y Korpus kalen, kulicka tvrzena (50 - 55 HRC).
\ .

i B ’ Pfiklad zpiisobu objednani:
2 K0302.106

Z
N
7

Upozornéni:
Vlykyvné opérky je mozné vyuZzit jako zarazky, opérky a
[ A tlaéné prvky pfi vyrobé piipravka.
xQ [a]
i ! ! Kulicka je jiSténa proti protoceni.
<D <D2 0dkaz na vykres:

Provedeni C: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla,
rovna opérna plocha
Provedeni F: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo5téla,

ryhovana
\\ I
)
|
S S
KIPP Vykyvné opérky, s (thlem vychyleni 12°
Objednaci cislo Objednaci cislo B D2 D3 H E SW Kulicka @ Zatizitelnost
Provedeni G Provedeni F max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K0302.106 K0302.306 7 M6 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.108 K0302.308 8 M8 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.110 K0302.310 10 M10 10 18 21,9 19 16 25
K0302.112 K0302.312 12 M12 10 18 21,9 19 16 25
K0302.116 K0302.316 16 M16 20 27 33 30 24 90
K0302.120 K0302.320 20 M20 20 27 33 30 24 90
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Vykyvné opeéerky
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Material:

Korpus ze zuSlechténé oceli

Kulicka z oceli na valiva loZiska 1.2067.
Provedeni D: kulicka s vioZzkou z POM.
Provedeni H: kulicka s vlozkou z POM.
Provedeni K: kuli¢ka s vlozkou z tvrdokovu.
Provedeni M: kuli¢ka z tvrdokovu.

Provedeni:

Korpus zu$lechtén a fosfatovan.
Kulicka kalena.

Provedeni M: kuli¢ka poniklovana.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0282.120

Upozornéni:
Vykyvné opérky je mozné vyuzit jako zarazky, opérky a
tlacné prvky pri vyrobé pripravkd.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

* Plati jen pod podminkou, Ze je dodrzena minimaini
hloubka otvoru.

Odkaz na vykres:

Provedeni C: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla, rovna
Provedeni D: s vnéjSim zavitem, zploStéla kulicka, s
vlozkou z POM

Provedeni F: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla, s
vroubkovanim

Provedeni M: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla, s
vloZkou z tvrdokovu

Provedeni G: s licovanym upnutim, kulicka zploStéla, rovna
Provedeni H: s licovanym upnutim, zploStéla kulicka, s
vlozkou z POM

Provedeni J: s licovanym upnutim, kulicka zploStéla, s
vroubkovanim

Provedeni K: s licovanym upnutim, zplostéla kulicka, s
vloZkou z tvrdokovu




Vykyvné opeéerky H
KIPP Vykyvné opérky
Objednaci cislo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K0282.108 C 8 13 M8 7,2 13 10 11 10
K0282.110 C 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.112 C 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.116 C 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.120 C 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
Objednaci ¢islo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pri
statickém zatizeni)
K0282.208 D 8 13 M8 79 13 10 11 10
K0282.210 D 10 20 M10 12,7 18 16 17 25
K0282.212 D 12 20 M12 12,7 18 16 17 25
Objednaci cislo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K0282.308 F 8 13 M8 72 13 10 11 10
K0282.310 F 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.312 F 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.316 F 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.320 F 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
Objednaci cislo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.908 M 8 13 M8 7,7 13,3 10 11 10
K0282.910 10 20 M10 12 18 16 17 25
K0282.912 M 12 20 M12 12 18 16 17 25
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.403 G 12 M3 7,2 11 3,5 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.404 G 18 M4 10,5 17 4.4 16 ¢ 18 H7X8 min. 25*
K0282.405 G 28 M5 20 25 6,3 25 ¢ 28 H7X13 min. 90*
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.503 H 12 M3 79 1 3 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.504 H 18 M4 12,7 17 4 16 9 18 H7X8 min. 25*
K0282.505 H 28 M5 19,05 25 6 25 0 28 H7X13 min. 90*
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka ¢ Montéazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.603 J 12 M3 7,2 11 3,5 10 @ 12 H7X6 min. 10*
K0282.604 J 18 M4 10,5 17 44 16 9 18 H7X8 min. 25*
K0282.605 J 28 M5 20 25 6,3 25 @ 28 H7X13 min. 90*
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montéazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.803 K 12 M3 79 11 3 10 8 12 H7X6 min. 10*
K0282.804 K 18 M4 12,7 17 4 16 ¢ 18 H7X8 min. 25*
K0282.805 K 28 M5 19,05 25 6 25 ¢ 28 H7X13 min. 90*
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Vykyvné opeéerky

uhel vychyleni 14° a 20°
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Material:

Korpus z oceli.

Kulicka z nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli.
Provedeni M s vlozkou z tvrdokovu.

Provedeni:
Korpus brynyrovany, kulicka bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0283.108

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dilli. Své vyuZiti nalézaji
jako zarazky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé nastroji
a pripravka.

Patent prihlasen.

Do zavitu D2 je mozné naSroubovat nebo nalepit
zavitové Cepy nebo Srouby. Tak je mozné jednoduSe
ziskat vykyvnou opérku s vnéjSim zavitem.

Kulicka je jiSténa proti protoCeni.

Prednosti:

- lykyvna opérka je otocna.

- Zachyceni velkych zatéZzovacich sil.

- Namontovany 0-krouzek zabrafiuje vniknuti cizich
Castic. Tim je zaruCena bezpecna funkce.



Vykyvné opeéerky H

uhel vychyleni 14° a 20°

KIPP Provedeni C, kulicka zplo$téla, rovna opérna plocha

Objednaci ¢islo Provedeni a D1 D2 D3 H H2 T E SW Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pri
statickém zatizeni)
K0283.1061 C 14° 12 M6 7 17,5 12,5 6 19,6 17 10 14
K0283.106 C 14° 16 M6 7 17,5 - 6 19,6 17 10 14
K0283.108 C 20° 22 M8 1 26 - 9 21,7 24 16 34
K0283.1101 C 20° 18 M10 1 26 20 9 21,7 24 16 34
K0283.110 C 20° 22 M10 1 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.112 C 20° 22 M12 1 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1161 C 20° 26 M16 18 40 30 15 41,6 36 25 90
K0283.116 C 20° 34 M16 18 40 - 15 41,6 36 25 90
K0283.120 C 20° 34 M20 18 40 - 15 41,6 36 25 90

KIPP Provedeni M, kulicka zplostéla, ryhovana opérna plocha

Objednaci ¢islo Provedeni a D1 D2 D3 D4 H H1 H2 E T Kulicka @ SW ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0283.9061 M 14° 12 M6 7 5 17,5 0,6 12,5 19,6 6 10 17 14
K0283.906 M 14° 16 M6 7 5 17,5 0,6 - 19,6 6 10 17 14
K0283.908 M 20° 22 M8 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.9101 M 20° 18 M10 1 75 26 0,8 20 21,7 9 16 24 34
K0283.910 M 20° 22 M10 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.912 M 20° 22 M12 1 75 26 0,8 - 21,7 9 16 24 34
K0283.9161 M 20° 26 M16 18 13 40 0,9 30 41,6 15 25 36 90
K0283.916 M 20° 34 M16 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
K0283.920 M 20° 34 M20 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
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Vykyvné opeéerky

vracejici se do vychozi polohy
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1. Poloha opérek pred upnutim

Vlychozi poloha opérek

2. Upnuti pracovniho kusu

Vykyvna opérka se pfizpiisobi

obrysu opracovavaného kusu

KIPP Vykyvné opérky vracejici se do vychozi polohy

3. UvoInéni opérek

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K0286.105

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild. Své vyuZiti nalézaji
jako zarazky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé nastrojti
a pripravka.

Prednosti:

- Vestavény 0-krouzek zabrafuje vniknuti necistot a
nezédoucich ¢astecek.

- Opérka se po upnuti samovolné vraci do vychozi
polohy.

- Vlysoka zatiZitelnost pfi malé konstrukéni velikosti.

Odkaz na vykres:
Provedeni C: opérna plocha, rovinna
Provedeni F: opérna plocha s vroubkovanim

1) Otvor pro kolik jako pojistka proti pootoceni

Samovolné navraceni do
vychozi polohy

Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 T T L6 Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0286.105 C 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 08 5 3 4,6 30
K0286.106 C 22 M6 18 8 28 16,5 25 1 6 4 5,6 50
K0286.108 C 28 K] 23 11 33 21,5 34 1,3 8 5 75 90
K0286.110 C 34 M10 29 13 44 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.112 C 40 M12 35 16 54 32 5 2 12 8 11,3 220
K0286.305 F 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 0,8 5 3 4,6 30
K0286.306 F 22 M6 18 8 2,8 16,5 2,5 1 6 4 5,6 50
K0286.308 F 28 M8 23 1 3,3 21,5 3,4 1,3 8 5 75 90
K0286.310 F 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.312 F 40 M12 35 16 5,4 32 5 2 12 8 11,3 220
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Vykyvné opeéerky H

vracejici se do vychozi polohy

Material:
@ ® Provedeni C a F:
kuliéka z oceli, kulova panev ze zuslechténé oceli.
o R Provedeni G a J:
°"/ | °"/ N kuli¢ka ze zudlechténé oceli, kulova panev z oceli.

_| : | . Provedeni:
A 5 Provedeni C a F:

kulicka kalena a brynyrovana, kulova panev
fosfatovana.

Provedeni G a J:

kuli¢ka fosfatovana, kulova panev kalena a
@ brynyrovana.

D3 D3

H:0,15
H:UZ

Pfiklad zptisobu objednani:
D2 D2 K1164.106

Upozornéni:

Vlykyvné opérky je mozné vyuzit jako zarazky, opérky a
tlaéné prvky pfi pripravé obrobkd.

Opérna plocha se umistuje po odtizeni opét do vychozi
polohy.

Kulicka zajisténa proti protoceni.

0dkaz na vykres:

Provedeni C: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla,
rovna

Provedeni F: s vnéj§im zavitem, kulicka zplo$téla, s
vroubkovanim

Provedeni G: s licovanym upnutim, kulicka zploStéla,
rovna

N N Provedeni J: s licovanym upnutim, kulicka zplo$téla, s
vroubkovanim

H 0,15
H +0,2
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Vykyvné opeéerky H

vracejici se do vychozi polohy

1. Poloha opérek pfed upnutim 2. Upnuti pracovniho kusu 3. UvoInéni opérek

Vychozi poloha opérek Vykyvna opérka se piizplisobi Samovolné navraceni do
obrysu opracovavaného kusu vychozi polohy

KIPP Kyvadlové podpérky, vracejici se do vychozi polohy

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H E SWi1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K1164.106 C 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.108 C 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.110 C 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.112 C 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.116 C 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H E SWi1 Kulicka ¢ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K1164.306 F 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.308 F 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.310 F 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.312 F 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.316 F 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Objednaci cislo Provedeni D2 D3 H E T SW1 SW2 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K1164.403 G M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.404 G M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.405 G M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.406 G M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.408 G M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
Objednaci cislo Provedeni D2 D3 H E T SW1 SW2 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K1164.603 J M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.604 J M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.605 J M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.606 J M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.608 J M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
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Vykyvné opérky s O-krouzkem
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Material:

Korpus ze zu$lechténé oceli.

Kulicka:

Provedeni C, F nastrojova ocel.

Provedeni K POM.

Provedeni O z nerezu s diamantovym povrchem.
Provedeni P z nerezu s polyuretanovym povrchem.

Provedeni:

Korpus kalen a brynyrovan.

Kulicka:

Provedeni C, F kalena, brynyrovana.

Provedeni K kulika z POM v barvé bilé.
Provedeni O s povrchem o zrnitosti srovnatelné s
brusnym zrnem 100.

Provedeni P z polyuretanu o tvrdosti 60° Shore.

Pfiklad zpGsobu objednani:
K0284.704X012

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuZzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild.

Své vyuZiti nalézaji jako zarazky, opérky a tlacné prvky
pii vyrobé nastrojli a pipravka.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s kuli¢kou. Je idedlni pro uchyceni hladkych nebo
kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové ¢astecky pfitom prenaseji vysokeé pridrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu. Diamantovy povrch poskytuje vynikajici
odolnost proti opotfebeni.

Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
navulkanizovan na kuli¢ku. Ta je odolna proti otéru a
nebarvi. Poskytuje optimalni ochranu proti poSkozeni
citlivych povrchti. Perlovity povrch umoZiiuje vytvoreni
vysokych pridrznych sil a Gnik vzduchu, takze
nedochdzi k vytvoreni saciho efektu mezi kontaktni
plochou a vykyvnou podpérou.

Prednosti:

Vestavény 0-krouzek drzi kulitku a zabrariuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kuliCky.



Vykyvné opérky s O-krouzkem H

KIPP Provedeni C, ocelova kulicka, rovinna

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T Kulicka @ ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0284.104X012 C 10 M4 6 12 1,5 45 7 12
K0284.104X025 C 10 M4 6 25 15 12 7 12
K0284.105X016 C 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.105X025 C 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Provedeni F, ocelova kulicka zplo$téla, s vroubkovanim

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T Kulicka @ ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0284.304X012 F 10 M4 6 12 1,5 4,5 7 12
K0284.304X025 F 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.305X016 F 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.305X025 F 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Provedeni K, kulicka POM zplo$téla, rovinna

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0284.704X012 K 10 M4 6 12 1,5 45 7 2
K0284.704X025 K 10 M4 6 25 1,5 12 7 2
K0284.705X016 K 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 4
K0284.705X025 K 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 4

KIPP Provedeni 0, nerezova kulicka s diamantovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T w Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0284.504X012 0 10 M4 8 12,5 2 3,5 28 7 11,5
K0284.504X025 0 10 M4 8 25,5 2 9 28 7 11,5
K0284.505X017 0 13 M5 1 175 3 6,5 28 10 198
K0284.505X026 0 13 M5 1 26,5 3 9 28 10 198
K0284.506X021 0 17 M6 14 21 3 7,5 28 13 27,4
K0284.508X024 0 19 M8 19 24 4 8,5 24 15 38,6
K0284.510X028 0 24 M10 21 28 4 9 24 20 58,3
KIPP Provedeni P, nerezova kulic¢ka s polyuretanovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 w T Kulicka @
K0284.604X014 P 10 M4 10 14,5 4 28 3,5 7
K0284.604X027 P 10 M4 10 27,5 4 28 9 7
K0284.605X019 P 13 M5 13 19,5 5 28 6,5 10
K0284.605X028 P 13 M5 13 28,5 5 28 9 10
K0284.606X023 P 17 M6 16 23 5 28 7,5 13
K0284.608X026 P 19 M8 21 26 6 24 8,5 15
K0284.610X030 P 24 M10 23 30 6 24 9 20
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Vykyvné opeéerky H

s O-krouzkem a vyménitelnymi vlozkami

Material:

Téleso: ze zuslechténé oceli.
Kuli¢ka: nerezavéjici a kyselinovzdorna ocel.
Provedeni C, F, M z nastrojové oceli.
D3 Provedeni K POM.
D3_ &, D3_ &, D4 | o, Provedeni E z nerezové oceli.
)r Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
povrchem.
Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym
povrchem.

H1

-
H2
===
H2
=]

4
H3

A

H=013
H=013
H=013

T T T Provedeni:
Téleso zuSlechténé a brynyrované.
D1 D1 D1 Kulitka kalend a bez povrchové tipravy.
Viozka:
Provedeni C, F kaleno a brynyrovano.
- Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.
N Provedeni K v bilé barvé.
Provedeni E kaleno, bez povrchové Upravy.
Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.
@ ® Provedeni P polyuretanovy povrch o tvrdosti 60° Shore.

Pfiklad zpGisobu objednani:

D3, & D4 b
jo 5 I K0285.736X036
D3

PEY [ S R [ Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuZzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild.

Své vyuZiti nalézaji jako zarazky, opérky a tlacéné prvky
D2 D2 piii vyrobé nastrojli a pipravka.

D1 D1 Kulicka maze byt lenkym tlakem na vnitini Sroub
vysunuta z korpusu.

)

H=0.13

H=0.13

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Prednosti:

Vlysoké hospodarnost diky moznosti vymény opérnych
kamen(i a vloZek.

Vestavény 0-krouzek drzi kulicku a zabranuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kuliCky.

KIPP Provedeni G, ocelova viozka zplostéla, rovna

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro ocelovou vlozku
statickém zatizeni)
K0285.117X022 C 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10108
K0285.119X024 C 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12108
K0285.124X028 C 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16108
K0285.130X030 C 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20108
K0285.136X036 C 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25108
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KIPP Provedeni E, nerezova vlozka zplostéla, rovna
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro
statickém zatizeni) nerezovou viozku
K0285.230X030 E 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20102
K0285.217X022 E 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10102
K0285.236X036 E 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25102
K0285.219X024 E 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12102
K0285.224X028 E 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16102
KIPP Provedeni F, ichytka zplo§téla, s vroubkovanim
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka o Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0285.317X022 F 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.1010
K0285.319X024 F 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.1210
K0285.324X028 F 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.1610
K0285.330X030 F 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.2010
K0285.336X036 F 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.2510
KIPP Provedeni K, viozka POM zplo$téla, rovna
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka o ZatiZitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro viozku POM
statickém zatizeni)
K0285.717X022 K 17 M6 10 22 4 10 7 13 4 K0385.10109
K0285.719X024 K 19 M8 12 24 4 10 8 15 7 K0385.12109
K0285.724X028 K 24 M10 16 28 4 10 8 20 14 K0385.16109
K0285.730X030 K 30 M12 20 30 4 10 9 23 27 K0385.20109
K0285.736X036 K 36 M12 25 36 4 10 1 28 47 K0385.25109
KIPP Provedeni M, uchytka zplostéla, s vroubkovanim z tvrdého kovu
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci islo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatiZeni)
K0285.936X036 M 36 M12 25 19 36 4 10 1 28 136 K0385.25107
K0285.924X028 M 24 M10 16 12,7 28 4 10 8 20 58 K0385.16107
K0285.930X030 M 30 M12 20 15,9 30 4 10 9 23 95 K0385.20107
K0285.919X024 M 19 M8 12 9,5 24 4 10 8 15 39 K0385.12107
K0285.917X022 M 17 M6 10 79 22 4 10 7 13 28 K0385.10107
KIPP Provedeni 0, nerezova vlozka s diamantovym povrchem
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) s diamantovym povrchem
K0285.517X022 0 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10105
K0285.519X024 0 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12105
K0285.524X028 0 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16105
K0285.530X030 0 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20105
K0285.536X036 0 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25105
KIPP Provedeni P, nerezova viozka s polyuretanovym povrchem
Objednaci éislo Provedeni D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Kulicka @ Objednaci ¢islo
pro nerezovou viozku
polyuretanovy povrch
K0285.617X024 P 17 M6 10 10 24 6 12 7 13 K0385.10126
K0285.619X026 P 19 M8 12 13 26 6 12 8 15 K0385.12126
K0285.624X030 P 24 M10 16 16 30 6 12 8 20 K0385.16126
K0285.630X032 P 30 M12 20 21 32 6 12 9 23 K0385.20126
K0285.636X038 P 36 M12 25 27 38 6 12 1 28 K0385.25126
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Vykyvné opérky prestavitelné H

. o SwW
— |
5 =i=E -
-/ -
H B Material:
| Ocel nebo nerezova ocel.
Provedeni:
Ocelové provedeni:
Pouzdro zu$lechténo a mangan-fosfatovano.
@ Matice brynyrovana.
& Nerezové provedeni:
Pouzdro zuSlechténo a elekirolyticky leSténo.
) Matice leskla.
o 1 I - o L
Q Q Piiklad zpusobu objednani:
- K0287.316
H B Upozornéni:
L Kulicka je jiSténa proti protoceni.
KIPP Provedeni G, kulicka zplostéla, rovna opérna plocha
Objednaci cislo Provedeni Material B D2 D3 H L E SW Kulicka @ Zatizitelnost
zé&kladni max. kN (jen pfi
téleso statickém zatiZzeni)
K0287.108 c ocel 25 M8 5,8 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.110 c ocel 30 M10 8,6 15,7 45,7 19 17 12 8
K0287.112 c ocel 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.116 c ocel 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.120 c ocel 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 20
K0287.1081 C nerezova ocel 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 85 8
K0287.1101 c nerezové ocel 30 M10 8,6 15,7 45,7 19 17 12 8
K0287.1121 C nerezova ocel 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.1161 c nerezova ocel 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.1201 [ nerezova ocel 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 90
KIPP Provedeni F, kulicka zplostéla, s vroubkovanim
Objednaci cislo Provedeni Material B D2 D3 H L E SW Kulicka o Zatizitelnost
zakladni max. kN (jen pfi
téleso statickém zatiZeni)
K0287.308 F ocel 25 M8 58 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.310 F ocel 30 M10 8,6 15,7 457 19 17 12 8
K0287.312 F ocel 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.316 F ocel 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.320 F ocel 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 90
K0287.3081 F nerezova ocel 25 M8 5,8 11,6 36,6 14,5 13 8,5 8
K0287.3101 F nerezova ocel 30 M10 8,6 15,7 45,7 19 17 12 8
K0287.3121 F nerezova ocel 35 M12 8,6 15,7 50,7 19 17 12 15
K0287.3161 F nerezova ocel 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.3201 F nerezova ocel 50 M20 20 27,3 773 33 30 25 0]
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Vykyvné opérky prestavitelné

s O-krouzkem
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Material:

Korpus ze zuSlechténé oceli.

Kulicka:

Provedeni C, F, nastrojova ocel.

Provedeni K POM.

Provedeni O z nerezu s diamantovym povrchem.
Provedeni P z nerezu s polyuretanovym povrchem.

Provedeni:

Korpus kalen a brynyrovan.

Kulicka:

Provedeni C, F kalena, brynyrovana.

Provedeni K kulicka z POM v barvé bilé.
Provedeni O s povrchem o zrnitosti srovnatelné s
brusnym zrnem 100.

Provedeni P z polyuretanu o tvrdosti 60° Shore.

Priklad zptisobu objednani:
K0288.506X012
(je tfeba uvést délku B)

Upozornéni:

Vlykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dilli. Své vyuZiti nalézaji
jako zarazky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé nastrojti
a pripravk{.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s kuli¢kou. Je idealni pro uchyceni hladkych nebo
kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové ¢astecky pfitom prenaseji vysoké pfidrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu.

Diamantovy povrch poskytuje vynikajici odolnost proti
opotfebeni.

Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
navulkanizovan na kuli¢ku. Ta je odolna proti otéru a
nebarvi. Poskytuje optimaini ochranu proti poSkozeni
citlivych povrchti. Perlovity povrch umoZiuje vytvoreni
vysokych pfidrznych sil a unik vzduchu, takze
nedochazi k vytvoreni saciho efektu mezi kontaktni
plochou a vykyvnou podpérou.

Prednosti:

Vestavény 0-krouzek drzi kulicku a zabraruje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajiStén hladky pohyb kuliCky.



Vykyvné opérky prestavitelné H

s O-krouzkem

KIPP Provedeni G, ocelova kuli¢ka zplostéla, rovna

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SW Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0288.106X012 C 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.106X025 C 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.106X040 C 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.108X012 C 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.108X025 C 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.108X040 C 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15

KIPP Provedeni F, ocelova kulicka zplo$téla, s vroubkovanim

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SW Kulicka @ ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0288.306X012 F 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.306X025 F 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.306X040 F 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 9
K0288.308X012 F 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X025 F 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X040 F 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15

KIPP Provedeni K, kulicka POM zplostéla, rovna

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H H1 E SwW Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0288.706X012 K 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X025 K 25 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X040 K 40 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.708X012 K 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4
K0288.708X025 K 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4
K0288.708X040 K 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4

KIPP Provedeni 0, nerezova kulicka s diamantovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SW SWA1 w Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0288.506X 0 12/25/40 M6 8 10 2 15 10 - 28 7 9,2
K0288.508X 0 12/25/40 M8 1 14,5 3 15 13 - 28 10 15,5
K0288.510X 0 15/30/50 M10 14 16 3 19,6 17 3 28 13 18,8
K0288.512X 0 20/40/60 M12 19 19 4 21,9 19 5 24 15 29,8
K0288.516X 0 25/50/80 M16 21 23 4 21,7 24 6 24 20 50,3

KIPP Provedeni P, nerezova kuli¢ka s polyuretanovym povrchem

Objednaci Gislo _ Provedeni B D2 D3 H H E SwW Swi W Kulicka o
K0288.606X P 12/25/40 M6 10 12 4 11,5 10 - 28 7
K0288.608X P 12/25/40 M8 13 16,5 5 15 13 - 28 10
K0288.610X P 15/30/50 M10 16 18 5 19,6 17 3 28 13
K0288.612X P 20/40/60 M12 21 21 6 21,9 19 5 24 15
K0288.616X P 25/50/80 M16 23 25 6 277 2% 6 24 20
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Vykyvné opeéerky prestavitelné s O-krouzkem a H

vymeénitelnymi viozkami
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Material:

Téleso: ze zuSlechténé oceli.

Kuli¢ka: nerezavéjici a kyselinovzdorna ocel.
Vlozka:

Provedeni C, F, M z nastrojové oceli.
Provedeni K POM.

Provedeni E z nerezové oceli.

Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
povrchem.

Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym
povrchem.

Provedeni:

Téleso zuSlechténé a brynyrované.

Kulicka kalena a bez povrchové tpravy.

Viozka:

Provedeni C, F kaleno a brynyrovano.

Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.
Provedeni K v bilé barvé.

Provedeni E kaleno, bez povrchové lpravy.

Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.

Provedeni P polyuretanovy povrch o tvrdosti 60° Shore.

Ptiklad zplisobu objednani:
K0289.124X100

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild.

Své vyuziti nalézaji jako zarazky, opérky a tlatné prvky
pri vyrobé nastrojii a pripravki. Kulicka maze byt
lehkym tlakem na vnitini Sroub vysunuta z korpusu.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Prednosti:

Vlysoka hospodarnost diky moznosti vymény a vlozZek.
Vestavény 0-krouZek drzi kulicku a zabrafiuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajiStén hladky pohyb kulicky.
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KIPP Provedeni G, ocelova vlozka zplostéla, rovna
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro ocelovou viozku
statickém zatizeni)
K0289.110X015 C 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X030 C 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X050 C 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.112X020 C 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X040 C 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X060 C 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.116X025 C 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X050 C 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X080 C 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.120X030 C 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X060 C 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X100 C 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.124X040 C 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
K0289.124X100 C 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
KIPP Provedeni E, nerezova vlozka zplostéla, rovna
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro
statickém zatizeni) nerezovou viozku
K0289.210X015 E 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X030 E 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X050 E 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.212X020 E 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X040 E 40 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X060 E 60 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.216X025 E 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X050 E 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X080 E 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.220X030 E 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X060 E 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X100 E 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.224X040 E 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
K0289.224X100 E 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
KIPP Provedeni F, ichytka zplostéla, s vroubkovanim
Objednaci éislo  Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SwW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pri pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0289.310X015 F 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X030 F 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X050 F 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.312X020 F 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X040 F 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X060 F 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.316X025 F 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X050 F 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X080 F 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.320X030 F 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X060 F 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X100 F 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.324X040 F 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
K0289.324X100 F 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
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Vykyvné opeéerky prestavitelné s O-krouzkem a H
vymeénitelnymi viozkami

KIPP Provedeni K, viozka POM zplostéla, rovna

Objednaci éislo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SWi1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro viozku POM
statickém zatizeni)
K0289.710X015 K 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X030 K 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X050 K 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.712X020 K 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X040 K 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X060 K 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.716X025 K 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X050 K 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X080 K 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.720X030 K 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X060 K 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X100 K 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.724X040 K 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
K0289.724X100 K 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
KIPP Provedeni M, uchytka zplostéla, s vroubkovanim z tvrdého kovu
Objednaci éislo  Provedeni B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci cislo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0289.910X015 M 15 M10 10 79 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X030 M 30 M10 10 79 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X050 M 50 M10 10 79 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.912X020 M 20 M12 12 9,5 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X040 M 40 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X060 M 60 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.916X025 M 25 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X050 M 50 M16 16 12,7 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X080 M 80 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.920X030 M 30 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X060 M 60 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X100 M 100 M20 20 15,9 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.924X040 M 40 M24 25 19 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25107
K0289.924X100 M 100 M24 25 19 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25107

412



Vykyvné opeéerky prestavitelné s O-krouzkem a H
vymeénitelnymi viozkami

KIPP Provedeni 0, nerezova viozka s diamantovym povrchem

Objednaci éislo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1 Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) s diamantovym povrchem
K0289.510X015 0 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X030 0 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X050 0 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.512X020 0 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X040 0 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X060 0 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.516X025 0 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X050 0 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X080 0 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.520X030 0 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X060 0 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X100 0 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.524X040 0 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
K0289.524X100 0 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
KIPP Provedeni P, nerezova vlozka s polyuretanovym povrchem
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW SW1 Kulicka ¢ Objednaci islo
pro nerezovou viozku
polyuretanovy povrch

K0289.610X015 P 15 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X030 P 30 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X050 P 50 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.612X020 P 20 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X040 P 40 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X060 P 60 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.616X025 P 25 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X050 P 50 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X080 P 80 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.620X030 P 30 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X060 P 60 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X100 P 100 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.624X040 P 40 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
K0289.624X100 P 100 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
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Vykyvné opeérky prestavitelné, s O-krouzkem a vnitfnim S

sestihranem

O® 4

H1,
._<
H1
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swi Swi
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Material:

Korpus ze zuSlechténé oceli.

Kulicka:

Provedeni C, F, nastrojova ocel.

Provedeni K POM.

Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym povrchem.
Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym povrchem.

Provedeni:

Korpus kalen a brynyrovan.

Kulicka:

Provedeni C, F kalena, brynyrovana.

Provedeni K kulicka z POM v barvé bilé.

Provedeni O s povrchem o zrnitosti srovnatelné s brusnym
zrnem 100.

Provedeni P z polyuretanu o tvrdosti 60° Shore.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0290.510X026
(ie tfeba uvést délku B)

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani obrobkd.
Své vyuziti nalézaji jako zarézky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé
nastrojli a pripravki.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity s kulickou. Je
idealni pro uchyceni hladkych nebo kluzkych aplikaci s minimalnim
upinacim tlakem. Diamantové CasteCky pfitom prenaseji vysoké
pfidrzné sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu. Diamantovy povrch poskytuje vynikajici odolnost proti
opotfebeni.

Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné navulkanizovéan na
kuliCku. Ta je odoInd proti otéru a nebarvi. Poskytuje optimalini
ochranu proti poskozeni citlivych povrchi. Perlovity povrch
umoziiuje vytvoreni vysokych pfidrznych sil a anik vzduchu, takze
nedochézi k vytvoreni saciho efektu mezi kontakini plochou a
vykyvnou podpérou.

Prednosti:

Vestavény 0-krouZek drzi kulicku a zabrafuje vniknuti necistot a
nezadoucich Castecek.

Tim je zajistén rovnomérny pohyb kulicky.

Vnitni Sestihran u prlichozich otvor umozZiuje lehké prestavéni a
polohovani.



Vykyvné opeérky prestavitelné, s O-krouzkem a vnitfnim %
Sestihranem

KIPP Provedeni G, ocelova kuli¢ka zplo$téla, rovna

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0290.112X025 C 25 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.112X035 C 35 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.112X050 C 50 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.116X025 C 25 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.116X035 C 35 M16 8,5 15 8 10 23
K0290.116X050 C 50 M16 8,5 1,5 8 10 23

KIPP Provedeni F, ocelova kulicka zplostéla, s vroubkovanim

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0290.312X025 F 25 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.312X035 F 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X050 F 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.316X025 F 25 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X035 F 35 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X050 F 50 M16 8,5 1,5 8 10 23

KIPP Provedeni K, kulicka POM zplo$téla, rovna

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 Swi1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0290.712X025 K 25 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.712X035 K 35 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.712X050 K 50 M12 6 1,5 6 7 2
K0290.716X025 K 25 M16 8,5 1,5 8 10 4
K0290.716X035 K 35 M16 8,5 15 8 10 4
K0290.716X050 K 50 M16 8,5 1,5 8 10 4

KIPP Provedeni 0, nerezova kulicka s diamantovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0290.510X 0 25/35/50 M10 6 15 5 5 -

K0290.512X 0 25/35/50 M12 8 2 6 7 15,4
K0290.516X 0 25/35/50 M16 1 3 8 10 23,3
K0290.520X 0 30/50/70 M20 14 3 10 13 37,7

KIPP Provedeni P, nerezova kuli¢ka s polyuretanovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @
K0290.610X P 25/35/50 M10 8 3,5 5 5
K0290.612X P 25/35/50 M12 10 4 6 7
K0290.616X P 25/35/50 M16 13 5 8 10
K0290.620X P 30/50/70 M20 16 5 10 13
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Vykyvné opérky prestavitelné H

s O-krouzkem, vyménitelnymi vlozkami avnitfnim Sestihranem

Material:

© @ @ @ @ l—@-l Téleso: ze zuSlechténé oceli.
D

©

H1

Vlozka:
~ Provedeni C, F, M z nastrojové oceli.
T Provedeni K POM.

H1
I
H1

j Kuli¢ka: nerezavéjici a kyselinovzdorna ocel.

4
| U
T

2 ! T o T

Provedeni E z nerezové oceli.

Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
povrchem.

| | | Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym

ALl | AL L | L L 1 povrchem.
swi bz swi bz swi D2 Provedeni:

Téleso zuSlechténé a brynyrované.
Kulicka kalena a bez povrchové Upravy.

VloZka:
@@ Provedeni C, F kaleno a brynyrovano.

Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.
Provedeni K v bilé barvé.
Provedeni E kaleno, bez povrchové dpravy.
Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.
Provedeni P polyuretanovy povrch o tvrdosti 60° Shore.

o o frn

| S m | @

Pfiklad zplisobu objednani:
K0291.720X070

Upozornéni:
Vlykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani

| | neobrobenych i obrobenych dild.
Pl L N L Své vyuZiti nalézaji jako zarazky, opérky a tlaéné prvky
W1 D2 D2 w1 piii vyrobé nastrojli a pripravka.
Kulicka miize byt lehkym tlakem na vnitfni $roub
vysunuta z korpusu.

Kulicka je jiSténa proti protoCeni.

Prednosti:

Vlysoka hospodarnost diky moznosti vymény vloZek.
Vestavény 0-krouZek drzi kulicku a zabranuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kulicky.

KIPP Provedeni G, ocelova viozka zplostéla, rovna

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro ocelovou viozku
statickém zatizeni)
K0291.120X030 C 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X050 C 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X070 C 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.124X040 C 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
K0291.124X080 C 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108

416



KIPP Provedeni E, nerezova vlozka zplostéla, rovna

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro
statickém zatizeni) nerezovou vlozku
K0291.220X030 E 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X050 E 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X070 E 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.224X040 E 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
K0291.224X080 E 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
KIPP Provedeni F, ichytka zplo§téla, s vroubkovanim
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka o ZatiZitelnost Objednaci cislo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0291.320X030 F 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X050 F 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X070 F 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.324X040 F 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
K0291.324X080 F 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
KIPP Provedeni K, viozka POM zplo$téla, rovna
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro vlozku POM
statickém zatiZeni)
K0291.720X030 K 30 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X050 K 50 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X070 K 70 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.724X040 K 40 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
K0291.724X080 K 80 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
KIPP Provedeni M, uchytka zplo$téla, s vroubkovanim z tvrdého kovu
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 D4 H1 H2 SwWi1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci islo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatiZeni)
K0291.920X030 M 30 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X050 M 50 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X070 M 70 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.924X040 M 40 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
K0291.924X080 M 80 M24 12 9,56 4 10 10 15 55 K0385.12107
KIPP Provedeni 0, nerezova vlozka s diamantovym povrchem
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka ¢ Zatizitelnost Objednaci cislo
max. kN (jen pfi pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) s diamantovym povrchem
K0291.524X040 0 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.520X050 0 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X080 0 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.520X030 0 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X070 0 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
KIPP Provedeni P, nerezova viozka s polyuretanovym povrchem
Objednaci éislo Provedeni B D2 D3 D4 H1 H2 SW1 Kulicka ¢ Zatizitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) polyuretanovy povrch
K0291.620X030 P 30 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X050 P 50 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X070 P 70 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.624X040 P 40 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
K0291.624X080 P 80 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
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Opérné desticky z tvrdokovu, kruhové H

Material:
B, B B, Turdokov.

Provedeni:

PA‘ : slinovano.

'é ‘é g El:ig:jd;ﬂﬁsobu objednani:
» » n .
Upozornéni:
, Podpérky z tvrdokovu existuji jako 4bodové podpérky
i a ryhované. Lze je napr. vlepit do zakladnich desek ze
Sedé litiny.
\ :
D3 D g3
KIPP Opérné desti¢ky z tvrdokovu kruhové
Objednaci cislo Provedeni 2 D S B
K1914.110 s ryhovanim 6,35 3,2 2,3
K1914.111 s ryhovanim 7,9 3,2 2,3
K1914.112 s ryhovanim 9,5 3,2 3
K1914.113 s ryhovanim 12,7 3,2 3
K1914.114 s ryhovanim 19,05 3,2 3
K1914.211 s jemnym ryhovéanim 79 3,2 1,5
K1914.212 s jemnym ryhovéanim 9,5 3,2 2,3
K1914.213 s jemnym ryhovanim 12,7 3,2 2,3
K1914.214 s jemnym ryhovanim 19,05 3,2 2,3
K1914.215 s jemnym ryhovanim 25,4 4 2,3
K1914.411 4bodové podpéry 79 3,2 3
K1914.412 4bodové podpéry 9,5 3,2 3
K1914.413 4bodové podpéry 12,7 4 35
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Opérné kameny a vlozky kruhové H

Provedeni 0
Nerezova vlozka zploStéla,

. rovna s diamantovym povrchem
Provedeni C, E, K

0,8x45°
>

0,8x45°
LA |

L4

o —H
L3 2¢
m —H-

L4

Material:

Provedeni C, F, M nastrojova ocel
Provedeni E, O, P nerezova ocel
Provedeni K POM

Qr
%

L3 -0,13

D2 43

H

* plati pro provedeni K

Provedeni:

Provedeni C kalené a brynyrované.

Provedeni E kaleno, bez povrchové Upravy.

Provedeni K v bilé barvé.

Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.

Provedeni P s polyuretanovym povrchem o tvrdosti
60° Shore.

Provedeni F kalené a brynyrované.

Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.

Provedeni P
Nerezova vlozka zplostéld, rovna
s polyuretanovym povrchem

D3

Priklad zptisobu objednani:
K0385.2510

Upozornéni:

Opérné kameny a vlozky jsou vhodné jako vestavha do
upinacich ramen, upinacich zafizeni, upinacich celisti a
vykyvnych opérek. Opérné kameny a vlozky umoznuiji

: prenos nejvy$siho momentu otaceni a nadprimeérné

i pridrzné sily také u tvrdych materidlli a pfi povrchovych
G nerovnostech.

D2 413

TV

0,8x45°
L3

L4

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s zakladnim télesem. Je idedlni pro uchyceni hladkych
nebo kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové ¢astecky pfitom prenaseji vysoké pfidrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu. Diamantovy povrch poskytuje vynikajici
odolnost proti opotfebeni.
Provedeni F Provedeni M , , . «
opérny kamen zplostély, opérny kamen zplostély, Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
s vroubkovanim s vroubkovanim z tvrdokovu navulkanizovan na zékladni téleso. Ta je odolna proti

otéru a nebarvi. Poskytuje optimaini ochranu proti

poskozeni citlivych povrchd. Perlovity povrch umoZiiuje
‘:‘A‘_LAT vytvoreni vysokych pfidrznych sil a tnik vzduchu, takze

"_I_"._' w nedochdazi k vytvoieni saciho efektu mezi kontaktni
| | ; | plochou a vykyvnou podpérou.
’ G © Opérné kameny a vlozky Ize montovat do nasledujicich
. 08 0,8 vykyvnych opérek:
Objednaci Cisla K0285.117X022 az K0285.936X036

D2 415 Objednaci Cisla K0289.110X015 az K0289.924X100
Objednaci Cisla K0291.120X030 az K0291.924X080

0,8x45°
0,8x45°

L5

L3 13
L3 913

D3
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Opérné kameny a vlozky kruhové H

KIPP Vlozky kulaté provedeni G, E, K, 0

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D2 L3 L4 G

Provedeni C Provedeni E Provedeni K Provedeni 0

K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 6,4 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 6,4 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 6,4 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 6,4 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 6,4 M6

KIPP Vlozky kulaté provedeni P
Objednaci ¢islo Provedeni D2 D3 L3 L4 G

K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6

KIPP Opérné kameny kruhové provedeni F, M

Objednaci cislo Objednaci cislo D2 D3 L3 L5 © E G
Provedeni F Provedeni M
K0385.1010 K0385.10107 10 -/7,9 10 -/6 45 4,75 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -/9,5 10 -/6 4,5 4,75 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -/9,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10 -/6 4,5 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -/15,9 10 -/6 4,5 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -9 10 -/6 45 4,75 M6
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Opérné kameny a vlozky kruhové H

se zahloubenym otvorem

Material:
©,® ® Provedeni C, F nastrojova ocel
D5 D5 Proveden[ E, O nerezova ocel
. . Provedeni K POM
2 3 .
& —~ B ~ Provedeni:
S, S, Provedeni C, F kalené a brynyrované.
Provedeni E kalené, , bez povrchové Upravy.
D4 8 D4 2 Provedeni K v bilé barve.
?\a‘ 3 Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou

zrnitosti 100.

) Y Piiklad zpiisobu objednani:
\Z \Z K0385.110108

Upozornéni:
Opérné kameny a vlozZky jsou vhodné jako vestavba
do upinacich ramen, tchytnych systémil, upinacich
@ @ pripravki, upinacich celisti a vykyvnych opérek.
PouZitim opérnych kamen(i se prenos nejvyssich
krouticich momenttl a nadpriimérnych pridrznych
sil daffi i u tvrdych materiald a pfi povrchovych
nerovnostech.

D2 413 D2 913

D5 D5

0,3x45°
T

0,3x45°
T

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné

slity se zakladnim télesem. Je idedlni pro uchyceni
hladkych nebo kluzkych aplikaci s minimalnim
upinacim tlakem. Diamantové ¢astecky pfitom
prenaseji vysokeé pridrzné sily na velmi malou plochu s
minimalnim poskozenim povrchu. Diamantovy povrch
poskytuje vynikajici odolnost proti opotfebeni.

D4

D4

L3 -0,13

L3 -0,13

b2 -0,13

Dz -0,13
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Opérné kameny a vlozky kruhové H

se zahloubenym otvorem

KIPP Viozky kulaté
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D2 D4 D5 L3 T
Provedeni C Provedeni 0 Provedeni K Provedeni E
K0385.110108 K0385.110105 K0385.110109 K0385.110102 10 34 6 10 5
K0385.110128 K0385.110125 K0385.110129 K0385.110122 10 3,4 6 12 5
- K0385.112105 - - 12 4,5 8 10 5,6
- K0385.112125 - - 12 45 8 12 5,6
K0385.112108 - K0385.112109 K0385.112102 12 45 9 10 5,6
K0385.112128 - K0385.112129 K0385.112122 12 45 9 12 5,6
K0385.116108 K0385.116105 K0385.116109 K0385.116102 16 55 1 10 6,6
K0385.116128 K0385.116125 K0385.116129 K0385.116122 16 55 11 12 6,6
K0385.120108 K0385.120105 K0385.120109 K0385.120102 20 6,6 1 10 7,6
K0385.120128 K0385.120125 K0385.120129 K0385.120122 20 6,6 11 12 7,6
K0385.125108 K0385.125105 K0385.125109 K0385.125102 25 6,6 1 10 7,6
K0385.125128 K0385.125125 K0385.125129 K0385.125122 25 6,6 1 12 7,6
KIPP Opérné kameny kruhové
Objednaci cislo D2 D4 D5 L3 T
Provedeni F
K0385.11210 12 45 8 10 5,6
K0385.11212 12 45 8 12 5,6
K0385.11610 16 45 8 10 5,6
K0385.11612 16 45 8 12 5,6
K0385.12010 20 55 10 10 6,6
K0385.12012 20 55 10 12 6,6
K0385.12510 25 6,6 1 10 7,6
K0385.12512 25 6,6 1 12 7,6
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Opérné kameny ve tvaru Sestihranu

]

PG

[

KIPP Opérné kameny ve tvaru Sestihranu

Iv\llateriél:
Sroub se Sestihrannou hlavou tfidy pevnosti 10-9
Hroty ryhovani z tvrdého kovu o tvrdosti 72-74 HRC.

Provedeni:
Brynyrovano.

Priklad zptisobu objednani:
K0386.1710

Upozornéni:
Ryhovani opérky je z tvrdokovu.

Objednaci cislo A B C D G vroubkovani
K0386.1006 25 5 10 79 M6 extra jemné
K0386.1308 25 6,4 13 9,5 M8 drobny
K0386.1710 25 75 17 12,7 M10 drobny

K0386.17102 40 75 17 12,7 M10 drobny
K0386.1912 25 8,7 19 15,9 M12 drobny
K0386.19122 40 8,7 19 15,9 M12 drobny
K0386.2416 35 1 24 19 M16 drobny
K0386.24162 50 1" 24 19 M16 drobny
K0386.3020 40 13,7 30 25,4 M20 extra jemné
K0386.30202 60 13,7 30 254 M20 extra jemné
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Opérné kameny c¢tvercové H

Material:
® Nastrojové ocel tvrzend, resp. tvrdokov.
A 15 B E Provedeni:
Brynyrovano.
| | o o Lo
T Pfiklad zpusobu objednani:
© E = e K0387.2506
— — H—1— © S
< < -
| Upozornéni:
[ Opérné kameny jsou vhodné zvlasté jako vestavba do
0,8x45° 0,8x45° A5 upinacich ramen, upinacich zafizeni, upinacich éelisti a
vykyvnych opérek.
Opérné kameny umoZiuiji pfenos nejvy$Sich hodnot
© momentu otaceni také u tvrdych materiall a pfi
povrchovych nerovnostech. Opérné kameny jsou
B zarukou nadprtimérné pridrzné sily.
Ryhovani opérky je z tvrdokovu.
T A -0,15
0dkaz na vykres:
| Provedeni A: nastrojova ocel
o Provedeni B: nastrojova ocel, ryhovana opérna plocha
% s &€ s z tvrdokovu
< Provedeni C: nastrojova ocel
I
0,8x45°
KIPP Opérné kameny ctvercové
Objednaci cislo Provedeni A B D1 D2 E G T vroubkovani
K0387.121205 A 12 12 - - - M5 - drobny
K0387.101205 A 10 12 - - - M5 - extra jemné
K0387.2005 A 20 10 - - - M5 - drobny
K0387.1005 A 10 10 - - - M5 - extra jemné
K0387.161206 A 16 12 - - - M6 - drobny
K0387.2506 A 25 10 - - - M6 - drobny
K0387.201205 A 20 12 - - - M5 - drobny
K0387.1205 A 12 10 - - - M5 - drobny
K0387.1606 A 16 10 - - - M6 - drobny
K0387.251206 A 25 12 - - - M6 - drobny
K0387.12057 B 12 10 - - 10,3 M5 - drobny
K0387.1212048 c 12 12 45 8 - - 56 drobny
K0387.2012058 c 20 12 55 10 - - 6,6 drobny
K0387.2512068 c 25 12 6,6 1 - - 7,6 drobny
K0387.2510068 c 25 10 6,6 1 - - 7,6 drobny
K0387.1210048 c 12 10 45 8 - - 5,6 drobny
K0387.1612048 c 16 12 45 8 - - 5,6 drobny
K0387.2010058 c 20 10 5,5 10 - - 6,6 drobny
K0387.1610048 c 16 10 45 8 - - 5,6 drobny
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Opérné desticky z tvrdokovu, ¢tyrhranné H

- A
f
B S+0,13

Material:
Tvrdokov.

Provedeni:
slinovano.

Pfiklad zptisobu objednani:

K1915.201
_L Upozornéni:
! @ Podpérky z tvrdokovu existuji jako ryhované a ve tvaru
| klinu. Lze je napf. vlepit do zakladnich desek ze Sedé
T litiny.
A
KIPP Opérné desti¢ky z tvrdokovu étyihranné
Objednaci cislo Provedeni 2 A B S
K1915.101 s ryhovanim 9,5-0,13 9,5-0,13 3,2
K1915.102 s ryhovanim 12,7-0,13 12,7-0,13 3,2
K1915.201 s jemnym ryhovéanim 9,5-0,13 9,5-0,13 32
K1915.202 s jemnym ryhovanim 12,7-0,13 12,7-0,13 3,2
K1915.203 s jemnym ryhovanim 15,9-0,13 15,9-0,13 3,2
K1915.206 s jemnym ryhovanim 19,05 -0,13 19,05-0,13 4
K1915.207 s jemnym ryhovéanim 25,4 -0,13 25,4 -0,13 4
K1915.308 Klinové 25,7 +0,5 13,05 -0,13 4.8
K1915.309 Klinové 38,4 +0,5 19,5 6,35
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Opérné kameny prestavitelné H

A
Material:
) ) et s Nastrojova ocel tvrzend, resp. tvrdokov.
= = - w
S Provedeni:
Brynyrovano.
Priklad zpGisobu objednani:
K0388.5012
L Upozornéni:
Duty ¢ep s vnéjSim zavitem prestavitelnych opérnych
127 kamentl se presné prizpisobi upinanému tvaru.
Ryhovani je naletovano z tvrdokovu.
= 3 Odkaz na vykres:
—-ﬁ:—_ - = Provedeni A: néstrojova ocel
Provedeni B: ryhovana opérna plocha z tvrdokovu
Provedeni C: 4-bodové ryhovana opérna plocha z
tvrdokovu
L
1,27
;
= 7
——— %
I t -
J
—
KIPP Opérné kameny piestavitelné
Objednaci cislo Provedeni A L B G F SwW
K0388.4010 A 40 - - M10 - 3
K0388.4012 A 40 - - M12 - 5
K0388.4016 A 40 - - M16 - 6
K0388.4020 A 40 - - M20 - 8
K0388.2510 B - 25 6,4 M10 - 5
K0388.5010 B - 50 6,4 M10 - 5
K0388.2512 B - 25 79 M12 - 6
K0388.5012 B - 50 79 M12 - 6
K0388.2516 B - 25 11,2 M16 - 8
K0388.5016 B - 50 11,2 M16 - 8
K0388.2520 B - 25 12,7 M20 - 10
K0388.5020 B - 50 12,7 M20 - 10
K0388.25124 C - 25 79 M12 6,5 6
K0388.50124 c - 50 79 M12 6,5 6
K0388.25164 c - 25 11,2 M16 8 8
K0388.50164 c - 50 11,2 M16 8 8
K0388.25204 c - 25 12,7 M20 8 10
K0388.50204 c - 50 12,7 M20 8 10
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Dorazy stavitelné H

| | | Material:
¢ ! I ¢ T Téleso, stavéci Sroub ze zuSlechténé oceli.
Q i 3 | Provedeni:
S A ¢
= ﬂ TP o © u 9 Téleso brynyrované.
+ 2 Stavéci Sroub zuSlechtény a brynyrovany.
i A ] = i
! / ! ! Piiklad zptisobu objednéani:
G K0813.16063
Upozornéni:
| Stavitelné dorazy maji ti otvory se zavity pro uchyceni
stavéciho Sroubu.
— 1 — ™
[
F
K
© _
o—
KIPP Dorazy stavitelné
Objednaci cislo A B C D E F G H J K
Priichozi otvor pro $roub
s valcovou hlavou DIN 912
K0813.08032 M8 32 25 20 40 21 M8 7 24,3 50
K0813.12050 M12 50 40 32 60 36 M12 12 41,6 100
K0813.16063 M16 63 50 40 80 46 M16 16 53,1 100
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Sroubové dorazy, stavitelné H
|
Material:
/-i-\ | ZuSlechténa ocel, kaleno.
- - —i—1 } ’@’ Provedeni:
I~ Brynyrovano.
Pfiklad zplisobu objednani:
r ] 1 h g q [ ] K0820.10
| Q
= == =+
£ A
£
7N
ANy —

KIPP Sroubové dorazy stavitelné

Objednaci ¢islo A B C D E F
K0820.06 30 44 37 30 10 M6
K0820.08 40 56 48 40 13 M8
K0820.10 50 70 60 50 17 M10
K0820.12 60 84 72 60 19 M12
K0820.16 80 112 96 80 24 M16
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Dorazy obrobku 5D H

Material:
190 Upinaci kloub z vysokopevného hliniku.
Osovy ¢ep, opérny talif a dorazova ty¢ z oceli.

©
= I_'_l Provedeni:
—é———)-H——————'a— Upinaci kloub modre a Cerné eloxovany.
' H ' Osovy Gep, opérny talif a dorazova ty€ brynyrovana.
Pfiklad zptisobu objednani:
¢ K1234.15012
5, -
\ Upozornéni:
50sy doraz obrobku slouzi mj. jako mnohostranny
\‘ nastroj na ustavovani polohy na obrabécich strojich
\ nebo pfi montaznich pracich. Lze jej rychle a pruzné
\ prestavovat plynule v 5 osach.
Dodavka kompletné s viozkou do T drazky M8 x 12 a
\‘ imbusovym klicem.
S \\ Na vyzadani:
Spojovaci prvek pro kombinaci nékolika 50sych dorazii
obrobku.

M8
239
,,,,,,,, %/
|
|
|
KIPP Dorazy obrobku 5D
Objednaci cislo Velikost
K1234.15012 150
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Pro poznamky ﬁlﬂ
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Tvarovy upinaci systém
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Technické upozornéni pro tvarovy upinac
Upinaci systém pro prototypy, vzory, malou a stredni sériovou vyrobu

Tvarovy upinac se sklada ze zakladniho télesa s pfirubovou deskou a z pfislusné
klestiny. Pro upinani nejriiznéjSich obrobk( se pouze vyméni klestina, zakladni
téleso s prirubovou deskou zilstava stale totéZ. Pro upinani obrobkii se pouZzivaji
normalizované klestinové polotovary z hliniku. Do téchto klestinovych polotovard se
vklada obrys upinaného obrobku.

Pomoci tvarového upinace Ize upinat jak vnéjsi, tak i vnitfni obrysy. K tomuto tcelu
jsou k dispozici klestiny pro vnéjsi a vnitfni upinani.

Integrovany pruZinovy svazek vytvari upinaci silu o velikosti 5,8 kN. Dodatecna
upinaci sila tlakového vzduchu mize celkovou upinaci silu zvysit az na 43,5 kN.

* |ze postavit na dérovanych rastrovych deskach, na deskach s T-drazkami a na vlastnich pfipravcich
e rozsah upnuti 25 - 140 mm a hmotnosti obrobkil do 25 kg

* upina polotovary, opracované dily, kruhové a nepravidelné dily

e uskutecnit Ize nizkou hloubku upnuti pouze 1 mm

e konstruovano pro vnéjsi a vnitini upinani

e reprodukovatelnost < 0,01 mm

e pouzitelné s manipulaénimi systémy

Tvarovy upina¢, upinaci a pridrzné sily

Uvoliovaci tlak Upinaci sila Pridrzna sila bez Dotahovaci tlak Upinaci sila s Pridrzna sila s
pro pruzinu bez dotazeni dotahovaciho tlaku dotahovacim tlakem dotahovacim tlakem
6 baru 5,810 kN 2,80 kN 6 baru 13,390 kN 10,390 kN
6 baru 5,810 kN 2,80 kN 12 baru 20,930 kN 17,930 kN
6 baru 5,810 kN 2,80 kN 30 baru 43,550 kN 40,550 kN

Tvarovy upinac - struktura systému

o
=

Nazev

Klestina

Prirubova deska
Pist
Pruzinovy svazek
Sroub / tazny kuzel
Zakladni téleso

_Amoo_k_._kg

DO W —

P1 Uvolnéni klestiny pres pfipojku vzduchové pistole
P2 Dopnuti klestiny pres pfipojku vzduchové pistole
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Tvarovy upinac pro svépomocnou montaz H

Rez A-A
Vnéjsi upnuti

| 265

Valcovy Sroub
DIN EN IS0 4762, M6x20

Rez B-B
Vnitfni upnuti

Valcovy kolik
DIN 7979, 08x20

13

i =

S

o

~
967
2130
2158

Material:

Pfirubova deska, pist a zakladni téleso z oceli.
Tésnéni NBR.

Srouby DIN EN IS0 4762 tfida pevnosti 8.8.
Klestina hlinik.

Provedeni:

Pfirubova deska, pist a zakladni téleso odolné proti
korozi, bez povrchové Upravy.

Srouby zinkované.

Klestina Cervené nebo bezbarvé eloxovana.

Ptiklad zptisobu objednani:
K0500.116030

Upozornéni:

Tvarovy upinac je vhodny k montazi do vlastnich
pripravkii a upinacich systémd. Pfirubova deska mlize
slouzit k uchyceni klestin pro vnéjSi upinani, jakoZ i
kletin pro vnitfni upinani. Do klestiny se vklada obrys
upinaného obrobku. Jsou mozné volné plochy obrobku
a asymetrické obrysy.

Integrovany svazek pruzin vytvafi upinaci silu o
velikosti 5,8 kN. Dodate¢nym pfitazenim tlakovym
vzduchem Ize upinaci silu zvySit az na 43,5 kN.
Uvolnéni upinace se provadi zavedenim tlakového
vzduchu na spodni plochu pistu. Pist je pfitom tlaen
nahoru a uvolni tak upnuti klestiny.

Rozsah upinani0,2 mm.
Reprodukovatelnost < 0,01 mm.

Montazni rozméry na vyzadani.

PrisluSenstvi:
Klestina pro vnéjSi nebo vnitini upinani K0502

©
3
()
> @
£==1 10
aa
)
LT -
2
3 S g
-
Znazornéni bez klestiny s transportni pojistkou
KIPP Tvarovy upinac pro svépomocnou montaz
Objednaci cislo Provedeni 2 Rozpéti sily Hloubka frézovaného vybrani Hmotnost obrobku
min. - max. min. / max. max. kg
K0500.116030 pro vnéjsi upnuti 030-0140 1-20 25
K0500.216030 pro vnitfni upnuti 030-0140 1-20 25
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Tvarovy upinac pro rastrové desky

Rez A-A
7159

S L T

S
™«
g a,l
S

N
™

X3

0778

75 0,2

\ Valcovy kolik
DIN 7979,08x20

Material:

Pfirubova deska, pist a zakladni téleso z oceli.
Tésnéni NBR.

Srouby DIN EN IS0 4762 tfida pevnosti 8.8.
Klestina hlinik.

Provedeni:

Pfirubova deska, pist a zakladni téleso odolné proti
korozi, bez povrchové Upravy.

Srouby zinkované.

Klestina Cervené nebo bezbarvé eloxovana.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0501.11603050

Upozornéni:
Tvarovy upinac se zakladni deskou pro montaz na

\ ()]

/

N7
\\@—

L

75 +0,2

75 +0,01

rastrovych deskach s rozmérem rastru 50 mm.
Prirubova deska mize slouzit k uchyceni klestin pro
vnéjSi upinani, jakoz i klestin pro vnitfni upinani. Do
klestiny se vklada obrys upinaného obrobku. Jsou
mozné voiné plochy obrobku a asymetrické obrysy.

Integrovany svazek pruzin vytvari upinaci silu o
velikosti 5,8 kN. Dodate¢nym pfitazenim tlakovym
vzduchem Ize upinaci silu zvysit az na 43,5 kN.
Uvolnéni upinace se provadi zavedenim tlakového
vzduchu na spodni plochu pistu. Pist je pfitom tlacen
nahoru a uvolni tak upnuti klestiny.

7146

Rozsah upinani 0,2 mm.
Reprodukovatelnost < 0,01 mm.

PrisluSenstvi:
Klestina pro vnéjsi nebo vnitfni upinanik0502

Rez B-B
(znazornéno pouze zakladni téleso)
020 Pripojka vzduchové
pistole pro dotaZeni
2125 920
(2%
&
: i
F7 12,5 . .
@212 U Pripojka vzduchové pistole
(2x) pro uvolnéni upnuti
Rychlospojka pro
uvolnéni obrobku Zavit 1/8" k pripojeni
L,y . rychlospojky pro dotaZeni
KIPP Tvarovy upinaé pro rastrové desky Yenlospory p
Objednaci cislo Provedeni 2 Rozpéti sily Hloubka frézovaného vybrani Hmotnost obrobku Prislusny
min. - max. min. / max. max. kg zalicovany Sroub
K0501.11603050 pro vnéjsi upnuti ?30-0140 1-20 25 K0815.12055
K0501.21603050 pro vnitfni upnuti 030-0140 1-20 25 K0815.12055
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I 4 /4

Klestiny pro vnejsi nebo vnitini upinani

, -y . Material, provedeni:
Vnéjsi upnuti Vnitfni upnuti Hlinik 0 vysoké pevnosti, eloxovano dervené (vnéjsi
upinani) nebo bezbarveé (vnitfni upinani).

g159 P¥iklad zpiisobu objednani:
726 K0502.116030

7159

; Upozornéni:

T Klestina k upinani vnéjSich nebo vnitfnich obryst. Do
klestiny se vklada obrys upinaného obrobku. Jsou
mozné voiné plochy obrobku a asymetrické obrysy.

34,8
255
30
34,8
30

Rozsah upinani 0,2 mm.

Pfi provedeni Klestina pro vnitfni upinani je zapotfebi
der tahovy kuzel K0502.1024.

PrisluSenstvi:

Tahovy kuzel K0502.1024

VnéjSi upnuti

Sitka obrobku ,B“ by méla init maximalné 90 %
priméru klestiny.

Ve zvlastnich pripadech miiZe obrobek z

kleStiny i vyCnivat.

Vnitfni upnuti

KIPP Klestiny pro vnéjSi nebo vnitini upinani

Objednaci cislo Provedeni 2 Rozpéti sily Hloubka frézovaného vybrani Hmotnost obrobku
min. - max. min. / max. max. kg

K0502.116030 pro vnéjsi upnuti 030-0140 1-20 25

K0502.216030 pro vnitfni upnuti 030-0140 1-20 25
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Tahovy kuzel pro klestinu na vnitrni upinani

KIPP Tahovy kuzel pro klestinu na vnitini upinani

22
_€_

24

Mi0

SW5

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Bez povrchové Gpravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0502.1024

PrisluSenstvi:

Klestina pro vnitfni upinani K0502.216030

Objednaci ¢islo

Vhodné pro

K0502.1024

klestina pro vnitini upinani
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Pro poznamky
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Tvarové upinace

pneumatické

Pripojka
"rozevrit"
(0-krouzek)

(e) (o) =
Pripojka "sevrit"
L#002| |1 (0-krouzek)

X o |
; _li“ A

= ——

X-X

782 0-krouzek

D4
<L—| Sroub s vélcovou hlavou
D2 N i
ES
Ustavovaci P,', g; ‘gf/(,f;t,,
copy P o=
e | | p———=g
' 11 { g
o R e . & $
S S % el 3
|
: S N .
063, > h 10 10 | Pripojka "sevrit"
[ A
08 15 D1
5 S
Otvor pro

Sroub s valcovou hlavou
M6 (4x)

Informace pro montaz

@ Méx1 Méx1

(4x) (6%)

b
10

%50
J
-\
10

N e
\
~t- = . 4 S
b3 ?22}@5 D3 (@22;@5
X X
26317
08¢ S
|
- Z
L:O,OZ

KIPP Tvarové upinace pneumatickeé

Otvor pro

Sroub s vélcovou
hlavou

Mé6 (6x)

D6

2

Upinaci krouzek pro
opracovani véetné

Material:

Upinaci téleso, zuSlechténa ocel.

Klestiny, vysokopevnostni hlinik.

Upinaci téleso poniklované, klestina modre eloxovana.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1392.1065090

Upozornéni:

Tvarovy pneumaticky upinac se sklada ze upinaciho
télesa a z klestiny.

Upinaci téleso Ize podle pripojovacich rozméri
nasroubovat na pfipravky.

Postup upnuti:

Rozevreni klestiny zavedenim tlakového vzduchu na
pripojky ,,rozevrit*.

Sevreni klestiny (postup upnuti) zavedenim tlakového
vzduchu na pfipojky ,,seviit*.

Pneumatické pfipojky Ize podle potfeby naSroubovat
zdola nebo z boku. Pfi napojeni vzduchu zdola je nutné
bo¢ni pneumatické pripojky uzavfit.

Opracovani klestiny pro vnéjsi upnuti:

Do klestiny se vklada protitvar upinaného obrobku.
Mozné jsou voIné plochy povrchu a asymetrické
obrysy.

Jednoduchou vyménou klestiny Ize rychle a bezpecné
upinat rGizné obrobky.

Klestinu Ize zfrézovat az na vySku H2. Existuje tak
moznost vElenit do klestiny nékolik obrystl obrobku.

Reprodukéni presnost obrobku: +/-0,03

Reprodukéni presnost po vyméné klestiny +/- 0,02
Upinaci zdvih klestiny ¢ini radialné na upinaci
segment 0,15 mm.

Aby se zamezilo poSkozeni klestiny neméla by se
klestina dotahovat bez obrobku nebo upinaciho
krouzku.

Rozsah pracovniho tlaku vzduchu by se mél pohybovat
mezi 0,45 - 0,55 MPa.

Upinaci sily se vztahuiji na 0,5 MPa.

Prislusenstvi:

Upinaci krouZek na opracovani obrysu.
0-krouzek.

Polohovaci Cepy.

Upinaci Srouby pro klestiny.

Objednaci ¢islo  Provedeni D D1 D2 D3 D4

D5 D6 H H1  H2 H3 H4 HS5

K1392.1065090 A 65 110 19 98 M8
K1392.1090100 B 90 130 23 118 M10

M4 18 9 80 10 72 65
M5 22 100 85 15 74 66

4
6

L U Provozni Upinaci objednaci ¢islo
tlak sila klestina
MPa N
49 45 0,5 4000 K0934.065025
59 55 0,5 6000 K0934.090034
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Tvarové upinace

pneumatické

PFi ovladani upinaciho prvku vzduchem je
upinaci valec tazen smérem dolil. 4 upinaci segmenty se
tak pohybuji smérem dovnitf a upnou obrobek.

Pouziti bocnich pripojek:
- Spodni pfipojky uzaviete dodanymi O-krouzky.
- Zkontrolujte, zda z tohoto Useku neunika vzduch.

Pouziti spodnich pripojek:
- Dodané 0-krouzky namontujte na spodni pfipojky.
- Bo€ni vzduchové pripojky musi byt uzaviené.

Uzavrete vzduchové pfipojky
a zkontrolujte jejich tésnost.

Do klestin Ize upnout riizné tvary obrobku.

= B

Montaz klestiny:
Pfi montazi klestiny dbejte na to, aby byl vzduch pfipojen na pfipojku

"oteviit" a upinaci valec vysunut nahoru. Poté zaSroubujte upevriovaci Sroub.

Upozornéni:
Vzduch pfipojte
na pfipojku "oteviit"

Uprava klestiny:
Upinaci krouzek vlozte do klestiny.
(Jako pomlicku pro zavedeni Ize pouZit Sroub)

(Sroub)

upinaci
krouzek }
Sroub s valcovou hlavou

Upinaci krouzek umistéte
nad upevniovaci Sroub klestiny.

Upinani klestin pomoci

max
obrabéci hloubka

Klestinu upravte podle tvaru obrobku.

Upnuti obrobku:
Po Upravé klestiny upinaci krouzek sejméte.
VloZte obrobek a za ucelem upnuti pfivedte vzduch na pfipojku.

upinaci krouzek
Obrobek

vzduchové pfipojky ,uzaviit”.
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Priklady aplikace klestiny

Vnéjsi upnuti

Vnitni upnuti
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Uchyceni pro klestiny e

D Material:
L ZuSlechténa ocel.
11A Polohovaci kolik
(71007 14] . i —
) | ) rovedeni:
== s T L S
% W _II T ] Upinaci Sroub Poniklovano.
= HHE = SH Piklad zpiisobu objednani:
i = == == K1183.065
f Otvor pro -
D146 kosoctverecny kolik Upozm{’nem. . o o -~
sw L (2x) Pomoci uchyceni Ize upevnit jak klestiny pro vné;jsi
upinani, tak i pro vnitfni upinani. Bonim upinacim
D2 Sroubem se ovlada upevnéni a obrobek se
upina po obvodu.
Uchyceni Ize zajistit valcovym ¢epem proti protaceni.
I\ KleSiny se polohuji v uchyceni pomoci
b3 i 5 2 valcovych cepdl.
\ $ Otvor pro
~ Sroub s vélcovou
i . hlavou

A +0,02 A 0,02

Informace pro montaz

&N ;
=
ArO,OZ
KIPP Uchyceni pro klestiny
Objednaci cislo A D D1 D2 D3 D4 D5 H HI SwW T T T2 pro Utahovaci F1=Max. vnéj§i  F2=Max. vnitfni
Srouby moment upnuti (kN) upnuti (kN)
max. Nm
K1183.065 22 65 28 M8 42 Méx1 6 3B 12 8 8 6 13 M6 15 45 4,5
K1183.090 30 90 42 M10 60 M8x1,25 8 40 14 8 10 8 15 M8 25 7 7
K1183.120 43 120 55 M10 80 M10x1,5 10 45 18 10 12 11 19 M10 40 10 10
K1183.160 60 160 63 M12 110 Mi2x1,75 12 50 24 10 14 13 25 M12 40 12 10
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Klestiny

pro vnéjsi upin

’

anli

H1

H2
Max.
obrabéci hloubka

/a;l

Polohovaci otvor

KIPP Klestiny pro vnéjsi upinani

D4

[Se)
ha

Upinaci krouzek pro
opracovani véetné

Material:
Vlysokopevnostni hlinikova slitina.

Provedeni:
Modre eloxovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K1184.1065

Upozornéni:

Klestina k upinani vnéjSich obrystl. Do klestiny se
vklada obrys upinaného obrobku. Jsou mozné volné
plochy obrobku a asymetrické obrysy.

Mechanismus klestin umoZiiuje bezpecné

upnuti obrobku.

Upinaci zdvih na segment klestin (8x) max. 0,15 mm.
Presnost opakovani u obrobku: +0,03.

Presnost opakovani u klestin: +0,02.

Vhodné uchyceni K1183.

Objednaci ¢islo D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3
K1184.1065 65 21 M8 M5 20 29 25 10 4
K1184.1090 90 25 M10 M6 24 40 35 15 5
K1184.1120 120 25 M10 M6 24 46 40 20 5
K1184.1160 160 29 M12 M8 28 52 45 25 6
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Klestiny

pro vnéjsi upinani

1. Namontovani klestin:
- Vlozte 0-krouZek do drazky uchyceni.

- Klestiny pfiloZte na uchyceni a zajistéte, Ze polohovaci koliky

souhlasi s polohovacimi otvory upinacich klestin. Klestiny
upevnéte Sroubem s vnitfnim Sestihranem.

Upozornéni:

NeZ namontujete klestiny, zajistéte, Ze je vackovy valec zcela zcela vysunut nahoru.
Tim, Ze dotahovaci Sroub otacite ve sméru hodinovych rucicek az se zastavi.

Sroub s vnitfnim
Sestihranem (vCetné)

Klestina

0-krouZek (véetne)
Polohovaci kolik

2.2

Vackové valce dotahnéte, aby se upinaci krouzek upnul
(doporuceny utahovaci moment: 15 Nm).

Pred obrabénim odstrarite Sroub z upinaciho krouzku.

3. Montaz obrobku:
- Vackovy valec uvolnéte a upinaci krouzek odstrarite.
- VloZte obrobek a vackovy valec utahnéte.

Upinaci krouzek
Obrobek

-

Qﬁ/’ixf)

2. Obrabéni klestin:

2.1
Upinaci krouzek nasadte do upinaciho krouzku.
(Jeden Sroub Ize pouzit jako zavadéci pomiicku.)

Upinaci krouZek
(vcetné)

2.3
Obrys (obrobku, ktery se ma upnout) obrabéjte v klestinach.

max
obrabéci hloubka

Upozornéni:
Obrysy nefezejte hlubsi nez je pfipustna obrabéci hloubka.

Vykonové charakteristiky

Upinaci sila (kN)

" K1184,1160
7

10 L

g 7 i
KAL)

. T2

K1184.1065)%/
4 A
2 e //

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Utahovaci moment (Nm)

K zabranéni poSkozeni by se nemélo uchyceni dotahovat
bez obrobku nebo upinaciho krouzku v klestinach.

PFi pfekroceni doporuceného dotahovaciho momentu
pro vackoveé valce se zkracuje Zivotnost klestin.

vnitinim Sestihranem
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Klestiny

pro vnitfni upinani

D
D1 g
=}
S
A 55
< = | \ i/ | T|S3
it A i |
L J <O
T\ S
Polohovaci otvor

KIPP Klestiny pro vnitini upinani

Objednaci cislo D D1 H H1 H2
K1184.2065 65 225 28,5 25 10
K1184.2090 90 27 34,5 30 15
K1184.2120 120 29 40,5 35 20
K1184.2160 160 33 46,5 40 25

r A4
Tahovy kuzel
pro klestiny na vnitfni upinani
L L1 sw
S 4+—1+—HF o & S
KIPP Tahovy kuzel pro klestiny na vnitini upinani

Objednaci cislo D D1 D2 L L1 SW
K1185.0829 M8 13,2 22,5 29 10 6
K1185.1035 M10 16 27 35 11 8
K1185.1041 M10 16 29 41 13 8
K1185.1247 M12 18 33 47 14 10
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Material:
Vysokopevnostni hlinikova slitina.

Provedeni:
Pfirodné eloxovano.

Priklad zpiisobu objednani:
K1184.2065

Upozornéni:

Klestina k upinani vnitfnich obryst. Do klestiny se vklada
obrys upinaného obrobku. Jsou mozné volné plochy
obrobku a asymetrické obrysy.

Mechanismus klestin umoziiuje bezpec¢né upnuti
obrobku.

Upinaci zdvih na segment klestin (8x) max. 0,15 mm.
Presnost opakovani u obrobku: +0,03.

Presnost opakovani u klestin: +0,02.

U provedeni klestin pro vnitfni upinani je zapotebi
tahovy kuzel K1185.
Vhodné uchyceni K1183.

&

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Kaleno a poniklovano.

Priklad zpGsobu objednani:
K1185.0829

Upozornéni:
Tahovy kuZel je zapotfebi pro klestiny k
vnitfnimu upinani.



Klestiny

pro vnitfni upinani

1. Namontovani klestin:
- VloZte 0-krouzek do drazky uchyceni.
- Klestiny pfiloZte na uchyceni a zajistéte, Ze polohovaci

koliky souhlasi s polohovacimi otvory upinacich klestin.

Klestiny upevnéte tahovym kuZelem.

Upozornéni:

Nez namontujete klestiny, zajistéte,

Ze je vaCkovy valec zcela uvolnén.

Tim, Ze dotahovaci Sroub otécite ve sméru
hodinovych rucicek aZ se zastavi.

2. Obrabéni klestin:

2.1

Vackové valce zcela uvolnéte a zmérte vnéjsi
priimér klestin. Poté je utahujte, aZ se vnéjsi
primér klestin zvétsi 0 0,15 mm.

3. Montaz obrobku:
- Vackovy valec uvolnéte a upinaci krouzek odstrarite.
- VloZte obrobek a vackovy valec utahnéte.

A/—"\\
//"_\‘
—
7
R
Obrobek
Vykonové charakteristiky
K1184.2120
K1184.2160
10
8 Pt
_ K1184.2090 4
2 6 Z”
= K1184.2065 —7—
N — 4 /
(&}
£ A
5 2 L ,/

0 5 10 15 20 25 20 35 40
Utahovaci moment (Nm)

K zabranéni poSkozeni by se nemélo uchyceni dotahovat
bez obrobku nebo upinaciho krouzku v klestinach.

Pfi prekroceni doporuceného dotahovaciho momentu
pro vackové valce se zkracuje Zivotnost klestin.

Tahovy kuZel

Klestina

0-krouZek (v¢etné)

Polohovaci kolik

Uchyceni

Upinaci Sroub

2.2
Obrys (obrobku, ktery se ma upnout)
obrabéjte v klestinach.

Max.

obrdbéci hloubka
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Tvarovy upinac H

D8
Otvor pro Sroub
s vélcovou hlavou D
-7 Material:
5 . ] Skfin a upinaci krouzek z oceli pro zuSlechténi
AT 1.0503.
g U,\ Uchycovaci ¢epy z oceli pro zuslechténi 1.7220.
8 Upinaci krouzek pro Klestina z hliniku 3.4365.
g opracovani véetné
D g P Provedeni:
- -— %’ § Skfif, uchycovaci ¢ep a upinaci krouzek
—0 :Tg: é Klestina brynyrovany.
\ Klestina modfe eloxovana.
Nastavovaci ep ] | = I | Priklad zpiisobu objednani:
pro pouzdro [ e | K0934.065057
x| T i d 3
= -t =z Y ! wl$ Upozornéni:
\ ! | vy "“ | IS S upinacim Sroubem nemanipulujte bez upinaciho
] ] = A | | krouzku nebo vloZeného obrobku.
D4 ! | Bocnim upinacim Sroubem se obrobek upina na
L =TT Upinaci $roub obvodu. L
D2 44 - D6 Klestlrju Ize opras;ovanlm pfizpusobit riznym
D1 Sroub s vélcovou hiavou obrysum obrobku. » )
- - Idealni upinaci prvek pro opracovani obrobku na
obrabécich centrech, frézovacich centrech, na
50sych obrabécich strojich, atd.
Informace pro montaz
D9 (4x)
D5
Y
I R
N
N / |

E1 +0,02

KIPP Tvarovy upinac

Objednacicislo B D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 E E1 H H1 H2 H3 H4 H5 T T1 T2 T3 S Upinaci Moment  objednaci ¢islo

sila utazeni klestina
N max. Nm
K0934.065057 8 65 70 28 19 6 42 M8x15 18 M4 M6 15 26 59,5 12 39 345 47 25 10 5 6 13 4 4000 60 K0934.065025
K0934.090072 10 90 95 42 23 8 60 M10x20 22 M5 M8 17 36 725 14 46 385 57 28 15 7 8 15 6 6000 100 K0934.090034
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Montazni desky pro tvarovy upinac

D1
D27 ©[0,07 [A
1[0,07]B
|
ST T
z) & ! | | =
|
001
/710,07 B]
D5
D4 (4x)

KIPP Montazni desky pro tvarovy upinaé

Material:

Ocel k zuSlechténi 1.7262.

Provedeni:

cementovano a brynyrovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:

K0934.065038

Upozornéni:

Vhodné k tvarovému upinadi:
K0934.065057 a K0934.090072.

Tvarovy upinac

Soustruznické .
sklicidlo montazni deska

MontaZni deska k nasazeni klestiny na soustruh

Objednaci ¢islo D D1 D2 D4 D5 H H1 H3
K0934.065038 63 80 28 M6x12 42 38 8 13
K0934.090043 80 100 42 M8x16 60 43 8 15
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Tvarovy upinac hranaty

B1
D2 -
2
I |3
' Rk
NES
| _ T I
RS t- _.} =
1
A
D6 B

Sroub s vélcovou hlavou

L
D" (2%)
S T O
= == : =i gl
i
© = Q
L1 \D1(4x)

Upinaci krouzek pro
opracovani véetné

D4
D3
T o

KIPP Tvarovy upina¢ hranaty

Informace pro montéz

A

+0,02 (jen pro D)

L1

D5 (4x)

!

|
._!.__

|

|

©

Material:
Zékladni téleso: EN AC-51400.
Upinaci kliny: tvrzena ocel.

Provedeni:
Zakladni téleso: eloxované v pfirodnich barvach.
Upinaci kliny: brynyrované.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1169.32040

Upozornéni:
Pomoci boniho upinaciho Sroubu se ovlada tvarovy
upina¢ a obrobek se jim upina na obvodu.
Jednoducha a kompaktni konstrukce umozniuje upnuti
2 obrobkd.
Upinaci zdvih ¢ini max. 0,5 mm.
K zalicovani obrysu musi byt provedeno predpéti
klestiny.
K tomu je zapotiebi upinaciho krouzku, ktery je
soucasti dodavky.

Objednaci cislo A B B1 D Dt D2 D3 D4 D5 D6 H H1  H2 L L1 S T Upinaci Moment
sila utazeni
N Nm
K1169.32040 42 50 32 5 4,5 7.4 7 M3x0,5 M4x0,7 M6 42 5 10 40 25 3,5 5 2500 7,5
K1169.32080 42 50 32 5 4,5 7,7 7 M3x0,5 M4x0,7 M8 42 5 10 80 45 3,5 5 2500 14
K1169.50050 62 72 50 6 55 11,4 1 M3x0,5 M5x0,8 M10 63 7 15 50 30 55 8 5500 26
K1169.50100 62 72 5 6 55 114 11 M3x05 M5x08 M12 63 7 15 100 58 55 8 5500 46
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Tvarovy upinac hranaty

Obrabéni celisti:

1. VloZeni upinaciho krouzku:
Upinaci krouzek vlozte do otvoru.
Dotahnéte svéraci Srouby, aby se upevnil svéraci krouzZek.
(Sroub s valcovou hlavou pomaha pfi zavadéni upinaciho krouzku)

Sroub s vélcovou hlavou

2. Qbréhéni celisti:
Sroub s valcovou hlavou odstrarite z upinaciho krouzku.
Obrys upinaného obrobku vloZte do Celisti.

Upozornéni:
Dbejte na max. pfipustnou hloubku obrysa.

Priklady aplikace

Upinaci krouzek

4%
I=—=E

Upozornéni:
Upinaci krouzek se musi vsadit
do otvoru zcela dold.

3. Upinani obrobku:
Uvolnéte upinaci Sroub a upinaci krouZek odstrarite
pomoci Sroubu s valcovou hlavou.

Obrobek vloZte do kontury a utdhnéte upinaci Sroub.

Obrobek
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Stabilizator obrobku
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Technicka informace pro stabilizator obrobku H

Zasluhou rtiznych variant upevnéni na obrobek a strojni stlil poskytuje tento systém maximalni flexibilitu v pripojeni.
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1 Upeviiovaci sada pro T-drazky

2 Magnet

3 Upeviiovaci sada pro rozhrani nulového bodu
4 Stabilizator obrobku

5 Pfesné sefizeni

6 Upinka

7 Upinaci koule s kalotou
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Sada stabilizatord obrobku s kufrikem H

Material:
Plastovy kuffik.
Obsah viz odpovidajici skupina vyrobk.

Provedeni:
Cerné.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1296.925

Upozornéni:

Pomoci sady stabilizatoru mohou byt plynule nastavovany
rozmeéry mezi 355-980 mm. Souprava stabilizatoru slouzi jako
zéakladni vybaveni pro podepieni obrobku.

Kuffik slouzi k uloZeni jednotlivych dil(l stabilizatoru.
Stabilizator obrobku Ize plynule délkové prestavit.

Pomoci svéraciho mechanismu je mozné hfidel upnutim
bezpecné zajistit pfed tahem a tlakem.

Rozsah dodavky:

- Kuffik

- Stabilizator obrobku, K1170.355505

- ProdluZovaci hfidel L75, K1186.1625075

- Prodluzovaci hridel L100, K1186.1625100

- Prodluzovaci hridel L150, K1186.1625150

- Pfesné sefizeni, K1187.25120150

- Upevriovaci sada pro T-drazky, 14dilna sada T-drazek,
K1189.2514

- 18dilna sada vloZek do T-drazky s M10, K0378.18.005

- 22dilna sada vlozek do T-drazky s M10, K0378.22.005

- Upinaci koule s vrchlikem M12, K1193.3251240

- Upinaci koule s vrchlikem M16, K1193.3251640

KIPP Sada stabilizatorii obrobku s kuffikem

Objednaci cislo Nazev Provedeni 1

K1296.925 Sada Stabilizatoru Obrobku s kufrem
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Stabilizator obrobku

Material:
Ocel. ‘\\\'
Provedeni:

Teleskopicka upinaci jednotka a upeviovaci sada,
¢erné, oxidované.
HFidel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1170.255305

Upozornéni:

Stabilizator obrobku Ize plynule délkové prestavit.
Pomoci svéraciho mechanizmu je mozné upnutim
hfidel bezpecné zajistit pfed tahem a tlakem.

Stabilizator obrobku se sklada z teleskopické upinaci
jednotky se dvéma upeviiovacimi sadami a se dvéma
upinacimi koulemi s vrchlikem provedeni B pro

systémovou velikost 25 nebo systémovou velikost 50.

.
KIPP Stabilizator obrobku
Objednaci cislo Velikost L L Hmotnost

min. max. kg

K1170.255305 25 255 305 1,9
K1170.355505 25 355 505 2,5
K1170.50350450 50 350 450 6,7
K1170.50450650 50 450 650 7,7
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Prodluzovaci hridele H

pro stabilizator obrobku

Material:
L Ocel.

Priklad zptisobu objednani:

= _@)_ .......... | K1186.1625075

Upozornéni:
Prodluzovaci hfidele slouzi k rozSifeni rozsahu
nastaveni.
Montuji se mezi stabilizator obrobku a upeviiovaci sadu
/T s upinaci kouli.
S F————FF -
ZZ]
KIPP Prodluzovaci hfidele pro stabilizator obrobku
Objednaci cislo Velikost D D1 L SW Hmotnost
kg
K1186.1625075 25 M16x1,5 25 75 21 0,233
K1186.1625100 25 M16x1,5 25 100 21 0,293
K1186.1625150 25 M16x1,5 25 150 21 0,416
K1186.1625250 25 M16x1,5 25 250 21 0,697
K1186.1625500 25 M16x1,5 25 500 21 13
K1186.2750100 50 M27x2 40 100 36 0,726
K1186.2750150 50 M27x2 40 150 36 1,04
K1186.2750250 50 M27x2 40 250 36 1,623
K1186.2750500 50 M27x2 40 500 36 3,12
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Presné serizeni

pro stabilizator obrobku

Sily velikost systému 25

&
“E | —.

D1

= T

UL &

Pomoci presného sefizeni Ize pfesné nastavit
vzdalenost mezi obrobkem a opérnym stolem. V
pfipadé potreby Ize s jeho pomoci nastavit stabi-
lizétor obrobku s pfedepnutim na tah nebo tlak.

Material:

Ocel.
\\\l
Provedeni: ‘

Adaptacni dily, Gerné oxidovany.
Piilené prvky, nitridovany.

Priklad zptisobu objednani:
K1187.25120150

Upozornéni:
Pro stabilizator obrobku systémové velikosti 25 je
vyhradné zapotfebi pfesné sefizeni K1187.25120150.

D2 L1
Pro pouZiti pfesného sefizeni u stabilizatoru obrobku
Adaptér pro systémovou velikost 50 systémova velikost 50 je zapotiebi pfesné sefizeni
K1187.25120150, jakozZ i adaptér K1187.50 (vyrobek
A-A se skladé ze 2 adaptérovych dild a jednoho zavitového
B koliku) na pfislusnych koncich.
N\ @3
~ _ = N 0dkaz na vykres:
SISl 1 1re T QUal 17T 1T 1) Valcovy Sroub DIN EN ISO 4762, M10
L L1
— L2
iR R T,
A A
KIPP Piesné sefizeni pro stabilizator obrobku
Objednaci cislo Nazev Velikost B D D1 D2 L L L L1 L2 SW
min. max.
K1187.25120150 Jemné Nastaveni 25 44 25 M16x1,5 9 120 150 - 16 - 21
K1187.50 Adaptér 50 39,7 M16x1,5 M27x2 38 34 35 36

459



Magnet

pro stabilizator obrobku

Sily velikost systému 25

Sily velikost systému 50
L2

H1

KIPP Magnet pro stabilizator obrobku

LY

-

-
-

.‘
-

»

Pridrzny magnet je spojen se stabilizatorem
obrobku. Magnet je mozné libovolné polohovat. To
umoziuje flexibilni umisténi na strojovém stole.

Priklad zpGisobu objednani:
K1188.25161064

Upozornéni:

Maximalni pfilnavost magnetti pro stabilizator obrobki
systémova velikost 25, K1188.25161064 bude
dosazena tlouStka materialu 8 mm.

Maximalni pfilnavost magnetti pro stabilizator obrobki
systémova velikost 50, K1188.50205087 bude
dosazena tlouStka materialu 15 mm.

Nesmi se pouzivat jako zdvihaci naradi.

Upinaci kulicky Ize pomoci adaptérové desky mezi
obéma systémovymi velikostmi vyménit.

Objednaci cislo Velikost B H H1 H2 L L1 L2 Pridrzna Hmotnost
sila kg
N
K1188.25161064 25 64 60 102 133 161 122 92 1470 3,73
K1188.50205087 50 87 78 134 181 205 162 145 1960 8,6
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Upevnovaci sada pro T-drazku

pro stabilizator obrobku

Sily velikost systému 25

Sily velikost systému 50

Material:
Ocel.

Pfiklad zplisobu objednani:

K1189.2512

Upozornéni:

Upevriovaci sada pro T-drazku je vhodna k adaptaci na

strojni stoly s T-drazkami.

T = Upinaci kulicky Ize mezi obéma systémovymi
= velikostmi vyménit.
| ]
|
D1
B
KIPP Upeviiovaci sada pro T-drazku pro stabilizator obrobku
Objednaci cislo Velikost B D D1 D2 H H1
K1189.2514 25 14 25,4 M10 78 10 35
K1189.2518 25 18 25,4 M10 78 10 35
K1189.2522 25 22 25,4 M10 78 10 35
K1189.2528 25 28 25,4 M10 78 10 35
K1189.5014 50 14 50 M10 78 10 30
K1189.5018 50 18 50 M10 78 10 30
K1189.5022 50 22 50 M10 78 10 30
K1189.5028 50 28 50 M10 78 10 30

461

v



Upevnovaci sada pro upinaci techniku s nulovym bodemﬁIF

pro stabilizator obrobku
T

Material:
Sily velikost systému 25 Sily velikost systému 50 Ocel.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1190.2540

Upozornéni:
Upeviovaci sada je vhodna pro adaptaci na
upinaci techniku s nulovym bodem UNILOCK.

H1
H1

< Upinaci kulicky Ize mezi obéma systémovymi
velikostmi vyménit.

D1 D1

KIPP Upeviiovaci sada pro upinaci techniku s nulovym bodem pro stabilizator obrobku

Objednaci cislo Velikost D D1 H H1
K1190.2540 25 25,4 78 10 35
K1190.5040 50 50 78 10 30
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Upinka

pro stabilizator obrobku

Sily velikost systému 25
L3

rpm

Sily velikost systému 50

L3

rpm

Material:
Ocel.

Provedeni:
Upinka, ¢erna oxidovana.
Upinaci koule, bez povrchové Gpravy.

Pfiklad zpiisobu objednani:

Jd @ |u..|.v j B T - _@ |u.|..u j K1192.258076
EI ' ] S | | - Upozornéni:
= _ = Upinaci jednotka slouzi k napojeni k obrobku.
= - Upinaci kuliku Ize upevnit na nékolika mistech
G G upinky. Diky tomu je upinka flexibilné nastavitelna.
L L2 L L2 P R . .
! ! Upinaci kulicky Ize mezi obéma systémovymi
velikostmi vyménit.
OO R
- {B— ----- 12 g 9 —F— —— 1" T2 =
Qo AN Q0
KIPP Ocelova upinka pro stabilizator obrobku
Objednaci &islo Velikost B B1 D G H H1 L L1 L2 L3
Upinaci rozsah
K1192.258076 25 64 79 25,4 M16 0-45 27 25 25 76 66
K1192.508076 50 64 79 50 M16 0-45 27 20 25 76 66
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Upinaci koule s vrchlikem %

pro stabilizator obrobku

——

W
® i - Y
D2 Sily velikost systému 25 Sily velikost systému 50 - I i -i '

T

Material:
Ocel.

Provedeni:

Sroub se Sestihrannou hlavou DIN EN IS0 4017
tfida pevnosti, 8.8, Gerny.

Sroub s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762, tiida
pevnosti 8.8, cerny.

Upinaci koule, bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K1193.125

Upozornéni:

Upinaci koule flexibilné spojuji obrobek se
stabilizatorem obrobku. Diky upinacim koulim je
umoznén vysoky stupefi volnosti obrobku.

Odkaz na vykres:
1) Valcovy Sroub DIN EN IS0 4762

KIPP Upinaci koule s vrchlikem pro stabilizator obrobku

Objednaci cislo Provedeni Velikost D D1 D2 D3 L L1 L2 SW
K1193.125 A 25 25,4 M10 29 18 25 12,2 45 -
K1193.225 B 25 25,4 M10 29 - 25 1 - -
K1193.250 B 50 50 M16 49 - 30 20,5 - -

K1193.3251240 C 25 25,4 M12 - - 17,3 40 - 18

K1193.3251640 C 25 25,4 M16 - - 19,8 40 - 24

K1193.3252050 C 25 25,4 M20 - - 22,3 50 - 30

K1193.3252450 C 25 254 M24 - - 24,8 50 - 36

K1193.3502450 C 50 50 M24 - N 34,5 50 - 36

K1193.3503060 C 50 50 M30 - - 34,5 60 - 46

K1193.3503670 C 50 50 M36 - - 34,5 70 - 55
K1193.450 D 50 50 M16 25 - 20 18 35 -
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Pro poznamky ﬁlﬂ
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Napinak retézu
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Technické informace pro napinaky retézu H

Napinaky fetézu se pouzivaji hlavné pfi vyrobé strojli a zafizeni a umoziiuji bezpecné upnuti a fixaci obrobki s nepravidelnymi obrysy a tvary. Pomoci napinak(
fetézu Ize obrobky tcinné upinat. Lze tak upusit od upinani slozitych obrobk{i pomoci specialnich upinacich zafizeni. Diky rovnomérnému rozlozeni sily v napnuti
fetézu mohou byt obrobky upnuty relativné bez deformaci. Napinaky fetézu se upeviiuji pomoci upinacich Sroubd a vioZek do T-drazky na obrabéci stroj nebo na
upinaci desku.

Viastnosti: Priklady pouziti:

Rovnomérné rozlozeni tlaku

Ochrana obrobku pomoci plastovych prvki
Velky rozsah nastaveni

Zadna specilni fedeni upinacich pFipravkd
Vysoka upinaci sila

Montaz:
1. Upinaci hak a protikus namontujte na obrabécim stroji nebo upinaci desce co nejblize k obrobku.

2. Sada napinaku fetézu K1650.15

Upinaci haky a protikusy Ize ke stolu stroje nebo k upinaci desce pripevnit nasledujicimi maticemi pro T-drazky DIN 508 (K0377) a Srouby s valcovou
hlavou a vnitfnim Sestihranem DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) (viz tabulka 1).

Sada napinaku fetézu K1650.40

Upinaci haky a protikusy Ize ke stolu stroje nebo k upinaci desce pfipevnit nasledujicimi maticemi pro T-drazky DIN 508 (K0377) a Srouby s valcovou
hlavou a vnitfnim Sestihranem DIN 912 / DIN EN ISO 4762 (K0869) (viz tabulka 1).

3. Otacejte ryhovanou matici na protikuse, dokud tahlo zcela nevycniva.
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4. Délku retézu Ize prizplisobit obrobku odstranénim a pridanim ¢lanki fetézu. Poté musi byt jeden konec pripevnén k tahlu.

5. Volny konec je zavéSen na upinaci hak a musi byt dodatecné zajiStén zajiStovaci sadou pro napinaci fetézy.

6. Pfedpéti se provadi pomoci ryhované matice na protikusu, ryhovanou matici je tfeba otacet, dokud fetéz nebude lehce dosedat k obrobku.

7. Vlastni proces upinani se uskute¢iiuje dotazenim upinaci matice na upinacim haku.

Tabulka 1
0bj. €. Drazka Sroub Max. kroutici moment | Upinaci sila max. kN Hmotnost g
Nm
K1650.15 K0377 K0869 45 15 2628
K1650.40 K0377 K0869 90 40 7640
RoztaZeni fetézu pri definovaném krouticim momentu
6,5
58 300
T 5 275
345 70— sk
N L,438 60 L s
B %3 135 —"198 i
< _— 7165
3 2,5 90 T~ SE
T 2 o e
Q 15 _— 11.0 g %_ — - —  Velikost etézu M16
’ 7 4' 5./ ~ —_— S§| | pii krouticim momentu 90 Nm
——1 5.5 — Velkost fetézu M12
0; g > pii krouticim momentu 45 Nm
00 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0
Roztazeni fetézu [mm]
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Ocelové napinaky pro sady napinaku retézu

Sada napinakli fetézu se predpina pomoci napinak(i. Napinak se mezi fetézy montuje pomoci dvou zavérnych ¢lank(. Napinak se ovlada otacenim Sestih-
ranného $roubu. Retéz se tim piedepne a viile - zplisobend prodlouzenim fetézu - se odstrani.
Pouziti napinakl se rozhodné doporucuje od délky fetézu ti metry.

Prednosti:
e QOptimalni predpéti
¢ U dlouhych fetézl piisobi napinaky proti roztazeni fetézu

Tabulka 2
0bj. €. L Upinaci sila max. kN
K1656.15052 52 15
K1656.40066 66 40

Obrobek

Upinaci haky g Upinaci
prizma

Valeckové fetézy pro sady napinaku retézu

Kromé retézil dostupnych v sadé nabizi spolecnost KIPP dalSi délky retézll, které odpovidaji sadam napinak( fetézu K1650.15 a K1650.40. Pomoci dalSich délek
fetézu Ize pruzné reagovat na nejriiznéjsi priméry a tvary obrobku.

Prednosti:

e Délku retézu napinaku retézu Ize flexibilné prodlouzit a upravit
e Malé prodlouzeni fetézu diky predpéti

¢ (Odolnost vici znecisténi a teplotnim vlivim

Tabulka 3
0bj. ¢. L Upinaci sila max. kN
K1655.150125 126 15
K1655.150250 253 15
K1655.150500 507 15
K1655.151000 1015 15
K1655.400125 148 40
K1655.400250 250 40
K1655.400500 504 40
K1655.401000 1012 40
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Ocelova prizmata 120° pro sady napinaki fetézu

Flexibilnim umisténim prizmat na strojnim stole Ize sadu napinaku fetézu optimalné vyuzit k napinani. Tyto se pfipeviiuji ke strojnimu stolu pomoci matic pro

T-drazky DIN 508 K0377.V pfipadé potieby Ize také prizmata na strojnim stole presné vyrovnat pomoci vodici viozky do drazky.

Tabulka 4 ukazuje nékolik moznosti, jak Ize namontovat obrobky s urcitym primérem a jaké délky fetézu jsou k tomu potiebné.

- XA
Tabulka 4
0Obj. ¢. nxA 0 D [mm] Délka fetézu LK [mm] (x) = L5
pocet élanku

1x40=40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2

2x40=280 250 - 360 413 (26) - 635 (40) 42

3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4x40=160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
K1662.11847080 5 x40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x 40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7x40 =280 510-760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8x40=320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9 x40 =360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

1x50=50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2

2x50=100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50 =150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x 50 =200 320- 670 711 (28) - 1575 (62) 152
K1662.14847100 5x 50 =250 430 -770 965 (38) - 1829 (72) 202
6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x50 =350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
8 x50 =400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9x 50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452
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Sady napinaku retézu, z oceli

B2

KIPP Sady napinakii fetézu, z oceli

Material:

Upinaci hak, z oceli.
Protikus, z oceli.
Valeckoveé fetézy, z oceli.

Provedeni:
Ocel zuSlechténa.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1650.15

Upozornéni:

Napinaky fetéz( se pouZzivaji hlavné pfi konstrukei strojli
a zafizeni.

Pomoci napinaku fetézu Ize bezpecné a efektivné upinat
kruhové, neforemné a velké az velmi velké obrobky
nejjednodussim a nejrychlej$im zplsobem.

Vhodné pro valcové obrobky, pouzdra ventilli, pisty atd.

Pfipevnénim plastovych prvkii Ize zatéz piisobici na
obrobek snizit.

Pouziti:

Délku fetézu a napinaci silu Ize pfedem nastavit na
protikuse pomoci ryhované matice. PoZzadovany kroutici
moment se nastavuje na upinacim haku.

Rozsah dodavky:

Sada napinakl fetézu K1650.15:

- upinaci haky.

- protikus.

- 4x valeCkovy fetéz (2x 492 mm, 1x 238 mm, 1x
15,9 mm).

- 4x zavérné Clanky se zavlaCkami pro spojeni.

- 6x plastové prvky pro zajisténi.

- pojistna sada pro napinaci fetézy.

Sada napinakil fetézu K1650.40:

- upinaci haky.

- protikus.

- 4x valeCkovy fetéz (1x 991 mm, 1x 483 mm, 1x
229 mm, 1x 25,4 mm).

- 4x zavérné Clanky se zavlackami pro spojeni.

- B6x plastové prvky pro zajiSténi.

- pojistna sada pro napinaci fetézy.

Objednaci ¢islo B B1 B2 D D1 H H H1 H1 H2 L1 L2 S1 SW max. Upinaci
max. min. max.  min. kroutici moment sila

Nm max. kN
K1650.15 50 34 20 M12 54 108 83 118 100 18 21 46,5 18 36 45 15
K1650.40 64 44 33 M6 70 146 110 153 122 25 29 615 31 46 90 40
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Sady napinaku retézu, z oceli ¢

PrisluSenstvi:

Valeckové retézy z oceli pro sady napinakii fetéz(i K1655.
Ocelova prizmata pro sady napinak( retéz(i K1662.
Matice pro T-drazky DIN 508 prodlouzena, K0377.
Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem DIN EN ISO PN

4762, K0869. 8 8
]

ngméte na védomi:
- Uhel rozevreni fetézu by nemél prekrocit 30°.
- Maximalné dovolené utahovaci momenty.
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Valeckové retézy pro sady napinak

v [e]

U retézu, z oceli -

Material:
Ocel.

Priklad zptisobu objednani:
K1655.150250

Upozornéni:

napinakl fetézu (K1650) pouZit k napinani kruhovych,
neforemnych a velkych az velmi velkych obrobkd.
ValeCkové fetézy Ize podle potfeby zkracovat a
spojovat s jinymi valeCkovymi fetézy.

Rozsah dodavky:
1x valeCkovy fetéz.

Prislusenstvi:
Napindky, z oceli, pro sady napinak{ retézu, K1656.

- XA -
KIPP Valeckové ietézy pro sady napinaku fetézu, z oceli
Objednaci cislo B B1 G L L1 P Upinaci
sila
max. kN
K1655.150125 20 13 15 126 111 15,875 15
K1655.150250 20 13 15 253 238 15,875 15
K1655.150500 20 13 15 507 492 15,875 15
K1655.151000 20 13 15 1015 1000 15,875 15
K1655.400125 33 25 21 148 127 25,4 40
K1655.400250 33 25 21 250 229 25,4 40
K1655.400500 33 25 21 504 483 254 40
K1655.401000 33 25 21 1012 991 254 40
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Napinaky pro sady napinakt retézu, z oceli H

Material:
L1 Ocel.
L
. Priklad zptisobu objednani:
K1656.15052
| — | % °§ Upozornéni:
. L2 | Ocelové napinaky pro sady napinak( fetézu se montuji
mezi fetézy. Pomoci napinaki se fetéz predepne a
viile, ktera se s delSimi fetézy zvySuje, se odstrani.
- (o o)
T = PrisluSenstvi: §P c%
Valeckoveé fetézy pro sady napinakd fetézd, z oceli E—
K1655.
Napinaci Obrobek
retéz
Napinak
Upinaci haky Upinaci
prizma
KIPP Napinaky pro sady napinakii fetézu, z oceli
Objednaci cislo B L L1 L2 SW Upinaci
sila
max. kN
K1656.15052 14 52 97 111-147 24 15
K1656.40066 20 66 126 151-203 30 40
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Prizmata pro sady napin
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KIPP Prizmata pro sady napinaku rfetézu, z oceli

tézu, z oceli *

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1662.11847080

Upozornéni:

Prizmata pro sady napinak( fetézil se pouZzivaji pro
flexibilni polohovani obrobku. Prizmata Ize ke strojnimu
stolu pfipevnit pomoci vodicich vlozek do drazky.

Prislusenstvi:
Matice pro T-drazky, rozsifena norma DIN 508, K0377.

Objednaci cislo B B1 D D1
K1662.11847080 47 20 13,5 20
K1662.14847100 47 20 17,5 26

H4 L L1 L2 L3 L4
67 118 19 59 42 80
33 148 24 74 44 100
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Pfiklad vyuziti ﬂ‘l‘
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