Dily pro stroje a pro pripravky

685



Zavitové srouby

DIN 6379
Q
B1 B2
L
KIPP Zavitové Srouby DIN 6379
Objednaci cislo D L B1 B2
K0697.0632 M6 32 9 16
K0697.0640 M6 40 9 20
K0697.0650 M6 50 9 30
K0697.0663 M6 63 9 40
K0697.0680 M6 80 9 50
K0697.06100 M6 100 9 63
K0697.0840 M8 40 11 20
K0697.0863 M8 63 11 40
K0697.0880 M8 80 11 50
K0697.08100 M8 100 11 63
K0697.08125 M8 125 11 75
K0697.08160 M8 160 11 100
K0697.1050 M10 50 13 25
K0697.1080 M10 80 13 50
K0697.10100 M10 100 13 75
K0697.10125 M10 125 13 75
K0697.10160 M10 160 13 100
K0697.10200 M10 200 13 125
K0697.1250 M12 50 15 25
K0697.1263 M12 63 15 32
K0697.1280 M12 80 15 50
K0697.12100 M12 100 15 63
K0697.12125 M12 125 15 75
K0697.12160 M12 160 15 100
K0697.12200 M12 200 15 125
K0697.1463 M14 63 17 32
K0697.1480 M14 80 17 50
K0697.14100 M14 100 17 63
K0697.14125 M14 125 17 75
K0697.14160 M14 160 17 100
K0697.14200 M14 200 17 125
K0697.14250 M14 250 17 160
K0697.1663 M16 63 19 32
K0697.1680 M16 80 19 50
K0697.16100 M16 100 19 63
K0697.16125 M16 125 19 75
K0697.16160 M16 160 19 100
K0697.16200 M16 200 19 125
K0697.16250 M16 250 19 160
K0697.16315 M16 315 19 180
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Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Zavit valcovany.

M6-M12 zuslechténo na 10.9, ¢erny.
M14-M36 zuSlechténo na 8.8, cerny.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0697.12125




Zavitové srouby H
DIN 6379
Objednaci cislo D L B1 B2
K0697.16350 M16 350 19 200
K0697.16500 M16 500 20 315
K0697.1880 M18 80 23 50
K0697.18125 M18 125 23 75
K0697.18160 M18 160 23 100
K0697.18200 M18 200 23 125
K0697.18250 M18 250 23 150
K0697.18315 M18 315 23 180
K0697.2080 M20 80 27 32
K0697.20125 M20 125 27 70
K0697.20160 M20 160 27 100
K0697.20200 M20 200 27 125
K0697.20250 M20 250 27 160
K0697.20315 M20 315 27 200
K0697.20400 M20 400 27 250
K0697.20500 M20 500 27 315
K0697.22100 M22 100 31 45
K0697.22160 M22 160 31 100
K0697.22200 M22 200 31 125
K0697.22250 M22 250 31 160
K0697.22315 M22 315 31 180
K0697.22400 M22 400 31 250
K0697.24100 M24 100 35 45
K0697.24125 M24 125 35 63
K0697.24160 M24 160 35 100
K0697.24200 M24 200 35 125
K0697.24250 M24 250 35 160
K0697.24315 M24 315 35 200
K0697.24400 M24 400 35 250
K0697.24500 M24 500 35 315
K0697.24630 M24 630 35 315
K0697.27125 M27 125 39 56
K0697.27200 m27 200 39 125
K0697.27315 m27 315 39 200
K0697.27400 m27 400 39 250
K0697.27500 M27 500 39 315
K0697.30125 M30 125 43 56
K0697.30200 M30 200 43 125
K0697.30315 M30 315 43 200
K0697.30500 M30 500 43 315
K0697.30700 M30 700 43 400
K0697.301000 M30 1000 44 400
K0697.36160 M36 160 51 80
K0697.36200 M36 200 51 125
K0697.36250 M36 250 51 160
K0697.36315 M36 315 51 200
K0697.36400 M36 400 51 250
K0697.36500 M36 500 51 315
K0697.36700 M36 700 51 400
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Srouby pro T-drazky

DIN 787

< 4D} = I I R —— 5
|
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KIPP Srouby pro T-drazky DIN 787
Objednaci cislo Sitka D1 L A B E1/E2 K
drazky
K0698.0625 6 M6 25 57 15 10 4
K0698.0640 6 M6 40 5,7 28 10 4
K0698.0663 6 M6 63 57 40 10 4
K0698.0832 8 M8 32 7,7 22 13 6
K0698.0850 8 M8 50 7,7 35 13 6
K0698.0880 8 M8 80 7,7 50 13 6
K0698.1040 10 M10 40 9,7 30 15 6
K0698.1063 10 M10 63 9,7 45 15 6
K0698.10100 10 M10 100 9,7 60 15 6
K0698.1250 12 M12 50 11,7 35 18 7
K0698.1263 12 M12 63 11,7 40 18 7
K0698.1280 12 M12 80 11,7 55 18 7
K0698.12100 12 M12 100 11,7 65 18 7
K0698.12125 12 M12 125 11,7 75 18 7
K0698.12160 12 M12 160 11,7 100 18 7
K0698.12200 12 M12 200 11,7 120 18 7
K0698.1450 14 M12 50 13,7 35 22 8
K0698.1463 14 M12 63 13,7 45 22 8
K0698.1480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0698.14100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0698.14125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0698.14160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0698.14200 14 M12 200 13,7 120 22 8
K0698.16631 16 M14 63 15,7 45 25 9
K0698.16801 16 M14 80 15,7 55 25 9
K0698.161001 16 M14 100 15,7 65 25 9
K0698.161251 16 M14 125 15,7 75 25 9
K0698.161601 16 M14 160 15,7 100 25 9
K0698.162501 16 M14 250 15,7 150 25 9
K0698.1663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0698.1680 16 M16 80 15,7 55 25 9
K0698.16100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0698.16125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0698.16160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0698.16200 16 M16 200 15,7 125 25 9
K0698.16250 16 M16 250 15,7 150 25 9
K0698.1863 18 M16 63 17,7 45 28 10
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Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:

Kovéno, frézované vedeni drazky, valcovany zavit.
M6-M12 zulechténo na 10.9, Cerny.

M14-M36 zuSlechténo na 8.8, Cerny.

Priklad zptisobu objednani:
K0698.1263




Srouby pro T-drazky 0

DIN 787
Objednaci ¢islo Sitka D1 L A B E1/E2 K
drazky
K0698.1880 18 M16 80 17,7 55 28 10
K0698.18100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0698.18125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0698.18160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0698.18200 18 M16 200 17,7 125 28 10
K0698.18250 18 M16 250 17,7 150 28 10
K0698.2080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0698.20100 20 M20 100 19,7 65 32 12
K0698.20125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0698.20160 20 M20 160 19,7 110 32 12
K0698.20200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0698.20250 20 M20 250 19,7 150 32 12
K0698.20315 20 M20 315 19,7 190 32 12
K0698.2280 22 M20 80 21,7 55 35 14
K0698.22100 22 M20 100 21,7 65 35 14
K0698.22125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0698.22160 22 M20 160 21,7 110 35 14
K0698.22200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0698.22250 22 M20 250 21,7 150 35 14
K0698.22315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0698.24100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0698.24125 24 M24 125 23,7 85 40 16
K0698.24160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0698.24200 24 M24 200 23,7 125 40 16
K0698.24250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0698.24315 24 M24 315 23,7 190 40 16
K0698.24400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0698.28100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0698.28125 28 M24 125 21,7 85 44 18
K0698.28160 28 M24 160 21,7 110 44 18
K0698.28200 28 M24 200 27,7 125 44 18
K0698.28250 28 M24 250 27,7 150 44 18
K0698.28315 28 M24 315 21,7 190 44 18
K0698.28400 28 M24 400 27,7 240 44 18
K0698.36125 36 M30 125 35,6 80 54 22
K0698.36160 36 M30 160 35,6 110 54 22
K0698.36200 36 M30 200 35,6 135 54 22
K0698.36250 36 M30 250 35,6 150 54 22
K0698.36315 36 M30 315 35,6 200 54 22
K0698.36500 36 M30 500 35,6 300 54 22
K0698.42160 42 M36 160 41,6 100 65 26
K0698.42250 42 M36 250 41,6 175 65 26
K0698.42400 42 M36 400 41,6 250 65 26
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Srouby pro T-drazky

DIN 787,12.9

= t‘B 1 b A" 3
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KIPP Srouby pro T-drazky DIN 787, 12.9
Objednaci cislo Sitka D1 L A B E1/E2 K
drazky
K0699.11250 12 M12 50 1,7 35 18 7
K0699.11280 12 M12 80 11,7 55 18 7
K0699.112100 12 M12 100 11,7 65 18 7
K0699.112125 12 M12 125 11,7 75 18 7
K0699.112160 12 M12 160 11,7 100 18 7
K0699.112200 12 M12 200 11,7 120 18 7
K0699.11450 14 M12 50 13,7 35 22 8
K0699.11480 14 M12 80 13,7 55 22 8
K0699.114100 14 M12 100 13,7 65 22 8
K0699.114125 14 M12 125 13,7 75 22 8
K0699.114160 14 M12 160 13,7 100 22 8
K0699.114200 14 M12 200 13,7 120 22 8
K0699.11663 16 M16 63 15,7 45 25 9
K0699.116100 16 M16 100 15,7 65 25 9
K0699.116125 16 M16 125 15,7 85 25 9
K0699.116160 16 M16 160 15,7 100 25 9
K0699.116250 16 M16 250 15,7 150 25 9
K0699.11863 18 M16 63 17,7 45 28 10
K0699.118100 18 M16 100 17,7 65 28 10
K0699.118125 18 M16 125 17,7 85 28 10
K0699.118160 18 M16 160 17,7 100 28 10
K0699.118250 18 M16 250 17,7 150 28 10
K0699.12080 20 M20 80 19,7 55 32 12
K0699.120125 20 M20 125 19,7 85 32 12
K0699.120200 20 M20 200 19,7 125 32 12
K0699.120315 20 M20 315 19,7 190 32 12
K0699.12280 22 M20 80 21,7 55 35 14
K0699.122125 22 M20 125 21,7 85 35 14
K0699.122200 22 M20 200 21,7 125 35 14
K0699.122315 22 M20 315 21,7 190 35 14
K0699.124100 24 M24 100 23,7 70 40 16
K0699.124160 24 M24 160 23,7 110 40 16
K0699.124250 24 M24 250 23,7 150 40 16
K0699.124400 24 M24 400 23,7 240 40 16
K0699.128100 28 M24 100 21,7 70 44 18
K0699.128160 28 M24 160 21,7 110 44 18
K0699.128250 28 M24 250 27,7 150 44 18
K0699.128400 28 M24 400 27,7 240 44 18
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Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Kovano, frézované vedeni drazky, valcovany zavit,
zuSlechténo na 12.9, Cerny.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0699.112125



Pro poznamky ﬁlll

091



Sroub s $estihrannou hlavou s diikem g
DIN 931/1SO 4014

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové tpravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 12.9, bez povrchové Upravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Upravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0870.110X50 (je tfeba uvést délku L)
Na vyzadani:

Otvory Kli¢G podle DIN IS0 272.

KIPP Sroub s sestihrannou hlavou s dfikem DIN 931/1S0 4014

Objednaci cislo Objednaci cislo Povrch D E K L SW
ocel ocel zékladniho
Trida pevnosti 8.8 Trida pevnosti 10.9 télesa

K0870.04X - bez povrchové Upravy (Cernd) M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.05X - bez povrchové Upravy (Cernd) M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.06X K0870.306X bez povrchové Upravy (Cernd) M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.08X K0870.308X bez povrchové dpravy (Cernd) M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.10X K0870.310X bez povrchové dpravy (Cernd) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.12X K0870.312X bez povrchové Gpravy (Gernd) M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.16X K0870.316X bez povrchové pravy (Cernd) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.20X K0870.320X bez povrchové Gpravy (Gernd) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
K0870.404X - galvanicky pozinkovany M4 7,66 2,8 25/30/35/40/45/50 7
K0870.405X - galvanicky pozinkovany M5 8,79 3,5 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.406X K0870.506X galvanicky pozinkovany M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.408X K0870.508X galvanicky pozinkovany M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.410X K0870.510X galvanicky pozinkovany M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.412X K0870.512X galvanicky pozinkovany M12 21,1 75 45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0870.416X K0870.516X galvanicky pozinkovany M16 26,75 10 60/70/80/90/100/110/120 24
K0870.420X K0870.520X galvanicky pozinkovany M20 33,53 12,5 70/80/90/100/110/120 30
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Sroub s $estihrannou hlavou s diikem g
DIN 931/1SO 4014

Objednaci cislo Povrch D E K L SW
ocel zakladniho
Trida pevnosti 12.9 télesa

K0870.210X bez povrchové Upravy (Cernd) M10 18,9 6,4 40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0870.212X bez povrchové Upravy (Cernd) M12 21,1 7,5 45/50/60/70/80/90/100/120 19
K0870.216X bez povrchové Upravy (Cernd) M16 26,75 10 60/70/80/90/100/120 24
K0870.220X bez povrchové Upravy (€ernd) M20 33,53 12,5 70/80/90/100/120 30

Objednaci éislo Objednaci cislo Povrch D E K L SW

nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 z&kladniho

télesa

K0870.105X K0870.605X bez povrchové Gpravy M5 8,79 35 25/30/35/40/45/50/60 8
K0870.106X K0870.606X bez povrchové dpravy M6 11,05 4 30/35/40/45/50/60/70 10
K0870.108X K0870.608X bez povrchové Gpravy M8 14,38 53 35/40/45/50/60/70/80 13
K0870.110X K0870.610X bez povrchové dpravy M10 18,9 6,4 100/40/45/50/60/70/80/90 17
K0870.112X K0870.612X bez povrchové Upravy M12 211 75 100/110/120/45/50/60/70/80/90 19
K0870.116X K0870.616X bez povrchové Upravy M16 26,75 10 100/110/120/60/70/80/90 24
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Srouby s $estihrannou hlavou

DIN 933/1SO 4017

KIPP Srouby s Sestihrannou hlavou DIN 933/1S0 4017

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové tpravy (Gernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 12.9, bez povrchové Upravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Upravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0871.05X40 (je trfeba uvést délku L)

Objednaci cislo Objednaci cislo Povrch D E L SW
ocel ocel zakladniho
Trida pevnosti 8.8 Trida pevnosti 10.9 télesa

K0871.04X - bez povrchové Upravy (Cernd) M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.05X - bez povrchové Gpravy (Cerna) M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.06X K0871.306X bez povrchové Upravy (Cernd) M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.08X K0871.308X bez povrchové Upravy (Cernd) M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.10X K0871.310X bez povrchové tpravy (Cernd) M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.12X K0871.312X bez povrchové Gpravy (Cernd) ~ M12 21,1 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.14X - bez povrchové Gpravy (Cernd) ~ M14 24,49 88 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.16X K0871.316X bez povrchové Gpravy (Cernd)  M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.20X K0871.320X bez povrchové Upravy (Gerna) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
K0871.404X - galvanicky pozinkovany M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25 7
K0871.405X - galvanicky pozinkovany M5 8,79 35 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.406X K0871.506X galvanicky pozinkovany M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.408X K0871.508X galvanicky pozinkovany M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.410X K0871.510X galvanicky pozinkovany M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.412X K0871.512X galvanicky pozinkovany M12 211 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.414X - galvanicky pozinkovany M14 24,49 88 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 22
K0871.416X K0871.516X galvanicky pozinkovany M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.420X K0871.520X galvanicky pozinkovany M20 3353 125 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
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Srouby s $estihrannou hlavou -
DIN 933/1SO 4017

Objednaci cislo Material Trida pevnosti Povrch D E K L SW
zakladni zakladniho
téleso télesa

K0871.206X ocel 129 bez povrchové Upravy (Gerna) M6 11,05 4 12/16/20/25/30 10

K0871.208X ocel 12.9 bez povrchové tpravy (Cernd) M8 14,38 53 16/20/25/30/35/40/45/50/60 13

K0871.210X ocel 129 bez povrchové Upravy (Gerna) M10 18,9 6,4 20/25/30/35/40/45/50/60 17

K0871.212X ocel 129 bez povrchové Upravy (Cernd) M12 211 75 25/30/35/40/45/50/60 19

K0871.216X ocel 129 bez povrchové dpravy (Gernd) M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 24

K0871.220X ocel 12.9 bez povrchové Upravy (Cernd) M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100 30
Objednaci cislo Objednaci cislo Trida pevnosti Povrch D E K L SW

nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 zakladniho
télesa

K0871.104X K0871.604X 70 bez povrchové Upravy M4 7,66 2,8 10/12/16/18/20/25/8 7
K0871.105X K0871.605X 70 bez povrchové Upravy M5 8,79 3,5 10/12/16/18/20/25/30/35/40 8
K0871.106X K0871.606X 70 bez povrchové tpravy M6 11,05 4 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K0871.108X K0871.608X 70 bez povrchové Upravy M8 14,38 53 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 13
K0871.110X K0871.610X 70 bez povrchové Upravy M10 18,9 6,4 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 17
K0871.112X K0871.612X 70 bez povrchové Upravy M12 211 75 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 19
K0871.116X K0871.616X 70 bez povrchové Upravy M16 26,75 10 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 24
K0871.120X K0871.620X 70 bez povrchové Upravy M20 33,53 12,5 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 30
- K0871.603X 70 bez povrchové tpravy M3 6,01 2 6/8/10 55
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Sestihranné $rouby s prirubou -
DIN EN 1665

Material:
Ocel nebo nerezova ocel A2.

]

D1

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, galvanicky zinkovana.
Ocel tfidy pevnosti 10.9, galvanicky zinkovana.
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.
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Priklad zptisobu objednani:
K1161.406X12 (je tfeba uvést délku L)

Upozornéni:

Srouby, u kterych je rozmér L < B, majf zavit a7 k hlavé
Sroubu. Délka Sroubu resp. délka zavitu se stanovi
rozmérem L. Srouby, u kterych je L > B, maji dfik.

KIPP Sestihranné $rouby s pfirubou DIN EN 1665

Objednaci cislo Material Trida pevnosti D L B D1 SW K
zakladni
téleso

K1161.406X ocel 8.8 M6 12/16/20/25/30 18 14,2 10 6,6
K1161.408X ocel 8.8 M8 12/16/20/25/30/35/40/50/60 22 18 13 8,1
K1161.410X ocel 8.8 M10 20/25/30/35/40/50 26 22,3 16 10,4
K1161.412X ocel 8.8 M12 20/25/30/40/50 30 26,6 18 11,8
K1161.416X ocel 8.8 M16 30/35/40/45/50/70 38 35 24 15,4
K1161.506X ocel 10.9 M6 12/16/20/25/30 18 14,2 10 6,6
K1161.508X ocel 10.9 M8 12/16/20/25/30/35/40 22 18 13 8,1
K1161.510X ocel 10.9 M10 25/30/40 26 22,3 16 10,4
K1161.512X ocel 10.9 M12 20/35/40/45/50 30 26,6 18 11,8
K1161.516X ocel 10.9 M16 30/35/40/45/50/60 38 35 24 15,4
K1161.106X nerezova ocel A2 70 M6 12/16/20/25/30 18 14,2 10 6,6
K1161.108X nerezova ocel A2 70 M8 16/20/25/30/35/40/50 22 18 13 8,1
K1161.110X nerezova ocel A2 70 M10 20/25/30/35/40/50/60 26 22,3 16 10,4
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Srouby se zplostélou pualkulatou hlavou -
DIN EN ISO 7380

Material:
@ Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Gpravy (Cernd)
miy AN nebo galvanicky pozinkovana.

— W Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Upravy.

~— Nerezova ocel A4-70, bez povrchové lpravy.

DK
!
|
|
D

W, Pfiklad zptisobu objednani:

K1796.1603X10 (je tfeba uvést délku L)

Upozornéni:

DIN EN ISO 7380-1 - Provedeni A: Srouby se zplo$télou
ptilkulatou hlavou s vnitfnim Sestihranem.

( DIN EN ISO 7380-2 - Provedeni B: Srouby se zplostélou
+_ = ptilkulatou hlavou s vnitfnim Sestihranem a nakruzkem.

D1

SW

KIPP Srouby se zplostélou pilkulatou hlavou DIN EN IS0 7380

Objednaci ¢islo  Provedeni Material Povrch Trida pevnosti D DK K L SW
zakladni zakladniho
téleso télesa

K1796.1303X A ocel bez povrchové Gpravy (Cernd) 10.9 M3 57 1,65 8/10/12/16/20 2
K1796.1304X A ocel  bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M4 7,6 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1305X A ocel  bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M5 95 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35/40 3
K1796.1306X A ocel  bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M6 10,5 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 4
K1796.1308X A ocel  bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 m8 14 4,4 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 5
K1796.1310X A ocel bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M10 17,5 55 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 6
K1796.1503X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M3 57 1,65 8/10/12/16/20 2
K1796.1504X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M4 7,6 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1505X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M5 9,5 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45 3
K1796.1506X A ocel galvanicky pozinkovany 109 M6 10,5 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 4
K1796.1508X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M8 14 4.4 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 5
K1796.1510X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M10 17,5 55 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 6
K1796.1512X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M12 21 6,6 16/20/25/30/35/40/45/50/60 8
K1796.1516X A ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M16 28 8,8 30/40/45/50/60 10
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Srouby se zplostélou pualkulatou hlavou -
DIN EN ISO 7380

Objednaci cislo Provedeni Material Povrch Trida pevnosti D D1 K L SW
zakladni zakladniho
téleso télesa

K1796.2304X B ocel bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M4 9,4 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.2305X B ocel bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M5 11,8 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35 3
K1796.2306X B ocel bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M6 13,6 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40 4
K1796.2308X B ocel bez povrchové dpravy (Cernd) 10.9 M8 17,8 44 12/16/20/25/30/35/40/50/60 5
K1796.2310X B ocel bez povrchové Upravy (Cernd) 10.9 M10 21,9 55 25/30/35 6
K1796.2504X B ocel galvanicky pozinkovany 109 M4 94 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.2505X B ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M5 11,8 2,75 8/10/12/16/20/25/30/35 3
K1796.2506X B ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M6 13,6 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40 4
K1796.2508X B ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M8 17,8 4.4 12/16/20/25/30/35/40/50/60 5
K1796.2510X B ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M10 21,9 55 20/30/35/40/50 6
K1796.2512X B ocel galvanicky pozinkovany 10.9 M12 26 6,6 20/25/30/40/50/60 8

Objednaci cislo Provedeni Material Povrch D DK D1 K L SW

zakladni zékladniho
téleso télesa

K1796.1103X A nerezova ocel A2 bez povrchové Gpravy M3 57 - 1,65 8/10/12/16/20 2
K1796.1104X A nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M4 7,6 - 2,2 8/10/12/16/20/25/30 2,5
K1796.1105X A nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M5 9,5 - 2,75 8/10/12/16/20/25/30/40/45 3
K1796.1106X A nerezova ocel A2 bez povrchové dpravy M6 10,5 - 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 4
K1796.1108X A nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M8 14 - 44 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 5
K1796.1110X A nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M10 17,5 - 55 16/20/25/30/40/50 6
K1796.1603X A nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M3 57 - 1,65 10/12/16/20 2
K1796.1604X A nerezova ocel A4 bez povrchové Gpravy M4 7,6 - 2,2 8/10/12/16/20/25/30 25
K1796.1605X A nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M5 9,5 - 2,75 8/10/12/16/20/25/30/40/45 3
K1796.1606X A nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M6 10,5 - 3,3 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 4
K1796.1608X A nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M8 14 - 4,4 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 5
K1796.1610X A nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M10 17,5 - 55 16/20/25/30/40/50 6
K1796.2103X B nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M3 - 6,9 1,65 8/10 2
K1796.2104X B nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M4 - 9,4 2,2 8/10/12/16/20/25 2,5
K1796.2105X B nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M5 - 11,8 2,75 8/10/12/16/20/25 3
K1796.2106X B nerezova ocel A2 bez povrchové Gpravy M6 - 13,6 33 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45 4
K1796.2108X B nerezova ocel A2 bez povrchové dpravy M8 - 17,8 4,4 10/12/16/20/25 5
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Hygienic USIT®
Technické informace

Pro hygienické utésnéni v nadrzich a na nadrzich s produktem

Hygienic USIT® tésnici podlozka stanovuje diky vysoce spolehlivému utésnéni a designu splfiujicimu hygienické naroky nové standardy Gistoty ve
specializovanych priimyslovych odvétvich. Mnozi vyrobci strojti a zafizeni pro potravinarsky nebo farmaceuticky priimysl vyuZivaji u Sroubovych
spojli ve vyrobnim prostoru nebo v jeho blizkosti ¢asto standardni podlozky nebo 0-krouzky. Ty v§ak nevyhovuiji poZzadavkiim EHEDG, protoZe

se pod hlavou Sroubu mohou vytvaret choroboplodné zarodky nebo biofilmy, jako jsou kolonie bakterii a koroze, coz nezarucuje hygienicky
optimalni feSeni.

Kovova podlozka s pevné spojenym tésnicim krouzkem z materialu 70 EPDM 291 (Gerny) a 70 EPDM 253815 (bily) umoZiiuje bezpe¢né utésnéni
bez mrtvého prostoru. Pro aplikace se zvlast agresivnimi Gisticimi teplotami CIP/SIP a vysokymi teplotami parni sterilizace, jakoz i s mastnotu
obsahujicimi procesnimi médii se hodi tésnici podlozka z fluorované prémiové smési Fluoroprene® XP 45. Tento materidl ma jeSté vétsi teplotni
rozsah pouZiti a je odolny vii¢i polarnim a nepolarnim médiim a aromatickym latkam.

Schvaleni, jako jsou FDA, EU1935/2004 a USP Class VI (121 °C) potvrzuji stejné jako certifikace EHEDG, Ze podlozka Hygienic USIT® je tou
nejlepsi volbou pro hygienicky narocné aplikace v segmentu potravin a napojl a také ve farmaceutickém primyslu.

Certifikat EHEDG je platny pouze pfi pouZiti se specialné uzplisobenym Sroubem s Sestihrannou hlavou K1492 nebo uzavienou matici K1493.

Material Barva Konformita/schvaleni Teplotni rozsah: Ostatni

70 EPDM 291 cerna - FDA 21 CFR 177.2600 -40 °C az +150 °C. - ADI free
- 3-A® Sanitary Standards Class Il

- EU (V0) 1935/2004 und 2023/2006

- USP Ch. 87 a Ch. 88 — Class VI— 121 °C
- NSF 51

70 EPDM 253815 bila - FDA 21 CFR 177.2600 -40 °C az +150 °C. - ADI free
- 3-A® Sanitary Standards Class Il

- EU (V0) 1935/2004 und 2023/2006

- USP Ch. 87 a Ch. 88 — Class VI— 121 °C

75 FLUOROPRENE® modry - FDA 21 CFR 177.2600 -15°C aZz +200 °C. - ADI free
XP 45 - EU (VO) 1935/2004 a 2023/2006

« UEHTIFIE
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Hygienic USIT®

Technické informace

Sroubeni podle pozadavkii Hygienic DESIGN

Hygienic USIT® je zdokonaleni bézného standardniho krouzku USIT.
Spolehlivé zajistuje hygienické utésnéni hlavy Sroubu. Dodate¢né umoziuje
bezproblémové Cisténi metodou CIP (Cleaning in Place), WIP (Washing in
Place) nebo SIP (Sterilization in Place) bez demontéze zafizeni.

Tyt specidlni hlavy Sroubu byly vyvinuty podle DIN EN 1665 pro oblasti, kde
prichazeji do styku s vyrobky, nebo pro aseptické izolatory. Tato kombinace
zabrariuje, aby se médium mohlo dostat pod hlavu Sroubu. Nebezpeci
mikrobidini kontaminace a tvorba mikropovlaki je tak vyloucena.

Diky specialni vyrobni metodé dosahuje NOVONox hygienic drsnosti Ra
< 0,8 pm. Diky tomu Ize vyloucit dilky a ostré otfepy na nakruzku.

Hodnoty pro zakaznika

- Reseni bez mrtvého prostoru

- Zabréanéni kontaminaci

- Nahrazeni neflexibilniho svarového spoje

- Schvaleni pro potravinarsky a farmaceuticky primysl
- Z4dné naklady na néradi pro standardni vyrobky

- Cisténi metodou CIP, SIP, WIP, COP a WOP

Dodatecné jsou Srouby a uzaviené matice s nakruzkem vyleSténé do

lesku. Aby bylo mozno je dilkladné seSroubovat podle predpisti Hygienic
DESIGN, vyvinula firma NovoNox nastréné hlavy klice a k tomu pfislusné
ochranné vlozky. Takto nedojde pfi dotahovani Sroubl k jejich poskozeni.

Pro Sroubeni mimo nadrz s produktem jsou vhodné standardni Sestihranné
Srouby s pfirubou podle DIN EN 1665. Tyto vSak neodpovidaji hygienickym
pozadavkdm Hygienic DESIGN tykajicich se Gistoty. Nejsou proto vhodné
pro oblast, ktera je v kontaktu s produktem.

Spojeni je k dispozici v rozmérech M4, M5, M6, M8, M10, M12 a M16.

Uzaviena matice s nakruzkem

Material: 1.4404
I / vylestény do vysokého lesku

s drsnosti az Ra < 0,8 ym

“mmm—8———— Ppodlozka Freudenberg

[ Materidl: elastomer z 70 EPDM 291,
70 EPDM 253815, 75 Fluoroprene®
XP 45 Podlozka z 1.4404

Sestihranny §roub s nékruzkem
/ Materidl: 1.4404
vylestény do vysokého lesku

s drsnosti az Ra < 0,8 ym

—
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Utahovaci momenty

Kontaktni plocha / dosedaci plocha hlavy z nerezové oceli A2 nebo A4.

Soucinitel tfeni pro zavit a dosedaci plochu hlavy pges = 0,23.
VE. pouziti tésnici podlozky K1491 Hygienic USIT® (@ otvoru podlozky = di).
Sila predpéti zvolena jako 80 % z 0,2% meze Kluzu Rp 0,2 = 200 N/mm?.

Soucinitel tfeni | 0 otvoru Upinany priifez Sila pfedpéti | Utahovaci moment MA
Moes [mm] [mm?] FVN] [Nm]
M3 0,23 4,2 5,03 805 1,05
M4 0,23 4,2 8,78 1405 2,04
M5 0,23 5,2 14,2 2272 3,89
M6 0,23 6,2 20,1 3216 6,61
M8 0,23 8,2 36,6 5856 15,68
M10 0,23 10,2 58 9280 30,87
M12 0,23 12,2 84,3 13488 53,63
M16 0,23 16,2 157 25120 131,65

Pro poznamky
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Uzaviené matice z nerezové oceli s nakruzkem

pro tésnici podlozky Hygienic USIT®

D1

SW

|

L

( oy

-

;

P
|
Wi

il

€EHEDG,

TYPE EL

CLASS | AUX

GETORIR 738

Pouze v kombinaci s tésnici podlozkou Hygienic USIT® Ize

zarucit utésnéni bez vzniku mrtvého prostoru. Lesténé

uzaviené matice maiji drsnost povrchu Ra < 0,8 um. Dale
jsou vnitini prechody zhotoveny s minimalnim polomérem
3 mm, coz zarucuje zamezeni ulpivani ¢astecek prachu a

snadné cisténi.

Uzaviena matice s nakruzkem pro tésnici podlozky
Hygienic USIT® se nejlépe hodi k upeviiovani v

hygienickych prostorech a kromé toho vyhovuji smérnicim
EHEDG, coz je potvrzeno prisluSnym certifikatem.

Material:
Nerezova ocel 1.4404.

Provedeni:
LeSténo.

Pfiklad zplisobu objednani:

K1493.05

Upozornéni:

Certifikat EHEDG je platny pouze pfi pouZiti se speciainé
uzplisobenou tésnici podlozkou Hygienic USIT® K1491.

Na vyzadani:
Nadstandardni provedeni.

PrisluSenstvi:

Tésnici podlozka K1491 Hygienic USIT®. Sroub s $estihrannou
hlavou s nakruzkem K1492. Nastréna hlava kli¢e s plastovymi
vlozkami K1361. OCkovy / stranovy kli¢ s ochrannym

nastavcem K1362.

KIPP Uzaviené matice nerezové s nakruzkem pro tésnici podlozky Hygienic USIT®

Objednaci cislo D D1 H R SW T
K1493.04 M4 10,8 9 0,45 7 4,8
K1493.05 M5 11,8 1 0,5 8 6
K1493.06 M6 14 13 0,55 10 72
K1493.08 M8 18 16 0,6 13 9,6
K1493.10 M10 22 20 0,75 16 12
K1493.12 M12 26,6 23 0,9 18 14,4
K1493.16 M16 35 30 1,2 24 19,2
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Srouby s $estihrannou hlavou z nerezové oceli s na’\kruikemﬁll|

pro tésnici podlozky Hygienic USIT®
£ GERTFE]

cheoc

CLASS | AUX
N GETCRIR 338

Pouze v kombinaci s tésnici podlozkou Hygienic USIT® Ize
Q zarucit utésnéni bez vzniku mrtvého prostoru. Le$téné Srouby
@ maiji drsnost povrchu Ra < 0,8 pum. Dale jsou vnitini pfechody
m zhotoveny s minimalnim polomérem 3 mm, coz zamezuje
zachyceni ¢éastecek prachu a snadné ¢isténi.

D1

|

T

[

|

M

D

|

|

Sestihranné Srouby s nakruzkem pro tésnici podlozky Hygienic
i USIT® se nejlépe hodi k upeviiovani v hygienickych prostorech
S a kromé toho vyhovuji smérnicim EHEDG, coz je potvrzeno
prislusnym certifikatem.

Material:
Nerezova ocel 1.4404.

Provedeni:
LeSténo.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1492.05X12 (je treba uvést délku L)

Upozornéni:

Certifikat EHEDG je platny pouze pfi pouZiti se specialné
uzplsobenou tésnici podlozkou Hygienic USIT® K1491.

Na vyzadani:

Nadstandardni provedeni.

Prislusenstvi:

Hygienic USIT® tésnici podloZka K1491. Sestihranna uzaviena
matice s nakruzkem K1493. Nastrcna hlava klice s plastovymi

vlozkami K1361. Ockovy- / stranovy kli¢ s ochrannym nastavcem
K1362.
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Srouby s $estihrannou hlavou z nerezové oceli s na’\kruikemﬁll|
pro tésnici podlozky Hygienic USIT®

KIPP Srouby s Sestihrannou hlavou nerezové s nakruzkem pro tésnici podlozky Hygienic USIT®

Objednaci cislo Provedeni D D1 K L R SW
K1492.04X A M4 10,8 6,9 8/10/12/16/20 0,45 7
K1492.05X A M5 11,8 8,5 10/12/16/20 0,5 8
K1492.06X A M6 14 9,2 12/16/20/25 0,55 10
K1492.08X A M8 18 1,7 16/20/25/30/35 0,6 13
K1492.10X A M10 22 14 20/25/30/35/40 0,75 16
K1492.12X A M12 26,6 17 25/30/35/40/45 0,9 18
K1492.16X A M16 35 21,8 30/35/40/45/50/60 1,2 24

Objednaci ¢islo Provedeni D D1 B K L R SwW
K1492.04X B M4 10,8 14 6,9 25/30/35/40 0,45 7
K1492.05X B M5 11,8 16 8,5 25/30/35/40/45/50 0,5 8
K1492.06X B M6 14 18 9,2 30/35/40/45/50/60 0,55 10
K1492.08X B M8 18 22 1,7 40/45/50/60/70/80 0,6 13
K1492.10X B M10 22 26 14 45/50/60/70/80 0,75 16
K1492.12X B M12 26,6 30 17 50/60/70/80 0,9 18
K1492.16X B M16 35 38 21,8 70/80 1,2 24
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Srouby se $estihrannou hlavou z nerezové oceli s nakruzkem ﬁlll

a tésnicimi podlozkami pro sadu Hygienic USIT®

D1
|
T
[
|
|
o
D

)

D1
e
|
|
|
|
|
|
|
D

Pozor:
Funkce Sroubovaciho systému Hygienic USIT® byla vyzkouSena v

kombinaci s uSlechtilymi materialy a béznymi Cisticimi prostiedky.

Vhodnost pro dany pfipad pouZiti musi ovéfit uZivatel.

Prislusenstvi:

Uzaviena matice s nakruzkem K1493.

Nastréna hlava klice s plastovymi viozkami K1361.
0ckovy / stranovy kli¢ s ochrannym nastavcem K1362.

- OEHT-IHE.D
N7 Egc} X EC|CDC
//’ | TYPE EL |
O

Sada: Sroub s Sestihrannou hlavou a nakruzkem K1492 +
tésnici podlozka Hygienic USIT® K1491.

Utésnéni bez mrivého prostoru zarucuje pouze kombin-
ace Sroubu s Sestihrannou hlavou a nakruzkem a tésnici
podlozky Hygienic USIT®.

Sestihranny $roub s nakruzkem pro tésnici podlozky
Hygienic USIT® se nejlépe hodi k upeviiovani v hygienickych
prostorech a kromé toho odpovida smérnicim EHEDG, coz je
potvrzeno pfislusnym certifikatem.

Material:

Sestihranny roub: nerezova ocel 1.4404.
Podlozka: nerezova ocel 1.4404.

tesnici krouzek:

70 EPDM 291 (ernd).

70 EPDM 253815 (bila).

75 Fluoroprene® XP 45 (modra).

[’rovedeni:
Sestihranny Sroub: leSténo.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1595.041X20

Upozornéni:

Jen pro kombinaci Sestihranného Sroubu s nakruzkem K1492 a
specidlné uzpisobené tésnici podlozky Hygienic USIT® K1491 je
platny certifikat EHEDG.

KIPP Srouby s Sestihrannou hlavou z nerezové oceli s nakruzkem a tésnicimi podlozkami pro sadu Hygienic USIT®

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci ¢islo  Provedeni D L D1 B K R SW D2 D3 S Schvaleni /
70 EPDM 291 70 EPDM 253815 fluoroprene XP 45 certifikace
cerna bila modra

K1595.041X K1595.042X K1595.044X A M4 8/10/12/16/20 10,8 - 69 045 7 9,7 41 1 EHEDG
K1595.041X K1595.042X K1595.044X B M4 25/30/35/40 108 14 69 045 7 97 41 1 EHEDG
K1595.051X K1595.052X K1595.054X A M5 10/12/16/20 18 - 85 05 8 10,7 51 1 EHEDG
K1595.051X K1595.052X K1595.054X B M5 25/30/35/40/45/50 11,8 16 85 05 8 10,7 51 1 EHEDG
K1595.061X K1595.062X K1595.064X A M6 12/16/20/25 14 - 92 055 10 131 6,1 1 EHEDG
K1595.061X K1595.062X K1595.064X B M6  30/35/40/45/50/60 14 18 92 055 10 13,1 6,1 1 EHEDG
K1595.081X K1595.082X K1595.084X A M8 16/20/25/30/35 18 - 11,7 06 13 169 81 1 EHEDG
K1595.081X K1595.082X K1595.084X B M8  40/45/50/60/70/80 18 22 11,7 06 13 169 81 1 EHEDG
K1595.101X K1595.102X K1595.104X A M10 20/25/30/35/40 22 - 14 075 16 21,2 101 15 EHEDG
K1595.101X K1595.102X K1595.104X B M10 45/50/60/70/80 22 26 14 075 16 21,2 101 15 EHEDG
K1595.121X K1595.122X K1595.124X A M12 25/30/35/40/45 266 - 17 0,9 18 255 121 15 EHEDG
K1595.121X K1595.122X K1595.124X B M12 50/60/70/80 26,6 30 17 0,9 18 255 121 15 EHEDG
K1595.161X K1595.162X K1595.164X A M16  30/35/40/45/50/60 35 - 21,8 12 24 339 161 15 EHEDG
K1595.161X K1595.162X K1595.164X B M16 70/80 3% 38 218 12 24 339 161 15 EHEDG
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Uzaviené matice z nerezové oceli s nakruzkem H
a podlozky s tésnicim krouzkem pro sadu Hygienic USIT®
(ERTIFE]

) @ ehenc
Yo @ _ .
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CLASS | AUX
T Q Sada: Uzaviena matice s nakruzkem K1493 + tésnici
podlozka Hygienic USIT® K1491.

V_ — st s ! Utésnéni bez mrtvého prostoru zaruéuje pouze kombinace
uzaviené matice s nakruzkem a tésnici podlozky Hygienic
usITe.

H SW

Uzaviena matice s nakruzkem a podlozky s tésnicim
krouzkem Hygienic USIT® se nejlépe hodi k upeviiovani v
hygienickych prostorech a kromé toho odpovida smérnicim

EHEDG, coz je potvrzeno prisluSnym certifikatem.
Material:

Uzaviena matice: nerezova ocel 1.4404.
Podlozka: nerezova ocel 1.4404.

tésnici krouzek:

70 EPDM 291 (Cernd).

70 EPDM 253815 (bila).

75 Fluoroprene® XP 45 (modra).

Provedeni:
Uzaviend matice: leSténa.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1594.041

Upozornéni:

Jen pro kombinaci uzaviené matice s nakruzkem K1493 a
specialné uzpiisobené tésnici podlozky Hygienic USIT® K1491
je platny certifikat EHEDG.

Pozor:

Funkce Sroubovaciho systému Hygienic USIT® byla vyzkouSena
v kombinaci s uslechtilymi materily a béznymi Cisticimi
prostiedky. Vhodnost pro dany pfipad pouziti musi ovéfit
uzivatel.

PrisluSenstvi:

Sestihranné Srouby s nakruzkem K1492.

Nastréna hlava klice s plastovymi viozkami K1361.
0ckovy / stranovy kli¢ s ochrannym nastavcem K1362.

KIPP Uzaviiené matice z nerezové oceli s nakruzkem a podlozky s tésnicim krouzkem pro sadu Hygienic USIT®

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 D2 D3 H R S SW T Schvaleni /
70 EPDM 291 70 EPDM 253815 fluoroprene XP 41 certifikace
éerna bila modra

K1594.041 K1594.042 K1594.044 M4 10,8 9,7 41 9 0,45 1 7 48 EHEDG
K1594.051 K1594.052 K1594.054 M5 11,8 10,7 51 1 0,5 1 8 6 EHEDG
K1594.061 K1594.062 K1594.064 M6 14 13,1 6,1 13 0,55 1 10 72 EHEDG
K1594.081 K1594.082 K1594.084 M8 18 16,9 8,1 16 0,6 1 13 9,6 EHEDG
K1594.101 K1594.102 K1594.104 M10 22 21,2 10,1 20 0,75 15 16 12 EHEDG
K1594.121 K1594.122 K1594.124 M12 26,6 25,5 12,1 23 0,9 1,5 18 14,4 EHEDG
K1594.161 K1594.162 K1594.164 M16 35 339 16,1 30 1,2 1,5 24 19,2 EHEDG
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Teésnici podlozky Hygienic USIT®

e
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EPE)
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O CLASS | AUX

Hygienic USIT® tésnici podlozka stanovuje diky vysoce
spolehlivému utésnéni a designu spliiujicimu hygie-

nické naroky nové standardy Cistoty ve specializovanych
priimyslovych odvétvich. Mnozi vyrobci stroji a zafizeni
pro potravinaisky nebo farmaceuticky primysl! vyuzivaji u
Sroubovych spojti ve vyrobnim prostoru nebo v jeho blizkos-
ti casto standardni podlozky nebo 0-krouzky. Ty v§ak nevy-
hovuji poZadavktim EHEDG, protoZe se pod hlavou Sroubu
mohou vytvaret choroboplodné zarodky nebo biofilmy, jako
jsou kolonie bakterii a koroze, coz nezarucuje hygieni-

cky optimalni feSeni.Kovova podlozka s pevné spojenym
tésnicim krouzkem z materialu 70 EPDM 291 (Cerny) a 70
EPDM 253815 (bily) umoziiuje bezpecné utésnéni bez mrt-
vého prostoru. Pro aplikace se zvlast agresivnimi Cisticimi
teplotami CIP/SIP a vysokymi teplotami parni sterilizace,
jakoz i s mastnotu obsahujicimi procesnimi médii se hodi
tésnici podlozka z fluorované prémiové smési Fluoroprene®
XP 45. Tento material ma jesté vétsi teplotni rozsah pouziti
a je odolny vici polarnim a nepolarnim médiim a aroma-
tickym latkam.Schvaleni, jako jsou FDA, EU1935/2004 a USP
Class VI (121 °C) potvrzuji stejné jako certifikace EHEDG, Ze
podlozka Hygienic USIT® je tou nejlepsi volbou pro hygieni-
cky narocné aplikace v segmentu potravin a napoji a také
ve farmaceutickém pramyslu.

Material:

Podlozka:

Nerezova ocel 1.4404.

Tésnici krouzek:

70 EPDM 291 (Cerny)

70 EPDM 253815 (bily)

75 Fluoroprene® XP 45 (modry)

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1491.051

Upozornéni:

Certifikat EHEDG je platny pouze pfi pouziti se specialné
uzplisobenym Sroubem s Sestihrannou hlavou K1492 nebo
uzavfenou matici K1493.

Pozor:

Funkce Sroubovaciho systému Hygienic USIT® byla vyzkouSena
v kombinaci s uslechtilymi materialy a béZnymi Cisticimi
prostredky. Vhodnost pro dany pfipad pouziti musi ovéfit
uzivatel.

PrisluSenstvi:
Tésnici podlozku Hygienic USIT® Ize pouzivat se vSemi dalSimi
vyrobky fady Hygienic USIT®.

0dkaz na vykres:
1) Utésnéni bez mrivého prostoru



Tésnici podlozky Hygienic USIT® °

KIPP Tésnici podlozky Hygienic USIT®

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 S Hodi se pro vhodna
70 EPDM 291 70 EPDM 253815 fluoroprene XP 45 Sestihranné Srouby  klobouckova matice
cerna bila modra
K1491.041 K1491.042 K1491.044 41 9,7 1 M4 M4
K1491.051 K1491.052 K1491.054 51 10,7 1 M5 M5
K1491.061 K1491.062 K1491.064 6,1 13,1 1 M6 M6
K1491.081 K1491.082 K1491.084 8,1 16,9 1 M8 M8
K1491.101 K1491.102 K1491.104 10,1 21,2 15 M10 M10
K1491.121 K1491.122 K1491.124 12,1 25,5 1,5 M12 M12
K1491.161 K1491.162 K1491.164 16,1 33,9 1,5 M16 M16
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Srouby se $estihrannou hlavou

z nerezové oceli, s tésnicim krouzkem v provedeni Hygienic DESIGN
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Sroubovy systém Hygienic DESIGN byl vyvinut specialné
pro pouZziti v potravinaiském priimyslu. Zvlastni diraz byl
kladen na geometrii optimalizovanou pro ¢iSténi a drsnost
povrchu Ra < 0,8 pm. Rychlé a snadné vkladani vyrobku
diky pfedem namontovanému tésnicimu krouzku dopliiuje
celkové baleni.

Materiél:
Sroub se Sestihrannou hlavou z nerezové oceli 1.4404.
Tésnici krouzek: EU10/2011 a FDA-konformni termoplast (POM).

Provedeni:

Sroub se Sestihrannou hlavou: nerezova ocel, lesténa nebo
nelesténa.

Tésnici krouzek: RAL5002 - ultramarinova modf (POM).

Priklad zptisobu objednani:
K1647.1104X08
(Je tfeba uvést délku L, napf. 08 pro L = 8 mm)

Upozornéni:

Dosedaci plocha tésniciho krouzku musi byt v idealnim pfipadé
rovna a kolma ke Sroubovému otvoru a musi mit drsnost
povrchu Ra < 0,8 pm.

Tésnici krouzek nevhodny pro ¢isténi kyselinami (hodnota pH <
4) a oxidacnimi prostredky.

Teplotni rozsah:
-20° az +100°C (POM).

Prednosti:

Pfedmontovany, vymeénitelny tésnici krouzek.
Potravinarské materialy.

Geometrie optimalizovand pro CiSténi.

Na vyzadani:

Nadstandardni provedeni.

Pozor:

Vhodnost Sroubeni Hygienic DESIGN pro pfipad pouziti musi
ovéfit uzivatel. V zavislosti na zatizeni a vnéjSich vlivech
(teplota, Cistici médium, médium vyrobku) je tfeba tésnici
krouzek pravidelné kontrolovat a v pfipadé potreby vyménit.

I}ozsah dodavky:
Sroub se Sestihrannou hlavou véet. tésnéni.

Prislusenstvi:

Tésnici krouzky K1649.

Sestihranné matice z nerezové oceli s t&snicim krouzkem
K1648.

Nastréna hlava klice s plastovymi viozkami K1361.
0ckovy / otevieny Kli¢ s ochrannym nastavcem K1362.

Provedeni zavitu:
M4 - M16.

Odkaz na vykres:
1) Sroub se Sestihrannou hlavou
2) Tésnici krouzek



Srouby se $estihrannou hlavou -

z nerezové oceli, s tésnicim krouzkem v provedeni Hygienic DESIGN

KIPP Srouby se $estihrannou hlavou z nerezové oceli, s tésnicim krouzkem v provedeni Hygienic DESIGN

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Provedeni Typ provedeni B D D1 D2 H K L L1 R SwW
leSténo nelesténo

K1647.1104X K1647.2104X A bez dfiku — M4 10 11,25 2 1,1 8/10/12/16/20 59 3 7
K1647.1104X K1647.2104X B s dfikem 14 M4 10 11,25 2 11,1 25/30/35/40 59 3 7
K1647.1105X K1647.2105X A bez dfiku - M5 12 13,25 2 13,1 10/12/16/20 74 3 8
K1647.1105X K1647.2105X B s drikem 16 M5 12 13,25 2 13,1 25/30/35/40/45/50 74 3 8
K1647.1106X K1647.2106X A bez dfiku - M6 14 15,74 2,5 15,1 12/16/20/25 9,1 3 10
K1647.1106X K1647.2106X B s diikem 18 M6 14 15,74 2,5 15,1 30/35/40/45/50/60 9,1 3 10
K1647.1108X K1647.2108X A bez dfiku - M8 18 19,74 2,5 18,1 16/20/25/30/35 1,7 3 13
K1647.1108X K1647.2108X B s diikem 22 M8 18 19,74 2,5 18,1 40/45/50/60/70/80 1,7 3 13
K1647.1110X K1647.2110X A bez dfiku - M10 22 23,74 2,5 22,1 20/25/30/35/40 15 4 16
K1647.1110X K1647.2110X B s dfikem 26 M10 22 23,74 2,5 22,1 45/50/60/70/80 15 4 16
K1647.1112X K1647.2112X A bez dfiku - M12 26 28,25 3 25,1 25/30/35/40/45 16,1 5 18
K1647.1112X K1647.2112X B s dfikem 30 M12 26 28,25 3 25,1 50/60/70/80 16,1 5 18
K1647.1116X K1647.2116X A bez dfiku - M16 35 37,25 3 32,1 30/35/40/45/50/60 21,8 6 24
K1647.1116X K1647.2116X B s dikem 38 M16 35 37,25 3 32,1 70/80 21,8 6 24
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Sestihranna matice z nerezové oceli -

s tésnicim krouzkem v provedeni Hygienic DESIGN

1) H

D1
X
|
D
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11 2)

Provedeni zavitu:
M4 - M16.

Odkaz na vykres:
1) Sestihranna matice
2) Tésnici krouzek

Sroubovy systém Hygienic DESIGN byl vyvinut specialné pro
pouZiti v potravinafském prdmyslu. Zvlastni diiraz byl kladen na
geometrii optimalizovanou pro ¢iSténi a drsnost povrchu Ra < 0,8
um. Rychlé a snadné vkladani vyrobku diky predem namontova-
nému tésnicimu krouzku dopliiuje celkové baleni.

lylateriél:
Sestihranna matice: nerezova ocel 1.4404.
Tésnici krouzek: EU10/2011 a FDA-konformni termoplast (POM).

Ijrovedeni:
Sestihranna matice: nerezova ocel, leSténa nebo nelesténa.
Tésnici krouzek: RAL5002 - ultramarinova modf (POM).

Priklad zplisobu objednani:
K1648.1108

Upozornéni:

Dosedaci plocha tésniciho krouzku musi byt v idedlnim pfipadé rovnd a
kolma ke Sroubovému otvoru a musi mit drsnost povrchu Ra < 0,8 pm.
Tésnici krouzek nevhodny pro ¢isténi kyselinami (hodnota pH < 4) a
oxidacnimi prostfedky.

Teplotni rozsah:
-20° az +100°C (POM).

Prednosti:

Predmontovany, vymeénitelny tésnici krouzek.

Potravinarské materialy.

Geometrie optimalizovana pro Cisténi.

Na vyzadani:

Nadstandardni provedeni.

Pozor:

Vhodnost Sroubeni Hygienic DESIGN pro pfipad pouziti musi ovéfit
uzivatel. V zavislosti na zatizeni a vnéjSich vlivech (teplota, Gistici
médium, médium vyrobku) je tfeba tésnici krouzek pravidelné
kontrolovat a v pfipadé potreby vyménit.

I}ozsah dodavky:
Sestihranna matice véet. tésniciho krouzku.

Prislusenstvi:

Tésnici krouzky K1649.

Srouby se $estihrannou hlavou z nerezové oceli s tésnicim krouzkem
K1647.

Nastréna hlava kliCe s plastovymi viozkami K1361.

0ckovy / otevieny Kli¢ s ochrannym nastavcem K1362.

KIPP Sestihranna matice z nerezové oceli, s tésnicim krouzkem v provedeni Hygienic DESIGN

Objednaci ¢éislo Objednaci cislo D D1 D2 H K L1 R SW T
lesténo nelesténo

K1648.1104 K1648.2104 M4 10 11,25 2 1.1 59 3 7 4.8
K1648.1105 K1648.2105 M5 12 13,25 2 13,1 74 3 8 6
K1648.1106 K1648.2106 M6 14 15,74 2,5 15,1 9,1 3 10 72
K1648.1108 K1648.2108 M8 18 19,74 2,5 18,1 1,7 3 13 9,6
K1648.1110 K1648.2110 M10 22 23,74 2,5 22,1 15 4 16 12
K1648.1112 K1648.2112 M12 26 28,25 3 25,1 16,1 5 18 14,4
K1648.1116 K1648.2116 M16 35 37,25 3 32,1 21,8 6 24 19,2

712



Teésnici krouzky H
v provedeni Hygienic DESIGN

Tésnici krouzek z termoplastu v provedeni Hygienic
DESIGN byl specialné vyvinut pro pouziti v kombina-

= ci se Sroubem se Sestihrannou hlavou K1647 nebo
— Sestihrannou matici K1648. Zvlastni dtiraz byl kladen
b na geometrii optimalizovanou pro ¢isténi a drsnost
povrchu Ra < 0,8 pm.
D2 Tésnici krouzky jsou vyrobeny z plastového granultu,

ktery spliiuje poZadavky EU10/2011 a FDA.

i Material:
EU10/2011 a FDA-konformni termoplast (POM).
\\J Provedeni:
RAL5002 - ultramarinova modf (POM).

Priklad zptisobu objednani:
K1649.108

Upozornéni:
Tésnici krouzek nevhodny pro ¢isténi kyselinami (hodnota
pH < 4) a oxidacnimi prostiedky.

Teplotni rozsah:
-20° az +100°C (POM).

Prednosti:
Potravinarsky material.
Geometrie optimalizovand pro CiSténi.

Na vyzadani:

Nadstandardni provedeni.

Pozor:

Vhodnost Sroubeni Hygienic DESIGN pro pfipad pouziti musi
ovéfit uzivatel. V zavislosti na zatizeni a vnéjSich vlivech
(teplota, Cistici médium, médium vyrobku) je tfeba tésnici
krouzek pravidelné kontrolovat a v pfipadé potfeby vyménit.

Rozsah dodavky:

Tésnici krouzek.

Prislusenstvi:

Srouby se Sestihrannou hlavou s tésnicim krouzkem

K1647.

Sroub se Sestihrannou hlavou z nerezové oceli s tésnicim

krouzkem K1648.

Provedeni zavitu:

M4 - M16.

KIPP Tésnici krouzky v provedeni Hygienic DESIGN
Objednaci cislo D D1 D2 H G=zavit / pro zavit

K1649.104 6 10 11,25 2 M4
K1649.105 8 12 13,25 2 M5
K1649.106 9 14 15,74 2,5 M6
K1649.108 13 18 19,74 2,5 M8
K1649.110 17 22 23,74 2,5 M10
K1649.112 20 26 28,25 3 M12
K1649.116 29 35 37,25 3 M16
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Sroub s kulovou hlavou

v Hygienic DESIGN

D1

—F—-

AA

KIPP Sroub s kulovou hlavou v Hygienic DESIGN

SwW

l%f i? -

Material:
Nerezova ocel 1.4404.

Provedeni:
LeSténo.

Priklad zptisobu objednani:
K1329.06X20 (je tfeba uvést délku L)

Upozornéni:

Optimalni spojovaci prvek pro pfipevnéni krycich
plech(i, krytli z plexiskla atd. Nadpriimérné velka
dosedaci plocha nakruzku a odlehCovaci zapich na
zavitovém dfiku zajistuji rovnomérné rozloZeni sily na
pfislusném podkladu, a to bez pnuti. Kromé toho je
zvolena nejmensi mozna vyska hlavy a tim nejmensi
mozné pfipadné rusivé hrany. Pohon je provadén pies
dvojhran pomoci otevieného klice.

Povrch Sroubu s kulovou hlavou je leStény a s ohledem
na tvarovani je optimalizovany pro pouZiti v hygienické
oblasti. Povrch vykazuje hloubku drsnosti mnohem
mens$i nez Ra 0,8 pm. Negistoty a zbytky vyrobku,
resp. Gisticiho prostfedku vilbec nepfilnou, je zajisténo
snadné cisténi.

PrisluSenstvi:

Pro utahovani a povolovani Sroubil bez poSkozeni
doporucujeme pouzit otevieny kli¢ s ochrannym
nastavcem (K1362).

Objednaci cislo D D1 K T SW R1 L
K1329.03X M3 8 2 0,6 5 5,2 4/5/6/8/10/12/16/20/25/30
K1329.04X M4 1 3 1 6 6,7 5/6/8/10/12/16/20/25/30
K1329.05X M5 14 4 1 8 8,6 6/8/10/12/16/20/25/30
K1329.06X M6 17 5 15 10 10 8/10/12/16/20/25/30
K1329.08X M8 20 5 1,5 13 13 10/12/16/20/25/30/35/40
K1329.10X M10 22 6 1,5 15 13,5 12/16/20/25/30/35/37/40
K1329.12X M12 27 75 15 19 16,3 16/20/25/30/35/40/50
K1329.16X M16 36 9 15 24 23 20/25/30/35/40/50
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Sestihranné $rouby z nerezové oceli o
v Hygienic DESIGN

Material:
Nerezova ocel 1.4404.

Provedeni:
Lesténo.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1411.03X06
(Je tfeba uvést délku L, napf. 06 pro L = 6 mm)

Upozornéni:

Povrch Sestihranného Sroubu je leStény a s ohledem
na tvarovani je optimalizovany pro pouZiti v hygienické
oblasti.

Hlava Sroubu je na ¢elni strané polokulova a kuzelovy
nakruzek je proveden s odpovidajicim Ghybem.
Namisto ruSivych vyrazeni nebo prohloubeni vykazuje
hlava Sroubu hladky povrch, ktery ma hloubku drsnosti
mnohem menSi nez Ra 0,8 pm.

Necistoty a zbytky vyrobku, resp. Cisticiho prostredku
viibec nepfilnou, je zajiSténo snadné Gisténi.

PrisluSenstvi:

Pro utahovani a povolovani Sroubil bez poSkozeni
doporucujeme pouzit otevieny kli¢ s ochrannym
nastavcem (K1362).

KIPP Sestihranné $rouby z nerezové oceli v Hygienic DESIGN

Objednaci cislo Material D D1 H K L SW
zakladni
téleso

K1411.03X nerezova ocel A4 M3 7 3 3,8 6/8/10/12/16/20/25/30 55
K1411.04X nerezova ocel A4 M4 9,2 3 4 8/10/12/16/20/25/30/35/40 7
K1411.05X nerezova ocel A4 M5 10,5 37 47 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 8
K1411.06X nerezova ocel A4 M6 13 4 5 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 10
K1411.08X nerezova ocel A4 M8 16,8 55 6,5 16/20/25/30/35/40/45/50/55/60 13
K1411.10X nerezova ocel A4 M10 20,6 73 8,3 20/25/30/35/40/45/50/55/60 16
K1411.12X nerezova ocel A4 M12 23,8 8,6 10 25/30/35/40/45/50/60 18
K1411.16X nerezova ocel A4 M16 29,7 1,1 12,5 30/35/40/45/50/60 24
K1411.20X nerezova ocel A4 M20 36 15 16,3 40/45/50/60 30
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Sestihranny $roub s tenkym diikem o
v Hygienic DESIGN

Material:
Nerezova ocel 1.4404.

Provedeni:
Lesténo.

D2

D1
==
|
|
|
U
D

Piiklad zpiisobu objednani:
K1330.06X30 (je tfeba uvést délku L)

B Upozornéni:

K L Srouby s tenkym drikem jsou pokud mozno zajistény
pojistnym prvkem proti neamysiné ztraté. Tak je spinéna
norma EU 2006/42/ES. Pomoci pojistné podlozky, ktera
je volitelné k dostani, se Sroub pred zaSroubovanim
spoji s konstrukénim dilem, aby se nemohl ztratit. Pro
tento ucel se podlozka natodi na zavit a nasledné se
mUZe volné pohybovat na tenkém dfiku. Drik Sroubu se
neposkodi napt. vrubovym déinkem pruZiny. Samo¢inné
opétovné vytoCeni neni je v ruénim provozu vylouceno.
S trochou jemnocitu se vSak podlozka miize bez
poru$eni opét sejmout ze Sroubu.

Povrch Sestihranného Sroubu je leStény a s ohledem

na tvarovani je optimalizovany pro pouZiti v hygienické
oblasti. Hlava Sroubu je na ¢elni strané polokulova a
kuZelovy nakruzek je proveden s odpovidajicim Ghybem.
Namisto rusivych vyrazeni nebo prohloubeni vykazuje
hlava Sroubu hladky povrch, ktery ma hloubku drsnosti
mnohem mens$i neZ Ra 0,8 pm. Nedistoty a zbytky
vyrobku, resp. Cisticiho prostiedku vilbec nepfilnou, je
zajiténo snadné Gisténi.

Na vyzadani:
Palcovy zavit, délka zavitu, délka dfiku

PrisluSenstvi:
Pojistné podlozky K1331.
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Sestihranny $roub s tenkym diikem o
v Hygienic DESIGN

KIPP Sestihranny $roub s tenkym dfikem v Hygienic DESIGN

Objednaci cislo Materidl D D1 D2 B H K L SW
zakladni
téleso

K1330.04X nerezova ocel A4 M4 9,2 31 5 3 4 8/10/12/16 7
K1330.04X nerezova ocel A4 M4 9,2 3,1 14 3 4 20/25/30/35/40 7
K1330.05X nerezova ocel A4 M5 10,5 3,7 6 3,7 47 10/12/16/20 8
K1330.05X nerezova ocel A4 M5 10,5 3,7 16 3,7 47 25/30/35/40/45/50 8
K1330.06X nerezova ocel A4 M6 13 42 7 4 5 12/16/20 10
K1330.06X nerezova ocel A4 M6 13 4.2 18 4 5 25/30/35/40/45/50/60 10
K1330.08X nerezova ocel A4 M8 16,8 6 95 55 6,5 16/20/25 13
K1330.08X nerezova ocel A4 VK] 16,8 6 22 55 6,5 30/35/40/45/50/60/70/80 13
K1330.10X nerezova ocel A4 M10 20,6 7,7 12 7,3 8,3 20/25/30/35 16
K1330.10X nerezova ocel A4 M10 20,6 7,7 26 73 8,3 40/45/50/60/70/80 16
K1330.12X nerezova ocel A4 M12 23,8 9,5 14,5 8,6 10 25/30/35/40 18
K1330.12X nerezova ocel A4 M12 23,8 9,5 30 8,6 10 45/50/60/70/80 18
K1330.16X nerezova ocel A4 M16 29,7 13 19 1,1 12,5 30/35/40/45/50 24
K1330.16X nerezova ocel A4 M16 29,7 13 38 1,1 12,5 60/70/80 24

KIPP Pojistné podlozky pro Srouby s tenkym diikem

Objednaci cislo Material D D1 S
zakladni
téleso

K1331.03 nerezova ocel A4 M3 6 1,5
K1331.04 nerezova ocel A4 M4 8 1,5
K1331.05 nerezova ocel A4 M5 10 1,5
K1331.06 nerezova ocel A4 M6 12 1,5
K1331.08 nerezova ocel A4 M8 16 2
K1331.10 nerezova ocel A4 M10 20 2
K1331.12 nerezova ocel A4 M12 24 2,5
K1331.16 nerezova ocel A4 M16 32 3
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Uzaviena matice kompaktni

v Hygienic DESIGN

VA

KIPP Uzaviena matice kompaktni v Hygienic DESIGN

Material:
Nerezova ocel 1.4404.

Provedeni:
LeSténo.

Priklad zptisobu objednani:
K1332.08

Upozornéni:

Povrch uzaviené matice je leStény a s ohledem na
tvarovani je optimalizovany pro pouZiti v hygienické
oblasti. Hlava matice je na ¢elni strané polokulova

a kuzelovy nakruzek je proveden s odpovidajicim
thybem. Je zvolena nizka celkova vySka, aby pfipadné
ruSivé obrysy byly co nejmensi.

Diky velmi nizké hloubce drsnosti méné nez Ra 0,8 pm
na povrchu nepfilnou téméf zadné Castecky necistot.
Prostfednictvim povrchu vyleSténého do vysokého
lesku je zaruceno snadné ¢isténi.

Na vyzadani:

Palcovy zavit, varianty vysky.

Prislusenstvi:

Pro utahovani a povolovani $roubil bez poSkozeni
doporucujeme pouzit otevieny kli¢ s ochrannym
nastavcem (K1362).

Objednaci cislo Material D D1 B C H R1 SW T w
zakladni
téleso
K1332.03 nerezova ocel A4 M3 6,8 0,25 0,5 4,95 8,8 55 3 20
K1332.04 nerezova ocel A4 M4 9 0,3 0,8 6,5 10 7 4 30
K1332.05 nerezova ocel A4 M5 10 0,5 1 7 16 8 4 30
K1332.06 nerezova ocel A4 M6 12 0,8 1 9 16 10 6 30
K1332.08 nerezova ocel A4 M8 16 0,8 1,6 12 20 13 8 30
K1332.10 nerezova ocel A4 M10 20 1 2 14 32 16 10 30
K1332.12 nerezova ocel A4 M12 24 1 25 16 35 19 11 30
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Nastrcné hlavy klice a plastové viozky

o125 (1/2“)‘

KIPP Nastréné hlavy klice

o |

Objednaci cislo D D1 L T SW
K1361.1012 15,3 22 36,6 10,6 10
K1361.1112 16,6 22 37,3 10,1 1
K1361.1312 19,1 22 37,3 10,6 13
K1361.1612 229 23,6 371 11,3 16
K1361.1912 26,6 23 37 13,2 19
K1361.2112 29 25 36,8 12,9 21
K1361.2712 35,2 25 444 18,1 27

KIPP Plastové viozky
Objednaci ¢islo L T SwW Swi1 Hodi se pro
Sestihranné Srouby

K1361.0704 17,4 55 10 7 M4

K1361.0805 18 6 1 8 M5

K1361.1006 19,5 10 13 10 M6

K1361.1308 21,5 1 16 13 M8

K1361.1610 22 13,5 19 16 M10

K1361.1812 215 12 21 18 M12

K1361.2416 26,5 18 27 24 M16

i,

W

:.f-" v _ = r"\\’

"‘LQ:’ € ¥ =

Material:
Nastrcna hlava klice nastrojova ocel.
Pouziti specialniho PETP.

Provedeni:
Nastréna hlava klice, pochromovana.

Pfiklad zptisobu objednani:

K1361.1112 (nastrtna hlava klice vel. 11)

K1361.0805 (plastova vlozka vel. 8 pro Sestihranny
Sroub M5)

Upozornéni:
Nastréna hlava klice:

Nastréna hlava klice s pohonem 1/2“, vyrobek Hazet.
Specialné upraveno pro uchyceni plastovych vioZek.

Diky délce a vnitfnimu tvaru nastréné hlavy klice
je plastova vlozka bezpecné upevnéna. Diky tomu

dochazi k optimalnimu prenosu sily na hlavu Sroubu.
V pfipadé pouziti v souladu se stanovenym ucelem se
diky vhodné konstrukci zabrani kovovému styku mezi
nastrénou hlavou klice a Sestihrannou hlavou. Tim je

vyloucen vznik kontaktni koroze.

Plastova viozka:
Plastova viozka k utahovani a povolovani Sroubl a

matic vyrobni fady KIPP NOVOnox hygienic. LeSténé

a citlivé povrchy jsou chranény a zabranuji vzniku
pozdéjsi kontaktni koroze.
Plastova vlozka je ze specialné vyrobeného PETP a

ma certifikaci FDA. Vmacknuti do specialni nastréné
hlavy klice se provadi rukou. Prostrednictvim tvarového
styku a svéraciho zafizeni je zaruceno optimalni drzeni

v nastréné hlavé klice. K vyméné opotrebovanych

plastovych vloZek neni zapotiebi zadného specialniho

naradi.
Pfi dodrzeni utahovaciho momentu (podle DIN pro
Srouby a matice v A4-70, soucinitel tfeni p 0,12)

vykazuji plastové vioZky Zivotnost az 1000 a vice cykld

vymény.

0dkaz na vykres:
A) Nastréna hlava klice
B) Plastova vlozka
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Ockovy / otevreny kli¢ s ochrannymi nastavci H
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Material:
0ckovy / otevieny Kli¢ nastrojova ocel.
Ochranné nastavce AISi1MgMn.

Priklad zpGisobu objednani:
K1362.10 Ockovy/otevieny klic
K1362.1007 Nastavec pro otevieny klic
K1362.11007 Nastavec pro ockovy Kli¢

Upozornéni:

Ochranné nastavce byly koncipovany specialné pro
utahovani a povolovani Sroubovych spojeni s citlivymi
povrchy. Pfi pouziti standardniho naradi se jiz pfi
prvnim utahovani leSténych Sroubil povrch poskodi
takovym zplisobem, Ze vznikaji mrtvé prostory a jiz
neni mozné snadné a efektivni CiSténi.

PFi pouZiti ochrannych néstavcil je zaruceno utahovani
a povolovani Sroubovych spojeni s vnéjSim obrysem
bez poSkozeni. Mékky hlinik nezanechava na citlivém
povrchu Zadné Skrabance ani jina poSkozeni. Pi
pfiméfeném a odborném poutziti vykazuji ochranné
nastavce Zivotnost cca 1000 cykll vymény.

Kromé toho se pomoci ochrannych nastavci
spolehlivé zabrariuje riziku vzniku kontaktni koroze
na nerezovém Sroubovém spojeni. Prostfednictvim
presahujicich obrystl jsou dokonce vyloucena
netmyslna mista kontaktu mezi klicem a nerezovym
Sroubem. Ochranné nastavce jsou vyrobeny z hliniku
slitiny EN AW 6082 a splriuji tedy pozadavky normy
EN 602 — aluminium in contact with food.

Diky specialnimu tvaru, resp. pomoci pruzného
aretacniho prvku jsou ochranné nastavce bezpecné
zafixovany v prisluSném uchyceni klice. Samoginné
vypadnuti z uchyceni je vylouceno. Opotfebené
ochranné nastavce se vyménuji rucné.

Na vyzadani:

Dalsi velikosti.



Ockovy / otevreny kli¢ s ochrannymi nastavci H

KIPP Ockovy / otevieny kli¢

Objednaci cislo SW A B L D
K1362.10 10 5 8 154,5 5
K1362.11 1 55 8,4 168,5 5
K1362.13 13 6,3 10 193 6
K1362.16 16 7 11,4 230,5 6
K1362.19 19 8 13,5 268,5 7
K1362.21 21 8,5 13,7 292 7
K1362.27 27 10,5 16 380 9

KIPP Nastavec pro otevieny kli¢

Objednaci cislo SW SW2 Al B1 L1 D1 T H
K1362.1007 10 7 9 17 19,4 2,3 5,6 8,6
K1362.1108 1 8 9 18 20,7 2,3 5,7 8,7
K1362.1310 13 10 10 22 23,2 3 6,7 10,7
K1362.1613 16 13 13 27 28,6 3 7,7 1,7
K1362.1916 19 16 13 30 32,5 4 8,6 12,6
K1362.2118 21 18 13 32 35 4 9 13
K1362.2724 27 24 14 40 43,8 4 10,8 15

KIPP Nastavec pro ockovy kli¢

Objednaci Cislo SW Sw2 D2 T H1
K1362.11007 10 7 16,5 8 1
K1362.11108 1 8 18 9,4 1,4
K1362.11310 13 10 21 1 13
K1362.11613 16 13 25 12,4 14,4
K1362.11916 19 16 30 14,5 16,5
K1362.12118 21 18 32 14,7 16,7
K1362.12724 27 24 41 17 19
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Sestihranné matice, nizké provedeni H
DIN 439

7] Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 04, bez povrchové Gpravy nebo
brynyrovano.

e Nerezova ocel A2, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A4, bez povrchové Upravy.

SW H

Pfiklad zpGsobu objednani:
K0700.10

Upozornéni:
Tato Sestihranna matice se pouZiva u Sroubovych spojli
s omezenym namahanim, napf. jako kontramatice

P i . L, i vidlicovych kloub nebo kloubovych hilavic.
KIPP Sestihranné matice, nizké provedeni DIN 439 g g

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Provedeni 2 D E H SwW
ocel ocel
brynyrovano galvanicky pozinkovany

K0700.205 K0700.05 pravy z4vit M5 8,79 2,7 8
K0700.206 K0700.06 pravy z4vit M6 11,05 3,2 10
K0700.2063 K0700.006 pravy zavit M6X0,75 11,05 3,2 10
K0700.208 K0700.08 pravy zavit M8 14,38 4 13
K0700.2083 K0700.008 pravy zavit M8X1 14,38 4 13
K0700.210 K0700.10 pravy zavit M10 18,9 5 17
K0700.2103 K0700.103 pravy zavit M10X1 18,9 5 17
- K0700.104 pravy zvit M10X1,25 18,9 5 17
K0700.212 K0700.12 pravy z4vit M12 21,1 6 19
- K0700.123 pravy zavit M12X1,25 21,1 6 19
K0700.2124 K0700.124 pravy zavit M12X1,5 211 6 19

- K0700.14 pravy zavit M14 24,49 7 22

K0700.216 K0700.16 pravy zavit M16 26,76 8 24

K0700.2163 K0700.163 pravy zavit M16x1,5 26,76 8 24

- K0700.183 pravy zavit M18x1,5 29,56 9 27

— K0700.20 pravy zavit M20 32,95 10 30

K0700.2203 K0700.203 pravy zavit M20X1,5 32,95 10 30

- K0700.223 pravy zvit M22x1,5 36,9 10 32

- K0700.24 pravy zdvit M24 39,55 12 36

K0700.2243 - pravy zdvit M24x2 39,6 12 36

- K0700.30 pravy zvit M30 50,85 15 46

- K0700.061 levy zévit M6 11,05 32 10

- K0700.081 levy zévit M8 14,38 4 13

- K0700.101 levy zévit M10 18,9 5 17

- K0700.1031 levy zavit M10X1 18,9 5 17

- K0700.1041 levy zavit M10X1,25 18,9 5 17

- K0700.121 levy zavit M12 211 6 19

- K0700.1231 levy zavit M12X1,25 211 6 19

- K0700.1241 levy zavit M12X1,5 21,1 6 19

- K0700.161 levy zavit M16 26,76 8 24

- K0700.2031 levy zavit M20X1,5 32,95 10 30

- K0700.2231 levy zvit M22x1,5 36,9 10 32
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Sestihranné matice, nizké provedeni H
DIN 439

KIPP Sestihranné matice, nizké provedeni DIN 439

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Provedeni 2 D E H SwW
nerezova ocel A2 nerezova ocel A4
K0700.105 K0700.605 pravy zvit M5 8,79 2,7 8
K0700.106 K0700.606 pravy zvit M6 11,05 3,2 10
K0700.1062 K0700.6062 pravy zvit M6X0,75 11,05 3,2 10
K0700.108 K0700.608 pravy zvit M8 14,38 4 13
K0700.1083 K0700.6083 pravy zvit M8X1 14,38 4 13
K0700.110 K0700.610 pravy zvit M10 18,9 5 17
K0700.1103 K0700.6103 pravy zvit M10X1 18,9 5 17
K0700.1104 K0700.6104 pravy zavit M10X1,25 18,9 5 17
K0700.112 K0700.612 pravy zavit M12 211 6 19
K0700.1123 K0700.6123 pravy zavit M12X1,25 211 6 19
K0700.1124 K0700.6124 pravy zavit M12X1,5 21,1 6 19
K0700.114 K0700.614 pravy zavit M14 24,49 7 22
K0700.116 K0700.616 pravy zavit M16 26,76 8 24
K0700.1163 K0700.6163 pravy zavit M16x1,5 26,76 8 24
K0700.120 K0700.620 pravy zavit M20 32,95 10 30
K0700.1203 K0700.6203 pravy zvit M20X1,5 32,95 10 30
K0700.1223 K0700.6223 pravy zavit M22x1,5 36,9 10 32
K0700.1244 K0700.6244 pravy zdvit M24 39,55 12 36
K0700.1243 K0700.6243 pravy zavit M24x2 39,6 12 36
K0700.1061 - levy zvit M6 11,05 32 10
K0700.1081 - levy zvit M8 14,38 4 13
K0700.1101 - levy zvit M10 18,9 5 17
K0700.11031 - levy zavit M10X1 18,9 5 17
K0700.11041 - levy zavit M10X1,25 18,9 5 17
K0700.1121 - levy zavit M12 211 6 19
K0700.11231 - levy zavit M12X1,25 211 6 19
K0700.11241 - levy zavit M12X1,5 21,1 6 19
K0700.1161 - levy zavit M16 26,76 8 24
K0700.12031 - levy zavit M20X1,5 32,95 10 30
K0700.12231 - levy zvit M22x1,5 36,9 10 32
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Sestihranné matice 5
DIN 934 / DIN EN ISO 4032 / DIN EN 24032

Material:
) Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Ocel tfidy pevnosti 8, bez povrchové tpravy nebo
7 zinkovano.

Ocel tfidy pevnosti 10, bez povrchové tpravy nebo
H zinkovano.

Ocel tfidy pevnosti 12, bez povrchové Gpravy.
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.
Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Upravy.

w @ Q Provedeni:
SwW

Pfiklad zptisobu objednani:
K1145.10

Upozornéni:

Trida pevnosti matice by méla byt vzdy stejna nebo
vys§i, neZ je tfida pevnosti Sroubu. Tzn., Ze ke Sroubu
tfidy pevnosti 8.8 patfi matice tfidy pevnosti 8 (nebo
vys§i, ale nikdy ne nizsi).

Na vyzadani:
Otvory Kli¢G podle DIN IS0 272.

L J
KIPP Sestihranné matice DIN 934 / DIN EN 1SO 4032 / DIN EN 24032

Objednaci cislo Objednaci cislo D E H SW

nerezova ocel A2 nerezova ocel A4

Trida pevnosti 70 Trida pevnosti 70
K1145.103 K1145.603 M3 6,01 2,4 55
K1145.104 K1145.604 M4 7,66 3,2 7
K1145.105 K1145.605 M5 8,79 4 8
K1145.106 K1145.606 M6 11,05 5 10
K1145.108 K1145.608 M8 14,38 6,5 13
K1145.110 K1145.610 M10 18,9 8 17
K1145.112 K1145.612 M12 211 10 19
K1145.116 K1145.616 M16 26,76 13 24
K1145.120 K1145.620 M20 32,95 16 30
K1145.130 K1145.630 M30 50,9 24 46
K1145.136 K1145.636 M36 60,8 29 55
K1145.114 K1145.614 M14 23,9 1 22
K1145.122 K1145.622 M22 35 18 32
K1145.124 K1145.624 M24 39,6 19 36
K1145.127 K1145.627 M27 45,2 22 41
K1145.133 K1145.633 M33 55,4 26 50
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Sestihranné matice 5
DIN 934 / DIN EN ISO 4032 / DIN EN 24032

KIPP Sestihranné matice DIN 934 / DIN EN 1SO 4032 / DIN EN 24032

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Povrch D E H SW
ocel ocel ocel zakladniho

Trida pevnosti 8 Trida pevnosti 10 Trida pevnosti 12 télesa
K1145.03 K1145.403 - bez povrchové dpravy (Gernd) M3 6,01 2,4 55
K1145.04 K1145.404 - bez povrchové Upravy (Cernd) M4 7,66 3,2 7
K1145.05 K1145.405 - bez povrchové dpravy (Cernd) M5 8,79 4 8
K1145.06 K1145.406 K1145.506 bez povrchové Upravy (Cernd) M6 11,05 5 10
K1145.08 K1145.408 K1145.508 bez povrchové Upravy (Cernd) M8 14,38 6,5 13
K1145.10 K1145.410 K1145.510 bez povrchové Upravy (Cernd) M10 18,9 8 17
K1145.12 K1145.412 K1145.512 bez povrchové Gpravy (Gerna) M12 211 10 19
K1145.14 K1145.414 - bez povrchové Gpravy (Gernd) M14 23,9 1" 22
K1145.16 K1145.416 K1145.516 bez povrchové tpravy (Cernd) M16 26,76 13 24
K1145.20 K1145.420 K1145.520 bez povrchové Upravy (Cernd) M20 32,95 16 30
K1145.22 K1145.422 - bez povrchové dpravy (Gernd) M22 35 18 32
K1145.24 K1145.424 K1145.524 bez povrchové Upravy (Cernd) M24 39,6 19 36
K1145.27 K1145.427 K1145.527 bez povrchové Upravy (Cernd) M27 45,2 22 41
K1145.30 K1145.430 K1145.530 bez povrchové Upravy (Cernd) M30 50,9 24 46
K1145.33 K1145.433 - bez povrchové Upravy (Cernd) M33 55,4 26 50
K1145.36 K1145.436 K1145.536 bez povrchové Upravy (Cernd) M36 60,8 29 55
K1145.203 - - pozinkovany M3 6,01 2,4 55
K1145.204 K1145.304 - pozinkovany M4 7,66 3.2 7
K1145.205 K1145.305 - pozinkovany M5 8,79 4 8
K1145.206 K1145.306 - pozinkovany M6 11,05 5 10
K1145.208 K1145.308 - pozinkovany M8 14,38 6,5 13
K1145.210 K1145.310 - pozinkovany M10 18,9 8 17
K1145.212 K1145.312 - pozinkovany M12 211 10 19
K1145.214 K1145.314 - pozinkovany M14 239 1 22
K1145.216 K1145.316 - pozinkovany M16 26,76 13 24
K1145.220 K1145.320 - pozinkovany M20 32,95 16 30
K1145.222 K1145.322 - pozinkovany M22 35 18 32
K1145.224 K1145.324 - pozinkovany M24 39,6 19 36
K1145.227 K1145.327 - pozinkovany m27 45,2 22 41
K1145.230 K1145.330 - pozinkovany M30 50,9 24 46
K1145.233 K1145.333 - pozinkovany M33 55,4 26 50
K1145.236 K1145.336 - pozinkovany M36 60,8 29 55
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Sestihranné matice s upinacim dilem z polyamidu vysoké {2
provedeni DIN 982 / nerezova ocel podobné DIN 982

N

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

"\
( \ Ocel galvanicky zinkovana.

Q Nerezova ocel A2, bez povrchové upravy.

Nerezova ocel A4, bez povrchové upravy.

L/

Priklad zpiisobu objednani:
K1147.204

Upozornéni:

Pfi naSroubovéni matice na zavit dojde k plastické a
elastické deformaci plastového krouzku. Elasticky podil
zaktivuje radialné plsobici silovou pojistku proti uvolnéni
matice.

Plastova pojistka miize spravné fungovat pouze tehdy,
pokud se Sestihranna matice pIné nachazi na Sroubovém
spoji. Je tfeba zvolit takovou délku Sroubu, aby z matice
vycnivaly nejméné dvé otacky zavitu.

Z diivodu plastické deformace plastové pojistky smi byt tato
Sestihranna matice pouzita pouze jednorazové.

Teplotni rozsah:
-50 °C az +120 °C.
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Sestihranné matice s upinacim dilem z polyamidu vysoké {2
provedeni DIN 982 / nerezova ocel podobné DIN 982

KIPP Sestihranné matice s upinacim dilem z polyamidu vysoké provedeni DIN 982 / nerezova ocel podobné DIN 982

Objednaci cislo Material Trida pevnosti DIN D E H M SW
zakladni
téleso

K1147.204 ocel 6-8 DIN 982 M4 7,66 6 29 7
K1147.205 ocel 8 DIN 982 M5 8,79 6,3 4,4 8
K1147.206 ocel 8 DIN 982 M6 11,05 8 49 10
K1147.208 ocel 8 DIN 982 M8 14,38 9,5 6,44 13
K1147.210 ocel 8 DIN 982 M10 18,9 1,5 8,04 17
K1147.212 ocel 8 DIN 982 M12 21,1 14 10,37 19
K1147.214 ocel 8 DIN 982 M14 239 16 12,1 22
K1147.216 ocel 8 DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.220 ocel 8 DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
K1147.224 ocel 8 DIN 982 M24 39,55 28 20,2 36
K1147.310 ocel 10 DIN 982 M10 18,9 11,5 8,04 17
K1147.312 ocel 10 DIN 982 M12 211 14 10,37 19
K1147.316 ocel 10 DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.320 ocel 10 DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
K1147.324 ocel 10 DIN 982 M24 39,55 28 20,2 36
K1147.105 nerezova ocel A2 - DIN 982 M5 8,79 6,3 4,4 8
K1147.106 nerezova ocel A2 - DIN 982 M6 11,05 8 4,9 10
K1147.108 nerezova ocel A2 - DIN 982 M8 14,38 9,5 6,44 13
K1147.110 nerezova ocel A2 - DIN 982 M10 18,9 11,5 8,04 17
K1147.112 nerezova ocel A2 - DIN 982 M12 211 14 10,37 19
K1147.116 nerezova ocel A2 - DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.120 nerezova ocel A2 - DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30
K1147.605 nerezova ocel A4 - DIN 982 M5 8,79 6,3 44 8
K1147.606 nerezova ocel A4 - DIN 982 M6 11,05 8 49 10
K1147.608 nerezova ocel A4 - DIN 982 M8 14,38 9,5 6,44 13
K1147.610 nerezova ocel A4 - DIN 982 M10 18,9 11,5 8,04 17
K1147.612 nerezova ocel A4 - DIN 982 M12 21,1 14 10,37 19
K1147.616 nerezova ocel A4 - DIN 982 M16 26,76 18 14,1 24
K1147.620 nerezova ocel A4 - DIN 982 M20 32,95 22 16,9 30

727



Sestihranné matice s upinacim dilem z polyamidu H
nizké provedeni DIN 985

Material:
Ocel, nerezové ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel galvanicky zinkovana.
Nerezova ocel A2, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A4, bez povrchové Upravy.

Priklad zpiisobu objednani:
K1148.203

Upozornéni:

Pfi naSroubovani matice na zavit dojde k plastické a
elastické deformaci plastového krouzku. Elasticky podil
zaktivuje radialné pdsobici silovou pojistku proti uvolnéni
matice.

Plastova pojistka miize spravné fungovat pouze tehdy,
pokud se Sestihranna matice pIné nachazi na Sroubovém
spoji. Je tfeba zvolit takovou délku Sroubu, aby z matice
vyCnivaly nejméné dvé otacky zavitu.

Z ddvodu plastické deformace plastové pojistky smi byt
tato Sestihranna matice pouZita pouze jednorazove.

Teplotni rozsah:
-50 °C az +120 °C.

KIPP Sestihranné matice s upinacim dilem z polyamidu, nizké provedeni DIN 985

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D E H M SwW
ocel ocel ocel
Trida pevnosti 6-8 Trida pevnosti 8 Trida pevnosti 10
K1148.203 - - M3 6,08 4 2,4 55
K1148.204 - - M4 7,66 5 29 7
K1148.205 - - M5 8,79 5 3,2 8
- K1148.206 K1148.306 M6 11,05 6 4 10
- K1148.208 K1148.308 M8 14,38 8 55 13
- K1148.210 K1148.310 M10 18,9 10 6,5 17
- K1148.212 K1148.312 M12 211 12 8 19
- K1148.214 K1148.314 M14 239 14 9,5 22
- K1148.216 K1148.316 M16 26,76 16 10,5 24
- K1148.220 K1148.320 M20 32,95 20 14 30
— K1148.224 - M24 39,55 24 15 36
- K1148.227 K1148.327 M27 45,2 27 17 4
K1148.230 K1148.330 M30 50,85 30 19 46
- K1148.324 M24 35 24 15 36
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Sestihranné matice s upinacim dilem z polyamidu H
nizké provedeni DIN 985

Objednaci cislo Material Trida pevnosti D E H M SW
zakladni
téleso
K1148.103 nerezova ocel A2 70 M3 6,08 4 2,4 55
K1148.104 nerezova ocel A2 70 M4 7,66 5 2,9 7
K1148.105 nerezova ocel A2 70 M5 8,79 5 3,2 8
K1148.106 nerezova ocel A2 70 M6 11,05 6 4 10
K1148.108 nerezova ocel A2 70 M8 14,38 8 55 13
K1148.110 nerezova ocel A2 70 M10 18,9 10 6,5 17
K1148.112 nerezova ocel A2 70 M12 21,1 12 8 19
K1148.114 nerezova ocel A2 70 M14 23,9 14 9,5 22
K1148.116 nerezova ocel A2 70 M16 26,76 16 10,5 24
K1148.120 nerezova ocel A2 70 M20 32,95 20 14 30
K1148.124 nerezova ocel A2 70 M24 39,55 24 15 36
K1148.127 nerezova ocel A2 70 M27 45,2 27 17 4
K1148.130 nerezova ocel A2 70 M30 50,85 30 19 46
K1148.603 nerezova ocel A4 70 M3 6,08 4 2,4 55
K1148.604 nerezova ocel A4 70 M4 7,66 5 2,9 7
K1148.605 nerezova ocel A4 70 M5 8,79 5 32 8
K1148.606 nerezova ocel A4 70 M6 11,05 6 4 10
K1148.608 nerezova ocel A4 70 M8 14,38 8 55 13
K1148.610 nerezova ocel A4 70 M10 18,9 10 6,5 17
K1148.612 nerezova ocel A4 70 M12 21,1 12 8 19
K1148.614 nerezova ocel A4 70 M14 23,9 14 9,5 22
K1148.616 nerezova ocel A4 70 M16 26,76 16 10,5 24
K1148.620 nerezova ocel A4 70 M20 32,95 20 14 30
K1148.624 nerezova ocel A4 70 M24 39,55 24 15 36
K1148.627 nerezova ocel A4 70 M27 45,2 27 17 4
K1148.630 nerezova ocel A4 70 M30 50,85 30 19 46
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Sestihranné matice s upinacim dilem

DIN 980

yah
N/

KIPP Sestihranné matice s upinacim dilem DIN 980

Material:
Ocel nebo nerezova ocel A2.

Provedeni:
Ocel galvanicky zinkovana.
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1146.204

lvlpozornéni:
Sestihranné matice s upinacim dilem DIN 980
provedeni V (celokovova matice, jednodilnd).

Objednaci ¢islo Objednaci Cislo D E H M Sw
ocel ocel
Trida pevnosti 8 Trida pevnosti 10
K1146.204 - M4 7,66 42 2,2 7
K1146.205 - M5 8,79 51 2,75 8
K1146.206 - M6 11,05 6 33 10
K1146.208 K1146.308 M8 14,38 8 4,4 13
K1146.210 K1146.310 M10 18,9 10 55 17
K1146.212 K1146.312 M12 21,1 12 6,6 19
K1146.214 K1146.314 M14 23,9 14 77 22
K1146.216 K1146.316 M16 26,76 16 8,8 24
K1146.220 K1146.320 M20 32,95 20 1 30
K1146.224 K1146.324 M24 39,55/35 24 13,2 36
K1146.227 K1146.327 m27 45,2 27 14,8 41
K1146.230 K1146.330 M30 50,85 30 16,5 46
Objednaci cislo Materidl Trida pevnosti D E H M SW
zakladni
téleso
K1146.104 nerezova ocel A2 70 M4 7,66 42 2,2 7
K1146.105 nerezova ocel A2 70 M5 8,79 5,1 2,75 8
K1146.106 nerezova ocel A2 70 M6 11,05 6 3,3 10
K1146.108 nerezova ocel A2 70 M8 14,38 8 4,4 13
K1146.110 nerezova ocel A2 70 M10 18,9 10 5,5 17
K1146.112 nerezova ocel A2 70 M12 21,1 12 6,6 19
K1146.114 nerezova ocel A2 70 M14 23,9 14 7,7 22
K1146.116 nerezova ocel A2 70 M16 26,76 16 88 24
K1146.120 nerezova ocel A2 70 M20 32,95 20 11 30
K1146.124 nerezova ocel A2 70 M24 39,55 24 13,2 36
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Sestihranné matice s prirubou -
EN 1661

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8, galvanicky zinkovana.
Nerezova ocel A2, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A4, bez povrchové Upravy.

\¢

Y Pfiklad zpGisobu objednani:

K1797.605
KIPP Sestihranné matice s pfirubou EN 1661
Objednaci ¢islo Objednaci cislo Objednaci ¢islo D D1 C H SW
ocel nerezova ocel A2 nerezova ocel A4

K1797.204 K1797.104 - M4 10 0,9 4,65 7
K1797.205 K1797.105 K1797.605 M5 11,8 1 5 8
K1797.206 K1797.106 K1797.606 M6 14,2 11 6 10
K1797.208 K1797.108 K1797.608 M8 17,9 1,2 8 13
K1797.210 K1797.110 K1797.610 M10 21,8 1,5 10 15
K1797.212 K1797.112 K1797.612 M12 26 1,8 12 18
K1797.216 - - M16 34,5 2,4 16 24
K1797.220 - - M20 42,8 3 20 30
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Sestihranné matice vyska 1,5 D s ndkruzkem
DIN 6331 rozsifena

Material:
Zuslechténa ocel, nerezova ocel A2 nebo

— ] nerezova ocel A4.
Ql —a--— T Provedeni:
N \ Ocel tﬁ'dy pevnosti 10, bez pgv,rchové (Cerna).
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.
A Piiklad zplisobu objednani:
H K0701.16
|
| I |
I
[ i ]
A\HIN
KIPP Sestihranné matice vyska 1,5 D s nakruzkem DIN 6331 rozsifena

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo D H=15xD A D1 SW

zu$lechténa ocel nerezova ocel A2 nerezova ocel A4
K0701.05 - - M5 75 2 12 9
K0701.06 K0701.806 - M6 9 3 14 10
K0701.08 K0701.808 K0701.908 M8 12 35 18 13
K0701.10 K0701.810 - M10 15 4 22 16
K0701.101 K0701.811 K0701.910 M10 15 4 22 17
K0701.12 K0701.812 - M12 18 4 25 18
K0701.121 K0701.8121 K0701.912 M12 18 4 25 19
K0701.14 - - M14 21 45 28 22
K0701.16 K0701.816 K0701.916 M16 24 5 31 24
K0701.18 - - M18 27 5 34 27
K0701.20 K0701.820 K0701.920 M20 30 6 37 30
K0701.22 - - M22 33 6 40 34
K0701.24 - - M24 36 6 45 36
K0701.30 - - M30 45 8 58 46
K0701.36 - - M36 54 10 68 55

732



Sestihranné matice vyska 1,5 D .
DIN 6330 rozsifena

Material:
ZuSlechténa ocel nebo nerezova ocel A2.

Provedeni:
Ocel tfidy pevnosti 10, bez povrchové Gpravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.

_

|
/@)
\J

7 Priklad zplisobu objednani:
K0702.12

H sw Upozornéni:
K Sestihranné matici Ize pouZit konické panvicky
K0729 provedeni D a G.

L )
|
|
[

KIPP Sestihranné matice vyska 1,5 D DIN 6330 rozsifena

Objednaci cislo Material D H=15xD D1 SW E R
zakladni
téleso

K0702.05 zuSlechténd ocel M5 75 6,5 9 10,4 7
K0702.06 zuslechténa ocel M6 9 7 10 11,5 9
K0702.08 zuslechténa ocel M8 12 9 13 15 11
K0702.10 zuSlechténd ocel M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.101 zuSlechténa ocel M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.12 zuslechténa ocel M12 18 14 18 20,7 17
K0702.121 zuslechténd ocel M12 18 14 19 21,9 17
K0702.14 zuslechténa ocel M14 21 16 22 25,4 20
K0702.16 zudlechténd ocel M16 24 18 24 27,7 22
K0702.18 zu$lechténd ocel M18 27 20 27 31,2 245
K0702.20 zu$lechténd ocel M20 30 22 30 34,6 27
K0702.22 zu$lechténa ocel M22 33 24 32 36,9 29
K0702.24 zuSlechténa ocel M24 36 26 36 41,6 32
K0702.30 zuslechténa ocel M30 45 32 46 53,1 41
K0702.36 zu$lechténd ocel M36 54 38 55 63,5 50
K0702.806 nerezova ocel A2 M6 9 7 10 11,5 9
K0702.808 nerezova ocel A2 M8 12 9 13 15 1
K0702.810 nerezova ocel A2 M10 15 11,5 16 18,4 15
K0702.811 nerezova ocel A2 M10 15 11,5 17 19,6 15
K0702.812 nerezova ocel A2 M12 18 14 18 20,7 17
K0702.816 nerezova ocel A2 M16 24 18 24 27,7 22
K0702.820 nerezova ocel A2 M20 30 22 30 34,6 27
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Sestihranné matice

s kulovou panvickou

Vo
38

Material:
M-\ ZuSlechténa ocel nebo nerezova ocel A2.
1

1-€° .
Provedeni:

Ocelové provedeni:
[ X T ] zu$lechténo na 900 N/mm?, brynyrovano.

Nerezové provedeni:
m zu$lechténo na 900 N/mm?, bez povrchoveé lpravy.
1

Priklad zpGisobu objednani:
I M K0794.12

Upozornéni:
Dily s pojistkou proti ztraceni (jednodilné).

KIPP Sestihranné matice s kulovou panviékou

Objednaci cislo Materiél D D1 H SW
zakladni
téleso
K0794.08 ocel M8 18 15 13
K0794.10 ocel M10 22 18,5 17
K0794.12 ocel M12 25 22,5 19
K0794.16 ocel M16 31 29 24
K0794.808 nerezova ocel A2 M8 18 15 13
K0794.810 nerezova ocel A2 M10 22 18,5 17
K0794.812 nerezova ocel A2 M12 25 22,5 19
K0794.816 nerezova ocel A2 M16 31 29 24
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Sestihranné uzaviené matice, vysoké provedeni, DIN 1587 ﬁlll

ocel nebo nerezova ocel
® =
n =
% R
O '

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 6, bez povrchové pravy nebo galvanicky zinkovano.
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové tpravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové tpravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1800.112

T min

Upozornéni:

Uzaviené matice se pouzivaji vétSinou u dekorativnich Sroubovych
spojtl. Uzaviena matice uzavird a chrani otevieny konec zavitu. Stejnou
mérou slouzi k ochrané pred ostrymi hranami u stroj, zafizeni,
posilovaci nacini pro fitness a vSude tam, kde by mohlo dochazet k

b poranéni ¢i poskozeni osob nebo predmétl otevienym koncem zavitu.

M D=M12

Technické tdaje:
0d D = M12 maji uzaviené matice odlehovaci zapich zavitu podle
NS DIN 76-1 provedeni D.

G

KIPP Sestihranné uzaviené matice, vysoké provedeni, DIN 1587 ocel nebo nerezova ocel

Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 T H M SwW E R w X G
ocel ocel min.
bez povrchové tipravy pozinkovany
K1800.104 K1800.204 M4 6,5 5,26 8 32 7 7,66 3,25 2 1,4 -
K1800.105 K1800.205 M5 75 7,21 10 4 8 8,79 3,75 2 1,6 -
K1800.106 K1800.206 M6 9,5 7,71 12 5 10 11,05 4,75 2 2 -
K1800.108 K1800.208 M8 12,5 10,65 15 6,5 13 14,38 6,25 2 24 -
K1800.110 K1800.210 M10 15 12,65 18 8 17 18,9 75 2 3 -
K1800.112 K1800.212 M12 17 15,65 22 10 19 21,1 8,5 3 - 6,4
K1800.114 K1800.214 M14 20 17,65 25 1 22 23,9 10 4 - 73
K1800.116 K1800.216 M16 23 20,58 28 13 24 26,76 11,5 4 - 7,3
K1800.120 K1800.220 M20 28 25,58 34 16 30 32,95 14 5 - 9,3
K1800.124 K1800.224 M24 34 30,5 42 19 36 39,6 17 6 - 10,7
- K1800.230 M30 44 39 50 24 46 50,9 22 7 - 12,7
Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 T H M SW E R w X G
nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 min.
K1800.304 K1800.404 M4 6,5 5,26 8 3,2 7 7,66 3,25 2 14 -
K1800.305 K1800.405 M5 7,5 7,21 10 4 8 8,79 3,75 2 1,6 -
K1800.306 K1800.406 M6 9,5 7,71 12 5 10 11,05 4,75 2 2 -
K1800.308 K1800.408 M8 12,5 10,65 15 6,5 13 14,38 6,25 2 2,4 -
K1800.310 K1800.410 M10 15 12,65 18 8 17 18,9 75 2 3 -
K1800.312 K1800.412 M12 17 15,65 22 10 19 211 8,5 3 - 6,4
K1800.314 K1800.414 M14 20 17,65 25 1" 22 239 10 4 - 73
K1800.316 K1800.416 M16 23 20,58 28 13 24 26,76 11,5 4 - 73
K1800.320 K1800.420 M20 28 25,58 34 16 30 32,95 14 5 - 9,3
K1800.324 K1800.424 M24 34 30,5 42 19 36 39,6 17 6 - 10,7
K1800.330 - M30 44 39 50 24 46 50,9 22 7 - 12,7
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Sestihranné uzaviené matice, nizké provedeni, DIN 917 ﬁlll

ocel nebo nerezova ocel

D =M10

N N

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 6, bez povrchové Gpravy nebo galvanicky
zinkovano.

Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Upravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1801.112

Upozornéni:

Uzaviené matice se pouZivaji vétSinou u dekorativnich
Sroubovych spoji. Uzaviena matice uzavira a chrani otevieny
konec zavitu. Stejnou mérou slouZi k ochrané pred ostrymi
hranami u strojil, zafizeni, posilovaci nacini pro fitness a vSude
tam, kde by mohlo dochézet k poranéni ¢i poSkozeni osob nebo
predmétt otevienym koncem zavitu.

Technické udaje:
0d D = M10 maji uzaviené matice odlehCovaci zapich zavitu
podle DIN 76-1 provedeni D.

KIPP Sestihranné uzaviené matice, nizké provedeni, DIN 917 ocel nebo nerezova ocel

Objednaci cislo Objednaci cislo D T H SW E R w X G
ocel ocel min.
bez povrchové tipravy pozinkovany

K1801.104 K1801.204 M4 4,16 55 7 7,66 8 1 1,05 -
K1801.105 K1801.205 M5 4,96 7 8 8,79 10 1 1,2 -
K1801.106 K1801.206 M6 6,71 9 10 11,05 12 15 15 -
K1801.108 K1801.208 M8 9,21 12 13 14,38 15 2 1,87 B
K1801.110 K1801.210 M10 10,65 14 17 18,9 20 2 - 2,25
K1801.112 K1801.212 M12 13,15 16 19 21,1 25 2 - 6,4
K1801.116 K1801.216 M16 16,65 20 24 26,76 30 2 - 73
K1801.120 K1801.220 M20 20,58 25 30 32,95 35 25 - 9,3
K1801.124 K1801.224 M24 23,58 30 36 39,6 40 3 - 10,7
K1801.130 K1801.230 M30 27,58 34 46 50,9 60 3 - 12,7

Objednaci cislo Objednaci cislo D T H Sw E R w X G

nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 min.
K1801.304 K1801.404 M4 4,16 5,5 7 7,66 8 1 1,05 -
K1801.305 K1801.405 M5 4,96 7 8 8,79 10 1 1,2 -
K1801.306 K1801.406 M6 6,71 9 10 11,05 12 1,5 1,5 -
K1801.308 K1801.408 M8 9,21 12 13 14,38 15 2 1,87 -
K1801.310 K1801.410 M10 10,65 14 17 18,9 20 2 - 2,25
K1801.312 K1801.412 M12 13,15 16 19 211 25 2 - 6,4
K1801.316 K1801.416 M16 16,65 20 24 26,76 30 2 - 73
K1801.320 K1801.420 M20 20,58 25 30 32,95 35 25 - 9,3
K1801.324 - M24 23,58 30 36 39,6 40 3 - 10,7
K1801.330 - M30 27,58 34 46 50,9 60 3 - 12,7
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POleiky .

provedeni stredni DIN EN ISO 7089 A

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

~| o Provedeni:
+ S e Ocel, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A2, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A4, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zptisobu objednani:

K0868.10
x
| i |
i \
4l 2
(1
KIPP Podlozky provedeni stfedni DIN EN ISO 7089 A
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo pro D1 D2 H
ocel nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 Srouby

K0868.03 K0868.103 K0868.603 M3 3,2 7 0,5
K0868.04 K0868.104 K0868.604 M4 43 9 0,8
K0868.05 K0868.105 K0868.605 M5 53 10 1
K0868.06 K0868.106 K0868.606 M6 6,4 12 1,6
K0868.08 K0868.108 K0868.608 M8 8,4 16 1,6
K0868.10 K0868.110 K0868.610 M10 10,5 20 2
K0868.12 K0868.112 K0868.612 M12 13 24 2,5
K0868.14 K0868.114 K0868.614 M14 15 28 2,5
K0868.16 K0868.116 K0868.616 M16 17 30 3
K0868.20 K0868.120 K0868.620 M20 21 37 3
K0868.24 K0868.124 K0868.624 M24 25 44 4
K0868.30 K0868.130 K0868.630 M30 31 56 4
K0868.36 K0868.136 K0868.636 M36 37 66 5

737



Podlozky s velkym vnéjsim pru
DIN 9021

KIPP Podlozky s velkym vnéj$im priimérem DIN 9021

D1
D2

m

e

rem

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel galvanicky zinkovand, tvrdost

D1 <14 =140 Hv.

D1>17 =100 HV.

Nerezova ocel A2, bez povrchové upravy.
Nerezova ocel A4, bez povrchové upravy.

Ptiklad zptisobu objednani:
K1150.03

Upozornéni:
Podlozky maji vnéj$i primér D2 = ~3 x D1.

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo pro D1 D2 H
ocel nerezova ocel A2 nerezova ocel A4 Srouby
K1150.03 K1150.103 K1150.603 M3 3,2 9 0,8
K1150.04 K1150.104 K1150.604 M4 43 12 1
K1150.05 K1150.105 K1150.605 M5 53 15 1,2
K1150.06 K1150.106 K1150.606 M6 6,4 18 1,6
K1150.08 K1150.108 K1150.608 M8 8,4 24 2
K1150.10 K1150.110 K1150.610 M10 10,5 30 2,5
K1150.12 K1150.112 K1150.612 M12 13 37 3
K1150.14 K1150.114 K1150.614 M14 15 44 3
K1150.16 K1150.116 K1150.616 M16 17 50 3
K1150.18 K1150.118 K1150.618 M18 20 56 4
K1150.20 K1150.120 K1150.620 M20 22 60 4
K1150.24 K1150.124 K1150.624 M24 26 72 5
K1150.30 - - M30 33 92 6
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Licované podlozky H
DIN 988

N i Material:

: Ocel.

D2

- | Provedeni:
- Q Bez povrchové Gpravy.

Priklad zptisobu objednani:
+ 1 K1151.0306010
H (Je tfeba uvést rozmér H, napf. 010 pro H = 0,1 mm)

Upozornéni:

Diky licovanym podlozkéam Ize znaéné zredukovat
piipadnou axialni v(ili. Jsou k dostani v tloustce od
0,1 mm. Jsou mezi sebou kombinovatelné a diky
tomu je mozné vytvofit riizné tloustky.

KIPP Licované podlozky DIN 988

Objednaci cislo Material D1 D2 H

zékladni

téleso

K1151.0306*** ocel 3 6 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0408*** ocel 4 8 0,1/0,15/0,2/0,3/0,5/1
K1151.0510*** ocel 5 10 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0612*** ocel 6 12 0,1/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0713*** ocel 7 13 0,1/0,2/0,3/0,5/1
K1151.0814*** ocel 8 14 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.0915*** ocel 9 15 0,1/0,15/0,2/0,3/0,5/1
K1151.1016*** ocel 10 16 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1117*** ocel 1 17 0,1/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1218*** ocel 12 18 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1319*** ocel 13 19 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1420*** ocel 14 20 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1
K1151.1521*** ocel 15 21 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1622*** ocel 16 22 0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1724*** ocel 17 24 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1825*** ocel 18 25 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.1926*** ocel 19 26 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2
K1151.2028*** ocel 20 28 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2230*** ocel 22 30 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2535*** ocel 25 35 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2637*** ocel 26 37 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.2840*** ocel 28 40 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5
K1151.3042*** ocel 30 42 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3245*** ocel 32 45 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3545*** ocel 35 45 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3645*** ocel 36 45 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.3747*** ocel 37 47 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4050*** ocel 40 50 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4252*** ocel 42 52 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4555*** ocel 45 55 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.4860*** ocel 48 60 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
K1151.5062*** ocel 50 62 0,1/0,15/0,2/0,25/0,3/0,5/1/1,2/1,5/2
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Podlozky plastové H

neztratitelné

Material:
Polyamid.

Provedeni:
bila.

Priklad zpGsobu objednani:
K1526.05

Upozornéni:

Podlozky maji schopnost tlumit vibrace a zajistuji

| 77770 I R 777, | Sroubovy spoj mj. pfi predmontazi.

= Kromé toho podlozky chrani povrch pied poSkozenim.
Vhodné jen pro zavit s odleh¢ovacim zapichem, jako
napr. u Sroubl s okem.

Pouziti:
Podlozky natlacte nebo naSroubuijte na zavit.
Pozor:

Pfi pouziti podlozZek se Srouby s okem nelze uvedené
sily Sroubli s okem zarugit.

KIPP Podlozky plastové neztratitelné

Objednaci ¢islo D1 D2 G H
K1526.05 43 10 M5 0,5
K1526.06 51 12 M6 0,5
K1526.08 6,2 14 M8 0,5
K1526.10 8,4 20 M10 1
K1526.12 9,8 20 M12 1
K1526.16 13,5 28 M16 1
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Podsuvné podlozky pro pripravky H

DIN 6372 rozsitena

Material:

Zuslechténa ocel.
% Provedeni:
ZuSlechténo a brynyrovano.
N\
1 B | ] Pfiklad zptsobu objednani:

Odkaz na vykres:
1) Kosouhlé vroubkovani

w
32

K T ] ' K0730.12
| .
B

wrw

KIPP Podsuvné podlozky pro pripravky DIN 6372 rozsifena

Objednaci cislo B D2 D3 H L
K0730.05 5,25 17 12 5 0,75
K0730.06 6,4 22 16 6 0,8
K0730.08 8,4 28 21 7 1
K0730.10 10,5 34 25 8 1,2
K0730.12 13 40 30 9 18
K0730.14 14,5 48 33 12 1,8
K0730.16 17 56 37 12 1,8
K0730.20 21 64 45 14 2
K0730.24 25 75 52 16 2
K0730.30 31 90 65 18 2
K0730.36 37 100 75 20 25
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Neodnimatelné nasuvné podlozky pro pripravky H

DIN 6371

D2

1<l

L1

D3

L4

KIPP Neodnimatelné nasuvné podlozky pro pripravky DIN 6371

Objednaci cislo B D1 D2 D3 F H L1 L2 L3 L4
K0703.06 7,5 9 38 6 3 9,8 19,6 1 29 19
K0703.08 9,5 9 43 8 3 9,8 21,6 14 32,5 21
K0703.10 11,5 9 48 10 3 9,8 23,6 17 36,5 23
K0703.12 13,5 11 61 12 3 11,8 29,6 22 45 29
K0703.14 15,5 1 65 14 3 11,8 31,6 23 49 31
K0703.16 17,5 1 68 16 3 11,8 33,6 25 50 33
K0703.20 21,5 1 74 20 4 11,8 36,6 28 55 36

4
1 4
Srouby s plochou valcovou hlavou
s drazkou a osazenim DIN 923
i
 3H——H—435 gfg
Kl L B
KIPP Srouby s plochou valcovou hlavou s drazkou a osazenim DIN 923
Objednaci cislo D1 D2 D3 B K
K0704.06 M6 13 8 10 +0,15/+0,07 9 3,1
K0704.08 M8 16 10 12 +0,2/+0,1 1 3,8
K0704.10 M10 20 13 16 +0,2/+0,1 13,5 4,6
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Material:
ZuSlechténa ocel 1.0760.

Provedeni:
Nitridovano a brynyrovano.

Priklad zpiisobu objednani:
K0703.12

Upozornéni:
K0703.14 neni zahrnuto do tfednich norem. Odpovidajici
Srouby s plochou valcovou hlavou viz K0704.

_E_.__._:

Material:
Ocel.

Provedeni:
Brynyrovano, tfida pevnosti 5.8.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0704.08

Upozornéni:
Hodi se pro neodnimatelné nasuvné podlozky K0703.




Licované srouby s osazenim H
podle DIN ISO 7379

Material:
L1202 B _, Sw, Ocel nebo nerezova ocel A2.
‘ Provedeni:
. * ! / Trida pevnosti 12.9, priimér dfiku brousen, bez
Q| = ‘,f H Q povrchové Gpravy.
L ¥ z ;o v v oz
e 4 K J Nerezova ocel bez povrchové upravy nebo zuslechténa

ocel.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0705.06x20 (je tfeba uvést délku L1)

Upozornéni:

Licované Srouby s osazenim dokazou vice nez bézné
Srouby: Plati za ,.konstrukéni prvek® pro Cetné
tlohy. Casto vedou k hospodarnému feeni, protoze
zjednodusuji komplikované konstrukce. Licované
Srouby s osazenim umoziuiji dnes rozhodujici efekty
racionalizace.

KIPP Licované Srouby s osazenim podle IS0 7379

Objednaci cislo Material D1 D D2 B K SW L1
zakladni
téleso
K0705.04X ocel 4 M3 7 7 3 2 6/8/10/12/16/20
K0705.05X ocel 5 M4 9 8 4 2,5 8/10/16/20/30/40
K0705.06X ocel 6 M5 10 9,5 4,5 3 16/20/25/30/40/50/60
K0705.08X ocel 8 M6 13 1 55 4 16/20/25/30/40/50/60
K0705.10X ocel 10 M8 16 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80
K0705.12X ocel 12 M10 18 16 9 6 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.16X ocel 16 M12 24 18 1 8 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.20X ocel 20 M16 30 22 14 10 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.104X nerezova ocel A2 4 M3 7 7 3 2 6/8/10/16/20
K0705.105X nerezova ocel A2 5 M4 9 8 4 2,5 8/10/16/20/30/40
K0705.106X nerezova ocel A2 6 M5 10 9,5 4,5 3 16/20/25/30/40/50/60
K0705.108X nerezova ocel A2 8 M6 13 1 55 4 16/20/25/30/40/50/60
K0705.110X nerezova ocel A2 10 M8 16 13 7 5 16/20/25/30/40/50/60/70/80
K0705.112X nerezova ocel A2 12 M10 18 16 9 6 16/20/25/30/40/50/60/70/80/90/100
K0705.116X nerezova ocel A2 16 M12 24 18 1 8 30/40/50/60/70/80/90/100/120
K0705.120X nerezova ocel A2 20 M16 30 22 14 10 30/40/50/60/70/80/90/100/120
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Licované srouby s dlouhym zavitovym cepem H

Sestihran, podobné normé DIN 609

Material:
Ocel.

Provedeni:
Trida pevnosti 8.8, brynyrovano. Osazeni Sroubu
brouseno.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0706.09x40 (je tfeba uvést délku L)

Upozornéni:

Licované Srouby se pouzivaji tehdy, ma-li spojeni
Srouby zachycovat pficné sily nebo ma-li byt zajisténa
vzéjemna poloha obrobk.

KIPP Licované Srouby s dlouhym zavitovym ¢epem, Sestihran, podobné normeé DIN 609

Objednaci cislo D1 D E K L SwW
K0706.09X25 9 M8 14,38 53 25 13
K0706.09X30 9 M8 14,38 53 30 13
K0706.09X35 9 ] 14,38 53 35 13
K0706.09X40 9 M8 14,38 53 40 13
K0706.09X45 9 M8 14,38 53 45 13
K0706.09X50 9 M8 14,38 53 50 13
K0706.09X60 9 M8 14,38 53 60 13
K0706.11X30 1 M10 17,77 6,4 30 17
K0706.11X35 1 M10 17,77 6,4 35 17
K0706.11X40 1 M10 17,77 6,4 40 17
K0706.11X45 1 M10 17,77 6,4 45 17
K0706.11X50 1 M10 17,77 6,4 50 17
K0706.11X60 1 M10 17,77 6,4 60 17
K0706.11X70 1" M10 17,77 6,4 70 17
K0706.11X80 1 M10 17,77 6,4 80 17
K0706.11X90 1 M10 17,77 6,4 90 17
K0706.11X100 1 M10 17,77 6,4 100 17
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Licované srouby s dlouhym zavitovym cepem H

Sestihran, podobné normé DIN 609

KIPP Licované Srouby s dlouhym zavitovym ¢epem, Sestihran, podobné normeé DIN 609

Objednaci cislo D1 D E K L SW
K0706.13X35 13 M12 19,85 7,5 35 19
K0706.13X40 13 M12 19,85 75 40 19
K0706.13X45 13 M12 19,85 75 45 19
K0706.13X50 13 M12 19,85 75 50 19
K0706.13X60 13 M12 19,85 75 60 19
K0706.13X70 13 M12 19,85 75 70 19
K0706.13X80 13 M12 19,85 7,5 80 19
K0706.13X90 13 M12 19,85 75 90 19
K0706.13X100 13 M12 19,85 7,5 100 19
K0706.17X40 17 M16 26,17 10 40 24
K0706.17X45 17 M16 26,17 10 45 24
K0706.17X50 17 M16 26,17 10 50 24
K0706.17X60 17 M16 26,17 10 60 24
K0706.17X70 17 M16 26,17 10 70 24
K0706.17X80 17 M16 26,17 10 80 24
K0706.17X90 17 M16 26,17 10 90 24
K0706.17X100 17 M16 26,17 10 100 24
K0706.21X50 21 M20 32,95 12,5 50 30
K0706.21X60 21 M20 32,95 12,5 60 30
K0706.21X70 21 M20 32,95 12,5 70 30
K0706.21X80 21 M20 32,95 12,6 80 30
K0706.21X90 21 M20 32,95 12,5 90 30
K0706.21X100 21 M20 32,95 12,5 100 30
K0706.21X120 21 M20 32,95 12,5 120 30
K0706.25X60 25 M24 39,35 15 60 36
K0706.25X70 25 M24 39,35 15 70 36
K0706.25X80 25 M24 39,35 15 80 36
K0706.25X90 25 M24 39,35 15 90 36
K0706.25X100 25 M24 39,35 15 100 36
K0706.25X120 25 M24 39,35 15 120 36
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r - r r L] v r \'4 L] .
Zavitoveé koliky s vnitfnim Sestihranem
a kuzelovym zakoncenim DIN EN ISO 4026
Q 7 S S
= \ \S>/x
\'/
L Sw Material:
f Ocel nebo nerezova ocel (A 2).
Zavitova pojistka z nylonu.
Provedeni:
05 Ocel tfidy pevnosti 45 H, ¢erna.
LT L2 Nerez A2-70, bez povrchové tipravy.
. 4 Ptiklad zplisobu objednani:
- — o[ ~ | K0707.110x20 (je tfeba uvést délku L)
Q {l_ T cn\ Q w | y* .
—— \ N 0Odkaz na vykres:
L2 = cca dvé otacky zavitu
L Sw
I
KIPP Zavitové koliky s vnitinim Sestihranem a kuzelovym zakonéenim DIN EN IS0 4026
Objednaci cislo Material D1 D2 L SW
zé&kladni
téleso
K0707.03X ocel M3 2 5/6/8/10/12/16/20 15
K0707.04X ocel M4 25 5/6/8/10/12/16/20/25 2
K0707.05X ocel M5 3,5 5/6/8/10/12/16/20/25/30 25
K0707.06X ocel M6 4 6/8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 3
K0707.08X ocel M8 55 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 4
K0707.10X ocel M10 7 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 5
K0707.103X nerezova ocel M3 2 5/6/8/10/12 1,5
K0707.104X nerezové ocel M4 25 5/6/8/10/12/16/20 2
K0707.105X nerezové ocel M5 35 5/6/8/10/12/16/20/25/30 25
K0707.106X nerezova ocel M6 4 6/8/10/12/16/20/25/30/35/40 3
K0707.108X nerezova ocel M8 55 8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 4
K0707.110X nerezova ocel M10 7 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 5

KIPP Zavitové koliky s vnitinim Sestihranem a kuzelovym zakonéenim DIN EN IS0 4026, se zavitovou pojistkou

Objednaci cislo Provedeni 2 Material D1 D2 L L1 SW
zakladni
téleso

K0707.203X se zavitovou pojistkou ocel M3 2 5/6/8/10/12 2/3/4/4/4 1,5
K0707.204X se zavitovou pojistkou ocel M4 25 5/6/8/10/12/16 2/2,5/3,5/5/5/5 2
K0707.205X se zavitovou pojistkou ocel M5 35 5/6/8/10/12/16 2/3/3,5/3,5/5/6 2,5
K0707.206X se zavitovou pojistkou ocel M6 4 6/8/10/12/16/20 2,5/3/3,5/5/7/7 3
K0707.208X se zavitovou pojistkou ocel M8 55 8/10/12/16/20 3/3,5/5/8/8 4
K0707.210X se zavitovou pojistkou ocel M10 7 10/12/16/20 5/5/9/9 5
K0707.303X se zavitovou pojistkou nerezova ocel M3 2 5/6/8/10/12 2/3/4/4/4 1,5
K0707.304X se zavitovou pojistkou nerezova ocel M4 2,5 5/6/8/10/12/16 2/2,5/3,5/5/5/5 2
K0707.305X se zavitovou pojistkou nerezova ocel M5 3,5 5/6/8/10/12/16 2/3/3,5/3,5/5/6 2,5
K0707.306X se zavitovou pojistkou nerezova ocel M6 4 6/8/10/12/16/20 2,5/3/3,5/5/717 3
K0707.308X se zavitovou pojistkou nerezova ocel M8 55 8/10/12/16/20 3/3,5/5/8/8 4
K0707.310X se zavitovou pojistkou nerezova ocel M10 7 10/12/16/20 5/5/9/9 5
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Zavitoveé koliky s vnitinim sestihranem a hrotem
DIN EN ISO 4027

D2

D1

A
44

SW

Material:
Ocel nebo nerezova ocel A2.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 45 H, ¢erna.

Nerez A2-70, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0797.110X12 (je tfeba uvést délku L)

Upozornéni:
U M4x5, M5x5, M5x6, M6x6, M8x8, M10x10 ¢ini thel
hrotu 120°.
T
I
HPeS
| %
KIPP Zavitové koliky s vnitinim Sestihranem a hrotem, DIN EN IS0 4027
Objednaci cislo Objednaci cislo D1 D2 L T SW
ocel nerezova ocel
K0797.03X K0797.103X M3 - 5/6/8/10/12/16/20 1,2 1,5
K0797.04X K0797.104X M4 - 5/6/8/10/12/16/20/25 15 2
K0797.05X K0797.105X M5 - 5/6/8/10/12/14/16/20/25/30 2 25
K0797.06X K0797.106X M6 15 6/8/10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 2 3
K0797.08X K0797.108X M8 2 8/10/12/14/16/20/25/30/35/40/45/50/60 3 4
K0797.10X K0797.110X M10 25 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 4 5
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Zapustné sSrouby s vnitrnim sestihranem -
DIN EN ISO 10642

Material:
-—lI__ Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel Ad.
T
N
h—

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové dpravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové tpravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové dpravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové dpravy.

D=

L D1 Pfiklad zplisobu objednani:
K0708.106x20 (je tfeba uvést délku L)
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Zapustné sSrouby s vnitrnim sestihranem -
DIN EN ISO 10642

KIPP Zapustné Srouby s vnitinim Sestihranem DIN 7991

Objednaci cislo Objednaci cislo Povrch D L D1 K T SW
ocel ocel zakladniho
Trida pevnosti 8.8 Trida pevnosti 10.9 télesa
K0708.04X K0708.304X bez povrchové Upravy (Cernd) M4 10/12/16/20/25 8 2,3 1,8 25
K0708.05X K0708.305X bez povrchové dpravy (Cernd) M5 10/12/16/20/25/30 10 2,8 2,3 3
K0708.06X K0708.306X bez povrchové upravy (Cernd) M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 12 33 2,5 4
K0708.08X K0708.308X bez povrchové Upravy (Cernd) M8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 16 4,4 35 5
K0708.10X K0708.310X bez povrchové Upravy (Cernd) M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 20 55 4,4 6
K0708.12X K0708.312X bez povrchové Upravy (Cernd) M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 24 6,5 4,6 8
K0708.16X K0708.316X bez povrchové Upravy (Cernd) M16 30/35/40/45/50/60/70/80 30 75 53 10
K0708.404X - galvanicky pozinkovany M4 10/12/16/20/25 8 2,3 1,8 2,5
K0708.405X - galvanicky pozinkovany M5 10/12/16/20/25/30 10 2,8 2,3 3
K0708.406X - galvanicky pozinkovany M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 12 3,3 2,5 4
K0708.408X - galvanicky pozinkovany M8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 16 44 35 5
K0708.410X - galvanicky pozinkovany M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 20 55 44 6
K0708.412X - galvanicky pozinkovany M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 24 6,5 46 8
K0708.416X - galvanicky pozinkovany M16 30/35/40/45/50/60/70/80 30 7,5 53 10
Objednaci cislo Material Povrch D L K T D1 SW
zakladni zékladniho
téleso télesa
K0708.104X nerezova ocel A2 bez povrchové tpravy M4 10/12/16/20/25 2,3 1,8 8 2,5
K0708.105X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M5 10/12/16/20/25/30 2,8 2,3 10 3
K0708.106X nerezova ocel A2 bez povrchové tpravy M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 33 25 12 4
K0708.108X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 44 3,5 16 5
K0708.110X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 55 44 20 6
K0708.112X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 6,5 46 24 8
K0708.116X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M16 30/35/40/45/50/60/70/80 75 53 30 10
K0708.604X nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M4 10/12/16/20/25 2,3 1,8 8 2,5
K0708.605X nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M5 10/12/16/20/25/30 2,8 2,3 10 3
K0708.606X nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60 3,3 2,5 12 4
K0708.608X nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M8 16/20/25/30/35/40/45/50/60 44 3,5 16 5
K0708.610X nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M10 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70 55 44 20 6
K0708.612X nerezova ocel A4 bez povrchové tpravy M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 6,5 46 24 8
K0708.616X nerezova ocel A4 bez povrchové Upravy M16 30/35/40/45/50/60/70/80 75 53 30 10
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Srouby s valcovou hlavou s vnitinim $estihranem H
zavit az k hlavé DIN 912

Material:
- - f \ Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.
x| JFoN| a
S ;—-'7_ w Provedeni:
Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové Gpravy (Cernd)
K L SW nebo galvanicky pozinkovana.

' Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Upravy.
Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1159.05X40 (je tfeba uvést délku L)

KIPP Srouby s valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem, zavit az k hlavé DIN 912

Objednaci cislo Materiél Povrch D DK K L SW
zakladni zakladniho
téleso télesa

K1159.05X ocel bez povrchové Upravy (Cerna) M5 8,5 5 40/50/60/80 4
K1159.06X ocel bez povrchové Upravy (Cerna) M6 10 6 40/50/60/70/90/100 5
K1159.08X ocel bez povrchové Upravy (Cernd) M8 13 8 50/60/70/80/90 6
K1159.10X ocel bez povrchové Gpravy (Cernd) M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.12X ocel bez povrchové Gpravy (Cernd) M12 18 12 80/90/100 10
K1159.405X ocel galvanicky pozinkovany M5 8,5 5 40/70/80
K1159.406X ocel galvanicky pozinkovany M6 10 6 40/50/60/70/80/90/100 5
K1159.408X ocel galvanicky pozinkovany M8 13 8 50/60/70/80/90/100 6
K1159.410X ocel galvanicky pozinkovany M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.412X ocel galvanicky pozinkovany M12 18 12 70/80/90/100 10
K1159.105X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M5 8,5 5 40/70 4
K1159.106X nerezova ocel A2 bez povrchové lpravy M6 10 6 40/50/60/70/80/90/100 5
K1159.108X nerezova ocel A2 bez povrchové lpravy M8 13 8 50/60/70/80/90/100 6
K1159.110X nerezova ocel A2 bez povrchové Upravy M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.112X nerezova ocel A2 bez povrchové tpravy M12 18 12 70/80/90/100 10
K1159.605X nerezova ocel A4 bez povrchové tpravy M5 8,5 5 40/70/80 4
K1159.606X nerezova ocel A4 bez povrchové tpravy M6 10 6 40/50/60/70/80/90/100 5
K1159.608X nerezova ocel A4 bez povrchové tpravy M8 13 8 50/60/70/80/90/100 6
K1159.610X nerezova ocel A4 bez povrchové tpravy M10 16 10 50/60/70/80/90/100 8
K1159.612X nerezova ocel A4 bez povrchové Gpravy M12 18 12 80/100 10

750



Sroub s valcovou hlavou a vnitfnim gestihranem
DIN EN ISO 4762, se zavitovou pojistkou

KIPPlock

L1+1
L2
= =y
S .
LY
K
L

Material:
Ocel nebo nerezova ocel (A 2).

Zavitova pojistka z nylonu.

Provedeni:
Ocel tfidy pevnosti 8.8, Cerna.
Nerez A2-70, bez povrchové upravy.

Piklad zptisobu objednani:
K0869.806X20 (je tfeba uvést délku L)

Odkaz na vykres:
L2 = cca dvé otacky zavitu

KIPP Sroub s valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem DIN EN IS0 4762, se zavitovou pojistkou

Objednaci cislo Objednaci cislo D B DK K L L1 SW Moment Moment
ocel nerezova ocel A2 zaSroubovani  vySroubovani
cca Nm cca Nm
K0869.804X K0869.904X M4 - 7 4 10/12/16/20/25 5/5/6/7/7 3 0,15 0,22
K0869.805X K0869.905X M5 -122 8,5 5 10/12/16/20/25/30/40 5/6/7/7/8/8/8 4 0,25 0,1
K0869.806X K0869.906X M6 -124 10 6 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50 5/6/7/7/8/8/8/8/8/8 5 0,45 0,25
K0869.808X K0869.908X M8 -/28 13 8 16/20/25/30/35/40/45 7/8/8/8/10/10/10 6 0,8 0,4
K0869.810X K0869.910X M10 -/32 16 10 25/30/40/50 10/10/12/12 8 1,7 0,9
K0869.812X K0869.912X M12 - 18 12 30/40/50 10/12/12 10 1,8 0,9
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Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem H

rozsifend norma DIN EN ISO 4762, ocel nebo nerezova ocel

DK

wrw

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové tpravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 12.9, bez povrchové Upravy (Cerna).
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.

Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Gpravy.

Priklad zptisobu objednani:
K0869.08X40 (je tfeba uvést délku L)

KIPP Srouby s valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem, rozsifena norma DIN EN IS0 4762, ocel nebo nerezova ocel

Objednaci ¢islo Objednaci cislo Trida pevnosti D L B DK K SwW
ocel ocel
bez povrchové tipravy (Cernd) galvanicky pozinkovany

K0869.04X K0869.404X 8.8 M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.05X K0869.405X 8.8 M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.06X K0869.406X 8.8 M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 24 10 6 5
K0869.08X K0869.408X 8.8 M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.10X K0869.410X 8.8 M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.12X K0869.412X 8.8 M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.14X K0869.414X 8.8 M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.16X K0869.416X 8.8 M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.20X K0869.420X 8.8 M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
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Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem H

rozsifend norma DIN EN ISO 4762, ocel nebo nerezova ocel

Objednaci cislo Objednaci cislo Trida pevnosti D L B DK K Sw
ocel ocel
bez povrchové tpravy (éernd) galvanicky pozinkovany
K0869.304X K0869.504X 10.9 M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.305X K0869.505X 10.9 M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.306X K0869.506X 10.9 M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/55/45/50/60 24 10 6 5
K0869.308X K0869.508X 10.9 M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.310X K0869.510X 10.9 M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.312X K0869.512X 109 M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.314X K0869.514X 109 M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.316X K0869.516X 109 M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.320X K0869.520X 10.9 M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
Objednaci €islo Trida pevnosti D B DK K L SW
ocel
bez povrchové tipravy (Gerna)
K0869.206X 12.9 M6 24 10 6 18/20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100 5
K0869.208X 12.9 M8 28 13 8 20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/80/90/100/120 6
K0869.210X 12.9 M10 32 16 10 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 8
K0869.212X 12.9 M12 36 18 12 30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140 10
K0869.216X 12.9 M16 44 24 16 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.218X 129 M18 48 27 18 35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 14
K0869.220X 129 M20 52 30 20 40/45/50/55/60/65/70/75/80/90/100/110/120/130/140/150/160/170/180/200 17
Objednaci Cislo Objednaci cislo D L B DK K SW
nerezova ocel A2 nerezova ocel A4
K0869.104X K0869.604X M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3
K0869.105X K0869.605X M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4
K0869.106X K0869.606X M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 24 10 6 5
K0869.108X K0869.608X M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6
K0869.110X K0869.610X M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 8
K0869.112X K0869.612X M12 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 36 18 12 10
K0869.114X K0869.614X M14 50/80/120 40 21 14 12
K0869.116X K0869.616X M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 14
K0869.120X K0869.620X M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 17
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Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem H
nizka hlava DIN 6912

Material:
Ocel, nerezova ocel A2 nebo nerezova ocel A4.

Provedeni:

Ocel tfidy pevnosti 8.8, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Ocel tfidy pevnosti 10.9, bez povrchové Upravy (Cernd)
nebo galvanicky pozinkovana.

Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Gpravy.
Nerezova ocel A4-70, bez povrchové Gpravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1160.110X20 (je tfeba uvést délku L)

lvlpozornéni:
Srouby, u kterych je rozmér L < B, maji zavit az k hlavé

Sroubu. Délkavéroubu resp. délka zavitu se stanovi
rozmérem L. Srouby, u kterych je L > B, maji dfik.

0dkaz na vykres:
* Pomocny rozmér.

KIPP Srouby s valcovou hlavou a vnitinim Sestihranem, nizka hlava DIN 6912, z nerezové oceli

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D D1 DK K SwW T
nerezova ocel A2 nerezova ocel A4
K1160.104X K1160.604X M4 2 7 2,8 3 1,48
K1160.105X K1160.605X M5 2,5 8,5 35 4 1,88
K1160.106X K1160.606X M6 3 10 4 5 2,38
K1160.108X K1160.608X M8 4 13 5 6 2,88
K1160.110X K1160.610X M10 5 16 6,5 8 3,35
K1160.112X K1160.612X M12 6 18 75 10 3,85
Objednaci cislo Material D B L
zakladni
téleso
K1160.104X nerezova ocel A2 M4 6,5/8,5/12.5/14/14 10/12/16/20/25
K1160.105X nerezova ocel A2 M5 5,8/7,85/11,8/15,8/16/16 10/12/16/20/25/30
K1160.106X nerezova ocel A2 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18/18/18/18/18/18 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60
K1160.108X nerezova ocel A2 M8 /519/22/22/22/22/22/22/22/22/22 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.110X nerezova ocel A2 M10 8/12/17/22/27/26/26/26/26/26 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.112X nerezova ocel A2 M12 10,5/15,5/30/25,5/30,5/30/30/30/30 20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.604X nerezova ocel A4 M4 6,5/8,5/12.5/14/14 10/12/16/20/25
K1160.605X nerezova ocel A4 M5 5,8/7,85/11,8/15,8/16/16 10/12/16/20/25/30
K1160.606X nerezova ocel A4 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18/18/18/18/18/18 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60
K1160.608X nerezova ocel A4 M8 4/5/9/22/22/22/22/22/22/22/22/22 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.610X nerezova ocel A4 M10 8/12/17/22/27/26/26/26/26/26 16/20/25/30/35/40/45/50/60/70
K1160.612X nerezova ocel A4 M12 10,5/15,5/30/25,5/30,5/30/30/30 20/25/30/35/40/45/50/70
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Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem H
nizka hlava DIN 6912

KIPP Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem, nizka hlava DIN 6912, z nerezové oceli

Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 DK K SwW T
Trida pevnosti 8.8 Trida pevnosti 10.9
ocel ocel

K1160.04X - M4 2 7 2,8 3 1,48
K1160.05X - M5 2,5 8,5 35 4 1,88
K1160.06X K1160.306X M6 3 10 4 5 2,38
K1160.08X K1160.308X M8 4 13 5 6 2,88
K1160.10X K1160.310X M10 5 16 6,5 8 3,35
K1160.12X K1160.312X M12 6 18 75 10 3,85
K1160.16X K1160.316X M16 8 24 10 14 5,35
K1160.20X K1160.320X M20 10 30 12 17 6,32

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Trida pevnosti D B L

ocel ocel
bez povrchové upravy (ernd)  galvanicky pozinkovany

K1160.04X K1160.404X 8.8 M4 6,5/8,5/12.5/14 10/12/16/20/25
K1160.05X K1160.405X 8.8 M5 5,8/7,85/11,8/15,8/16 10/12/16/20/25/30
K1160.06X K1160.406X 8.8 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60
K1160.08X K1160.408X 8.8 M8 4/5/9/13/22 10/12/16/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80
K1160.10X K1160.410X 8.8 M10 12/17/22/27/26 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100
K1160.12X K1160.412X 8.8 M12 10,5/15,5/20,5/25,5/30,5/30 20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120
K1160.16X K1160.416X 8.8 M16 19/24/38 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120
K1160.20X K1160.420X 8.8 M20 26/36/46 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120
K1160.306X - 10.9 M6 4,5/6,5/10,5/14,5/19,5/18 10/12/16/20/25/30/35/40
K1160.308X - 109 M8 9/13/22 16/20/30/35/40/45/50/60
K1160.310X - 10.9 M10 12/17/27/26 20/25/35/40/45/50/60
K1160.312X - 10.9 M12 15,5/25,5/30 25/35/45/50/60
K1160.316X - 10.9 M16 19/24/38 30/35/40/45/60/50/70/80
K1160.320X - 10.9 M20 26/36/46 40/50/60/70
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Srouby s okem DIN 444 provedeni B

s dlouhym zavitem

o Material:
D2 Ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:

/ Ocel, tfida pevnosti 8.8, brynyrovano.
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

Priklad zptisobu objednani:
K1418.0850

oo

l}pozornéni:
Srouby s okem se zavitem témér k oku.
Vhodné osové Cepy viz KO0OO7.

- ' ' 0dkaz na vykres:
U = max. 2 P (nedplny zavit)
X1 = podle DIN 76 dil 1

D1

D3

S0z
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Srouby s okem DIN 444 provedeni B o

s dlouhym zavitem

KIPP Srouby s okem DIN 444 provedeni B s dlouhym zavitem

Objednaci ¢islo Objednaci éislo D1 D2 D3 L L1 R S
ocel nerezova ocel A2 max.
K1418.0650 K1418.10650 M6 6 14 50 14 4 7
K1418.0660 K1418.10660 M6 6 14 60 14 4 7
K1418.0670 K1418.10670 M6 6 14 70 14 4 7
K1418.0680 K1418.10680 M6 6 14 80 14 4 7
K1418.0850 K1418.10850 M8 8 18 50 16 4 9
K1418.0860 K1418.10860 M8 8 18 60 16 4 9
K1418.0870 K1418.10870 M8 8 18 70 16 4 9
K1418.0880 K1418.10880 M8 8 18 80 16 4 9
K1418.08100 K1418.108100 M8 8 18 100 16 4 9
K1418.1050 K1418.11050 M10 10 20 50 18 4 12
K1418.1060 K1418.11060 M10 10 20 60 18 4 12
K1418.1070 K1418.11070 M10 10 20 70 18 4 12
K1418.1080 K1418.11080 M10 10 20 80 18 4 12
K1418.10100 K1418.110100 M10 10 20 100 18 4 12
K1418.10120 K1418.110120 M10 10 20 120 18 4 12
K1418.1250 K1418.11250 M12 12 25 50 23 6 14
K1418.1260 K1418.11260 M12 12 25 60 23 6 14
K1418.1270 K1418.11270 M12 12 25 70 23 6 14
K1418.1280 K1418.11280 M12 12 25 80 23 6 14
K1418.12100 K1418.112100 M12 12 25 100 23 6 14
K1418.12120 K1418.112120 M12 12 25 120 23 6 14
K1418.12130 K1418.112130 M12 12 25 130 23 6 14
K1418.1670 K1418.11670 M16 16 32 70 27 6 17
K1418.1680 K1418.11680 M16 16 32 80 27 6 17
K1418.16100 K1418.116100 M16 16 32 100 27 6 17
K1418.16120 K1418.116120 M16 16 32 120 27 6 17
K1418.16140 K1418.116140 M16 16 32 140 27 6 17
K1418.16160 K1418.116160 M16 16 32 160 27 6 17
K1418.20100 K1418.120100 M20 18 40 100 32 6 22
K1418.20120 K1418.120120 M20 18 40 120 32 6 22
K1418.20140 K1418.120140 M20 18 40 140 32 6 22
K1418.20160 K1418.120160 M20 18 40 160 32 6 22
K1418.24160 - M24 22 45 160 40 10 25
K1418.24240 - M24 22 45 240 40 10 25
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Srouby s okem 0
DIN 444 provedeni B

DzHQ

T 7T Material:
\\ Ocel nebo nerezova ocel A2.

3 .
: : Provedeni:
Ocel tfidy pevnosti 8.8, brynyrovana.
Nerezova ocel A2-70, bez povrchové Upravy.
: - : Priklad zpGisobu objednani:
- = K0396.12100
Upozornéni:
! ! Vhodny osovy ¢ep viz B0430.
- Odkaz na vykres:
U = max. 2 P (neuplny zavit)
. . X1 = podle DIN 76 dil 1
K |
.
D1
———
D3 o
S
wv
\
)i
KIPP Srouby s okem DIN 444
Objednaci cislo Objednaci cislo B D1 D2 D3 L R S
ocel nerezova ocel A2
brynyrovano bez povrchové tipravy
K0396.0550 K0396.10550 16 M5 5 12 50 2,5 6
K0396.0575 - 16 M5 5 12 75 25 6
K0396.0650 K0396.10650 18 M6 6 14 50 4 7
K0396.0675 K0396.10675 18 M6 6 14 75 4 7
K0396.0850 K0396.10850 22 M8 8 18 50 4 9
K0396.0875 K0396.10875 22 M8 8 18 75 4 9
K0396.1075 K0396.11075 26 M10 10 20 75 4 12
K0396.10100 K0396.110100 26 M10 10 20 100 4 12
K0396.1275 K0396.11275 30 M12 12 25 75 6 14
K0396.12100 K0396.112100 30 M12 12 25 100 6 14
K0396.12120 K0396.112120 30 M12 12 25 120 6 14
K0396.12130 K0396.112130 36 M12 12 25 130 6 14
K0396.1475 K0396.11475 36 M14 14 28 75 6 16
K0396.14130 K0396.114130 36 M14 14 28 130 6 16
K0396.16130 K0396.116130 44 M16 16 32 130 6 17
K0396.20140 K0396.120140 52 M20 18 40 140 6 22
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Zavitové koliky

se zafezem pro lepeni

L1 L
L2
Q E — Q
| 5
1
DIN 78 _DIN78,
KIPP Zavitové koliky se zarezem pro lepeni
Objednaci ¢islo Objednaci €islo D L L1 L2
ocel nerezova ocel
K0404.1040201 K0404.1040202 M4 20 6 1
K0404.1040301 K0404.1040302 M4 30 6 1
K0404.1040401 K0404.1040402 M4 40 6 1
K0404.1040501 K0404.1040502 M4 50 6 1
K0404.1050201 K0404.1050202 M5 20 8 1
K0404.1050301 K0404.1050302 M5 30 8 1
K0404.1050401 K0404.1050402 M5 40 8 1
K0404.1050501 K0404.1050502 M5 50 8 1
K0404.1050601 K0404.1050602 M5 60 8 1
K0404.1060201 K0404.1060202 M6 20 9 15
K0404.1060301 K0404.1060302 M6 30 9 1,5
K0404.1060401 K0404.1060402 M6 40 9 1,5
K0404.1060501 K0404.1060502 M6 50 9 1,5
K0404.1060601 K0404.1060602 M6 60 9 1,5
K0404.1080201 K0404.1080202 M8 20 12 1,5
K0404.1080301 K0404.1080302 M8 30 12 1,5
K0404.1080401 K0404.1080402 M8 40 12 1,5
K0404.1080501 K0404.1080502 M8 50 12 1,5
K0404.1080601 K0404.1080602 M8 60 12 15
K0404.1080801 K0404.1080802 M8 80 12 15
K0404.1100201 K0404.1100202 M10 20 14 2
K0404.1100301 K0404.1100302 M10 30 14 2
K0404.1100401 K0404.1100402 M10 40 14 2
K0404.1100501 K0404.1100502 M10 50 14 2
K0404.1100601 K0404.1100602 M10 60 14 2
K0404.1100801 K0404.1100802 M10 80 14 2
K0404.1120301 K0404.1120302 M12 30 17 2
K0404.1120401 K0404.1120402 M12 40 17 2
K0404.1120501 K0404.1120502 M12 50 17 2
K0404.1120601 K0404.1120602 M12 60 17 2
K0404.1120801 K0404.1120802 M12 80 17 2
K0404.1160301 K0404.1160302 M16 30 22 2
K0404.1160401 K0404.1160402 M16 40 22 2
K0404.1160501 K0404.1160502 M16 50 22 2
K0404.1160601 K0404.1160602 M16 60 22 2
K0404.1160801 K0404.1160802 M16 80 22 2
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Material:
Ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel, modfe pasivovana.
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGsobu objednani:
K0404.1040201

Upozornéni:

Zavitové koliky se zarfezem byly koncipovany specialné
pro pouZiti jako ,,zalepovaci koliky.“ Ty se pak
naSroubuji a zalepi do libovolného prvku s vnitfnim
zavitem a umozni ekonomickou vyrobu malych serii
prvkii s vnéjSimi zavity.

K lepeni se v praxi osvédGil produkt LOCTITE 638 a 648
(viz K0B55).

Odkaz na vykres:
1) Zarazka ke Sroubeni



Sady zavitovych kolikt H

se zafezem pro lepeni

Material:
Ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel, modfe pasivovana.
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0405.01

Upozornéni:

Zavitové koliky se zarfezem byly koncipovany specialné
pro pouZiti jako ,,zalepovaci koliky.“ Ty se pak
naSroubuji a zalepi do libovolného prvku s vnitfnim
zavitem a umozni ekonomickou vyrobu malych serii
prvkii s vnéjSimi zavity.

K lepeni se v praxi osvédGil produkt LOCTITE 638 a

648.
Technické (daje viz K0404.
Bezpecnost:
Pro bezpecnostni listy navstivte naSe internetové
stranky.
KIPP Sady zavitovych kolikii se zafezem
Objednaci éislo Objednaci éislo Obsah (ks)
ocel nerezova ocel (lepidla LOCTITE 638 a 648 nejsou v dodavce obsazena)
K0405.01 K0405.02 M5x20 (x20), M5x40 (x20), M5x60 (x10),

M6x20 (x20), M6x40 (x20),M6x60(x10),
M8x20 (x10), M8x40 (x10), M8X60 (x6),
M10x20 (x10), M10x40(x10), M10x60 (x6),
M12x40 (x6), M12x60 (x6)

KIPP Lepidlo LOCTITE (pfisluSenstvi)

Objednaci cislo Provedeni Baleni Pevnost v Moment Teplotna
oblasti zarezu uvolnéni odolnost
N/mm? Nm
K0655.6380010 LOCTITE 638 lahvicka 10 ml 20-35 35-60 -55°C - +150 °C
K0655.6480010 LOCTITE 648 lahvicka 10 ml 16-30 30-55 -55°C-+175°C
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Srouby s pevnou nebo volnou H
kolikovou rukojeti DIN 6304, pfip. DIN 6306

L3 L3 |
D2 D2_
) ™
! _Q Q- |
e N —
Ciy - 1 J

L2

1
|
! A i
| 3 - | o I
: = Material:
| N Ocel.
N
~ T "I parr Provedeni:

D4t D1 Brynyrovano, tlacny Cep kaleny.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0756.106X40

Upozornéni:

U kolikovych Sroubil s volnou kolikovou rukojeti je
rukojet posuvna a v kazdé poloze pfidrzovana tlanou
pruzinou. Prstence omezuiji drahu posuvu. U $roubil s
pevnou kolikovou rukojeti je rukojet nalisovana.

|
| K0392
|

KIPP Srouby s pevnou nebo volnou kolikovou rukojeti DIN 6304, piip. DIN 6306

Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L5 72
K0756.106X40 pevna kolikova rukojet M6 12 5 4,5 40 10 50 30 6

K0756.106X50 pevna kolikova rukojet M6 12 5 4,5 50 10 50 40 6

K0756.108X50 pevnd kolikova rukojet M8 14 6 6 50 12 60 35 75
K0756.108X60 pevna kolikova rukojet M8 14 6 6 60 12 60 45 75
K0756.110X60 pevnd kolikova rukojet M10 18 8 8 60 14 80 40 9

K0756.110X70 pevnd kolikova rukojet M10 18 8 8 70 14 80 50 9

K0756.112X70 pevna kolikova rukojet M12 20 10 8 70 18 100 50 10
K0756.112X80 pevna kolikova rukojet M12 20 10 8 80 18 100 60 10
K0756.116X75 pevna kolikova rukojet M16 24 12 12 75 20 120 55 12
K0756.116X90 pevna kolikova rukojet M16 24 12 12 90 20 120 70 12
K0756.116X110 pevna kolikova rukojet M16 24 12 12 110 20 120 90 12
K0756.120X75 pevna kolikova rukojet M20 30 16 15,5 75 28 140 55 14
K0756.120X90 pevna kolikova rukojet M20 30 16 15,5 90 28 140 70 14
K0756.120X110 pevnd kolikova rukojet M20 30 16 15,5 110 28 140 90 14
K0756.210X40 volna kolikovd rukojet M10 18 8 8 40 32 80 30 9

K0756.210X50 volna kolikova rukojet M10 18 8 8 50 32 80 40 9

K0756.212X50 volna kolikové rukojet M12 20 10 8 50 35 100 40 10
K0756.212X60 volna kolikova rukojet M12 20 10 8 60 35 100 50 10
K0756.216X55 volna kolikova rukojet M16 24 13 12 55 40 120 45 12
K0756.216X70 volnd kolikova rukojet M16 24 13 12 70 40 120 60 12
K0756.216X90 volnd kolikova rukojet M16 24 13 12 90 40 120 80 12
K0756.220X55 volna kolikova rukojet M20 30 16 15,5 55 45 140 45 14
K0756.220X70 volna kolikova rukojet M20 30 16 15,5 70 45 140 60 14
K0756.220X90 volna kolikova rukojet M20 30 16 15,5 90 45 140 80 14
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Matice s pevnou
nebo volnou kolikovou rukojeti DIN 6305, pfip. DIN 6307

Material:
L3 L3 Ocel.
| - o Provedeni:
! { = Brynyrovano.
s F——3+——3 | s F—E— n
| Piiklad zpiisobu objednani:
K0755.210
. . Upozornéni:
U kolikovych matic s volnou kolikovou rukojeti
| = | = je rukojet posuvna a v kazdé poloze pfidrzovana
| tlaénou pruZinou. Prstence omezuiji drahu posuvu.
T T U matic s pevnou kolikovou rukojeti je rukojet
D1 D1 nalisovana.
D2 D2
T /_|;
=l ]
—~ N
= |
KIPP Matice s pevnhou nebo volnou kolikovou rukojeti DIN 6305, pfip. DIN 6307
Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 D3 L1 L2 L3
K0755.110 pevnd kolikova rukojet M10 18 8 20 60 80
K0755.112 pevnd kolikova rukojet M12 20 10 25 70 100
K0755.116 pevnd kolikova rukojet M16 24 12 35 85 120
K0755.120 pevné kolikové rukojet M20 30 16 40 95 140
K0755.210 volna kolikova rukojet M10 18 8 20 60 80
K0755.212 volna kolikova rukojet M12 20 10 25 70 100
K0755.216 volna kolikové rukojet M16 24 13 35 85 120
K0755.220 volna kolikové rukojet M20 30 16 40 95 140
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Zesilovace upinaci sily (axialni loziska) H

Material:
Pouzdro loZiska z oceli.

Provedeni:
Brynyrovano.

D1

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0584.06

Upozornéni:
Zesilova¢ upinaci sily se pouziva zpravidla spolu
s upinacimi nebo svéracimi prvky. Zasluhou integrované
loZiskové jednotky skladajici se z axialniho vénce jehel
F a dvou kotoucl axialniho loZiska Ize pfi stejné délce
paky docilit pfiblizné dvojnasobné upinaci sily.

Piednosti:
Diky pevné opérné ploSe je soucast chranéna.
Vlys$i sila predpéti zpisobi malé sesednuti v zavitu.

Jako upinaci nebo svéraci prvky Ize uplatnit napf.
sveraci paky, kfidlova a hvézdicova rucni kolecka,
ryhované knofliky nebo Srouby s Sestihrannou nebo
valcovou hlavou.

pfi stlém momentu

bez
axidlniho
loZiska axialni loZisko
s axialnim loZiskem B_
upinaci sila F
KIPP Zesilovac upinaci sily
Objednaci cislo D1 D2 H Nosnosti Nosnosti
dynamicky staticky
N N
K0584.06 6 24 8 6800 15500
K0584.08 8 25 8 7800 19400
K0584.10 10 30 8 9200 25500
K0584.12 12 35 8 9900 29000
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Montazni navod pro zavitoveé viozky H

Pokyny k montazi

1.
Odvrtat stary zavit a srazit hranu
(82° - 100°).

2.*
Standardnim zavitnikem
vyfezat predpokladany zavit.

3.
Vlozku zaSroubovat az tésné
pod povrch (0,3 — 0,7 mm).

4.
Kliny zarazit pomoci lehkych
tderi montazniho naradi.

*Pro kroky 1a 2
viz tabulka Postup montaze
viozZek do zavitu.

Pokyny k demontazi

1.

Vlyvrtat otvor do materialu
mezi kliny a vnitfnim zavitem
aZ do stanovené hloubky.

2.
Kliny ohnout dovnit a odlomit.

3.
Starou vlozku odstranit pomoci
vyvrtavaciho nastroje.

4,
g%% Novou vlozku zamontovat

do ptivodni diry se zavitem.

* Pro krok 1
viz tabulka Postup demontéaze
vloZek do zavitu.

765



Zavitoveé vlozky

Il

i

’ ’

KIPP Zavitové viozky a montazni naradi

)

Material:
VloZka do zavitu ocel nebo nerez.

Provedeni:
Pasivovano.

Priklad zp{isobu objednani:
Zavitové vlozky zesilené K0398.12
Montézni kli¢ K0398.812

Upozornéni:

Zavitové vlozky umoziuji opakované poutZiti, resp.
opravu po$kozenych, vytrhnutych a zadrenych otvorii
se zavitem. To umoZiiuje navraceni kvality poSkozené
¢asti vyrobku.

Zavitové vlozky je mozné pouZit pro riizné materidly,
také do lehkych kovil i odlitkd. U vioZek s vnitfnim
zavitem vétSim nez M6 jsou soucasti dodavky Ctyfi
aretacni kliny. Pripustné odchylky od normy:

Pro uvedené zavity plati nasledujici hodnoty - 6H pro
vnitfni zavit a 6g pro vnéjsi zavit. Ostatni hodnoty
+0,25 mm.

Technické pokyny viz navod k zavitovym vlozkam.

Prednosti:

- Lehka a rychla montaz.

- Vlozka je fixovana ¢tyfmi kliny, ¢imz je zabranéno
jejimu protoceni.

- Kromé toho instalace nevyZaduije jiné zvlastni

pfisluSenstvi pro montaz.

Odkaz na vykres:
1) Aretacni klin

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D1 D2 L Montdz Montaz®  Montaz Montaz  Demontdz DemontdZz Objednaci Cislo
ocel nerezova ocel Vnitfni Vnéjsi Délka 0 zapusté zavitovy minimalni 0 Hloubka montazni naradi
zavit zavit vrtaku +0,25 hloubka zdvitu  vrtéku vyvrtu

K0398.05 K0398.105 M5 M8 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0398.805
K0398.06 K0398.106 M6 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 11,5 75 48 K0398.806
K0398.08 K0398.108 M8 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 13,5 9,5 48 K0398.808
K0398.08X1 K0398.108X1 M8x1 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 13,5 9,5 48 K0398.808
K0398.10 K0398.110 M10 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 15,5 11,5 48 K0398.810
K0398.10X125 K0398.110X125 M10x1,25 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 15,5 11,5 4,8 K0398.810
K0398.12 K0398.112 M12 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 17,5 13,5 48 K0398.812
K0398.12X125 K0398.112X125 M12x1,25 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 17,5 13,5 48 K0398.812
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Zavitové vlozky zesilené

Material:
Vlozka do zavitu ocel nebo nerez.

Provedeni:
Pasivovano.

Pfiklad zplsobu objednani:
1 Zavitové vlozky zesilené K0399.12
montazni naradi K0399.812

Upozornéni:
\) Zavitové vloZky umozZiuji opakované pouZiti resp. opravu poSkozenych,
> vytrhnutych a zadfenych otvoril se zavitem. To umoZziuje navraceni
kvality poSkozené ¢asti vyrobku.
Zavitové vlozky je mozné pouzit pro riizné materialy, také do lehkych
kov(i i odlitkd.
U vloZek s vnitfnim zavitem vétSim nez M6 jsou soucasti dodavky Ctyfi
aretacni kliny.

| Pfipustné odchylky od normy:
D1 Pro uvedené zavity plati nasledujici hodnoty - 6H pro vnitini zavit a 69
pro vnéjsi zavit. Ostatni hodnoty 0,25 mm.

U

NN

U zesilenych zavitovych vioZek nabizime také provedeni se zesilenym
priifezem, a to pro piipady zvySeného zatizeni.

Technické pokyny viz ndvod k zavitovym viozkam.

Prednosti:

- Lehkd a rychlda montéz.

- Vlozka je fixovana Ctyfmi kliny, ¢imz je zabranéno jejimu protoceni.

- Kromé toho instalace nevyzaduije jiné zvlastni pfisluSenstvi pro montaz.

0dkaz na vykres:
1) Aretacni klin

KIPP Zavitové vlozky zesilené a montazni naradi

Objednaci ¢islo Objednaci Cislo D1 D2 L Montdz  Montéaz @ Montaz Montaz DemontdZ? Demontdz  Objednaci €islo
ocel nerezova ocel Vnitfni Vngjsi Délka 0 zapusté zavitovy minimalni 0 Hloubka  montézni naradi
zavit zavit vrtaku +0,25 hloubka zavitu  vrtaku vyvrtu

K0399.04 K0399.104 M4 M8 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0399.804
K0399.05 K0399.105 M5 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 7,5 48 K0399.805
K0399.06 K0399.106 M6 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 4,8 K0399.806
K0399.08 K0399.108 M8 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 11,5 4,8 K0399.808
K0399.08X1 K0399.108X1 M8x1 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 115 4,8 K0399.808
K0399.10 K0399.110 M10 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 438 K0399.810
K0399.10X125  K0399.110X125 M10x1,25 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 438 K0399.810
K0399.12 K0399.112 M12 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 438 K0399.812
K0399.12X125  K0399.112X125 M12x1,25 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0399.812
K0399.14 K0399.114 M14 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 48 K0399.814
K0399.14X15 K0399.114X15 M14x1,5 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 4,8 K0399.814
K0399.16 K0399.116 M16 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 24,5 17,8 6,4 K0399.816
K0399.16X15 K0399.116X15 M16x1,5 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 245 17,8 6,4 K0399.816
K0399.18X15 K0399.118X15 M18x1,5 M24x1,5 24 22,5 243 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 K0399.818
K0399.20 K0399.120 M20 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0399.820
K0399.20X15 K0399.120X15 M20x1,5 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0399.820
K0399.22X15  K0399.122X15 M22x1,5 M32x2 32 30 32,3 M32x2 36,5 27,8 6,4 K0399.822
K0399.24 K0399.124 M24 M33x2 33 31 33,3 M33x2 375 28,8 6,4 K0399.824
K0399.24X2 K0399.124X2 M24x2 M33x2 33 31 33,3 M33x2 37,5 28,8 6,4 K0399.824
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Zavitové vlozky plné

D2

KIPP Zavitové viozky pIné a montazni naradi

Material:
VloZka do zavitu z oceli.

Provedeni:
Pasivovano.

Pfiklad zptisobu objednani:
Zavitové viozky plné K0400.10X125
Montazni kli¢ K0400.810

Upozornéni:

Zavitové vlozky umoziuiji opakované pouziti resp.
opravu po$kozenych, vytrhnutych a zadfenych otvorii
se zavitem. To umoZziiuje navraceni kvality poSkozené
¢asti vyrobku.

Zavitové vioZky je mozné pouZit pro riizné materidly,
také do lehkych kovii i odlitkd.

Pfipustné rozmérové odchylky:

Pro uvedené zavity plati stfedni hodnoty tolerance, tzn.
6g pro zavit Cepu.

Ostatni hodnoty 0,25 mm.

PIné zavitové vlozky nachazeji své uplatnéni tam, kde
je u obrobk( vyvrtany prili§ velky zavit nebo je-li treba
obnovit nedodrZené odstupy vyvrtd.

Technické pokyny viz navod k zavitovym vlozkam.

Prednosti:

- Lehka a rychla montaz.

- VloZka je fixovana ¢tyfmi Kliny, ¢imz je zabranéno
jejimu protoceni.

- Kromé toho instalace nevyZaduije jiné zvlastni
pfislusenstvi pro montaz.

Odkaz na vykres:
1) Aretacni klin

Objednaci ¢islo D2 L Montaz Montéz @ Montéz Montéaz DemontaZz Demontaz Objednaci Cislo
Vnéjsi Délka 0 zapusté zavitovy minimalni 0 Hloubka montazni naradi
zavit vrtaku +0,25 hloubka zavitu vrtaku vyvrtu
K0400.08 M8 8 6,9 83 m8 9,5 55 4 K0400.808
K0400.10X125 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 7,5 48 K0400.810
K0400.12X125 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 4.8 K0400.812
K0400.14X15 M14x1,5 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 11,5 4.8 K0400.814
K0400.16X15 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 48 K0400.816
K0400.18X15 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0400.818
K0400.20X15 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 48 K0400.820
K0400.22X15 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 245 17,8 6,4 K0400.822
K0400.24X15 M24x1,5 24 22,5 24,3 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 K0400.824
K0400.30X2 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0400.830
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Zavitoveé vlozky

vnitfni zavit s pojistkou
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KIPP Zavitové vlozky, vnitini zavit s pojistkou a montazni naradi

Material:
VloZzka do zavitu nerez.

Provedeni:
Pasivovano.

»

Pfiklad zptisobu objednani:

Zavitové vlozky zesilené K0401.112

montazni naradi K0398.812

Upozornéni:

Zavitové vlozky umoziuiji opakované pouziti resp.
opravu po$kozenych, vytrhnutych a zadfenych otvorii
se zavitem. To umoZziiuje navraceni kvality poSkozené

¢asti vyrobku.

Zavitové vioZky je mozné pouZit pro riizné materidly,
také do lehkych kovii i odlitkd.
U vlozZek s vnitfnim zavitem vétSim nez M6 jsou

soucasti dodavky Ctyfi aretacni kliny.

Pfipustné odchylky od normy:
Pro uvedené zavity plati nasledujici hodnoty - 6H pro
vnitfni zavit a 6g pro vnéjsi zavit.
Ostatni hodnoty 0,25 mm.

Technické pokyny viz navod k zavitovym vlozkam.

Prednosti:

- Lehka a rychla montaz.
- VloZka je fixovana ¢tyfmi Kliny, ¢imz je zabranéno
jejimu protoceni.

Kromé toho instalace nevyZaduije jiné zvlastni

prislusenstvi pro montaz.

Odkaz na vykres:
1) Aretacni klin
2) Samajistici ¢ast vnitfniho zavitu

Objednaci éislo D1 D2 L1 L Montaz Montaz@  Montaz Montdz  Demontdz DemontdZz  Objednaci Cislo
Vnitini Vnéjsi Délka Délka 0 zapusté z4vitovy minimalni 0 Hloubka  montéazni naradi
zavit zavit vrtaku +0,25 hloubka zavitu vrtaku vyvrtu
K0401.105 M5 M8 4 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0398.805
K0401.106 M6 M10x1,25 5 10 8,8 10,3 M10x1,25 11,5 7,5 4,8 K0398.806
K0401.108 M8 M12x1,25 6 12 10,8 12,3 M12x1,25 13,5 9,5 4,8 K0398.808
K0401.110 M10 M14x1,5 7 14 12,8 14,3 M14x1,5 15,5 11,5 4,8 K0398.810
K0401.112 M12 M16x1,5 8 16 14,8 16,3 M16x1,5 17,5 13,5 4,8 K0398.812
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Zavitové vlozky zesilené

vnitfni zavit s pojistkou
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KIPP Zavitové vlozky zesilené, vnitini zavit s pojistkou a montazni naradi

D1
D2
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Material:
VloZka do zavitu nerez.

Provedeni:
Pasivovano.

Ptiklad zplisobu objednani:
Zavitové vlozky zesilené K0402.110
montazni naradi K0399.812

Upozornéni:

Zavitové vlozky umoziuiji opakované pouziti resp.
opravu poskozenych, vytrhnutych a zadfenych otvorti
se zavitem. To umozriuje navraceni kvality poSkozené
Casti vyrobku.

Zavitové vlozky je mozné pouzit pro rlizné materidly,
také do lehkych kov(i i odlitka.

U vlozZek s vnitfnim zavitem vétSim nez M6 jsou
soucasti dodavky Ctyfi aretacni kliny.

Pfipustné odchylky od normy:

Pro uvedené zavity plati nasledujici hodnoty - 6H pro
vnitini zavit a 6g pro vnéjsi zavit. Ostatni hodnoty
+0,25 mm.

Technické pokyny viz navod k zavitovym vlozkam.

Prednosti:

- Lehka a rychld montaz.

- VloZka je fixovana ¢tyfmi kliny, 6imz je zabranéno
jejimu protoceni.

- Kromé toho instalace nevyZaduije jiné zvlastni
pfisluSenstvi pro montaz.

Odkaz na vykres:
1) Aretacni klin
2) Samojistici Cast vnitfniho zavitu

Objednaci ¢islo D1 D2 L1 L Montéz Montéz 0 Montéz Montéz DemontdZ DemontdZ Objednaci islo
Vnitfni Vnéjsi Délka Délka 0 zapusté zavitovy minimalni 0 Hloubka montézni naradi
zavit zavit vrtaku +0,25 hloubka zavitu vrtaku vyvrtu
K0402.104 M4 M8 4 8 6,9 8,3 M8 9,5 55 4 K0399.804
K0402.105 M5 M10x1,25 5 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 75 48 K0399.805
K0402.106 M6 M12x1,25 6 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 48 K0399.806
K0402.108 M8 M14x1,5 7 14 12,8 14,3 M14x1,5 16,5 11,5 48 K0399.808
K0402.110 M10 M16x1,5 8 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,6 48 K0399.810
K0402.112 M12 M18x1,5 9 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 48 K0399.812
K0402.114 M14 M20x1,5 10 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 4,8 K0399.814
K0402.116 M16 M22x1,5 1 22 20,7 22,3 M22x1,5 24,5 17,8 6,4 K0399.816
K0402.116X15 M16x1,5 M22x1,5 1" 22 20,7 22,3 M22x1,5 245 17,8 6,4 K0399.816
K0402.118X15 M18x1,5 M24x1,5 12 24 22,5 24,3 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 K0399.818
K0402.120 M20 M30x2 15 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 K0399.820
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Servisni sada H

Material:
VloZka do zavitu z oceli.

Provedeni:
Pasivovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0653.01

Upozornéni:

Servisni sada umoziuje opakované pouZiti resp. opravu
poSkozenych i popraskanych otvorli se zavitem. To
umoziiuje navraceni kvality poSkozené ¢asti vyrobku.
Zavitové vlozky je mozné pouZit pro riizné materidly,
také do lehkych kovii i odlitkd.

U vlozZek s vnitfnim zavitem vétSim nez M6 jsou
soucasti dodavky Gtyfi aretacni kliny.

Pfipustné odchylky od normy:

Pro uvedené zavity plati nasledujici hodnoty - 6H pro
vnitfni zavit a 6g pro vnéjsi zavit. Ostatni hodnoty
+0,25 mm.

Technické pokyny viz navod k zavitovym viozkam.

Prednosti:

- Lehka a rychla montaz.

- Vlozka je fixovana Ctyfmi kliny, ¢imz je zabranéno
jejimu protoceni.

- Kromé toho instalace nevyzaduije jiné zvlastni
prisluSenstvi pro montaz.

KIPP Servisni sada
Objednaci ¢islo Obsazené zavitové Obsazené zavitové Délka Pocet Pocet Objednaci Cislo
vlozky vnitfni vlozky vnéjsi viozek viozek montazniho naradi zavitova viozka
zavit zavit
K0653.01 M5 M8 8 8 1 K0398.05
M6 M10X1,25 10 8 1 K0398.06
M8 M12X1,25 12 6 1 K0398.08
M8X1 M12X1,25 12 6 - K0398.08X1
M10 M14X1,5 14 4 1 K0398.10
M10X1,25 M14X1,5 14 4 - K0398.10X125
M12 M16X1,5 16 3 1 K0398.12
M12X1,25 M16X1,5 16 3 - K0398.12X125
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Zavitové vlozky samorezné

s feznymi otvory

D2

KIPP Zavitové viozky samoiezné s feznymi otvory

Material:
Ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel cementovana, pozinkovana.
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0979.03

Upozornéni:

Samorezné zavitové vlozky pro vyrobu vysoce
namahanych, otéruvzdornych a vibracné odolnych
Sroubovych spojli v materialech s nizkou pevnosti ve
stfihu, jako je napf. hlinik a jeho slitiny, mosaz, bronz,
litina, duroplasty a termoplasty.

Zavitové vlozky jsou na spodnim konci zakonceny
kuZelovité a maji tfi fezné otvory. Pfi zaSroubovani do
tchytného otvoru si svilj dchytny zavit vyfiznou samy.
To zarucuje absolutné bezpecné a pevné ukotveni

v lichytném materialu.

Vnitfni zavit D1 podle ISO 6H.

Zavitové vlozky s feznymi otvory jsou konstruovany
pro obtizné obrobitelné materialy. Diky silnéjSi sténé je
mozné pfi obrabéni vyvinout vétsi silu, ktera se navic
rozlozi na tfi fezné otvory.

Objednaci éislo  Material D1 D2 L P T R min. R min. R min. Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo
zakladni  Vnitfni Délka min.  u lehkych kovi u litiny u plasti ruéni montazni naradi strojni montazni naradi
téleso zavit
K0979.03 ocel M3 5 4 0,6 6 1 15 1,25 K0978.803 K0978.903
K0979.04 ocel M4 65 6 0,8 8 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0979.05 ocel M5 8 7 1 9 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0979.06 ocel M6 10 8 1,25 10 2 3 2,5 K0978.806 K0978.906
K0979.08 ocel M8 12 9 1,5 1 2,4 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0979.10 ocel M10 14 10 1,5 13 2,8 42 3,5 K0978.810 K0978.910
K0979.12 ocel M12 16 12 1,75 15 32 4,8 4 K0978.812 K0978.912
K0979.103 nerezovd ocel M3 5 4 0,6 6 1 15 1,25 K0978.803 K0978.903
K0979.104 nerezovdocel M4 6,5 6 0,8 8 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0979.105 nerezovdocel M5 8 7 1 9 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0979.106 nerezovd ocel M6 10 8 1,25 10 2 3 2,5 K0978.806 K0978.906
K0979.108 nerezovd ocel M8 12 9 15 1 2,4 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0979.110  nerezovdocel M10 14 10 1,5 13 2,8 42 35 K0978.810 K0978.910
K0979.112  nerezovdocel M12 16 12 175 15 3,2 438 4 K0978.812 K0978.912

772



Zavitové vlozky samorezné

s feznou drazkou

KIPP Zavitové viozky samorezné s feznou drazkou

Material:
Ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel cementovand, pozinkovana.
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0978.03

Upozornéni:

Samorezné zavitové vlozky pro vyrobu vysoce
namahanych, otéruvzdornych a vibracné odolnych
Sroubovych spojli v materidlech s nizkou pevnosti ve
stfihu, jako je napf. hlinik a jeho slitiny, mosaz, bronz,
litina, duroplasty a termoplasty.

Zavitové vlozky jsou na spodnim konci zakonceny
kuZelovité a maji feznou drazku. Pi zaSroubovani do
Gchytného otvoru si svilj dchytny zavit vyfiznou samy.
To zarucuje absolutné bezpecné a pevné ukotveni

v lichytném materialu.

Vnitfni zavit D1 podle ISO 6H.

Zavitové vlozky s feznou drazkou pruzi v mnohych
materialech v oblasti fezné drazky mirné smérem
dovnitf. Vznika tim jisty efekt zajisténi Sroubu. Neni-li
to Zadouci, doporucujeme zavitové viozky s feznym
otvorem.

Objednaci éislo  Material D1 D2 L P T R min. R min. R min. Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo
zakladni  Vnitfni Délka min.  u lehkych kovi u litiny u plastti ruéni montazni ndradi  strojni montazni néfadi
téleso zavit
K0978.03 ocel M3 5 6 0,5 8 1 15 1,25 K0978.803 K0978.903
K0978.04 ocel M4 6,5 8 0,75 10 1,3 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0978.05 ocel M5 8 10 1 13 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0978.06 ocel M6 10 14 1,5 17 2 3 25 K0978.806 K0978.906
K0978.08 ocel M8 12 15 1,5 18 2,4 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0978.10 ocel M10 14 18 1,5 22 2,8 42 35 K0978.810 K0978.910
K0978.12 ocel M12 16 22 1,5 26 32 4.8 4 K0978.812 K0978.912
K0978.16 ocel M16 20 22 1,5 27 4 6 5 - K0978.916
K0978.103  nerezova ocel M3 5 6 0,5 8 1 15 1,25 K0978.803 K0978.903
K0978.104  nerezova ocel M4 6,5 8 0,75 10 13 1,95 1,6 K0978.804 K0978.904
K0978.105 nerezova ocel M5 8 10 1 13 1,6 2,4 2 K0978.805 K0978.905
K0978.106  nerezova ocel M6 10 14 15 17 2 3 2,5 K0978.806 K0978.906
K0978.108 nerezova ocel M8 12 15 15 18 24 3,6 3 K0978.808 K0978.908
K0978.110  nerezova ocel M10 14 18 1,5 22 2,8 42 3,5 K0978.810 K0978.910
K0978.112  nerezova ocel M12 16 22 1,5 26 3,2 48 4 K0978.812 K0978.912
K0978.116  nerezova ocel M16 20 22 1,5 27 4 6 5 - K0978.916
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Valcova vrtaci pouzdra
DIN 179

Material:
Specialni cementacni ocel.

D17 Provedeni:
R Tvrzeno na 740 =80 HV 10 a brouSeno.

Piiklad zpiisobu objednani:
K1021.A0120X06

(valcové vrtaci pouzdro provedeni A s
D1=1,2mmalLl=6mm)

Upozornéni:
Pfi priméru D1 nad 15 mm je standardni
odstupriovani 0,5 mm.

L1
L
/o3

1 D2 0Odkaz na vykres:
2 Provedeni A: otvor na jednom konci zaobleny
A o7 1A] AT DT TA] Provedeni B: otvor na obou koncich zaobleny

1) Zavadéci faseta nebo stredici vystupek

2

KIPP Valcova vrtaci pouzdra DIN 179

D1 D2 L1 Typ vyrobku R T
0d 0,4 do 0,8 3 6 krétky 1 0,01
0d0,9do 1,0 3 6/9 kratky/stredni 1 0,01
od1,1do1,8 4 6/9 kratky/stredni 1 0,01
od1,9do 2,6 5 6/9 kratky/stredni 1 0,01
od 2,7 do 3,3 6 12/16/8 stfedni/dlouhy/kratky 1 0,01
od 3,4 do 4,0 7 8/12/16 krétky/stfedni/dlouhy 1 0,01
od 4,1do 5,0 8 8/12/16 krétky/stfedni/dlouhy 1 0,01
od 5,1 do 6,0 10 10/16/20 krétky/stfedni/dlouhy 1,5 0,02
od 6,1 do 8,0 12 10/16/20 krétky/stfedni/dlouhy 1,5 0,02
od 8,1do 10,0 15 12/20/25 kratky/stfedni/dlouhy 2 0,02
0d 10,1 do 12,0 18 12/20/25 kratky/stfedni/dlouhy 2 0,02
0d 12,1 do 15,0 22 16/28/36 krétky/stfedni/dlouhy 2 0,02
od 15,5 do 18,0 26 16/28/36 kratky/stfedni/dlouhy 2 0,02
od 18,5 do 22,0 30 20/36/45 kratky/stfedni/dlouhy 3 0,02
od 22,5 do 26,0 35 20/36/45 kratky/stredni/dlouhy 3 0,02
od 26,5 do 30,0 42 25/45/56 kratky/stredni/dlouhy 3 0,02
od 30,5 do 35,0 48 25/45/56 krétky/stfedni/dlouhy 3 0,04
od 35,5 do 42,0 55 30/56/67 krétky/stfedni/dlouhy 35 0,04
od 42,5 do 48,0 62 30/56/67 krétky/stfedni/dlouhy 35 0,04
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Vrtaci pouzdra s nakruzkem

DIN 172
Material:
@ Specialni cementacni ocel.
b3 b3 Provedeni:
, D177, D1% |>_ Tvrzeno na 740 +80 HV 10 a brouSeno.
A —{A]
LE s N Priklad zpGisobu objednani:
\ g - K1022.A0120X09
) ] (vrtaci pouzdro s nakruzkem provedeni A s
V] | 4 | D1=12mmall=9mm)
IS | S > | Upozornéni:
< S| o v . ’
§l> < §> Pfi priméru D1 nad 15 mm je standardni
| W | w odstupriovani 0,5 mm.
(=) D
118 7 8 |
! D2 = ! p2, | & Odkaz na vykres:
5 S z [ Provedeni A: otvor na jednom konci zaobleny
g7 Provedeni B: otvor na obou koncich zaobleny
A1 OT1]A]
1) Zavadéci faseta nebo stredici vystupek
KIPP Vrtaci pouzdra s nakruzkem DIN 172

D1 D2 D3 L1 Typ vyrobku L2 R T T2
0d 0,4 do 0,8 3 6 6 krétky 2 1 0,01 0,03
0d 0,9do 1,0 3 6 6/9 krétky/stfedni 2 1 0,01 0,03
od1,1do1,8 4 7 6/9 krétky/stfedni 2 1 0,01 0,03
0d 1,9do 2,6 5 8 6/9 krétky/stfedni 2 1 0,01 0,03
0d 2,7 do 3,3 6 9 8/12/16 krétky/stfedni/dlouhy 25 1 0,01 0,03
od 3,4 do 4,0 7 10 8/12/16 krétky/stfedni/dlouhy 25 1 0,01 0,03
0d 4,1do 5,0 8 1 8/12/16 krétky/stfedni/dlouhy 2,5 1 0,01 0,03
od 5,1do 6,0 10 13 10/16/20 krétky/stfedni/dlouhy 3 15 0,02 0,03
0d 6,1do 8,0 12 15 10/16/20 krétky/stfedni/dlouhy 3 15 0,02 0,03
od 8,1 do 10,0 15 18 12/20/25 krétky/stfedni/dlouhy 3 2 0,02 0,03
od 10,1 do 12,0 18 22 12/20/25 krétky/stfedni/dlouhy 4 2 0,02 0,03
od 12,1 do 15,0 22 26 16/28/36 krétky/stfedni/dlouhy 4 2 0,02 0,03
od 15,5 do 18,0 26 30 16/28/36 kratky/sttedni/dlouhy 4 2 0,02 0,03
od 18,5 do 22,0 30 34 20/36/45 kratky/stfedni/dlouhy 5 3 0,02 0,03
od 22,5 do 26,0 35 39 20/36/45 kratky/stfedni/dlouhy 5 3 0,02 0,05
od 26,5 do 30,0 42 46 25/45/56 kratky/stfedni/dlouhy 5 3 0,02 0,05
od 30,5 do 35,0 48 52 25/45/56 krétky/stfedni/dlouhy 5 3 0,04 0,05
od 35,5 do 42,0 55 59 30/56/67 krétky/stfedni/dlouhy 5 35 0,04 0,05
od 42,5 do 48,0 62 66 30/56/67 krétky/stfedni/dlouhy 6 35 0,04 0,05
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Matice do T-drazky

v rv 7

rozsirena norma DIN 508

€

H1

=
i85,

H

KIPP Matice do T-drazky, rozSifena norma DIN 508

Objednaci ¢islo Materidl Sifka B B1 D H H1 L
zakladni dréazky
téleso

K0377.05 zuSlechténa ocel 6 10 5,6 M5 8 4 10
K0377.06 zu$lechténa ocel 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.061 zu$lechténd ocel 10 15 9,6 M6 12 6 15
K0377.08 zu$lechténd ocel 10 15 9,6 M8 12 6 15
K0377.081 zuSlechténa ocel 12 18 11,6 M8 14 7 18
K0377.082 zu$lechténa ocel 14 22 13,6 M8 16 8 22
K0377.10 zu$lechténa ocel 12 18 11,6 M10 14 7 18
K0377.101 zuSlechténd ocel 14 22 13,6 M10 16 8 22
K0377.12 zuSlechténa ocel 14 22 13,6 M12 16 8 22
K0377.121 zuSlechténa ocel 16 25 15,6 M12 18 9 25
K0377.122 zudlechténa ocel 18 28 17,6 M12 20 10 28
K0377.123 zu$lechténa ocel 20 32 19,6 M12 24 12 32
K0377.124 zu$lechténa ocel 22 35 21,6 M12 28 14 35
K0377.14 zu$lechténa ocel 16 25 15,6 M14 18 9 25
K0377.141 zu$lechténd ocel 18 28 17,6 M14 20 10 28
K0377.16 zu$lechténa ocel 18 28 17,6 M16 20 10 28
K0377.161 zu$lechténa ocel 20 32 19,6 M16 24 12 32
K0377.163 zu$lechténa ocel 24 40 23,6 M16 32 16 40
K0377.164 zuSlechténa ocel 28 44 27,6 M16 36 18 44
K0377.18 zu$lechténd ocel 20 32 19,6 M18 24 12 32
K0377.181 zuSlechténa ocel 22 35 21,6 M18 28 14 35
K0377.20 zudlechténd ocel 22 35 21,6 M20 28 14 35
K0377.201 zu$lechténa ocel 24 40 23,6 M20 32 16 40
K0377.202 zu$lechténa ocel 28 44 27,6 M20 36 18 44
K0377.22 zu$lechténa ocel 24 40 23,6 M22 32 16 40
K0377.24 zu$lechténa ocel 28 44 27,6 M24 36 18 44
K0377.241 zu$lechténa ocel 36 54 35,5 M24 44 22 54
K0377.27 zu$lechténa ocel 32 50 315 M27 40 20 50
K0377.30 zuSlechténa ocel 36 54 35,5 M30 44 22 54
K0377.36 zu$lechténa ocel 42 65 415 M36 52 26 65
K0377.204 hlinik 6 10 5,6 M4 8 4 10
K0377.206 hlinik 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.2061 hlinik 10 15 9,6 M6 12 6 15
K0377.208 hlinik 12 18 11,6 M8 14 7 18
K0377.210 hlinik 14 22 13,6 M10 16 8 22
K0377.216 hlinik 22 35 21,6 M16 28 14 35
K0377.806 nerezova ocel A4 8 13 7,6 M6 10 6 13
K0377.808 nerezova ocel A4 10 15 9,6 M8 12 6 15
K0377.810 nerezova ocel A4 12 18 11,6 M10 14 7 18
K0377.812 nerezova ocel A4 14 22 13,6 M12 16 8 22
K0377.814 nerezova ocel A4 16 25 15,6 M14 18 9 25
K0377.816 nerezova ocel A4 18 28 17,6 M16 20 10 28
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Material:
ZuSlechténa ocel, tfida jakosti 10, EN AW-7075 nebo
nerezova ocel 1.4571

Provedeni:
Ocel, zuSlechténa (Cerna).
Hlinik a nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0377.20

Upozornéni:
Matice do T-drazky z hliniku jsou opatfeny ocelovymi
vlozkami se zavitem.

Pevnost nerezového provedeni:
Rm = 700 N/mm?, Rp0,2 = 450 N/mm?2,




Vlozky do drazky ve tvaru T ocel nebo nerezové oceli H

I_ﬁ_ Material:

ZusSlechténa ocel, nebo nerezova ocel 1.4305.

——— 1 ™ <+ — ] — Pfiklad zpiisobu objednani:
K0378.16

B1
|

Upozornéni:
H1 L Pomoci téchto polotovar(l je mozné hospodarné vyrobit
H matice pro T-drazky s nestandardnim zavitem.

KIPP Vlozky do drazky ve tvaru T ocel nebo nerezové oceli

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Sitka B B1 H H1 L
zuSlechténa ocel nerezova ocel drazky
K0378.06 - 6 10 5,6 8 4 10
K0378.08 K0378.808 8 13 7,6 10 6 13
K0378.10 K0378.810 10 15 9,6 12 6 15
K0378.12 K0378.812 12 18 11,5 14 7 18
K0378.14 K0378.814 14 22 13,5 16 8 22
K0378.16 - 16 25 15,6 18 9 25
K0378.18 - 18 28 17,5 20 10 28
K0378.20 - 20 32 19,6 24 12 32
K0378.22 - 22 35 21,6 28 14 35
K0378.24 - 24 40 23,6 32 16 40
K0378.28 - 28 44 27,6 36 18 44
K0378.36 - 36 54 35,5 44 22 54
K0378.42 - 42 65 41,6 52 26 65
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Kosodélnikové matice do T-drazky H

&

Material:
Wr - ZuSlechténa ocel.
i @ Provedeni:
& o H — -1 = Kaleno na 8 a brynyrovano.
! u‘- Priklad zptisobu objednani:
! K0379.114
- M g Upozornéni:
Vlyhoda kosodélnikovych matic pro T-drazky spociva
I, B v tom, Ze je Ize nasadit shora. Jsou zvlasté praktické

u dlouhych T-drazek nebo kdyz obsazeni stolu stroje
nedovoluje zavadéni upinacich Sroubil nebo matic pro
T drazky ze strany.

Pouziti:

Nasadit shora, oto€it v souladu s dorazem v drazce.

Upnout  \ — ™\
Wi
\
Vsunout o\
KIPP Kosodélnikové matice do T-drazky
Objednaci éislo Sitka B B1 D H H1
drazky
K0379.105 6 10 5,6 M5 8 4
K0379.106 8 13 76 M6 10 6
K0379.108 10 15 97 M8 12 6
K0379.110 12 18 11,7 M10 14 7
K0379.210 14 22 13,5 M10 16 8
K0379.310 18 28 17,5 M10 20 10
K0379.112 14 22 13,7 M12 16 8
K0379.114 16 25 15,7 M14 18 9
K0379.116 18 28 17,7 M16 20 10
K0379.216 20 32 19,7 M16 24 12
K0379.316 22 35 21,5 M16 28 14
K0379.416 28 44 27,5 M16 36 18
K0379.118 20 32 19,7 M18 24 12
K0379.120 22 35 21,7 M20 28 14
K0379.124 28 44 27,7 M24 36 18
K0379.130 36 54 35,6 M30 44 22
K0379.136 42 65 4,5 M36 52 26
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Licovana pera
DIN 6885 A

Hh11

Material:
Ocel 1.1192 nebo nerezova ocel 1.4571.

Provedeni:
Bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0696.04x12 (je tfeba uvést délku L)

|

|

|

|

|

|

N/

T
Bhg

KIPP Licovana pera DIN 6885 A

Pfiklad vyuZiti:

Objednaci cislo Material L = délka
zakladni
téleso

K0696.03X ocel 3 3 8/10/12/14/16/18/20/22/25/28
K0696.04X ocel 4 4 8/10/12/14/16/18/20/22/25/28
K0696.05X ocel 5 5 12/14/16/18/20/22/25/28/32/36/40
K0696.06X ocel 6 6 12/14/16/18/20/22/25/28/32/36/40/45
K0696.08X ocel 7 14/16/18/20/22/25/28/32/36/40/45/50/70
K0696.10X ocel 8 22/25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.12X ocel 8 25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.14X ocel 9 25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.16X ocel 10 50/56/63/70/80/90/100
K0696.103X nerezovd ocel 3 10/12/16/20
K0696.104X nerezova ocel 4 10/12/14/16/18/20/22
K0696.105X nerezova ocel 5 12/14/16/18/20/22/25/28/36/40
K0696.106X nerezova ocel 6 12/14/16/18/20/22/25/28/32/36/40
K0696.108X nerezova ocel 7 16/18/20/22/25/28/32/36/40/45/50/70
K0696.110X nerezova ocel 8 22/25/28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.112X nerezova ocel 8 28/32/36/40/45/50/56/70/80
K0696.114X nerezova ocel 9 32/40/45/50/56/70/80
K0696.116X nerezova ocel 10 50/63/70/80/90/100
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Kameny do drazky H

otocné, typ |

Material:
@ Ocel.
N
- Provedeni:
'V: Pozinkovano.
- B - o B
\ g / Piiklad zpusobu objednani:
1 K1023.0604
T L
= Upozornéni:

Kamen do drazky se otoCi do profilové drazky a miize
| | se tak dodatecné vkladat i do stavajicich systéma.
| T 1 Diky kulicce s pruzinovym uloZenim je mozna fixace
i / ~ kamene do drazky na kazdém libovolném misté

J,_ N _)' v profilové drazce.

~ i ™~

- I {1

o .

@ |-

ITT

B | | |

L]

I
B
KIPP Kameny do drazky otocné, typ |
Objednaci cislo Provedeni Sitka D B H H1 H2 L
drazky

K1023.0604 A 6 M4 10,5 6,3 1 0,7 17
K1023.0605 A 6 M5 10,5 6,3 1 0,7 17
K1023.0606 A 6 M6 10,5 6,3 1 07 17
K1023.0804 B 8 M4 13,7 7 1,7 0,7 22
K1023.0805 B 8 M5 13,7 7 1,7 0,7 22
K1023.0806 B 8 M6 13,7 7 1,7 0,7 22
K1023.0808 B 8 M8 13,7 7 1,7 0,7 22

780



Kameny do drazky

vsv

otocné, s prickou, typ |

®
B1
g 1
SR

H2

3o

KIPP Kameny do drazky, otoéné, s pfickou, typ |

Material:
Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

Pfiklad zplisobu objednani:

K1024.0604

Upozornéni:

Kamen do drazky se otoci do profilové drazky a miize

se tak dodatecné vkladat i do stavajicich systémid.

Diky kulicce s pruzinovym uloZenim je mozna fixace

kamene do drazky na kazdém libovolném misté

v profilové drazce. Pritka centruje kamen do drazky

v profilové drazce a zarucuije tim vzdy optimaini

opérnou plochu.

Objednaci éislo Provedeni Sitka D B B1 H H1 H2 L
drazky
K1024.0604 A 6 M4 10,5 6,5 6,9 1 0,6 17
K1024.0605 A 6 M5 10,5 6,5 6,9 1 0,6 17
K1024.0606 A 6 M6 10,5 6,5 6,9 1 0,6 17
K1024.0803 B 8 M3 13,5 78 72 1,75 0,8 22
K1024.0804 B 8 M4 13,5 78 72 1,75 0,8 22
K1024.0805 B 8 M5 13,5 78 72 1,75 0,8 22
K1024.0806 B 8 M6 13,5 78 7,2 1,75 0,8 22
K1024.0808 B 8 M8 13,5 78 7,2 1,75 0,8 22
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Kameny do drazky H
t&2ké, typ |

Material:
B1 Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

H2

Priklad zpGisobu objednani:
K1025.0804

H1

Upozornéni:

T Vhodné pro vysoce namahané spoje. Vzhledem k tomu,
+ Ze kamen do drazky je pfizplisoben tvaru drazky

LD profilu, jsou sily vyhodné vedeny na profil. Diky vysoké

celkové konstrukéni vySce se pouZiva i vice otocek

zavitu. Kamen do drazky pak Ize vsunout do drazky

@ Q pouze z ¢elni strany profilu. Diky kuliéce s pruZinovym
!
B

uloZzenim je mozna fixace kamene do drazky na
kazdém libovolném misté v profilové drazce.

KIPP Kameny do drazky, tézké, typ |

Objednaci cislo Sitka B B1 D H H1 H2 L
drazky

K1025.0804 8 17 8 M4 9,6 1,65 29 22

K1025.0805 8 17 8 M5 9,6 1,65 29 22

K1025.0806 8 17 8 M6 9,6 1,65 29 22

K1025.0808 8 17 8 M8 9,6 1,65 29 22
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Kameny do drazky

otocné, typ B

H2

|
“(j;}
|

KIPP Kameny do drazky otoc¢né, typ B

Material:
Ocel.

Provedeni:

Pozinkovano.

Priklad zptisobu objednani:

K1026.1004

Upozornéni:

Kamen do drazky se otodi do profilové drazky a mize

se tak dodatecné vkladat i do stavajicich systémd.

Objednaci ¢islo Sitka B B1 D H H2 L
drazky
K1026.0804 8 11,6 79 M4 4,6 1 16
K1026.0805 8 11,6 79 M5 4,6 1 16
K1026.0806 8 11,6 79 M6 4,6 1 16
K1026.0808 8 11,6 79 M8 4,6 1 16
K1026.1004 10 14 9,9 M4 52 15 19
K1026.1005 10 14 9,9 M5 52 15 19
K1026.1006 10 14 9,9 M6 5,2 1,5 19
K1026.1008 10 14 9,9 M8 5,2 1,5 19
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Kameny do drazky

otocné s pruzinou, typ B

B1

H2

H1

KIPP Kameny do drazky, otocné s pruzinou, typ B

Material:
Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1027.1004

Upozornéni:

Kamen do drazky se otoci do profilové drazky a maze
se tak dodatecné vkladat i do stavajicich systémdl. Diky
pruziné je mozna fixace kamene do drazky na kazdém
libovolném misté v profilové drazce.

Objednaci ¢éislo Sitka B B1 D H H1 H2 L R
drazky
K1027.0804 8 11,6 79 M4 4,6 8,8 1 16 3
K1027.0805 8 11,6 79 M5 4,6 8,8 1 16 3
K1027.0806 8 11,6 79 M6 4,6 8,8 1 16 3
K1027.0808 8 11,6 79 M8 4,6 8,8 1 16 3
K1027.1004 10 14 9,9 M4 52 10,2 1,5 19 4
K1027.1005 10 14 9,9 M5 52 10,2 15 19 4
K1027.1006 10 14 9,9 M6 52 10,2 1,5 19 4
K1027.1008 10 14 9,9 M8 52 10,2 1,5 19 4
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Kladivové matice

N

g

2 ) 5
D

@

KIPP Kladivové matice

W
Material:
Ocel.
Provedeni:

Pozinkovano.

Priklad zptisobu objednani:
K1028.0804015

Upozornéni:

Univerzalni upeviiovaci prvek. Kladivova matice se
otoCi do profilové drazky a miiZe se tak dodatecné
vkladat i do stavajicich systéma. Vroubkovani narusi
eloxovanou vrstvu a vytvofi tak bezpecné, elektricky
vodivé spojeni.

Objednaci ¢islo Typ Sitka B D H1 H2 L1 N
dréazky

K1028.0804015 B 8 7,7 M4 45 1,5 16 7,7
K1028.0805015 B 8 7,7 M5 45 1,5 16 7,7
K1028.0806015 B 8 7,7 M6 45 1,5 16 7,7
K1028.1004030 B 10 9,7 M4 58 3 19 9,7
K1028.1005017 - 10 9,7 M5 58 1,5 19 9,7
K1028.1005030 B 10 9,7 M5 58 3 19 9,7
K1028.1006017 - 10 9,7 M6 58 1,5 19 9,7
K1028.1006030 B 10 9,7 M6 58 3 19 9,7
K1028.1008017 - 10 9,7 M8 58 1,5 19 9,7
K1028.1008030 B 10 9,7 M8 58 3 19 9,7
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Srouby s kladivovou hlavou -

NN - =y
"
g
"

L dmAR ARSI PIAEE
& WA

\ 7

v

TR

Material:
D Ocel.

Provedeni:
Trida pevnosti 8.8 pozinkovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1029.0806015X16

Upozornéni:

- - Univerzalni upeviiovaci prvek. Sroub s kladivovou

hlavou se otoci do profilové drazky a mize se

tak dodatecné vkladat i do stavajicich systémi.
Vroubkovani narusi eloxovanou vrstvu a vytvori tak

L1 bezpecné, elektricky vodivé spojeni.

KIPP Srouby s kladivovou hlavou

Objednaci ¢islo Typ Sitka B C D H L L1 N
drazky

K1029.0806015X16 B 8 14,5 7,7 M6 1,5 16 16 7,7
K1029.0806015X20 B 8 18,5 7,7 M6 1,5 20 16 7,7
K1029.0806015X25 B 8 23,5 7,7 M6 1,5 25 16 7,7
K1029.1008030X20 B 10 17 8,5 M8 3 20 19 9,7
K1029.1008030X25 B 10 22 8,5 M8 3 25 19 9,7
K1029.1008030X30 B 10 27 8,6 M8 3 30 19 9,7
K1029.1008030X40 B 10 37 8,5 M8 3 40 19 9,7
K1029.1008030X60 B 10 57 8,5 M8 3 60 19 9,7
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Sestihranné matice s prirubou -

Material:
W Ocel.
T K Provedeni:
' Pozinkovano.
D1 " o s
Piiklad zpusobu objednani:
K1030.08
D Upozornéni:
Matice s velkym nakruzkem. Idedlni ve spojeni se
L+ Sroubem s kladivovou hlavou.
o
KIPP Sestihranné matice s pfirubou
Objednaci cislo Typ Sitka D D1 H SW
drazky
K1030.08 B 10 M8 21 8 13
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Sady spojek standardni

typ |

KIPP Sady spojek standardni, typ |

Material:
Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

Priklad zpGisobu objednani:
K1031.06

Upozornéni:

Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou
hlinikovych profilli. Spojeni je zajisténo proti protocenti.
U vétsich profilli Ize pro vysSi pevnost pouZzit nékolik
sad spojek na celni strané.

Nizka narocnost obrabéni. Zafiznuti zavitu do otvoru
pro zavit na celni strané. Vyvrtani priichoziho zavitu pro
utaZeni Sroubu do protilehlého profilu.

Objednaci cislo Typ Sitka D B H L L1 N T SW
drazky
K1031.06 | 6 M6 13 73 14 27,5 6 2 4
K1031.08 | 8 M8 17 9,5 20 35 8 2 5
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Centralni sroub H
typ B

Material:
Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

Pfiklad zptisobu objednani:
K1040.1012

Upozornéni:

Samotvarujici zavitovy Sroub pro jadrové vrtani na

Celni strané. Idedlni pro upeviiovani bez uhelniku nebo g
dalSich spojek, ktera nejsou vystavena vysokému

namahani.

KIPP Gentralni Sroub, typ B

Objednaci cislo Typ Sitka D SW
drazky

K1040.1012 B 10 S12 T50
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Sady spojek univerzalni H
typ |

Material:
L Spojka ze zinkového odlitku.
Sroub a kamen do drazky z oceli.
== =

LF= | Provedeni:
= . I a _ X
- Jé_j Il__ (7 Q Q @ Pozinkovano.
S L
|
SW|

Pfiklad zptisobu objednani:
K1032.06

Upozornéni:

Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou

hlinikovych profilli. Sady spojek umoZiiuji libovolné

umisténi profild. Spojeni je zajiSténo proti protoceni

I (ochranu proti protoCeni Ize odstranit prostfednictvim

I = mista Zadaného zlomu). U vétSich profilli Ize pro vyssi
| pevnost pouzit nékolik sad spojek na Gelni strang.

Moznost dodate¢né montaze do stavajicich konstrukci.

Nizka narocnost obrabéni. Sada spojek vyzaduje pouze
jednostranné obrabéni vrtanim.

KIPP Sady spojek univerzalni, typ |

Objednaci cislo Typ Sitka D D1 H L N SW A D2 T
drazky
K1032.06 | 6 M6 16 12,5 25,2 6,2 4 15 16 12,7
K1032.08 | 8 M8 20 16 335 8 5 20 20 16
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Sady spojek centralni

17,4

typ |
0° 90°
11,8
| |
8 - & |
e . ~—
I — |
|4 /:/ A ] L ,r 2
27,7
27,7
a4 4
N
NI -5 N / | W -
S S Ji
36 36
T1
D3 A

KIPP Sady spojek centralni, typ |

Material:
Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

Priklad zptisobu objednani:
K1033.0800

Upozornéni:

Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou
hlinikovych profild. Sady spojek umoziiuji libovolné
umisténi profilli. Profilové drazky, které jsou vzajemné
v pravém Uhlu, zlistanou volné. Plo$né prvky tak Ize
bez dalSiho obrabéni umistit do profilovych drazek.

Z divodu nizsi upinaci sily a absence pojistky proti
protoCeni by se tyto sady spojek mély pouzivat pouze
v kombinaci s ploSnymi prvky a malo zatizenymi
konstrukcemi.

Nizka narocnost obrabéni. Pro montaz se musi vyvrtat
otvor do jednoho z profili a navrtat otvor pro fezani
zavitu.

Objednaci cislo Typ Sitka Provedeni A D2 D3 T T
drazky

K1033.0800 | 8 0° 15 12 8 28 28

K1033.0890 | 8 90° 15 12 8 28 28
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Sady spojek centralni H
typ B

° R Material:
0 %0 Ocel.
|
: Provedeni:
Pozinkovano.
T ) S /ﬂ oo o L
o — o~ Pfiklad zpusobu objednani:
T - o S Ql - - - T
i K1034.1000
77> o775
Upozornéni:
L1 Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou
hlinikovych profili. Sady spojek umoziiuji libovolné
L umisténi profildl. Profilové drazky, které jsou vzajemné
v pravém Uhlu, ziistanou voIné. PloSné prvky tak Ize
= 14 sw bez dal$iho obrabéni umistit do profilovych drazek.
\ I Na zéakladé nizsi upinaci sily a chybéjici pojistky proti
S— T i )— 1 = protoceni by se tyto sady spojek mély pouZzivat pouze
:/ v kombinaci s ploSnymi prvky a malo zatizenymi
konstrukcemi.
L1
Nizka narocnost obrabéni. Pro montaz se musi vyvrtat
! L otvor do jednoho z profil(i. Otvor D2 Ize provést také
A jako priichozi zavit.
|
' 0\
! T |5
~ A{i H 0°
N I "
KIPP Sady spojek centralni, typ B
Objednaci cislo Typ Sitka Provedeni A D D2 H Hi H2 L L1 SW T T T T T
drazky uprofilu  uprofilu  uprofilu  uprofilu u profilu
30 40 45 50 60
K1034.0800 B 8 0° 18 71 11 20 155 8 33 48 4 22 - - -
K1034.0890 B 8 90° 18 71 11 20 155 8 33 48 4 22 - - -
K1034.1000 B 10 0° 225 97 17 28 195 10 455 55 6 - 31 34 36 Iy
K1034.1090 B 10 90° 225 97 17 28 195 10 455 55 6 - 31 34 36 Iy
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Sady spojek centralni H
typ B

o R Material:
0 90 Ocel.

Provedeni:

H )/ o Pozinkovano.
- 1 - ™

Pfiklad zpGisobu objednani:

K1035.1000

99,8 53 99,8 Upozornéni:

Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou
hlinikovych profili. Sady spojek umoziiuji libovolné
umisténi profildl. Profilové drazky, které jsou vzajemné
v pravém Uhlu, ziistanou voIné. PloSné prvky tak Ize

bez dalSiho obrabéni umistit do profilovych drazek.

NS

20
06,8
P

|

|
19,4

2
06,8

45,6

protoceni by se tyto sady spojek mély pouZivat pouze
v kombinaci s ploSnymi prvky a malo zatizenymi
konstrukcemi.

|

|
10

|

i

I
194

5,3 Nizka narocnost obrabéni. Pro montaz se musi vyvrtat
456 otvor do jednoho z profil(i. Diky niz§imu priméru ¢epd
se pritom nenarusi drazka a miize se kompletné zakryt
krycim profilem.

1 et

90°

KIPP Sady spojek centralni, typ B

Objednaci cislo Typ Sitka Provedeni A D2
drazky

K1035.1000 B 10 0° 22,5 9,8

K1035.1090 B 10 90° 22,5 9,8
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Sady spojek automatické

typ |

A By
A‘J - -\.h_ i
k.
Material:
L Ocel.
I Provedeni:
_ __@_ a Pozinkovano.
i Pfiklad zpGisobu objednani:
K1036.06
Upozornéni:
Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou
hlinikovych profili. Sady spojek umoziiuji libovolné
umisténi profild.
Neni nutné Zadné obrabéni profili. Spojka se na celni
strané zaSroubuje do profilové drazky (levy zavit).
Spojka ma samorezny zavit. Doporucuje se pouZziti
maziva.
Automatické sady spojek by se mély pouZivat zasadné
po parech proti sobé.
KIPP Sady spojek automaticke, typ |
Objednaci éislo Typ Sitka D L SW
drazky
K1036.08 I 8 12 31 5
K1036.06 I 6 10 27 4
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Sady spojek automatické
typ B

© &

KIPP Sady spojek automatické, typ B

Material:
Ocel.

Provedeni:
Pozinkovano.

Pfiklad zpGisobu objednani:

K1037.1012
Upozornéni: E
Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou

hlinikovych profilli. Sady spojek umoziiuji libovolné
umisténi profild.

Neni nutné Zadné obrabéni profill. Spojka se na celni
strané zaSroubuje do profilové drazky (levy zavit).
Spojka ma samorezny zavit. Doporucuje se pouZziti
maziva.

Automatické sady spojek by se mély pouZivat zasadné
po parech proti sobé.

Sada spojek pro Sifku drazky 8 ma zplostély zavit,
ktery zabraruje vyénivani pfi montazi.

Objednaci éislo Typ Sitka
drazky

K1037.0810 B 8
K1037.1012 B 10
K1037.1013 B 10 lehké

24 4
35 5
35 5
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Sady svornikovych spojek

typ B

-1040/-1045/-1060

81
4 56€ 1
X o5
Al
A
L
-1080/-1090

oy
|
|

35

11,5

£ Tl
i

Material:

Cepy, srouby a kladivové matice z oceli.
Uchycovaci ¢ep a krytky z polyamidu, vyztuzeno
skelnymi vlakny.

Ijrovedeni:
Cepy, Srouby a kladivové matice pozinkované.
Uchycovaci ¢ep a krytky cerné.

Priklad zpGisobu objednani:
K1038.1040

Upozornéni:

Sady spojek jsou vhodné pro pravouhlé spojeni dvou
hlinikovych profilli. Sady spojek umozZiiuji libovolné
umisténi profildl. Vhodné pro vysokd namahani a pro

~+ ~+ —_— uchyceni krouticich sil.
| : : | | © Nizka narocnost obrabéni. Sada spojek vyzaduje pouze
1 1 | « jednostranné obrabéni vrtanim @17 mm.
f Sada spojek K1038.0828 vyzaduje pouze jednostranné
obrabéni vrtanim @11 mm.+
M8
.
- D
81 2 S -0828
16,8
0'3_ T
b 06—t 5 |
I [t
A2 | N
At H
M5
A 'N
L - |
1 < : ~ o
L1 T 7 ,0,
A
N
07,4
KIPP Sady svornikovych spojek, typ B
Objednaci éislo Typ Sitka A Al A2 D L L1
drazky
K1038.0828 B 8 28 18 1 - 18
K1038.1040 B 10 37 23 - 17 40 225
K1038.1045 B 10 42 28 - 17 45 225
K1038.1060 B 10 57 43 - 17 60 225
K1038.1080 B 10 77 63 40 17 80 225
K1038.1090 B 10 87 73 45 17 90 225
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Sady krychlovitych spojek

typ B

024

713
i
|
45
1
[
|
|
:
|

R

©

\/

45

KIPP Sady krychlovitych spojek, typu B

Material:

Krychle z hlinikového tlakového odlitku.
Srouby z oceli.
Kryci vicka z polyamidu.

Provedeni:

Hlinik, bez povrchové Upravy.
Sroub se samotvarujicim zavitem.
Kryci vicka Cerna.

Priklad zplsobu objednani:
K1039.102

Upozornéni:

Pomoci krychlovych spojek Ize spojit napf. ¢elni strany
dvou profild. Krychlové spojky jsou opatieny vodicimi
vyénélky, které zarucuji dokonalou a bezpec¢nou
montaZ. Sroubovy spoj na profilu se provede pomoci
samotvarujicich zavitovych Sroubl. Oteviené otvory
mohou byt uzavieny krycimi vicky.

Profilové drazky, které jsou vzajemné v pravém Uhlu,
zlistanou volné. Do profilovych draZek tak Ize plo$né
prvky umistit bez dalSiho obrabéni.

Typ Sitka
drazky

Objednaci cislo

Provedeni

K1039.102 B 10
K1039.103 B 10

2-D
3-D
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Samorezné zavitoveé vlozky ocelové
typ B

A

KIPP Samofrezné zavitové viozky ocelové typ B

3x 120°

SW 6,6

e

Material:
Ocel.

Provedeni:
Ocel vytvrzena, zinkovana

Pfiklad zptisobu objednani:
K1538.08

Upozornéni:

Samorezné zavitové vlozky pro vyrobu

vysoce namahanych, otéruvzdornych a vibraéné
odolnych

Sroubovych spojli v hlinikovych profilech.

K redukci velikosti zavitu z M10 na M8.

Vhodné vyhradné pro hlinikové profily s otvorem pro
zavit o priméru 10 mm.

PfisluSenstvi:
Montazni naradi K1538.808.

Objednaci cislo D1 L pro islo vyrobku
Délka
K1538.08 M8 16 K1538.808
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Montazni naradi, ocelové M

pro samorezné zavitové vlozky ocelové, typ B

Material:
os L Ocel.

| Provedeni:
% a {E __________________ |~ Y < 2 Rucni montazni néfadi, pozinkované.

| Pfiklad zplisobu objednani:
K1538.808

Upozornéni:
Ruéni zaSroubovani se provadi ruénim montaznim

naradim a akuSroubovakem, nastrénym klicem,
orechem atd.

KIPP Montazni naradi, ocelové, pro samoiezné zavitové viozky ocelové, typ B

Objednaci cislo SW L S D
Délka
K1538.808 6,6 64 8 10
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Sady stykovych spojek automatické H
typ |

Material:
L Ocel.

L1 Provedeni:
Pozinkovano.
H¥—H—8HE - Pfiklad zptisobu objednani:

— L K1041.06

Upozornéni:
Sady spojek jsou vhodné pro spojeni Gelnich stran dvou
profilli stejné konstrukeni rady.

Neni nutné Zadné obrabéni profild. Spojka se na

¢elni strané zaSroubuje do profilové drazky (spojka s
priichozim otvorem s levotoCivym zavitem, spojka s
pravotogivym vnitfnim zavitem). Spojka ma samorezny
zavit. Doporucuje se pouZiti maziva.

Automatické sady spojek by se mély pouZivat zasadné
po parech proti sobé. U velkych profildi a zatizeni je
zapottebi vice pard.

KIPP Sady stykovych spojek automatickeé, typ |

Objednaci cislo Typ Sitka D L L1 SW
drazky
K1041.06 | 6 10 60 24 4
K1041.08 | 8 12 69 27 5
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Upevnovaci sady H
pro spojky a uhelniky

'5-;{

Material:

w. y Ocel.

: - Provedeni:
! Kamen do drazky pozinkovany.

_(P_qg_ T' Sroub, pozinkovany, &erny.

D Priklad zptisobu objednani:

K1044.06

Upozornéni:

Sada se sklada ze dvou Sroubil se zapustnou hlavou
DIN 7991 a dvou posuvnych prvkd.

KIPP Upeviiovaci sady pro spojky a thelniky

Objednaci cislo Provedeni 1 Provedeni 2 Sitka D L
drazky

K1044.06 typ | vodici vlozka do drazky s mistkem 6 M6 10

K1044.08 typ | vodici vioZka do drazky s mistkem 8 M8 14
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Aretacni krouzky

DIN 705, ocelové

D3

D1 H8

802

Material:
Ocel.

Provedeni:
bez povrchové upravy nebo pozinkované, modré
pasivovani.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0406.100301

Upozornéni:

Provedeni A: se zavitovym kolikem DIN 553 (drazka)
Provedeni E: se zavitovym kolikem DIN 914 (vnitfni
Sestihran)

Uvedené tolerance plati podle normy DIN 705
pro aretacni krouzky bez povrchové tpravy U
pozinkovanych aretacnich krouzkil nelze zarucit
tolerance. Na funkci to v§ak nema zadny vliv.

Odkaz na vykres:
1) druhy zavitovy kolik od D1 > 75



Aretacni krouzky H
DIN 705, ocelové

KIPP Aretaéni krouzky DIN 705, ocelové

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci Cislo D1 B D2 D3
Provedeni A Provedeni E Provedeni E zavitovy kolik
bez povrchové tpravy bez povrchové tipravy pozinkované, modré pasivovani

K0406.100301 K0406.300301 K0406.300303 3 5 7 M2x3
K0406.100401 K0406.300401 K0406.300403 4 5 8 M2,5x3
K0406.100501 K0406.300501 K0406.300503 5 6 10 M3x4
K0406.100601 K0406.300601 K0406.300603 6 8 12 M4x5
K0406.100701 K0406.300701 K0406.300703 7 8 12 M4x5
K0406.100801 K0406.300801 K0406.300803 8 8 16 M4x6
K0406.100901 K0406.300901 K0406.300903 9 10 18 M5x8
K0406.101001 K0406.301001 K0406.301003 10 10 20 M5x8
K0406.101101 K0406.301101 K0406.301103 1 10 20 M5x8
K0406.101201 K0406.301201 K0406.301203 12 12 22 M6x8
K0406.101401 K0406.301401 K0406.301403 14 12 25 M6x8
K0406.101501 K0406.301501 K0406.301503 15 12 25 M6x8
K0406.101601 K0406.301601 K0406.301603 16 12 28 M6x8
K0406.101801 K0406.301801 K0406.301803 18 14 32 M6x8
K0406.102001 K0406.302001 K0406.302003 20 14 32 M6x8
K0406.102401 K0406.302401 K0406.302403 24 16 40 M8x12
K0406.102501 K0406.302501 K0406.302503 25 16 40 M8x10
K0406.102601 K0406.302601 K0406.302603 26 16 40 M8x10
K0406.102801 K0406.302801 K0406.302803 28 16 45 M8x12
K0406.103001 K0406.303001 K0406.303003 30 16 45 M8x10
K0406.103201 K0406.303201 K0406.303203 32 16 50 M8x12
K0406.103501 K0406.303501 K0406.303503 35 16 56 M8x12
K0406.103601 K0406.303601 K0406.303603 36 16 56 M8x12
K0406.103801 K0406.303801 K0406.303803 38 16 56 M8x12
K0406.104001 K0406.304001 K0406.304003 40 18 63 M10x16
K0406.104201 K0406.304201 K0406.304203 42 18 63 M10x16
K0406.104501 K0406.304501 K0406.304503 45 18 70 M10x16
K0406.104801 K0406.304801 K0406.304803 48 18 70 M10x16
K0406.105001 K0406.305001 K0406.305003 50 18 80 M10x16
K0406.105201 K0406.305201 K0406.305203 52 18 80 M10x16
K0406.105501 K0406.305501 K0406.305503 55 18 80 M10x16
K0406.105601 K0406.305601 K0406.305603 56 18 80 M10x16
K0406.105801 K0406.305801 K0406.305803 58 20 90 M10x16
K0406.106001 K0406.306001 K0406.306003 60 20 90 M10x16
K0406.106301 K0406.306301 K0406.306303 63 20 90 M10x16
K0406.106501 K0406.306501 K0406.306503 65 20 100 M10x20
K0406.106801 K0406.306801 K0406.306803 68 20 100 M10x20
K0406.107001 K0406.307001 K0406.307003 70 20 100 M10x20
K0406.107201 K0406.307201 K0406.307203 72 20 100 M10x20
K0406.107501 K0406.307501 K0406.307503 75 22 110 M12x20
K0406.108001 K0406.308001 K0406.308003 80 22 110 M12x20
K0406.108501 K0406.308501 K0406.308503 85 22 125 M12x25
K0406.109001 K0406.309001 K0406.309003 90 22 125 M12x20
K0406.110001 K0406.310001 K0406.310003 100 25 140 M12x25
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Aretacni krouzky

DIN 705, nerezové

D3

D1H8

D1 H8

804

Material:
Nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Bez povrchové lpravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0406.100302

Upozornéni:
Provedeni A: se zavitovym kolikem DIN 553 (drazkou)
Provedeni E: se zavitovym kolikem DIN 914 (vnitfnim
Sestihranem)

Odkaz na vykres:
1) druhy zavitovy kolik od D1 > 75



Aretacni krouzky H

DIN 705, nerezové

KIPP Aretacni krouzky DIN 705, nerezové

Objednaci ¢islo Objednaci islo D1 B D2 D3
Provedeni A Provedeni E zavitovy kolik

K0406.100302 K0406.300302 3 5 7 M2x3
K0406.100402 K0406.300402 4 5 8 M2,5x3
K0406.100502 K0406.300502 5 6 10 M3x4
K0406.100602 K0406.300602 6 8 12 M4x5
K0406.100702 K0406.300702 7 8 12 M4x5
K0406.100802 K0406.300802 8 8 16 M4x6
K0406.100902 K0406.300902 9 10 18 M5x8
K0406.101002 K0406.301002 10 10 20 M5x8
K0406.101102 K0406.301102 1 10 20 M5x8
K0406.101202 K0406.301202 12 12 22 M6x8
K0406.101402 K0406.301402 14 12 25 M6x8
K0406.101502 K0406.301502 15 12 25 M6x8
K0406.101602 K0406.301602 16 12 28 M6x8
K0406.101802 K0406.301802 18 14 32 M6x8
K0406.102002 K0406.302002 20 14 32 M6x8
K0406.102402 K0406.302402 24 16 40 M8x12
K0406.102502 K0406.302502 25 16 40 M8x10
K0406.102602 K0406.302602 26 16 40 M8x10
K0406.102802 K0406.302802 28 16 45 M8x12
K0406.103002 K0406.303002 30 16 45 M8x10
K0406.103202 K0406.303202 32 16 50 M8x12
K0406.103502 K0406.303502 35 16 56 M8x12
K0406.103602 K0406.303602 36 16 56 M8x12
K0406.103802 K0406.303802 38 16 56 M8x12
K0406.104002 K0406.304002 40 18 63 M10x16
K0406.104202 K0406.304202 42 18 63 M10x16
K0406.104502 K0406.304502 45 18 70 M10x16
K0406.104802 K0406.304802 48 18 70 M10x16
K0406.105002 K0406.305002 50 18 80 M10x16
K0406.105202 K0406.305202 52 18 80 M10x16
K0406.105502 K0406.305502 55 18 80 M10x16
K0406.105602 K0406.305602 56 18 80 M10x16
K0406.105802 K0406.305802 58 20 90 M10x16
K0406.106002 K0406.306002 60 20 90 M10x16
K0406.106302 K0406.306302 63 20 90 M10x16
K0406.106502 K0406.306502 65 20 100 M10x20
K0406.106802 K0406.306802 68 20 100 M10x20
K0406.107002 K0406.307002 70 20 100 M10x20
K0406.107202 K0406.307202 72 20 100 M10x20
K0406.107502 K0406.307502 75 22 110 M12x20
K0406.108002 K0406.308002 80 22 110 M12x20
K0406.108502 K0406.308502 85 22 125 M12x25
K0406.109002 K0406.309002 90 22 125 M12x20
K0406.110002 K0406.310002 100 25 140 M12x25
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Aretacni krouzky s kridlovou ovladaci uchytkou
podobné DIN 705, ocelové

Material:
13 28 Aretacni krouZek ocelovy.

Kfidlova uchytka termoplast.
,4!3\ Zavitovy ¢ep z oceli tfidy pevnosti 5.8.

| Provedeni:

Stavéci krouzek bez povrchové Upravy.
I Kfidlovy tUchyt, barva tmavoSeda.
| = Zévitovy Gep, modie pasivovany.

15

g12 |

LTI
"l" ) Pfiklad zplisobu objednani:
K0407.100601

- Odkaz na vykres:
1) proménny doraz

BjsM

Tt
KIPP Aretacéni krouzky s kridlovou ovladaci tichytkou, podobné DIN 705, ocelové
Objednaci cislo B D1 D2 D3 H
K0407.100601 8 6 12 M4 26
K0407.100801 8 8 16 M4 27
K0407.101001 10 10 20 M5 30
K0407.101201 12 12 22 M6 31
K0407.101601 12 16 28 M6 33
K0407.102001 14 20 32 M6 35
K0407.102501 16 25 40 M8 37,5
K0407.103201 16 32 50 M8 46
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Pro poznamky ﬁlll
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Drazkované upinaci krouzky -

vnitrni

Material:
B Ocel.

Nerezova ocel 1.4305.

Nerezova ocel 1.4404.
Hlinik.
UL

Provedeni:

Ocel brynyrovana, Sroub z oceli 12.9.

Nerezova ocel 1.4305 bez povrchové Upravy, Sroub z
nerezové oceli A2-70.

Nerezova ocel 1.4404 bez povrchové Upravy, Sroub z
nerezové oceli A4-70.

Hlinik bez povrchové Upravy, Sroub z nerezové oceli
A2-70.

D1
D2

Priklad zpGisobu objednani:
K0611.00504

Upozornéni:

Drazkované upinaci krouzky, vnitni obepinaji hfidel
s rovnomérnym rozloZenim upinaci sily. To vede

k rozmérové presnému uloZeni a velmi vysokym
pfidrznym silam, aniz by doSlo k poSkozeni hfidele.

Tolerance hfidele by se méla pohybovat v ramci h11.

Upinaci krouzky z nerezové oceli A4 jsou na vnéjSim
priméru oznaceny malym stiedicim bodem.

Teplotni rozsah:
-40 °C az +175 °C.

Na vyzadani:
Jiné rozméry.
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Drazkované upinaci krouzky -

vnitrni

KIPP Drazkované upinaci krouzky, vnitini

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B C D1 D2 R
ocel hlinik (DIN 912)

K0611.00401 K0611.00403 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.00501 K0611.00503 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.00601 K0611.00603 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.00801 K0611.00803 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.01001 K0611.01003 9 M3x10 10 24 26
K0611.01201 K0611.01203 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.01501 K0611.01503 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.01601 K0611.01603 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.01801 K0611.01803 13 M5x16 18 36 411
K0611.02001 K0611.02003 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.02201 K0611.02203 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.02501 K0611.02503 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.02801 K0611.02803 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.03001 K0611.03003 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.04001 K0611.04003 15 M6x18 40 60 65
K0611.05001 K0611.05003 19 M8x25 50 78 87

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B C D1 D2 R
nerezova ocel nerezova ocel A4 (DIN 912)
K0611.00402 K0611.00404 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.00502 K0611.00504 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.00602 K0611.00604 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.00802 K0611.00804 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.01002 K0611.01004 9 M3x10 10 24 26
K0611.01202 K0611.01204 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.01502 K0611.01504 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.01602 K0611.01604 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.01802 K0611.01804 13 M5x16 18 36 411
K0611.02002 K0611.02004 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.02202 K0611.02204 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.02502 K0611.02504 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.02802 K0611.02804 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.03002 K0611.03004 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.04002 K0611.04004 15 M6x18 40 60 65
K0611.05002 K0611.05004 19 M8x25 50 78 87
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Drazkované upinaci krouzky -

vnéjsi

Material:
B Ocel.

Nerezova ocel 1.4305.

} Nerezova ocel 1.4404.
\ Hinik.
Cang

Provedeni:

Ocel brynyrovana, Sroub z oceli 12.9.

Nerezova ocel 1.4305 bez povrchové Upravy, Sroub z
/ nerezové oceli A2-70.

f Nerezova ocel 1.4404 bez povrchové Upravy, Sroub z
nerezové oceli A4-70.

Hlinik bez povrchové tpravy, Sroub z nerezové oceli
A2-70.

D1
D2

Pfiklad zplisobu objednani:
K0611.100504

Upozornéni:

Drazkované upinaci krouzKky, vnéjSi obepinaji hfidel
s rovnomérnym rozlozZenim upinaci sily. To vede

k rozmérové presnému uloZeni a velmi vysokym
pfidrznym silam, aniz by doSlo k poSkozeni hridele.

Tolerance hfidele by se méla pohybovat v ramci h11.

Na zakladé profiznuti na vnéjsi strané svéraciho
krouzku Ize dosahovat az 0 15 % vySSich svéracich sil
nez u provedeni s profiznutim na vniténi strané. Otvor
zlistava valcovy, ¢imzZ je hridel presné obepnuta. Mensi
nevyvazenost.

Upinaci krouzky z nerezové oceli A4 jsou na vnéjSim
priméru oznaceny malym stfedicim bodem.

Teplotni rozsah:
-40 °C az +175 °C.

Na vyzadani:
Jiné rozméry.
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Drazkované upinaci krouzky -

vnéjsi

KIPP Drazkované upinaci krouzky, vnéjsi

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B C D1 D2 R
ocel hlinik (DIN 912)

K0611.100401 K0611.100403 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.100501 K0611.100503 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.100601 K0611.100603 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.100801 K0611.100803 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.101001 K0611.101003 9 M3x10 10 24 26

K0611.101201 K0611.101203 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.101501 K0611.101503 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.101601 K0611.101603 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.101801 K0611.101803 13 M5x16 18 36 411
K0611.102001 K0611.102003 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.102201 K0611.102203 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.102501 K0611.102503 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.102801 K0611.102803 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.103001 K0611.103003 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.104001 K0611.104003 15 M6x18 40 60 65

K0611.105001 K0611.105003 19 M8x25 50 78 87

Objednaci cislo Objednaci cislo B C D1 D2 R

nerezova ocel nerezova ocel A4 (DIN 912)

1.4305

K0611.100402 K0611.100404 9 M3x8 4 16 20,7
K0611.100502 K0611.100504 9 M3x8 5 16 20,7
K0611.100602 K0611.100604 9 M3x8 6 16 20,7
K0611.100802 K0611.100804 9 M3x8 8 18 22,4
K0611.101002 K0611.101004 9 M3x10 10 24 26

K0611.101202 K0611.101204 1 M4x12 12 28 31,8
K0611.101502 K0611.101504 13 M5x16 15 34 39,4
K0611.101602 K0611.101604 13 M5x16 16 34 39,4
K0611.101802 K0611.101804 13 M5x16 18 36 411
K0611.102002 K0611.102004 15 M6x18 20 40 46,4
K0611.102202 K0611.102204 15 M6x18 22 42 48,1
K0611.102502 K0611.102504 15 M6x18 25 45 50,8
K0611.102802 K0611.102804 15 M6x18 28 48 53,7
K0611.103002 K0611.103004 15 M6x18 30 54 58,6
K0611.104002 K0611.104004 15 M6x18 40 60 65

K0611.105002 K0611.105004 19 M8x25 50 78 87
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Upinaci krouzky

s drazkou a se svéracimi pakami

R (rusiva kontura)

KIPP Upinaci krouzky, s drazkou a se svéracimi pakami

D2

»

Material:
Ocel 1.0718.
Nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:

Ocel brunyrovana.

Nerezova ocel bez povrchové Upravy.
Vlozka z nerezové oceli.

Priklad zptisobu objednani:
K0611.11001

Upozornéni:

Svéraci krouzky s drazkou a se svéraci pakou obepinaji
hfidel s rovnomérnym rozloZzenim svérnymi silami. Tim
se dosahuje stejnomérného licovani, které umoznuje
vysokeé upinaci sily, aniz by se poskodila hfidel.

Tolerance hfidele by se méla pohybovat v poli h11.

Na vyzadani:
Jiné rozméry.

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B D1 D2 R
ocel nerezova ocel
K0611.11001 K0611.11002 9 10 24 441
K0611.11201 K0611.11202 1 12 28 90,4
K0611.11501 K0611.11502 13 15 34 105
K0611.11601 K0611.11602 13 16 34 105
K0611.11801 K0611.11802 13 18 36 105,7
K0611.12001 K0611.12002 15 20 40 103,8
K0611.12201 K0611.12202 15 22 42 104,2
K0611.12501 K0611.12502 15 25 45 104,8
K0611.12801 K0611.12802 15 28 48 106,8
K0611.13001 K0611.13002 15 30 54 112,6
K0611.14001 K0611.14002 15 40 60 113,2
K0611.15001 K0611.15002 19 50 78 150,2
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Pro poznamky ﬁlll
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Upinaci krouzky H

délené

Material:
R B Ocel.

Nerezova ocel 1.4305.
Nerezova ocel 1.4404.
Hlinik.

Provedeni:

Ocel brynyrovana, Sroub z oceli 12.9.

Nerezova ocel 1.4305 bez povrchové pravy, Sroub z
~ nerezové oceli A2-70.

Q === Nerezova ocel 1.4404 bez povrchové Upravy, Sroub z
nerezové oceli A4-70.

Hlinik bez povrchové Upravy, Sroub z nerezové oceli

A\ /A A2-70.

\ Z O S
N ' - Pfiklad zpusobu objednani:

= = K0612.01001

D1

Upozornéni:

Drazkované upinaci krouzky obepinaji hfidel
stejnomérnym tlakem. Tim se dosahuje stejnomérného
licovani, které umoznuje vysoké upinaci sily, aniz by se
poSkodila hfidel

Tolerance hfidele by méla pohybovat v ramci h11.

Diky dvoudilnému provedeni je mozna rychld montaz
bez nutnosti demontaZe ostatnich dilli.

Upinaci krouzky z nerezové oceli A4 jsou na vnéjSim
priiméru oznaceny stfedicim bodem.

Teplotni rozsah:
-40 °C az +175 °C.

Na vyzadani:
Jiné rozméry.
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Upinaci krouzky H

délené

KIPP Upinaci krouzky délené

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B C D1 D2 R
ocel hlinik (DIN 912)

K0612.00401 K0612.00403 9 M3x8 4 16 20,7
K0612.00501 K0612.00503 9 M3x8 5 16 20,7
K0612.00601 K0612.00603 9 M3x8 6 16 20,7
K0612.00801 K0612.00803 9 M3x8 8 18 22,4
K0612.01001 K0612.01003 9 M3x10 10 24 26
K0612.01201 K0612.01203 1 M4x12 12 28 31,8
K0612.01501 K0612.01503 13 M5x16 15 34 39,4
K0612.01601 K0612.01603 13 M5x16 16 34 39,4
K0612.01801 K0612.01803 13 M5x16 18 36 411
K0612.02001 K0612.02003 15 M6x18 20 40 46,4
K0612.02201 K0612.02203 15 M6x18 22 42 48,1
K0612.02501 K0612.02503 15 M6x18 25 45 50,8
K0612.02801 K0612.02803 15 M6x18 28 48 53,7
K0612.03001 K0612.03003 15 M6x18 30 54 58,6
K0612.04001 K0612.04003 15 M6x18 40 60 65
K0612.05001 K0612.05003 19 M8x25 50 78 87

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B C D1 D2 R
nerezova ocel nerezova ocel A4 (DIN 912)
K0612.00402 K0612.00404 9 M3x8 4 16 20,7
K0612.00502 K0612.00504 9 M3x8 5 16 20,7
K0612.00602 K0612.00604 9 M3x8 6 16 20,7
K0612.00802 K0612.00804 9 M3x8 8 18 22,4
K0612.01002 K0612.01004 9 M3x10 10 24 26
K0612.01202 K0612.01204 1 M4x12 12 28 31,8
K0612.01502 K0612.01504 13 M5x16 15 34 39,4
K0612.01602 K0612.01604 13 M5x16 16 34 39,4
K0612.01802 K0612.01804 13 M5x16 18 36 411
K0612.02002 K0612.02004 15 M6x18 20 40 46,4
K0612.02202 K0612.02204 15 M6x18 22 42 48,1
K0612.02502 K0612.02504 15 M6x18 25 45 50,8
K0612.02802 K0612.02804 15 M6x18 28 48 53,7
K0612.03002 K0612.03004 15 M6x18 30 54 58,6
K0612.04002 K0612.04004 15 M6x18 40 60 65
K0612.05002 K0612.05004 19 M8x25 50 78 87
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Svéraci krouzky se zavitem -

Material:
R B Ocel.
Nerezova ocel 1.4305.
Provedeni:
Ocel brynyrovana, Sroub z oceli 12.9.
c Nerezova ocel bez povrchové Upravy, Sroub z nerezové
oceli A2-70.
SLHY
Priklad zplisobu objednani:
N K0986.0601
Upozornéni:
Svéraci krouzky se zavitem obepinaji protikus s
rovnomérnym rozloZenim upinacich sil.
{)‘ Svéraci krouzky Ize pouZit ve spojeni se Sroubovymi
zavity podle tridy tolerance zavitli 69.
Teplotni rozsah:
-40 °C az +175 °C.
KIPP Svéraci krouzky se zavitem
Objednaci ¢islo Objednaci cislo B C D1 D2 R
ocel nerezova ocel
K0986.0401 K0986.0402 9 M3x8 M4 16 20,7
K0986.0501 K0986.0502 9 M3x8 M5 16 20,7
K0986.0601 K0986.0602 9 M3x8 M6 16 20,7
K0986.0801 K0986.0802 9 M3x8 M8 18 22,4
K0986.1001 K0986.1002 9 M3x10 M10 24 26
K0986.1201 K0986.1202 1 M4x12 M12 28 31,8
K0986.1601 K0986.1602 13 M5x16 M16 34 39,4
K0986.2001 K0986.2002 15 M6x18 M20 40 46,4
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Svéraci naboj

Material:
ZuSlechténa ocel 1.1206.
T .
Provedeni:
Brynyrovano.
~ ! Pfiklad zplisobu objednani:
S - - — g 38 K0376.1012
' Upozornéni:
_ 7 Svéraci naboj je mozné nasadit rychle a jednoduse na
hfidele, ustavit je do spravné pracovni polohy a sevrit.
Pro bezpecny prenos krouticiho momentu by neméla
tolerance hfidele pfesahnout h11.
p1+01 Do upevriovacich zavitli (D2) je mozné nasroubovat
madla.
_ |
. ‘B
Y ®
I L 7
KIPP Svéraci naboj
Objednaci cislo D1 D2 D3 D4 B B1 L T
K0376.0810 10 24 10 M8 15,5 13 36 1
K0376.0812 12 24 10 M8 15,5 13 36 1
K0376.1012 12 28 12 M10 17,5 15 M 14
K0376.1014 14 28 12 M10 17,5 15 M 14
K0376.1214 14 32 14 M2 19,5 17 45 16
K0376.1216 16 32 14 M2 19,5 17 45 16
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Vidlice

se zavitovym ¢epem nebo z nerezové oceli

KIPP Vidlice se zavitovym ¢éepem nebo z nerezové oceli

D1 H8

H1

24

Material:
Ocel pro zuSlechténi 1.1191. nebo nerezova ocel
1.4305.

Provedeni:
Zuslechténa ocel, kaleno a brynyrovano.
Nerezova ocel bez povrchové Upravy

Priklad zpGisobu objednani:
K0397.05

Upozornéni:
Vhodny osovy ¢ep viz KO007.

XLa

C
>
Y

N/
A\

Objednaci cislo Material D D1 D2 B H H1 H2 L
zakladni
téleso

K0397.05 zuSlechténa ocel M5 5 12 6 16 10 7 14,5
K0397.06 zuSlechténa ocel M6 6 16 7 19 12 8 15
K0397.08 zuslechténa ocel M8 8 20 9 23 15 10 20
K0397.10 zu$lechténd ocel M10 10 28 12 28 18 11 25
K0397.12 zu$lechténd ocel M12 12 30 14 34 21 13,5 30
K0397.14 zulechténa ocel M14 14 36 16 37 23 15 35
K0397.16 zuSlechténd ocel M16 16 40 17 42 26 17 40
K0397.20 zuSlechténd ocel M20 18 50 22 52 32 21 50
K0397.105 nerezova ocel M5 5 12 6 16 10 7 14,5
K0397.106 nerezova ocel M6 6 16 7 19 12 8 15
K0397.108 nerezova ocel M8 8 20 9 23 15 10 20
K0397.110 nerezova ocel M10 10 28 12 28 18 11 25
K0397.112 nerezova ocel M12 12 30 14 34 21 13,5 30
K0397.114 nerezova ocel M14 14 36 16 37 23 15 35
K0397.116 nerezova ocel M16 16 40 17 42 26 17 40
K0397.120 nerezova ocel M20 18 50 22 52 32 21 50
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Vykyvné srouby

Material:

Hvézdicovy uchyt: termoplast.

Pouzdro z oceli.

Podlozka: z oceli 140 HV.

Sroub s okem: z oceli, tfida pevnosti 8.8.

= | 1 Osovy Cepy zuSlechténa ocel 1.1181.
= ! N \
= | = | Provedeni:
' : ' : Hvézdicovy uchyt, Cerny.
| | D4 Pouzdro pozinkované, modre pasivovano.
Q J: J = | D Podlozka leskla.
| ‘;.“ 'g _|_ Sroup s okemvbryn{{royany. o ’
S 5 Osovy Cep zuslechtény, brouSeny, leskly.
| 15 = H
| >cE§ ‘i g ‘ Piklad zpiisobu objednani:
y E ~ S 8 H K0053.06050
S |
= S = , Upozornéni:
' x s | Vlykyvné Srouby jsou dodavany v demontovaném stavu.
3 Vhodné pojistné krouzky jsou soucésti dodavky.
: |
3 ,
S
L1
L
i
[
KIPP Vykyvné Srouby
Objednaci cislo D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 L L1 L2 L2 S
min max.
K0053.06050 M6 6 14 32 12 20 10 1,6 22 17 32 44 7
K0053.06075 M6 6 14 32 12 20 10 1,6 22 17 57 69 7
K0053.08050 M8 8 18 40 16 24 13 16 30 25 28 42 9
K0053.08075 M8 8 18 40 16 24 13 16 30 25 53 67 9
K0053.10075 M10 10 20 50 20 31 17 2 37 32 49 65 12
K0053.10100 M10 10 20 50 20 31 17 2 37 32 74 90 12
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Upinaci klouby H

Material:
L3 L2 ! Svéraci paky:
Cast pro uchyceni termoplast vyztuZeny umélymi
vlakny, ¢ernoSeda.

Ocelové Casti:
- - = _ N TﬁC]a pgynosﬂ 5.8,. ]
= = ] T =+ Zbyvajici vestavné dily:
T N -—IA Vysoce pevny hlinik.
Provedeni:
D = Ocelové &asti, brynyrované.
0 Hlinik z niklové mosazi eloxované.
L5I Priklad zpiisobu objednani:
K0133.03
L4 L4
L 1 Upozornéni:
1 Upinaci klouby se pouzivaji k sevreni dilii s kruhovym
L pricnym fezem (tyCe, roury atd.) a Ize je plynule
nastavit. Zamérné jednoducha konstrukce ve spojeni s
prestavitelnou svéraci pakou umoziiuje rychlé sevieni.
0dkaz na vykres:
1) Svéraci paka
—
KIPP Upinaci klouby
Objednaci gislo D D1 D2 H H1 L L1 L2 L3 L4 L5

K0133.01 8 28 M8 65 8,5 72 31 29 13 13 5

K0133.02 10 32 M8 65 9,5 76 35 29 15 15 5

K0133.03 12 36 M8 65 10,5 81 40 29 18 17 6

K0133.04 16 45 M10 80 13,5 103 50 37,5 22 22 6

K0133.05 20 74 M10 95 22 131 70 425 30 30 10
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Upinaci klouby

samostatné nastavitelné

H1

L
L2 L1 L2
L4 L4
D
[
B

Material:

Kfidlové madlo:

Cast pro uchyceni termoplast, barva tmavoseda.
Zavitovy ¢ep ocel 5.8.

Zbyvajici vestavné dily:

Vysoce pevny hlinik.

Provedeni:
Ocelové Casti, modre pasivované.
Hlinik z niklové mosazi eloxované.

Priklad zptisobu objednani:
K0134.02

Upozornéni:

Upinaci klouby se pouzivaji k sevieni oblych pficnych
fezll (tyCe, roury atd.) a Ize je samostatné a plynule

nastavit.
Zamérné jednoducha konstrukce ve spojeni s
kfidlovymi Srouby umoziuje rychlé sevieni.

0dkaz na vykres:
1) Kfidlova rukojet

)
& B -
. //
! !
!
! [ ]
| (L1
KIPP Upinaci klouby samostatné nastavitelné
Objednaci cislo D D1 D2 H H1 L L1 L2 L3 L4
K0134.01 8 28 M8 50 8,5 90 42 24 24 13
K0134.02 10 32 M8 50 9,5 100 52 24 32 15
K0134.03 12 36 M8 50 10,5 104 56 24 34 17
K0134.04 16 45 M10 75 13,5 143,2 72 35,6 44 22
K0134.05 20 74 M10 75 22 173,2 102 35,6 62 30
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I 4 r

Prvky pro mnohocetné upinani H

Material:
lgfidlové madlo:
D H1 Cast pro uchyceni termoplast, barva tmavoSeda.

~

Zavitovy Gep ocel 5.8.
Zakladni téleso:
Vlysoce pevny hlinik.

L4

12
|
==
L
hE

Provedeni:
Ocelové ¢asti, modre pasivované.
Hlinik z niklové mosazi eloxované.

L2

Pfiklad zplisobu objednani:
K0135.04

Upozornéni:

Pomoci prvku pro mnohocetné upinani je mozné
materidly upnout koaxialné nebo paralelné. Pomoci
paralelniho sefazeni napf. ty¢i je mozné dosahnout
zesileni nebo zpevnéni konstrukce. Kromé toho
systém otvor(l v zakladnim télese nabizi moznost
vytvoreni pravouhlych spojeni.

Odkaz na vykres:
1) Kridlova rukojet

Sestava:

paralelni koaxialni pravouhla

KIPP Prvky pro mnohoéetné upinani

Objednaci ¢islo D D1 D2 H H1 H2 L L1 L2 L3 L4
K0135.01 8 28 M8 50 24 15 86 36 17 20 8
K0135.02 10 32 M8 50 24 15 88 40 19 20 10
K0135.03 12 36 M8 50 24 15 90 44 21 20 12
K0135.04 16 45 M10 75 35,6 20 127,2 56 27 24 16
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Upinaci klouby

Material:
H1 H2 H4 H3 Pouzdro a Gep z ocell.
D, H5 Up'l'naci’ kus z vysoce pevného [ﬂim’kvu. )
Kfidlové madlo z termoplastu, Sedocerny.
e
| Provedeni:
- I : Pouzdro a ¢ep chromovany do vysokého lesku.
il s, o~ Upinaci kus ¢erné eloxovany.
N = .
N § H a1 Pfiklad zptisobu objednani:
\li < K0136.1616
N H
| v ..
. Upozornéni:
] B Postupné nastavitelné. Rychlé sevfeni pomoci kfidlové
rukojeti.
T
H Na vyzadani:
Rlzné kombinace priiméril D a D1.
KIPP Upinaci klouby
Objednaci &islo Velikost D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 L2
K0136.0606 1 6 6 14 12 43,6 15 9 14 19,6 18 38 13 8,5
K0136.0808 2 8 8 16 14 54,6 17 12 16 256 24 50 18 12
K0136.1010 3 10 10 18 14 60,6 20 15 18 25,6 24 50 22 14,5
K0136.1212 4 12 12 20 21 77,2 23 17 20 37,2 35,6 75 24 15,5
K0136.1616 5 16 16 25 21 90,2 31 22 25 37,2 35,6 75 295 18,5
K0136.2020 6 20 20 30 21 98,2 36 25 30 37,2 35,6 75 30 17,5
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Sroubeni k méricim hodinkam u

o primeéru 8

Material:
~30 17 Zulechténa ocel.
Provedeni:
Brynyrovano. Korpus svorek kaleny.
|2

Pfiklad zptisobu objednani:

§ . | § :% K0629.08

S S =

SW19

KIPP Sroubeni k méficim hodinkam o priméru 8

Objednaci ¢islo Rozméry

K0629.08
824

viz vykres




Technické informace H
Posuvny upinac¢ K1070 a K1072

Upozornéni:

Polozky slouzi jako posuvné upinaci prvky. Napfiklad pro méfitka.

V pozici ,ON“ je prvek sevieny, v pozici ,,OFF“ Ize prvkem posunovat. Prvek je nutné montovat v pozici ,,0FF“.

Pokud je posuvny upina¢ pfipevnény pfimo na dolni prvek a deska je fixovana podélnym otvorem, resp. ¢tyrhranem, Ize posuvnym upinaéem posouvat
véetné dolniho prvku.

Pokud je posuvny upina¢ pfipevnény pfimo na dolni prvek a dojde k upevnéni dolniho prvku, Ize deskou posunovat podélnym otvorem, resp. ¢tyrhranem.

Provozni rezim 1:
Posuvny upina¢ s dolnim prvkem, posuvnym - desky s podélnym otvorem, resp. Ctyfhranem upevnéné

) Dolni prvek,
Dolni prvek Deska s 1esp: pozl%l;g 4
po%zlnym Ctyrhran
otvorem

Provozni rezim 2:
Desky s podélnym otovrem, resp. ¢tyrhranem, posuvné - posunovaci upina¢ s dolnim prvkem upevnény

upevnéno upevnéno

Ctythran

podéinym
otvorem

Dolni prvek

Priklad pouziti K1070 Priklad pouziti K1072
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Posuvny upinac

pro podélné otvory

28
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Montazni rozméry opérného dilu
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Sily plati pro desky z oceli nebo nerezové oceli

KIPP Posuvny upinac¢ pro podélné otvory

10 +0,2

T2 hg

6,3

£9

Staticyg
Zatjzg i

Material:

Pouzdro, zinkovy odlitek.

Otocny ovladaci knoflik, termoplast PA (polyamid).
Upinaci koliky a klin, nerezova ocel.

Tlacny prvek POM.

Provedeni:

Pouzdro, pochromované.

Otocny ovladaci prvek, ¢erny nebo oranzovy, zesileny
sklenénymi kulickami.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1070.32

Upozornéni:

Posuvné upinace pro podélné otvory jsou zastréeny do
horni desky podélnym otvorem o Sifce 10 mm a poté
upevnény dolni deskou. Pfi montazi konstrukéniho dilu
je nutné, aby otocny ovladaci knoflik byl postaveny v
pozici ,,OFF“. Posuvné upinace se pouZivaji u pfesnych
desek o tloustce 3 mm nebo 6 mm. U ostatnich
tlousték je nutné pouzivat podlozky K1071.

Pohybem oto¢ného ovladaciho knofliku jsou upinaci
koliky vestavéné ve spodnim dilu posuvného upinace
piitahovany pruzinami a stlacovany smérem dolU.

Oba upinaci koliky tlaci proti povrchu a sviraji
posuvny upinac. Dva pruzinové tlacké prvky zdvihaji
posuvny upina¢ do pozice ,,ON“ a slouZi ke snazSimu
posunovani.

Prislusenstvi:
Podlozky K1071.

Princip funkce:
Posuvné upinace Ize pouZit ve 2 rliznych provoznich
rezimech.

Provozni rezim 1:

Posuvné upinace Ize posunovat.

Pokud je posuvny upina¢ seSroubovany s nastavbovym
prvkem, Ize jej posunout na upevnéné desce s
podélnym otvorem.

Provozni rezim 2:

Posuvné upinace jsou pevné.

Pokud je posuvny upina¢ pfiSroubovany pfimo na
desce (upevnény), Ize posunovat desky s podéinym
otvorem.

Odkaz na vykres:
1) Pruzné opérky (2x)
2) Fazeta ~0,3

Objednaci cislo Objednaci cislo T T2 Pridrzna sila Teplotna
éerna oranzova N odolnost
K1070.31 K1070.32 3 3 500 <90 °C
K1070.61 K1070.62 6 6 500 <90 °C

826



POleiky .

posuvného upinace pro podélny otvor

Material:
Nerezova ocel.

Provedeni:
40 Bez povrchové Upravy.

95
75,5

/T\

|

|

|

|

|
A\

Pfiklad zplisobu objednani:
K1071.2

T T Upozornéni:
PodloZky jsou zapotfebi pro posuvné upinace pro
podélné otvory o tloustce desky vétsSi nez 3 mm, resp.
6 mm.

Tiﬂ, 1

= L) [ G K
\Podloika

Pfesna deska
Posuvny upinac Odpovidajici Presna deska
pro podélné otvory podlozka T1 (mm)
K1070.31 - 302
K1070.32 K1071.2 503
- 6.03
K1070.61 )
K1070.62 K1071.2 0,36
K1071.3 9036

KIPP Podlozky posuvného upinace pro podélny otvor

Objednaci cislo T
K1071.2 2
K1071.3 3
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Posuvny upinac

pro Ctyfhran
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Sily plati pro material étyrhranu z oceli nebo nerezové oceli

KIPP Posuvny upinaé pro étyfhran

Material:

Pouzdro, zinkovy odlitek.

Otocny ovladaci knoflik, termoplast PA (polyamid).
Upinaci koliky a klin, nerezova ocel.

Listové pruziny, bronzové, fosfatované.

Provedeni:

Pouzdro, pochromované.

OtoCny ovladaci prvek, ¢erny nebo oranzovy, zesileny
sklenénymi kulickami.

Upinaci koliky a klin, bez povrchové upravy.

Priklad zpiisobu objednani:
K1072.16162

Upozornéni:

Pohybem otoéného ovladaciho knofliku jsou upinaci
koliky vestavéné ve spodnim dilu posuvného upinace
pritahovany pruzinami a stlacovany smérem dol(i. Oba
upinaci koliky tlaci proti povrchu a sviraji posuvny
upinac.

PrisluSenstvi:
Podlozky K1073.
Méfitka, nerezova ocel K0759.

Princip funkce:
Posuvné upinace Ize pouzit ve 2 rliznych provoznich
rezimech.

Provozni rezim 1:

Posuvné upinace Ize posunovat.

Pokud je posuvny upina¢ seSroubovany s podkladovou
deskou (K1073) nebo nastavbovym prvkem, Ize jej
posunout na upevnéném ¢&tyrhranu.

Provozni rezim 2:

Posuvné upinace jsou pevné.

Pokud je posuvny upina¢ pfiSroubovany pfimo na
desce (upevnény), Ize posunovat ¢tyrhran.

0dkaz na vykres:
1) listova pruzina
2) Cteci linka pro méfitka

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo L D DI H HI H2 H3 H4 H5 P W S Pridrzna sila Teplotna
éerna oranzova N odolnost
K1072.12121 K1072.12122 40 28 45 36 22 18,5 12 6 32 12 - 500 <90 °C
K1072.16161 K1072.16162 40 28 45 40 26 22,5 16 8 32 16 - 500 <90 °C
K1072.2591 K1072.2592 5 3% 55 37 23 18,5 9 1 45 40 25 16 800 <90 °C
K1072.25121 K1072.25122 50 3 55 40 26 215 12 1 6 40 25 16 800 <90 °C
K1072.32121 K1072.32122 5 35 55 40 26 215 12 1 6 40 32 16 800 <90 °C
K1072.32161 K1072.32162 5 3 55 44 30 255 16 1 8 40 32 16 800 <90 °C
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Podlozka o

posuvného upinace pro ctyrhran
Lt

Material:
Nerezova ocel.

Provedeni:
Bez povrchové Upravy.

|
S O
\y} | {v} Priklad zpiisobu objednani:
| K1073.40

o b ] | Upozornéni:

Podlozky zdvihaji posuvny upina¢ o 3 mm.
PouZivaji se k posunovani posuvného upinace na
upevnény ¢tyrhranny material.

D1 (4x)

KIPP Podlozka posuvného upinace pro ¢tyihran

Objednaci cislo L D1 P
K1073.40 40 4,5 32
K1073.50 50 55 40
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Aretacni prvky

ocel nebo nerezové oceli

D3

0dkaz na vykres:
Provedeni A: vnitfni ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zapusténi pro Sroub s nizkou valcovou hlavou, 2x licovany otvor
Provedeni B: vnitfni ozubeni, stfedovy priichozi otvor,
Provedeni B: vnitfni ozubeni, stfedovy prlichozi otvor, 2x zapusténi pro Sroub s nizkou valcovou hlavou, 2x licovany otvor
Provedeni C: vnitfni ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany otvor
Provedeni D: vnitini ozubeni, stfedovy prlichozi otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany otvor
Provedeni E: vnéjSi ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zapuSténi pro Sroub s valcovou hlavou, 2x licovany otvor
Provedeni F: vnéj$i ozubeni, stfedovy priichozi otvor, 2x zapusténi pro Sroub s valcovou hlavou, 2x licovany otvor
Provedeni G: vnéjSi ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany otvor
Provedeni H: vnéjsi ozubeni, stfedovy priichozi otvor,
Provedeni H: vnéjsi ozubeni, stfedovy priichozi otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany otvor

1) ve vysunuté poloze

2) v zasunuté poloze
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Aretaéni prvky se pouzivaji ke vzajemnému tvarovému
spojeni dvou dilii v libovolnych thlovych polohach.
Aretaéni prvky s vnitfnim ozubenim (provedeni A-D)
Ize s aretaénimi prvky s vnéjSim ozubenim (provedeni
E-H) podle konkrétniho pfipadu aplikace a moznosti
montaze libovolné vzajemné kombinovat. Tlaéna
pruzina podporuje rychlé pfemisténi do nové thlové
polohy.

Material:

AretaCni prvek, ocel 1.0718 nebo uSletila ocel 1.4305.
Pruzina, nerezova ocel 1.4310.

Sroub s véalcovou hlavou , ocel nebo uslechtilé oceli A 2.

Provedeni:

Aretacni prvek, z oceli, brynyrovany nebo z uslechtilé oceli
bez provrchové Upravy.

PruZina, bez povrchové Upravy.

Srouby s valcovou hlavou, z oceli, tfida pevnosti 8.8,
zacernéné nebo z nerezové oceli A2-70, bez povrchové
Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1446.12338

Pokyny k objednani:

U aretacnich prvki s vnitinim ozubenim provedeni A a B
jsou vzdy zahrnuty 2 Srouby s valcovou hlavou s vnitfnim
Sestinranem M3x8 resp. M5x10, soucasti dodavky.

U aretacnich prvk( s vnéj$im ozubenim (provedeni E-H) je
soucasti dodavky vzdy tlacna pruzina z uslechtilé oceli.

Upozornéni:

K upevnéni aretacnich prvkii tvaru A nebo B je tfeba pouZit
Sroub s valcovou hlavou podle normy DIN 7984 s vnitfnim
Sestihranem, nizka hlava.

Funkce:

Aretacni prvky se pouZzivaji k rotaénimu nastaveni
konstrukcnich dili. MozZnosti upevnéni Ize sestavovat
podle éelu pouZiti.

Iv’l"'isluéenstvi:
Srouby s valcovou hlavou DIN 912/DIN EN ISO 4762
Sroub s valcovou hlavou DIN 6912



L]
KIPP Aretaéni prvky, ocel nebo nerezové oceli
Objednaci cislo Provedeni Material B2 B3 D1 D2 D3= D4 H Pocet
zakladni Valcovy $roub zubii
téleso DIN 7984
K1446.12338 A ocel 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.13346 A ocel 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.112338 A nerezova ocel 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.113346 A nerezova ocel 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
Objednaci Cislo Provedeni Materiél B2 B3 0 otvoru D2 D3= D4 H Pocet
zakladni D1 Vélcovy Sroub zub
téleso DIN 7984
K1446.22338 B ocel 12 12 4,2 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.23346 B ocel 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.122338 B nerezova ocel 12 12 4,2 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.123346 B nerezova ocel 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
Objednaci cislo Provedeni Material B2 B3 D1 D2 D3 D4 H Pocet
zakladni zubd
téleso
K1446.32338 C ocel 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.33346 C ocel 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.132338 C nerezova ocel 12 12 M4 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.133346 C nerezova ocel 18 18 M6 5H8 M5 33 19,5 46
Objednaci cislo Provedeni Material B2 B3 @ otvoru D2 D3 D4 H Pocet
zakladni D1 zubli
téleso
K1446.42338 D ocel 12 12 42 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.43346 D ocel 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.142338 D nerezova ocel 12 12 4.2 3H8 M3 23 13,5 38
K1446.143346 D nerezova ocel 18 18 6,2 5H8 M5 33 19,5 46
Objednaci cislo Provedeni Material B2 B3 D1 D2 D3 D4 H Pocet
zakladni zubd
téleso
K1446.52338 E ocel 12 12 M4 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.53346 E ocel 18 18 M6 5H8 5,3 33 13 46
K1446.152338 E nerezova ocel 12 12 M4 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.153346 E nerezova ocel 18 18 M6 5H8 53 33 13 46
Objednaci ¢islo Provedeni Material B2 B3 0 otvoru D2 D3 D4 H Pocet
zakladni D1 zubli
téleso
K1446.62338 F ocel 12 12 42 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.63346 F ocel 18 18 6,2 5H8 53 33 13 46
K1446.162338 F nerezova ocel 12 12 4,2 3H8 3,2 23 9,5 38
K1446.163346 F nerezova ocel 18 18 6,2 5H8 53 33 13 46
Objednaci cislo Provedeni Material B2 B3 D1 D2 D3 D4 H Pocet
zakladni zubd
téleso
K1446.72338 G ocel 12 12 M4 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.73346 G ocel 18 18 M6 5H8 M5 33 13 46
K1446.172338 G nerezova ocel 12 12 M4 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.173346 G nerezova ocel 18 18 M6 5H8 M5 33 13 46
Objednaci ¢islo Provedeni Material B2 B3 0 otvoru D2 D3 D4 H Pocet
zakladni D1 zubd
téleso
K1446.82338 H ocel 12 12 4,2 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.83346 H ocel 18 18 6,2 5H8 M5 33 13 46
K1446.182338 H nerezova ocel 12 12 4,2 3H8 M3 23 9,5 38
K1446.183346 H nerezova ocel 18 18 6,2 5H8 M5 33 13 46
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