Opérné, polohovaci a dorazové prvky
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Vykyvné opeéerky
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KIPP Provedeni G, s vnéjSim zavitem, kulicka zplostéla, rovna opérna plocha

Material:

Korpus ze zu$lechténé oceli

Kuli¢ka z oceli na valiva loZiska 1.2067.
Provedeni D: kuli¢ka s vlozkou z POM.
Provedeni H: kulicka s vioZzkou z POM.
Provedeni K: kuliéka s vlozkou z tvrdokovu.
Provedeni M: kulicka z tvrdokovu.

Provedeni:

Korpus zu$lechtén a fosfatovan.
Kuli¢ka kalena.

Provedeni M: kulicka poniklovana.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0282.120

Upozornéni:
Vykyvné opérky je mozné vyuzit jako zarazky, opérky a
tlané prvky pii vyrobé pripravkd.

Kuli¢ka je jiSténa proti protoCeni.

* Plati jen pod podminkou, Ze je dodrzena minimalni
hloubka otvoru.

0dkaz na vykres:

Provedeni C: s vnéj§im zavitem, kulicka zplostéla, rovna

Provedeni D: s vnéjSim zavitem, zplotéla kulicka, s
vloZkou z POM

Provedeni F: s vnéjSim zavitem, kulicka zplostéla, s
vroubkovanim

Provedeni M: s vnéj§im zavitem, kulicka zplostéla, s
vlozkou z tvrdokovu

Provedeni G: s licovanym upnutim, kulicka zplo$téla,
rovna

Provedeni H: s licovanym upnutim, zplo$téla kulicka, s
vlozkou z POM

Provedeni J: s licovanym upnutim, kulicka zplo$téla, s
vroubkovanim

Provedeni K: s licovanym upnutim, zplostéla kulicka, s
vlozkou z tvrdokovu

Objednaci cislo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SwW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.108 C 8 13 M8 7,2 13 10 11 10
K0282.110 C 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.112 C 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.116 C 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.120 C 20 50 M20 34,5 35 40 4 165
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Vykyvné opeéerky H
KIPP Provedeni D, s vnéjSim zavitem, zplostéla kulicka, s viozkou z POM
Objednaci ¢islo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.208 D 8 13 M8 79 13 10 1 10
K0282.210 D 10 20 M10 12,7 18 16 17 25
K0282.212 D 12 20 M12 12,7 18 16 17 25
KIPP Provedeni F, s vnéjSim zavitem, kuli¢ka zplostéla, ryhovana
Objednaci cislo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.308 F 8 13 M8 72 13 10 1 10
K0282.310 F 10 20 M10 10,5 18 16 17 25
K0282.312 F 12 20 M12 10,5 18 16 17 25
K0282.316 F 16 30 M16 20 27 25 27 90
K0282.320 F 20 50 M20 34,5 35 40 41 165
KIPP Provedeni M, s vnéjSim zavitem, kulicka zplostéla, ryhovana, s viozkou z tvrdokovu
Objednaci cislo Provedeni B D1 D2 D3 H Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.908 M 8 13 M8 7,7 13,3 10 1 10
K0282.910 M 10 20 M10 12 18 16 17 25
K0282.912 M 12 20 M12 12 18 16 17 25
KIPP Provedeni G, se zalicovanym vnéjSim priimérem, kulicka zplostéla, rovna opérna plocha
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.403 G 12 M3 72 11 35 10 0 12 H7X6 min. 10*
K0282.404 G 18 M4 10,5 17 4,4 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.405 G 28 M5 20 25 6,3 25 9 28 H7X13 min. 90*
KIPP Provedeni H, s licovanym upnutim, zplostéla kulicka, s viozkou z POM
Objednaci éislo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0282.503 H 12 M3 79 11 3 10 0 12 H7X6 min. 10*
K0282.504 H 18 M4 12,7 17 4 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.505 H 28 M5 19,05 25 6 25 0 28 H7X13 min. 90*
KIPP Provedeni J, se zalicovanym vnéjSim primérem, kulicka zplostéla, ryhovana opérna plocha
Objednaci éislo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pri
statickém zatizeni)
K0282.603 J 12 M3 7,2 1 35 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.604 J 18 M4 10,5 17 4,4 16 0 18 H7X8 min. 25*
K0282.605 J 28 M5 20 25 6,3 25 0 28 H7X13 min. 90*
KIPP Provedeni K, s licovanym upnutim, zplostéla kuli¢ka, s vlozkou z tvrdokovu
Objednaci éislo Provedeni D1 D2 D3 H T Kulicka @ Montazni Zatizitelnost
otvor max. kN (jen pri
statickém zatizeni)
K0282.804 K 18 M4 12,7 17 4 16 © 18 H7X8 min. 25*
K0282.803 K 12 M3 79 1 3 10 9 12 H7X6 min. 10*
K0282.805 K 28 M5 19,05 25 6 25 0 28 H7X13 min. 90*
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Vykyvné opeéerky H

s uhlem vychyleni 12°

Material:
© ® Korpus ze zuSlechténé oceli, kulicka z oceli na valiva

loZiska 1.3505.

<D 3> S <D3 = Provedeni:
A, Korpus kalen, kulicka tvrzena (50 - 55 HRC).
\ —<]

\ ~ ’ Pfiklad zpiisobu objednani:
- K0302.106

7
N
7

Upozornéni:
Vykyvné opérky je mozné vyuzit jako zarazky, opérky
[ ) a tlaéné prvky pi vyrobé piipravki. Lze je také
m‘ mV zabudovat ve stavajicich upinacich komponentach,
i jako napt. upinaci prvek ,arness”.
D2 D2
Kulicka je jiSténa proti protoCeni.

0dkaz na vykres:
Provedeni C: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla,
rovna opérna plocha

\ Provedeni F: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla,
\ ryhovana
)
|
SW SW
KIPP Vykyvné opérky, s ithlem vychyleni 12°
Objednaci cislo Objednaci cislo B D2 D3 H E SW Kulicka ¢ Zatizitelnost
Provedeni C Provedeni F max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0302.106 K0302.306 7 M6 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.108 K0302.308 8 M8 6,7 13 14,5 13 10 10
K0302.110 K0302.310 10 M10 10 18 21,9 19 16 25
K0302.112 K0302.312 12 M12 10 18 21,9 19 16 25
K0302.116 K0302.316 16 M16 20 27 33 30 24 90
K0302.120 K0302.320 20 M20 20 27 33 30 24 90
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Vykyvné opeéerky

uhel vychyleni 14° a 20°

© ™ D3
D3 g - _L, D4 O
= |
| <
' ! ' ¥ Material:
Korpus z oceli.
';“I 3‘_\—\‘:2‘;: T - :f_\_\.:?;: T Kulicka z ,nerezavfzjici a kyselinovzdorné oceli.
= Provedeni M s vloZkou z tvrdokovu.
= N | N = N | R Provedeni:
A I Korpus brynyrovany, kulicka bez povrchové upravy.
D2 b2 Pfiklad zptisobu objednani:
bi D1 K0283.108
Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dilli. Své vyuZiti nalézaji
jako zarazky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé nastroji
a pripravka.

Patent pfihlasen.

Do zavitu D2 je mozné naSroubovat nebo nalepit
zavitové Cepy nebo Srouby. Tak je mozné jednoduSe
ziskat vykyvnou opérku s vnéjSim zavitem.

T
K0283.1061 K0283.9061 2 . ) L
K0283.1101 2 K0283.9101 2 Kulicka je jiSténa proti protoCeni.
K0283.1161 g8 K0283.9161 § . i
AN— = & AN b & Pre,d“OSt," . .
4 S T = S ENIES - Vykyvna opérka je otocna.
! ! - Zachyceni velkych zatézovacich sil.
N | - Namontovany 0-krouzek zabrafuje vniknuti cizich
i i ¢astic. Tim je zarucena bezpecna funkce.
D1
KIPP Provedeni C, kulicka zplo$téla, rovna opérna plocha
Objednaci éislo Provedeni a D1 D2 D3 H H2 T E SW Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pri
statickém zatizeni)
K0283.1061 C 14° 12 M6 7 17,5 12,5 6 19,6 17 10 14
K0283.106 C 14° 16 M6 7 17,5 - 6 19,6 17 10 14
K0283.108 C 20° 22 M8 1 26 - 9 21,7 24 16 34
K0283.1101 C 20° 18 M10 1 26 20 9 21,7 24 16 34
K0283.110 C 20° 22 M10 11 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.112 C 20° 22 M12 11 26 - 9 27,7 24 16 34
K0283.1161 C 20° 26 M16 18 40 30 15 41,6 36 25 90
K0283.116 C 20° 34 M16 18 40 - 15 41,6 36 25 90
K0283.120 c 20° 34 M20 18 40 - 15 41,6 36 25 90
KIPP Provedeni M, kulika zplostéla, ryhovana opérna plocha
Objednaci cislo Provedeni a D1 D2 D3 D4 H H1 H2 E T Kulicka @ SW ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0283.9061 M 14° 12 M6 7 5 17,5 0,6 12,5 19,6 6 10 17 14
K0283.906 M 14° 16 M6 7 5 17,5 0,6 19,6 6 10 17 14
K0283.908 M 20° 22 M8 11 7,5 26 0,8 27,7 9 16 24 34
K0283.9101 M 20° 18 M10 11 7,5 26 0,8 20 27,7 9 16 24 34
K0283.910 M 20° 22 M10 11 75 26 0,8 - 27,7 9 16 24 34
K0283.912 M 20° 22 M12 11 75 26 0,8 - 27,7 9 16 24 34
K0283.9161 M 20° 26 M16 18 13 40 0,9 30 41,6 15 25 36 90
K0283.916 M 20° 34 M16 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
K0283.920 M 20° 34 M20 18 13 40 0,9 - 41,6 15 25 36 90
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Vykyvné opeéerky

s O-krouzkem
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Material:

Korpus ze zuSlechténé oceli.

Kulicka:

Provedeni C, F nastrojova ocel.

Provedeni K POM.

Provedeni O z nerezu s diamantovym povrchem.
Provedeni P z nerezu s polyuretanovym povrchem.

Provedeni:

Korpus kalen a brynyrovan.

Kulicka:

Provedeni C, F kalena, brynyrovana.

Provedeni K kulicka z POM v barvé bilé.

Provedeni O s povrchem o zrnitosti srovnatelné s
brusnym zrnem 100.

Provedeni P z polyuretanu o tvrdosti 60° Shore.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0284.704X012

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild.

Své vyuziti nalézaji jako zarazky, opérky a tlacné prvky
piii vyrobé nastrojli a pripravka.

Kulicka je jiSténa proti protoCeni.

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s kulickou. Je idedlni pro uchyceni hladkych nebo
kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové Castecky pritom prenaseji vysoké pfidrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu. Diamantovy povrch poskytuje vynikajici
odolnost proti opotebeni.

Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
navulkanizovan na kuli¢ku. Ta je odolna proti otéru a
nebarvi. Poskytuje optimalni ochranu proti poSkozeni
citlivych povrchti. Perlovity povrch umoziiuje vytvoreni
vysokych pfidrznych sil a tnik vzduchu, takze
nedochazi k vytvoreni saciho efektu mezi kontaktni
plochou a vykyvnou podpérou.

Prednosti:

Vestavény 0-krouzek drzi kulicku a zabranuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kulicky.



Vykyvné opeéerky H

s O-krouzkem

KIPP Provedeni C, ocelova kulicka, rovinna

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T Kulicka @ ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0284.104X012 C 10 M4 6 12 1,5 4,5 7 12
K0284.104X025 C 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.105X016 C 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.105X025 C 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Provedeni F, ocelova kulicka zplo$téla, s vroubkovanim

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T Kulicka @ ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K0284.304X012 F 10 M4 6 12 1,5 4,5 7 12
K0284.304X025 F 10 M4 6 25 1,5 12 7 12
K0284.305X016 F 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 20
K0284.305X025 F 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 20

KIPP Provedeni K, kulicka POM zplo$téla, rovinna

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0284.704X012 K 10 M4 6 12 1,5 45 7 2
K0284.704X025 K 10 M4 6 25 1,5 12 7 2
K0284.705X016 K 13 M5 8,5 16 1,5 5 10 4
K0284.705X025 K 13 M5 8,5 25 1,5 12 10 4

KIPP Provedeni 0, nerezova kulicka s diamantovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 T w Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0284.504X012 0 10 M4 8 12,5 2 3,5 28 7 11,5
K0284.504X025 0 10 M4 8 25,5 2 9 28 7 11,5
K0284.505X017 0 13 M5 1 175 3 6,5 28 10 198
K0284.505X026 0 13 M5 1 26,5 3 9 28 10 198
K0284.506X021 0 17 M6 14 21 3 7,5 28 13 27,4
K0284.508X024 0 19 M8 19 24 4 8,5 24 15 38,6
K0284.510X028 0 24 M10 21 28 4 9 24 20 58,3
KIPP Provedeni P, nerezova kuli¢ka s polyuretanovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 w T Kulicka @
K0284.604X014 P 10 M4 10 14,5 4 28 3,5 7
K0284.604X027 P 10 M4 10 27,5 4 28 9 7
K0284.605X019 P 13 M5 13 19,5 5 28 6,5 10
K0284.605X028 P 13 M5 13 28,5 5 28 9 10
K0284.606X023 P 17 M6 16 23 5 28 7,5 13
K0284.608X026 P 19 M8 21 26 6 24 8,5 15
K0284.610X030 P 24 M10 23 30 6 24 9 20

575



Vykyvné opeéerky H

s O-krouzkem a vyménitelnymi vlozkami

Material:
©®® ® Q) Téleso: ze zuSlechténé oceli.
D3 Kulicka: nerezaveéjici a kyselinovzdorna ocel.
D3_, &, D3_, & . R VlozZka: ) S .
)r = )r = | T Provedeni C, F, M z nastrojové oceli.
[~ m [~ = s Provedeni K POM.
il -l r . il =l Provedeni E z nerezové oceli.
i i i Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
—_ | — | — povrchem.
f T Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym
D2 D2 D2
povrchem.
D1 D1 D1
Provedeni:

Téleso zuSlechténé a brynyrované.

Kulicka kalena a bez povrchové Upravy.

Vlozka:

Provedeni C, F kaleno a brynyrovano.

Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.
Provedeni K v bilé barvé.

Provedeni E kaleno, bez povrchové Upravy.

@ ® Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
D4 zrnitosti 100.

Provedeni P polyuretanovy povrch o tvrdosti 60° Shore.

o
W
o
H1
)
H1

D3
3 [ & i

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0285.736X036

H2

H=0.13

H=013

~ ; ~ Upozornéni:

D2 D2 Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild.

Své vyuziti nalézaji jako zarazky, opérky a tlacné prvky
pifi vyrobé nastrojll a pripravki.

Kulicka m0ze byt lehkym tlakem na vnitini Sroub
vysunuta z korpusu.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Prednosti:

Vysoké hospodarnost diky moznosti vymény opérnych
kamenti a vioZek.

Vestavény 0-krouzek drzi kulitku a zabrariuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kuliCky.

KIPP Vykyvné opérky s 0-krouzkem a vyménitelnymi viozkami

Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro ocelovou viozku
statickém zatizeni)
K0285.117X022 C 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10108
K0285.119X024 C 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12108
K0285.124X028 C 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16108
K0285.130X030 C 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20108
K0285.136X036 C 36 M12 25 36 4 10 1" 28 136 K0385.25108
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L]
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro
statickém zatizeni) nerezovou viozku
K0285.217X022 E 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10102
K0285.219X024 E 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12102
K0285.224X028 E 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16102
K0285.230X030 E 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20102
K0285.236X036 E 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25102
Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka o ZatiZitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatiZeni)
K0285.317X022 F 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.1010
K0285.319X024 F 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.1210
K0285.324X028 F 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.1610
K0285.330X030 F 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.2010
K0285.336X036 F 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.2510
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka ¢ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro viozku POM
statickém zatizeni)
K0285.717X022 K 17 M6 10 22 4 10 7 13 4 K0385.10109
K0285.719X024 K 19 M8 12 24 4 10 8 15 7 K0385.12109
K0285.724X028 K 24 M10 16 28 4 10 8 20 14 K0385.16109
K0285.730X030 K 30 M12 20 30 4 10 9 23 27 K0385.20109
K0285.736X036 K 36 M12 25 36 4 10 1" 28 47 K0385.25109
Objednaci éislo Provedeni D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0285.917X022 M 17 M6 10 79 22 4 10 7 13 28 K0385.10107
K0285.919X024 M 19 M8 12 9,5 24 4 10 8 15 39 K0385.12107
K0285.924X028 M 24 M10 16 12,7 28 4 10 8 20 58 K0385.16107
K0285.930X030 M 30 M12 20 15,9 30 4 10 9 23 95 K0385.20107
K0285.936X036 M 36 M12 25 19 36 4 10 11 28 136 K0385.25107
Objednaci éislo  Provedeni D1 D2 D3 H H1 H2 T Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pri pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) s diamantovym povrchem
K0285.517X022 0 17 M6 10 22 4 10 7 13 28 K0385.10105
K0285.519X024 0 19 M8 12 24 4 10 8 15 39 K0385.12105
K0285.524X028 0 24 M10 16 28 4 10 8 20 58 K0385.16105
K0285.530X030 0 30 M12 20 30 4 10 9 23 95 K0385.20105
K0285.536X036 0 36 M12 25 36 4 10 1 28 136 K0385.25105
Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D3 D4 H H1 H2 T Kulicka @ Objednaci ¢islo
pro nerezovou viozku
polyuretanovy povrch
K0285.617X024 P 17 M6 10 10 24 6 12 7 13 K0385.10126
K0285.619X026 P 19 M8 12 13 26 6 12 8 15 K0385.12126
K0285.624X030 P 24 M10 16 16 30 6 12 8 20 K0385.16126
K0285.630X032 P 30 M12 20 21 32 6 12 9 23 K0385.20126
K0285.636X038 P 36 M12 25 27 38 6 12 1 28 K0385.25126
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Vykyvné opeéerky H

vracejici se do vychozi polohy

Material:
© ® Provedeni C a F:
kuliéka z oceli, kulova panev ze zuslechténé oceli.
o Ds o Ds Provedeni G a J:
°"/ | °"/ n kuliGka ze zuSlechténé oceli, kulova panev z oceli.

k_|_ _|_ Provedeni:

Provedeni C a F:

kulicka kalena a brynyrovana, kulova panev
fosfatovana.

Provedeni G a J:

kuli¢ka fosfatovana, kulova panev kalena a
o brynyrovana.

H:0,15
HtOZ

Priklad zptisobu objednani:
D2 D2 K1164.106

Upozornéni:

Vlykyvné opérky je mozné vyuzit jako zarazky, opérky
a tlacné prvky pfi pripravé obrobki.

Opérna plocha se umistuje po odtizeni opét do
vychozi polohy.

Kuli¢ka zajiSténa proti protoceni.

0dkaz na vykres:

Provedeni C: s vnéjSim zavitem, kulicka zplo$téla,
rovna

Provedeni F: s vnéjSim zavitem, kulicka zplostéla, s
vroubkovanim

Provedeni G: s licovanym upnutim, kulicka zplostéla,
rovna

¥ Y N Provedeni J: s licovanym upnutim, kuli¢ka zplo$téla,

s vroubkovanim

H 015
H 0,2
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Vykyvné opeéerky H

vracejici se do vychozi polohy

KIPP Kyvadlové podpérky, vracejici se do vychozi polohy

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H E SWi1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)

K1164.106 C 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.108 C 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.110 C 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.112 C 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.116 C 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H E SWi1 Kulicka ¢ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K1164.306 F 9 M6 7 13 11,5 10 9 8
K1164.308 F 12 M8 9,5 18 15 13 12 16
K1164.310 F 15 M10 14 25 21,9 19 17 32
K1164.312 F 18 M12 20 36 31,2 27 25 64
K1164.316 F 24 M16 22 40 34,6 30 28 90
Objednaci cislo Provedeni D2 D3 H E T SW1 SW2 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K1164.403 G M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.404 G M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.405 G M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.406 G M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.408 G M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
Objednaci cislo Provedeni D2 D3 H E T SWi1 Sw2 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K1164.603 J M3 9 13 11,5 5 10 6 9 8
K1164.604 J M4 12 18 15 6 13 8 12 16
K1164.605 J M5 18 25 21,9 8 19 10 17 32
K1164.606 J M6 26 36 31,2 10 27 16 25 64
K1164.608 J M8 30 40 34,6 12 30 17 28 90
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Vykyvné opeéerky

vracejici se do vychozi polohy

H1

H +0,05

D2
D41

1. Poloha opérek pred upnutim

Vlychozi poloha opérek

Vykyvna opérka se prizplisobi
obrysu opracovavaného kusu

PR

T1

H:G,Y

KIPP Vykyvné opérky vracejici se do vychozi polohy

Samovolné navraceni do

vychozi polohy

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0286.105

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dilli. Své vyuZiti nalézaji
jako zarazky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé nastroji
a pripravkad.

Prednosti:

- Vestavény 0-krouzek zabraruje vniknuti necistot a
nezadoucich ¢astecek.

- Opérka se po upnuti samovolné vraci do vychozi
polohy.

- Vlysoka zatiZitelnost pfi malé konstrukéni velikosti.

0dkaz na vykres:
Provedeni C: opérna plocha, rovinna
Provedeni F: opérna plocha s vroubkovanim

1) Otvor pro kolik jako pojistka proti pootoGeni

Objednaci ¢islo Provedeni D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2 T T L6 Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatiZeni)
K0286.105 C 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 08 5 3 4,6 30
K0286.106 c 22 M6 18 8 28 16,5 25 1 6 4 56 50
K0286.108 C 28 K] 23 11 33 21,5 34 1,3 8 5 75 90
K0286.110 C 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.112 C 40 M12 35 16 54 32 5 2 12 8 11,3 220
K0286.305 F 18 M5 15 7 1,8 14 2,1 0,8 5 3 4,6 30
K0286.306 F 22 M6 18 8 2,8 16,5 2,5 1 6 4 5,6 50
K0286.308 F 28 M8 23 1 3,3 215 3,4 1,3 8 5 75 90
K0286.310 F 34 M10 29 13 4,4 27 42 1,6 10 6 9,2 140
K0286.312 F 40 M12 35 16 5,4 32 5 2 12 8 11,3 220
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Vykyvné opérky prestavitelné M

o

Fh Rl

Ay

Material:
© Ocel nebo nerezova ocel.
e 9o Sw Provedeni:

Ocelové provedeni:

— | Pouzdro zuSlechténo a mangan-fosfatovano.
Matice brynyrovana.

g T = ..
- | Nerezové provedeni:
g Pouzdro zuSlechténo a elektrolyticky lesténo.
H Matice leskla.
L
Pfiklad zptisobu objednani:
K0287.316
@ Upozornéni:
Kulicka je jiSténa proti protoCeni.
Qo
)
g - S
)
H B
L

KIPP Vykyvné opérky prestavitelné

Objednaci cislo Provedeni Material B D2 D3 H L E SW Kulicka @ Zatizitelnost
zakladni max. kN (jen pfi
téleso statickém zatiZeni)
K0287.308 F ocel 25 M8 58 116 366 14,5 13 8,5 8
K0287.310 F ocel 30 M10 86 157 457 19 17 12 8
K0287.312 F ocel 35 M12 86 157 507 19 17 12 15
K0287.316 F ocel 40 M16 105 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.320 F ocel 50 M20 20 273 773 33 30 25 90
K0287.3081 F nerezova ocel 25 M8 58 116 366 14,5 13 8,5 8
K0287.3101 F nerezova ocel 30 M10 86 157 457 19 17 12 8
K0287.3121 F nerezova ocel 35 M12 86 157 50,7 19 17 12 15
K0287.3161 F nerezova ocel 40 M16 10,5 20,7 60,7 27 24 16 25
K0287.3201 F nerezova ocel 50 M20 20 273 773 33 30 25 90
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Vykyvné opérky prestavitelné

s O-krouzkem
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Material:

Korpus ze zuSlechténé oceli.

Kulicka:

Provedeni C, F, nastrojova ocel.

Provedeni K POM.

Provedeni O z nerezu s diamantovym povrchem.
Provedeni P z nerezu s polyuretanovym povrchem.

Provedeni:

Korpus kalen a brynyrovan.

Kulicka:

Provedeni C, F kalena, brynyrovana.

Provedeni K kulicka z POM v barve bilé.

Provedeni O s povrchem o zrnitosti srovnatelné s
brusnym zrnem 100.

Provedeni P z polyuretanu o tvrdosti 60° Shore.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0288.506X012
(je tfeba uvést délku B)

Upozornéni:

Vlykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dilli. Své vyuZiti nalézaji
jako zarazky, opérky a tlacné prvky pfi vyrobé nastroji
a pripravka.

Kulicka je jiSténa proti protoCeni.

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s kuli¢kou. Je idealni pro uchyceni hladkych nebo
kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové ¢astecky pritom prenaseji vysoké pfidrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu.

Diamantovy povrch poskytuje vynikajici odolnost proti
opotiebeni.

Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
navulkanizovan na kuli¢ku. Ta je odolna proti otéru a
nebarvi. Poskytuje optimalini ochranu proti poSkozeni
citlivych povrchti. Perlovity povrch umozZiiuje vytvoreni
vysokych pfidrznych sil a Gnik vzduchu, takze
nedochazi k vytvoreni saciho efektu mezi kontaktni
plochou a vykyvnou podpérou.

Prednosti:

Vestavény 0-krouZek drzi kulitku a zabranuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kulicky.



Vykyvné opérky prestavitelné M

s O-krouzkem

KIPP Provedeni G, ocelova kuli¢ka zplostéla, rovna

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SW Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0288.106X012 C 12 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 9
K0288.106X025 C 25 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 9
K0288.106X040 C 40 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 9
K0288.108X012 C 12 M8 8,5 13 15 15 13 10 15
K0288.108X025 C 25 M8 8,5 13 15 15 13 10 15
K0288.108X040 C 40 M8 8,5 13 15 15 13 10 15

KIPP Provedeni F, ocelova kulicka zplo$téla, s vroubkovanim

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SW Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0288.306X012 F 12 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 9
K0288.306X025 F 25 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 9
K0288.306X040 F 40 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 9
K0288.308X012 F 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15
K0288.308X025 F 25 M8 8,5 13 15 15 13 10 15
K0288.308X040 F 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 15

KIPP Provedeni K, kulicka POM zplostéla, rovna

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SwW Kulicka ¢ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0288.706X012 K 12 M6 6 9,5 1,5 11,5 10 7 2
K0288.706X025 K 25 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 2
K0288.706X040 K 40 M6 6 9,5 15 11,5 10 7 2
K0288.708X012 K 12 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4
K0288.708X025 K 25 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4
K0288.708X040 K 40 M8 8,5 13 1,5 15 13 10 4

KIPP Provedeni 0, nerezova kulicka s diamantovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 E SW SW1 w Kulicka ¢ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0288.506X 0 12/25/40 M6 8 10 2 15 10 - 28 7 9,2
K0288.508X 0 12/25/40 M8 1 14,5 3 15 13 - 28 10 15,5
K0288.510X 0 15/30/50 M10 14 16 3 19,6 17 3 28 13 18,8
K0288.512X 0 20/40/60 M12 19 19 4 21,9 19 5 24 15 29,8
K0288.516X 0 25/50/80 M16 21 23 4 21,7 24 6 24 20 50,3

KIPP Provedeni P, nerezova kuli¢ka s polyuretanovym povrchem

Objednaci Gislo Provedent B D2 D3 H H E SwW Swi ] Kulicka o
K0288.606X P 12/25/40 M6 10 12 4 11,5 10 - 28 7
K0288.608X P 12/25/40 M8 13 16,5 5 15 13 - 28 10
K0288.610X P 15/30/50 M10 16 18 5 19,6 17 3 28 13
K0288.612X P 20/40/60 M12 21 21 6 21,9 19 5 24 15
K0288.616X P 25/50/80 M16 23 25 6 277 24 6 24 20
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Vykyvné opérky prestavitelné

s O-krouzkem a vymeénitelnymi vlozkami
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Material:

Téleso: ze zuSlechténé oceli.

Kuli¢ka: nerezavéjici a kyselinovzdorna ocel.
Vlozka:

Provedeni C, F, M z nastrojové oceli.
Provedeni K POM.

Provedeni E z nerezové oceli.

Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
povrchem.

Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym
povrchem.

Provedeni:

Téleso zuSlechténé a brynyrované.

Kulicka kalena a bez povrchové tpravy.

VloZka:

Provedeni C, F kaleno a brynyrovano.

Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.
Provedeni K v bilé barvé.

Provedeni E kaleno, bez povrchové tpravy.

Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.

Provedeni P polyuretanovy povrch o tvrdosti 60° Shore.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0289.124X100

Upozornéni:

Vykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
neobrobenych i obrobenych dild.

Své vyuziti nalézaji jako zarazky, opérky a tlacné prvky
piii vyrobé nastrojli a pripravkd. Kulicka miize byt
lehkym tlakem na vnitfni Sroub vysunuta z korpusu.

Kulicka je jiSténa proti protoCeni.

Prednosti:

\lysoka hospodarnost diky moznosti vymény a vlozek.
Vestavény 0-krouzek drzi kulitku a zabranuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén hladky pohyb kulicky.



Vykyvné opérky prestavitelné o
s O-krouzkem a vymeénitelnymi vlozkami
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kulicka ¢ Zatizitelnost Objednaci ¢islo

max. kN (ien pfi  pro ocelovou viozku
statickém zatizeni)

K0289.110X015 C 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X030 C 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.110X050 C 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10108
K0289.112X020 C 20 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X040 C 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.112X060 C 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12108
K0289.116X025 C 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X050 C 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.116X080 C 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16108
K0289.120X030 C 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X060 C 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.120X100 C 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20108
K0289.124X040 C 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
K0289.124X100 C 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25108
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci cislo
max. kN (jen pfi pro
statickém zatizeni)  nerezovou viozku
K0289.210X015 E 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X030 E 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.210X050 E 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10102
K0289.212X020 E 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X040 E 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.212X060 E 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12102
K0289.216X025 E 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X050 E 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.216X080 E 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16102
K0289.220X030 E 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X060 E 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.220X100 E 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20102
K0289.224X040 E 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
K0289.224X100 E 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25102
Objednaci islo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (ien pfi  pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0289.310X015 F 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X030 F 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.310X050 F 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.1010
K0289.312X020 F 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X040 F 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.312X060 F 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.1210
K0289.316X025 F 25 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X050 F 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.316X080 F 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.1610
K0289.320X030 F 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X060 F 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.320X100 F 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.2010
K0289.324X040 F 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
K0289.324X100 F 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.2510
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Vykyvné opérky prestavitelné M

s O-krouzkem a vyménitelnymi vlozkami

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro viozku POM
statickém zatizeni)

K0289.710X015 K 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X030 K 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.710X050 K 50 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 4 K0385.10109
K0289.712X020 K 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X040 K 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.712X060 K 60 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 7 K0385.12109
K0289.716X025 K 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X050 K 50 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.716X080 K 80 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 14 K0385.16109
K0289.720X030 K 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X060 K 60 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.720X100 K 100 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 27 K0385.20109
K0289.724X040 K 40 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 47 K0385.25109
K0289.724X100 K 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 a7 K0385.25109
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW  Swi Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)

K0289.910X015 M 15 M10 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X030 M 30 M10 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.910X050 M 50 M10 10 79 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10107
K0289.912X020 M 20 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X040 M 40 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.912X060 M 60 M12 12 9,5 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12107
K0289.916X025 M 25 M16 16 12,7 23 4 10 277 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X050 M 50 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.916X080 M 80 M16 16 12,7 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16107
K0289.920X030 M 30 M20 20 15,9 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X060 M 60 M20 20 159 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.920X100 M 100 M20 20 159 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20107
K0289.924X040 M 40 M24 25 19 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25107
K0289.924X100 M 100 M24 25 19 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25107
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Vykyvné opérky prestavitelné M

s O-krouzkem a vyménitelnymi vlozkami

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H H1 H2 E SW SW1  Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro nerezovou vlozku
statickém zatizeni) s diamantovym povrchem
K0289.510X015 0 15 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X030 0 30 M10 10 17 4 10 19,6 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.510X050 0 50 M10 10 17 4 10 196 17 3 13 19 K0385.10105
K0289.512X020 0 20 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X040 0 40 M12 12 19 4 10 21,9 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.512X060 0 60 M12 12 19 4 10 219 19 5 15 30 K0385.12105
K0289.516X025 0 25 M16 16 23 4 10 27,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X050 0 50 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.516X080 0 80 M16 16 23 4 10 21,7 24 6 20 50 K0385.16105
K0289.520X030 0 30 M20 20 24 4 10 34,6 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X060 0 60 M20 20 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.520X100 0 100 M20 20 24 4 10 346 30 8 23 85 K0385.20105
K0289.524X040 0 40 M24 25 30 4 10 416 36 10 28 121 K0385.25105
K0289.524X100 0 100 M24 25 30 4 10 41,6 36 10 28 121 K0385.25105
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 D4 H H1 H2 E SW SW1 Kulicka @ Objednaci ¢islo
pro nerezovou viozku
polyuretanovy povrch
K0289.610X015 P 15 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X030 P 30 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.610X050 P 50 M10 10 10 19 6 12 19,6 17 3 13 K0385.10126
K0289.612X020 P 20 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X040 P 40 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.612X060 P 60 M12 12 13 21 6 12 21,9 19 5 15 K0385.12126
K0289.616X025 P 25 M16 16 16 25 6 12 27,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X050 P 50 M16 16 16 25 6 12 21,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.616X080 P 80 M16 16 16 25 6 12 27,7 24 6 20 K0385.16126
K0289.620X030 P 30 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X060 P 60 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.620X100 P 100 M20 20 21 26 6 12 34,6 30 8 23 K0385.20126
K0289.624X040 P 40 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
K0289.624X100 P 100 M24 25 27 32 6 12 41,6 36 10 28 K0385.25126
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Vykyvné opérky prestavitelné

s O-krouzkem a vnitfnim Sestihranem

\
s
H1

D2 Swi D2 swi

H1)
=
H1
-1
;

O\
DX

Swi1 D2 Sw1

588

Material:

Korpus ze zu$lechténé oceli.

Kulicka:

Provedeni C, F, nastrojova ocel.

Provedeni K POM.

Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
povrchem.

Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym
povrchem.

Provedeni:

Korpus kalen a brynyrovan.

Kulicka:

Provedeni C, F kalena, brynyrovana.

Provedeni K kulicka z POM v barvé bilé.
Provedeni O s povrchem o zrnitosti srovnatelné s
brusnym zrnem 100.

Provedeni P z polyuretanu o tvrdosti 60° Shore.

Priklad zptisobu objednani:
K0290.510X025
(je tfeba uvést délku B)

Upozornéni:

Vlykyvné opérky je mozné vyuzit k podpirani a upinani
obrobku. Své vyuziti nalézaji jako zarazky, opérky a
tlacné prvky pri vyrobé nastrojil a pipravka.

Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s kuli¢kou. Je idealni pro uchyceni hladkych nebo
kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové ¢astecky pfitom prenaseji vysoké pfidrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim po$kozenim
povrchu. Diamantovy povrch poskytuje vynikajici
odolnost proti opotiebeni.

Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
navulkanizovan na kuli¢ku. Ta je odolna proti otéru a
nebarvi. Poskytuje optimaini ochranu proti poSkozeni
citlivych povrchd. Perlovity povrch umozriuje vytvoreni
vysokych pridrznych sil a Gnik vzduchu, takze
nedochazi k vytvoreni saciho efektu mezi kontaktni
plochou a vykyvnou podpérou.

Prednosti:

Vestavény 0-krouzek drzi kuliCku a zabrariuje vniknuti
necistot a nezadoucich ¢astecek.

Tim je zajistén rovnomeérny pohyb kuliCky.

Vnitni $estihran u priichozich otvor(i umoziiuje lehké
prestavéni a polohovani.



Vykyvné opérky prestavitelné M

s O-krouzkem a vnitfnim Sestihranem

KIPP Provedeni G, ocelova kuli¢ka zplo$téla, rovna

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @ ZatiZitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0290.112X025 C 25 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.112X035 C 35 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.112X050 C 50 M12 6 1,5 6 7 15
K0290.116X025 C 25 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.116X035 C 35 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.116X050 C 50 M16 8,5 1,5 8 10 23
KIPP Provedeni F, ocelova kulicka zplostéla, s vroubkovanim
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka o Zatizitelnost

max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0290.312X025 F 25 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X035 F 35 M12 6 15 6 7 15
K0290.312X050 F 50 M12 6 15 6 7 15
K0290.316X025 F 25 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X035 F 35 M16 8,5 1,5 8 10 23
K0290.316X050 F 50 M16 8,5 1,5 8 10 23
KIPP Provedeni K, kulicka POM zplo$téla, rovna
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost

max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0290.712X025 K 25 M12 6 1,5 6 7 2

K0290.712X035 K 35 M12 6 1,5 6 7 2

K0290.712X050 K 50 M12 6 1,5 6 7 2

K0290.716X025 K 25 M16 8,5 1,5 8 10 4

K0290.716X035 K 35 M16 8,5 1,5 8 10 4

K0290.716X050 K 50 M16 85 15 8 10 4

KIPP Provedeni 0, nerezova kulicka s diamantovym povrchem
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0290.510X 0 25/35/50 M10 6 1,5 5 5 -
K0290.512X 0 25/35/50 M12 8 2 6 7 15,4
K0290.516X 0 25/35/50 M16 11 3 8 10 23,3
K0290.520X 0 30/50/70 M20 14 3 10 13 37,7
KIPP Provedeni P, nerezova kuli¢ka s polyuretanovym povrchem

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 SW1 Kulicka @
K0290.610X P 25/35/50 M10 8 3,5 5 5
K0290.612X P 25/35/50 M12 10 4 6 7
K0290.616X P 25/35/50 M16 13 5 8 10
K0290.620X P 30/50/70 M20 16 5 10 13
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Vykyvné opérky prestavitelné M

s O-krouzkem, vyménitelnymi vlozkami a vnitfnim Sestihranem

Material:
©® ® ® ™ l——-ID3 Téleso: ze zuSlechténé oceli.
D3, & D3 <&, D4l & Kulicka: nerezavéjici a kyselinovzdorna ocel.
| = | )r ES | )r ES Viozka:
T " Provedeni C, F, M z nastrojové oceli.
3 = ES T ! T T ! 7 Provedeni K POM.
mn mmy R O Provedeni E z nerezové oceli.
| | Provedeni O z nerezové oceli s diamantovym
| @ | @ @
povrchem.
! | | Provedeni P z nerezové oceli s polyuretanovym
ALl | AL Ll 1 kALl 1 povrchem.
Sw1 b2 Sw1 b2 Swi bz Provedeni:

Téleso zuSlechténé a brynyrované.

Kulicka kalena a bez povrchové Upravy.

Vlozka:

Provedeni C, F kaleno a brynyrovano.

Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.

Provedeni K v bilé barvé.

Provedeni E kaleno, bez povrchové Gpravy.

Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.

| = Provedeni P polyuretanovy povrch o tvrdosti 60° Shore.
2a) ot T Pfiklad zptisobu objednani:
K0291.720X070
I oY Upozornéni:
' Vykyvné opérky je mozné vyuZzit k podpirani a upinani

. | neobrobenych i obrobenych dildi.
pe— N—— - Své vyuziti nalézaji jako zarazky, opérky a tlaéné prvky
w1 D2 D2 SW pfi vyrobé nastrojti a pipravki.

Kulicka maze byt lenkym tlakem na vnitini Sroub
vysunuta z korpusu.

@ Kulicka je jiSténa proti protoceni.

Prednosti:

Vysokd hospodarnost diky moznosti vymény vloZek.
Vestavény 0-krouzek drzi kuliCku a zabrariuje vniknuti

necistot a nezadoucich ¢astecek.
Tim je zajistén hladky pohyb kuliCky.

KIPP Provedeni G, ocelova viozka zplostéla, rovna

Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro ocelovou viozku
statickém zatizeni)
K0291.120X030 C 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X050 C 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.120X070 C 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10108
K0291.124X040 C 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
K0291.124X080 C 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12108
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KIPP Provedeni E, nerezova vlozka zplostéla, rovna

Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro
statickém zatizeni) nerezovou viozku
K0291.220X030 E 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X050 E 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.220X070 E 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10102
K0291.224X040 E 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
K0291.224X080 E 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12102
KIPP Provedeni F, ichytka zplo§téla, s vroubkovanim
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0291.320X030 F 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X050 F 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.320X070 F 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.1010
K0291.324X040 F 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
K0291.324X080 F 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.1210
KIPP Provedeni K, viozka POM zplostéla, rovna
Objednaci ¢islo Provedeni B D2 D3 H1 H2 Sw1 Kulicka @ ZatiZitelnost Objednaci Cislo
max. kN (jen pfi pro viozku POM
statickém zatizeni)
K0291.720X030 K 30 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X050 K 50 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.720X070 K 70 M20 10 4 10 10 13 4 K0385.10109
K0291.724X040 K 40 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
K0291.724X080 K 80 M24 12 4 10 10 15 7 K0385.12109
KIPP Provedeni M, uchytka zplostéla, s vroubkovanim z tvrdého kovu
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 D4 H1 H2 SW1 Kulicka ¢ Zatizitelnost Objednaci cislo
max. kN (jen pfi pro opérné kameny
statickém zatizeni)
K0291.920X030 M 30 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X050 M 50 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.920X070 M 70 M20 10 79 4 10 10 13 37 K0385.10107
K0291.924X040 M 40 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
K0291.924X080 M 80 M24 12 9,5 4 10 10 15 55 K0385.12107
KIPP Provedeni 0, nerezova viozka s diamantovym povrchem
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 H1 H2 SW1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci ¢islo
max. kN (jen pfi pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) s diamantovym povrchem
K0291.520X030 0 30 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X050 0 50 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.520X070 0 70 M20 10 4 10 10 13 37 K0385.10105
K0291.524X040 0 40 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
K0291.524X080 0 80 M24 12 4 10 10 15 55 K0385.12105
KIPP Provedeni P, nerezova viozka s polyuretanovym povrchem
Objednaci cislo Provedeni B D2 D3 D4 H1 H2 SWA1 Kulicka @ Zatizitelnost Objednaci cislo
max. kN (jen pfi pro nerezovou viozku
statickém zatizeni) polyuretanovy povrch
K0291.620X030 P 30 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X050 P 50 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.620X070 P 70 M20 10 10 6 12 10 13 37 K0385.10126
K0291.624X040 P 40 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
K0291.624X080 P 80 M24 12 13 6 12 10 15 55 K0385.12126
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Srouby s hlavou a tla¢nou kuli¢kou -

® ®
DY)
SW Sw
:/< = :/( - Materiél:
8 _: :S(+_. L ¢ o 8§ —+ :§(+_. A = o Sm.lfb ze zu§lecht§né 0(_:eli.
- : - O " Kulicka z loziskove oceli.
° Iv’rovedeni:
L1 L1 |l Srouby tfidy pevnosti minimalné 10.9, ¢erny.
Kulika tvrzena, bez povrchové upravy.
L2 L L2 L
Pfiklad zptisobu objednani:
K0380.10820
0dkaz na vykres: .,
Upozornéni:

Provedeni A: s plnou kulickou

Provedeni B: se zploStélou kulickou

Provedeni BV: se zploStélou kulickou, s pojistkou proti protoéeni

Provedeni F: se zploStélou kulickou, s ryhovanim

Provedeni FV: se zploStélou kulickou, s ryhovanim, s pojistkou proti protoéeni

Provedeni A s tlanou kulickou je mozné uzit tehdy,
dotlacujeme-li Gisté, lesténé tlacné plochy. Srouby se
zplotélou kulickou provedeni B by se nemély upinat,
podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoze
naklonéni kulicky az o 9° miZe zp(sobit nezadouci

pohyb desky.
KIPP Srouby s hlavou a tlaénou kulickou
Objednaci cislo Provedeni D D3 L L1 L2 Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0380.10410 A M4 7 9,9 2,1 4 2,5 3 35
K0380.10416 A M4 7 15,9 2,1 4 2,5 3 35
K0380.10420 A M4 7 19,9 2,1 4 25 3 35
K0380.10512 A M5 8,5 12,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10516 A M5 8,5 16,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10520 A M5 8,5 20,1 2,4 5 3 4 45
K0380.10620 A M6 10 20,8 3 6 4 5 9
K0380.10630 A M6 10 30,8 3 6 4 5 9
K0380.10640 A M6 10 40,8 16 6 4 5 9
K0380.10820 A M8 13 21,2 35 8 55 6 15
K0380.10835 A M8 13 36,2 35 8 55 6 15
K0380.10850 A M8 13 51,2 22 8 55 6 15
K0380.11025 A M10 16 26,7 45 10 7 8 20
K0380.11040 A M10 16 41,7 45 10 7 8 20
K0380.11060 A M10 16 61,7 28 10 7 8 20
K0380.11230 A M12 18 32 5 12 8,5 10 30
K0380.11250 A M12 18 52 5 12 8,5 10 30
K0380.11280 A M12 18 82 44 12 8,5 10 30
K0380.11640 A M16 24 433 6 16 12 14 60
K0380.11660 A M16 24 63,3 6 16 12 14 60
K0380.11680 A M16 24 83,3 36 16 12 14 60
K0380.120100 A M20 30 104,2 48 20 15 17 90
K0380.12050 A M20 30 54,2 75 20 15 17 90
K0380.12080 A M20 30 84,2 28 20 15 17 90
K0380.124120 A M24 36 1247 60 24 18 19 120
K0380.12460 A M24 36 64,7 9 24 18 19 120
K0380.12490 A M24 36 94,7 30 24 18 19 120
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-4 A4 L4
Srouby s hlavou a tlacnou kulickou -
_r
— ]
L - — E..J
i i
lj_:.;:_ll &ill
Objednaci cislo Objednaci ¢islo D D1 D3 L L1 L2 Kulicka o SW ZatiZitelnost
Provedeni B Provedeni F max. kN (jen pri
statickém zatizeni)
K0380.20410 - M4 14 7 11,7 2,1 4 2,5 3 35
K0380.20416 - M4 14 7 15,7 2,1 4 2,5 3 35
K0380.20420 - M4 14 7 19,7 2,1 4 2,5 3 35
K0380.20512 - M5 2 8,5 11,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20516 - M5 2 8,5 15,7 2,4 5 3 4 45
K0380.20520 - M5 2 8,5 19,7 24 5 3 4 45
K0380.20620 - M6 3,2 10 20 3 6 4 5 9
K0380.20630 - M6 3,2 10 30 3 6 4 5 9
K0380.20640 - M6 3,2 10 40 16 6 4 5 9
K0380.20820 - M8 4,5 13 20 3,5 8 55 6 15
K0380.20835 - M8 4,5 13 35 3,5 8 55 6 15
K0380.20850 - M8 45 13 50 22 8 55 6 15
K0380.21025 K0380.31025 M10 6 16 25 45 10 7 8 20
K0380.21040 K0380.31040 M10 6 16 40 45 10 7 8 20
K0380.21060 K0380.31060 M10 6 16 60 28 10 7 8 20
K0380.21230 K0380.31230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 30
K0380.21250 K0380.31250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 30
K0380.21280 K0380.31280 M12 7,2 18 80 44 12 8,5 10 30
K0380.21640 K0380.31640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 60
K0380.21660 K0380.31660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 60
K0380.21680 K0380.31680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 60
K0380.220100 - M20 13,5 30 100 48 20 15 17 90
K0380.22050 - M20 13,5 30 50 7,5 20 15 17 90
K0380.22080 - M20 13,5 30 80 28 20 15 17 90
K0380.224120 - M24 15,8 36 120 60 24 18 19 120
K0380.22460 - M24 15,8 36 60 9 24 18 19 120
K0380.22490 - M24 15,8 36 90 30 24 18 19 120
Objednaci cislo Objednaci cislo D D1 D3 L L1 L2 Kulicka o SW Zatizitelnost
Provedeni BV Provedeni FV max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0380.40820 - M8 45 13 20 35 8 55 6 9
K0380.40835 - M8 45 13 35 35 8 55 6 9
K0380.40850 - M8 45 13 50 22 8 55 6 9
K0380.41025 K0380.51025 M10 6 16 25 4,5 10 7 8 12
K0380.41040 K0380.51040 M10 6 16 40 4,5 10 7 8 12
K0380.41060 K0380.51060 M10 6 16 60 28 10 7 8 12
K0380.41230 K0380.51230 M12 7,2 18 30 5 12 8,5 10 18
K0380.41250 K0380.51250 M12 7,2 18 50 5 12 8,5 10 18
K0380.41280 K0380.51280 M12 7,2 18 80 44 12 8,5 10 18
K0380.41640 K0380.51640 M16 10,7 24 40 6 16 12 14 36
K0380.41660 K0380.51660 M16 10,7 24 60 6 16 12 14 36
K0380.41680 K0380.51680 M16 10,7 24 80 36 16 12 14 36
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Srouby s hlavou a tla¢nou kuli¢kou, nerezova ocel H

SwW
T
- =
L1
L2 L Material:

Nerezova ocel.
Provedeni:
Bez povrchové upravy.

SW

Ptiklad zplisobu objednani:

:/< _ K0381.11230
— j+—- ——q{ Upozornéni:

Provedeni A s tlacnou kulickou je mozné uzit tehdy,
dotladujeme-li Gisté, le§téné tlacné plochy. Srouby se
L1 9o zplotélou kulitkou provedeni B by se nemély upinat,
~ podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoze
L2 L naklonéni kulicky aZ o 9° mize zplsobit nezadouci
pohyb desky.

D1
D

D3
L
e

0dkaz na vykres:
Provedeni A: s plnou kulickou
Provedeni B: s se zploStélou kulickou

KIPP Nerezovy tlacny Sroub s kulickou

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D D1 D3 L L1 L2 Kulicka @ SW
Provedeni A Provedeni B
K0381.10410 K0381.20410 M4 -/1,4 7 9,9/9,7 2,1 4 2,5 3
K0381.10416 K0381.20416 M4 -/1,4 7 15,9/15,7 2,1 4 2,5 3
K0381.10420 K0381.20420 M4 -/1,4 7 19,9/19,7 2,1 4 2,5 3
K0381.10512 K0381.20512 M5 -2 8,5 12,1117 2,4 5 3 4
K0381.10516 K0381.20516 M5 -2 8,5 16,1/15,7 2,4 5 3 4
K0381.10520 K0381.20520 M5 -2 8,5 20,119,7 2,4 5 3 4
K0381.10620 K0381.20620 M6 -/3,2 10 20,8/20 3 6 4 5
K0381.10630 K0381.20630 M6 -/3,2 10 30,8/30 3 6 4 5
K0381.10640 K0381.20640 M6 -/3,2 10 40,8/40 16 6 4 5
K0381.10820 K0381.20820 M8 -/4,5 13 21,2/20 35 8 55 6
K0381.10835 K0381.20835 M8 -/4,5 13 36,2/35 35 8 55 6
K0381.10850 K0381.20850 M8 -/4,5 13 51,2/50 22 8 55 6
K0381.11025 K0381.21025 M10 -/6 16 26,7/25 45 10 7 8
K0381.11040 K0381.21040 M10 -/6 16 41,7/40 45 10 7 8
K0381.11060 K0381.21060 M10 -/6 16 61,7/60 28 10 7 8
K0381.11230 K0381.21230 M12 -/7,2 18 32/30 5 12 8,5 10
K0381.11250 K0381.21250 M12 -/7,2 18 52/50 5 12 8,6 10
K0381.11280 K0381.21280 M12 /7,2 18 82/80 44 12 8,5 10
K0381.11640 K0381.21640 M16 -/10,7 24 43,3/40 6 16 12 14
K0381.11660 K0381.21660 M16 -/10,7 24 63,3/60 6 16 12 14
K0381.11680 K0381.21680 M16 -/10,7 24 83,3/80 36 16 12 14
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy H

s jemnym zavitem

.

Material:
@ Sroub ze zu$lechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.
Kulicka z loziskové oceli.
5 - [ Provedeni:
3 . Sroub ¢erny.
Kulicka kalena a bez povrchové Upravy.
L i Pfiklad zplisobu objednani:
K0382.11025
Upozornéni:
Provedeni A s tlanou kulickou je mozné ui[t tehdy,
dotlacujeme-li Cisté, leSténé tlacné plochy. Srouby se
4 » | zploStélou kuliGkou provedeni B by se nemély upinat,
5 § 3.) ( o podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoze
[ | - naklonéni kulicky az o 9° milze zplsobit nezadouci
pohyb desky.
o
Presny zavit umozriuje zvlasteé citlivé nastaveni
L2 | kulikovych tlanych Sroubi.

Odkaz na vykres:
Provedeni A: s pinou kulickou
Provedeni B: s se zploStélou kulickou

KIPP Srouby bez hlavy, s tlaénou kuliékou a s jemnym zavitem

Objednaci cislo Objednaci cislo D1 D3 L1 L2 0 kulicky SW Zatizitelnost
Provedeni A Provedeni B max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0382.10810 K0382.20810 M8x1 -/4,1 11,2/- -/10,3 55 4 10
K0382.10820 K0382.20820 M8x1 -/41 21,2/- -/20,3 55 4 15
K0382.11012 K0382.21012 M10x1 -/5,6 13,7/- -/12,3 7 5 20
K0382.11025 K0382.21025 M10x1 -/5,6 26,7/- -125,3 7 5 20
K0382.11216 K0382.21216 M12x1,5 -7 18/- -/16,2 8,5 6 30
K0382.11230 K0382.21230 M12x1,5 -7 32/- -/30,2 8,5 6 30
K0382.11620 K0382.21620 M16x1,5 -/10,7 23,3/- -/20 12 8 60
K0382.11635 K0382.21635 M16x1,5 -/10,7 38,3/- -/35 12 8 60
K0382.12030 K0382.22030 M20x1,5 -/13,5 34,2/- -/30 15 10 90
K0382.12040 K0382.22040 M20x1,5 -/13,5 44.2/- -/40 15 10 90
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy H

s plnou kulickou

H-, il
S THY 1 Material:
N P Sroub ze zuSlechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.

Kulicka z loziskové oceli nebo POM.

Ijrovedeni:
Sroub Cerny.
Kulicka kalena a leskla nebo POM.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0383.10810

Upozornéni:

Kulickové tlacné Srouby bez hlavy s tlaénou kuli¢kou

je mozné pouzit tehdy, dotlacujeme-li Cisté, leSténé

tlacné plochy.

DelSi provedeni byla koncipovana specialné pro pouziti
Ef“’ jako ,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi
i do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni

ekonomickou vyrobu malych serii prvkli s vnéjsimi
zavity.

0dkaz na vykres:
| Provedeni A: kulitka z oceli
Provedeni D: kulicka z POM

KIPP Srouby bez hlavy s tlaénou kuliékou

Objednaci cislo Objednaci €islo D L Kulicka @ SW Zatizitelnost
Provedeni A Provedeni D max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0383.1046 K0383.3046 M4 6 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1048 K0383.3048 M4 8 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10410 K0383.30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10412 K0383.30412 M4 12 2,5 2 3,5/0,3
K0383.10416 K0383.30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3
K0383.1058 K0383.3058 M5 8 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10510 K0383.30510 M5 10 3 25 4,5/0,5
K0383.10512 K0383.30512 M5 12 3 25 4,5/0,5
K0383.10516 K0383.30516 M5 16 3 25 4,5/0,5
K0383.10520 K0383.30520 M5 20 3 25 4,5/0,5
K0383.10525 K0383.30525 M5 25 3 2,5 4,5/0,5
K0383.10610 K0383.30610 M6 10,8 4 3 9/0,9
K0383.10612 K0383.30612 M6 12,8 4 3 9/0,9
K0383.10616 K0383.30616 M6 16,8 4 3 9/0,9
K0383.10620 K0383.30620 M6 20,8 4 3 9/0,9
K0383.10625 K0383.30625 M6 25,8 4 3 9/0,9
K0383.10650 - M6 50,8 4 3 9/0,9
K0383.10660 - M6 60,8 4 3 9/0,9
K0383.10680 - M6 80,8 4 3 9/0,9
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy H

s plnou kulickou

KIPP Srouby bez hlavy s tlaénou kuliékou

Objednaci cislo Objednaci ¢islo D L Kulicka @ SW Zatizitelnost

Provedeni A Provedeni D max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0383.10810 K0383.30810 M8 1,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10812 K0383.30812 M8 13,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10816 K0383.30816 M8 17,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10820 K0383.30820 M8 21,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10825 K0383.30825 M8 26,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10830 K0383.30830 M8 31,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10850 - M8 51,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10860 - M8 61,2 55 4 10/15/1,5
K0383.10880 - M8 81,2 55 4 10/15/1,5
K0383.11012 K0383.31012 M10 13,7 7 5 20/2
K0383.11016 K0383.31016 M10 17,7 7 5 20/2
K0383.11020 K0383.31020 M10 21,7 7 5 20/2
K0383.11025 K0383.31025 M10 26,7 7 5 20/2
K0383.11035 K0383.31035 M10 36,7 7 5 20/2
K0383.11216 K0383.31216 M12 18 8,5 6 30/3
K0383.11220 K0383.31220 M12 22 8,5 6 30/3
K0383.11225 - M12 27 8,5 6 30/3
K0383.11230 K0383.31230 M12 32 8,5 6 30/3
K0383.11232 - M12 34 8,5 6 30/3
K0383.11240 K0383.31240 M12 42 8,5 6 30/3
K0383.11620 - M16 23,3 12 8 60
K0383.11625 - M16 28,3 12 8 60
K0383.11635 - M16 38,3 12 8 60
K0383.11650 - M16 53,3 12 8 60
K0383.12030 - M20 34,2 15 10 90
K0383.12040 - M20 442 15 10 90
K0383.12060 - M20 64,2 15 10 90
K0383.12435 - M24 39,7 18 12 120
K0383.12450 - M24 54,7 18 12 120
K0383.12480 - M24 84,7 18 12 120
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy nerezové H

s plnou kulickou

®00®
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Material:
Sroub a kulicka z nerezové oceli..
Kulicka z nerezové oceli, POM nebo keramika Si,N,.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0384.1046

Upozornéni:

Kuli¢kové tlaéné Srouby bez hlavy s plnou kuli¢kou je
mozné pouZit tehdy, je-li poZzadovana Cista, leSténé
tlaéna plocha. DelSi provedeni byla koncipovana
specialné pro pouZiti jako ,zalepovaci koliky“. Ty
umozni ekonomickou vyrobu malych, pfip. stfednich
sérii mechanickych spojovacich prvki s vnéjsimi
zavity. Nitrid kfemiku (Si,N,) se vyznaCuje zejména
kombinaci vynikajicich vlastnosti materialu. Mezi né
patfi napf. vysoka houZevnatost a pevnost, vynikajici
odolnost proti opotfebeni a dobra chemicka odolnost.

Odkaz na vykres:

Provedeni A: kulicka z nerezové oceli
Provedeni D: kulicka z POM
Provedeni E: kulicka keramicka



Kulickové tlacné srouby bez hlavy nerezové H

s plnou kulickou

KIPP Kulickové tlacné Srouby bez hlavy, nerezové s pinou kulickou

Objednaci cislo Objednaci Cislo Objednaci cislo D L Kulicka ¢ SW Zatizitelnost

Provedeni A Provedeni D Provedeni E max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0384.10412 K0384.30412 - M4 12 25 2 -/0,3
K0384.10416 K0384.30416 - M4 16 25 2 -/0,3
K0384.1046 K0384.3046 - M4 6 25 2 -/0,3
K0384.1048 K0384.3048 - M4 8 25 2 -/0,3
K0384.10510 K0384.30510 - M5 10 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10512 K0384.30512 K0384.80512 M5 12 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10516 K0384.30516 - M5 16 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10520 K0384.30520 K0384.80520 M5 20 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10525 K0384.30525 - M5 25 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.1058 K0384.3058 K0384.8058 M5 8 3 2,5 -/0,5/4,5
K0384.10610 K0384.30610 K0384.80610 M6 10,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10612 K0384.30612 - M6 12,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10616 K0384.30616 K0384.80616 M6 16,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10620 K0384.30620 K0384.80620 M6 20,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10625 K0384.30625 K0384.80625 M6 25,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10650 - - M6 50,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10660 - - M6 60,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10680 - - M6 80,8 4 3 -/0,9/9
K0384.10810 K0384.30810 K0384.80810 M8 11,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10812 K0384.30812 K0384.80812 M8 13,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10816 K0384.30816 - M8 17,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10820 K0384.30820 K0384.80820 M8 21,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10825 K0384.30825 K0384.80825 M8 26,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10830 K0384.30830 K0384.80830 M8 31,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10850 - - M8 51,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10860 - - M8 61,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.10880 - - M8 81,2 55 4 -/1,5/10/15
K0384.11012 - K0384.81012 M10 13,7 7 5 -120
K0384.11016 - K0384.81016 M10 17,7 7 5 -/20
K0384.11020 - K0384.81020 M10 21,7 7 5 -/20
K0384.11025 - K0384.81025 M10 26,7 7 5 -/20
K0384.11035 - K0384.81035 M10 36,7 7 5 -120
K0384.11216 - K0384.81216 M12 18 8,5 6 -/30
K0384.11220 - K0384.81220 M12 22 8,5 6 -/30
K0384.11225 - - M12 27 8,5 6 -/30
K0384.11230 - K0384.81230 M12 32 8,5 6 -/30
K0384.11232 - - M12 34 8,5 6 -/30
K0384.11240 - K0384.81240 M12 42 8,5 6 -/30
K0384.11620 - - M16 23,3 12 8 -
K0384.11625 - - M16 28,3 12 8 -
K0384.11635 - - M16 38,3 12 8 -
K0384.10410 K0384.30410 - M4 10 2,5 2 -/0,3
K0384.11650 - - M16 53,3 12 8 -
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy, ocel H

se zplostélou kulickou

®0®
) i B
N ( ~
= THe || =

Iv\llateriél:
Sroub z oceli pro zuSlechténi, tfidy pevnosti 10.9.
KIPP Kuli¢kové tlacné Srouby bez hlavy se zplostélou kulickou, kulicka POM  Kulicka z oceli na valiva loZiska nebo POM.

Objednaci &islo Provedeni D D1 L Kulicka o Sw Zatizitelnost Iv’rovec!eni:,
max. kN (jen pfi Sroub cerny.
statickém zatizeni) Kulicka kalena a leskla nebo POM.
K0383.70412 c M4 18 119 25 2 03 . . L
Piiklad zpusobu objednani:
K0383.70416 c M4 18 159 25 2 03 K0383.41012

K0383.7046 C M4 18 59 25 2 03 L
K0383.7048 c M4 18 79 25 2 03 Upozornéni:

. . ’ . . Srouby se zplostélou kulickou provedeni B, C nebo F by
K0383.70410 C M4 1.8 9.9 2,5 2 03 se nem@ly upinat, podpirat a zachycovat planparalelni
K0383.70516 c M5 2,1 15,8 3 2,5 0,5 desky, protoze naklonéni kulicky az o 9° mize zp(isobit
K0383.70520 c M5 21 198 3 25 0,5 nezadouci pohyb desky. . -

DelSi provedeni byla koncipovana specialné pro pouZiti
K0383.70525 C M5 21 248 3 2.5 0.5 jako ,zalepovaci koliky*. Ta se pak nasroubuiji a zalepi
K0383.7058 C M5 2,1 7,8 3 2,5 0,5 do libovoIného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
K0383.70512 C M5 2,1 11,8 3 25 0,5 ekonomickou vyrobu malych serii prvkﬁ s vngjSimi
zavity.
K0383.70510 o M5 21 98 3 25 05
K0383.70610 c M6 3 10,3 4 3 09 Odkaz na vykres:
Provedeni B: kulicka z oceli
K0383.70612 C M6 3 12,3 4 3 09 , o
Provedeni C: kulitcka z POM
K0383.70616 c M6 3 16,3 4 3 09 Provedeni F: kulicka z oceli, s ryhovanim
K0383.70620 c M6 3 20,3 4 3 0,9
K0383.70625 c M6 3 253 4 3 0,9
K0383.70810 c M8 42 10,4 55 4 1,5
K0383.70830 c M8 42 304 55 4 15
K0383.70812 c M8 42 12,4 55 4 15
K0383.70816 c M8 42 16,4 55 4 15
K0383.70820 c M8 42 204 55 4 15
K0383.70825 c M8 42 254 55 4 15

KIPP Kuli¢kové tlacné $rouby bez hlavy se zplo$télou kulickou z oceli, s ryhovanim

Objednaci ¢islo Provedeni D D1 L Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0383.41012 F M10 6 12 7 5 20
K0383.41016 F M10 6 16 7 5 20
K0383.41025 F M10 6 25 7 5 20
K0383.41035 F M10 6 35 7 5 20
K0383.41216 F M12 7,2 16 8,5 6 30
K0383.41220 F M12 7,2 20 8,5 6 30
K0383.41240 F M12 7,2 40 8,5 6 30
K0383.41230 F M12 7,2 30 8,5 6 30
K0383.41620 F M16 10,7 20 12 8 60
K0383.41625 F M16 10,7 25 12 8 60
K0383.41635 F M16 10,7 35 12 8 60
K0383.41650 F M16 10,7 50 12 8 60
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy, ocel H

se zplostélou kulickou

KIPP Kulickové tlaéné Srouby bez hlavy, se zplostélou kulickou, kuli¢ka z oceli

Objednaci ¢islo Provedeni D D1 L Kulicka @ SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0383.20412 B M4 14 11,8 2,5 2 35
K0383.20416 B M4 14 15,8 2,5 2 3,5
K0383.2046 B M4 1,4 58 25 2 3,5
K0383.2048 B M4 1,4 7.8 25 2 3,5
K0383.20410 B M4 14 9,8 25 2 3,5
K0383.20516 B M5 2 15,6 3 2,5 4,5
K0383.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 4,5
K0383.20525 B M5 2 24,6 3 2,5 4,5
K0383.20512 B M5 2 11,6 3 2,5 4,5
K0383.2058 B M5 2 7,6 3 2,5 45
K0383.20510 B M5 2 9,6 3 2,5 45
K0383.20612 B M6 3 12,1 4 3 9
K0383.20616 B M6 3 16,1 4 3 9
K0383.20610 B M6 3 10,1 4 3 9
K0383.20620 B M6 3 20,1 4 3 9
K0383.20680 B M6 3 80,1 4 3 9
K0383.20625 B M6 3 25,1 4 3 9
K0383.20650 B M6 3 50,1 4 3 9
K0383.20660 B M6 3 60,1 4 3 9
K0383.20812 B M8 41 12,3 55 4 10
K0383.20816 B M8 41 16,3 55 4 15
K0383.20820 B M8 41 20,3 55 4 15
K0383.20810 B M8 41 10,3 55 4 10
K0383.20825 B M8 4,1 25,3 55 4 15
K0383.20880 B M8 41 80,3 55 4 15
K0383.20830 B M8 41 30,3 55 4 15
K0383.20850 B M8 41 50,3 55 4 15
K0383.20860 B M8 41 60,3 55 4 15
K0383.21016 B M10 5,6 16,3 7 5 20
K0383.21020 B M10 5,6 20,3 7 5 20
K0383.21025 B M10 5,6 25,3 7 5 20
K0383.21012 B M10 5,6 12,3 7 5 20
K0383.21035 B M10 5,6 353 7 5 20
K0383.21216 B M12 7 16,2 8,5 6 30
K0383.21220 B M12 7 20,2 8,5 6 30
K0383.21230 B M12 7 30,2 8,5 6 30
K0383.21240 B M12 7 40,2 8,5 6 30
K0383.21620 B M16 10,7 20 12 8 60
K0383.21650 B M16 10,7 50 12 8 60
K0383.21625 B M16 10,7 25 12 8 60
K0383.21635 B M16 10,7 35 12 8 60
K0383.22040 B M20 13,5 40 15 10 90
K0383.22030 B M20 13,5 30 15 10 90
K0383.22060 B M20 13,5 60 15 10 90
K0383.22450 B M24 15,8 50 18 12 120
K0383.22435 B M24 15,8 35 18 12 120
K0383.22480 B M24 15,8 80 18 12 120
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy, nerez H

se zplostélou kulickou

D1

KIPP Srouby bez hlavy se zplostélou kulikou, nerezové

Objednaci cislo Provedeni D D1 L Kulicka SW Material:
' el rovedent ulicka 0 Sroub a kulicka z nerezové oceli.

Provedeni:

K0384.2046 B M4 14 58 25 2 Nerezova ocel bez povrchové tpravy.

K0384.2048 B M4 1,4 78 25 2 B . .
Piiklad zpusobu objednani:

K0384.20410 B M4 1,4 98 25 2 K0384.2046

K0384.20412 B M4 1,4 11,8 25 2 L.
Upozornéni:

K0384.20416 B M4 1,4 15,8 25 2 & s " oo
Srouby se zplostélou kulickou by se nemély upinat,

K0384.2058 B M5 2 7,6 3 25 podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoZe

K0384.20510 B M5 2 96 3 25 naklonéni kulicky az o 9° miize zplsobit nezadouci

K0384.20512 B M5 2 11,6 3 o5  Pohybdesky. o . -
DelSi provedeni byla koncipovana specialné pro pouZiti

K0384.20516 B M5 2 156 3 25 jako ,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi

K0384.20520 B M5 2 19,6 3 2,5 do libovoIného prvku s vnitfnim zavitem a umozni

K0384.20525 B M5 2 24,6 3 25 ekonomickou vyrobu malych serii prvkﬁ s vnéjSimi
zavity.

K0384.20610 B M6 3 10,1 4 3

K0384.20612 B M6 3 12,1 4 3

K0384.20616 B M6 3 16,1 4 3

K0384.20620 B M6 3 20,1 4 3

K0384.20625 B M6 3 25,1 4 3

K0384.20650 B M6 3 50,1 4 3

K0384.20660 B M6 3 60,1 4 3

K0384.20680 B M6 3 80,1 4 3

K0384.20810 B M8 41 10,3 55 4

K0384.20812 B M8 41 12,3 55 4

K0384.20816 B M8 41 16,3 55 4

K0384.20820 B M8 41 20,3 55 4

K0384.20825 B M8 41 25,3 55 4

K0384.20830 B M8 41 30,3 55 4

K0384.20850 B M8 41 50,3 55 4

K0384.20860 B M8 41 60,3 55 4

K0384.20880 B M8 41 80,3 55 4

K0384.21012 B M10 56 12,3 7 5

K0384.21016 B M10 56 16,3 7 5

K0384.21020 B M10 56 20,3 7 5

K0384.21025 B M10 56 253 7 5

K0384.21035 B M10 56 353 7 5

K0384.21216 B M12 7 16,2 85 6

K0384.21220 B M12 7 20,2 85 6

K0384.21230 B M12 7 30,2 85 6

K0384.21240 B M12 7 40,2 85 6

K0384.21620 B M16 10,7 20 12 8

K0384.21625 B M16 10,7 25 12 8

K0384.21635 B M16 10,7 35 12 8

K0384.21650 B M16 10,7 50 12 8
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Srouby bez hlavy 0

se zplostélou kulickou a s pojistkou proti protoceni

Material:
@ Sroub ze zuslechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.

Kulicka z loziskové oceli.

] N | Provedeni:
a [ 3_\ [ 5 Sroub ¢erny. Kulitka kalena, bez povrchové Upravy.
7 \
13 - o Lo
> Pfiklad zpusobu objednani:
0 K0383.50820
et — w s
L lvlpozornenl:
Srouby se zploStélou kulickou by se nemély upinat,
podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoze
naklonéni kulicky aZ o 9° miZe zplsobit neZadouci
pohyb desky.
Delsi provedeni byla koncipovana specialné pro pouziti
jako ,zalepovaci koliky“. Ta se pak nasroubuji a zalepi
do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
ekonomickou vyrobu malych serii prvk( s vnéjSimi
zavity.
KIPP Srouby bez hlavy se zplostélou kuliékou a s pojistkou proti protoéeni 0dkaz na vykres:
Provedeni BV: se zploStélou kulickou, s pojistkou proti
Objednaci ¢islo Objednaci cislo D D1 L Kulickag ~ SW ZatiziteInost protoceni
Provedeni BY Provedeni FV max. KN (enpri — proyedeni FV: se zplodtélou Kulickou, s ryhovanim, s
statickém zatizeni) " . -

pojistkou proti protoceni

K0383.50616 - M6 3 16,1 4 3 6

K0383.50620 - M6 3 20,1 4 3 6

K0383.50612 - M6 3 12,1 4 3 6

K0383.50625 - M6 3 25,1 4 3 6

K0383.50816 K0383.60816 M8 41 163 55 4 9

K0383.50820 K0383.60820 M8 41 203 55 4 9

K0383.50825 K0383.60825 M8 41 253 55 4 9

K0383.50830 K0383.60830 M8 41 303 55 4 9

K0383.51025 K0383.61025 MI0 56 253 7 5 12

K0383.51020 K0383.61020 M0 56 203 7 5 12

K0383.51035 K0383.61035 M0 56 353 7 5 12

K0383.51040 K0383.61040 M0 56 40,2 7 5 12

K0383.51230 K0383.61230 M12 7 30,2 8,5 6 18

K0383.51220 K0383.61220 M12 7 20,2 85 6 18

K0383.51240 K0383.61240 M12 7 40,2 85 6 18

K0383.51250 K0383.61250 M12 7 50 8,5 6 18

K0383.51635 K0383.61635 M16 107 35 12 8 36

K0383.51650 K0383.61650 M16 107 50 12 8 36

K0383.52030 K0383.62030 M20 135 30 15 10 60

K0383.52040 K0383.62040 M20 135 40 15 10 60

K0383.52050 K0383.62050 M20 135 50 15 10 60

K0383.52060 K0383.62060 M20 135 60 15 10 60

K0383.52435 K0383.62435 M24 158 35 18 12 80

K0383.52480 K0383.62480 M24 158 80 18 12 80

K0383.52450 K0383.62450 M24 158 50 18 12 80
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Kulickové tlacné srouby bez hlavy, nerez

se zplostélou kulickou a s pojistkou proti protoceni

—
N

D1

Material:
Sroub a kuli¢ka z nerezové oceli.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
K0384.50612

Upozornéni:

Srouby se zplostélou kulickou by se nemély upinat,
podpirat a zachycovat planparalelni desky, protoze
naklonéni kulicky aZ o 9° miZe zplsobit neZadouci
pohyb desky.

Delsi provedeni byla koncipovana specialné pro pouziti
jako ,,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi
do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
ekonomickou vyrobu malych serii prvk( s vnéjsimi
zavity. Srouby se zplostélou kuligkou by se nemély
upinat, podpirat a zachycovat planparalelni desky,
protoze naklonéni kulicky az o 9° miize zplisobit
nezadouci pohyb desky.

Delsi provedeni byla koncipovana specialné pro pouziti
jako ,,zalepovaci koliky“. Ta se pak naSroubuji a zalepi
do libovolného prvku s vnitfnim zavitem a umozni
ekonomickou vyrobu malych serii prvk( s vnéjsimi
zavity.

KIPP Kulickové tlacné Srouby bez hlavy, nerez se zploStélou kuliékou a s pojistkou proti protoceni

Objednaci cislo Provedeni D D1 L Kulicka ¢ SW
K0384.50612 BV M6 3 12,1 4 3
K0384.50616 BV M6 3 16,1 4 3
K0384.50620 BV M6 3 20,1 4 3
K0384.50625 BV M6 3 25,1 4 3
K0384.50816 BV M8 41 16,3 55 4
K0384.50820 BV M8 41 20,3 55 4
K0384.50825 BV M8 41 25,3 55 4
K0384.50830 BV M8 41 30,3 55 4
K0384.51020 BV M10 5,6 20,3 7 5
K0384.51025 BV M10 5,6 25,3 7 5
K0384.51035 BV M10 5,6 353 7 5
K0384.51040 BV M10 5,6 40,2 7 5
K0384.51220 BV M12 7 20,2 8,5 6
K0384.51230 BV M12 7 30,2 8,5 6
K0384.51240 BV M12 7 40,2 8,5 6
K0384.51250 BV M12 7 50 8,5 6
K0384.51635 BV M16 10,7 35 12 8
K0384.51650 BV M16 10,7 50 12 8
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Srouby s tlaénou kuli¢kou bez hlavy e

s plnou kulickou, se zavitovou pojistkou

®0
L7205 |2 Material:
Sroub ze zuSlechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.
0 _ fdy\ Kuli¢ka z oceli na valiva loZiska nebo POM.
o Et[j 7 \ [ Zavitova pojistka z nylonu.
i - \
- == Ijrovedeni:
L2 sw Sroub Cerny. Kulicka kalend, bez povrchové Upravy.
Pfiklad zplisobu objednani:
Odkaz na vykres: K0666.1046
Provedeni A: kulicka z oceli U -
Provedeni D: kulicka z POM pozornent:

Kulickové tlacné Srouby bez hlavy s plnou kuli¢kou je
mozné pouzit tehdy, je-li pozadovana Cista, leSténé

19— 5 otdiky Zavi
cca dvé otacky zavitu tlacna plocha.

KIPP Srouby s tlaénou kuliékou bez hlavy, z oceli, s plnou kuliékou, se zavitovou pojistkou

Objednaci cislo Objednaci cislo D L L1 Kulicka @ SW Zatizitelnost

Provedeni A Provedeni D max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0666.1046 K0666.3046 M4 6 25 25 2 3,5/0,3
K0666.10410 K0666.30410 M4 10 35 25 2 3,5/0,3
K0666.10416 K0666.30416 M4 16 5 25 2 3,5/0,3
K0666.1058 K0666.3058 M5 8 35 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10512 K0666.30512 M5 12 5 3 25 4,5/0,5
K0666.10520 K0666.30520 M5 20 6 3 2,5 4,5/0,5
K0666.10610 K0666.30610 M6 10,8 35 4 3 9/0,9
K0666.10616 K0666.30616 M6 16,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10620 K0666.30620 M6 20,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10625 K0666.30625 M6 25,8 7 4 3 9/0,9
K0666.10650 - M6 50,8 7 4 3 9
K0666.10660 - M6 60,8 7 4 3 9
K0666.10810 K0666.30810 M8 1,2 35 55 4 10/1,5
K0666.10812 K0666.30812 M8 13,2 5 55 4 10/1,5
K0666.10820 K0666.30820 M8 21,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10825 K0666.30825 M8 26,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10830 K0666.30830 M8 31,2 8 55 4 15/1,5
K0666.10850 - M8 51,2 8 55 4 15
K0666.10860 - M8 61,2 8 55 4 15
K0666.10880 - M8 81,2 8 55 4 15
K0666.11012 K0666.31012 M10 13,7 5 7 5 20/2
K0666.11016 K0666.31016 M10 17,7 9 7 5 20/2
K0666.11020 K0666.31020 M10 21,7 9 7 5 20/2
K0666.11025 K0666.31025 M10 26,7 9 7 5 20/2
K0666.11035 K0666.31035 M10 36,7 9 7 5 20/2
K0666.11216 K0666.31216 M12 18 8 8,5 6 30/3
K0666.11220 K0666.31220 M12 22 10 8,5 6 30/3
K0666.11230 K0666.31230 M12 32 10 8,5 6 30/3
K0666.11240 K0666.31240 M12 42 10 8,5 6 30/3
K0666.11620 - M16 23,3 10 12 8 60
K0666.11625 - M16 28,3 14 12 8 60
K0666.11635 - M16 38,3 14 12 8 60
K0666.11650 - M16 53,3 14 12 8 60
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Srouby s tlaénou kuli¢kou bez hlavy e

se zplostélou kuli¢kou, se zavitovou pojistkou

Material:

Sroub ze zu$lechténé oceli, tfidy pevnosti 10.9.
L2 Kuli¢ka z oceli na valivd loZiska.
Zavitova pojistka z nylonu.

B ﬂ\ Provedeni:

il \ | [ Sroub &erny. Kulicka kalena, bez povrchové tipravy.

9° sw Pfiklad zpGisobu objednani:
K0666.20610

+0,2
L™

Upozornéni:

Srouby se zplostélou kulickou provedeni B by se
nemeély upinat, podpirat a zachycovat planparalelni
desky, protoze naklonéni kulicky az o 9° mize zplisobit
nezadouci pohyb desky.

Odkaz na vykres:
Provedeni B: se zploStélou kulickou

L2 = cca dvé otacky zavitu

KIPP Srouby s tlaénou kulickou bez hlavy, se zplostélou kulickou, z oceli, se zavitovou pojistkou

Objednaci cislo D D1 L L1 Kulicka @ SW Zatizitelnost
Provedeni B max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)
K0666.20610 M6 3 10,1 35 4 3 9
K0666.20616 M6 3 16,1 7 4 3 9
K0666.20620 M6 3 20,1 7 4 3 9
K0666.20625 M6 3 25,1 7 4 3 9
K0666.20650 M6 3 50,1 7 4 3 9
K0666.20660 M6 3 60,1 7 4 3 9
K0666.20810 M8 41 10,3 35 55 4 10
K0666.20812 M8 41 12,3 5 55 4 10
K0666.20820 M8 41 20,3 8 55 4 15
K0666.20825 M8 41 253 8 55 4 15
K0666.20830 M8 41 30,3 8 55 4 15
K0666.20850 M8 41 50,3 8 55 4 15
K0666.20860 M8 41 60,3 8 55 4 15
K0666.20880 M8 41 80,3 8 55 4 15
K0666.21012 M10 5,6 12,3 5 7 5 20
K0666.21016 M10 5,6 16,3 9 7 5 20
K0666.21020 M10 5,6 20,3 9 7 5 20
K0666.21025 M10 5,6 25,3 9 7 5 20
K0666.21035 M10 5,6 353 9 7 5 20
K0666.21216 M12 7 16,2 8 8,5 6 30
K0666.21220 M12 7 20,2 10 8,5 6 30
K0666.21230 M12 7 30,2 10 8,5 6 30
K0666.21240 M12 7 40,2 10 8,5 6 30
K0666.21620 M16 10,7 20 10 12 8 60
K0666.21625 M16 10,7 25 14 12 8 60
K0666.21635 M16 10,7 35 14 12 8 60
K0666.21650 M16 10,7 50 14 12 8 60
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Pritlacné srouby se zaoblenou nasazovaci hlavickou H

s

Materia’l:
¢ Sroub ocel, tfida pevnosti 10.9.
Cep z nastrojové oceli.

N Provedeni:
= d Cep kaleny.
L4 SW Sroub a éep brynyrovany.

L2 Pfiklad zpGsobu objednani:
L K0403.05X09

Upozornéni:

Pritlaéné Srouby se zaoblenou nasazovaci hlavickou
se uplatni tehdy, je-li poZadovan bodovy tlakovy nebo
dosedaci bod.

KIPP Piitlaéné Srouby se zaoblenou nasazovaci hlaviékou

Objednaci cislo D D1 L L2 L4 SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0403.05X09 M5 3 9 1,8 0,5 2,5 4,5
K0403.05X13 M5 3 13 1,8 0,5 25 45
K0403.05X17 M5 3 17 1,8 0,5 25 45
K0403.05X21 M5 3 21 1,8 0,5 25 45
K0403.06X14 M6 4 14,3 2,7 0,8 3 9

K0403.06X18 M6 4 18,3 2,7 0,8 3 9

K0403.06X22 M6 4 22,3 2,7 0,8 3 9

K0403.06X27 M6 4 27,3 2,7 0,8 3 9

K0403.08X15 M8 55 14,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X19 M8 55 18,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X23 M8 55 22,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X28 M8 55 27,8 3,2 0,8 4 15
K0403.08X35 M8 55 34,8 3,2 0,8 4 15
K0403.10X19 M10 7 18,9 35 1,1 5 20
K0403.10X23 M10 7 22,9 35 1,1 5 20
K0403.10X28 M10 7 27,9 3,5 1,1 5 20
K0403.10X35 M10 7 34,9 3,5 1,1 5 20
K0403.10X43 M10 7 42,9 3,5 1,1 5 20
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Pritlacné srouby s hrotem M

Material:

Vi > Sroub ocel, tfida pevnosti 10.9.
— Cep z nastrojové oceli.
Q ——-—V —r 5 _ p I

N I?rovedeni:
Cep kaleny.
L4 SW Sroub a Gep brynyrovany.

L2 Pfiklad zplisobu objednani:
L K0272.05X09

Upozornéni:
Pfitla¢né Srouby s hrotem se uplatriuji, je-li pozadovano
dodatecné zajisténi tvarovym stykem.

KIPP P¥itlaéné Srouby s hrotem

Objednaci cislo D D1 L L2 L4 SW Zatizitelnost
max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0272.05X09 M5 3 8,5 13 0,5 2,5 4,5
K0272.05X13 M5 3 12,5 1,3 0,5 2,5 4,5
K0272.05X17 M5 3 16,5 1,3 0,5 25 4,5
K0272.05X21 M5 3 20,5 13 0,5 25 45
K0272.06X14 M6 4 13,6 1,9 0,8 3 9

K0272.06X18 M6 4 17,5 1,9 0,8 3 9

K0272.06X22 M6 4 21,5 1,9 0,8 3 9

K0272.06X27 M6 4 26,5 1,9 0,8 3 9

K0272.08X14 M8 55 14 2,4 1 4 15
K0272.08X18 M8 55 18 2,4 1 4 15
K0272.08X22 M8 55 22 2,4 1 4 15
K0272.08X27 M8 55 27 2,4 1 4 15
K0272.08X34 M8 55 34 2,4 1 4 15
K0272.10X18 M10 7 18 2,6 15 5 20
K0272.10X22 M10 7 22 2,6 15 5 20
K0272.10X27 M10 7 27 2,6 15 5 20
K0272.10X34 M10 7 34 2,6 15 5 20
K0272.10X42 M10 7 42 2,6 15 5 20
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Pro poznamky ﬁlll
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Opérné kameny a vlozky kruhové H

Provedeni 0
Nerezova vlozka zplostéla,

. rovna s diamantovym povrchem
Provedeni C, E, K

0,8x45°

RN | I

0,8x45°
>

L4
L4

o
|

Material:

Provedeni C, F, M nastrojova ocel
Provedeni E, O, P nerezova ocel
Provedeni K POM

-0,13*

13 +0,026
L3 -0,13

D2 -0,13

Provedeni:

Provedeni C kalené a brynyrované.

Provedeni E kaleno, bez povrchové Upravy.

Provedeni K v bilé barveé.

Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
zrnitosti 100.

Provedeni P s polyuretanovym povrchem o tvrdosti
60° Shore.

Provedeni P Provedeni F kalené a brynyrované.

Nerezova viozka zplostéla, rovna Provedeni M s ryhovanim z tvrdokovu, brynyrovano.

s polyuretanovym povrchem

* plati pro provedeni K

Priklad zptisobu objednani:
D3 K0385.2510

Upozornéni:

Opérné kameny a vlozky jsou vhodné jako vestavha do
upinacich ramen, upinacich zafizeni, upinacich celisti a
vykyvnych opérek. Opérné kameny a viozky umoziuji
prenos nejvy$siho momentu otaceni a nadprimeérné

G pfidrZné sily také u tvrdych materialli a pfi povrchovych
D2 413 nerovnostech.

1
o TV

0,8x45°
L3

L4

——

Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
s zakladnim télesem. Je idedlni pro uchyceni hladkych
nebo kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
Diamantové ¢astecky pritom prenaseji vysoké pfidrzné
sily na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim
povrchu. Diamantovy povrch poskytuje vynikajici

Provedeni F Provedeni M odolnost proti opotrebeni.

opérny kamen zploStély, opérny kamen zploStély,

s vroubkovanim s vroubkovanim z tvrdokovu Provedeni P: Polyuretanovy povrch je pevné
navulkanizovan na zékladni téleso. Ta je odolna proti
otéru a nebarvi. Poskytuje optimaini ochranu proti

‘!AN.LAT poskozeni citlivych povrch. Perlovity povrch umoziiuje

"_I_"._' w vytvoreni vysokych pridrznych sil a Gnik vzduchu, takze

|| nedochazi k vytvoreni saciho efektu mezi kontakini

f ! o plochou a vykyvnou podpérou.

G

o8 0,8 Opérné kameny a vlozky Ize montovat do nasledujicich

vykyvnych opérek:

D2 443 Objednaci Cisla K0285.117X022 aZ K0285.936X036

Objednaci Cisla K0289.110X015 az K0289.924X100

D2 415 D3 Objednaci Cisla K0291.120X030 az K0291.924X080

0,8x45°

0,8x45°
L5

L3 413
L3 413
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Opérné kameny a vlozky kruhové H

KIPP Vlozky kulaté provedeni C, E, K, 0

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D2 L3 L4 G

Provedeni C Provedeni E Provedeni K Provedeni 0

K0385.10108 K0385.10102 K0385.10109 K0385.10105 10 10 5 M5
K0385.10128 K0385.10122 K0385.10129 K0385.10125 10 12 6,4 M5
K0385.12108 K0385.12102 K0385.12109 K0385.12105 12 10 5 M5
K0385.12128 K0385.12122 K0385.12129 K0385.12125 12 12 6,4 M5
K0385.16108 K0385.16102 K0385.16109 K0385.16105 16 10 5 M6
K0385.16128 K0385.16122 K0385.16129 K0385.16125 16 12 6,4 M6
K0385.20108 K0385.20102 K0385.20109 K0385.20105 20 10 5 M6
K0385.20128 K0385.20122 K0385.20129 K0385.20125 20 12 6,4 M6
K0385.25108 K0385.25102 K0385.25109 K0385.25105 25 10 5 M6
K0385.25128 K0385.25122 K0385.25129 K0385.25125 25 12 6,4 M6

KIPP Vlozky kulaté provedeni P
Objednaci ¢islo Provedeni D2 D3 L3 L4 G

K0385.08126 P 8 8 12 6 M4
K0385.10126 P 10 10 12 6 M5
K0385.12126 P 12 13 12 6 M5
K0385.16126 P 16 16 12 6 M6
K0385.20126 P 20 21 12 6 M6
K0385.25126 P 25 27 12 6 M6

KIPP Opérné kameny kruhové provedeni F, M

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D2 D3 L3 L5 C E G
Provedeni F Provedeni M
K0385.1010 K0385.10107 10 -17,9 10 -6 45 475 M5
K0385.1210 K0385.12107 12 -/9,5 10 -6 45 4,75 M5
K0385.1212 K0385.12127 12 -/9,5 12 -7 6 4,75 M5
K0385.1610 K0385.16107 16 -12,7 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2010 K0385.20107 20 -/15,9 10 -/6 45 4,75 M6
K0385.2510 K0385.25107 25 -/19 10 -/6 45 475 M6
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A4 r \'4 r
Opérné kameny a vlozky kruhové H
se zahloubenym otvorem
D5 D5
o o
3 2
> .y
§ = e = Material:
Provedeni C, F nastrojova ocel
g - Provedeni E, O nerezova ocel
b4 S b4 5 Provedeni K POM
Np} ™
- ~ Y
: ] Provedeni:
ﬂ ﬁ Provedeni C, F kalené a brynyrované.
W W Provedeni E kalené, , bez povrchové (pravy.
T j Provedeni K v bilé barvé.
D2 D2 Provedeni O diamantovy povrch srovnatelny s brusnou
-0.13 0,15 zrnitosti 100.
Pfiklad zplisobu objednani:
© ® K0385.110108
D5 b5 Upozornéni:
°§ % Opérné kameny a vlozky jsou vhodné jako vestavba do
& ~ 3;) — upinacich ramen, uchytnych systémdi, upinacich pripravkii,
S S upinacich celisti a vykyvnych opérek. PouZitim opérnych
4 kamen( se prenos nejvy$Sich krouticich moment a
D4 2 T D4 ® nadprdmeérnych pfidrznych sil dafi i u tvrdych materiall a pfi
&, o: povrchovych nerovnostech.
~J
Provedeni O: Brusny diamantovy povrch je pevné slity
se zakladnim télesem. Je idedlni pro uchyceni hladkych
nebo kluzkych aplikaci s minimalnim upinacim tlakem.
D2 Diamantové ¢astecky pritom prenaseji vysokeé pridrzné sily
-0.13, D2 515 na velmi malou plochu s minimalnim poSkozenim povrchu.
. , — Diamantovy povrch poskytuje vynikajici odolnost proti
KIPP Viozky kulateé opotiebeni.
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo D2 D4 D5 L3 T
Provedeni C Provedeni 0 Provedeni K Provedeni E
K0385.110108 K0385.110105 K0385.110109 K0385.110102 10 3,4 6 10 5
K0385.110128 K0385.110125 K0385.110129 K0385.110122 10 3,4 6 12 5
- K0385.112105 - - 12 45 8 10 5,6
- K0385.112125 - - 12 45 8 12 5,6
K0385.112108 - K0385.112109 K0385.112102 12 45 9 10 5,6
K0385.112128 - K0385.112129 K0385.112122 12 45 9 12 5,6
K0385.116108 K0385.116105 K0385.116109 K0385.116102 16 55 11 10 6,6
K0385.116128 K0385.116125 K0385.116129 K0385.116122 16 55 1 12 6,6
K0385.120108 K0385.120105 K0385.120109 K0385.120102 20 6,6 1 10 7,6
K0385.120128 K0385.120125 K0385.120129 K0385.120122 20 6,6 1 12 7,6
K0385.125108 K0385.125105 K0385.125109 K0385.125102 25 6,6 1 10 7,6
K0385.125128 K0385.125125 K0385.125129 K0385.125122 25 6,6 1 12 7,6
KIPP Opérné kameny kruhové
Objednaci cislo D2 D4 D5 L3 T
Provedeni F
K0385.11210 12 45 8 10 56
K0385.11212 12 45 8 12 56
K0385.11610 16 45 8 10 56
K0385.11612 16 45 8 12 56
K0385.12010 20 55 10 10 6,6
K0385.12012 20 55 10 12 6,6
K0385.12510 25 6,6 1 10 7,6
K0385.12512 25 6,6 1 12 7,6
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Opérné kameny ve tvaru Sestihranu

] ®

DS

[

KIPP Opérné kameny ve tvaru Sestihranu

Materiél:
Sroub se Sestihrannou hlavou tfidy pevnosti 10-9
Hroty ryhovani z tvrdého kovu o tvrdosti 72-74 HRC.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0386.1710

Upozornéni:
Ryhovani opérky je z tvrdokovu.

Objednaci cislo A B C D G vroubkovani
K0386.1006 25 5 10 79 M6 extra jemné
K0386.1308 25 6,4 13 9,5 M8 drobny
K0386.1710 25 8,3 17 12,7 M10 drobny
K0386.17102 40 8,3 17 12,7 M10 drobny
K0386.1912 25 8,7 19 15,9 M12 drobny
K0386.19122 40 8,7 19 15,9 M12 drobny
K0386.2416 35 1 24 19 M16 drobny
K0386.24162 50 1 24 19 M16 drobny
K0386.3020 40 13,7 30 254 M20 extra jemné
K0386.30202 60 13,7 30 254 M20 extra jemné
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Opérné kameny c¢tvercové H

Material:
@ Nastrojova ocel tvrzena, resp. tvrdokov.
A.g1s B E Provedeni:
Brynyrovano.
I | . o Lo
T Pfiklad zpusobu objednani:
] é = 2 K0387.2506
— — Fl—-+H & I
< = A < .
| Upozornéni:
| Opérné kameny jsou vhodné zvlasté jako vestavba do
0,8x45° 0,8x45° Agis upinacich ramen, upinacich zafizeni, upinacich celisti a
vykyvnych opérek.
Opérné kameny umoziuji pfenos nejvyssich hodnot
© momentu otaceni také u tvrdych materiall a pfi
povrchovych nerovnostech. Opérné kameny jsou
B zarukou nadpriimérné pridrzné sily.
Ryhovani opérky je z tvrdokovu.
T A -0,15
Odkaz na vykres:
| Provedeni A: nastrojova ocel
- Provedeni B: nastrojova ocel, ryhovana opérna plocha
8 g3 K s z tvrdokovu
< Provedeni C: néstrojova ocel
I
0,8x45°
KIPP Opérné kameny ¢tvercové
Objednaci cislo Provedeni A B D1 D2 E G T vroubkovani
K0387.1005 A 10 10 - - - M5 - extra jemné
K0387.101205 A 10 12 - - - M5 - extra jemné
K0387.1205 A 12 10 - - - M5 - drobny
K0387.121205 A 12 12 - - - M5 - drobny
K0387.1606 A 16 10 - - - M6 - drobny
K0387.161206 A 16 12 - - - M6 - drobny
K0387.2005 A 20 10 - - - M5 - drobny
K0387.201205 A 20 12 - - - M5 - drobny
K0387.2506 A 25 10 - - - M6 - drobny
K0387.251206 A 25 12 - - - M6 - drobny
K0387.12057 B 12 10 - - 10,3 M5 - drobny
K0387.1210048 c 12 10 45 8 - - 5,6 drobny
K0387.1212048 c 12 12 45 8 - - 56 drobny
K0387.1610048 c 16 10 45 8 - - 5,6 drobny
K0387.1612048 c 16 12 45 8 - - 5,6 drobny
K0387.2010058 c 20 10 55 10 - - 6,6 drobny
K0387.2012058 c 20 12 55 10 - - 6,6 drobny
K0387.2510068 c 25 10 6,6 11 - - 7,6 drobny
K0387.2512068 c 25 12 6,6 1 - - 7,6 drobny
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Opérné kameny prestavitelné

N
= 202020} ial:
— s Material: ,
= S 005 Nastrojova ocel tvrzena, resp. tvrdokov.
S Provedeni:
Brynyrovano.
Priklad zpGisobu objednani:
L K0388.5012
Upozornéni:
| <127 Duty Cep s vnéjSim zavitem piestavitelnych opérnych
kamentl se presné prizpisobi upinanému tvaru.
Ryhovani je naletovano z tvrdokovu.
—
— 1 & Odkaz na vykres:
= Provedeni A: nastrojové ocel
Provedeni B: ryhovana opérna plocha z tvrdokovu
Provedeni C: 4-bodové ryhovana opérna plocha z
tvrdokovu
L
1,27
;
= 7
—_ ] =
1 _<C - 2]
i
——
KIPP Opérné kameny piestavitelné
Objednaci cislo Provedeni A L B G F SW
K0388.4010 A 40 - - M10 - 3
K0388.4012 A 40 - - M12 - 5
K0388.4016 A 40 - . M16 - 6
K0388.4020 A 40 - - M20 - 8
K0388.2510 B - 25 6,4 M10 - 5
K0388.5010 B - 50 6,4 M10 - 5
K0388.2512 B - 25 7.9 M12 - 6
K0388.5012 B - 50 7.9 M12 - 6
K0388.2516 B - 25 11,2 M16 - 8
K0388.5016 B - 50 11,2 M16 - 8
K0388.2520 B - 25 12,7 M20 - 10
K0388.5020 B - 50 12,7 M20 - 10
K0388.25124 c - 25 79 M12 6,5 6
K0388.50124 c - 50 79 M12 6,5 6
K0388.25164 c - 25 11,2 M16 8 8
K0388.50164 C - 50 11,2 M16 8 8
K0388.25204 c - 25 12,7 M20 8 10
K0388.50204 c - 50 12,7 M20 8 10
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Opérné srouby

Material:
— Sroub tfidy pevnosti 10.9.
| L1 = Cep mosazny nebo z POM.
2
,.7L Provedeni:
/ I3 Srouby brynyrované.
W Pfiklad zpiisobu objednani:
K0389.04X105 (je tfeba uvést délku L)
Upozornéni:
Pfitlacné Srouby ¢epy jsou vhodné zvlasté pro Setrné
sevieni nebo pfitlaéeni zavitovych vieten, os, hiideli a
dilG s opracovanym povrchem.
KIPP Opérné Srouby
Objednaci cislo Material D D1 L L3 SW
komponenty
K0389.04X mosaz M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 1.2 2
K0389.05X mosaz M5 3 12,5/20,5/30,5/40,5/8,5 13 2,5
K0389.06X mosaz M6 4 11,5/17,5/26,5/41,5/51,5/61,5 19 3
K0389.08X mosaz M8 55 12/22/32/52/62/82 2,4 4
K0389.10X mosaz M10 7 14/18/27/37/52/62/82 2,6 5
K0389.12X mosaz M12 8,5 18,5/22,5/32,5/42,5/52,5/62,5/82,5 33 6
Objednaci cislo Material D D1 L L3 SwW
komponenty
K0389.104X POM M4 2 11/13/17/31/41/7/9 17 2
K0389.105X POM M5 3 11/13/17/21/31/41/9 18 2,5
K0389.106X POM M6 35 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 1,7 3
K0389.108X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 2 4
K0389.110X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/33,9/41,9/51,9/61,9/81,9 2,5 5
K0389.112X POM M12 8 22,1/27,1/34,1/42,1/52,1/62,1/82,1 2,9 6
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Pritlacné srouby H

nerezova ocel

Iv\llateriél:
— §roub z nerezové oceli.
_ __::)_ 1 I = o Cep mosazny nebo z POM.
A
u7L Ijrovedeni:
/ 13 Sroub bez povrchové Upravy.
SW Piiklad zptisobu objednani:
L K0667.041X105 (je tieba uvést délku L)
Upozornéni:

Pritla¢né Srouby Cepy jsou vhodné zvlasté pro Setrné
sevieni nebo pfitlaeni zavitovych vieten, os, hiideli a
dilG s opracovanym povrchem.

KIPP P¥itlaéné Srouby, nerezova ocel

Objednaci cislo Material D D1 L L3 SwW
komponenty
K0667.041X mosaz M4 2,5 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 1,2 2
K0667.051X mosaz M5 3 8,5/12,5/20,5/30,5/40,5 1,3 2,5
K0667.061X mosaz M6 4 11,5/13,5/17,5/21,5/26,5/41,5/51,5/61,5 1,9 3
K0667.081X mosaz M8 55 12/22/32/52/62/82 2,4 4
K0667.101X mosaz M10 7 14/18/27/37 2,6 5
K0667.121X mosaz M12 8,5 22,5/32,5/42,5 3,3 6
Objednaci ¢islo Material D D1 L L3 SW
komponenty
K0667.1041X POM M4 2 7/911/13/17/31/41 1,7 2
K0667.1051X POM M5 3 9/11/13/17/21/31/41 1,8 2,5
K0667.1061X POM M6 35 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 1,7 3
K0667.1081X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 2 4
K0667.1101X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/36,9 25 5
K0667.1121X POM M12 8 22,1/32,1/42,1 2,9 6
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Pritlacné srouby H
se zavitovou pojistkou

05 Iv\llateriél:
L=, 12 Sroub tfidy pevnosti 10.9.
Cep z mosazi nebo z POM.
G BRERERERERL Zévitova pojistka z nylonu.

_ 2 S - - Provedeni:
e Srouby brynyrované.

L3 N Priklad zpGsobu objednani:
L K0668.204x65 (e tieba uvést délku L)

Upozornéni:

Pritla¢né Srouby Cepy jsou vhodné zvlasté pro Setrné
sevieni nebo pfitlaeni zavitovych vieten, os, hfideli a
dilG s opracovanym povrchem.

0dkaz na vykres:
L2 = cca dvé otacky zavitu

KIPP P¥itlaéné Srouby se zavitovou pojistkou

Objednaci cislo Materiél D D1 L L1 L3 SW
komponenty
K0668.204X mosaz M4 25 6,5/10,5/16,5/30,5/40,5 2,5/3,5/5/5/5 1,2 2
K0668.205X mosaz M5 3 8,5/12,5/20,5/30,5/40,5 3,5/5/6/6/6 1,3 2,5
K0668.206X mosaz M6 4 11,5/17,5/26,5/41,5/51,5/61,5 3,5/7/1/717/7 1,9 3
K0668.208X mosaz M8 55 12/22/32/52/62/82 3,5/8/8/8/8/8 2,4 4
K0668.210X mosaz M10 7 14/18/27/37/52/62/82 5/9/9/9/9/9/9 2,6 5
K0668.212X mosaz M12 8,5 18,5/22,5/32,5/42,5/52,5/62,5/82,5 8/10/10/10/10/10/10 33 6
Objednaci ¢islo Material D D1 L L1 L3 Sw
komponenty
K0668.304X POM M4 2 7/911/13/17/31/41 2,5/3,5/3,5/5/5/5/5 1,7 2
K0668.305X POM M5 3 9/11/13/17/21/31/41 3,5/3,5/5/6/6/6/6 1,8 2,5
K0668.306X POM M6 35 11,3/13,3/17,3/21,3/26,3/41,3/51,3/61,3 3,5/5/717/717/717 1,7 3
K0668.308X POM M8 5 13,6/17,6/21,6/26,6/33,6/51,6/61,6/81,6 5/8/8/8/8/8/8/8 2 4
K0668.310X POM M10 6,5 17,9/21,9/26,9/33,9/41,9/51,9/61,9/81,9 9/9/9/9/9/9/9/9 25 5
K0668.312X POM M12 8 22,1/27,1/34,1/42,1/52,1/62,1/82,1 10/10/10/10/10/10/10 2,9 6
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Opérné cepy H

s kulovou koncovkou, provedeni A

Material:
Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel tvrzena a brouSena.

o~
7\
-
ng
-

‘233&( \ % _ Nerezova ocel brouSena a kolsterizovana.
< 1T : Hrof 55 Priklad zpiisobu objednani:
] K0350.12
K T
/0%; H &~ Upozornéni:
[o]0,01 A Opérné Gepy s kulovou koncovkou jsou optimalné

uzplsobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany také
zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém nasouvani
upinané ¢asti, je minimalizovan diky kulové Gepové
koncovce (viz také schéma spojovani 1, K0351
provedeni B).

KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, provedeni A

Objednaci ¢islo Objednaci €islo A B C D E F G H J

nastrojova ocel nerezova ocel
K0350.05 K0350.505 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1
K0350.06 K0350.506 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1
K0350.08 K0350.508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2
K0350.10 K0350.510 10 10 10 13 10 25 M3 6 R25
K0350.12 K0350.512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3
K0350.14 K0350.514 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5
K0350.16 K0350.516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4
K0350.20 K0350.520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5
K0350.25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6
K0350.30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8
K0350.40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10
K0350.50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12
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Opérné cepy H

s kulovou koncovkou, zplostélé, provedeni C

Material:
Néstrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel tvrzena a brousena.
Nerezova ocel brousend a kolsterizovana.

-0,05

Priklad zpGisobu objednani:
K0350.162

c -0,01

Upozornéni:

Opérné Gepy s kulovou koncovkou jsou optimalné
uzplisobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany také
zéasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém nasouvani
upinané ¢asti, je minimalizovan diky kulové ¢epové
koncovce (viz také schéma spojovani 1, K0351
provedeni B).

KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, zplostélé, provedeni C

Objednaci ¢islo Objednaci €islo A B C D E F G H J K

nastrojova ocel nerezova ocel
K0350.052 K0350.5052 5 5 5 6 5 2 M2,5 45 R1 1,5
K0350.062 K0350.5062 6 6 6 8 6 2 M3 5 R1 1,8
K0350.082 K0350.5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R2 1,9
K0350.102 K0350.5102 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R2,5 2,5
K0350.122 K0350.5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R3 2,5
K0350.142 K0350.5142 14 14 14 17 14 35 M4 8 R3,5 39
K0350.162 K0350.5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R4 43
K0350.202 K0350.5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R5 5
K0350.252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R6 5,6
K0350.302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R8 8,8
K0350.402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R10 12,8
K0350.502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R12 16,7
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Opérné cepy H

s kulovou koncovkou, provedeni B

Material:
D £ Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.
<
(=) F .
o Provedeni:
/ S | Ocel tvrzena a brousena.
r A\ Nerezova ocel brousena a kolsterizovana.
(=)
& 2 4 (PN Priklad zpiisobu objednani:
© K0351.20
T |s Upozornéni:
0,8 H & v Ly ) oy
70,07 Opérné Cepy s kulovou koncovkou jsou optimalné
uzplisobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany
také zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém
nasouvani upinané casti nebo v disledku ptisobeni sil
neplisobicich v ose éepu, je minimalizovan diky kulové
¢epové koncovce (viz schéma pfipojeni 1).
KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, provedeni B
Objednaci cislo Objednaci cislo A B C D E F G H J
nastrojova ocel nerezova ocel
K0351.06 K0351.506 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1
K0351.08 K0351.508 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2
K0351.10 K0351.510 10 7 10 7 10 25 M3 6 R25
K0351.12 K0351.512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3
K0351.14 K0351.514 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5
K0351.16 K0351.516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4
K0351.20 K0351.520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5
K0351.22 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5
K0351.25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6




Opérné cepy H

s kulovou koncovkou, zplostélé, provedeni D

Material:
E Nastrojova ocel nebo nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel tvrzena a brouSena.
Nerezova ocel brouSend a kolsterizovana.

[ 2-
=
L1 /s
:
—

S8

H o sS Pfiklad zplisobu objednani:
© K0351.162

B 08 T Upozornéni:
[e[00,01A] 08 H < Opérné Cepy s kulovou koncovkou jsou optimalné
uzplisobeny k nasouvani. Sklon sevieni nazyvany také

zasuvkovy efekt, ktery vznika pfi Sikmém nasouvani
upinané €asti, je minimalizovan diky kulové ¢epové
koncovce (viz také schéma spojovani 1, K0351
provedeni B).

KIPP Opérné cepy s kulovou koncovkou, zplostélé, provedeni D

Objednaci cislo Objednaci cislo A B C D E F G H J K

nastrojova ocel nerezova ocel
K0351.062 K0351.5062 6 4 6 4 6 2 M2,5 45 R1 1,7
K0351.082 K0351.5082 8 6 8 6 8 2 M3 6 R2 2
K0351.102 K0351.5102 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R2,5 2,5
K0351.122 K0351.5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R3 2,5
K0351.142 K0351.5142 14 10 14 10 14 35 M4 8 R3,5 3,76
K0351.162 K0351.5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R4 43
K0351.202 K0351.5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R5 5
K0351.222 - 22 16 22 16 22 55 M5 10 R5,5 5
K0351.252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R6 5,6
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Stredici cepy valcové M
brousené
D146 10,021 A]

L3
\

L1
(g/

/A 1 | 1
0,8 |
N
~ \D
: Material:
A NN
D25 Al Néstrojové ocel.
Provedeni:
KIPP Stiedici ¢epy valcové, brousené Tvrzeno a brouseno.
Objednaci cislo D1 D2 O 2 3 Pfiklad zpiisobu objednéni:
K0352.08
K0352.05 8 5 8 8 2 Upozornéni:
Rovna plocha se stfedicim dulkem.
K0352.07 10 7 8 8 2
K0352.08 12 8 8 10 2 i
K0352.081 14 8 8 10 3 [ | ] J T )
K0352.09 16 9 8 12 3 | . J_ _t I
K0352.12 18 12 8 12 3 l | 1N
] f
K0352.121 20 12 8 14 3 c|= |
K0352.14 22 14 8 14 3 i i
K0352.16 25 16 8 16 3 ' '
A4 L r v r r
Stredici cepy valcové
nebrousené
D1
5 7| e
™
S l
/A I 1
0,8 |
N
~
)
S - . x
s Material:
' Nastrojova ocel.
D2,
Provedeni:
KIPP Stiedici éepy valcové, nebrousSené Tvrzeno.
Objednaci Gislo D1 D2 [ 2 3 Pfiklad zpiisobu objednni:
K0353.05
Upozornéni:
K0353.05 8,5 5 8 8 2 . P
Rovna plocha se stfedicim dulkem.
K0353.07 10,5 7 8 8 2
K0353.08 12,5 8 8 10 2 | +
K0353.081 145 8 8 10 3 _q— J i ]I
K0353.09 16,5 9 8 12 3 i ' ! i
: L | J_ qt 1N
K0353.12 18,5 12 8 12 3 Bl !
K0353.121 20,5 12 8 14 3 =|=‘ |
K0353.14 225 14 8 14 3 } }
K0353.16 25,5 16 8 16 3
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Stredici cepy zplostélé

brousené
0.8/ L3K15
038 |
Ty
=| Bty —+-
i \|/
~
: <8 B
2 L1 L2
B1

oy w

KIPP Stiedici ¢epy zplostélé, brouSené

Objednaci cislo D1 D2 L1 L2 L3 B B1
K0354.05 8 5 8 8 2 2 6,6
K0354.07 10 7 8 8 2 3 8,6
K0354.08 12 8 8 10 2 3 9,8
K0354.081 14 8 8 10 3 3,5 11,2
K0354.09 16 9 8 12 3 4 13,2
K0354.12 18 12 8 12 3 45 14,7
K0354.121 20 12 8 14 3 5 16,6
K0354.14 22 14 8 14 3 5,6 18
K0354.16 25 16 8 16 3 6 19,8

\'4 r ry v \"4 A4 r

Stredici cepy zplostélé
nebrousené
L3x15°
v -
3 33— —eft- o —|—
- \ | )
QO_‘ ﬂ;
<< B
L1 L2
B1
KIPP Stiedici ¢epy zploStélé, nebrouSené

Objednaci cislo D1 D2 L1 L2 L3 B B1
K0355.05 8,5 5 8 8 2 2 6,6
K0355.07 10,5 7 8 8 2 3 8,6
K0355.08 12,5 8 8 10 2 3 9,8
K0355.081 14,5 8 8 10 3 35 11,2
K0355.09 16,5 9 8 12 3 4 13,2
K0355.12 18,5 12 8 12 3 45 14,7
K0355.121 20,5 12 8 14 3 5 16,6
K0355.14 22,5 14 8 14 3 5,6 18
K0355.16 255 16 8 16 3 6 19,8
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Material:
Nastrojova ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brouSeno.

Priklad zpGisobu objednani:
K0354.08

Upozornéni:
Rovna plocha se stredicim dtlkem.

Material:
Nastrojova ocel.

Provedeni:
Tvrzeno.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0355.05

Upozornéni:
Rovna plocha se stredicim dtlkem.

/. } ¥ ----- —/ '. ..\..
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Stredici Ccepy rozpérné

el
<3
Ead Az
o
+0
B1 -0,013
+0
D-0,073
> '
h |
'
=
= |
—
I

KIPP Stredici ¢epy rozpérné

19

11

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:

Zuslechténo a brynyrovano. Zalicovany obvod a vodici

plochy brouSené.

Priklad zpGsobu objednani:
K0356.1610

Upozornéni:

Pomoci rozpérnych ¢epl je mozné polohovani napr.

rastrovych desek na ploSe stolu stroje s T-drazkami (viz

nakres). V deskach, které je tfeba polohovat, musi byt
pro rozpérné ¢epy dva odpovidajici otvory.

Rozpérny Sroub ma prlichozi Sestihran, a proto je

mozné jej ovladat ze dvou stran.

Odkaz na vykres:

1) Rastrova deska

2) Posuvné ocelové upinky
3) Stlil stroje

4) Stredici Cepy rozpérné

Objednaci cislo Provedeni D B B1 B2 Dopoﬂru(“:eny
priimér

K0356.1610 A 16 10 20 - 16,01 +0,01

K0356.1612 A 16 12 22 N 16,01 +0,01

K0356.1614 B 16 14 16 18 16,01 +0,01

K0356.2024 B 20 24 28 32 20,01 +0,01
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Opérné cepy

Material:
URY; OQ Nastrojova ocel.
%‘3/ 5 Provedeni:
I Tvrzeno a brouseno.
_i_ f Kuzelové plochy nejsou centrovany.
T - P¥iklad zpiisobu objednani:
[ /% _ K0292.041
D26 | I = L.
T Upozornéni:
I Pfivpouivitl' vicerp opévrnygtl éepﬁ e mvoi[lé opérnou,
§[> o /3&2 J\g;(l)(l:] girlztl)r;)rtésgﬁgf;r&l; Cepy je mozné pouzit také
ln—"
= |
KIPP Opérné cepy
Objednaci cislo D1 D2 H H1 L3 L4

K0292.041 6 4 25 6,5 0,7 1,2
K0292.042 6 4 45 8,5 0,7 1,2
K0292.04 6 4 5 6 0,7 1,2
K0292.061 10 6 45 8,5 0,9 1,5
K0292.06 10 6 8 8,5 0,9 1,5
K0292.08 16 8 5 10 2 2
K0292.081 16 8 13 10 2
K0292.10 20 10 6 12 2 2
K0292.101 20 10 12 12 2 2
K0292.12 25 12 8 14 2 2
K0292.122 25 12 20 14 2 2
K0292.123 25 12 30 14 2 2
K0292.16 30 16 25 20 2,5 2,5
K0292.164 30 16 40 20 25 25
K0292.165 30 16 50 20 25 2,5
K0292.166 30 16 65 20 25 2,5
K0292.20 30 20 80 20 25 2,5
K0292.201 30 20 100 20 25 2,5
K0292.202 40 20 13 20 3,2 3,2
K0292.203 40 20 32 20 3,2 3,2

626




Stredici a opérné cepy
DIN 6321 (vydani 1973)

(@/
&
B
1/:5

th

H2
H1
1y

a,vez/
t

=

KIPP Opérné éepy, provedeni A

N

Objednaci ¢islo D1 D2 H H1 H2 T
bez centralniho otvoru
K0293.106 6 4 5 6 1,2 0,02
K0293.110 10 6 6 9 1,6 0,02
K0293.116 16 8 8 12 2 0,04
K0293.125 25 12 10 18 2,5 0,04
KIPP Stiedici ¢epy, valcové, provedeni B
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo D1 D2 H H1 H2 H3 T
kratké dlouhé
K0293.206 K0293.306 6 4 712 6 1,2 4 0,02
K0293.208 K0293.308 8 6 10/16 9 1,6 6 0,02
K0293.210 K0293.310 10 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.212 K0293.312 12 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.216 K0293.316 16 8 13/22 12 2 8 0,04
K0293.220 K0293.320 20 12 15/25 18 2 9 0,04
K0293.225 K0293.325 25 12 15/25 18 2,5 9 0,04
KIPP Stiedici ¢epy, zplostélé, provedeni C
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B D1 D2 H H1 H2 H3 T
kratké dlouhé

K0293.406 K0293.506 1 6 4 72 6 1,2 4 0,02
K0293.408 K0293.508 1,6 8 6 10116 9 1,6 6 0,02
K0293.410 K0293.510 2,5 10 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.412 K0293.512 2,5 12 6 10/18 9 1,6 6 0,02
K0293.416 K0293.516 3,5 16 8 13/22 12 2 8 0,04
K0293.420 K0293.520 5 20 12 15/25 18 2 9 0,04
K0293.425 K0293.525 5 25 12 1525 18 2,5 9 0,04

Material:
Nastrojova ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brou$eno.

Priklad zptisobu objednani:
K0293.212

Upozornéni:

Opérné Cepy provedeni A slouzi jako podpéry pro
zafizeni a opérky obrobkii. Stfedici ¢epy provedeni B
slouzi k ustaveni obrobk( do pfislusnych zalicovanych
otvord.

U provedeni C se zkosenymi sténami je mozné
preklenuti toleranénich hodnot u vzdalenosti mezi
otvory; toto provedeni dale umoziuje upevnit
ustavovany dil jen v jednom sméru.

Provedeni A a B Ize pouzit také jako tvrzené dorazy a
jako nozky pro pfipravky.

Podobné Cepy viz K0352, K0353, K0354 a K0355.

0dkaz na vykres:

Provedeni A: opérné ¢epy
Provedeni B: stfedici Gepy, valcové
Provedeni C: stfedici Gepy, zploStelé

Ostatni rozméry a Udaje odpovidaji provedeni A.
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Stredici cepy H

s vnitfnim zavitem

11 ~ ‘

Material:

ﬂ\ /VY“ - Cementovana ocel.

Provedeni:
Kaleno a brouSeno (HRC 60 +2).

H2

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1094.208

I

: Upozornéni:

i o Uchycovaci ¢epy usnadniuji proces spojovani, protoze

! <]Q ! jsou navrzeny tak, aby spojovani bylo snadné. V

5 kombinaci s kalenymi uchytnymi pouzdry K1095
_X/ umozriuji pfesnou a rychlé vyménu obrobku s nizkym
opotfebenim.

H1
S
(s3]

©170,01[A]

Verze D1 = 5 a D1 = 6 nemaji vnitfni zavit.

Odkaz na vykres:
Provedeni B: stiedici Cep, valcovy
Provedeni C: stiedici Cep, zploStély

KIPP Stiedici ¢epy, kratké

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Provedeni B Provedeni C
K1094.205 K1094.405 kréatké 5 3 - 8 3 5 1,50 -/- -
K1094.206 K1094.406 kréatké 6 4 - 10 4 6 1,80 -/- -
K1094.208 K1094.408 kréatké 8 6 M2,5 11,4 6 74 2,5 -/2,5 5
K1094.210 K1094.410 kréatké 10 7 M2,5 13,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.212 K1094.412 kréatké 12 8 M3 16 8 12 3,5 -/13,5 6
K1094.216 K1094.416 kratké 16 12 M4 20 12 15 5 -/5 8
K1094.220 K1094.420 kratké 20 14 M5 25,5 14 19,5 6 -/6 10

KIPP Stredici ¢epy, dlouhé

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 G H H1 H2 R B T
Provedeni B Provedeni C
K1094.305 K1094.505 dlouhé 5 3 - 10 3 5 1,50 -/- -
K1094.306 K1094.506 dlouné 6 4 - 12 4 6 1,80 -/- -
K1094.308 K1094.508 dlouhé 8 6 M2,5 17,4 6 74 2,5 -12,5 5
K1094.310 K1094.510 dlouhé 10 7 M2,5 21,7 7 9,7 3 -/3,0 5
K1094.312 K1094.512 dlouhé 12 8 M3 24 8 12 3,5 -/3,5 6
K1094.316 K1094.516 dlouhé 16 12 M4 29 12 15 5 -/5 8
K1094.320 K1094.520 dlouhé 20 14 M5 35,5 14 19,5 6 -/6 10

628



Upinaci pouzdra H

pro stredici cepy

r Material:
D1 Cementovana ocel.
~<0o -y, Provedeni:

| Kaleno a brouSeno (HRC 60 +2).
o | Ptiklad zplisobu objednani:

i K1095.0812

= BN
<
A
i
D3
ng ©[70,01
KIPP Upinaci pouzdra pro stredici cepy
Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D3 F H

K1095.0508 krétké 5 8 1 8
K1095.0610 krétké 6 10 1 10
K1095.0812 krétké 8 12 1,2 12
K1095.1014 krétké 10 15 1,5 14
K1095.1216 krétké 12 18 15 16
K1095.1620 krétké 16 26 15 20
K1095.2026 krétké 20 30 25 26
K1095.0510 dlouhé 5 8 1 10
K1095.0612 dlouhé 6 10 1 12
K1095.0818 dlouhé 8 12 1,2 18
K1095.1022 dlouhé 10 15 15 22
K1095.1224 dlouhé 12 18 15 24
K1095.1630 dlouhé 16 26 1,5 30
K1095.2036 dlouhé 20 30 25 36
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Ustavovaci nozky

‘J

Material:

»
v

Kinn
8
24

® Dl oipg © D1 Automatova ocel.
V/ ' Provedeni:
5 = 3 Cementovano a brynyrovano.
* = =
Priklad zptisobu objednani:
@ @ @ K0298.215
G G Upozornéni:
Ustavovaci nozky se vyuzivaji jako opérky, zarazky a
O ® D1 tlaéné prvky pii vyrobé pfipravk(, jakoZ i vSeobecné pfi
| vyrobé strojli a pfistrojl.
] i: 0dkaz na vykres:
Provedeni A: VngjSi zavit a rovna plocha
@ @ Provedeni B: Vnéjsi zavit a kulova plocha
Provedeni C: Vnéjsi zavit a vroubkovana plocha
G G Provedeni K: Vnéjsi zavit a vroubkovana plocha z
tvrdokovu
0 DI pg ® ® Di Provedeni L: VnéjSi zavit a viozka POM
'v/ | Provedeni D: VnéjSi zavit a rovinna plocha
L ] Provedeni E: Vnéjsi zavit a kulova plocha
= - - Provedeni F: Vngjsi zavit a vroubkovana plocha
SIE ~ :": ~ slt ~
_G | _G ] G
E E
]
-
| AHEE
H
D ﬁ
r vewr I - “’7
KIPP Provedeni A, s vnéjSim zavitem a rovnou plochou
Objednaci ¢islo Provedeni B D1 G H E SW Utahovaci
moment
max. Nm
K0298.108 A 8 13 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.1104 A 10 13 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.1081 A 10 17 M8 8 19,4 17 18
K0298.1101 A 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.1103 A 12 19 M10 10 21,1 19 32
K0298.1152 A 12 19 M10 15 21,1 19 32
K0298.110 A 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.115 A 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.1151 A 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.1201 A 19 30 M16 20 33 30 140
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Ustavovaci nozky H

KIPP Provedeni B, s vnéj§im zavitem a kulovou plochou

Objednaci ¢islo Provedeni B G H E Sw Utahovaci
moment
max. Nm

K0298.208 B 8 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.2104 B 10 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.2081 B 10 M8 8 19,4 17 18
K0298.2101 B 10 M8 10 19,4 17 18
K0298.2103 B 12 M10 10 211 19 32
K0298.2152 B 12 M10 15 21,1 19 32
K0298.210 B 14 M12 10 25,2 22 60
K0298.215 B 14 M12 15 25,2 22 60
K0298.2151 B 19 M16 15 33 30 140
K0298.2201 B 19 M16 20 33 30 140

KIPP Provedeni G, s vnéj$im zavitem a ryhovanou plochou

Objednaci ¢islo Provedeni B D1 G H E SW Utahovaci

moment

max. Nm
K0298.308 C 8 13 M6 8 14,4 13 8,5
K0298.3102 C 10 13 M6 10 14,4 13 8,5
K0298.3081 C 10 17 M8 8 19,4 17 18
K0298.3101 C 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.3103 C 12 19 M10 10 211 19 32
K0298.3152 C 12 19 M10 15 211 19 32
K0298.310 C 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.315 C 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.3151 C 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.3201 C 19 30 M16 20 33 30 140

KIPP Provedeni K, s vnéjSim zavitem a vroubkovanim z tvrdokovu

Objednaci cislo Provedeni B D1 G H E SwW Utahovaci
moment
max. Nm
K0298.7101 K 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.710 K 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.715 K 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.7151 K 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.7201 K 19 30 M16 20 33 30 140

KIPP Provedeni L, s vnéj§im zavitem a viozkou POM

Objednaci cislo Provedeni B D1 G H E SwW Utahovaci
moment
max. Nm
K0298.8101 L 10 17 M8 10 19,4 17 18
K0298.810 L 14 22 M12 10 25,2 22 60
K0298.815 L 14 22 M12 15 25,2 22 60
K0298.8151 L 19 30 M16 15 33 30 140
K0298.8201 L 19 30 M16 20 33 30 140
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Ustavovaci nozky

KIPP Provedeni D, s vnitinim zavitem a rovinnou plochou

Objednaci cislo Provedeni D1 G H T E SW
K0298.410 D 13 M6 10 6 14,4 13
K0298.4151 D 13 M6 15 10 14,4 13
K0298.4101 D 17 M8 10 6 19,4 17
K0298.415 D 17 M8 15 6 19,4 17
K0298.4251 D 17 M8 25 16 19,4 17
K0298.4201 D 19 M10 20 10 21,1 19
K0298.4401 D 19 M10 40 15 21,1 19
K0298.420 D 22 M12 20 10 25,2 22
K0298.425 D 22 M12 25 15 25,2 22
K0298.430 D 22 M12 30 20 25,2 22
K0298.440 D 22 M12 40 25 25,2 22
K0298.450 D 22 M12 50 25 25,2 22
K0298.4301 D 30 M16 30 20 33 30
K0298.4501 D 30 M16 50 25 33 30
KIPP Provedeni E, s vnitinim zavitem a kulovou plochou
Objednaci cislo Provedeni G H T E SW
K0298.510 E M6 10 6 14,4 13
K0298.5151 E M6 15 10 14,4 13
K0298.5101 E M8 10 6 19,4 17
K0298.515 E M8 15 6 19,4 17
K0298.5251 E M8 25 16 19,4 17
K0298.5201 E M10 20 10 21,1 19
K0298.5401 E M10 40 15 21,1 19
K0298.520 E M12 20 10 25,2 22
K0298.525 E M12 25 15 25,2 22
K0298.530 E M12 30 20 25,2 22
K0298.540 E M12 40 25 25,2 22
K0298.550 E M12 50 25 25,2 22
K0298.5301 E M16 30 20 33 30
K0298.5501 E M16 50 25 33 30
KIPP Provedeni F, s vnitinim zavitem a vroubkovanou plochou
Objednaci cislo Provedeni D1 G H T B SW
K0298.610 F 13 M6 10 6 14,4 13
K0298.6151 F 13 M6 15 10 14,4 13
K0298.6101 F 17 M8 10 6 19,4 17
K0298.615 F 17 M8 15 6 19,4 17
K0298.6251 F 17 M8 25 16 19,4 17
K0298.6201 F 19 M10 20 10 21,1 19
K0298.6401 F 19 M10 40 15 21,1 19
K0298.620 F 22 M12 20 10 25,2 22
K0298.625 F 22 M12 25 15 25,2 22
K0298.630 F 22 M12 30 20 25,2 22
K0298.640 F 22 M12 40 25 25,2 22
K0298.650 F 22 M12 50 25 25,2 22
K0298.6301 F 30 M16 30 20 33 30
K0298.6501 F 30 M16 50 25 33 30
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Ustavovaci nozky H

®
D D
™ 3,v2/ ™ U,VS/
L 3 L 5 M ial
e 3% e % aterial:
sw = sw T Korpus ze zuslechténé oceli.
Provedeni:
/3&2 [ /3% @ Korpus kalen a brynyrovan.
' Opérné plochy vytvrzeny.
G G Priklad zptisobu objednani:
™ ~ ™ ~ K0299.106010
Upozornéni:

Ustavovaci nozky se vyuzivaji k uchyceni

neopracovanych i opracovanych obrobki. A navic

mohou slouzit jako zarazky a tlacné prvky pfi vyrobé
© ® nastroji a pfipravka.

R D 32 D 0Odkaz na vykres:
\. Lﬁ | Provedeni A: rovnd tvrzena plocha
Provedeni B: rovna brousend a tvrzena plocha
[~ 3 Sw 8 Provedeni C: kulova plocha tvrzend
SwW = T Provedeni D: ryhovana plocha kalena
/%2 @ 32 @
G G
-]t -

KIPP Ustavovaci nozky

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo B D G H R SwW
Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni D
K0299.106010 K0299.206010 K0299.306010 K0299.406010 1 10 M6 10 -/-/15/- 10
K0299.106020 K0299.206020 K0299.306020 K0299.406020 1 10 M6 20 -/-/15/- 10
K0299.108010 K0299.208010 K0299.308010 - 13 13 M8 10 -/-120 13
K0299.108015 K0299.208015 K0299.308015 K0299.408015 13 13 M8 15 -/-120/- 13
K0299.108030 K0299.208030 K0299.308030 K0299.408030 13 13 M8 30 -/-120/- 13
K0299.110010 K0299.210010 K0299.310010 - 16 17 M10 10 -/-/30 17
K0299.110020 K0299.210020 K0299.310020 K0299.410020 16 17 M10 20 -/-130/- 17
K0299.110040 K0299.210040 K0299.310040 K0299.410040 16 17 M10 40 -/-/30/- 17
K0299.112010 K0299.212010 K0299.312010 - 20 19 M12 10 -/-/40 19
K0299.112025 K0299.212025 K0299.312025 K0299.412025 20 19 M12 25 -/-/35/- 19
K0299.112050 K0299.212050 K0299.312050 K0299.412050 20 19 M12 50 -/-/35/- 19
K0299.116015 K0299.216015 K0299.316015 - 24 27 M16 15 -/-/50 27
K0299.116030 K0299.216030 K0299.316030 K0299.416030 24 27 M16 30 -/-150/- 27
K0299.116060 K0299.216060 K0299.316060 K0299.416060 24 27 M16 60 -/-150/- 27
K0299.120040 K0299.220040 K0299.320040 K0299.420040 29 32 M20 40 -/-160/- 32
K0299.120080 K0299.220080 K0299.320080 K0299.420080 29 32 M20 80 -/-160/- 32
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Nozky pro pripravky

s vnéjsim zavitem

s Material:
Hi52 ZuSlechténa ocel 1.1181.
3 Bl . B Provedeni:
@/ Brynyrovano.
a . _ o -2 Pfiklad zptisobu objednani:
= K0300.10X75 (je tFeba uvést vysku H)
N
L osuse & n:m .
TN AN T
N <
KIPP Nozky pro piipravky se zavitovym éepem = =
Objednaci cislo B B1 D D1 G H E SW
K0300.10X 17 1 16,5 1 M10 50/75/100 19,5 17
K0300.12X 17 18 18,5 13 M12 50/75/100/125 215 19

Priklad vyuziti vrtaciho pripravku
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Nozky pro pripravky H

s vnitfnim zavitem

Material:
@ Korpus ze zu$lechténé oceli.
Provedeni:
0,5%45° | -a U ol D Korpus kalen a brynyrovan.
in/ w avs/ w Opérné plochy vytvrzeny.
||
A A | P m— — Pfiklad zpiisobu objednani:
[} K0301.106X20
Sw sw
. A _ ) T Upozornéni:
E; S Nozky pro pfipravky se vyuZivaji k podpirani
A = r|_ _|‘| neopracovanych i opracovanych obrobki. A navic
— | | mohou slouZit jako zarazky a tlaéné prvky pfi vyrobé
‘ | | nastrojtl a pripravk.
Y Y
/A e 0Odkaz na vykres:
32 G, /3Az Provedeni A: rovna tvrzena plocha
Provedeni B: rovna brouSena a tvrzend plocha
Provedeni C: kulova plocha tvrzena
Provedeni D: ryhovana plocha kalena
© ©
D
3V2/ R D
<
A p Y ALLANA
~ Sw q SW ﬁ
§I: N | 8 "N |F i
7|7 = [T
Y b |y b ——

e
rzing

KIPP Nozky pro pfipravky s vnitinim zavitem

Objednaci ¢islo  Objednaci ¢islo  Objednaci islo  Objednaci Gislo D E G H R T SW
Provedeni A Provedeni B Provedeni C Provedeni D
K0301.106X20 K0301.206X20 K0301.306X20 K0301.406X20 9,5 2/2/-/- M6 20 -/-115/- 12 10
K0301.106X40 K0301.206X40 K0301.306X40 K0301.406X40 9,5 2/2/-1- M6 40 -/-115/- 12 10
K0301.110X32 K0301.210X32 K0301.310X32 K0301.410X32 16,5 3/3/-/- M10 32 -/-130/- 18 17
K0301.110X63 K0301.210X63 K0301.310X63 K0301.410X63 16,5 3/3/-/- M10 63 -/-130/- 18 17
K0301.112X32 K0301.212X32 K0301.312X32 K0301.412X32 18,5 3/3/-/- M12 32 -/-135/- 18 19
K0301.112X63 K0301.212X63 K0301.312X63 K0301.412X63 18,5 3/3/-/- M12 63 -/-135/- 18 19
K0301.116X50 K0301.216X50 K0301.316X50 K0301.416X50 23 4/4/-/- M16 50 -/-140/- 24 24
K0301.116X100  K0301.216X100  K0301.316X100  K0301.416X100 23 4/4/-/- M16 100 -/-140/- 24 24
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Prodluzovaci prvky H

Material:
L Ocel.
Provedeni:
s 4 — 74-_--_- S Pozinkovano, modie pasivovano.
Priklad zpGsobu objednani:
T T K1302.205025
(Je tfeba uvést délku L, napf. 025 pro L = 25 mm)
KIPP Prodluzovaci prvky

Objednaci cislo D1 E L SW T
K1302.205*** M5 9,2 25/30/35 8 8
K1302.206*** M6 11,5 30/35/40/50/60 10 9
K1302.208*** M8 15 30/35/40/50/60/90 13 12
K1302.210*** M10 18,5 40/45/55/65/95/115 16 15
K1302.212%** M12 20,8 40/45/55/65/95/115 18 18
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Opérné cepy H

Material:

@ @ Korpus ze zu$lechténé oceli.

Provedeni:

D1 ,
4"—"* Korpus kalen a brynyrovan.
D1 | D1 D2

Priklad zpGisobu objednani:
K0294.106012

\

1

\
A

Upozornéni:
“ET Opérné Cepy se vyuZzivaji k uchyceni neopracovanych i
opracovanych dilii. A navic mohou slouZit jako zarazky
fw [ I % a Y [ ] Y [ ] atla(fnfé prvl_<y pri yyrobévnéstrojﬁ a pFiprgvk,fJ._ ,
[ \ Do zavitu D je mozné naSroubovat a vlepit zavitové
/92 /;,% koliky nebo Srouby. Tak je mozné ziskat jednoduchym
— = zplisobem opérku s vnéj$im zavitem.

H:O,I

H:D,OI

Odkaz na vykres:
Provedeni A: rovna plocha
A Provedeni B: kulové plocha

E} Provedeni C: ryhovana plocha

SwW

KIPP Opérné cepy
Objednaci ¢islo Objednaci €islo Objednaci cislo D D1 D2 E H P R Sw
Provedeni A Provedeni B Provedeni C
K0294.106012 K0294.206012 K0294.306012 M6 6 -/-/5 3 12,5 4 -/5/- 1
K0294.106025 K0294.206025 K0294.306025 M6 6 -/-/5 3 25 7 -/5/- 1
K0294.108015 K0294.208015 K0294.308015 M8 8 -/-16 4 15 6 -/8,5/- 13
K0294.108030 K0294.208030 K0294.308030 M8 8 -/-16 4 30 9 -/8,5/- 13
K0294.110020 K0294.210020 K0294.310020 M10 10 -/-/8 5 20 9 -9/- 17
K0294.110040 K0294.210040 K0294.310040 M10 10 -/-18 5 40 13 -/9/- 17
K0294.112025 K0294.212025 K0294.312025 M12 12 -/-19,5 6 25 i -/12,75/- 19
K0294.112050 K0294.212050 K0294.312050 M12 12 -/-19,5 6 50 16 -/12,75/- 19
K0294.116030 K0294.216030 K0294.316030 M16 16 -/-13 8 30 12 -17/- 24
K0294.116060 K0294.216060 K0294.316060 M16 16 -/-113 8 60 20 -17/- 24
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Opérné cepy H

s ustavovacim ¢epem

Material:

® © Korpus ze zuSlechténé oceli.

D1, D1 D1 Provedeni:
Lv6/ o — R Korpus kalen a brynyrovan.
\ T Opérné plochy vytvrzeny.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0295.106012

Y

=]
&«
L

Hi L Ht0,07;
|H1I4 H:O'i;

. Upozornéni:

Opérné cepy se vyuZzivaji k uchyceni neopracovanych i
D opracovanych dilii. A navic mohou slouZit jako zarazky
a tlacné prvky pri vyrobé nastroji a pripravki.
D201 Do zavitu D je mozné nasroubovat a vlepit zavitové
koliky nebo Srouby. Tak je mozné ziskat jednoduchym
zplisobem opérku s vnéj$im zavitem.

i 0dkaz na vykres:
Provedeni A: rovna plocha
Provedeni B: kulova plocha

Y Provedeni C: ryhovana plocha

SW

KIPP Opérné cepy s ustavovacim ¢epem

Objednaci cislo Provedeni D D1 D2 H H1 H2 P R SW
K0295.106012 A M6 7 11,9 12,5 4 4 6 - 17
K0295.106025 A M6 7 1,9 25 4 4 6 — 17
K0295.110020 A M10 10 17,8 20 5 7 10 - 24
K0295.110040 A M10 10 17,8 40 6 7 10 - 24
K0295.116030 A M16 20 25,8 30 10 13 16 - 41
K0295.116060 A M16 20 25,8 60 10 13 16 - 41
K0295.206012 B M6 7 11,9 12,5 4 4 6 6 17
K0295.206025 B M6 7 11,9 25 4 4 6 6 17
K0295.210020 B M10 10 17,8 20 5 7 10 75 24
K0295.210040 B M10 10 17,8 40 6 7 10 75 24
K0295.216030 B M16 20 25,8 30 10 13 16 26 41
K0295.216060 B M16 20 25,8 60 10 13 16 26 41
K0295.310020 C M10 10 17,8 20 5 7 10 — 24
K0295.310040 C M10 10 17,8 40 6 7 10 - 24
K0295.316030 C M16 20 25,8 30 10 13 16 - 41
K0295.316060 C M16 20 25,8 60 10 13 16 - 41
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NOiky .

se zavitovym ¢epem DIN 6320 (vydani 1971)

)

Material:

® Zuslechténd ocel 1.1172.
H B H B Sw Provedeni:
| Brynyrovano.
Q —{—T - o Q —t——H—Ht o % w Pfiklad zptisobu objednani:
N [ K0296.10
15 155 Upozornéni:

Opérné Gepy K0292 a K0293 je mozné pouzit i jako
opérné nozky.

0dkaz na vykres:
Provedeni A: s hladkou opérnou plochou
Provedeni B: s ryhovanim z tvrdokovu

|
==
T
- e,
KIPP Nozky se zavitovym éepem DIN 6320 (vydani 1971)
Objednaci ¢islo Provedeni D G H B E SW
K0296.06 A 8 M6 10 1 11,5 10
K0296.061 A 6 M6 20 1 11,5 10
K0296.08 A 10 M8 15 13 15 13
K0296.081 A 9 M8 30 13 15 13
K0296.10 A 13 M10 20 16 19,6 17
K0296.101 A 13 M10 40 16 19,6 17
K0296.12 A 15 M12 25 20 21,9 19
K0296.121 A 15 M12 50 20 21,9 19
K0296.083 B 11,5 M8 15 13 15 13
K0296.123 B 15 M12 25 20 21,9 19
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Opérné cepy

ve tvaru koliku s vnitfnim zavitem

H=o001

H1

D1

KIPP Opérné éepy ve tvaru koliku s vnitinim zavitem

Material:
Zuslechténa ocel.

Provedeni:
ZuSlechténo, brynyrovano.
Opérna plocha indukéné zesilena a brouSena.

Priklad zptisobu objednani:
K1105.2060420

Upozornéni:

Opérné Cepy tvori také stabilni a pfesnou dosedaci
plochu a Ize je pouZit jako doraz.

Diky tvaru koliku opérného Gepu je mozné pouziti i u
konstrukénich soucasti se zizenymi opérnymi body.

Objednaci cislo D D1 E H H1 P SW
K1105.2060420 M6 4 " 20 8,5 6 10
K1105.2060430 M6 4 1 30 13,5 9 10
K1105.2080430 M8 4 14,4 30 13 10 13
K1105.2080440 M8 4 14,4 40 18 14 13
K1105.2080630 M8 6 14,4 30 13 10 13
K1105.2080640 M8 6 14,4 40 18 14 13
K1105.2100630 M10 6 19 30 12 10 17
K1105.2100650 M10 6 19 50 25 15 17
K1105.2100830 M10 8 19 30 12 10 17
K1105.2100850 M10 8 19 50 25 15 17
K1105.2120640 M12 6 21,2 40 18 12 19
K1105.2120660 M12 6 21,2 60 28 18 19
K1105.2120840 M12 8 21,2 40 18 12 19
K1105.2120860 M12 8 21,2 60 28 18 19
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Opérné cepy H

ve tvaru koliku s vnéjSim zavitem

Material:
B H=001 ZuSlechténa ocel.

H1

Provedeni:
Zuslechténo, brynyrovano.
Opérna plocha indukéné zesilena a brouSena.

D1

Priklad zpGsobu objednani:
K1105.1060420

Upozornéni:

Opérné Gepy tvori také stabilni a pfesnou dosedaci
plochu a Ize je pouZit jako doraz.

Diky tvaru koliku opérného Gepu je mozné pouZiti i u
konstrukénich soucasti se zizenymi opérnymi body.

KIPP Opérné éepy ve tvaru koliku s vnéjSim zavitem

Objednaci cislo B D D1 E H H1 SW
K1105.1060420 8 M6 4 1" 20 10 10
K1105.1060430 8 M6 4 1 30 15 10
K1105.1080430 10 M8 4 14,4 30 15 13
K1105.1080440 10 M8 4 14,4 40 20 13
K1105.1080630 10 M8 6 14,4 30 15 13
K1105.1080640 10 M8 6 14,4 40 20 13
K1105.1100630 14 M10 6 19 30 15 17
K1105.1100650 14 M10 6 19 50 25 17
K1105.1100830 14 M10 8 19 30 15 17
K1105.1100850 14 M10 8 19 50 25 17
K1105.1120640 14 M12 6 21,2 40 20 19
K1105.1120660 14 M12 6 21,2 60 30 19
K1105.1120840 14 M12 8 21,2 40 20 19
K1105.1120860 14 M12 8 21,2 60 30 19
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Nozky

H +0,2

D2
T
/92 D1
D

KIPP Nozky
Objednaci cislo D D1 D2 H H1
K0303.05 16 55 10 10 57
K0303.06 20 6,6 1 12 7
K0303.08 25 9 15 16 9
K0303.10 32 1 18 20 M
K0303.12 36 13,5 20 25 13

Pro poznamky
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Material:
Ocel.

Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.

Ptiklad zplisobu objednani:
K0303.08




Opérné srouby H

Material:
Zuslechténa ocel, kaleno.

n Provedeni:

1) 7T\ Brynyrovano.

‘ ) Priklad zptisobu objednani:

K0297.16016

[ \ a T Upozornéni:
e Zaoblena koncova ¢ast Cepu umozniuje jeho vyuziti
@ ' také pro ustaveni pracovnich kust s otvory.

Provedeni K0297.20020 a K0297.20040 maji

[ : ] w ][ osmihran.

0dkaz na vykres:

1 SW1 1) protimatice
|
G
+) 3
KIPP Opérné Srouby
Objednaci Eislo A B C D E G Sw SW1
K0297.06006 6 37 6 6 25 M6 13 10
K0297.06012 6 43 12 6 25 M6 13 10
K0297.08008 8 45 8 7 30 M8 13 13
K0297.08016 8 53 16 7 30 M8 13 13
K0297.10010 10 58 10 8 40 M10 17 17
K0297.10020 10 68 20 8 40 M10 17 17
K0297.12012 12 72 12 10 50 M12 19 19
K0297.12024 12 84 24 10 50 M12 19 19
K0297.16016 16 89 16 13 60 M16 24 24
K0297.16032 16 105 32 13 60 M16 24 24
K0297.20020 20 115 20 15 80 M20 36 30
K0297.20040 20 135 40 15 80 M20 36 30
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Opérné cepy

1,6
- 2 g
s : +
‘D\h
H10,25 B
KIPP Opérné cepy
Objednaci cislo H B D1 D2 R
K0305.05X 8/10/12/16 5 5 4 7
K0305.06X 10/12/16/20 6 6 5 8
K0305.08X 12/16/20/25 8 8 6 1
K0305.10X 16/20/25/32 10 10 8 14
K0305.12X 20/25/32/40 12 12 10 16
K0305.14X 20/25/32/40 14 14 12 20
K0305.16X 25/32/40/50 16 16 14 25
K0305.20X 25/32/40/50 20 20 16 28

Opérné cepy s nastavitelnou délkou

s kontramatici

SW

KIPP Opérné cepy s nastavitelnou délkou s kontramatici

H1 L Ha
1 () ) 1
[ 4 =
\ a A8
_ 150 | H3 \
r R

¢

Objednaci ¢islo D D1 H H1 H2 H3 H3 H4 E SwW R F

min.  max. ccaN
K0306.05 M5 5 50 32 40 205 425 5 115 10 7 1000
K0306.06 M6 6 50 32 40 21 4 5 115 10 8 1430
K0306.08 M8 8 50 32 40 22 38 5 15 13 11 2620
K0306.10 M10 10 52 32 40 25 37 5 196 17 14 4180
K0306.101 M10 10 70 32 56 42 55 6 196 17 14 4180
K0306.12 M12 12 70 40 56 36 52 6 219 19 16 6100
K0306.121 M12 12 95 50 80 51 77 6 219 19 16 6100
K0306.14 M14 14 100 63 80 44 79 8 254 22 20 8320
K0306.16 Mi6 16 100 63 80 45 76 8 21,71 24 25 11520
K0306.161 Mi6 16 120 63 100 65 96 8 2717 24 25 11520
K0306.20 M20 20 110 70 88 50 90 10 346 30 28 18000

644

-

Material:
Cementacni ocel 1.0301.

Provedeni:
Cementovano, brynyrovano a brouseno.

Priklad zpGisobu objednani:
K0305.05X8 (je treba uvést vySku H)

$

Material:
ZuSlechténa ocel 1.1181.

Provedeni:
Povrchové tvrzeno a brynyrovano.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0306.05

_;_
N



Opérné cepy

Material:
ZuSlechténa ocel nebo mosaz.

Provedeni:

Zuslechténa ocel, kaleno a brynyrovano.

Mosaz, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGsobu objednani:

K0307.16055
!
D
KIPP Opérné cepy
Objednaci cislo Materiél B D E H SW
zakladni
téleso
K0307.06030 zuSlechténd ocel 25 M6 11,5 30 10
K0307.06040 zuSlechténa ocel 35 M6 11,5 40 10
K0307.06050 zuslechténa ocel 45 M6 11,5 50 10
K0307.08036 zuSlechténa ocel 30 M8 15 36 13
K0307.08046 zuSlechténa ocel 40 M8 15 46 13
K0307.08056 zuSlechténd ocel 50 M8 15 56 13
K0307.10042 zuSlechténd ocel 35 M10 19,6 42 17
K0307.10048 zuSlechténd ocel 40 M10 19,6 48 17
K0307.10058 zuslechténa ocel 50 M10 19,6 58 17
K0307.10068 zuSlechténd ocel 60 M10 19,6 68 17
K0307.12048 zu3lechténd ocel 42 M12 21,9 50 19
K0307.12070 zuSlechténa ocel 60 M12 21,9 70 19
K0307.12080 zu$lechténa ocel 70 M12 219 80 19
K0307.16055 zu$lechténa ocel 45 M16 21,7 55 24
K0307.16075 zu$lechténa ocel 65 M16 21,7 75 24
K0307.16085 zu$lechténa ocel 75 M16 21,7 85 24
K0307.12148 mosaz 42 M12 219 50 19
K0307.16155 mosaz 45 M16 21,7 55 24
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Dorazové srouby M

Material:
@ Ocel.
Trida pevnosti 10.9.
M
Provedeni:
H—1TF——1 Dorazovy Sroub brynyrovany.
Matice pozinkovana.
-
K L Priklad zpGisobu objednani:
; K1200.10820
(Je tfeba uvést délku L, napf. 20 pro L = 20 mm)
Upozornéni:
Dorazovy Sroub velikost M3 je k dispozici pouze ve
() tfidé pevnosti 8.8.
SR1
- - — -] —-}—-—-3 o
-
K L
KIPP Dorazové Srouby
Objednaci cislo Provedeni D L K SW SR1

K1200.103** A M3 16/25 2 55 -
K1200.104** A M4 16/25/35 25 7 -
K1200.105** A M5 16/25/35 35 8 -
K1200.106** A M6 25/35/40 3,8 10 -
K1200.108** A M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 -
K1200.110** A M10 35/40/50/60 6 17 -
K1200.112** A M12 40/60/70 7 19 -
K1200.116** A M16 50/60/70 9,5 24 -
K1200.203** B M3 16/25 2 55 10
K1200.204** B M4 16/25/35 25 7 10
K1200.205** B M5 16/25/35 35 8 12
K1200.206** B M6 25/35/40 3,8 10 15
K1200.208** B M8 12/16/20/25/30/35/40/45/50/55/65/70/85 5 13 20
K1200.210** B M10 35/40/50/60 6 17 30
K1200.212** B M12 40/60/70 7 19 30
K1200.216** B M16 50/60/70 9,5 24 35
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Podpéry

Material:

A ZuSlechténa ocel.
B Provedeni:
Brynyrovano.
M A Y
( \ Piiklad zpusobu objednani:
B N b A I . K0308.0803006
N

\ - e Upozornéni:

Nastavitelna podpéra, na kterou Ize namontovat r(izné

2 nastavce.

0dkaz na vykres:

1) Sroubova podpéra

2) Podpéra

1
2
[ ] an
KIPP Podpéry

Objednaci ¢islo A B © D E F G
K0308.0803006 30 20 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.0804006 40 30 13 5 14,4 M8 M6 x 6
K0308.1003808 38 24 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1004808 48 34 17 6 18,9 M10 M8 x 8
K0308.1205110 51 33 22 7 245 M12 M10 x 10
K0308.1206610 66 48 22 7 245 M12 M10x 10
K0308.1606212 62 40 27 10 30,1 M16 M12x 12
K0308.1607712 77 55 27 10 30,1 M16 M12x 12
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Dorazy prestavitelné

s informaci o koncové poloze

- D1
B
r< Sw
B
o L ]
D
M8x1

M5x0,5

1 BBN +
® 14 BK
3 :BU | B

‘®
Material:

Sroub a zdvihatko z nerezové oceli 1.4301.
Vodici pouzdro z nerezové oceli 1.4112.
Pouzdro ¢idla z nerezové oceli.

Provedeni:

Sroub a zdvihatko bez povrchové Gpravy.
Vodici pouzdro bez povrchové Upravy.
Pouzdro Cidla bez povrchové tpravy.
Indukéni senzor:

Pracovni kontakt (NO)

Provozni napéti 10 - 30 V DC

Provozni proud 100 mA

Spinaci vzdalenost 0,8

Druh ochrany: IP 67

Druh pfipojeni: 0,3 m kabel, PUR, s konektorem
Teplotni rozsah: -25 °C - +70 °C
Registrace: CE, ¢c-UL-us

Priklad zptisobu objednani:
K0581.080352

Upozornéni:

Zajisténé spinaci vzdalenosti je dosazeno tehdy, jestlize
tla¢na ovladaci tycka se dotkne dorazové plochy
vodiciho pouzdra. Senzor je dodavan demontovany.

Doporuceni k montazi: Zalepit napf. Loctite 638.

Pozor: Senzor zaSroubujte az k dorazu!

Bezpecnost:
PouZiti prestavitelnych doraz(i neni vhodné pro zajisténi
bezpecnosti osob.

Odkaz na vykres:
5) Svételna dioda

BN = hnédéa

BK = Cernd

BU = modra

KIPP Dorazy prestavitelné, s informaci o koncové poloze

Objednaci cislo Velikost B D D1 H H1 SW
K0581.080352 1 25 M8 3 35,2 2 13
K0581.100352 2 25 M10 3 35,2 2 17
K0581.120352 3 25 M12 3 35,2 2 19
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Dverni dorazy z plastu M

pro hlinikovy profil s ttumenim nebo s magnetickym uzavérem

® L1 B1

= Material:

/ Dverni doraz PA, vyztuzeny skelnymi viakny.
O Tlumi¢ EPDM.

Pfidrzna deska z oceli.

Fixace drazky, zinkovy tlakovy odlitek.

Sroub z oceli.

Fixacni prvek PA, vyztuzeny skelnymi vlakny.

\

BN

© o f-—

Provedeni:
Ocel, pozinkovana.

L3 _L2

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1633.0

Rozsah dodavky:

Dverni doraz s tlumenim:

1x dvefni doraz,

1x fixace drazky,

1x Sroub ISO 7991 - M5x14,

1x fixacni prvek.
L1 B2

H3 D Dverni doraz s magnetickym uzavérem:
1x dvefni doraz,
1x pfidrzna deska,
1x fixace drazky,
1 =1 A +@ 2x §roub IS0 7991 - M5x14,
1x fixacni prvek.

1nY
T

) Pfislusenstvi:
< : Dverni dorazy Ize pouZit pro tlumivé nebo magnetické zavirani dvefi Ci
! klapek z hlinikového profilu.

=)
@ |S

[2

L3

[ @] o
ulj]u

KIPP Dveini dorazy z plastu, pro hlinikovy profil s tlumenim nebo s magnetickym uzavérem

Objednaci cislo Provedeni 1 Provedeni Material Povrch B B1 B2 D H
komponenty komponenty
K1633.0 s tlumenim A EPDM - 40 15 - M5 19
K1633.1 s magnetickym uzavérem B ocel pozinkovany 40 - 36 M5 19
Objednaci cislo H1 H2 H3 L L1 L2 L3 L4 BN=Sitka Tvrdost Shore
drazky
K1633.0 4,5 5 - 53,5 20/22,5 12 5 - 8/10
K1633.1 45 - 2,5 53,5 20/22,5 12 3 30 8/10 70
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Svérny doraz posuvny 5

pro drazkové profily

Material:

' Zakladni téleso, hlinik.
Kovové soucasti z oceli.
Plastové soucastky PAG

Zékladni téleso pfirodni eloxované.

|

= | Provedeni:
| Kovové soucastky modre pasivované.
|

. Pfiklad zpGisobu objednani:
o A A —~ K1214.064040

L Upozornéni:

' D1 Posuvné dorazeci prvky pro profilové systémy typu B,
typu | a T-drazky podle DIN 650. Sevieni provedete
otoéenim hvézdicového Gchytu. Pruzinovy zavitovy
¢ep zajistuje pfi uvolfiovani dorazeciho prvku snadné
posunuti bez zpficeni viozky do drazky.

PfisluSenstvi:
K1023.0806
K1024.0606
K1024.0806
K1025.0806
K1026.1006
K1027.1006
K0377.06
K0377.061
K0377.806
K0377.2061
K0377.206

KIPP Svérny doraz posuvny pro drazkové profily

Objednaci cislo D D1 D2 H H1 L

K1214.064040 40 M6 32 60 40 7
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Kulové podlozky, kuzelové panvicky H
DIN 6319, vydani 10/01

Material:
Cementacni ocel, zuSlechténa ocel nebo nerezova ocel.

f’”**‘?‘ © 0]

Provedeni:
: Cementacni ocel, vytvrzend, zuslechténa a
— 120° manganfosfatovana.

Zuslechténa ocel, zuslechténa (HV 390 +40),
D5 manganfosfatovana.
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

32
V/ Pfiklad zptisobu objednani:
= K0729.216

= /3% Upozornéni:

D13 D13 o [ “ T
Pro podéIné diry by meély byt pouzity kuzelové panvicky
D2 D2 provedeni G.

0dkaz na vykres:

Provedeni C: kulova podlozka
Provedeni D: kuzelova panvicka
Provedeni G: kuzelova panvicka

KIPP Podlozky s kulovou plochou, provedeni G, DIN 6319, vydani 10/01

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni D1 D2 H H1 R1 Zatizitelnost
cementacni ocel nerezova ocel max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0729.105 - C 5,25 10,5 2 0,4 75 6,5
K0729.106 K0729.0106 C 6,4 12 2,3 0,7 9 9/6
K0729.108 K0729.0108 C 8,4 17 3,2 0,6 12 17112
K0729.110 K0729.0110 C 10,5 21 4 0,8 15 26/16
K0729.112 K0729.0112 C 13 24 4,6 1,1 17 38/24
K0729.114 - C 15 28 5 1,2 22 53
K0729.116 K0729.0116 C 17 30 53 1,3 22 73/45
K0729.120 K0729.0120 C 21 36 6,3 2 27 117/71
K0729.124 K0729.0124 C 25 44 8,2 2,4 32 168/105
K0729.130 K0729.0130 C 31 56 1,2 3,6 41 269/191
K0729.136 K0729.0136 C 37 68 14 4,6 50 394/-
K0729.142 K0729.0142 C 43 78 17 6,5 58 542/-
K0729.148 K0729.0148 C 50 92 21 8 67 714/-
K0729.156 - C 58 103 23 9,5 79 960
K0729.164 - C 66 120 27 12 93 1269
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Kulové podlozky, kuzelové panvicky H
DIN 6319, vydani 10/01

KIPP Kuzelové panvicky v provedeni D, DIN 6319, vydani 10/01

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D5 H H2 Zatizitelnost
cementacni ocel nerezova ocel max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0729.205 - D 6 10,5 9,25 2,1 31 6,5
K0729.206 K0729.0206 D 7,1 12 1 2,8 42 9/6
K0729.208 K0729.0208 D 9,6 17 14,5 3,5 5,6 17112
K0729.210 K0729.0210 D 12 21 18,5 42 6,5 26/16
K0729.212 K0729.0212 D 14,2 24 20 5 8 38/24
K0729.214 - D 16,5 28 248 5,6 8,5 53
K0729.216 K0729.0216 D 19 30 26 6,2 9,5 73/45
K0729.220 K0729.0220 D 23,2 36 31 75 1,7 117/71
K0729.224 K0729.0224 D 28 44 37 9,5 15,2 168/105
K0729.230 K0729.0230 D 35 56 49 12 19,2 269/191
K0729.236 K0729.0236 D 42 68 60 15 23,5 394/-
K0729.242 K0729.0242 D 49 78 70 18 29 542/-
K0729.248 K0729.0248 D 56 92 82 22 35,5 714/-
K0729.256 - D 65 103 92 25 39,7 960
K0729.264 - D 75 120 110 30 46,5 1269

KIPP Kuzelové panvi¢ky v provedeni G, DIN 6319, vydani 10/01

Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni D1 D2 D5 H H2 Zatizitelnost
zuslechténa ocel nerezova ocel max. kN (jen pfi
statickém zatizeni)

K0729.305 - G 6 15 9,25 25 35 6,5
K0729.306 K0729.0306 G 7,1 17 1 4 54 9/6
K0729.308 K0729.0308 G 9,6 24 14,5 5 7,1 17112
K0729.310 K0729.0310 G 12 30 18,5 5 73 26/16
K0729.312 K0729.0312 G 14,2 36 20 6 9 38/24
K0729.314 - G 16,5 40 248 6 9,5 53
K0729.316 K0729.0316 G 19 44 26 7 10,4 73/45
K0729.320 K0729.0320 G 23,2 50 31 8 12,2 117/71
K0729.324 K0729.0324 G 28 60 37 10 15,7 168/105
K0729.330 K0729.0330 G 35 68 49 12 19,7 269/191
K0729.336 - G 42 80 60 12 20,3 394
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Kulové vyrovnavaci podlozky

D
D1
3
D3
D2

KIPP Kulové vyrovnavaci podlozky

¢

f:»"fhf-

- #

Material:
Ocel 1.7225. Nerezova ocel 1.4305.

Provedeni:
Ocel, modfe pasivovana.
Nerezova ocel, bez povrchové Upravy.

Priklad zptisobu objednani:
K0691.401

Upozornéni:

Kulova vyrovnavaci podlozka umoziiuje pfesné

uloZeni pfi montazi Sikmych opérnych ploch az do

thlu naklonu cca 4°. U Sikmych poloh D3 > 1° se pro
rovnomérné opreni $roubd jako podklad doporuduje
dalSi kulova vyrovnavaci podlozka. Horni a spodni dil se
nemohou rozpadnout, protoZe jsou zajistény.

Kulovd vyrovnavaci
podlozka

Kulova vyrovnavaci
podiozka

Prvky pro
vyrovnavani drovné

Objednaci cislo Objednaci cislo H H1 D D1 D2 D3 a
ocel nerezova ocel
K0691.151 K0691.152 8 55 23 8,5 25 15 4°
K0691.201 K0691.202 10 6,2 30 13 32 20 4°
K0691.301 K0691.302 12,5 9 40 20 45 30 4°
K0691.401 K0691.402 16 13 52 29 58 38 4°
K0691.501 K0691.502 20 14 65 36 70 48 4°
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Polohovaci valec °
Ball Lock

Material:

Polohovaci valec ze zu$lechténé oceli.

T e
g\\ el e ” '
|

D1
D2

Provedeni:
Polohovaci valec zuSlechtény, brynyrovany.
Kulicky kalené, bez povrchové upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0935.16020

Upozornéni:

Pfitazenim pohybového Sroubu (D2) je stfedni kulicka
stlacena dolli a vytlaci tim tfi upeviovaci kulicky
smérem ven, kde jsou upnuty do upinaciho pouzdra.
Pomoci tohoto snadno ovladatelného systému jsou
doby sefizeni strojii aZz dvanactkrat krat$i nez u
béznych metod.

2

KIPP Polohovaci valec Ball Lock

Objednaci ¢islo Tloustka upinaci D D1 D2 L L1 Sw Pridrzna Utahovaci Objednaci Cislo
desky =0,05 sila moment Opravni sada
F kN max. Nm
K0935.13013 13 13 22 M5 27,6 6 2,5 3,3 1 K0935.913013
K0935.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 3,3 1 K0935.913020
K0935.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 3 K0935.916020
K0935.16025 25 16 32 M6 41,5 8 3 53 3 K0935.916025
K0935.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 4 K0935.920020
K0935.20025 25 20 40 M6 445 10 3 13,3 4 K0935.920025
K0935.25020 20 25 45 M8 44 10 4 30 9 K0935.925020
K0935.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 9 K0935.925025
K0935.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 15 K0935.930020
K0935.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 15 K0935.930025
K0935.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 25 K0935.935020
K0935.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 25 K0935.935025
K0935.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 25 K0935.935040
K0935.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 25 K0935.935050
K0935.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 50 K0935.950020
K0935.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 50 K0935.950025
K0935.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 50 K0935.950040
K0935.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 50 K0935.950050
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Polohovaci valec °

z uslechtilé oceli Ball Lock

Pfiklad zptisobu objednani:
K1474.16020

08 [ Material:
’ ‘ Polohovaci valec a kulicky z uSlechtilé oceli 1.4542.
\ \ \ \ : Provedeni:
5 -Q B —@— Polohovaci valec a kulicky, kalené min. 40-HRC, bez
% \ \ \ ‘ povrchové Gpravy.

Upozornéni:

Pfitazenim pohybového Sroubu (D2) je stfedni kulicka
stlacena dol(i a vytlaci tim tfi upeviovaci kulicky
smérem ven, kde jsou upnuty do upinaciho pouzdra.
Pomoci tohoto snadno ovladatelného systému jsou
doby sefizeni strojii aZz dvanactkrat krat$i nez u
béznych metod.

NI

”

s
E%
[}

KIPP Polohovaci valec z uslechtilé oceli Ball Lock

Objednaci ¢islo Tloustka upinacich desek D D1 D2 L L1 SW Pridrzna Utahovaci Objednaci islo
+0,13 sila moment Opravni sada
F kN max. Nm
K1474.13013 13 13 22 M5 27,6 6 25 33 1,2 K1474.913013
K1474.13020 20 13 22 M5 34,6 6 2,5 33 1,2 K1474.913020
K1474.16020 20 16 32 M6 36,5 8 3 53 45 K1474.916020
K1474.16025 25 16 32 M6 41,5 8 3 53 45 K1474.916025
K1474.20020 20 20 40 M6 39,5 10 3 13,3 53 K1474.920020
K1474.20025 25 20 40 M6 44,4 10 3 13,3 53 K1474.920025
K1474.25020 20 25 45 m8 44 10 4 30 11 K1474.925020
K1474.25025 25 25 45 M8 49 10 4 30 1 K1474.925025
K1474.30020 20 30 50 M10 49 13 5 44 18 K1474.930020
K1474.30025 25 30 50 M10 54 13 5 44 18 K1474.930025
K1474.35020 20 35 60 M12 51 13 6 68 33 K1474.935020
K1474.35025 25 35 60 M12 56 13 6 68 33 K1474.935025
K1474.35040 40 35 60 M12 71 13 6 68 33 K1474.935040
K1474.35050 50 35 60 M12 81 13 6 68 33 K1474.935050
K1474.50020 20 50 75 M20 64 20 10 88 65 K1474.950020
K1474.50025 25 50 75 M20 69 20 10 88 65 K1474.950025
K1474.50040 40 50 75 M20 84 20 10 88 65 K1474.950040
K1474.50050 50 50 75 M20 94 20 10 88 65 K1474.950050
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Polohovaci valce °

s rychloupinacim systémem

Material:
L1 L SW Polohovaci valec ze zuSlechténé oceli.

Kulicky ocel na valiva loziska.

(=)

.8 . Provedeni:
. | Polohovaci valec zuslechtény, brynyrovany.
Kulicky kalené, bez povrchové dpravy.

Pfiklad zptisobu objednani:
i K0935.112013

D1
D2

|

|

I
D33

Upozornéni:
i Polohovaci valce s rychloupinacim systémem pro
dodate¢nou dsporu ¢asu pfi montazi.

Polohovaci valec vsadte do montazniho otvoru a
zatlacte tlacitko. Timto zplisobem se od sebe stranou
posunou tfi nastavovaci kolecka, aby bylo mozné
nastavit polohu komponent(. Naslednym utazenim
zajiStovaciho Sroubu pomoci Sestihranného klice
pootocenim o 1/4 otacky se dosahne nedeformujiciho a
bezpecného upnuti.

KIPP Polohovaci valce s rychloupinacim systémem

Objednaci cislo Tloustka upinaci D D1 D2 L L1 SW Pridrzna Utahovaci

desky +0,05 sila moment

F kN max. Nm
K0935.120025 25 20 40 25 445 15 6 8 2
K0935.116020 20 16 32 20 36,5 15 6 8 2
K0935.113020 20 13 25 16 34,6 12 4 4 1
K0935.113013 13 13 25 16 27,6 12 4 4 1
K0935.120020 20 20 40 25 39,5 15 6 8 2
K0935.116025 25 16 32 20 415 15 6 8 2
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Z Material:
Ocel na valiva loZiska.

Stredici pouzdra M
D1 9,008
D
S
i

Provedeni:
Tvrzeno a brynyrovano.

Priklad zpiisobu objednani:
K0936.113020

Lo ) Upozornéni:

Polohovaci vélce Stredici pouzdro jakost | Pfi toleranci osové vzdalenosti +0,005 mm a

Alternativné: jakost Il vt e oy v o . AN M

pouZiti 2 stfedicich pouzder jakosti | je mozna

presnost opakovani upinani v ramci +0,013 mm.
Pfi toleranci osové vzdalenosti +0,03 mm a pfi
pouziti vzdy jednoho stfediciho pouzdra jakosti |
a ll je mozna presnost opakovani upinani v ramci
+0,04 mm.
Stfedici pouzdra se vtlaci lehkym tlakem do
Otvor 0 0.4 — 0.8 mm vet& upexnovacmh ptvovru upevr]qvamch desek.
nez @ polohovaciho véice DalSi pokyny viz VSeobecné informace.

Otvor 0 0.4 — 0.8 mm vetsi
neZ @ polohovaciho vélce

Upinaci deska

Strojni stiil nebo
zakladni deska

Upinaci pouzdro provedeni B
(nasroubovano zpredu)

KIPP Stredici pouzdra

Objednaci ¢islo T=tolerance Objednaci ¢islo T=tolerance D D1 L Montézni otvor
jakost | jakost | jakost I jakost Il pro centrovaci pouzdro
@ +0,010
K0936.113013 +0,005 - +0,018 K0936.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K0936.113020 +0,005 - +0,018 K0936.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K0936.116020 +0,005 - +0,018 K0936.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K0936.116025 +0,005 - +0,018 K0936.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K0936.120020 +0,005 - +0,018 K0936.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K0936.120025 +0,005 - +0,018 K0936.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K0936.125020 +0,005 - +0,018 K0936.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K0936.125025 +0,005 - +0,018 K0936.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K0936.130020 +0,005 - +0,018 K0936.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K0936.130025 +0,005 - +0,018 - - 30 45,042 25 45,018
K0936.135020 +0,005 - +0,018 - - 35 45,042 20 45,018
K0936.135025 +0,005 - +0,018 K0936.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K0936.135040 +0,005 - +0,018 K0936.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K0936.135050 +0,005 - +0,018 K0936.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K0936.150020 +0,005 - +0,018 - - 50 63,546 20 63,521
- - K0936.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K0936.150040 +0,005 - +0,018 K0936.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K0936.150050 +0,005 - +0,018 K0936.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521
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Stredici pouzdra z uslechtilé oceli -
D1 9,008 o
D
2
i

Material:
Nerezova ocel 1.4548.

Provedeni:
kalené min 40 HRC, bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1475.113020

Polohovaci vélce Stiedici pouzdro jakost | Upozornéni:

Alternativne: jakost Il Pii toleranci osové vzdalenosti £0,005 mm a
pouZiti 2 stfedicich pouzder jakosti | je mozna
presnost opakovani upinani v rdmei 0,013 mm.
Pfi toleranci osové vzdalenosti +0,03 mm a pfi
pouZiti vzdy jednoho stfediciho pouzdra jakosti |
a Il je mozna presnost opakovani upinani v ramci
+0,04 mm.

. Stfedici pouzdra se vtlaci lehkym tlakem do
Otvor 0 0.4~ 0.8 mm vetsi upeviiovacich otvordl upeviiovacich desek.
neZ @ polohovaciho vélce " e L

DalSi pokyny viz VSeobecné informace.

Otvor 0 0.4 — 0.8 mm vetsi
neZ @ polohovaciho vélce

Upinaci deska

Strojni stiil nebo
zakladni deska

Upinaci pouzdro provedeni B
(nasroubovano zpredu)

KIPP Stiedici pouzdra z uslechtilé oceli

Objednaci ¢islo T=tolerance Objednaci ¢islo T=tolerance D D1 L Montézni otvor
jakost | jakost | jakost I jakost Il pro centrovaci pouzdro
@ +0,010
K1475.113013 +0,005 - +0,018 K1475.213013 +0,025 - +0,050 13 19,04 13 19,016
K1475.113020 +0,005 - +0,018 K1475.213020 +0,025 - +0,050 13 19,04 20 19,016
K1475.116020 +0,005 - +0,018 K1475.216020 +0,025 - +0,050 16 25,042 20 25,016
K1475.116025 +0,005 - +0,018 K1475.216025 +0,025 - +0,050 16 25,042 25 25,016
K1475.120020 +0,005 - +0,018 K1475.220020 +0,025 - +0,050 20 35,042 20 35,018
K1475.120025 +0,005 - +0,018 K1475.220025 +0,025 - +0,050 20 35,042 25 35,018
K1475.125020 +0,005 - +0,018 K1475.225020 +0,025 - +0,050 25 35,042 20 35,018
K1475.125025 +0,005 - +0,018 K1475.225025 +0,025 - +0,050 25 35,042 25 35,018
K1475.130020 +0,005 - +0,018 K1475.230020 +0,025 - +0,050 30 45,042 20 45,018
K1475.130025 +0,005 - +0,018 K1475.230025 +0,025 - +0,050 30 45,042 25 45,018
K1475.135020 +0,005 - +0,018 K1475.235020 +0,025 - +0,050 35 45,042 20 45,018
K1475.135025 +0,005 - +0,018 K1475.235025 +0,025 - +0,050 35 45,042 25 45,018
K1475.135040 +0,005 - +0,018 K1475.235040 +0,025 - +0,050 35 45,042 40 45,018
K1475.135050 +0,005 - +0,018 K1475.235050 +0,025 - +0,050 35 45,042 50 45,018
K1475.150020 +0,005 - +0,018 K1475.250020 +0,025 - +0,050 50 63,546 20 63,521
K1475.150025 +0,005 - +0,018 K1475.250025 +0,025 - +0,050 50 63,546 25 63,521
K1475.150040 +0,005 - +0,018 K1475.250040 +0,025 - +0,050 50 63,546 40 63,521
K1475.150050 +0,005 - +0,018 K1475.250050 +0,025 - +0,050 50 63,546 50 63,521
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Upinaci pouzdra

provedeni A (zalisovano zezadu)

L
L1
1
wn
08/ D588 ol s Vateril
S Q9 aterial:
_ 6|> & Nerezova ocel 1.4548.
3 | o \ \\g S
el f-H—5 8 Provedeni:
Q 08 - P ,
V/ & /3% w * kalené min 40 HRC, bez povrchové
S ’ Upravy.
L2 D6 =0,15 Pfiklad zpiisobu objednani:
K1476.20
Odkaz na vykres:
KIPP Upinaci pouzdra provedeni A (zalisovano zezadu) 1) Zakladova deska
Objednaci &islo D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Minimalni
tloustka
zakladové desky H
K0937.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K0937.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K0937.20 20 24,8 322 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 874 25
K0937.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 4 10,54 25
K0937.30 30 36,2 482 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K0937.35 35 413 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K0937.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
r r v Ll r L[]
Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli
v provedeni A (zalisovano zezadu)
L
L1 ; Material:
%9/ D52004 g Nerezova ocel 1.4548.
- ) S
S g - Provedeni:
- ' S S kalené min 40 HRC, bez povrchové
Slal 4H-d5 & \\g Upravy.
e}
S %9/ 3 - . L
S /3% * Pfiklad zpGisobu objednéani:
i K1476.20
L2 D6 =015 0dkaz na vykres:
1) Zakladova deska
KIPP Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli v provedeni A (zalisovano zezadu)
Objednaci Gislo D D1 D2 D3 L L1 L2 D5 D6 T Minimalni
tloustka
zékladové desky H
K1476.13 13 17,3 25 20,03 12,1 6,6 5,58 20 26 6,92 20
K1476.16 16 20,7 28,6 22,03 12,1 6,9 6,6 22 29 7,24 20
K1476.20 20 24,8 32,2 28,03 17,1 8,42 8,13 28 33 8,74 25
K1476.25 25 30,4 40,2 35,03 21 10,22 10,16 35 4 10,54 25
K1476.30 30 36,2 48,2 42,03 21,8 10,63 11,18 42 49 10,95 30
K1476.35 35 43 54,2 48,03 25,1 12,18 14,78 48 55 12,5 32
K1476.50 50 58,4 75,2 67,03 31,1 15,43 18,67 67 76 15,75 45
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Upinaci pouzdra v

provedeni B (nasroubovano zpredu)

ve L 3x120° D5561
- N Material:
<]\- D6
aal
o ZuSlechténa ocel.
~ D7 (3x120°)
Provedeni:
g. < AUl = g i : o [ 8 Zuslechténo a brynyrovano.
NN S K » /3 . . N
S N\~ - : M = Pfiklad zptisobu objednani:
~ 7 )i K0938.13
- Upozornéni:
L1 Q B b4 Upeviovaci Srouby jsou soucasti
D4 1 D5*14 dodavky.
Odkaz na vykres:
L, , . . . 1) Zékladova deska
KIPP Upinaci pouzdra provedeni B (naSroubovano zpredu) )
Objednaciéislo D  Di D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Minimélni
tloustka
zakladové desky H
K0938.13 13 17,3 3499 44 25 1156 45 76 35 13,5 M4x7 20 11,91 20
K0938.16 16 20,7 3699 44 29 1156 45 7,6 37 21 M4x7 20 11,91 20
K0938.20 20 248 4499 54 35 1582 6 9,5 45 21 M5x9 25 16,21 25
K0938.25 25 304 5499 64 42 1994 7 1 55 25,5 M6x10 25 20,32 25
K0938.30 30 362 5999 64 48 2177 7 11 60 30,5 M6x11 30 22,15 30
K0938.35 35 413 6999 84 56 2261 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K0938.50 50 584 91,99 104 75 31,12 1 17 92 55 M10x18 45 31,5 45
r r A4 L] V4 L] a*
Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli >
v provedeni B (nasroubovano zptredu) » _’ ¢
L 3x120° D5;38% Material:
08 <]: 06 Nerezova ocel 1.4548.
\/ ~
— D7 (3x120°) Provedeni:
\ kalené min 40 HRC, bez povrchové
s . 9 Upravy.
Sla +H-HH I * ™ 32 S
| 28 \/ » , v/ Ty = Pfiklad zpiisobu objednani:
. ) }H/ K1477.13
) e N
/ Upozornéni:
L1 Q B D4 Upeynovam Srouby jsou soucasti
D4 1 D514 dodavky.
Odkaz na vykres:
KIPP Upinaci pouzdra z uslechtilé oceli v provedeni B (naSroubovano zepiedu) 1) Zakladova deska
Objednacigislo D DI D2 D3 D4 L L1 B D5 D6 D7 S T Minimélni
tloustka
zékladové desky H
K1477.13 13 173 3499 44 25 11,56 45 76 35 135 M4x7 20 11,91 20
K1477.16 16 207 3699 44 29 11,56 45 76 37 21 M4x7 20 11,91 20
K1477.20 20 248 4499 54 35 1582 6 95 45 21 M5x9 25 16,21 25
K1477.25 25 304 5499 64 42 1994 7 11 55 255 M6x10 25 20,32 25
K1477.30 30 362 5999 64 48 277 7 11 60 30,5 M6x11 30 22,15 30
K1477.35 35 413 6999 84 56 22,61 9 14 70 40 M8x17 32 22,99 32
K1477.50 50 584 91,99 104 75 3112 1 17 92 55 M10x18 45 315 45
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Polohovaci valec

s klinovym upinacim systémem

At

KIPP Polohovaci valec s klinovym upinacim systémem

Material:
ZuSlechténa ocel.

Provedeni:
Brynyrovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1802.1625

Upozornéni:

Pomoci polohovaciho vélce Ize obrobek snadno upevnit a vystedit v
otvoru.

ZvySené upinaci sily Ize dosahnout diky integrovanému axialnimu
jehlovému lozisku, které vytvafi nizké povrchové tfeni na tuhych styénych
plochach.

LoZisko zarucuje svou vysokou nosnosti dlouhou Zivotnost.

Upinaci valec s efektem pfitaZeni.

Montaz:

Zasunte polohovaci valec pfes upeviiovany obrobek do montazniho
otvoru.

Sroub nejprve utahnéte ruéné pomoci ryhovaného Sroubu a poté vhodnym
klicem.

Ryhovany dil miZe byt také zapustén do pfislusného otvoru.

Prednosti:

Snadno nastavitelny upinaci rozsah

Nezavisle na priiméru otvoru a povrchové Upravé (do H12)

Efekt pfitazeni

Znacné zvySeni upinaci sily pfi stejném utahovacim momentu, ve srovnani
s provedenim s kulikami

Vlysoce kvalitni axialni jehlové loZisko s vysokou nosnosti a dlouhou
Zivotnosti

Pouziti:
IdedIni pro upevnéni standardnich prvkii riiznych tlousték. Upinaci valec
Ize pouzit i pro rychlovymeénné systémy.

0dkaz na vykres:
Rozmér H se vztahuje na rozsah upinani.

1) 0-krouzek.

Objednaci cislo D D1 H L L1 L2 SW Pridrzna Moment Objednaci ¢islo
Upinaci rozsah sila utaZeni Opravni sada
F kN Nm
K1802.1010 10 20 0-10 20 8 5 8 54 44 K1802.91010
K1802.1215 12 26 0-15 27 10 6 10 8,8 10,5 K1802.91215
K1802.1625 16 32 0-25 39 12 8 13 16,8 22 K1802.91625
K1802.2030 20 38 0-30 49,5 15 9 17 22,6 31 K1802.92030
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Servisni sada pro polohovaci valce

KIPP Servisni sada pro polohovaci valce

”o

Priklad zptisobu objednani:
K1802.91215

Upozornéni:
Servisni sada se sklada ze zapustného Sroubu,
0-krouzku a 3-dilnych Celisti.

Objednaci cislo proD pro ¢islo vyrobku
K1802.91010 10 K1802.1010
K1802.91215 12 K1802.1215
K1802.91625 16 K1802.1625
K1802.92030 20 K1802.2030
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Polohovaci valec z nerezové oceli °

pneumaticky

Tvar A je ve vychozim stavu upnuty pruzinou.
Pomoci tlakového vzduchu se polohovaci valec
uvoliiuje.

Tvar B je ve vychozim stavu uvolnény. Pomoci
tlakového vzduchu se polohovaci valec upina.

Material:
Zéakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

@ Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

o

| | Pfiklad zplisobu objednani:
K1738.10140

Pokyny k objednani:
0znaceni tvaru A charakteristickou krivkou.

H2
H3
—
H4

D3 sw Upozornéni:
Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuji na provozni
tlak 0,5 MPa.
Montazni pokyn: Pfi pouZiti vice polohovacich jednotek by neméla byt
v prekrocena tolerance vzdalenosti = 0,1 mm.
Fﬁ Reprodukéni presnost Cini + 0,2 mm.

D2 : Montaz:
| Montéazni rozméry pro tloustku desky 6 mm.

L;J PfisluSenstvi:

K1739 upinaci pouzdra z nerezové oceli.

6 0,2

Odkaz na vykres:

1) Charakteristicka kfivka tvaru A

2) Pneumaticka pfipojka

Zditka pro uchyceni pro polohovaci valec
Polohovaci valec, tvar A

Polohovaci valec, tvar B

===

3
4
5
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K1738

e oce

lec z nerezové

iva

r

Polohovac

pneumaticky

KIPP Polohovaci valec z nerezové oceli pneumaticky

Pfidrzna sila

3
N

D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3  H4 SW  Provozni

D

Provedeni Typ provedeni

Objednaci cislo

tlak

MPa
0,3-0,7
0,3-0,7

150
300

50
150

19
19

23 M5 55 21 45 265 10
4,5 10

23

19 10  Mi4xi
19 10  Mi4xi

A upnuto pruzinou

B

K1738.10140

26,5

55 21

M5

pneumaticky upnuto

K1738.10141
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Upevnovaci pouzdra z nerezové oceli -

pro polohovaci valce, pneumaticka

Material:
Dpg Nerezova ocel.
+04
Doz Q Provedeni:
Tvrzeno.
< = Priklad zplisobu objednani:
= | K1739.101
i Upozornéni:
D4 Montazni rozméry, tvar A:
Upevnéni maticemi, tloustka desek max. 10 mm.
B Montazni rozméry, tvar B:
I ZaSroubovano, pro tloustky desek nad 10 mm nebo ve
“ slepém otvoru.
* Barva se milZe z ddvodu vytvrzeni liSit od vyobrazeni.
| Na vyzadani:
Vhodné matice a montazni nastroj.
Prislusenstvi:
K1738 polohovaci valec, nerezova ocel, pneumaticky.
o 02350
™
E
©
D3 |
L b2
™
E
| A
f
D4

KIPP Upeviiovaci pouzdra z nerezoveé oceli pro polohovaci valce, pneumaticka

Objednaci ¢islo B D D1 D2 D3 D4 H H1 H2

K1739.101 2,5 10 20 20 17 M16x1,5 17 3 2
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Polohovaci upinani kruhova, nerezova ocel H

pneumaticka

Upinani se provadi pomoci tlakového vzduchu.
Uvoliiovani se provadi pomoci integrované pruziny.

Material:
Zakladni téleso z nerezové oceli.

Tésnéni z NBR.
Provedeni: g

D1 Nerezova ocel bez povrchové Upravy.
f . Piiklad zplisobu objednéni:
L1 1= | | | K1740.0618
L 7) | |
- T Upozornéni:
~ i = - Montazni rozméry pro tloustku desky 6 mm.
< | T ! Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuji na provozni
| | tlak 0,5 MPa.
: : Pfi pouziti vice polohovacich jednotek by neméla byt
SW ' piekroena tolerance vzdalenosti +0,1 mm.

Reprodukéni presnost Gini = 0,2 mm.

PfisluSenstvi:

Montazni pokyn: Upinaci Gep K1564.

: Odkaz na vykres:
' 1) Vzduchovy ventil (jednostranny)

b1 %‘, 2) Pfipojka pro ,,upinani“
© 3) Upinaci Gep
T v 4) Polohovaci upnuti
e e |

KIPP Polohovaci upinani kruhova, nerezova ocel, pneumaticka

Objednaci cislo D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 SW Provozni F PridrZna sila
tlak N N
MPa
K1740.0618 6 M18x1 21 M5 55 4 15 26,7 19 03-07 30 75
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Polohovaci upinani s prirubou, nerezova ocel H

pneumaticka

L3
&
— -4 O
Q
D4;2) 1 B . -
~ i . -
\ﬁ! 2 x | | =
|- i II
B4 | |
B2 B3 L
- L1 N
e
N
A
L2
Montazni pokyn:
| 281 3 9 0238 3
H - © ©
3 :
W
28
24,5 ©

KIPP Polohovaci upinani s pfirubou, nerezova ocel, pneumaticka

20 B B
b

Upinani se provadi pomoci tlakového vzduchu. Pokud
tento neni k dispozici, nadale zajistuje upnuti pruzina.
Pro uvolnéni polohovacich upnuti pomoci tlakového
vzduchu musi byt prekonana sila pruziny 6 N.

Material:
Zékladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Priklad zplisobu objednani:
K1741.0618

Pokyny k objednani:

Srouby s valcovou hlavou M3x28 pro upevnéni ze spodni
strany jsou soucasti dodavky.

Srouby s vélcovou hlavou M4 pro upevnéni z horni strany
nejsou soucasti dodavky.

Upozornéni:

Montazni rozméry pro tlouStku desky 6 mm.

Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuji na provozni tlak
0,5 MPa.

Pfi pouziti vice polohovacich jednotek by neméla byt
prekrogena tolerance vzdalenosti +0,1 mm.

Reprodukéni presnost €ini + 0,2 mm.

Prislusenstvi:
Upinaci ¢ep K1564.

Odkaz na vykres:

1) Pfipojka pro upinani

2) Pripojka pro uvolnéni

) Sroub s valcovou hlavou M3
) Sroub s valcovou hlavou M4
) Upinaci Gep

)

3
4
5
6) Polohovaci upnuti

Objednaci cislo B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1741.0618 23 17 4 4 6 6 M4 18 M3 M3 3,3 5,5 23 26,5
Objednaci cislo H3 H4 H5 L L1 L2 L3 Provozni F=upinaci sila N F1=Upinaci sila N Pfidrzna sila
tlak (pneum. upnuto) (upnuto pruZinou) N
MPa
K1741.0618 8 1 8 27,5 16 12 7 03-0,7 40 6 100
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Upinaci ¢ep z nerezové oceli H

Material:

y . Nerezova ocel.

= Provedeni:
Tvrzeno.

LT[ Priklad zptisobu objednani:
— K1564.16

Upozornéni:
M Barva se miiZe z ddvodu vytvrzeni liSit od vyobrazeni.

Zpiisob ovladani:
Upinaci ¢ep naSroubujte do zavitu a utdhnéte jej. Viz
montazni vykres.

Prislusenstvi:

Otocné upinaci uzavéry K1561.
Kompresni upinaci uzavéry K1562.
Polohovaci upinka kruhova K1740.

(dh)
S

D1 Polohovaci upinka s pfirubou K1741.
N (_‘f_—q Odkaz na vykres:
] - 1 1) Deska
T i
(1
|
T
—— 8 |
|
) |
M
KIPP Upinaci ¢ep z nerezové oceli
Objednaci cislo D D1 H H1 L M SW
K1564.16 6 7 76 05 58 MO04X0,7 5
K1564.18 8 9 87 05 58 MO5X0,8 7
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Stredici upinace z nerezové oceli

pneumatické

L
L1
L2
| P2s)
i \4
__i____ g E [a'a}
L3
2) D1 D 1)
) < — —
% D45 & T o= T =
i | 0 - — A
= | 2 N E © | I 3
2 i : TS
|
| Ly
D3; 6) B4
B2 B3
Montazni pokyn:
8
016,2 16,2
== 3 eSS
©
M.
3 09,5
<
Sl 05,5 -
L o
18
<
5t
18
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Upinani a uvoliiovani obrobku se provadi pomoci
tlakového vzduchu.

Mozny upinaci priimér se pohybuje v rozmezi

16 - 20 mm.

Material:
Zéakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Upravy.

Pfiklad zplisobu objednani:
K1742.16

Pokyny k objednani:

Srouby s valcovou hlavou M4x35 pro upevnéni ze
spodni strany jsou soucasti dodavky.

Srouby s nizkou valcovou hlavou M5 pro upevnéni
z horni strany nejsou soucasti dodavky.

Upozornéni:

Montazni rozméry pro tloustku desky 6 mm.
Uvedené upinaci sily se vztahuji na provozni tlak 0,5
MPa a na kvalitu povrchu Ra 1,6 pym.

Reprodukéni presnost piitom €ini cca + 0,2 mm.

Odkaz na vykres:

1) Poloha ,,Upinani“
2) Poloha ,,Uvolnéni*

3) Upevriovaci deska

4) 0-krouzek

5) Pripojka pro upinani

6) PI’IpOjka pro uvolnéni

7) Sroub s vélcovou hlavou M4

8) Sroub s nizkou vélcovou hlavou M5

9) Obrobek

9

«)d)
«6)




Stredici upinace z nerezové oceli “-;;Il

pneumatické

KIPP Stredici upinace z nerezové oceli, pneumatické

Objednaci éislo B B1 B2 B3 B4 D D1 D2 D3 D4 D5 H H1 H2
K1742.16 36 28 5 5 7,5 20 16 M5 M3 M3 4,2 10 14,7 11,3
Objednaci cislo H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 L L1 L2 L3 Pridrzna sila Provozni
N tlak
MPa
K1742.16 6 17,5 10 30 40 13 18 40 22 18 8 77 03-07
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Srouby s prestavitelnou vyskou

i i
[aa]
-
) |
| L
|
D
D1
=

KIPP Srouby s piestavitelnou vyskou

D2

Objednaci éislo Material D pro D1 D2 H H B N M F
zakladni Sroub min. max. kN
téleso

K0692.01504 zu8lechténd ocel 45 M4 M15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.01505 zuslechténd ocel 55 M5 M15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.01506 zuslechténd ocel 6,6 M6 M15x1 25 28 43 5 4 2 40
K0692.02006 zuslechténd ocel 6,6 M6 M20x1 32 35 55 6 4 2 65
K0692.02008 zuslechténd ocel 9 M8 M20x1 32 35 55 6 4 2 65
K0692.02010 zudlechténd ocel 11 M10 M20x1 32 35 55 6 4 2 65
K0692.02510 zudlechténd ocel 11 M10 M30x1,5 45 42 67 7 5 2120
K0692.02512 zulechténd ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 42 67 7 5 2120
K0692.02516 zudlechténa ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 42 67 7 5 2120
K0692.03216 zudlechténd ocel 17,5  M16 M40x1,5 58 54 86 9 6 25210
K0692.03220 zudlechténd ocel 22 M20 M40x1,5 58 54 86 9 6 25210
K0692.03224 zu$lechténa ocel 26 M24 M40x1,5 58 54 86 9 6 25210
K0692.04020 zu$lechténa ocel 22 M20 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.04024 zuSlechténd ocel 26 M24 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330
K0692.04030 zuslechténd ocel 33 M30 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 330

K0692.015041 nerezova ocel 4,5 M4 M15x1 25 28 43 5 4 2 211

K0692.015051 nerezova ocel 55 M5 M15x1 25 28 43 5 4 2 211

K0692.015061 nerezova ocel 6,6 M6 M15x1 25 28 43 5 4 2 211

K0692.020061 nerezova ocel 6,6 M6 M20x1 32 35 55 6 4 2 434

K0692.020081 nerezova ocel 9 M8 M20x1 32 35 55 6 4 2 434

K0692.020101 nerezovd ocel 1 M10 M20x1 32 35 55 6 4 2 434

K0692.025101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 84

K0692.025121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 8

K0692.025161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 42 67 7 5 2 8

K0692.032161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 54 86 9 6 25 148

K0692.032201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 54 86 9 6 25148

K0692.032241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 54 86 9 6 25148

K0692.040201 nerezova ocel 22 M20 M50x1,5 70 66 106 11 6 25225

K0692.040241 nerezova ocel 26 M24 M50x1,5 70 66 106 11 6 25 225

K0692.040301 nerezova ocel 33 M30 M50x1,5 70 66 106 11 6 25225
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Material:
Standardni provedeni 1.7225,
nerezové provedeni 1.4305.

Provedeni:

Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modre
pasivovavno.

Nerezové provedeni bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0692.01505

Upozornéni:

Prvky s piestavitelnou vySkou se pouzivaji tam, kde se
jedna o ustaveni a vyrovnani motoril, agregatd, hnacich
prvk( a vyrobnich linek. Vyznacuje se svou velkou
drahou nastaveni od 15 mm do 40 mm. Jiné velikosti
na pozadani.




Srouby s prestavitelnou vyskou - -

a kontramatici

{3

|
| ——

4 711 L

‘ /l<§ = Material:
I \ Standardni provedeni 1.7225,
‘ nerezové provedeni 1.4305.

Provedeni:

Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modfe
D pasivovavno.

D1 Nerezové provedeni bez povrchové Gpravy.

Priklad zpGisobu objednani:
u K0693.01004

Upozornéni:

Prvky s piestavitelnou vySkou se pouZivaji tam, kde se
= jedna o ustaveni a vyrovnani motortl, agregatl, hnacich
L prvkil a vyrobnich linek. Kontramatice pritom slouzi

k zajiSténi predepsaného nastaveni. Jiné velikosti na

D2

0z4dani.
KIPP Srouby s piestavitelnou vyskou a kontramatici P

Objednaci cislo Material D pro D1 D2 H H B N M F

zakladni Sroub min. max. kN
téleso

K0693.01004 zuslechténa ocel 45 M4 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01005 zu$lechténa ocel 55 M5 M15x1 25 33 43 5 4 2 40
K0693.01006 zu$lechténa ocel 6,6 M6 M15x1 25 33 43 5 4 2 40

K0693.01406 zu$lechténa ocel 6,6 M6 M20x1 32 41 55 6 4 2 65

K0693.01408 zu$lechténa ocel 9 M8 M20x1 32 41 55 6 4 2 65

K0693.01410 zu$lechténa ocel 1 M10 M20x1 32 41 55 6 4 2 65
K0693.01810 zu$lechténd ocel 1 M10 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.01812 zuSlechténa ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.01816 zuSlechténa ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 120
K0693.02316 zuSlechténa ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 210
K0693.02320 zuSlechténa ocel 22 M20 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 210
K0693.02324 zu$lechténa ocel 26 M24 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 210
K0693.02920 zu$lechténa ocel 22 M20 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.02924 zu$lechténa ocel 26 M24 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.02930 zu$lechténa ocel 33 M30 M50x1,5 70 77 106 1 6 2,5 330
K0693.010041 nerezova ocel 45 M4 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.010051 nerezova ocel 55 M5 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.010061 nerezova ocel 6,6 M6 M15x1 25 33 43 5 4 2 27,1
K0693.014061 nerezova ocel 6,6 M6 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.014081 nerezova ocel 9 M8 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.014101 nerezova ocel 1 M10 M20x1 32 41 55 6 4 2 43,4
K0693.018101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.018121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.018161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 49 67 7 5 2 84
K0693.023161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 148
K0693.023201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 63 86 9 6 2,5 148
K0693.023241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 63 86 9 6 25 148
K0693.029201 nerezova ocel 22 M20 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 225
K0693.029241 nerezova ocel 26 M24 M50x1,5 70 77 106 11 6 2,5 225
K0693.029301 nerezova ocel 33 M30 M50x1,5 70 77 106 1 6 25 225
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Srouby s prestavitelnou vyskou -

nizké provedeni

€
S o
| —
i& j/
) -
Material:
= Standardni provedeni 1.7225,
nerezové provedeni 1.4305.
Provedeni:
Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modre
pasivovavno.

Nerezové provedeni bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0694.0404

Upozornéni:

Srouby s prestavitelnou vyskou v nizkém provedeni
se pouzivaji tam, kde se jedna o ustaveni a vyrovnani
motorti, agregatd, hnacich prvki a vyrobnich linek.
Vyhodou je jejich maléd konstrukéni vyska, ktera
umoznuje snadné a pfesné vyrovnavani i u nékolika

KIPP Srouby s pFestavitelnou vyskou, nizké provedeni Uloznych mist. Tim je zarucena montaz bez deformaci
nadmérnym upnutim.

Objednaci éislo Material D pro D1 D2 H H B N M F
zakladni Sroub min. max. kN
téleso

K0694.0404 zu8lechténd ocel 45 M4 M15x1 25 15 19 5 4 2 40
K0694.0405 zuslechténd ocel 55 M5 M15x1 25 15 19 5 4 2 40
K0694.0406 zuslechténd ocel 6,6 M6 M15x1 25 15 19 5 4 2 40
K0694.0506 zuslechténd ocel 6,6 M6 M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0508 zuslechténd ocel 9 M8 M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0510 zuslechténd ocel 1 M10 M20x1 32 18 23 6 4 2 65
K0694.0710 zuslechténd ocel 1 M10 M30x1,5 45 22 29 7 5 2120
K0694.0712 zulechténd ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 22 29 7 5 2120
K0694.0716 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 22 29 7 5 2120
K0694.0916 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 28 37 9 6 25210
K0694.0920 zuSlechténa ocel 22 M20 M40x1,5 58 28 37 9 6 25210
K0694.0924 zu$lechténa ocel 26 M24 M40x1,5 58 28 37 9 6 25210
K0694.1020 zu$lechténa ocel 22 M20 M50x1,5 70 33 43 1 6 25 330
K0694.1024 zuSlechténd ocel 26 M24 M50x1,5 70 33 43 11 6 25 330
K0694.1030 zuSlechténd ocel 33 M30 M50x1,5 70 33 43 11 6 25 330
K0694.04041 nerezova ocel 45 M4 M15x1 25 15 19 5 4 2 271
K0694.04051 nerezova ocel 55 M5 M15x1 25 15 19 5 4 2 271
K0694.04061 nerezov4 ocel 6,6 M6 M15x1 25 15 19 5 4 2 271
K0694.05061 nerezovd ocel 6,6 M6 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.05081 nerezov4 ocel 9 M8 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.05101 nerezovd ocel 1 M10 M20x1 32 18 23 6 4 2 434
K0694.07101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 8
K0694.07121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 8
K0694.07161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 22 29 7 5 2 8
K0694.09161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 28 37 9 6 25 148
K0694.09201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 28 37 9 6 25148
K0694.09241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 28 37 9 6 25148
K0694.10201 nerezova ocel 22 M20 M50x1,5 70 33 43 11 6 25225
K0694.10241 nerezova ocel 26 M24 M50x1,5 70 33 43 11 6 25225
K0694.10301 nerezova ocel 33 M30 M50x1,5 70 33 43 11 6 25225
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Srouby s pfestavitelnou vyskou - :

s kulovou vyrovnavaci podlozkou

ty

|
w
S .1

Material:
Standardni provedeni 1.7225,
nerezové provedeni 1.4305.

Provedeni:

Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modre
pasivovavno.

Nerezové provedeni bez povrchové tpravy.

Priklad zptisobu objednani:
K0695.0406

Upozornéni:

- Srouby s prestavitelnou vy&kou s kulovou vyrovnavaci
podlozkou se pouZzivaji tam, kde se jedna o ustaveni a
vyrovnani motor(i, agregatd, hnacich prvki a vyrobnich
linek. Kulové vyrovnavaci podlozky umoziuiji pfesné
uloZeni pfi montazi Sikmych opérnych ploch az do thlu

D2 naklonu cca 4°.

KIPP Srouby s piestavitelnou vyskou, s kulovou vyrovnavaci podlozkou

Objednaci cislo Material D pro D1 D2 H H B N M a F
zakladni Sroub min. max. kN
téleso

K0695.0406 zu3lechténd ocel 6,6 M6 M15x1 25 22 26 5 4 2 4° 40

K0695.0506 zuslechténd ocel 6,6 M6 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65

K0695.0508 zuSlechténd ocel 9 M8 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65

K0695.0510 zuSlechténd ocel 1 M10 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 65
K0695.0710 zuSlechténd ocel 1 M10 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 120
K0695.0712 zuSlechténd ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 120
K0695.0716 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 120
K0695.0916 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 44 53 9 6 25 4° 210
K0695.0920 zuSlechténd ocel 22 M20 M40x1,5 58 44 53 9 6 25 4° 210
K0695.0924 zu8lechténd ocel 26 M24 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 210
K0695.1020 zuSlechténd ocel 22 M20 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 330
K0695.1024 zuSlechténd ocel 26 M24 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 330
K0695.1030 zuslechténd ocel 33 M30 M50x1,5 70 50 60 1 6 2,5 4° 330
K0695.1224 zuslechténd ocel 26 M24 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 495
K0695.1230 zuslechténd ocel 33 M30 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 495
K0695.04061 nerezov4 ocel 6,6 M6 M15x1 25 22 26 5 4 2 4° 27,1
K0695.05061 nerezov4 ocel 6,6 M6 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.05081 nerezov4 ocel 9 M8 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.05101 nerezova ocel 1 M10 M20x1 32 26 31 6 4 2 4° 43,4
K0695.07101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 34 41 7 5 2 4° 84
K0695.07121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 34 M 7 5 2 4° 84
K0695.07161 nerezovd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 34 4 7 5 2 4° 84
K0695.09161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.09201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.09241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 44 53 9 6 2,5 4° 148
K0695.10201 nerezovd ocel 22 M20 M50x1,5 70 50 60 1 6 2,5 4° 225
K0695.10241 nerezov4 ocel 26 M24 M50x1,5 70 50 60 1 6 2,5 4° 225
K0695.10301 nerezov4 ocel 33 M30 M50x1,5 70 50 60 1 6 25 4° 225
K0695.12241 nerezov4 ocel 26 M24 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 323
K0695.12301 nerezova ocel 33 M30 M60x2 80 56 68 1 7 3 4° 323
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Srouby s prestavitelnou vyskou

nizké provedeni s kontramatici
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Material:
Standardni provedeni 1.7225,
nerezové provedeni 1.4305.

Provedeni:

Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modfe
pasivovavno.

Nerezové provedeni bez povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K0097.0404

Upozornéni:

Srouby s prestavitelnou vyskou v nizkém provedeni

s kontramatici se pouzivaji tam, kde se jedna o
ustaveni a vyrovnani motord, agregatd, hnacich prvki
a vyrobnich linek. Vyhodou je jejich nizka konstrukéni
vy$ka. Ta umoZiuje snadné a presné vyrovnavani i u
nékolika dloznych mist. Tim je zaruena montaz bez
deformaci nadmérnym upnutim. Kontramatice pfitom
slouZi k zajiSténi pfedepsaného nastaveni.

N




Srouby s prestavitelnou vyskou -

nizké provedeni s kontramatici

KIPP Srouby s piestavitelnou vyskou, nizké provedeni s kontramatici

Objednaci cislo Material D pro D1 D2 H H B N M F
zakladni Sroub min. max. kN
téleso
K0097.0404 zudlechténd ocel 4,5 M4 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0405 zu$lechténa ocel 55 M5 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0406 zu$lechténa ocel 6,6 M6 M15x1 25 20 24 5 4 2 40
K0097.0506 zu$lechténa ocel 6,6 M6 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0508 zu$lechténa ocel 9 M8 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0510 zu$lechténa ocel 1 M10 M20x1 32 24 29 6 4 2 65
K0097.0710 zu$lechténa ocel 1 M10 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0712 zudlechténd ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0716 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 120
K0097.0916 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.0920 zuSlechténa ocel 22 M20 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.0924 zu$lechténa ocel 26 M24 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 210
K0097.1020 zu$lechténa ocel 22 M20 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.1024 zu$lechténa ocel 26 M24 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.1030 zu$lechténa ocel 33 M30 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 330
K0097.04041 nerezova ocel 45 M4 M15x1 25 20 24 5 4 2 27,1
K0097.04051 nerezova ocel 55 M5 M15x1 25 20 24 5 4 2 27,1
K0097.04061 nerezova ocel 6,6 M6 M15x1 25 20 24 5 4 2 27,1
K0097.05061 nerezova ocel 6,6 M6 M20x1 32 24 29 6 4 2 43,4
K0097.05081 nerezova ocel 9 M8 M20x1 32 24 29 6 4 2 43,4
K0097.05101 nerezova ocel 1 M10 M20x1 32 24 29 6 4 2 43,4
K0097.07101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.07121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.07161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 29 36 7 5 2 84
K0097.09161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 37 46 9 6 2,5 148
K0097.09201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 37 46 9 6 2,5 148
K0097.09241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 37 46 9 6 25 148
K0097.10201 nerezova ocel 22 M20 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 225
K0097.10241 nerezova ocel 26 M24 M50x1,5 70 44 54 1 6 2,5 225
K0097.10301 nerezova ocel 33 M30 M50x1,5 70 44 54 1 6 25 225
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Srouby s prestavitelnou vyskou -

s kulovou vyrovnavaci podlozkou a kontramatici

Material:
Standardni provedeni 1.7225,
nerezové provedeni 1.4305.

Provedeni:

Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modre
pasivovavno.

Nerezové provedeni bez povrchové tpravy.

Priklad zptisobu objednani:
K0115.0406

Upozornéni:

Srouby s prestavitelnou vy&kou s kulovou vyrovnavaci
podloZkou a kontramatici se pouzivaji tam, kde se
jednd o ustaveni a vyrovnani motor, agregatti, hnacich
prvkil a vyrobnich linek. Kulové vyrovnavaci podlozky
umoziiuji pfesné uloZeni pfi montazi Sikmych opérnych
ploch az do uhlu naklonu cca 4°. Kontramatice pfitom
slouzi k zajisténi pfedepsaného nastaveni.

= PfisluSenstvi:
Kulové vyrovnavaci podlozky K0691

678



Srouby s prestavitelnou vyskou -

s kulovou vyrovnavaci podlozkou a kontramatici

KIPP Srouby s prestavitelnou vyskou, s kulovou vyrovnavaci podlozkou a kontramatici

Objednaci éislo Material D pro D1 D2 H H B N M a F

zakladni Sroub min. max. kN
téleso

K0115.0406 zu3lechténd ocel 6,6 M6 M15x1 25 27 31 5 4 2 4° 40
K0115.0506 zuslechténd ocel 6,6 M6 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0508 zuSlechténd ocel 9 M8 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0510 zuSlechténd ocel 1 M10 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 65
K0115.0710 zu8lechténd ocel 11 M10 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0712 zudlechténd ocel 135 M12 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0716 zuslechténd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 4 48 7 5 2 4° 120
K0115.0916 zudlechténd ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 53 62 9 6 25 4 210
K0115.0920 zudlechténd ocel 22 M20 M40x1,5 58 53 62 9 6 25  4° 210
K0115.0924 zu$lechténa ocel 26 M24 M40x1,5 58 53 62 9 6 25  4° 210
K0115.1020 zu8lechténd ocel 22 M20 M50x1,5 70 61 7 1 6 25 4° 330
K0115.1024 zuSlechténd ocel 26 M24 M50x1,5 70 61 7 1 6 25 4° 330
K0115.1030 zuslechténd ocel 33 M30 M50x1,5 70 61 7 1 6 2,5 4° 330
K0115.1224 zuslechténd ocel 26 M24 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 495
K0115.1230 zuslechténd ocel 33 M30 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 495
K0115.04061 nerezova ocel 6,6 M6 M15x1 25 27 31 5 4 2 4° 27,1
K0115.05061 nerezova ocel 6,6 M6 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.05081 nerezova ocel 9 M8 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.05101 nerezova ocel 1 M10 M20x1 32 32 37 6 4 2 4° 43,4
K0115.07101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.07121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.07161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 41 48 7 5 2 4° 84
K0115.09161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.09201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.09241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 53 62 9 6 2,5 4° 148
K0115.10201 nerezovd ocel 22 M20 M50x1,5 70 61 7 1 6 2,5 4° 225
K0115.10241 nerezova ocel 26 M24 M50x1,5 70 61 7 1 6 2,5 4° 225
K0115.10301 nerezova ocel 33 M30 M50x1,5 70 61 7 1 6 25 4° 225
K0115.12241 nerezova ocel 26 M24 M60x2 80 67 79 1 7 3 4° 323
K0115.12301 nerezova ocel 33 M30 M60x2 80 67 79 11 7 3 4° 323
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Material:
Standardni provedeni 1.7225,
nerezové provedeni 1.4305.

Provedeni:

Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modre
pasivovavno.

Nerezové provedeni bez povrchové dpravy.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0057.1506

Upozornéni:

Srouby s prestavitelnou vyskou s kulovou vyrovnavaci
podlozkou se pouZivaji tam, kde se jedna o ustaveni a
vyrovnani motordi, agregatt, hnacich prvkii a vyrobnich
linek. Kulové vyrovnavaci podlozky umoziuji pfesné
uloZeni pfi montazi Sikmych opérnych ploch az do uhlu
naklonu cca 4°.

Vlyznacuje se svou velkou drahou nastaveni od 15 mm
do 50 mm.

PrislusSenstvi:
Kulové vyrovnavaci podlozky K0691




Srouby s prestavitelnou vyskou -

s kulovou vyrovnavaci podlozkou

KIPP Srouby s piestavitelnou vyskou, s kulovou vyrovnavaci podlozkou

Objednaci cislo Material D pro D1 D2 H H B N M a F
zakladni Sroub min. max. kN
téleso

K0057.1506 zu3lechténd ocel 6,6 M6 M15x1 25 35 50 5 4 2 4° 40

K0057.2006 zuSlechténd ocel 6,6 M6 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65

K0057.2008 zuSlechténd ocel 9 M8 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65

K0057.2010 zuSlechténd ocel 1 M10 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 65
K0057.2510 zuSlechténd ocel 1 M10 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.2512 zuSlechténd ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.2516 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 120
K0057.3216 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 70 102 9 6 25 4° 210
K0057.3220 zuSlechténd ocel 22 M20 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 210
K0057.3224 zu8lechténd ocel 26 M24 M40x1,5 58 70 102 9 6 25 4° 210
K0057.4020 zuSlechténd ocel 22 M20 M50x1,5 70 83 123 1 6 25 4° 330
K0057.4024 zuSlechténd ocel 26 M24 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 330
K0057.4030 zuSlechténa ocel 33 M30 M50x1,5 70 83 123 1 6 25 4° 330
K0057.5024 zuslechténd ocel 26 M24 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 495
K0057.5030 zuslechténd ocel 33 M30 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 495
K0057.15061 nerezova ocel 6,6 M6 M15x1 25 35 50 5 4 2 4° 27,1
K0057.20061 nerezov4 ocel 6,6 M6 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.20081 nerezov4 ocel 9 M8 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 434
K0057.20101 nerezova ocel 1 M10 M20x1 32 43 63 6 4 2 4° 43,4
K0057.25101 nerezova ocel 11 M10 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.25121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.25161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 54 79 7 5 2 4° 84
K0057.32161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.32201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 70 102 9 6 25 4° 148
K0057.32241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 70 102 9 6 2,5 4° 148
K0057.40201 nerezovd ocel 22 M20 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 225
K0057.40241 nerezov4 ocel 26 M24 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 225
K0057.40301 nerezov4 ocel 33 M30 M50x1,5 70 83 123 1 6 2,5 4° 225
K0057.50241 nerezova ocel 26 M24 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 323
K0057.50301 nerezova ocel 33 M30 M60x2 80 94 144 1 7 3 4° 323
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Srouby s prestavitelnou vyskou -

s kulovou vyrovnavaci podlozkou a kontramatici

Material:
@ °\ Standardni provedeni 1.7225,

nerezové provedeni 1.4305.

PTIT T
i ! ) Provedeni:
_ i i Standardni provedeni galvanicky zinkovano, modre
pasivovavno.
. ES Nerezové provedeni bez povrchové Upravy.
§ Priklad zpGisobu objednani:
K0119.1006
N\
[a4]
}

Upozornéni:

Srouby s prestavitelnou vyskou s kulovou vyrovnavaci

podloZkou a kontramatici se pouzivaji tam, kde se

jedna o ustaveni a vyrovnani motortl, agregatd, hnacich

prvkil a vyrobnich linek. Kulové vyrovnavaci podlozky

umozriuji pfesné uloZeni pfi montazi Sikmych opérnych

! ploch aZ do uhlu naklonu cca 4°. Kontramatice pfitom
@ slouzi k zajisténi pfedepsaného nastaveni.

J

T Vlyznacuje se svou velkou drahou nastaveni od 10 mm
= do 39 mm.

PfisluSenstvi:

b2 Kulové vyrovnavaci podlozky K0691
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Srouby s prestavitelnou vyskou -

s kulovou vyrovnavaci podlozkou a kontramatici

KIPP Srouby s prestavitelnou vyskou, s kulovou vyrovnavaci podlozkou a kontramatici

Objednaci éislo Material D pro D1 D2 H H B N M a F

zakladni Sroub min. max. kN

téleso
K0119.1006 zu3lechténd ocel 6,6 M6 M15x1 25 40 50 5 4 2 4° 40
K0119.1406 zuslechténd ocel 6,6 M6 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1408 zuSlechténd ocel 9 M8 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1410 zuSlechténd ocel 1 M10 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 65
K0119.1810 zuSlechténd ocel 1 M10 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.1812 zuSlechténd ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.1816 zuSlechténd ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 120
K0119.2316 zuslechténd ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 210
K0119.2320 zuSlechténd ocel 22 M20 M40x1,5 58 79 102 9 6 25 4° 210
K0119.2324 zu8lechténd ocel 26 M24 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 210
K0119.2920 zu8lechténd ocel 22 M20 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 330
K0119.2924 zuSlechténd ocel 26 M24 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 330
K0119.2930 zuslechténd ocel 33 M30 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 330
K0119.3924 zuslechténd ocel 26 M24 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 495
K0119.3930 zuslechténd ocel 33 M30 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 495
K0119.10061 nerezova ocel 6,6 M6 M15x1 25 40 50 5 4 2 4° 27,1
K0119.14061 nerezov4 ocel 6,6 M6 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 434
K0119.14081 nerezov4 ocel 9 M8 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.14101 nerezova ocel 1 M10 M20x1 32 49 63 6 4 2 4° 43,4
K0119.18101 nerezova ocel 1 M10 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.18121 nerezova ocel 13,5 M12 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.18161 nerezova ocel 17,5 M16 M30x1,5 45 61 79 7 5 2 4° 84
K0119.23161 nerezova ocel 17,5 M16 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.23201 nerezova ocel 22 M20 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.23241 nerezova ocel 26 M24 M40x1,5 58 79 102 9 6 2,5 4° 148
K0119.29201 nerezovd ocel 22 M20 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 225
K0119.29241 nerezov4 ocel 26 M24 M50x1,5 70 94 123 1 6 2,5 4° 225
K0119.29301 nerezov4 ocel 33 M30 M50x1,5 70 94 123 1 6 25 4° 225
K0119.39241 nerezova ocel 26 M24 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 323
K0119.39301 nerezova ocel 33 M30 M60x2 80 105 144 1 7 3 4° 323
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