Trmenova madla, trubkova madla, miskova madla
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Trmenové uchyty, ovalné H

Material:
Duroplast PF 31.
Zavitové pouzdro z oceli nebo nerezova ocel.

Provedeni:

Duroplast ¢erny, vylesténo do vysokého lesku.
Ocel, modfe pasivovana nebo nerezova ocel, bez
povrchové Upravy.

Priklad zpGisobu objednani:

K1458.21280621
A Teplotni rozsah:
Teplota pfi dlouhodobém pouzivani 140 °C.
L Teplota kratkodobého pouziti max. 160 °C.
Montaz:

Ze zadni strany.

KIPP Tfmenové uchyty, ovalné

Objednaci ¢islo Material A B B1 D H L T Nosné sila
komponenty N
K1458.21000621 ocel 100 21 13 M6 50 113 9 500
K1458.21200621 ocel 120 21 13 M6 50 133 9 500
K1458.21280621 ocel 128 21 13 M6 50 141 9 500
K1458.21600825 ocel 160 25 17 M8 55 177 12 500
K1458.31000621 nerezova ocel 100 21 13 M6 50 113 9 500
K1458.31200621 nerezova ocel 120 21 13 M6 50 133 9 500
K1458.31280621 nerezova ocel 128 21 13 M6 50 141 9 500
K1458.31600825 nerezov4 ocel 160 25 17 M8 55 177 12 500
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Trmenova madla H

L R25
| R25

5o
\i\& Material:

= T
R8 A Duroplast PF 31, ¢erny.

Pouzdro mosazné nebo z pozinkované oceli.

32

R12

14
14

| T Provedeni:

7 LeSténo do vysokého lesku.
L 35 82

A Pfiklad zpiisobu objednani:
K0187.101

Montaz:

| |

6 | ) ) ) L. ;} . Ze zadni strany.
P i
| |

KIPP TFrmenova madla

Objednaci cislo Material A B D H L Nosna sila
komponenty N
K0187.101 mosaz 140 25 M8 57 170 300
K0187.201 ocel 140 25 M8 57 170 300

Trmenova madla

L B
45° |
- 7™\
S == Material:
; S | = \V Duroplast PF 31, derny.
2 gl © @ | Pouzdro mosazné nebo z pozinkované oceli.
} Provedeni:
- D Le$téno do vysokého lesku.
A
! A Priklad zpGisobu objednani:
K0188.114008

_ _ Montaz:
} { Ze zadni strany.

KIPP Trmenova madla

Objednaci cislo Material A B D H L Nosna sila
komponenty N

K0188.114008 mosaz 140 25 M8 58 165 500

K0188.214008 ocel 140 25 M8 58 165 500
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Trmenova madla plastova

s elektrickou spinaci funkci

=
=
2
M12x1
L1
A
=z
!
|
A
S —
L

KIPP Trmenova madla plastova s elektrickou spinaci funkci

Material:
Plast PAG.

Provedeni:
S jemnou strukturou, Gerné.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1527.11601

Upozornéni:
Tladitko s ¢ervenou nebo zelenou kontrolkou LED.

Provedeni A:

Pfipojeni 8pdlovym konektorem ve Sroubovaci plose
raménka madla. (Konektory (K1498) s kabelem délky
10 m Ize dodat jako pfisluSenstvi. Objednavku je nutné
ucinit samostatné.)

Provedeni B:
Pfipojovaci kabel délky 5 m, ktery vychazi ze Sroubovaci
plochy raménka madla.

Elektrické kryti: IP65 ( pro provedeni A pfi
naSroubovaném konektoru).

Montaz:
Ze zadni strany.
Odkaz na vykres:

Provedeni A: s konektorem
Provedeni B: s kabelem

Objednaci cislo Provedeni Barva A B D H H1 H2 H3 L L1 T Nosna sila
komponenty max. N
K1527.11601 A zelend 160 26 M6 66 40 70 10 182 17 10 1000
K1527.11602 A ¢ervena 160 26 M6 66 40 70 10 182 17 10 1000
K1527.21601 B zelend 160 26 M6 66 40 70 - 182 17 10 1000
K1527.21602 B Cervend 160 26 M6 66 40 70 - 182 17 10 1000
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Trubkova madla plastova M

s elektrickou spinaci funkci

Material:
@ 11 Rameno rukojeti plast PAG.
Spojovaci trubka plast PVC.
— Y /43\
] Provedeni:
i Ramena madel s jemnou strukturou, ¢erna.
= % = Spojovaci trubka soustruzena, erna.
&B Priklad zpGisobu objednani:
D K1529.180
A
! Upozornéni:
3 4 5 9) Provedeni A:
\ / / - Tlacitko (pfepinaci kontakt)
1 _@____ @ 2 LED
: . Konektor 8pdlovy
) L Provedeni B:
Nouzovy vypinac (2 rozpinaci kontakty)
Tlacitko (pfepinaci kontakt)
2 LED
g Konektor 12polovy
- Konektor namontovan v raménku madla ze spodni osy
(I ] trubky.
ol | - Konektory s kabelem délky (K1498) 10 m Ize dodat
= BN jako pfisluSenstvi. Objednavku je nutné ucinit
&B samostatng.
A Elektrické kryti: IP65 pfi naSroubovaném konektoru.
1) 3 4 5 Lze dodat vizualné vhodné trubkové madlo bez
5 elektrické spinaci funkce (K1528).
[ Montaz:
- —m———— : @ Ze strany obsluhy.
) Cx
2)/ 0dkaz na vykres:
! Lz L 1) Nouzovy vypinac
2) LED Cervena
3) LED zelena
4) Tlacitko
5) Konektor, M12x1

KIPP Trubkova madla plastova s elektrickou spinaci funkci

Objednaci cislo Provedeni A B B1 D H H1 H2 L L1 L2 Nosna sila
N
K1529.180 A 180 48 32 8,5 80 10 60 230 13 - 1000
K1529.1180 B 180 48 32 8,5 80 10 60 230 13 30 1000
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Trubkova madla plastova M

s elektrickou spinaci funkci

L1

= Material:
Rameno rukojeti plast PAG.
Spojovaci trubka plast PVC.

H2

Provedeni:
Ramena madel s jemnou strukturou, ¢erna.
3 495 = 6) Spojovaci trubka soustruzena, erna.
» /// :

Pfiklad zptisobu objednani:
T @ K1530.180

2 L

Upozornéni:

Provedeni A:

Tlacitko 1 (pfepinaci kontakt)
Tlacitko 2 (pracovni kontakt)
2 LED

Konektor 8pélovy
L1

Provedeni B:

Nouzovy vypina€ (2 rozpinaci kontakty)
Tlacitko 1 (pfepinaci kontakt)

Tlacitko 2 (pracovni kontakt)

2 LED

Konektor 12pdlovy

H2

Konektor namontovan v raménku madla ze spodni osy

/ = Konektory (K1498) s kabelem délky 10 m Ize dodat

C jako pfisluSenstvi. Objednavku je nutné ucinit

g __@____ : @ samostatné.

Elektrické kryti: IP65 pfi naSroubovaném konektoru.

L2 2) L

Lze dodat vizualné vhodné trubkové madlo bez

elektrické spinaci funkce (K1528).
Odkaz na vykres: p ( )

1) Nouzovy vypinac Montaz:
2) LED Gervena Ze strany obsluhy.

LED zelena
»
[

)
3)
4) Tlagitko 1
5) Tlacitko 2

6)

KIPP Trubkova madla plastova s elektrickou spinaci funkci

Konektor, M12x1

Objednaci cislo Provedeni A B B1 D H H1 H2 L L1 L2 Nosna sila
N
K1530.180 A 180 48 32 8,5 80 10 60 230 13 - 1000
K1530.1180 B 180 48 32 8,5 80 10 60 230 13 30 1000
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Trmenova madla

B1

—

Material:
Duroplast FS 31.

Vlozka do zavitu z oceli.

Provedeni:
Cerné.

Priklad zptisobu objednani:
K1074.11005

KIPP Tfrmenova madla

Pokyny k objednani:
Upevilovaci Srouby jsou soucasti dodavky.

Upozornéni:
Zatizitelnost max. 500 N.
Montaz:

Ze zadni strany.

Objednaci cislo Material
zékladni
téleso

C D H L T Nosné sila
N

K1074.11005 duroplast

110 16 14

12 M5 42 130 10 500
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Trmenova madla H

Material:
= Termoplast
L1 Zavitové pouzdro z mosazi.
N o
~
Provedeni:
|D] Trmenové madlo a kryt Germné.
A - o s
f Priklad zptisobu objednani:
L K0189.109406
- Montaz:
= _ Provedeni A ze zadni strany.
} 1 Provedeni B ze strany obsluhy.
- [}
| Na vyzadani:
Jina barevna provedeni rukojeti resp. krytky.
- | \']
I
~ D
|
D1
A
KIPP Tfmenova madla
Objednaci cislo Provedeni A B B1 D D1 H L L1 S} T T T2 Nosna sila
N
K0189.109406 A 93,5 26 17 M6 - 35 119,5 67,5 5,8 - - 15,5 320
K0189.111706 A 17 29 19 M6 - 40 145 89 6,4 - - 15,5 320
K0189.111708 A 117 29 19 M8 - 40 145 89 6,4 - - 16 870
K0189.113206 A 132 31 20 M6 - 45 163 101 6,7 - - 15,5 320
K0189.113208 A 132 31 20 M8 - 45 163 101 6,7 - - 16 870
K0189.117910 A 179 35 22 M10 - 50 213 145 7,1 - - 22 1200
K0189.209406 B 935 26 17 6,8 12 35 119,5 67,5 5,8 45 19 - 500
K0189.211708 B 17 29 19 85 135 40 145 89 6,4 8 23 - 950
K0189.213208 B 132 31 20 85 13,5 45 163 101 6,7 8 22 - 950
K0189.217908 B 179 35 22 8,5 13,5 50 213 145 7,1 12 22 - 950
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Trmenova madla

o F—,
— 7
e Material:
T| W ' _ ’ Termoplast vyztuzeny skelnymi vlakny.
= | Zévitové pouzdro z mosazi.
~
' Provedeni:

Madlo ¢erné.

Kryt Sedy.

Priklad zptisobu objednani:

K1092.109406
D1 .
Montaz:
—— Q Provedeni A ze zadni strany.
Provedeni B ze strany obsluhy.
T = Na vyzadani:
~ Jina barevna provedeni rukojeti resp. krytky.
+ —
o {t—H——-—-5+———
A
L
KIPP Trmenova madla
Objednaci ¢islo Provedeni 1 Provedeni A B B1 D D1 H H1 H2 L T Nosné sila
N

K1092.109406 vnitini zavit A 94 24 21 M6 16 37 30 33 118 12 2000
K1092.111706 vnitini zavit A 117 28 24 M6 18 40,5 315 34 145 12 3400
K1092.111708 vnitfni zavit A 117 28 24 M8 18 40,5 31,5 34 145 12 3400
K1092.112006 vnitfni zavit A 120 28 24 M6 18 40,5 31,5 34 148 12 3500
K1092.112008 vnitfni zavit A 120 28 24 M8 18 40,5 315 34 148 12 3500
K1092.113208 vnitfni zavit A 132 28 24 M8 18 43 34 36,5 160 12 3500
K1092.209406 s priichozim otvorem B 94 24 21 6,5 16 37 30 33 118 14 2500
K1092.211706 s priichozim otvorem B 117 28 24 6,5 18 40,5 315 34 145 15 3700
K1092.211708 s priichozim otvorem B 117 28 24 8,5 18 40,5 31,5 34 145 15 3700
K1092.212006 s priichozim otvorem B 120 28 24 6,5 18 40,5 31,5 34 148 15 2900
K1092.212008 s priichozim otvorem B 120 28 24 8,5 18 40,5 31,5 34 148 15 2900
K1092.213208 s priichozim otvorem B 132 28 24 8,5 18 43 34 36,5 160 15 3200
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Trmenova madla

(e

-
-

= . |
| | = :
| Y
" . . . Material:
' Termoplast PA (polyamid), zesileno sklenénymi
L1 B kulickami nebo PP (polypropylen), zesileno sklenénymi
D kulickami.
! A Provedeni:
Polypropylen, tmavoSedy.
Polyamid tmavoSedy RAL 7021, oranZovy RAL 2004,
SW hof¢icné zluty RAL 1021, signalné zeleny RAL 6032,
dopravni modry RAL 5017, dopravni ¢erveny RAL 3020
c a svétle Sedy RAL 7035.
D) :> <: @ Pfiklad zpiisobu objednani:
; K0190.10940684 (tfmenovy Uchyt, dopravni ¢ervend)
L Pokyny k objednani:
A Na tomto misté je tfeba uvést pozadovanou barvu.
U tmavoSedé barvy neni nutné udavat zadny kdd
barevného provedeni.
Upozornéni:
tmavoseda gistd oranzova A = 2 syté Zuta A = 16 bezpetnostni Gervend A = 84 UpeVﬁ0V§Cf OTVO[ je uzpusobep tak,, 7e je mozné ,
upevnit trmenové madlo z ovladaci strany, a to pomoci
cylindrického Sroubu nebo Sestihranné matice.
, Montaz:
Ze strany obsluhy nebo ze zadni strany.
RAL 7021 RAL 2004 RAL 1021 RAL 3020
signalni zelena A = 86 | bezpecCnostni modra A = 87 svétle Seda A = 88
RAL 6032 RAL 5017 RAL 7035
KIPP Trmenova madla
Objednaci cislo Materiél A B © D H L L1 SW T T1 Nosna sila
zékladni N
téleso
K0190.209406 polypropylen 94 21 8 6,6 36 109 76 10 13 6 500
K0190.211708 polypropylen 117 26 10 9 4 136 94 13 15 8 800
K0190.213208 polypropylen 132 27 1 9 44 154 112 13 16 8 800
K0190.215008 polypropylen 150 27 1 9 44 172 132 13 16 8 800
K0190.217908 polypropylen 179 28 11 9 50 197 156 13 17 8 800
Objednaci cislo Material A B © D H L L1 SW T T Nosna sila
zé&kladni N
téleso
K0190.109406A polyamid 94 21 8 6,6 36 109 76 10 13 6 1000
K0190.111708A polyamid 117 26 10 9 4 136 94 13 15 8 1500
K0190.113208A polyamid 132 27 11 9 44 154 112 13 16 8 1500
K0190.115008A polyamid 150 27 11 9 44 172 132 13 16 8 1500
K0190.117908A polyamid 179 28 11 9 50 197 156 13 17 8 1500
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Trmenové madla H

odolna proti vysoké teploté

Material:
Termoplast PPA (odolny vici vysoké teploté), vyztuzeny

— skelnym vidknem.

= ! /\ - | Provedeni:
| ' : Cerné.
[T |

: : Pfiklad zptisobu objednani:

K0190.311708

L1 B
D Upozornéni:
I

Upeviiovaci otvor je uzpiisoben tak, Ze je mozné
upevnit tfmenové madlo z ovladaci strany, a to pomoci
cylindrického Sroubu nebo Sestihranné matice.

sw Teplotni rozsah:
Teplota pfi dlouhodobém pouzivani podle IEC 216 max.
150 °C - 160 °C.

[ + :> ( : Teplota kratkodobého pouziti max. 250 °C.

Montaz:
Ze strany obsluhy nebo ze zadni strany.

KIPP Trmenova madla odolna proti vysoké teploté

Objednaci cislo A B © D H L L1 SW T T1 Nosna sila
N
K0190.311708 117 26 10 9 4 136 94 13 15 8 1500
K0190.313208 132 27 1 9 44 154 112 13 16 8 1500
K0190.315008 150 27 1" 9 44 172 132 13 16 8 1500
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Trmenova madla antibakterialni *

Material:

Termoplast PA (polyamid) vyztuzeny.

Provedeni:

= | Bridlicova Sed.
i t\ T -
[T |
, :

Pfiklad zplsobu objednani:
K0190.1211708144

L1 B Upozornéni:
D Upevriovaci otvor je uzptisoben tak, Ze je mozné
I

upevnit tfmenové madlo z ovladaci strany, a to pomoci
cylindrického Sroubu nebo Sestihranné matice.

Pouziti:
sw Antibakterialni vyrobky KIPP MEDI grip maji vysokou
tucinnost proti velkému mnozstvi Skodlivych
mikroorganismil, jako jsou bakterie, plisné, m.j. i
} } multirezistentni bakterie (napt. MRSA).
{@} j> <: @ V pouzitém plastu jsou trvale navazané &astice
mikrostfibra, které piisobi antibakterialng, tim je dana
ucinnost po cely Zivotni cyklus vyrobku.

Zpiisob ucinku:

Na povrchu vyrobku je prostfednictvim stfibrnych

jontd Gcinné nicen rist Skodlivych mikroorganismil,
pfitom probiha neustalé redukovani pfitomnych
zarodki na vyrobcich MEDI grip (zkousSeni a potvrzeni
akreditovanou zkuSebni laboratofi).

Mezi cykly GiSténi je riziko infekce pfi kontaktu s témito
vyrobky znacné nizsi.

Montaz:

Ze strany obsluhy nebo ze zadni strany.

Prednosti:

OdolIné proti vihkosti a Gisticim prostredkiim (pfi
desinfekci), Zadné toxické vedlejsi ucinky.
Pouziti:

Montaz na stroje, pfistroje a zafizeni a rovnéz do
vybaveni pouzivanych v oblastech se zvySenymi
hygienickymi poZadavky (napf. v nemocnicich,
Iékarskych praxich, rehabilitaCni oblasti, ve vyrobé
potravin), pouziti ve vefejnych oblastech, resp. v
oblastech se silnou frekvenci vyskytu osob (napf.
peCovatelské ustavy, jesle).

KIPP Trmenova madla antibakterialni

Objednaci cislo A B © D H L L1 SW T T Nosna sila
N
K0190.1211708144 117 26 10 9 41 136 94 13 15 8 1500
K0190.1215008144 150 27 1 9 44 172 132 13 16 8 1500
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Trmenova madla antistaticka

L1

T1
|

KIPP Trmenova madla antistaticka

Material:

Termoplast PA (polyamid) vyztuzeny.

Provedeni:
Grafitové ¢erna.

Pfiklad zplisobu objednani:
K0190.111170824

Upozornéni:

Upevriovaci otvor je uzplisoben tak, Ze je mozné
upevnit tfmenové madlo z ovladaci strany, a to pomoci
cylindrického Sroubu nebo Sestihranné matice.

Pouziti:

Citlivé elektrické, resp. elektronické soucasti, komponenty
a pristroje (konstrukéni prvky citlivé na ESD) se mohou

na zakladé elektrostatického vyboje v blizkém okoli
(electrostatic discharge = ESD) poSkodit nebo dokonce
znicit.

Elektrostaticky vyboj mlize byt zpdsoben osobami nebo
manipulaci s konstrukénimi prvky citlivymi na ESD (napf.
pfi vyrobé, montazi, pfepravé skladovani atd.).

Aby se zabranilo elektrostatickému vyboiji, jsou v prostredi
s elektronikou poZadovany vyrobky se schopnosti
elektrického vybijeni, které odpovidaji DIN EN 61340-5-1.
Tyto vyrobky jsou pouZitelné pro aplikace ESD, resp.
ochranné zony ESD (EPA) podle DIN EN 61340-5-1.

Montaz:
Ze strany obsluhy nebo ze zadni strany.

Bezpeénost:

Tyto vyrobky ESD jsou pouZzitelné i pro pfistroje,
komponenty a ochranné systémy v oblastech s
nebezpecim vybuchu.

Pri pouZiti téchto vyrobkd ESD se zabrariuje vzniku
elektrostatického jiskrového vyboje a tim moznému
vzniceni plyn{ a prachu, které mohou v uzavienych
prostorach vést k vybuchu.

Na ochranu osob, které plsobi v oblastech s nebezpecim
vybuchu, musi vyrobci pristrojli a provozovatelé
uplatriovat a splfiovat smérnice ATEX.

Tyto vyrobky ESD jsou z hlediska elektrické vybijeci
schopnosti zkouseny instituci TUV Siid.

Cilové skupiny:

Vlyrobci pristrojd, ktefi musi splfiovat smérnici o vyrobcich
ATEX 2014/34/EU.

Provozovatelé, ktefi musi splfiovat provozni smérnici ATEX
1999/92/ES.

Objednaci cislo Barva A
zé&kladniho
télesa
K0190.111170824 grafitové ¢erna RAL 9011 117
K0190.111500824 grafitové ¢erna RAL 9011 150

L1 SW T T1 Nosné sila
N
136 94 13 15 8 1500
172 132 13 16 8 1500
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Trmenova madla

H1

ar—

Material:

Termoplast PA (polyamid) zesileny sklenénymi
kulickami.

Pouzdra, upeviiovaci Srouby, podlozky a matice z oceli
nebo uslechtilé oceli.

Provedeni:
TmavoSeda

Priklad zpiisobu objednani:
K1060.1100051

Upozornéni:
Toto tfrmenové madlo se vyznacuje svym velkym
objeme a svym pfijemnym dotekem.

Tato rukojet tfmenu se vyznacuje svym velkym
objemem a pfijemnym provedenim povrchu.

Montaz:
Provedeni A ze strany obsluhy.
Provedeni B ze zadni strany.

A +0,3
(& E jl 7
/]
-
! '
| 1= |
f T f
S D B
L
KIPP Tfrmenova madla
Objednaci cislo Provedeni Material A B (& D H H1 L S} T Nosna sila
komponenty N
K1060.1100051 A ocel 100 17 9,5 M5 33 20 122 20 - 1000
K1060.1120061 A ocel 120 21 11,4 M6 39 25 146 24 - 1000
K1060.1140081 A ocel 140 24 14,2 M8 45 30 170 28 - 1000
K1060.1100052 A nerezova ocel 100 17 9,5 M5 33 20 122 20 - 1000
K1060.1120062 A nerezova ocel 120 21 11,4 M6 39 25 146 24 - 1000
K1060.1140082 A nerezova ocel 140 24 14,2 M8 45 30 170 28 - 1000
K1060.2100051 B ocel 100 17 9,5 M5 33 - 122 20 9 1000
K1060.2120061 B ocel 120 21 11,4 M6 39 - 146 24 12 1000
K1060.2140081 B ocel 140 24 14,2 M8 45 - 170 28 12 1000
K1060.2100052 B nerezova ocel 100 17 9,5 M5 33 - 122 20 9 1000
K1060.2120062 B nerezova ocel 120 21 14 M6 39 - 146 24 12 1000
K1060.2140082 B nerezova ocel 140 24 14,2 M8 45 - 170 28 12 1000
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Trmenové uchyty madla

odolna proti vysoké teploté

3

KIPP Trmenova madla odolna proti vysoké teploté

Material:

Termoplast PPA (odolny viici vysoké teploté), vyztuzeny
skelnym vlaknem.
Nerezové pouzdro.

Provedeni:
Cerné.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K1060.2100054

Upozornéni:

Toto tfrmenové madlo se vyznaCuje svym velkym
objemem a je pfijemné na dotek.

Diky uzaviené hladkeé konstrukci se dobre Cisti (vhodné
napr. pro vyrobu potravin, zdravotnické techniky).

Teplotni rozsah:

Teplota pii dlouhodobém pouzivani podle IEC 216 max.
160 °C.

Teplota pii kratkodobém pouzivani max. 250 °C.
Vhodné pro parni sterilizatory (zdravotnicka technika).

Montaz:
Ze zadni strany.

Objednaci cislo Provedeni A B © D H L S T Nosna sila
N
K1060.2100054 B 100 17 10,3 M5 34 122,5 20 9 1000
K1060.2120064 B 120 21 12,4 M6 4 146 24 12 1000
K1060.2140084 B 140 24 15,4 M8 46,5 170 28 12 1000
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Trmenova madla H

Material:
Termoplast zesileny skelnymi kulickami.

|
X N Provedeni:
/ / ‘ Matné ¢ernd RAL 7021 nebo oranzova.
= (&)
|
B

a15

Pfiklad zptisobu objednani:

™
~ N K0191.1120081
= D L . Upozornéni:
Montazni rozmér ,A“ plati po montazi madla. V
nemontovaném stavu je nasledkem ohybového napéti
M8 DIN 912 S ; &
pfi vyjimani z formy az 0 2 mm men§i.
= = Montaz:
Y I - \¥ Ze strany obsluhy.
A
L
|
NN L\l&‘
= & / © ‘
oy et
| |
L1 B
1
D
M6 DIN 7991
I IS
A
L
KIPP Trmenova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni A B © D H L L1 Nosna sila
tmavoseda RAL 7021 oranzova N
K0191.1120081 K0191.1120082 A 120 26 8 9 42 138 9 1000
K0191.1140081 K0191.1140082 A 140 26 8 9 42 158 116 1000
K0191.1160081 K0191.1160082 A 160 28 9 9 45 178 136 1000
K0191.2120061 K0191.2120062 B 120 26 8 6,6 42 138 9 1000
K0191.2140061 K0191.2140062 B 140 26 8 6,6 42 158 116 1000
K0191.2160061 K0191.2160062 B 160 28 9 6,6 45 178 136 1000
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Trmenova madla

.

Termoplast zesileny skelnymi kulickami.

Material:

Provedeni:
Matné ¢erna s jemnou strukturou jadra.

Pfiklad zplisobu objednani:

I S } K0200.140082
= @ ﬁ Unozornéni:
0 : a pozoméni: e ,
. Madla jsou extrémné odolna vuci zkrouceni a jsou
A ! snadno ovladatelna. Upeviovaci Srouby, matice a
L podlozky jsou soucasti dodavky. Do vihkého prostiedi
dodavame montazni Srouby, matice a podlozky z
nerezové oceli.
Montaz:
Ze strany obsluhy.
KIPP Trmenova madia
Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 © D H L S} T Nosna sila
- vihkeé prostiedi N
K0200.100051 K0200.100052 100 19 17 8,5 M5X22 35 122 20 13 1000
K0200.120061 K0200.120062 120 23 20,5 10,5 M6X25 39 146 24 15 1000
K0200.140081 K0200.140082 140 27 24 12 M8X30 45 170 28 16 1000
K0200.160081 K0200.160082 160 31 27,5 13,5 M8X35 52 194 32 20 1000
K0200.180081 K0200.180082 180 35 31 15,5 M10X40 58 218 36 20 1000
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Trmenova madla H

Sroubovatelnd z jedné strany

Material:
D B Termoplast zesileny skelnymi kulickami.

Dy

Upevriovaci material 1.4301.

****** fé é Provedeni:
9/[ Matné ¢erné, jemné strukturované.
= Pfiklad zptisobu objednani:

K0237.12805

Upozornéni:

Tfrmenova madla Ize vyuZzit pro jednostranné upevnéni.
Jsou kromg toho tvarové stala a snaseji vysoké
namahani.

Soucasti dodavky jsou upeviiovaci Srouby, matice a
podlozky, stejné jako upinaci pliSky coby doplfikové
zajisténi proti protoCeni.

Montaz:
Ze strany obsluhy.

Odkaz na vykres:
1) Upinaci pliSek

KIPP Trmenova madla Sroubovatelna z jedné strany

Objednaci cislo A B D D1 H L L1 T Nosna sila
N
K0237.12805 17 30 M5x45 20 48 128 18 33 800
K0237.15606 20 36 M6x55 24 58 156 22 40 1000
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Trmenova madla sklopna

KIPP Trmenova madla sklopna

Material:

Drzék a madlo z termoplastu zesileného skelnymi
kulickami.

Osa a vratna pruzina z nerezové oceli.

Provedeni:
Matné cerna.

Priklad zpGisobu objednani:
K0241.080181

Upozornéni:

Tfmenova madla sklopna se samo¢innym odpruZenim.
Moznost naSroubovani na sténu skfiné.

Galvanicky ¢erné pozinkované zapustné Srouby s
kfizovou drazkou M6x30 DIN 965, pfislusné podlozky a
matice jsou soucasti dodavky.

Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
N
K0241.080181 80 77 M6 71 154 300
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Trmenova madla zalomena M

Termoplast PA zesileny skelnymi kulickami.

| Provedeni:
1 X ,
D Cerné.

28 Priklad zptisobu objednani:
K0244.100081
/ \ K0244.1 (1 balici jednotka = 2 kusy)

A
—
3 _\wl_ Material:
!
— |
A

Upozornéni:
Tfmenova madla zalomena, ergonomicky tvarovana
s ochranou proti prostréeni ruky. K montazi na dvere,

@L J (&’ Klapky a hiinikové profily. Ideini pro dvojkfidié dvere.

Upevnéni pomoci Sroubi s Sestihrannou hlavou M8.

14

A=05 Krytky nejsou soucasti dodavky.
L *1

A-A

4,5
12,5

D
A 38
\/, f/ >
N
N 4204
L +1
KIPP Tfrmenova madla zalomena
Objednaci cislo Provedeni A B D H L Nosna sila Objednaci Cislo
N krytky
K0244.100081 A 100 73 8,5 65 134 1000 K0244.1
K0244.198081 B 198 100 8,8 80 236 1000 K0244.3
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Trmenova madla H

~—

Material:
A-A Termoplast vyztuzeny skelnymi vlakny.
A B Zavitové pouzdro z mosazi.
™ Provedeni:
s — I E— N\ | KA -
= | _ Aﬂ | E:l(l)(éa;(.iofg%%ssobu objednani:
| = | .
' ' ~ ; Montaz:
' Ze zadni strany.
D
A
i
KIPP Trmenova madla
Objednaci éislo A B B1 D H H1 L T Nosna sila
N

K1087.08605 86 20 12 M5 40 28 98,5 10 1000
K1087.08606 86 20 12 M6 40 28 98,5 9 1000
K1087.09405 94 20 12 M5 40 28 106,5 10 1000
K1087.09406 94 20 12 M6 40 28 106,5 9 1000
K1087.11705 117 25 16 M5 50 34 134 10 1000
K1087.11706 117 25 16 M6 50 34 134 9 1000
K1087.11708 117 25 16 M8 50 34 134 14 1000
K1087.12005 120 25 16 M5 50 34 134 10 1000
K1087.12006 120 25 16 M6 50 34 134 9 1000
K1087.12008 120 25 16 M8 50 34 134 14 1000
K1087.13205 132 25 16 M5 50 34 148 10 1000
K1087.13206 132 25 16 M6 50 34 148 9 1000
K1087.13208 132 25 16 M8 50 34 148 14 1000
K1087.15006 150 29 18 M6 58 40 168 15 1000
K1087.15008 150 29 18 M8 58 40 168 14 1000
K1087.15010 150 29 18 M10 58 40 168 14 1000
K1087.17908 179 29 18 M8 58 40 197 14 1000
K1087.17910 179 29 18 M10 58 40 197 14 1000
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Trmenova madla H

s mékkou vnitini plochou

Material:
B1 Tvrda ¢ast z termoplastu zesileného skelnymi kuliCkami.

Mékka Cést ze SEBS.

Provedeni:
= Tvrda ¢ast matné ¢erna, mékka cast cedicové Seda.

; | ' Pfiklad zpiisobu objednani:
|

L - K0171.515008
= . L7 Eij U Upozornéni:
D Vlysoce zatizitelné madlo z polyamidu. Velmi dobré a
B P o o
- pohodIné noSeni a drzeni diky mékké vnitrni ploSe.
Dodani véetné cerné pozinkovanych valcovych Sroubd,
A matic a podloZek. Pro vihké prostiedi je soucasti
27 dodavky upeviiovaci material z uSlechtilé oceli (1.4301).
Montaz:
Ze strany obsluhy.
1@ C s—-—-—-H s .
Na vyzadani:
S individualnim popisem na mékké ¢asti, razenym nebo
L vyvySenym. Tvrda a mékka ¢ast jsou dostupné ve vSech
barevnych odstinech RAL.
KIPP Trmenova madla s mékkou vnitini plochou
Objednaci cislo Provedeni 2 A B B1 D L L1 H Nosna sila
N
K0171.515008 standard 150 29 255 M8x25 178 118 53 500
K0171.615008 vihké prostredi 150 29 25,5 M8x25 178 118 53 500
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Trmenova madla

Sikmo postavena

30

15

KIPP Trmenova madla Sikmo postavena

Material:
Madlo z termoplastu, zesileného skelnymi kuliGkami.
Zavitové pouzdro z mosazi.

Provedeni:
Matné ¢erna nebo svétle Seda.

Priklad zptisobu objednani:
K0197.140061

Upozornéni:

Masivni madlo z polyamidu se Sikmou polohou.
Trubka a patky madla jsou z jednoho kusu. Diky jeho
zeSikmenym dosedacim plocham Ize montovat také ve
zuzenych prostorech napf. v rozich.

Montaz:
Ze zadni strany.

Objednaci cislo Barva A B D H L Nosna sila
zakladniho N
télesa
K0197.140061 tmavo$eda RAL 7021 140 37 M6 60 155 1000
K0197.140062 svétle Seda RAL 7035 140 37 M6 60 155 1000
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Obloukova madla

Material:
@ Termoplast zesileny skelnymi kulickami.
B1 Provedeni:
D1 % Barn
—] Matné Cerna.
Pfiklad zplisobu objednani: a
Y i ) L K0192.110006
1 ' I
| Upozornéni:
‘ Ergonomicka a funkcionalni madla teplotné odolna od
S L1 -50 °C do +130 °C.
D M
r Dodavéno vcetné ¢ernych valcovych Sroubt DIN 912,
! A B matic DIN 934 a podlozek DIN 125 pozinkovanych, a
L krytek.
Provedeni K0192.110006 a K0192.112006 je dodano
bez krytek.
Montaz:
Ze strany obsluhy.
Odkaz na vykres:
Provedeni A: bez krytek
D1 ; Provedeni B: s krytkami
1) Krytka
7 I
| | &2
= i
g . L1
D
A
T 1
L
KIPP Obloukova madia
Objednaci cislo Provedeni  Provedeni A B Bl D D1 H H1 H2 L L1 M Nosna sila
N
K0192.110006 A bezkrytky 100 27 22 7 11 38 29 5 130 79 M6x25 600
K0192.112006 A bezkrytky 120 29 23 7 11 38 29 8 150 91 M6x25 600
K0192.212008 B skrytkou 120 33 22 9 14 51 36 5 153 87 M8x30 1000
K0192.214008 B skrytkou 140 38 26 95 15 59 42 6 178 101 M8x30 1000
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Obloukova madla

o
>

Material:
@ Termoplast zesileny skelnymi kulickami.
B2 Prov%dveni: ]
D1 Matné Cerna.
|
y | Pfiklad zptisobu objednani:
N = K0193.110006
2 = <
: Upozornéni:
Ergonomickeé a funkcionalni obloukové tchytky s
~ teplotni odolnosti od -50 °C do +130 °C.
= | L1
D M N Doddavka véetné pozinkovanych Sroubl s valcovou
A Bl | hlavou DIN 912, pozinkovanych matic DIN 934 a
: B podlozZek DIN 125 a krytek.
Provedeni K0193.110006 a K0193.210006 jsou
dodavana bez krytek.
Montaz:
Ze strany obsluhy.
Odkaz na vykres:
B2 Provedeni A: se zakladovou deskou
_aD1 Provedeni B: bez zakladové desky
|
7\ | 1) Krytka
= 2) Zakladova deska
A%
SIT - S— ®
D M
T
A B1
T
KIPP Obloukova madla
Objednaci cislo Provedeni Typ Provedeni 1 A B B1 B2 D Di H H1 H2 L L1 M Nosné sila
N
K0193.110006 A se z-kladovou deskou bez krytky 100 48 23 9 7 1 40 29 6 121 84 M6x25 600
K0193.112006 A se z-kladovou deskou s krytkou 120 57 28 23 7 12 52 36 7 152 104 M6x25 600
K0193.114008 A se z-kladovou deskou s krytkou 140 62 31 25 95 16 56 37 75 177 122 M8x30 600
K0193.210006 B bez z-kladove desky bez krytky 100 - 23 19 7 11 38 31 4 121 84 M6x25 600
K0193.212006 B bez z-kladoveé desky s krytkou 120 - 28 23 7 12 50 38 5 152 104 M6x25 600
K0193.214008 B bez z-kladove desky s krytkou 140 - 31 25 95 16 54 39 55 177 122 M8x30 600
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r
Obloukova madla H
R D1 |
—— \\ ~ b% -
a  E— pen I
o R1 ) | | : 1
D B Material:
L1 | Termoplast, barva tmavoS$eda.
1
A Pfiklad zplsobu objednani:
i K0194.11406
L
1 Montaz:
Ze strany obsluhy.
KIPP Obloukova madla
Objednaci cislo A B C D1 H R R1 S T Nosna sila
N
K0194.11406 114 28 29 10,5 48 117 79 15 6,5 1000
r
Obloukova madla
R
=
(o 1‘! . b
i |
[
D B
L1 Material, provedeni:
! Termoplast, barva tmavoSeda.
A | Pouzdro z oceli, pozinkované.
L Priklad zpGisobu objednani:
K0196.11906
I I Montaz:
] ] Ze zadni strany.
KIPP Obloukova madla
Objednaci cislo A B D H L1 R T Nosna sila
N
K0196.11906 119 25 M6 435 98 94 10 1000
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Obloukova madla

Material:
Termoplast erny, pouzdro resp.

Priklad zpGisobu objednani:

K1217.09006
I v
— Montaz:
Ze strany obsluhy.
— )
Paman\ [/fan) NS
Uy \\"%/ &
L
A
L
KIPP Obloukova madla
Objednaci cislo A B D H H1 L T T SW Nosna sila
N
K1217.09006 90-95 26,6 6,5 42 29 115 10 6,4 10,2 1000
K1217.11206 112-117 29 6,5 47 31 137 12 7 10,2 1000
K1217.17708 177-182 30 8,5 48,1 31 208 14 9 13,2 1000
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r r
Trubkova madla plastova M
Material:
Rameno rukojeti plast PAG.
______________ ] Spojovaci trubka plast PVC.
i - ] N Provedeni:
= ) _—
T Ramena madel s jemnou strukturou, Cerna.
NN | Spojovaci trubka soustruzend, ¢erna.
D - o . -
Pfiklad zpusobu objednani:
A | K1528.180
5 Upozornéni:
——T Vizualné vhodné ke K1529 a K1530.
4 - S U R Montaz:

Ze strany obsluhy.

—J

L
KIPP Trubkova madla plastova
Objednaci cislo A B B1 D H H1 H2 L Nosna sila
N
K1528.180 180 48 32 8,5 80 10 60 230 1000
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Miskova madla

Material:
y 8 Termoplast zesileny skelnymi kulickami.
Provedeni:
I | ) Polomatna ¢erna nebo svétle Seda.
>J_ . | \ Pfiklad zpiisobu objednani:
= T @) R _.@__ . K0242.1082041
] }w | Upozornéni:
Y : i 4 Tato miskova madla s ergonomickym tvarem jsou
T vhodna pro tloustky stén 1-5 mm.
1 - & - N Montaz:
<[omm Madlo se vsadi do vyseku stény télesa a poté se na
Celni strané upevni dvéma zapustnymi Srouby (nejsou
. soucasti dodavky).
- o 0Odkaz na vykres:
i 1) pro zépustné Srouby M4
! n J‘ n !
\ [ i/
1 1 1
A
- L+1 mm
| e}
[N ' N
S A "’—-—-—-—i—-— ——£[
i
|
KIPP Miskova madia
Objednaci cislo Barva A H L L1 T Nosna sila
z&kladniho N
télesa
K0242.1082041 derna 82 61 67 100 25 1000
K0242.1112041 derna 112 61 97 130 25 1000
K0242.1082042 svétle Seda RAL 7035 82 61 67 100 25 1000
K0242.1112042 svétle Sedd RAL 7035 112 61 97 130 25 1000
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Miskova madla H

Ergonomicky tvar miskovych tchytt jsou
@ L1 T optimalné vhodné pro pristroje a kryty.
Montaz se provadi vtlaéenim nebo upnutim do

[ 1 montazniho otvoru.
Material:
Termoplast (ABS).

Iv’rovedeni:

Cerné.

a1 Pfiklad zpiisobu objednani:

K1077.1101
Upozornéni:
Tento Gchyt Ize pouZit s tlouStkou stény od 0,75 do
1,5 mm.
U ocelovych a plechovych pouzder je pfidrzna sila
750 N na jeden par.
K1077.1101 se dodava s pruzinovymi sponami pro
montaz na vnitfni sténu skfiné.
KIPP Miskova madla
Objednaci cislo Provedeni 2 Al B1 H L1 T Montazni otvor Nosna sila
N
K1077.0901 zasuvné 79 30 40 o) 16 83 x 34 375
K1077.1101 zasuvné 95 33,8 56,3 110 18 103 x 49 375
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Miskova madla H

Material:
L1 T Termoplast (ABS).

Provedeni:
Cerné.

Priklad zpGisobu objednani:
K1078.1871

B1

Upozornéni:

Toto madlo Ize pouzit pfi tloustce stény od 1,5 do
At 2 mm.

Pfidrzna sila ¢ini v oceli a plechovych télesech
750 N na jeden par.

KIPP Miskova madia

Objednaci cislo Provedeni 2 Al B1 H L1 T Montazni otvor Nosna sila
N

K1078.1871 zasuvné 164 54 79 187 22 171x73 375
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Miskova madla H

zacvakavaci

A

“ Material:

Polyamid.
p=

Ifrovedeni:

~ Cerné.
Priklad zplisobu objednani:
K1306.09441

T1 X L " .
- pozornéni:
T = 8’;5 1(11’79 gg‘g +021850+02 Miskovité tchyty Ize zaklesnout v tloustkach
8-1, ,0+0,2 | 85,0 +0,2 .
H 0,75-2,2 15-22 36,0+02 | 850 +0,2 materialu od 0,75 do 3,5 mm.
B1 = 15-20 |[496+0,2 | 100 -0,5 Rozméry montaznich otvori pro nejriiznéjsi
15-35 2,0-32 50,3+0,3 | 100 -0,5 tloustky materialu najdete ve vykresu.
’ ™ 132-35 51,0+0,3 [ 100 -0,5
- N
{ )
3 < - - - ~
\, J
\_ y, X
KIPP Miskova madla, zacvakavaci
Objednaci &islo A At B1 H H1 L1 S T
K1306.09441 5 80 28,7 4 13,5 94 15 17
K1306.11057 10 94 40,3 57 18,65 110 2 26
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Miskova madla H

Material:
L1 Termoplast (ABS).
A2 T ]
Ifrovedem:
e @ @\ Cerné.
- N Pfiklad zpiisobu objednani:
K1079.1121
T 5 R
Upozornéni:
\_ y, Zatizeni max. 500 N/par.
\ @> 7
Al DIN 74-Af3
) 112 |
© L 104
™
v
N S
s B
= +
KIPP Miskova madla
Objednaci cislo Provedeni 2 Al A2 B1 B2 H L1 T Nosna sila
N
K1079.1121 Sroubovatelny 112 94 40 58,8 79 131 58 250
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Trmenova madla

V.
/ AN = ,
. ) = Material:
i Hlinikovy profil EN AW-6060.
D S B Provedeni:
! A ! Vlysoce kvalitni eloxované provedeni, otryskano
L sklenénymi kulickami, pololesklg.
Priklad zpGisobu objednani:
K0195.120061
Montaz:
Ze zadni strany.
KIPP Trmenova madila
Objednaci cislo Barva A B D H H1 L S T Nosna sila
zékladniho N
télesa
K0195.120061 gerné eloxovano 120 22 M6 46 31 144 24 12 1000
K0195.140081 gerné eloxovano 140 25 M8 53 36 168 28 15 1000
K0195.120063 prirodné eloxovano 120 22 M6 46 31 144 24 12 1000
K0195.140083 prirodné eloxovano 140 25 M8 53 36 168 28 15 1000
Trmenova madla
ﬁ
L | 3
. [
i © i = Material:
= ; | EN AW-6060.
[ ! .
L|7 S B Provedeni:
———— 3 3 . '
| Matovano a eloxovano nebo komaxitovano.
A
f 1 Priklad zpGisobu objednani:
K0199.140082
L
Montaz:
. . Ze zadni strany.
——!- f f !
| L
KIPP Trmenova madia
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B © D H L S T Nosna sila
natur éerna titan N
K0199.120061 K0199.120062 K0199.120063 120 22 105 M6 39 146 24 15 1000
K0199.140081 K0199.140082 K0199.140083 140 25 12 M8 45 170 28 16 1000
K0199.160081 K0199.160082 K0199.160083 160 28 135 M8 52 194 32 16 1000
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Trmenovy uchyt z hliniku M
kulaty

N - .

Material:
L Hlinik.

Provedeni:

I Pfirodni nebo ¢erné eloxovano.
/ﬁ ?

Pfiklad zpiisobu objednani:
X K0201.064043

| Pokyny k objednani:
\ Upevnovaci materidly a zaverné podlozky objednavejte
L samostatné.

>

= = Montaz:
Ze zadni strany.

Prislusenstvi:

Zavérné podlozky K0201.
KIPP Trmenovy tchyt z hliniku, kulaty
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo A B D H L T Nosné sila Objednaci
cerna natur N Cislo podlozky

K0201.032041 K0201.032043 32 8 M4 32 40 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.055041 K0201.055043 55 8 M4 32 63 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.064041 K0201.064043 64 8 M4 32 72 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.076041 K0201.076043 76 8 M4 32 84 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.088041 K0201.088043 88 8 M4 32 96 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.096041 K0201.096043 96 8 M4 32 104 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.098041 K0201.098043 98 8 M4 32 106 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.100041 K0201.100043 100 8 M4 32 108 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.102041 K0201.102043 102 8 M4 32 110 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.120041 K0201.120043 120 8 M4 32 128 10 500 K0201.4/K0201.5
K0201.136041 K0201.136043 136 8 M4 32 144 10 500 K0201.4/K0201.5
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V4 V' 4 r - r
Trmenovy uchyt z hliniku H
kulaty
Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L T Nosna sila Objednaci
cerna natur N ¢islo podlozky
K0201.055051 K0201.055053 55 10 M5 40 65 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.064051 K0201.064053 64 10 M5 40 74 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.076051 K0201.076053 76 10 M5 40 86 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.088051 K0201.088053 88 10 M5 40 98 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.096051 K0201.096053 96 10 M5 40 106 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.098051 K0201.098053 98 10 M5 40 108 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.100051 K0201.100053 100 10 M5 40 110 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.102051 K0201.102053 102 10 M5 40 112 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.120051 K0201.120053 120 10 M5 40 130 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.136051 K0201.136053 136 10 M5 40 146 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.140051 K0201.140053 140 10 M5 40 150 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.160051 K0201.160053 160 10 M5 40 170 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.180051 K0201.180053 180 10 M5 40 190 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.200051 K0201.200053 200 10 M5 40 210 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.235051 K0201.235053 235 10 M5 40 245 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.250051 K0201.250053 250 10 M5 40 260 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.300051 K0201.300053 300 10 M5 40 310 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.350051 K0201.350053 350 10 M5 40 360 10 500 K0201.1/K0201.3
K0201.120061 K0201.120063 120 12 M6 42 132 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.136061 K0201.136063 136 12 M6 42 148 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.140061 K0201.140063 140 12 M6 42 152 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.160061 K0201.160063 160 12 M6 42 172 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.180061 K0201.180063 180 12 M6 42 192 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.200061 K0201.200063 200 12 M6 42 212 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.235061 K0201.235063 235 12 M6 42 247 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.250061 K0201.250063 250 12 M6 42 262 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.300061 K0201.300063 300 12 M6 42 312 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.350061 K0201.350063 350 12 M6 42 362 12 500 K0201.6/K0201.7
K0201.140081 K0201.140083 140 16 M8 58 156 12 500 -
K0201.160081 K0201.160083 160 16 M8 58 176 12 500 -
K0201.180081 K0201.180083 180 16 M8 58 196 12 500 -
K0201.200081 K0201.200083 200 16 M8 58 216 12 500 -
K0201.235081 K0201.235083 235 16 M8 58 251 12 500 -
K0201.250081 K0201.250083 250 16 M8 58 266 12 500 -
K0201.300081 K0201.300083 300 16 M8 58 316 12 500 -
K0201.350081 K0201.350083 350 16 M8 58 366 12 500 -
K0201.200101 K0201.200103 200 20 M10 70 220 19 500 -
K0201.235101 K0201.235103 235 20 M10 70 255 19 500 -
K0201.250101 K0201.250103 250 20 M10 70 270 19 500 -
K0201.300101 K0201.300103 300 20 M10 70 320 19 500 -
K0201.350101 K0201.350103 350 20 M10 70 370 19 500 -
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Zaverné podlozky z hliniku H

Zavérné podlozky jsou uréené pro tfrmenové tichyty,

H zaoblené. Podlozka zvétSuje Sroubovaci plochu,
¢imZ minimalizuje prtiraz u tenkosténnych plechii.
Material:
o inik.
Q-8 Hlinik
Provedeni:
Pfirodni nebo Gerné eloxovano.
Hi Priklad zpGisobu objednani:
K0201.3
KIPP Zavérné podlozky z hliniku
Objednaci cislo Barva D2 D3 D4 H H1 pro
zékladniho Srouby
télesa
K0201.5 natur 8,1 42 12,5 1 2 M4
K0201.3 natur 10,1 5,2 15 1 2 M5
K0201.7 natur 12,1 6,2 17 1 2 M6
K0201.4 demna 8,1 42 12,5 1 2 M4
K0201.1 dermna 10,1 5,2 15 1 2 M5
K0201.6 demna 12,1 6,2 17 1 2 M6
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Trmenova madla ovalna M

QQ/Q
{ 72}
A\o947)
= ©
2
D
A
L
T 1
&
[4 7 )\'/ Material:
(') } } e X
(2 J Ovalny hlinikovy profil.
Provedeni:
KIPP Trmenova madla ovalna Povrcz mgtO\Lang aveloxovany na pfirodni barevné
provedeni nebo do ¢erna.
Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo A B D H L Nosné sila Piiklad ziisobu obiednani
it T N fiklad zpiisobu objednani:
K0202.055051
K0202.055051 K0202.055053 55 12 M5 40 63 500 Montés:
K0202.088051 K0202.088053 88 12 M5 40 9% 500 Ze zadni strany.
K0202.100051 K0202.100053 100 12 M5 40 108 500
K0202.120051 K0202.120053 120 12 M5 40 128 500
K0202.180051 K0202.180053 180 12 M5 40 188 500
K0202.200051 K0202.200053 200 12 M5 40 208 500
K0202.235051 K0202.235053 235 12 M5 40 243 500
K0202.250051 K0202.250053 250 12 M5 40 258 500
A 1 4 L[]
Trmenova madla z kulatiny
L
(7
” y
N
NEadN o
| 4 |
B . Material:
KIPP Tfrmenova madla z kulatiny Kulaty ocelovy profil
Objednaci ¢islo A B D H L Nosna sila Provedeni:
N Povrch jemné vybrouSen a pochromovan do matného
lesku. Rukojet madla s plastovym potahem.
K0203.05505 55 14 M5 4 65 1000
K0203.08805 88 14 M5 # 98 1000 EB';‘(');“OZSI;‘(')SSO*’“ objednani:
K0203.10005 100 14 M5 4 110 1000 '
K0203.10205 102 14 M5 41 112 1000 Upozornéni: o ,
K0203.11505 115 14 M5 4 125 1000 \r;y:;ﬁsslgv\?;ﬁg;t;nadla pro celni panely a podobné
K0203.12005 120 14 M5 4 130 1000
K0203.13605 136 14 M5 M 146 1000 ;’L"“;::f sran
zadni y.
K0203.18005 180 14 M5 4 190 1000
K0203.20005 200 14 M5 41 210 1000 Odkaz na vykres:
1) Potazeno umélou hmotou
K0203.23505 235 14 M5 4 245 1000
K0203.25005 250 14 M5 4 260 1000
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Trmenova madla ovalna

A-A

B1

KIPP Trmenova madla ovalna

Material:
Ovalny hlinikovy profil EN AW-6060.

Provedeni:

komaxitovano ¢erné nebo rubinové Cervené RAL 3003,
eloxovano v pfirodnim barevném provedeni nebo
omilano bez povrchové Upravy.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0204.10001

Upozornéni:

Tato tfmenova madla jsou zvlasté stabilni a jejich
uziti je mozné i tam, kde je tfeba silové manipulace.
Omilané provedeni bez povrchové Upravy Ize po
montazi nalakovat nebo potahnout vrstvou.

Montaz:
Ze zadni strany.

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H T L Nosnasila
éernd natur rubinové cervena RAL 3003 - N
potazeno praskovou hmotou eloxovano potazeno praskovou hmotou bez povrchové tipravy a omilano
K0204.10001 K0204.110003 K0204.10027 K0204.100 100 21 13 M6 50 12 113 1000
K0204.11201 K0204.111203 K0204.11227 K0204.112 112 21 13 M6 50 12 125 1000
K0204.1120108 K0204.11120308 K0204.1122708 K0204.11208 112 25 17 M8 55 14 129 1000
K0204.12001 K0204.112003 K0204.12027 K0204.120 120 21 13 M6 50 12133 1000
K0204.1200108 K0204.11200308 K0204.1202708 K0204.12008 120 25 17 M8 55 14 137 1000
K0204.12801 K0204.112803 K0204.12827 K0204.128 128 21 13 M6 50 12 141 1000
K0204.1280108 K0204.11280308 K0204.1282708 K0204.12808 128 25 17 M8 55 14 145 1000
K0204.1600106 K0204.11600306 K0204.1602706 K0204.16006 160 21 13 M6 50 12 173 1000
K0204.16001 K0204.116003 K0204.16027 K0204.160 160 25 17 M8 55 14 177 1000
K0204.18001 K0204.118003 K0204.18027 K0204.180 180 25 17 M8 55 14 197 1000
K0204.19201 K0204.119203 K0204.19227 K0204.192 192 25 17 M8 55 14 209 1000
K0204.35001 K0204.135003 K0204.35027 K0204.350 350 25 17 M8 55 14 367 1000
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Trmenova madla ovalna M

s vnéjSim otvorem

Material:
A-A Ovalny hlinikovy profil EN AW-6060.
A B .
—>| . Provedeni:
2 _ b lfomaxﬂovano na cernou barvu, popf. na rubinové
[ WT Cervenou barvu RAL 3003.
! Priklad zplisobu objednani:
| K0204.11120105
A ;
D = ! Montaz:
A Ze strany obsluhy.
L T .
PrisluSenstvi:
Vhodné Srouby pro pfipevnéni tfmenovych madel:
- Sroub s vélcovou hlavou ISO 4762-M5/ M6.
KIPP Trmenova madla ovalna s vnéj$im otvorem
Objednaci cislo Objednaci ¢islo A B B1 D H L T Nosna sila
cerna rubinové ¢ervena RAL 3003 N
K0204.11000105 K0204.11002705 100 21 13 55 50 113 13,6 1000
K0204.11120105 K0204.11122705 112 21 13 55 50 125 13,6 1000
K0204.11120106 K0204.11122706 112 25 17 6,6 55 129 1 1000
K0204.11200105 K0204.11202705 120 21 13 55 50 133 13,6 1000
K0204.11200106 K0204.11202706 120 25 17 6,6 55 137 1 1000
K0204.11280105 K0204.11282705 128 21 13 55 50 141 13,6 1000
K0204.11280106 K0204.11282706 128 25 17 6,6 55 145 1 1000
K0204.11600105 K0204.11602705 160 21 13 55 50 173 13,6 1000
K0204.11600106 K0204.11602706 160 25 17 6,6 55 177 11 1000
K0204.11800106 K0204.11802706 180 25 17 6,6 55 197 11 1000
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Trmenova madla, ovalna, sikma

Tato Sikma tfrmenova madla se hodi zejména k

A-A montazi ve stisnénych prostorovych podminkach.
A | N Madla jsou velmi stabilni a jejich uziti je mozné i
1 Q tam, kde je tieba silové manipulace.
! Material:
i 5o ; Hlinik EN AW-6063.
A,i = Provedeni:
P - = Komaxitovano ¢erné nebo bezpecnostni Gervena RAL
I I _ ] 3020, eloxovano v pfirodnim barevném provedeni nebo
Al el e
bez povrchové upravy.
A D
Pfiklad zpiisobu objednani:
K1634.1000106
Upozornéni:
Provedeni bez povrchové upravy Ize po montézi
nalakovat nebo potahnout vrstvou.
Pouziti:
Pfi stisnénych prostorovych podminkach ve vyrobé
strojll, zafizeni, nastrojli, v nabytkarském pramyslu, v
rehabilitacni a lékarska technice.
Montaz:
Ze zadni strany.
Piednosti:
Dobry pfistup i za stisnénych prostorovych podminek.
Velmi stabilni a robustni.
Uchopovy prvek pro otevirani a zavirani krytl, oplasténi
a vik.
KIPP Tfrmenova madla, ovalna, Sikma
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H L T Nosna sila
cerna natur  bezpecnostni ¢ervena RAL 3020 - N
potazeno praskovou hmotou eloxovano potazeno praskovou hmotoubez povrchové tipravy
K1634.1000106 K1634.1000306 K1634.1002706 K1634.10006 100 21 13 M6 50 113 10 1000
K1634.1120106 K1634.1120306 K1634.1122706 K1634.11206 112 21 13 M6 50 125 10 1000
K1634.1200106 K1634.1200306 K1634.1202706 K1634.12006 120 21 13 M6 50 133 10 1000
K1634.1280106 K1634.1280306 K1634.1282706 K1634.12806 128 21 13 M6 50 141 10 1000
K1634.1600106 K1634.1600306 K1634.1602706 K1634.16006 160 21 13 M6 50 173 10 1000
K1634.1120108 K1634.1120308 K1634.1122708 K1634.11208 112 25 17 M8 55 129 12 1000
K1634.1200108 K1634.1200308 K1634.1202708 K1634.12008 120 25 17 M8 55 137 12 1000
K1634.1280108 K1634.1280308 K1634.1282708 K1634.12808 128 25 17 M8 55 145 12 1000
K1634.1600108 K1634.1600308 K1634.1602708 K1634.16008 160 25 17 M8 55 177 12 1000
K1634.1800108 K1634.1800308 K1634.1802708 K1634.18008 180 25 17 M8 55 197 12 1000
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Trmenova madla

D
A-A
I
&
| e
) [
m -
{'J {
I I
KIPP Trmenova madla
Objednaci islo Objednaci cislo A B D H L T Nosna sila
cerna natur N
K0205.12001 K0205.12003 120 20 M5 45 130 10 500
K0205.18001 K0205.18003 180 20 M5 45 190 10 500
K0205.20001 K0205.20003 200 20 M5 45 210 10 500
K0205.35001 K0205.35003 350 20 M6 45 360 12 500

Pro poznamky

Material:
Hlinikovy profil EN AW-6060.

Provedeni:
Matovano a Cerné, resp. pfirodné eloxovano.

Priklad zptisobu objednani:
K0205.18001

Upozornéni:

Elegantni tfmenovéa madla z plochého hlinikového
profilu jsou zvlasté vhodna ke strojdm, pistrojdm,
zafizenim atd.

Montaz:
Ze zadni strany.
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Trmenova madla ovalna odnimatelna M

Material:

_______________ Trmenovy (chyt z ovélného hlinikového profilu EN AW-6060.
~ N Uchycovaci ¢ep z oceli.

/' K \ Nastréna podiozka z oceli.

] Provedeni:

i Trmenové madlo ¢erné komaxitovano.
Stredici ¢epy brynyrované.

| Nastréna podlozka brynyrovana.

: u Pfiklad zpiisobu objednani:
D1 D K0204.10012001

H1
—
=

| A Upozornéni:

Tfmenova madla se do protikusu upeviiuji pomoci nastréného
systému.

DemontaZ se provadi v nezatizeném stavu.

Pouziti:

Trmenové madlo zastrkavejte do otvoru, dokud madlo
nenarazi na nastrénou podlozku.

Zajisténi provedte soubéznym vytazenim madla.

Madlo smi byt zatéZovano pouze svisle smérem nahoru.
Uvolnéni se provadi v obraceném poradi.

Montaz:
K upevnéni nastréné podlozky je nutné protikus upravit.
Viz vykres v pokynech k montazi.

Odkaz na vykres:
1) poloha odjisténa
2) poloha zajisténa
Montazni pokyn: ,
S = zasunuti
M5 E = zaskoGeni
A = zvednuti

10

386



Trmenova madla ovalna odnimatelna M

)
O L

LI | LI |

> Tt
E }

S

KIPP Trmenova madla ovalna odnimatelna

Objednaci cislo A Al A2 B B1 B2 D D1 H H1 L Nosna sila
N
K0204.10012001 100 24 7 35 13 21 M5x16 12 58 8 135 1000
K0204.11212001 112 24 7 35 13 21 M5x16 12 58 8 147 1000
K0204.11214001 112 26 8 40 15 25 M5x16 14 63 8 152 1000
K0204.12012001 120 24 7 35 13 21 M5x16 12 58 8 155 1000
K0204.12014001 120 26 8 40 17 25 M5x16 14 63 8 160 1000
K0204.12812001 128 24 7 35 13 21 M5x16 12 58 8 163 1000
K0204.12814001 128 26 8 40 17 25 M5x16 14 63 8 168 1000
K0204.16012001 160 24 7 35 13 21 M5x16 12 58 8 195 1000
K0204.16014001 160 26 8 40 17 25 M5x16 14 63 8 200 1000
K0204.18014001 180 26 8 40 17 25 M5x16 14 63 8 220 1000
K0204.19214001 192 26 8 40 17 25 M5x16 14 63 8 232 1000
K0204.35014001 350 26 8 40 17 25 M5x16 14 63 8 390 1000
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V4 r .
Trmenova madla
Material:
@ Hlinikovy profil EN AW-6060.
_ﬂ@‘ — s Provedeni:
Matovano a Cerné, resp. pfirodné eloxovano.
Priklad zptisobu objednani:
B K0213.12001
A 9 Montas:
- 'y ;
- ‘ 1»/ | Ze zadni strany.
(
= & |
M~ | |
D A 12 A-A
A
==
8
|
™
= A |
S | |
- 3 + +
D 8 B
B-B
KIPP Timenova madla
Objednaci cislo Provedeni Barva A B D H L Nosna sila
zékladniho N
télesa
K0213.12001 A gerna 120 18 M6 40 132 500
K0213.09001 B gerna 90 12 M5 28 98 300
K0213.12003 A natur 120 18 M6 40 132 500
K0213.09003 B natur 90 12 M5 28 98 300
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Trmenova madla

KIPP Trmenova madla

A-A

B1,

~—

Material:
Hlinik.

Provedeni:
Matovano a ¢erng, resp. pfirodné eloxovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K1091.088053

Pokyny k objednani:

Upevniovaci Srouby jsou soucasti dodavky.
Montaz:

Ze zadni strany.

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo A B B1 D H L T Nosna sila
prirodné eloxovano cerné eloxovano N

K1091.055053 K1091.055051 55 12 8 M5 29 63 10 750
K1091.088053 K1091.088051 88 12 8 M5 29 96 10 750
K1091.100053 K1091.100051 100 12 8 M5 39 108 10 750
K1091.120053 K1091.120051 120 15 10 M5 39 130 10 750
K1091.180053 K1091.180051 180 15 10 M5 39 190 10 750
K1091.235053 K1091.235051 235 15 10 M5 39 245 10 750
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Trmenova madla H

Material:
B Hiinik.

Provedeni:
Matovano a ¢erng, resp. pfirodné eloxovano.

= E.. - Priklad zpGisobu objednani:
|

B1

: faz) ﬁ}l K1075.088053
(L

Pokyny k objednani:
Upevriovaci Srouby jsou soucasti dodavky.

Montaz:
Ze zadni strany.

KIPP Trmenova madla

Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H T Nosné sila
natur cerna N
K1075.055053 K1075.055051 55 12,2 8 M5 40 10 750
K1075.088053 K1075.088051 88 12,2 8 M5 40 10 750
K1075.120053 K1075.120051 120 12,2 8 M5 40 10 750
K1075.180053 K1075.180051 180 12,2 8 M5 40 10 750
K1075.235053 - 235 12,2 8 M5 40 10 750
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Trmenova madla zalomena

D
I
o g\
; S = N =
( ) N
B
| A |
f‘&_________/
L
f 1
KIPP Tirmenova madla zalomena
Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
cerna natur N
K0219.08601 K0219.08603 86 40 M5 45 96 500
K0219.12001 K0219.12003 120 40 M5 45 130 500
K0219.18001 K0219.18003 180 40 M5 45 190 500

Trmenova madla zalomena

S
) ol =
|
L
A
KIPP Tirmenova madla zalomena
Objednaci cislo A B D D1 H L Nosnésila Objednaci
N Cislo podlozky
K0229.20016 200 116 M8 16 98 216 1000 K0229.16
K0229.25016 250 116 M8 16 98 266 1000 K0229.16
K0229.30016 300 116 M8 16 98 316 1000 K0229.16
K0229.40016 400 116 M8 16 98 416 1000 K0229.16
K0229.50018 500 118 M8 18 99 518 1000 K0229.18

Material:
Hlinik.

Provedeni:
Matovano a ¢erné, resp. pfirodné eloxovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0219.12001

Montaz:
Ze zadni strany.

Material:
Hlinikova kulatina EN AW-6060.

Provedeni:
BrouSeno, otryskano a matové cerné eloxovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0229.20016

Upozornéni:
Podlozky nejsou soucasti dodavky, viz tabulka.

Montaz:
Ze zadni strany.

Na vyzadani:
Libovoiné délky madel.
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Trmenova madla

A
—]
. -
= | o
| —=
AL
N
1
D
| |
| 16
A

KIPP Trmenova madla

Material:
Rameno madla hlinik.
Patky madla z vyztuzeného polyamidu.

Provedeni:

Povrch ramena madla matovany a eloxovany ¢erné
nebo v pfirodnim barevném provedeni.

Patky madla polomatné s jemnou strukturou, ¢erné.

Pfiklad zpGisobu objednani:
K0216.10001

Montaz:

Ze strany obsluhy.

Odkaz na vykres:
1) Blokovaci ozubena matice

Objednaci ¢islo Objednaci €islo Provedeni A B D H L Nosné sila
éernd natur N
K0216.05501 K0216.05503 A 55 12 M5 40 70 1000
K0216.08801 K0216.08803 A 88 12 M5 40 103 1000
K0216.10001 K0216.10003 A 100 12 M5 40 115 1000
K0216.12001 K0216.12003 A 120 12 M5 40 135 1000
K0216.18001 K0216.18003 A 180 12 M5 40 195 1000
K0216.23501 K0216.23503 A 235 12 M5 40 250 1000
K0216.055101 K0216.055103 B 55 12 M5 40 75 1000
K0216.088101 K0216.088103 B 88 12 M5 40 108 1000
K0216.100101 K0216.100103 B 100 12 M5 40 120 1000
K0216.120101 K0216.120103 B 120 12 M5 40 140 1000
K0216.180101 K0216.180103 B 180 12 M5 40 200 1000
K0216.235101 K0216.235103 B 235 12 M5 40 255 1000
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Trmenova madla

A2 — 1}

10

KIPP Tfrmenova madla

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo A B D H L Nosné sila
cerna natur N
K0217.05501 K0217.05503 55 12 M5 40 69 1000
K0217.08801 K0217.08803 88 12 M5 40 102 1000
K0217.10001 K0217.10003 100 12 M5 40 114 1000
K0217.12001 K0217.12003 120 12 M5 40 134 1000
K0217.18001 K0217.18003 180 12 M5 40 194 1000
K0217.23501 K0217.23503 235 12 M5 40 249 1000
VA r
Trmenova madla

!

I

| n | |

D
A
I |
L
| |
KIPP Trmenova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
éerna natur N

K1127.055201 K1127.055203 55 12,5 M5 40 75,5 1000
K1127.088201 K1127.088203 88 12,5 M5 40 108,5 1000
K1127.100201 K1127.100203 100 12,5 M5 40 120,5 1000
K1127.120201 K1127.120203 120 12,5 M5 40 140,5 1000
K1127.180201 K1127.180203 180 12,5 M5 40 200,5 1000
K1127.235201 K1127.235203 235 12,5 M5 40 255,5 1000

Material:
Rameno madla hlinik.
Patky z pevného plastu.

Provedeni:
Rameno madla pfirodné nebo éerné eloxovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0217.05501

Montaz:
Ze zadni strany.

Material:

Manipulacni rukojet, hlinik.
Manipulacni rameno a kryt PA 6.
Sroub a matice s nakruzkem, ocel.

Provedeni:

Manipulacni rukojet eloxovana v pfirodni barvé
nebo Cerna.

Sroub a matice s nakruzkem pozinkované.

Priklad zpiisobu objednani:
K1127.120203

Upozornéni:

-19¢

- uzavreny design

- snadna montaz

- montaz vika se provadi plastovym kladivkem
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Trmenova madla

B
| | |
- 'I‘ N | l T
S | |
D
| A
f
_—
L
KIPP Tfrmenova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
cerna natur N
K1128.055101 K1128.055103 55 12,5 M5 40 75,5 1000
K1128.088101 K1128.088103 88 12,5 M5 40 108,5 1000
K1128.100101 K1128.100103 100 12,5 M5 40 120,5 1000
K1128.120101 K1128.120103 120 12,5 M5 40 140,5 1000
K1128.180101 K1128.180103 180 12,5 M5 40 200,5 1000
K1128.235101 K1128.235103 235 12,5 M5 40 255,5 1000
A I 4
Trmenova madla
A - 30mm A-A
A X
— Q\ B
2 | | i
"42 . —| L i
; .
D A 37
4 |
©
™
) |
& 13-
{ L
L
KIPP Tirmenova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
cerné eloxovano prirodné eloxovano N
K0228.250081 K0228.250083 250 38 M8 55 274 1000
K0228.300081 K0228.300083 300 38 M8 55 324 1000
K0228.400081 K0228.400083 400 38 M8 55 424 1000
K0228.500081 K0228.500083 500 38 M8 55 524 1000
K0228.600081 K0228.600083 600 38 M8 55 624 1000
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Material:

Manipulacni rukojet, hlinik.
Manipulacni rameno a kryt PA 6.
Zévitové pouzdro, ocel.

Provedeni:

Manipulacni rukojet eloxovana, v pfirodni barvé nebo
cerna.

Zavitové pouzdro pozinkované.

Pfiklad zpiisobu objednani:

K1128.120101

Upozornéni:

-19¢

- uzavreny design

- snadna montaz

- montaz vika se provadi plastovym kladivkem

Material:
Patky madla a rameno hlinikové EN AW-6060.
Spojovaci koliky z nerezové oceli.

Provedeni:
Patky madla a rameno jemné vybrouSeny, vSe ¢erné,
resp. pfirodné eloxovano.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0228.250081

Upozornéni:
Tato madla Ize pouzit pro ochranu hran, a to diky jejich
robustni konstrukci.

Montaz:
Ze zadni strany.



Trubkova madla z kulatiny, hlinik

12

A

KIPP Trubkova madla z kulatiny, hlinik

™ ot

Uchyt stroje presvédéi kombinaci pevného
vzhledu, vysoké stability a extrémni lehkosti.
Patentovany upeviiovaci systém umoziiuje montaz

ze zadni strany - na predni strané nejsou vidét

7adné Srouby. Uchyt se snadno éistitelnym a
odéruvzdornym povrchem se navic optimalné
pfizptisobuje okolnimu prostiedi.

Material:

Kruhova trubka z hliniku EN AW-6060.

Zavitové pouzdro z oceli.

Provedeni:
Eloxovano do pfirodniho barevného provedeni resp.

komaxitovano ¢erné, rubinové ¢ervené RAL 3003 nebo
na bezpecnostni ¢ervenou RAL 3020

Priklad zpiisobu objednani:
K0795.300083

Upozornéni:

Upevniovaci material neni soucasti dodavky. Pro

bezpecné a trvalé upevnéni se doporucuiji Srouby s

valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem a se zavitovou
pojistkou LONG-LOK.

Montaz:

Uchyt stroje Ize upevnit ze zadni strany. K tomuto Géelu
slouzi Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem
podle DIN nebo Srouby se Sestihrannou hlavou a

zavitem M8.

Prednosti:

Masivni vzhledem pfi souc¢asné nizké hmotnosti.

Nadcasovy a elegantni design.
Ergonomicky tvar rukojeti.

Patentovany montazni systém pro zadni montaz.

Prislusenstvi:

K0869 Srouby s vélcovou hlavou a vnitfnim

Sestihranem, DIN 912 / DIN EN IS0 4762 se zavitovou
pojistkou LONG-LOK

K0869 Srouby s vélcovou hlavou a vnitfnim
Sestihranem, DIN 912 / DIN EN ISO 4762

K0871 Srouby s Sestihrannou hlavou DIN 933 /

DIN EN IS0 4017

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
natur cerna rubinové ¢ervena RAL 3003  bezpecnostni éervena RAL 3020 N
eloxovano potazeno praskovou hmotou potazeno praskovou hmotou potazeno praskovou hmotou
K0795.250083 K0795.250081 K0795.2500827 K0795.2500884 250 30 M8 65 296,4 1000
K0795.300083 K0795.300081 K0795.3000827 K0795.3000884 300 30 M8 65 346,4 1000
K0795.400083 K0795.400081 K0795.4000827 K0795.4000884 400 30 M8 65 446,4 1000
K0795.500083 K0795.500081 K0795.5000827 K0795.5000884 500 30 M8 65 546,4 1000
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Trubkova madla ovalna, hlinik

.
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KIPP Trubkova madia ovalna, hlinik

o ©

Uchyt stroje presvédéi kombinaci pevného
vzhledu, vysokeé stability a extrémni lehkosti.
Patentovany upeviovaci systém umoziiuje montaz
ze zadni strany - na piedni strané nejsou vidét
zadné $rouby. Uchyt se snadno cistitelnym a
odéruvzdornym povrchem se navic optimalné
pfizpiisobuje okolnimu prostiedi.

Material:
Ovalna trubka z hliniku EN AW-6060.
Zavitové pouzdro z oceli.

Provedeni:

Eloxovano do pfirodniho barevného provedeni resp.
komaxitovano Cerné, rubinové Cervené RAL 3003 nebo
na bezpecnostni ¢ervenou RAL 3020

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0796.400083

Upozornéni:

Upevnovaci material neni soucasti dodavky. Pro
bezpecné a trvalé upevnéni se doporucuiji Srouby s
valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem a se zavitovou
pojistkou LONG-LOK.

Montaz:

Uchyt stroje Ize upevnit ze zadni strany. K tomuto Géelu
slouzi Srouby s vélcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem
podle DIN nebo Srouby se Sestihrannou hlavou a
zavitem M8.

Pfednosti:

Masivni vzhledem pfi souc¢asné nizké hmotnosti.
NadCasovy a elegantni design.

Ergonomicky tvar rukojeti.

Patentovany montazni systém pro zadni montaz.

Prislusenstvi:

K0869 Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim
Sestihranem, DIN 912 / DIN EN IS0 4762 se zavitovou
pojistkou LONG-LOK

K0869 Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim
Sestihranem, DIN 912 / DIN EN IS0 4762

K0871 Srouby s $estihrannou hlavou DIN 933 /

DIN EN IS0 4017

Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
natur cerna rubinové c¢ervena RAL 3003 bezpeénostni éervena RAL 3020 N
eloxovano potazeno praskovou hmotou  potazeno praskovou hmotou potazeno praskovou hmotou
K0796.250083 K0796.250081 K0796.2500827 K0796.2500884 250 34 M8 62 296,4 1000
K0796.300083 K0796.300081 K0796.3000827 K0796.3000884 300 34 M8 62 346,4 1000
K0796.400083 K0796.400081 K0796.4000827 K0796.4000884 400 34 M8 62 446,4 1000
K0796.500083 K0796.500081 K0796.5000827 K0796.5000884 500 34 M8 62 5464 1000
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V4 L v 4 .
Trubkova madla nastavitelna
]
-
L p— )
| ‘ l —
F 1 q © M L
1
D L.
Material:
LL,‘ Trbka rukojeti EN AW-6060.
Pfidrzné prvky EN AW-6063.
Krytky z termoplastu.
Zavitovy kolik ISO 4766-14H.
Provedeni:
Trubka rukojeti v pfirodnim barevném provedeni, cerné
eloxovana.
Pfidrzné prvky v pfirodnim barevném provedeni nebo
005 cerné eloxovany.
030,157 Koncovky (trubky rukojeti) Cerné.
Krytky (pfidrzny prvek) svétle Sedé nebo Cerné.
1
| | Pfiklad zpiisobu objednani:
/ | : K1018.2503011
_l_ - | Upozornéni:
| = Trubkové madla nastavitelna se dodavaji
: nesmontovana.
=il T [ = Rozte¢ os Ize u trubkovych madel stanovit volné.
‘L Doporugenou maximaloni rozte¢ najdete v tabulce pod
0 g A max.
. | U velkych délek madel nebo velkych zatizeni Ize vlozit
| © | dodatecné pridrzné prvky.
' ' Pridrzné prvky se dodavaji nesmontované.
| I
D 18
— -
18
B
KIPP Trubkova madla nastavitelna
Objednaci cislo Barva Barva A B D H L Nosna sila
zékladniho komponenty max. N
télesa
K1018.2503011 pfirodné eloxovano pfirodné eloxovano 220 36 M8 68 250 1000
K1018.3003011 pfirodné eloxovano pfirodné eloxovano 270 36 M8 68 300 1000
K1018.4003011 pfirodné eloxovano pfirodné eloxovano 370 36 M8 68 400 1000
K1018.5003011 prirodné eloxovano pfirodné eloxovano 470 36 M8 68 500 1000
K1018.6003011 prirodné eloxovano prirodné eloxovano 570 36 M8 68 600 1000
K1018.2503012 prirodné eloxovano ¢erné eloxovano 220 36 M8 68 250 1000
K1018.3003012 prirodné eloxovano ¢erné eloxovano 270 36 M8 68 300 1000
K1018.4003012 prirodné eloxovano ¢erné eloxovano 370 36 M8 68 400 1000
K1018.5003012 pfirodné eloxovano ¢erné eloxovano 470 36 M8 68 500 1000
K1018.6003012 pfirodné eloxovano Cerné eloxovano 570 36 M8 68 600 1000
KIPP Pfidrzné prvky ocelové
Objednaci cislo Barva B D H
zé&kladniho
télesa
K1018.08301 prirodné eloxovano 36 M8 68
K1018.08302 ¢erné eloxovano 36 M8 68
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Trubkova madla

Material:
Patky madla z vyztuzeného termoplastu, Gerné.
Spojovaci trubka z aluminia.

T = Provedeni:
i Spojovaci trubka brou$ena a eloxovana v pfirodnim
barevném provedeni
Spojovaci trubka s ryhovanym umélohmotnym potahem,
55 | B cerné
' Pfiklad zpGisobu objednani:
K@ K0210.200
1 Upozornéni:
V oblasti objimky pro trubku maji drzaky madla 4
upinaci Zebra. Pfi zatlaCeni spojovaci trubky dojde k
odreni téchto Zeber, cozZ zplsobi presné zalicované
spojeni. Cerné pozinkované upeviovaci Srouby,
podlozky i matice jsou soucasti dodavky.
Montaz:
Ze strany obsluhy.
KIPP Trubkova madia
Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H L Nosna sila
brousena eloxovana plastovy povlak ryhovany N
K0210.180 K0210.1803 180 26 20X2 M8x20 55 204 500
K0210.200 K0210.2003 200 26 20X2 M8x20 55 224 500
K0210.250 K0210.2503 250 26 20X2 M8x20 55 274 500
K0210.300 K0210.3003 300 26 20X2 M8x20 55 324 500
K0210.350 K0210.3503 350 26 20X2 M8x20 55 374 500
K0210.400 K0210.4003 400 26 20X2 M8x20 55 424 500
K0210.500 K0210.5003 500 26 20X2 M8x20 55 524 500
K0210.600 K0210.6003 600 26 20X2 M8x20 55 624 500
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Trubkova madla

<
‘H

Material:

A-20 mm <35 o Rameno madla aluminium EN AW-6060.
Patky madla z polyamidu, zesileného skelnymi
~ T~ kuligkami.
L - \—l"— & Zavitové pouzdro z mosazi.
- T Svéraci pouzdro z nerezové oceli.
B -
| ! Provedeni:
N | Rameno madla v pfirodnim barevném provedeni nebo
T ¢erné eloxované.
D 20 B Patky madla v hlinikové barvé nebo Gerné.
A Priklad zplisobu objednani:
K0211.1200081
Upozornéni:
. ) Spojovatelnd madla z ovalného profilu. Provedeni s
@_ _________('?}_ patkami z plastu a ovalnym ramenem z hliniku.
Montaz:
‘ Ze zadni strany.
L
|
KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo Barva Barva A B D H L Nosna sila
zékladniho komponenty N
télesa
K0211.1200081 natur hlinikové stfibrna 200 36 M8 65 220 1000
K0211.1250081 natur hlinikové stfibrna 250 36 M8 65 270 1000
K0211.1300081 natur hlinikové stfibrna 300 36 M8 65 320 1000
K0211.1400081 natur hlinikové stfibrna 400 36 M8 65 420 1000
K0211.1500081 natur hlinikové stfibrna 500 36 M8 65 520 1000
K0211.1200082 natur gderna 200 36 M8 65 220 1000
K0211.1250082 natur gerna 250 36 M8 65 270 1000
K0211.1300082 natur derna 300 36 M8 65 320 1000
K0211.1400082 natur derna 400 36 M8 65 420 1000
K0211.1500082 natur derna 500 36 M8 65 520 1000
K0211.1200083 derna gerna 200 36 M8 65 220 1000
K0211.1250083 derna derna 250 36 M8 65 270 1000
K0211.1300083 derna derna 300 36 M8 65 320 1000
K0211.1400083 gerna derna 400 36 M8 65 420 1000
K0211.1500083 gerna derna 500 36 M8 65 520 1000
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Trubkova madla

Sikmo postavena

_l_ |

=
v
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> | |
|
15 22
A ! B
L
KIPP Trubkova madla Sikmo postavena
Objednaci ¢islo A B B1 D H L Nosné sila
N
K0212.2150061 150 37 30X1,5 M6 60 165 800
K0212.2200061 200 37 30X1,5 M6 60 215 800
K0212.2250061 250 37 30X1,5 M6 60 265 800
K0212.2300061 300 37 30X1,5 M6 60 315 800
K0212.2350061 350 37 30X1,5 M6 60 365 800
K0212.2400061 400 37 30X1,5 M6 60 415 800
I 4
Trubkova madla
\ﬁ,‘?
Q
Y
=
KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H L Nosné sila
brousena eloxovana plastovy poviak N
ryhovany
K0221.1801 K0221.1802 180 30 20X2 M8X30 555 210 1000
K0221.2001 K0221.2002 200 30 20X2 MBX30 555 230 1000
K0221.2501 K0221.2502 250 30 20X2 MBX30 555 280 1000
K0221.3001 K0221.3002 300 30 20X2  MBX30 555 330 1000
K0221.3501 K0221.3502 350 30 20X2  M8X30 555 380 1000
K0221.4001 K0221.4002 400 30 20X2  M8X30 555 430 1000
K0221.5001 K0221.5002 500 30 20X2 M8X30 555 530 1000
K0221.6001 K0221.6002 600 30 20X2 M8X30 55,5 630 1000
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Material:
Spojovaci trubka z hliniku EN AW-6060.
Patky madla polyamidu, vyztuzeny sklenénymi

kulickami.
Zavitové pouzdro z mosazi.

Provedeni:
Spojovaci trubka eloxovana do matného lesku.Patky
madla ¢erné.

Pfiklad zpiisobu objednani:
K0212.2150061

Upozornéni:

Sikmé trubkova madla v modernim priimyslovém
designu. Svéraci ramena zajituji pfesné dosedani
trubky na plastovych ¢epech.

Montaz:
Ze zadni strany.

Material:
Patky madla z vyztuzeného termoplastu, Cerné.
Spojovaci trubka z aluminia EN AW-6060.

Provedeni:

Spojovaci trubka brousena a eloxovana v pfirodnim
barevném provedeni

Spojovaci trubka s ryhovanym umélohmotnym
potahem, ¢erné

Priklad zpiisobu objednani:
K0221.3001

Upozornéni:

V oblasti objimky pro trubku maji drzaky madla 4
upinaci Zebra. Pfi zatlaCeni spojovaci trubky dojde k
odreni téchto Zeber, coz zplsobi presné zalicované
spojeni. Cerné pozinkované upeviiovaci $rouby,
podloZky i matice jsou soucasti dodavky.

Montaz:
Ze strany obsluhy.



Trubkova madla H

Material:
I A - 60mm Patky madla z vyztuZeného termoplastu, derné.
Spojovaci trubka z aluminia EN AW-6060 nebo
nerezoveé oceli 1.4301.

X I = Provedeni:

Spojovaci trubka z hliniku, brouSena a eloxovana v
y d pfirodnim barevném provedeni nebo s ryhovanym

s} ? umélohmotnym potahem.

25
B1

Spojovaci trubka nerezova, vybrousena do hladka

Priklad zpGisobu objednani:
L K0222.3501

Upozornéni:

Patky tichytu maji v oblasti upevnéni trubky 4 svéraci
Zebra. Pii zatlaceni spojovaci trubky dojde k odreni
73 téchto Zeber, coz zplisobi presné zalicované spojeni.
Cerné pozinkované upeviiovaci $rouby, podlozky i
matice jsou soucasti dodavky.

Montaz:
Ze strany obsluhy.

KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H L Nosna sila
hlinik hlinik Nerezova ocel N
brousena eloxovana  plastovy povlak ryhovany
K0222.2501 K0222.2502 K0222.2503 250 44 30X1,5 M10x45 80 294 1000
K0222.3001 K0222.3002 K0222.3003 300 44 30X1,5 M10x45 80 344 1000
K0222.3501 K0222.3502 K0222.3503 350 44 30X1,5 M10x45 80 394 1000
K0222.4001 K0222.4002 K0222.4003 400 44 30X1,5 M10x45 80 444 1000
K0222.5001 K0222.5002 K0222.5003 500 44 30X1,5 M10x45 80 544 1000
K0222.6001 K0222.6002 K0222.6003 600 44 30X1,5 M10x45 80 644 1000
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Trubkova madla

A+ 25mm |
1
22 \,,;p 3
Q Material:
= v Spojovaci trubka z aluminia EN AW-6060.
J | = h; Patky madla z vyztuzeného polyamidu.
N
_D | | N — N Provedeni:
=~ S Spojovaci trubka v pfirodnim barevném provedeni,
eloxovana nebo s ryhovanym plastovym potahem,
| A cernym.
L Pfiklad zpiisobu objednani:
K0223.150203
f } Upozornéni:
V oblasti objimky pro trubku maji drzaky madla 2 resp.
4 trojhranné profily z polyvinylchloridu. Pfi zatlaceni
spojovaci trubky dojde k odfeni téchto Zeber, coz
zplisobi presné zalicované spojeni. Cerné pozinkované
upeviiovaci Srouby, podlozky i matice jsou soucasti
dodavky.
‘ Montaz:
A + 40mm | Ze strany obsluhy.
32
&
by |
; 2
d S
D o) — ®
Z% g;_ 3
(N2
E Y
A B
KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni A B D H L Nosna sila
natur éerna N
K0223.150203 K0223.150202 A 150 32 M5x20 55,5 184 1000
K0223.200203 K0223.200202 A 200 32 M5x20 55,5 234 1000
K0223.300203 K0223.300202 A 300 32 M5x20 55,5 334 1000
K0223.400203 K0223.400202 A 400 32 M5x20 55,5 434 1000
K0223.500203 K0223.500202 A 500 32 M5x20 55,5 534 1000
K0223.150303 K0223.150302 B 150 48 M8x25 80 200 1000
K0223.200303 K0223.200302 B 200 48 M8x25 80 250 1000
K0223.300303 K0223.300302 B 300 48 M8x25 80 350 1000
K0223.400303 K0223.400302 B 400 48 M8x25 80 450 1000
K0223.500303 K0223.500302 B 500 48 M8x25 80 550 1000
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Trubkova madla H
P
r
Material:
A+ 70mm Drzaky ramena a koncové krytky z vyztuzeného
polyamidu.
Spojovaci trubka z aluminia EN AW-6060.
L Provedeni:
9 3 Spojovaci rameno jemné brouseno a Cerné, resp.
~ $ prirodné eloxovéno.
S Drzaky ramena a koncové krytky polomatné ¢erné s
D 24 20 jemné strukturovanym povrchem.
A Pfiklad zplisobu objednani:
K0224.200061
Upozornéni:
T o Pevného spojeni drzak(l ramene s vlastnim ramenem je
1) T dosazeno pouzitim jednostranné nytovaci matice.
Montaz:
9 Ze zadni strany.
L
KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo Barva A B D H L Nosna sila
zékladniho N
télesa
K0224.200061 cerné eloxovano 200 30 M6 75 288 800
K0224.250061 cerné eloxovano 250 30 M6 75 338 800
K0224.300061 cerné eloxovano 300 30 M6 75 388 800
K0224.400061 cerné eloxovano 400 30 M6 75 488 800
K0224.500061 gerné eloxovano 500 30 M6 75 588 800
K0224.200063 pfirodné eloxovano 200 30 M6 75 288 800
K0224.250063 prirodné eloxovano 250 30 M6 75 338 800
K0224.300063 prirodné eloxovano 300 30 M6 75 388 800
K0224.400063 pfirodné eloxovano 400 30 M6 75 488 800
K0224.500063 pfirodné eloxovano 500 30 M6 75 588 800
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Trubkova madla Bighand
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Nové navrzena trubkova rukojet Bighand umoziuje
diky svému ergonomickému ovalnému tvaru a zvolené
velikosti trubky bezpecny a pfijemny tichop. Zaujme
svym nadéasovym a elegantnim vzhledem a diky
riiznému barevnému provedeni se optimalné pfizplsobi
prostredi.

Material:

Ovalna trubka z hliniku.

Koncovky z termoplastu, polyamidu.
Krytky z termoplastu, polyamidu.
Uchytna pouzdra z u$lechtilé oceli.

Provedeni:

Ovalna trubka, tmavoSeda, komaxitovana (leskla), cerna
eloxovana (matnd ) a pfirodné eloxovana (matna).
Koncovky, tmavoSedé RAL 7021.

Krytky tmavoSedé RAL 7021, Cisté oranZova RAL 2004, syté
Zluta RAL 1021, bezpecénostni ¢ervend RAL 3020, signalni
zelena RAL 6032 a bezpecnostni modra RAL 5017.

Priklad zpGsobu objednani:
K1445.18084 (barva krytky v bezpecnostni Cervené)

Pokyny k objednani:
A Na tomto misté je tfeba uvést poZzadovany kdd barvy.

Upozornéni:

Upeviovaci material neni soucésti dodavky.

Pro bezpecné a trvalé upevnéni se doporucuje Sroub s
valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem a se zavitovou
pojistkou.

Teplotni rozsah:
Teplota pfi dlouhodobém pouzivani max. 100 °C.
Teplota pii kratkodobém pouzivani max. 180 °C.

Montaz:

Tvar koncovek ma takové provedeni, aby trubkovou rukojet
bylo mozné upevnit ze strany obsluhy nebo ze zadni strany.
K tomuto Gcelu slouzi Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim
Sestihranem podle DIN nebo Srouby se Sestihrannou hlavou
a zavitem M8. Po montazi Ize krytky zatlaCit rukou. Na
krytkach jsou po obou stranach zarezy, aby bylo mozné
provadét nedestruktivni demontaz Sroubovakem.

Na vyzadani:
Vzdalenost os ,A“ v odstupriovanych nestandardnich
délkach.



Trubkova madla Bighand

Kddovani barev

]

tmavoSeda
A=1
RAL 7021

r

bezpecnostni
cervena
A=384

RAL 3020

r

Cisté oranzova
A=2
RAL 2004

r

signalni zelena
A=286
RAL 6032

KIPP Trubkova madla Bighand

syté Zluta

A=16
RAL 1021

r

bezpecnostni
modra
A=287

RAL 5017

Prislusenstvi:
K0869 Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem, DIN 912 /
CSN EN IS0 4762 se zavitovou pojistkou
K0869 Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim $estihranem, DIN 912 /

K0871 $rouby s Sestihrannou hlavou [}IN 933 / CSN-EN-IS0 4017
K1145 Sestihranné Srouby DIN 934 / CSN EN IS0 4032 /

K0868 Podlozky DIN 125 / CSN EN ISO 7089 provedeni A

CSN EN IS0 4762

CSN EN 24032

Objednaci ¢islo Objednaci ¢islo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila

tmavoSeda éerna natur N

K1445.180A K1445.18001A K1445.18003A 180 39,2 8 75,5 213,4 1000
K1445.200A K1445.20001A K1445.20003A 200 39,2 8 75,5 2334 1000
K1445.250A K1445.25001A K1445.25003A 250 39,2 8 75,5 2834 1000
K1445.300A K1445.30001A K1445.30003A 300 39,2 8 75,5 333,4 1000
K1445.350A K1445.35001A K1445.35003A 350 39,2 8 75,5 383,4 1000
K1445.400A K1445.40001A K1445.40003A 400 39,2 8 75,5 433,4 1000
K1445.500A K1445.50001A K1445.50003A 500 39,2 8 75,5 533,4 1000
K1445.600A K1445.60001A K1445.60003A 600 39,2 8 75,5 633,4 1000
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r
Trubkova madla H
A - 30mm 35
v
~ ol
130 16
55
B
g
7=
Vb ===
N [T Material: o _
Rameno madla a koncovky z hlinikového profilu EN
A - 30mm B AW-6060. Spojovaci koliky z nerezové oceli.
© [ Provedeni:
o ™~ i o= Rameno madla otryskané sklenénymi kuliCkami
| | | N . a Cerné eloxované s pololeskem.
30 D Il 16 Manipulacni rameno kartacované a eloxované
f | v prirodnim barevném provedeni, Cerné eloxované
i nebo komaxitované v titanové barve.
Pfiklad zpiisobu objednani:
K0131.2000811
N -
A MT B Upozornéni:
- 16mim 16 95 Trubkova madla se vyznacuji masivni konstrukci a
© vysokou zatizitelnosti.
E& N Srouby s Sestihrannou hlavou M8x16, DIN 933
= N E o 2 “_ zinkované a podlozky DIN EN ISO 7089 zinkované jsou
« soucasti dodavky.
A < 15
-i- 1 Montaz:
! g.% IT Ze zadni strany.
Zeee
N -
KIPP Trubkova madila, provedeni A
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosnasila
Rukojet éerné eloxovano Rukojet je komaxitovana v titanové barvé Rukojet pfirodné eloxovano N
K0131.2000811 K0131.2000812 K0131.2000813 200 725 M8 725 230 1000
K0131.3000811 K0131.3000812 K0131.3000813 300 725 M8 725 330 1000
K0131.4000811 K0131.4000812 K0131.4000813 400 725 M8 725 430 1000
K0131.5000811 K0131.5000812 K0131.5000813 500 72,5 M8 725 530 1000
KIPP Trubkova madila, provedeni B
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosnasila
Rukojet éerné eloxovano Rukojet je komaxitovana v titanové barvé Rukojet pfirodné eloxovano N
K0131.2000821 K0131.2000822 K0131.2000823 200 35 M8 675 230 1000
K0131.3000821 K0131.3000822 K0131.3000823 300 35 M8 675 330 1000
K0131.4000821 K0131.4000822 K0131.4000823 400 35 M8 675 430 1000
K0131.5000821 K0131.5000822 K0131.5000823 500 35 M8 675 530 1000
KIPP Trubkova madila, provedeni G
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosnasila
Rukojet éerné eloxovano Rukojet je komaxitovana v titanové barvé Rukojet pfirodné eloxovano N
K0131.2000831 K0131.2000832 K0131.2000833 200 725 M8 775 216 1000
K0131.3000831 K0131.3000832 K0131.3000833 300 725 M8 775 316 1000
K0131.4000831 K0131.4000832 K0131.4000833 400 725 M8 775 416 1000
K0131.5000831 K0131.5000832 K0131.5000833 500 725 M8 775 516 1000
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Trubkova madla zalomena M

*

@

Material:
H L Koncovky madla lisované z hliniku EN AW-6060.
15 A Vlozka koncovky z vyztuZeného termoplastu.
+ - Spojovaci rameno EN AW-6060.
— 1 ) | .
= ' 3 ' Provedeni:
o bg M S | Koncovky madel matné erné eloxované.
& | Vlozky koncovek Cerné.
! ! Spojovaci rameno jemné vybrouSené a eloxované
resp. komaxitované nebo opatfeno ryhovanym
,i, ’ | umélohmotnym ¢ernym potahem.
3 25 - o . -
! Piiklad zpusobu objednani:
A-25 K0132.3001
Upozornéni:
U vyobrazenych komponentii doddvame jednak
kompletni madla, ale i pfedmontované dchytné a
spojovaci koncovky, a to k zakaznikem udanému typu
spojovaciho ramene.
Spojeni madla s koncovkami je vodotésné a absolutné
pevné.
Montaz:
Ze zadni strany.
Na vyzadani:
Podpéry pro vétsi délku trubek.
0dkaz na vykres:
1) Vlozky koncovek
KIPP Trubkova madla zalomena
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
prirodné eloxovano cerné eloxovano cerné komaxitovano Zebrovany cerny plastovy potah N
K0132.2001 K0132.2002 K0132.2003 K0132.2004 200 61,5 M8 66,5 225 1000
K0132.2501 K0132.2502 K0132.2503 K0132.2504 250 61,5 M8 66,5 275 1000
K0132.3001 K0132.3002 K0132.3003 K0132.3004 300 615 M8 66,5 325 1000
K0132.3501 K0132.3502 K0132.3503 K0132.3504 350 61,5 M8 66,5 375 1000
K0132.4001 K0132.4002 K0132.4003 K0132.4004 400 615 M8 66,5 425 1000
K0132.5001 K0132.5002 K0132.5003 K0132.5004 500 61,5 M8 66,5 525 1000
K0132.6001 K0132.6002 K0132.6003 K0132.6004 600 61,5 M8 66,5 625 1000
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Trubkova madla zalomena M

& &

Material:
A-8 mm Spojovaci trubka z hliniku EN AW-6060 nebo nerezové
S oceli 1.4301.
[ Patky madla z polyamidu vyztuzeného sklenénymi
+H— - . kulickami.

/1 Zavitové pouzdro z mosazi.

Provedeni:

! | Spojovaci trubka eloxovana v pfirodnim odstinu nebo
© i ¢erné nebo nerezova ocel jemné brousena.

J Patky madla matné ¢erné.

Priklad zplisobu objednani:
A - J.I K0235.088041

Upozornéni:

- Svéraci ramena zajistuji presné dosedani trubky na
& plastové patce.

(S

@ Montaz:

Ze zadni strany.

33

KIPP Trubkova madla zalomena

Objednaci cislo Materiél Barva A B D H L Nosna sila
zakladni zékladniho N
téleso télesa
K0235.088041 hlinik pfirodné eloxovano 88 24 M4 40 100 200
K0235.096041 hlinik piirodné eloxovano 96 24 M4 40 108 200
K0235.120041 hlinik prirodné eloxovano 120 24 M4 40 132 200
K0235.128041 hlinik prirodné eloxovano 128 24 M4 40 140 200
K0235.160041 hlinik prirodné eloxovano 160 24 M4 40 172 200
K0235.180041 hlinik prirodné eloxovano 180 24 M4 40 192 200
K0235.088042 hlinik cerné eloxovano 88 24 M4 40 100 200
K0235.096042 hlinik Cerné eloxovano 96 24 M4 40 108 200
K0235.120042 hlinik cerné eloxovano 120 24 M4 40 132 200
K0235.128042 hlinik cerné eloxovano 128 24 M4 40 140 200
K0235.160042 hlinik Cerné eloxovano 160 24 M4 40 172 200
K0235.180042 hlinik ¢erné eloxovano 180 24 M4 40 192 200
K0235.088043 Nerezova ocel brouseno 88 24 M4 40 100 200
K0235.096043 Nerezové ocel brouseno 96 24 M4 40 108 200
K0235.120043 Nerezové ocel brouseno 120 24 M4 40 132 200
K0235.128043 Nerezové ocel brouseno 128 24 M4 40 140 200
K0235.160043 Nerezové ocel brouseno 160 24 M4 40 172 200
K0235.180043 Nerezové ocel broueno 180 24 M4 40 192 200
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Trubkova madla zalomena

15

42

K
IR

Material:

Rameno termoplast zesileny sklenénymi kulickami.

Spojovaci trubka hlinik.

Provedeni:
Termoplast cerny.

- - S =
@ 3 Hlinik eloxovany.
2 16T Piiklad zpiisobu objednani:
k k 30 I K0220.3002
\ J) 1 —
U . pozornent: o o
+ Koncovky jsou na spojovacim ramenu zakolikovany.
| Soucasti dodavky je i cerné pozinkovany imbusovy
& . ?\\35 $roub, matice a podlozky.
@_({EF g Montas:
Ze strany obsluhy.
KIPP Trubkova madla zalomena
Objednaci cislo Objednaci cislo A B B1 D H L Nosna sila
natur cerna N
K0220.2001 K0220.2002 200 115 20 M8x30 55,5 230 800
K0220.2501 K0220.2502 250 115 20 M8x30 55,5 280 800
K0220.3001 K0220.3002 300 115 20 M8x30 55,5 330 800
K0220.3501 K0220.3502 350 115 20 M8x30 55,5 380 800
K0220.4001 K0220.4002 400 115 20 M8x30 55,5 430 800
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r
Trubkova madla H
rr - ‘
- - ’ ‘
L v
Material:
40 I~ A Hlinik.
N —_
; D Provedeni:
4 v v . . . ,
| 7 | ? Patky madla Cerné komaxitované. Spojovaci rameno
= | : g eloxovano v pfirodnim provedeni.
; | %
. Pfiklad zptisobu objednani:
24 -AI K0209.300
Upozornéni:
: T 7 : Cerné pozinkované upeviovaci Srouby s vnitfnim
*@ ;| ) ‘T 0 Sestihranem M12X70, jakoZ i pfisluSné podlozky a
A-80mm matice jsou soucasti dodavky.
f Montaz:
1 Ze strany obsluhy.
KIPP Trubkova madila
Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
N
K0209.180 180 28 M12 60 208 1000
K0209.200 200 28 M12 60 228 1000
K0209.250 250 28 M12 60 278 1000
K0209.300 300 28 M12 60 328 1000
K0209.350 350 28 M12 60 378 1000
K0209.400 400 28 M12 60 428 1000
K0209.500 500 28 M12 60 528 1000
K0209.600 600 28 M12 60 628 1000
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Profilovana madla H

L 12 - rd
N .
1 w| o -—1'—— =
T T
\;_L_ Material:

Hlinikovy profil EN AW-6060.

.

| Provedeni:
D 75 Hlinikovy profil vybrouseny do hladka, matovany a v
| pfirodni barvé nebo erné eloxovany.
© | y i Priklad zpGisobu objednani:
K0232.10301
Montaz:
Ze zadni strany.
Na vyzadani:
Libovolné provedeni délek.
| A T
p I, 75 8
—— N —
p
L
KIPP Profilovana madia
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni A D H L T Nosna sila
pfirodné eloxovano ¢erné eloxovano N
K0232.10301 K0232.10302 A 30 M4 16 45 22 200
K0232.10451 K0232.10452 A 45 M4 16 60 22 200
K0232.10701 K0232.10702 A 70 M4 16 85 22 200
K0232.10901 K0232.10902 A 9 M4 16 105 22 200
K0232.11051 K0232.11052 A 105 M4 16 120 22 200
K0232.11201 K0232.11202 A 120 M4 16 135 22 200
K0232.20301 K0232.20302 B 30 M4 26 45 25 200
K0232.20451 K0232.20452 B 45 M4 26 60 25 200
K0232.20701 K0232.20702 B 70 M4 26 85 25 200
K0232.20901 K0232.20902 B 0 M4 26 105 25 200
K0232.21051 K0232.21052 B 105 M4 26 120 25 200
K0232.21201 K0232.21202 B 120 M4 26 135 25 200
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Profilovana madla

20

A (20

15

==h

Material:
Hlinikovy profil EN AW-6060.
Koncové krytky z erného termoplastu.

Provedeni:
Hlinikovy profil matové eloxovany.

Priklad zpGisobu objednani:

2 2 K0130.3001
LQ
© = Upozornéni:
- — e {—— -—- Profilovana madla je mj. mozné pouzit u posuvnych
dvefi a u technickych zafizeni. Pfipadné jsou vhodna
o jako i ochrana hran.
3 S 33 i3
Montaz:
Ze zadni strany.
0dkaz na vykres:
1) stfedni dira se zavitem pouze pro L > 400 mm
KIPP Profilovana madia
Objednaci ¢islo Barva A D H L T Nosné sila
zékladniho N
télesa
K0130.1501 pfirodné eloxovano 110 M8 61,5 150 66,5 1000
K0130.2001 pfirodné eloxovano 160 M8 61,5 200 66,5 1000
K0130.2501 pfirodné eloxovano 210 M8 61,5 250 66,5 1000
K0130.3001 pfirodné eloxovano 260 M8 61,5 300 66,5 1000
K0130.3501 pfirodné eloxovano 310 M8 61,5 350 66,5 1000
K0130.4001 pfirodné eloxovano 360 M8 61,5 400 66,5 1000
K0130.1502 Cerné eloxovano 110 M8 61,5 150 66,5 1000
K0130.2002 Cerné eloxovano 160 M8 61,5 200 66,5 1000
K0130.2502 gerné eloxovano 210 M8 61,5 250 66,5 1000
K0130.3002 gerné eloxovano 260 M8 61,5 300 66,5 1000
K0130.3502 ¢erné eloxovano 310 M8 61,5 350 66,5 1000
K0130.4002 gerné eloxovano 360 M8 61,5 400 66,5 1000
K0130.5002 gerné eloxovano 460 M8 61,5 500 66,5 1000
K0130.6002 gerné eloxovano 560 M8 61,5 600 66,5 1000
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Profilovana madla H

5 == N ¥ Material:
Hlinikovy profil EN AW-6060.

5 - Provedeni:
7

RS Hlinikovy profil matové eloxovany.

(]

Priklad zpGisobu objednani:
K0234.086061

T Upozornéni:

L Profilovand madla jsou dodavana s vnitfnim zavitem
M6 nebo s priichozim otvorem pro Sroub M5 pro bocni
montaz.

Montaz:
Provedeni A ze zadni strany.
Provedeni B ze strany obsluhy.

KIPP Profilovana madia

Objednaci cislo Provedeni Barva A D H L T Nosna sila
zakladniho N
télesa
K0234.086061 A ¢erné eloxovano 86 M6 59 106 50 500
K0234.100061 A cerné eloxovano 100 M6 59 120 50 500
K0234.120061 A Cerné eloxovano 120 M6 59 140 50 500
K0234.086063 A pfirodné eloxovano 86 M6 59 106 50 500
K0234.100063 A pfirodné eloxovano 100 M6 59 120 50 500
K0234.120063 A pfirodné eloxovano 120 M6 59 140 50 500
K0234.086051 B ¢erné eloxovano 86 55 59 106 50 500
K0234.100051 B ¢erné eloxovano 100 55 59 120 50 500
K0234.120051 B cerné eloxovano 120 55 59 140 50 500
K0234.086053 B pfirodné eloxovano 86 55 59 106 50 500
K0234.100053 B pfirodné eloxovano 100 55 59 120 50 500
K0234.120053 B pfirodné eloxovano 120 55 59 140 50 500
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Miskova madla H

T
pouze pri provedeni B pro DIN 963/964/966-M4 41
L- 40mm\ i ] o
/ \ Gumovy profil Material:
Miskova madla z hlinikového profilu.
e - Bocni listy z polyamidu.
y S Provedeni A - upevnéni gumovou ligtou.
S Provedeni B - upevnéni dvéma ocelovymi Srouby se
a = zapustnou hlavou.
= RN
- S Provedeni:
W E Miskova madla otryskana, satinovana a ¢erné nebo
:‘§ pfirodné eloxovand. Gumovy profil ¢erny. Upeviiovaci
=" S&rouby pozinkované.
Pfiklad zpiisobu objednani:
75 K0238.10011
: Gumovy profil o
L Upozornéni:
3 Madla tvaru A Ize pouzivat bez pfiSroubovani pro sily
L1 , plechu od 1 do 2,5 mm. Dva pryzové profily pfitom
zajistuji absolutné bezpecné uchyceni.
Madla tvaru B Ize alternativné zvenci upevnit dvéma
Srouby se zapustnou hlavou.
Montdaz Dvé kiizové drazky pro Srouby M4, které jsou vici sobé
pootocené 0 90°, umoziuiji ukostieni a mohou slouzit
\ iy jako pomoc pii montazi doplrikovych dild.
Montazni otvor Jako pomoc p pinkovy
Montaz:
pro provedeni B |_L - 40mm =22 Po nasunu’q spoqm gumove Ilsty, z_aklvapneme qbe bocni
D g45 (M4)\r—17”> krytky k miskovému madlu. Poté je tfeba pod thlem
L 45° zastréit madlo pres spodni okraj montazniho otvoru
a pritladit ho proti sténé krytu.
V zavislosti na typu provedeni se nyni vtlaci druhy
© pryZovy profil do horni drazky nebo se upevnéni
provede pomoci dvou Sroubil se zapustnou hlavou.
L +4mm
o)
KIPP Miskova madla
Objednaci cislo Objednaci ¢islo Provedeni Provedeni 2 H L L1 T Montézni otvor Nosna sila
cerna natur N
K0238.10011 K0238.10013 A zasuvné e 100 115 19,5 104x 73 500
K0238.11811 K0238.11813 A zasuvné o) 118 133 19,5 122x73 500
K0238.16711 K0238.16713 A zasuvné o) 167 182 19,5 171x73 500
K0238.10021 K0238.10023 B $roubovatelny o) 100 115 19,5 104x73 500
K0238.11821 K0238.11823 B $roubovatelny 9 118 133 19,5 122x73 500
K0238.16721 K0238.16723 B $roubovatelny 9 167 182 19,5 171x73 500
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Miskova madla sklopna

pouze pri provedeni B pro DIN 963/964/966-M4
L- 40mm\ 41

/ \

=
|| Material:
T Miskova madla z hlinikového profilu.
\_ J Boéni listy z polyamidu.
Provedeni A - upevnéni gumovou liStou.
Provedeni B - upevnéni dvéma ocelovymi Srouby se
] zapustnou hlavou.
Provedeni:
7.5 Miskové madlo a rukojet otryskany, satinovany a
L eloxovany ¢erné nebo v pfirodnim barevném provedeni.
T Gumovy profil éerny. Upeviiovaci §rouby pozinkované.
L1 4,1x7 - o . -
I Priklad zptisobu objednani:
K0239.10011
P
Montaz ..
Gumovy profil Upozornéni:

Miskova madla sklopna v provedeni A Ize u tlousték
plechli 1-2,5 mm namontovat bez pfiroubovani

=
P
N pomoci 2 profilli z mékkého plastu.
(<) N , , , . v
o L Miskova madla sklopna v provedeni B Ize alternativné
£ Dorazovy profil " it 2 zaoustnymi Sroub sisk
o] pripevnit 2 zapustnymi Srouby z vnéjSku.
=
g Dvé krizové drazky u Sroubli M4 umoziuji pripojeni
,%j uzemnéni a mohou slouZit jako montazni pom(icka pro
= | dodatecné vestavné dily.
Montaz:
Po nasunuti spodni gumové liSty zaklapneme obé bocni
/ / Gumovy profil Ifrytky k mlskovgmu madluvmadlu. Pqte e ?reba p’ovd ]
uhlem 45° zastrcit madlo pres spodni okraj montazniho
Montazni otvor otvoru a pfitlacit ho proti sténé krytu.
V zavislosti na typu provedeni se nyni vtlaci druhy
pro provedeni B |_ L - 40mm - pryzovy profil do horni drazky nebo se upevnéni
045 M4)__ provede pomoci dvou Sroubil se zapustnou hlavou.
R
L+ 7mm
KIPP Miskova madia sklopna
Objednaci cislo Objednaci cislo Provedeni Provedeni 2 H L L1 T Montézni otvor Nosna sila
cerna natur N
K0239.10011 K0239.10013 A zasuvné 0] 100 115 19,5 107 x 73 500
K0239.11811 K0239.11813 A zasuvné o) 118 133 19,5 125x73 500
K0239.16711 K0239.16713 A zasuvné 9 167 182 19,5 174x73 500
K0239.10021 K0239.10023 B $roubovatelny o) 100 115 19,5 107 x73 500
K0239.11821 K0239.11823 B $roubovatelny o) 118 133 19,5 125x73 500
K0239.16721 K0239.16723 B $roubovatelny 9 167 182 19,5 174x73 500
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- r r
Miskova madla sklopna M
. =
=
b i .Il I
" T
Al - B . A
( o Material:
Z tlakové litého hliniku.
| = o~ Provedeni:
T = PR A . R
k J Bocnice i vyklapéci madlo ¢erné nebo svétle Sedé
7 komaxitovano, polomatné.
€9 . o S
Pfiklad zpusobu objednani:
7 1
@) | () _ K0240.05018411
’ 2 Upozornéni:
Miskova madla sklopna Ize diky jejich modernimu
T tvaru pouZit vSude tam, kde jsou poZadovana solidni a
L 205 tvarové vkusna madla.
Miskova madla sklopna maji v provedeni A pro klidovou
a pracovni polohu zapadku.
U miskovych madel sklopnych v provedeni B se madlo
= = po pouZiti samoginné vrati do své klidové polohy.
L Montaz:
Jsou-li montazni otvory stejné, Ize miskové tchyty
sklopné namontovat pfed nebo za sténu krytu.
0dkaz na vykres:
1) pro zapustné Srouby M4
04,3 X
N
<o
H >
Ny
X1 0,2
KIPP Miskova madia sklopna
Objednaci cislo Provedeni Barva Al B H H1 H2 L L1 T X X1 Y Y1 Nosna sila
zékladniho N
télesa
K0240.07911811 A gernd 18 48 91 79 69 109 130 16 110 118 705 79 500
K0240.05018411 A gerné 184 51 80 50 72 170 200 16 171 184 73 50 500
K0240.07911812 A svétle SeddRAL7035 118 48 91 79 69 109 130 16 110 118 70,5 79 500
K0240.05018412 A svétle SeddRAL7035 184 51 80 50 72 170 200 16 171 184 73 50 500
K0240.07911821 B gerna 118 48 91 79 69 109 130 16 110 118 70,5 79 500
K0240.05018421 B demna 184 51 80 50 72 170 200 16 171 184 73 50 500
K0240.07911822 B svétle Sedd RAL7035 118 48 91 79 69 109 130 16 110 118 70,5 79 500
K0240.05018422 B svétle SeddRAL7035 184 51 80 50 72 170 200 16 171 184 73 50 500
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Trmenova madla nerezova M

Material:
A A-A Presny odlitek z nerezové oceli 1.4308.
@ Upevriovaci material 1.4301.
=N X\ - 27 Provedeni:
- | = | Otryskano a leSténo do matného lesku.
A 'I Piiklad zpisobu objednéni:
D ? i? K0198.140081
A -
! Montaz:
Provedeni A ze strany obsluhy.
_ | | | . 7
[ [ Provedeni B ze zadni strany.
L
— —
~
D f——
A
T 1
KIPP Trmenova madla nerezova
Objednaci cislo Provedeni A B D H H1 L S T Nosna sila
N
K0198.140081 A 140 25 M8x30 45 12 170 28 15 1000
K0198.180101 A 180 32 M10x40 58 15 218 36 18 1000
K0198.140082 B 140 25 M8x18 45 12 170 28 15 1000
K0198.180102 B 180 32 M10x20 58 15 218 36 18 1000
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Trmenova madla nerezova M

Material:
Trmenové madlo nerezova ocel 1.4404.
Upevnovaci material A4-kvalita.

Provedeni:
Pololeskla vyleSténa do hladka.

Priklad zpGisobu objednani:

K0206.120
i i Upozornéni:
KIPP Trmenova madIla nerezova Trmenova madla z nerezu se prevazné vyuzivaji pro
_ __ __ zafizeni v potravinarském priimyslu, stejné tak ve
Objednaci Cislo A B D H L T NOS"';’ sila zdravotnictvi, v laboratorni i reaktorové technice.

Montaz:

K0206.100 100 8 M5x10 35 108 10 1000 Ze zadni strany.

K0206.120 120 10 M5x10 40 130 10 1000

K0206.250 250 10 M5x10 40 260 10 1000

K0206.350 350 10 M5x10 40 360 10 1000

Pro poznamky
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Trmenova madla nerezova M

Material:
A Tfmenové madlo nerezova ocel 1.4404.
—=] ® Upeviiovaci material 1.4301.
o .
/ | 4 Provedeni:
. x Povrch pololeskly a vyleStén do hladka.
~ _—l s o . s
D L Pfiklad zpusobu objednani:
A ol K0208.10005
A A-A Montaz:
Ze zadni strany.
A £ 1)
i i @
7 N,
L
KIPP Trmenova madla nerezova
Objednaci cislo A B B1 D H L R T Nosna sila
N
K0208.10005 100 12 8 M5x10 40 108 22 10 1000
K0208.12005 120 12 8 M5x10 40 128 22 10 1000
K0208.15005 150 12 8 M5x10 40 158 22 10 1000
K0208.18005 180 12 8 M5x10 40 188 22 10 1000
K0208.25005 250 12 8 M5x10 40 258 22 10 1000
K0208.10006 100 19,5 10 M6x12 45 110 24 12 1000
K0208.12006 120 19,5 10 M6x12 45 130 24 12 1000
K0208.15006 150 19,5 10 M6x12 45 160 24 12 1000
K0208.18006 180 19,5 10 M6x12 45 190 24 12 1000
K0208.25006 250 19,5 10 M6x12 45 260 24 12 1000

419



Trmenova madla nerezova M

y. ¢

fas&l

.

Material:
Nerezova ocel 1.4301.

Provedeni:
Povrch pololeskly a vyleStén do hladka.

)
3

B1

Priklad zpGisobu objednani:
K1086.1001005

Montaz:
Ze zadni strany.

KIPP Trmenova madla nerezova

Objednaci cislo A B B1 D H L T Nosna sila
N
K1086.1000805 100 12 8 M5 39 108 10 1000
K1086.1200805 120 12 8 M5 39 128 10 1000
K1086.1001005 100 15 10 M5 39 110 10 1000
K1086.1501005 150 15 10 M5 39 160 10 1000
K1086.1801005 180 15 10 M5 39 190 10 1000

420



Trmenova madla nerezova M

Material:
@ Tfmenovy Uchyt a upeviiovaci material z uSlechtilé
oceli 1.4404.
N = Provedeni:
- Brou$eno a karta¢ovano do matového lesku.
2 Pfiklad zptisobu objednani:
K0215.2001
Upozornéni:
Tfrmenova madla z nerezové oceli se vyuzivaji
L predevsim v téch oblastech, kde se klade diiraz
na vysokou zatizitelnost a na chemické resp.
protikorozivni vlastnosti materialu.
0dkaz na vykres:
Provedeni A
K pfiSroubovani na pfedni stranu.
Provedeni B
K pfiSroubovani na zadni stranu.
£y
& \\\:‘:\
v
I
KIPP Trmenova madla nerezova
Objednaci cislo Provedeni A B B1 D H L Nosna sila
N
K0215.2001 A 200 50 20 M8 75 250 1000
K0215.2501 A 250 50 20 M8 75 300 1000
K0215.2002 B 200 50 20 M8 75 250 1000
K0215.2502 B 250 50 20 M8 75 300 1000
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Trmenova madla sklopna M

Material:
L | Ocel nebo nerezova ocel 1.4305.
A
Provedeni:
Q Ocelové provedenti:
ﬁ§ Povrch jemné vybrouSeny a pochromovany do
?‘ I vysokého. U ocelového provedeni miize byt navic
| § | < rukojet potazena umélou hmotou.
0 ™)
| J
i ———— —) — Nerezové provedeni:
Povrch hladce vybrouseny, pololeskly.
41
28 Priklad zptisobu objednani:
K0218.1201
(sklopeno) 'J"“ Upozornéni:
| = Soucasti dodavky je upeviiovaci material z pozinkované
! oceli resp. nerezové oceli. Aretace pruzinou v obou
___________________ / koncovych polohéch.
Montaz:
Ze zadni strany.
KIPP Trmenova madla sklopna
Objednaci cislo Objednaci cislo Objednaci cislo A B D H L Nosna sila
ocel ocel nerezova ocel N
s plastovym poviakem
K0218.1001 K0218.1002 K0218.1003 100 18 M10x1 48 118 500
K0218.1201 K0218.1202 K0218.1203 120 18 M10x1 48 138 500
K0218.1801 K0218.1802 K0218.1803 180 18 M10x1 48 198 500
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Trubkova madla H

40 40 (E + 10mm)

Material:

Spojovaci trubka nerezova ocel 1.4301.

0125 g
: S Drzék hlinikovy tlakovy odlitek.
[(oncové krytky vyztuzeny skelnymi kuliGkami.

TT TT Srouby a upinaci prvky ocelové.
elle elle Provedeni:

i | 1 | | 1 Spojovaci rameno jemné vybrouseno.

Drzak potazen jemnou praskovou hmotou, éerny.
Koncové krytky Cerné.
Srouby a upinaci prvky pozinkovany a

A chroméatovany.
Priklad zpiisobu objednani:
K0225.0600101
Drzak ramene - schéma: U _
pozornéni:
B 44 Vlysoce zatizitelna trubkova madla pro strojirenstvi a
20 19-25 konstrukci pfistroji. Velmi jednoducha montaz dilti
. < zepredu. Vzdalenost mezi Srouby je pfi stejné délce
/ R ramene libovolné nastavitelna.
212
e — -
= % A s
| %
[=}
©
BE
M10x70
( )
AL ©
¥\ =
Ao W,
y
18
76
KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo A Al B E H L Nosna sila
N
K0225.0600101 380 380 40 85 100 640 1000
K0225.0700101 480 480 40 85 100 740 1000
K0225.0800101 500 500 40 125 100 840 1000
K0225.0900101 600 600 40 125 100 940 1000
K0225.1000101 700 700 40 125 100 1040 1000
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Trubkova madla

A - 120mm
35
= Material:
=D A T\ Patky ramena z vyztuzeného termoplastu.
40 - Spojovaci trubka nerezové ocel 1.4301, viozky
S uslechtila ocel 1.4305.
) _
S .
Provedeni:
1 Patky ramena s jemnou strukturou, ¢erné.
62 24 Spojovaci ramena jemné vybrouSena.
| A | 34 VloZky jemné vysoustruzeny.
L B Priklad zplisobu objednani:
K0226.300101
Upozornéni:
:< \ / ;ﬁ Presného usazeni ramena na umélohmotny Cep je
dosazeno diky rozpérnym vlozkam.
% |, N % Pouziti 0-krouzku zabranuje vniknuti stfikajici vody.
_/ \_; Rlzné zptisoby uchyceni umoziiuji montaz z celni i
zadni strany i oboustrannou montaz.
Material upeviiovacich dili k madiGm s vybranim pro
Sroub je z nerezové oceli.
Madla se zavitovou vioZkou se dodavaji bez Sroubu.
0dkaz na vykres:
Provedeni A: s vybranim pro Sroub
Provedeni B: zavitova vlozka
® 0165 g18 1) Nastavec hlavy Sroubu (A), popf. zavitova viozka (B).
Iz 3 s £ R
I | = 1
gD D
214
KIPP Trubkova madla
Objednaci cislo Provedeni A B D H L Nosna sila
N
K0226.300101 A 300 80 1 2 350 1000
K0226.350101 A 350 80 1 9 400 1000
K0226.400101 A 400 80 1 0] 450 1000
K0226.500101 A 500 80 1 9 550 1000
K0226.600101 A 600 80 1 9 650 1000
K0226.300102 B 300 80 M10 o) 350 1000
K0226.350102 B 350 80 M10 9 400 1000
K0226.400102 B 400 80 M10 o) 450 1000
K0226.500102 B 500 80 M10 9 550 1000
K0226.600102 B 600 80 M10 9 650 1000
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Trubkova madla nerezova

@ A-80 mm

22

50

920x2

—7
—

A-80 mm

22

( N\

1 I
58 )

g20x2

50
H

T

) =
53
L
I

i

KIPP Trubkova madla nerezova

b EIR =
w R
| ; |

Material:

Spojovaci trubka a upeviiovaci material nerezova ocel
1.4301.

Patka madla - presny odlitek 1.4581.

Provedeni:

Spojovaci rameno jemné vybrouseno nebo opatfeno
ryhovanym umélohmotnym ¢ernym potahem.

Patky ramene otryskany a polomatné elektrolyticky
leStény.

Priklad zpGisobu objednani:
K0227.200081

Upozornéni:

Pro trubkova madla provedeni A jsou soucasti dodavky
imbusovy Sroub, matice a podlozky.

Pro trubkova madla provedeni B jsou soucasti dodavky
imbusovy Sroub, matice a podlozky.

Montaz:
Provedeni A ze strany obsluhy.
Provedeni B ze zadni strany.

Objednaci cislo Provedeni Barva A B D H L Nosna sila
zakladniho N
télesa
K0227.200081 A brouseno 200 26 M8x35 60 226 1000
K0227.300081 A brouseno 300 26 M8x35 60 326 1000
K0227.400081 A brouseno 400 26 M8x35 60 426 1000
K0227.200082 A Zebrovany ¢erny plastovy potah 200 26 M8x35 60 226 1000
K0227.300082 A Zebrovany ¢erny plastovy potah 300 26 M8x35 60 326 1000
K0227.400082 A Zebrovany ¢erny plastovy potah 400 26 M8x35 60 426 1000
K0227.200083 B brouseno 200 26 M8x20 60 226 1000
K0227.300083 B brou$eno 300 26 M8x20 60 326 1000
K0227.400083 B brouseno 400 26 M8x20 60 426 1000
K0227.200084 B Zebrovany ¢erny plastovy potah 200 26 M8x20 60 226 1000
K0227.300084 B Zebrovany ¢erny plastovy potah 300 26 M8x20 60 326 1000
K0227.400084 B Zebrovany ¢erny plastovy potah 400 26 M8x20 60 426 1000
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Trubkova madla nerezova

A+ 15mm |
|
32
=1
__.______.__._|._
TJ
2 ;
=
=
™
N
25 f—
A |
|
I —— N
I I
L
f

KIPP Trubkova madla nerezova

Material:

Spojovaci trubka nerezova oce 1.4301.

patky madla presny odlitek G 4581.

Upevnovaci material nerezova ocel 1.4301.

Svérny a tésnici krouzek ze silikonkaucuku v kvalité
pouZitelné pro styk s potravinami Dlouhodobé odolné
proti teploté od -60 °C az do +200 °C.

Provedeni:

Spojovaci rameno jemné vybrouSeno.

Patky ramene otryskany a polomatné elektrolyticky
leStény.

Pfiklad zptsobu objednani:
K0652.200301

Upozornéni:

Univerzalné pouzitelna spojovatelna trubkova madla

z nerezové oceli. Spojeni trubky s patkou je vodotésné.
Dodatecné upnuti trubky zavitovym kolikem s

vnitfnim Sestihranem. Pro Sroubové upevnéni vpiedu
nebo vzadu. Snadné Cisténi, zvlasté vhodné pro
potravinarsky priimysl.

Montaz:
Ze strany obsluhy.

Objednaci ¢islo A B D H L Nosna sila
N
K0652.200301 200 48 M8x25 80 225 1000
K0652.250301 250 48 M8x25 80 275 1000
K0652.300301 300 48 M8x25 80 325 1000
K0652.350301 350 48 M8x25 80 375 1000
K0652.400301 400 48 M8x25 80 425 1000
K0652.500301 500 48 M8x25 80 525 1000
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Profilovana madla z nerezové oceli

Material:
A-A Profilova nerezova ocel, uslechtila ocel 1.4404.
T
Provedeni:
10 20 Otryskano a leSténo do matného lesku.
A ‘ Priklad zpGsobu objednani:
K0233.06006
- — 5 4 2
° Montaz:
12 Ze zadni strany.
/?;0
Na vyzadani:
j LibovoIné provedeni délek.
QQ\ ——
A 4 |
_—i‘—_
KIPP Profilovana madla z nerezové oceli
Objednaci cislo A D H L T Nosna sila
N
K0233.06006 60 M6 35 80 30 1000
K0233.08006 80 M6 35 100 30 1000
K0233.10006 100 M6 35 120 30 1000
K0233.13006 130 M6 35 150 30 1000
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Miskova madla sklopna z nerezové oceli H

Material:
Nerezova ocel 1.4301.

Provedeni:
Elektrolyticky leSténo do vysokého lesku.

Priklad zptisobu objednani:
K0243.1120000

Upozornéni:

Sklopna madla z uSlechtilé oceli s malou vestavnou
hloubkou. Pro podlahové a montazni desky nebo
zasuvky. S vratnou pruzinou. Po pouziti se madlo
samocinné vrati do klidové polohy.

107 107

f 1
L1
60 60
x
. P
© ‘t?, \ !
<) .
I DIE 1 ?Q!
> (o) N Y
I4 L
.45 ]
KIPP Miskova madla sklopna z nerezové oceli
Objednaci cislo Provedeni Provedeni 2 H L L1 T Nosna sila
N
K0243.1120000 A Sroubovatelny 120 98 120 22 200
K0243.2075058 B Sroubovatelny 58 63 75 9 200
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Miskova madla sklopna z nerezové oceli

Material:
L1 - B Nerezova ocel 1.4301.
—— ; —— N\ < Provedeni: N ,
? "|_ 4? - Elektrolyticky leSténo do vysokého lesku.
H — X9
i — | I | —-—- * Pfiklad zptisobu objednani:
. ; , - K1305.132
= | | | Q < _
q q . Upozornéni:
| ! | Sklopné madla z uSlechtilé oceli s malou vestavnou
f | ! hloubkou. Pro podlahové a montazni desky nebo
é____I____Q ] zé&suvky. S vratnou pruZinou. Po pouZiti se madlo
N\ ! o -
t T1 samocinné vrati do klidové polohy.
At \) ;
Odkaz na vykres:
1) pro zapustné Srouby M4
- L2
A1¢0,2 )
;Lj D
| 1
& | §
x =
| |
? @ ________________@7_ -
L
KIPP Miskova madla sklopna z nerezové oceli
Objednaci &islo Al B B2 D H3 H4 H5 H6 L L1 L2 T i
K1305.132 11802 51 79 45 79+0,2 10,5 67 10 13 115 132 109 12 1,5
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Sklopné madio
DIN 3136

H1

3,5

Material:
Nerezova ocel 1.4301.

Provedeni:
Bez povrchové upravy.

Priklad zpGisobu objednani:
K1369.100

Pouziti:
Bedny, vika.
© =
>
|
\
75
100
KIPP Sklopné madlo DIN 3136
Objednaci cislo H H1 L1 Nosna sila
N
K1369.100 77 14 100 500

430



Trmenova madla

aD2
1
/’/_'_'\;/"_'_\
NNila |
~ ' '
I
D
| A:D,E
I L

KIPP Trmenova madila

g

Material:
GJS 400.

Provedeni:

Zbaveno ostfi a omilano.
Potazeno ernym plastem.
Dosedaci plochy opracovany.

Priklad zpGsobu objednani:
K0186.12510

Montaz:

Ze zadni strany.

Objednaci islo Objednaci cislo A B D D2 H L R T Nosna sila
bez povrchové tipravy cerna N
K0186.10006 K0186.100061 100 18 M6 12 42 118 20 12 1000
K0186.11208 K0186.112081 112 20 M8 14 47 132 22 15 1000
K0186.12510 K0186.125101 125 22 M10 16 53 147 24 18 1000
K0186.14012 K0186.140121 140 25 M12 18 59 165 26 20 1000
v 1 4 1 4
Trmenova madla zalomena
jﬁ] s
L | B
N
g ¢
Material:
Kulaty ocelovy profil.
I s
Provedeni:
e Jemné vybrouSeno a pochromovano do vysokého
b lesku.
P
© Pfiklad zptisobu objednani:
— K0207.06008
D -
| = P Montaz:
f Ze zadni strany.
KIPP Trmenova madla zalomena
Objednaci cislo A B D H L S Nosna sila
N
K0207.06008 120 47 M8 66 132 27 1000
K0207.12008 120 47 M8 126 132 87 1000
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Trmenova madla pochromovana do vysokého lesku H

= -
Material:
A D1 Ocel.
— ;
Provedeni:
S — el Kotouc, jemné brouseny.
N Tfrmenovy Uchyt, pochromovani do vysokého lesku.
- ‘ - o . -
| Priklad zpusobu objednani:
” . K0214.10204
T .,
B Upozornéni:
| Moznosti vyuziti téchto tfrmenovych madel: u optickych
A-A v, | T L L
| zarizeni, laboratornich zarizeni, u audio, video nebo HiFi
zafizeni apod. Podpérné podlozky se dodavaji volné.
Montaz:
Ze zadni strany.
Na vyzadani:
Jiné povrchové Upravy.
KIPP Trmenova madIla pochromovana do vysokého lesku
Objednaci ¢islo A B D D1 H L T Nosné sila
N
K0214.03203 32 8 M3 5 21 40 6 1000
K0214.04203 42 8 M3 5 25 50 6 1000
K0214.05503 55 8 M3 5 25 63 6 1000
K0214.07603 76 8 M3 5 25 84 6 1000
K0214.08803 88 8 M3 5 25 96 6 1000
K0214.03204 32 12,5 M4 8 33 44,5 8 1000
K0214.05504 55 12,5 M4 8 33 67,5 8 1000
K0214.06404 64 12,5 M4 8 33 76,5 8 1000
K0214.08804 88 12,5 M4 8 33 100,5 8 1000
K0214.09604 9 12,5 M4 8 33 108,5 8 1000
K0214.09804 98 12,5 M4 8 33 110,5 8 1000
K0214.10204 102 12,5 M4 8 33 114,5 8 1000
K0214.12004 120 12,5 M4 8 33 132,5 8 1000
K0214.12804 128 12,5 M4 8 33 140,5 8 1000
K0214.13604 136 12,5 M4 8 33 148,5 8 1000
K0214.05505 55 15 M5 10 41 70 10 1000
K0214.08805 88 15 M5 10 41 103 10 1000
K0214.10005 100 15 M5 10 41 115 10 1000
K0214.10205 102 15 M5 10 41 117 10 1000
K0214.11505 115 15 M5 10 41 130 10 1000
K0214.12005 120 15 M5 10 41 135 10 1000
K0214.13605 136 15 M5 10 4 151 10 1000
K0214.18005 180 15 M5 10 4 195 10 1000
K0214.20005 200 15 M5 10 41 215 10 1000
K0214.23505 235 15 M5 10 4 250 10 1000
K0214.25005 250 15 M5 10 41 265 10 1000

432



Trmenova madla H

L
4 A
N\ J Material:
x| | Kulaty ocelovy profil.
% i) .
_H. .H. Provedeni:
Brouseno, karta¢ovano a matové pochromovano nebo
D komaxitovano jemné strukturovanou barvou.
A
Priklad zpGsobu objednani:
K0230.20081
Upozornéni:
Dodavame v provedeni pfimém nebo uhlovém.
Montaz:
Ze zadni strany.
N
N
L ,
~ ~
/ ( :
| 9 ! @ Q\rﬁ/ \
D
A
T 1
KIPP Trmenova madla
Objednaci cislo Provedeni Barva A B D H L Nosna sila
zékladniho N
télesa
K0230.200081 A matné pochromované 200 130 M8 70 220 1000
K0230.350081 A matné pochromované 350 130 M8 70 370 1000
K0230.200082 A gerné komaxitovano 200 130 M8 70 220 1000
K0230.350082 A ¢erné komaxitovano 350 130 M8 70 370 1000
K0230.200083 B matné pochromované 200 20 M8 70 220 1000
K0230.250083 B matné pochromované 250 20 M8 70 270 1000
K0230.300083 B matné pochromované 300 20 M8 70 320 1000
K0230.350083 B matné pochromované 350 20 M8 70 370 1000
K0230.200084 B ¢erné komaxitovano 200 20 m8 70 220 1000
K0230.250084 B terné komaxitovano 250 20 m8 70 270 1000
K0230.300084 B erné komaxitovano 300 20 m8 70 320 1000
K0230.350084 B erné komaxitovano 350 20 M8 70 370 1000
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Trubkova madla z plastu s uhlikovymi vliakny (CFK) M

H1

KIPP Trubkova madla z plastu s uhlikovymi vidkny

)
: sl I R
=

T4 5 |

| |

‘ |
D Bl
B L _—

A

W’-%-y{

Material:

Koncovky madla nerez 1.4308.

Spojovaci trubka z umélé hmoty vyztuzené uhlikovymi
vlakny (CFK).

Provedeni:
Koncovky madla leSténé.
Spojovaci trubka z plastu CFK, bezbarvé lakovana.

Priklad zptisobu objednani:
K0781.250251

Upozornéni:
K pfipevnéni trubkovych tchytek Ize pouZzit nerezové
vélcové Srouby DIN EN ISO 4762.

Objednaci ¢islo A B B1 D D1 H H1 L L1 T Nosné sila
N
K0781.250251 250 34,8 41,6 M6 25 64 51 301 198 20 1000
K0781.300251 300 34,8 41,6 M6 25 64 51 351 248 20 1000
K0781.350251 350 34,8 41,6 M6 25 64 51 401 298 20 1000
K0781.350351 350 47,7 55 M6 35 84 66 424 286 20 1000
K0781.400351 400 47,7 55 M6 35 84 66 474 336 20 1000
K0781.450351 450 47,7 55 M6 35 84 66 524 386 20 1000
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Trubkova madla z plastu s uhlikovymi vliakny (CFK) M

?\

Material:
B L1 = Koncovky madla nerez 1.4308.
Spojovaci trubka z umélé hmoty vyztuzené uhlikovymi
vlakny (CFK).
N I [
[ [ ‘ A\ - Provedeni:
= - Koncovky madla lesténé.
v ! = \ Spojovaci trubka z plastu CFK, bezbarvé lakovana.
I B Piiklad zpiisobu objednani:
L ST K0782.250251
Upozornéni:
K pfipevnéni trubkovych uchytek Ize pouZit nerezové
Sestihranné Srouby DIN EN ISO 4017.
| A -
i , [}
cdb—ee—ee—— e e |5 o
Y
KIPP Trubkova madla z plastu s uhlikovymi vidkny
Objednaci éislo A B B1 D D1 H H1 L L1 T Nosna sila
N
K0782.250251 250 43 14,5 6,6 25 65,5 52,5 266 190 35 1000
K0782.300251 300 43 14,5 6,6 25 65,5 52,5 316 240 35 1000
K0782.350251 350 43 14,5 6,6 25 65,5 52,5 366 290 35 1000
K0782.350351 350 57,7 18,6 6,6 35 85,5 67,5 37 270 45 1000
K0782.400351 400 57,7 18,6 6,6 35 85,5 67,5 421 320 45 1000
K0782.450351 450 57,7 18,6 6,6 35 85,5 67,5 471 370 45 1000
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