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Popis

Popis vyrobku:

Aretaéni prvky se pouzivaji ke vzajemnému tvarovému spojeni dvou dild v
libovolnych Ghlovych polohach. Aretacni prvky s vnitfnim ozubenim (provedeni A-
D) Ize s aretaCnimi prvky s vnéjSim ozubenim (provedeni E-H) podle konkrétniho
pfipadu aplikace a moznosti montaze libovolné vzajemné kombinovat. Tlatna
pruzina podporuje rychlé pfemisténi do nové uhlové polohy.

Material:

Aretacni prvek, ocel nebo uSletila ocel 1.4305.

Pruzina, nerezova ocel 1.4310.

Sroub s valcovou hlavou , ocel nebo uslechtilé oceli A 2.

Provedeni:

Aretacni prvek, z oceli, brynyrovany nebo z uSlechtilé oceli bez provrchové tpravy.
Pruzina, bez povrchové Upravy.

Srouby s vélcovou hlavou, z oceli, tfida pevnosti 8.8, zagernéné nebo z nerezové
oceli A2-70, bez povrchové Gpravy.

Pokyny k objednani:

U aretacnich prvki s vnitfnim ozubenim provedeni A a B jsou vZzdy zahrnuty 2 Srouby
s valcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem M3x8 resp. M5x10, souCasti dodavky.

U aretacnich prvki s vnéjSim ozubenim (provedeni E-H) je soucasti dodavky vzdy
tlatna pruzina z uSlechtilé oceli.

Upozornéni:
K upevnéni aretacnich prvki tvaru A nebo B je tfeba pouzit Sroub s valcovou hlavou
podle normy DIN 7984 s vnitfnim Sestihranem, nizka hlava.

Funkce:
Aretacni prvky se pouzivaji k rotacnimu nastaveni konstrukénich dili. MoZnosti
upevneéni Ize sestavovat podle Gcelu pouziti.

PfisluSenstvi:
Srouby s vélcovou hlavou DIN 912/DIN EN ISO 4762
Sroub s valcovou hlavou DIN 6912

0Odkaz na vykres:

Provedeni A: vnitfni ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zapuSténi pro Sroub s nizkou
valcovou hlavou, 2x licovany otvor

Provedeni B: vnitni ozubeni, stfedovy priichozi otvor,

Provedeni B: vnitfni ozubeni, stfedovy prlichozi otvor, 2x zapu$téni pro Sroub s
nizkou valcovou hlavou, 2x licovany otvor

Provedeni C: vnitfni ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany
otvor

Provedeni D: vnitfni ozubeni, stfedovy priichozi otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany
otvor

Provedeni E: vnéjSi ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zapu$téni pro Sroub s
valcovou hlavou, 2x licovany otvor

Provedeni F: vnéjsi ozubeni, stfedovy prlichozi otvor, 2x zapusténi pro Sroub s
valcovou hlavou, 2x licovany otvor

Provedeni G: vnéjSi ozubeni, stfedovy zavitovy otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany
otvor

Provedeni H: vnéjsi ozubeni, stfedovy prlichozi otvor,
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Provedeni H: vnéjsi ozubeni, stfedovy prlichozi otvor, 2x zavitovy otvor, 2x licovany
otvor

1) ve vysunuté poloze
2) v zasunuté poloze

Vykresy
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Piehled zbozi
Aretacni prvky, ocel nebo nerezové oceli
Objednaci éislo Provedeni Provedeni 1 Material B2 B3 0 otvoru DI D2 D3 D4 H Pocet
zakladni D1 zubli
téleso
K1446.12338 A s vnitfnim ozubenim ocel 12 12 - M4 3H8 M3 23 135 38
K1446.13346 A s vnitfnim ozubenim ocel 18 18 - M6 5H8 M5 33 195 46
K1446.22338 B s vnitfnim ozubenim ocel 12 12 4,2 - 3H8 M3 23 135 38
K1446.23346 B s vnitfnim ozubenim ocel 18 18 6,2 - 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.32338 C s vnitfnim ozubenim ocel 12 12 - M4 3H8 M3 23 135 38
K1446.33346 C s vnitfnim ozubenim ocel 18 18 - M6 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.42338 D s vnitfnim ozubenim ocel 12 12 42 - 3H8 M3 23 135 38
K1446.43346 D s vnitfnim ozubenim ocel 18 18 6,2 - 5H8 M5 33 195 46
K1446.52338 E s vnéjsim ozubenim ocel 12 12 - M4 3H8 32 23 95 38
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Prehled zbozi

Objednaci cislo Provedeni Provedeni 1 Material B2 B3 0 otvoru DI D2 D3 D4 H Pocet
zakladni D1 zubli
téleso

K1446.53346 E s vnéjsim ozubenim ocel 18 18 - M6 5H8 53 33 13 46
K1446.62338 F s vnéjsim ozubenim ocel 12 12 4,2 - 3H8 32 23 95 38
K1446.63346 F s vnéjSim ozubenim ocel 18 18 6,2 - 5H8 53 33 13 46
K1446.72338 G s vnéjsim ozubenim ocel 12 12 - M4 3H8 M3 23 95 38
K1446.73346 G s vnéjsim ozubenim ocel 18 18 - M6 5H8 M5 33 13 46
K1446.82338 H s vnéjSim ozubenim ocel 12 12 42 - 3H8 M3 23 95 38
K1446.83346 H s vnéjsim ozubenim ocel 18 18 6,2 - 5H8 M5 33 13 46
K1446.112338 A s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 12 12 - M4 3H8 M3 23 135 38
K1446.113346 A s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 18 18 - M6 5H8 M5 33 195 46
K1446.122338 B s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 12 12 4,2 - 3H8 M3 23 135 38
K1446.123346 B s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 18 18 6,2 - 5H8 M5 33 195 46
K1446.132338 C s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 12 12 - M4 3H8 M3 23 135 38
K1446.133346 C s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 18 18 - M6 5H8 M5 33 19,5 46
K1446.142338 D s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 12 12 4,2 - 3H8 M3 23 135 38
K1446.143346 D s vnitfnim ozubenim nerezova ocel 18 18 6,2 - 5H8 M5 33 195 46
K1446.152338 E s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 12 12 - M4 3H8 32 23 95 38
K1446.153346 E s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 18 18 - M6 5H8 53 33 13 46
K1446.162338 F s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 12 12 42 - 3H8 32 23 95 38
K1446.163346 F s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 18 18 6,2 - B5H8 53 33 13 46
K1446.172338 G s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 12 12 - M4 3H8 M3 23 95 38
K1446.173346 G s vnéjsim ozubenim nerezova ocel 18 18 - M6 5H8 M5 33 13 46
K1446.182338 H s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 12 12 42 - 3H8 M3 23 95 38
K1446.183346 H s vnéjSim ozubenim nerezova ocel 18 18 6,2 - 5H8 M5 33 13 46
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