Polohovaci valce pneumatické, provedeni A

Popis zbozi/obrazky produktu

Tolerance vzddlenosti
+0,02

Vykresy

Otvor pro
registraci
signalu

0,003

Pripojka

Pripojka
“seviit"

H2

H1

Kontralni otvor
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D6
Prichozi otvor pro
Sroub s valcovou hlavou DIN 912

Popis

Material:
SKfifi a upinaci valec z oceli pro zuSlechténi.
Kulicky nerezavéjici ocel.

Provedeni:
Téleso kaleno a brynyrovano.
Funkéni plochy brouseny.

Upozornéni:

Polohovaci a upinaci systém se hodi zejména pro montaz do pfipravk( (desky,
upinaci kostky, véze atd.) ve vSech montaznich polohach. Diky moduldrni konstrukci
Ize pocet a a vzdalenost polohovacich valcil optimalné pfizplisobit

danému upinacimu ukolu. Diky malym primértim polohovacich valct Ize zmensit i
vzdalenost mezi polohovacimi valci.

Aktivaci polohovaciho valce pfipojkou "oteviit" se 3 upinaci kulicky mechanicky
uvolni. 3 upinaci kuli¢ky zajedou dovnitf a pfipravek Ize rychle vyménit. Pro upnuti
se odejme vzduch z pfipojky "otevfit" a pfipojka "zavfit" pak obdrZi vzduch na
polohovaci valec. 3 upinaci kuliGky vyjedou mechanicky opét ven a vyménny
pfipravek se upne.

Pro udrZeni optimalni upinaci sily ziistane polohovaci valec pfipojeny na vzduch.

Informace pro montéz:
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Polohovaci valce pneumaticke, provedeni A

Prehled zbozi

Objednaci ¢islo Provedeni 2 Provedeni D DI D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 DI0 Di1 H Hi H2 H3 H4 H5 H6 Pridrzna
sila
F1 N
K1486.11670 kUnickE A 16 70 48 475 38 245 M5 M6 60 48 50 48 12 15 35 8 5 16 12 4000
K1486.12085 kUnickE A 20 85 58 575 48 31,5 M6 M8 72 58 60 58 15 19 44 10 6 20 16 6300
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