Polohovaci jednotky

Popis zbozi/obrazky produktu

1. priblizné 2. kolik se 3. polohovéano
nastaveni polohy vysunuje

< Stfedéni obrobku
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Popis

Material, provedeni:

Téleso a upinaci ¢ep ocel k zuSlechténi, zulechténo a brynyrovéno.

Rukojet ocel k zuSlechténi, zuslechténo.
Kulovy knoflik duroplast PF 31, Eerny.

Upozornéni:
* Pripustna sila ruky pro rukojet.
** Optimalné Ize nastavovat polohu obrobku do této hmotnosti.
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Piehled zbozi
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Polohovaci jednotky
Piehled zbozi
Objednaci cislo A B CDETFGHJ KLM N P Q R ST U Rucni Max.
sila hmotnost obrobku v
FHN kg
K0918.2808 48 12 20 34 28 12 8 60 10 17 546 M5 71 20 100 13 5 M4x5 150* 250**
K0918.4212 61 15 30 48 42 14 12 80 13 23 7 63 M6 94 25 90 15 8 M6x8 200 300**
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