Tahovy upinac

Popis zbozi/obrazky produktu

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG

Popis

Material:

Skfifi a vaCka z nastrojové oceli.
Rukojet ze zuSlechténé oceli.
Kulovy knoflik z duroplastu PF 31.

Provedeni:

Skfif a vacka kaleny a brynyrovany.
Rukojet brynyrovana.

Kulovy knoflik Gerny.

Upozornéni:
* Max. tlouStka obrobku viz upinaci ¢ep K0910 (rozmér C).
** Pfipustna sila ruky pro rukojet.

Prislusenstvi:
Standardni rukojeti K0915.

Rukojeti k zaSroubovéni s omezenim krouticiho momentu K0916.
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Tahovy upinac
Objednaci ¢islo Provedenit A B C D E F G H J K L MN P Upinaci Doporucena Rucni  Pridrzna sila
sila tolerance pro sila N
N tloustku obrobku FHN
K0910.324000 bez rukojeti 32 40 13,5 18 245 M4x8 M5 90° - 1,5 - 5810 900 +0,3* 150** 2000
K0910.324001 s rukojeti 3240 13,5 18 245 M4x8 M5 90° 765 15205 8 10 900 +0,3* 150** 2000
K0910.405000 bez rukojeti 40 50 18 25 30,7 M6x9 M6 110° - 2 - 81213 2500 +0,5* 200** 5500
K0910.405001 s rukojeti 4050 18 25 30,7 M6x9 Me 110° 1115 2 258 1213 2500 +0,5* 200* 5500

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 2/2



